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Motor completo

Informacgéo geral

A:DSC1201

" (e SSEANIN

Valve clearance cold engine
Inlet 1 045 mMm
Cuitlet : 070 mm
Pump timing : 15°

before T.D.C.
—

3A Nedeby

SECANIA
Typ/Type DSC 1201
Variant

Motor/Engine No

ade by
3B SEAN A

Type DSC 1201
Variant

123 45XX

1 Valores de fumaca (fumo).
2 Placa de instrucdes.

119867

3 A Tipo de motor, nimero de série do motor (em motores fabricados antes de novembro de 2000).
3 B Tipo de motor (em motores fabricados a partir de novembro de 2000).

4 Numero de série do motor, gravado.

DC11
Diametro do cilindro 127,0 mm
Curso 154,0 mm
Capacidade do cilindro 11,7 dm3
Quantidade de mancais principais 7
Sequéncia de ignicéo 1-5-3-6-2-4
4 © Scania CV AB 2001, Sweden

DC12
127,0 mm
140,0 mm
10,64 dm?
7
1-5-3-6-2-4
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Motor completo

Taxa de compresséo

Direcdo de rotacdo (motor visto de trés)
Rotacdo do motor, marcha lenta (ralenti) baixa
Rotacdo do motor, marcha lenta (ralenti) alta
Capacidade do 6leo

Qualidade do 6leo

Peso total sem dleo e &gua

Momentos (Binéarios) de aperto
gerais

DC11

18.5:1

Sentido anti-horério
500 rpm

2400 rpm

28-35 litros

Consulte o médulo
00:03-09

1020-1040 kg

Geralmente, os seguintes momentos (binarios) de aperto sdo validos,

exceto se especificado de outra forma:

DC12

18:1

Sentido anti-horério
500 rpm

2400 rpm

28-35 litros

Consulte o moédulo
00:03-09

1010-1030 kg

Rosca M5 6,7 Nm
Rosca M6 10,2 Nm
Rosca M8 26 Nm
Rosca M 10 50 Nm
RoscaM 12 92 Nm
RoscaM14 149 Nm

Umatolerancia de +/- 15% é aplicavel paraos
momentos (binarios) de aperto especificados,
exceto se uma outra toleranciatenha sido
determinada.

Lubrificacéao

Deve-se aplicar 6leo de motor em todas as pecas
moveis antes da instalacdo, exceto se
determinado de outra forma.

01:03-02 © Scania CV AB 2001, Sweden
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Remocé&o do motor

Observacgoes
1 Drene Oleo e liquido de arrefecimento.
2 Remova A tampa de bateria e solte 0 cabo
negativo.
Remova A tampa de protecéo.
4 Remova Os conectores (fichas) 13 (C2) e 14 O conector (ficha) 14 (C188) so €
(C188). instalado em veiculos sem um
coordenador.
5 Solte Os cabos positivo e negativo.
6 Remova Asbracadeiras paraliberar oscabos13 e
14.

7 Bascule a cabina conforme ilustrado; consulte o grupo 18.

8 Remova Os péra-lamas (guarda-lamas).

6 © Scania CV AB 2001, Sweden 01:03-02
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Remocao do motor

https://truckmanual shub.com/

Lado direito:
9

10 Remova
11

12 Solte

13 Solte

14 Levante
15 Solte

16 Remova

Observacoes

Puxe os chicotes de cabos (cablagens) soltos e cologue os chicotes sobre o0 motor.

O tubo de indugéo do turbo. O tubo de ar comprimido e a
mangueira (tubo flexivel) da
ventilacdo do carter devem ser
soltos do tubo de indugéo.

Tampe ofiltro de ar.

As mangueiras (tubos flexiveis) de agua A quantidade de mangueiras

do radiador. (tubos flexiveis) varia conforme o
design. Apenas uma mangueira
(tubo flexivel) estailustrada.

A mangueira (tubo flexivel) flexivel do
tubo de ar de admisséo.

A correia Poly-V. Apenas em veiculos com AC.

A mangueira (tubo flexivel) de ar do
cilindro do freio-motor (travéao de
escape).

O tubo de escape.

© Scania CV AB 2001, Sweden 01:03-02
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10

Lado esquerdo:

17

18

19
20

21
22
23

24
25

26
27

28

29

Nota: Ao remover a caixa de mudancas
(velocidades), deve-se usar 0 apoio do motor
98 318 para apoiar 0 motor.

Solte

Solte

Solte
Solte

Solte
Solte
Solte

Solte
Solte

Solte
Solte

Solte

Remova

Observacoes

A mangueira (tubo flexivel) flexivel do
tubo de ar de admisséo.

O compressor do AC e coloque o 4 parafusos.
compressor do lado.

O tubo alimentador do compressor.

A mangueira (tubo flexivel) do Apenas em veicul os equipados
aguecedor de &gua. com um aguecedor de gua.

A tranca de massa.
Os tubos de combustivel.

A mangueira (tubo flexivel) do bocal
para 6leo.

A varetade nivel de 6leo.

O cabo de massa do motor de partida
(arranque).

O tubo do regulador de presséo. Solte no compressor.

O cabo positivo do motor de partida
(arranque).

A bomba hidraulica e cologue abomba 5 parafusos na placa de seguranca.
do lado.

A caixa de mudancas (velocidades). Consulte o Grupo 5.

Jolaadam

© Scania CV AB 2001, Sweden 01:03-02
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IMPORTANTE! Os olhais de levantamento no
motor ndo foram desenvolvidos para levantar
todo o veiculo e ndo devem, portanto, ser usados ®
para esta finalidade. Todos os trés olhais de
levantamento no motor devem ser usados quando

elevando o motor. X
% o) W
"S\
O olhais de levantamento traseiros foram 8 ﬁ 7 ;‘Q

removidos em veicul os fabricados a partir de
maio de 2000. Eles podem ser encomendados N ﬁ

Ccomo uma peca de reposi¢do, niUmero de peca — ‘/
1 360 442. \\

98 094

30 Prendaacorrente com ganchos 98 094 aos
olhais de levantamento traseiros.

~
o
2]
“
o
S]

31 Prendao dispositivo de levantamento
587 308 ao olhal de levantamento
dianteiro.

&;
|

12 © Scania CV AB 2001, Sweden 01:03-02
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Remocao do motor

IMPORTANTE! Os olhais de levantamento
foram projetados paratolerar um angulo
maximo deinclinacdo de 30° quando levantando
um motor sem a caixa de mudancas
(velocidades). O angulo méaximo para motores
com a caixa de mudancas (vel ocidades) é 20°.

32 Remova os parafusos nos suportes do
motor e remova o motor.

01:03-02 © Scania CV AB 2001, Sweden
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14

Instalag&o do motor

Momentos (Binarios) de aperto

Parafusos do suporte do motor M14: 47 Nm
M16: 130 Nm+90°
Bracadeiraem V do radiador de ar de admissdo 8 Nm

1 Levante 0 motor de modo que os suportes do motor estejam cerca de 10 mm sobre 0s
isoladores do motor.

2 Posicione os parafusos e abaixe 0 motor de modo que el e esteja apoiado nos isoladores e nos
apoios do motor 99 318. Momentos (Binarios) de aperto: parafuso M14, 47 Nm e parafuso
M16, 130 Nm+90°.

3 Instale a caixa de mudangas (velocidades). Consulte o Grupo 5.

Lado esquerdo:

Observacgoes
4 Instale A bomba hidraulica. Instale uma junta nova.
5 Instale O cabo positivo do motor de partida
(arranque).
6 Instale O tubo do regulador de presséo. No compressor.
7 Instale O cabo de massa do motor de partida
(arranque).
8 Instale A vareta de nivel de dleo.
9 Instale A mangueira (tubo flexivel) do bocal
para 6l eo.
10 Instale Os tubos de combustivel. RV = superior, RA=inferior.
11 Instale A tranca de massa. No compressor.
12  Instae A mangueira (tubo flexivel) do
aguecedor de &gua.
13 Instale O tubo alimentador do compressor.
14 Instale O compressor do AC.
15 Instale A mangueira (tubo flexivel) flexivel do  Momento (Binario) de aperto,
tubo de ar de admisséo. 8 Nm.

© Scania CV AB 2001, Sweden 01:03-02
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16

Lado direito:
16 Indtae

17 Instale

18 Ingtale

19 Ingtale

20 Instale

21 Instale

22 Instale

23 Posicione

Observactes
O tubo de escape.

A mangueira (tubo flexivel) de ar do
cilindro do freio-motor (travao de
escape).

As mangueiras (tubos flexiveis) de agua A penas uma mangueira (tubo
do radiador. flexivel) estailustrada.

A mangueira (tubo flexivel) flexivel do  Momento (Binario) de aperto,
tubo de ar de admisso. 8 Nm.

O tubo de inducéo do turbo. Um momento (binario) de aperto
de 10 Nm deve ser aplicado na

rotagdo maxima de 100 rpm.

O tubo de ar comprimido e a mangueira
(tubo flexivel) da ventilacdo do carter no
tubo de indugéo.

A correia Poly-V.

Oscabos 13 e 14 para adianteirada
cabina.

© Scania CV AB 2001, Sweden 01:03-02
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18

24
25
26
27

28
29

30

Instale

Os para-lamas (guarda-lamas).

Cologue a cabina de volta na sua posi¢éo de conducéo.

Instale
Instale

Instale
Instale

Instale

Os cabos positivo e negativo.

Os conectores (fichas) 13 (C2) e
14 (C188).

Todos os cabos com bracadeiras.

A tampa de pléstico sobre a unidade
elétrica central.

O cabo negativo na bateria e atampa de

bateria.

© Scania CV AB 2001, Sweden

Observacgoes

O conector (ficha) 14 (C188) so €
instalado em veiculos sem um
coordenador.
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Montagem do motor em um cavalete (Predif<apyARAEPSaTY

Montagem do motor em um cavalete (preguic¢a) universal

Motores com bomba injetora

Remova: Pos.
Filtro de combustivel
Bombainjetora

Suporte

Motor de partida (arranque)
Suportes necessarios

ommTm>»

Motores com unidade de injegc&do PDE

Remova: Pos.
Filtro de combustivel
Unidade de comando
Compressor

Motor de partida (arranque)
Suportes necessarios

0O w>

Motores com unidade de injegc&do HPI

Remova: Pos.
Filtro de combustivel
Unidade de comando
Compressor

Motor de partida (arrangue)
Bomba de alimentacéo

G oo0Ow>r

Aparafuse o motor firmemente no caval ete
(preguica) universal, conformeilustrado. Use a
ferramenta 99 331.

20 © Scania CV AB 2001, Sweden 01:03-02
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119 929

1 Parafuso M10x30 (8x), momento (binario) de aperto de 47 Nm.
2 Porca M16 (4x), momento (binério) de aperto de 180 Nm.
3 Parafuso M16x50 (4x).

01:03-02 © Scania CV AB 2001, Sweden 21
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Medicao da presséo de
compressao

A descricdo a seguir sO € valida para motores
com uma bomba injetora.

Ferramentas especiais

NUumero Descricao [lustracdo Painel de ferramentas
98 249 Aparelho deteste de MV
compressao
99 310 Soquete D5
99 074 Extrator de impacto D1
99 079 Adaptador para 99 074 . D1
99 308 Soquete D5

A medicdo da pressdo de compressdo é uma
etapa no diagndstico de falhas (avarias). Se um
motor estiver funcionando de formairregular,
esta medic&o pode indicar se um ou mais
cilindros esta desgastado ou danificado. Pode
haver danos nas valvulas do cabecote do cilindro
(cabega do motor), nas camisas de cilindros ou
nos anéis (segmentos) de pistdo. A medicdo
indicaqual(is) cilindro(s) deve(m) ser testado(s)
COmM mai's precisao.

© Scania CV AB 2001, Sweden

Os resultados servem somente para a
comparacao entre os cilindros. Uma presséo de
compressao mais baixa em um ou mais dos
cilindros € um sinal de desgaste anormal ou
dano.
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O aparelho de teste de compressdo pode ser
usado em muitos tipos de motor usando-se
Varios acessorios.

E essencia que a bateria esteja total mente
carregada a0 efetuar o teste de compressao.

De outraforma, a pressdo de compressao obtida
serainsuficiente.

1 Corteaaimentacdo de combustivel
removendo o fusivel nimero 20 para corte
de combustivel na unidade el étrica central.

Aparelho de teste de compressio 98 249

2 Limpeao red9r dos injetores. Removao 1 Mandmetro
tubo de presséo dos injetores com a . .
ferramenta 99 310. 2 Valvuladereajuste
3 Mangueira (Tubo flexivel) de metal flexivel
4 Barrado indicador
5 Adaptador, 21 mm de diametro
6 Luva(Manga) espacadora comressalto de
apoio
7 Luva (Manga) espagadora com entalhe
8 Luva(Manga) espagadora, 6 mmde
comprimento
9 Luva(Manga) espacadora, 19 mmde
comprimento
10 Luva (Manga) espacadora, 25 mmde
comprimento
11 Luva (Manga) espacadora, 38 mmde
IMPORTANTE! Coloque as capas protetoras comprimento
nos pqrt_&vélvul asde press?\o nabombainjetora 12 Porca de capa
e nos injetores para protegé-los contra sujeiras
(sujidades). 13 Porca de soquete rosgueada
14 Bracadeira grande
3 Removaatampadas vévulas. 15 Bragadeira pequena
4 Removaosinjetores e as arruelas (anilhas)
de cobre.
5 Ligue o motor algumas vezes com o motor
de partida (arranque) para remover toda a
fuligem soltanos cilindros.
01:03-02 © Scania CV AB 2001, Sweden 23
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6 Conecte 0 aparelho de teste de compressao
no orificio do injetor paraum cilindro. Use a
arruela(anilha) de cobre 16 entre o aparelho
e o fundo do orificio do injetor.

7 Ligue o motor com o motor de partida
(arrangue) e leia o valor no mandmetro.
Anote o valor.

8 Reajuste 0 mandmetro pressionando no
botéo de regjuste 2.

9 Leveo aparelho de teste para o préximo
cilindro e continue de acordo com os pontos
7-9.

10 Compare os valores obtidos entre os
cilindros. Se um ou mais cilindros tiver uma
pressdo de compressdo mais baixa que 0s
outros, vocé deve verificar componentes
internos tais como vavulas, camisas de
cilindro e anéis (segmentos) de pistéo.

A barra do indicador 4 contém umavévula de
retencdo. A vavulade retencdo deve ser limpa
conforme o indicado a seguir no caso de
vazamentos (fugas):

1 Desaparafuse 0 assento de valvula 18.

2 Removatodaafuligem davévulal7 edo
assento de valvula 18. N&o arranhe as
superficies correspondentes. Utilize ar
comprimido paralimpar abarrado
indicador 4 internamente.

3 Monte as pecas novamente. Assegure-se de
gue o anel de vedacdo-O (O-ring) 19 ndo
estgja danificado. Aparafuse 0 assento de
vavula 18 bem firme de modo que o assento
vede contra a barra do indicador 4.

© Scania CV AB 2001, Sweden
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4 Barra do indicador
5 Adaptador, 21 mm de diametro
7 Luva (Manga) espacadora com entalhe

10 Luva (Manga) espacadora, 25 mmde
comprimento

12 Porca de capa (use 0 soquete 98 542 para o
aperto)

16 Arruela (Anilha) de cobre

1-0/30

16 5

4 17

e

4 Barra do indicador

17 Valvula de retencéo

18 Assento de valvula

19 Anel de vedagéo-O (O-ring)

19 18
Pomp—

1-0/34
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Cabecote do cilindro (Cabeca do motor)

Vista explodida

~N o ok 0N

8

9

Cabecote do cilindro
(Cabeca do motor)

Buj&o do ndcleo

Buj&o de rebite

Guia de valvula

Pino

Pino

Junta do cabecote do
cilindro (cabeca do motor)

Vedacdo da haste da
valvula

Valvula de admissao

10 Moladavawula
11 Guia de mola da valvula
12 VAalvula de escape

01:03-02

13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27

Mola da valvula, exterior
Mola da valvula, interior
Guia de mola da valvula
Chaveta conica

Jugo (Cavalete) de valvula
Parafuso

Suporte do mancal

Eixo

Bujao de rebite

Parafuso

Balancim

Balancim

Parafuso de ajuste

Porca

Luva (Manga) espacadora

© Scania CV AB 2001, Sweden
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29
30

31
32

33

34

35
36
37

01_1401

Tampa das valvulas,
inferior
Inserto roscado

Junta da tampa das
valvulas, inferior

Parafuso flangeado

Tampa das valvulas,
superior

Tampa das valvulas,
superior, no cilindro 1

Junta da tampa das
valvulas, superior

Parafuso flangeado
Placa de instrugdes
Placa de emissdo

25
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Remocéo do cabecote do cilindro (cabe¢ca do motor ) (motores com bomba
injetora)

Ferramentas especiais

NUmero Descricéo [lustragdo Painel de ferramentas
99 074 Extrator de impacto D1
99 079 Adaptador para99 074 D1
N

ﬁ
99 308 Soquete .. -

-
99 310 Soquete -

1 Remova o tubo de pressdo com o soquete
99 310.

2 Solte o coletor de admissdo e removao tubo
de retorno de combustivel.

3 Remova o tubo de respiro do sistemade
arrefecimento.

4 Remova o protetor de calor no coletor de
escape e remova o coletor de escape.

26 © Scania CV AB 2001, Sweden 01:03-02



https.//truckmanualshub.com/ Capecote do cilindro (Cabeca do motor)

Nota: Todos os componentes do mecanismo da
vavuladevem ser reinstalados nas suas posi ¢oes
originais. Por isso, marque as pegas conforme
€elas sdo removidas.

5 Remova asecao superior datampa das
valvulas.

6 Removao eixo, os balancins, os suportes
dos mancais e os hastes do tucho (varetas de
valvulas).

7 Removaasecdo inferior datampa das
vavulas.

8 Solteaporcado injetor com o soguete
99 308.

9 Sague osinjetores com as ferramentas
99 079 e 99 074.

10 Remova o cabecote do cilindro (cabeca do
motor). Margue os cabecotes do cilindro
(cabecas do motor) se remover mais do que
um ao mesmo tempo.
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Remocéo do cabecote do cilindro (cabegca do motor) (motores com
unidade de injec&o PDE)

1 Abrao nipel de sangria (sangramento) e
drene o sistema de combustivel soltando o
parafuso banjo atras do coletor de
combustivel.

A ATENCAO!

O sistema de combustivel deve estar
vazio. Do contrério, é possivel que
combustivel entre nos cilindros,
causando um grande risco de bloqueio
hidraulico.

Se combustivel penetrar na camara de
combustédo, vocé deve remover 0
combustivel imediatamente com uma
bomba.

2 Limpe em volta datampa das vélvulas.

3 Remova a secdo superior datampa das
vévulas.

4 Libere apressdo nas vavulas soltando
aternativamente os parafusos no eixo do
balancim.
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A ATENCAO!

N&o incline sobre o motor quando
removendo o eixo do balancim. A mola
da unidade de injecdo é pré-tensionada
e pode se soltar, causando ferimentos
pessoais.

Nota: Seamola se soltar da unidade de injecéo,
esta deve ser substituida.

5 Removao eixo do balancim.

6 Remova o suporte do mancal.

7 Remova as hastes do tucho (varetas de
valvulas).

Nota: A haste do tucho (vareta de valvulas) da
unidade de injecdo é presa com um anel de
seguranca. D& uma sacudida e puxe
cuidadosamente na haste do tucho (vareta de
valvulas) para solté-la.

8 Remova os jugos (cavaletes) de vavula.

9 Removaatampadas vavulasinferior.

10 Removaaunidade deinjecdo de acordo com
a secao Remocé&o da unidade de injegéo,
pontos 6-10 no modulo 03:04-01.

11 Solte o coletor de admisséo, coletor de
combustivel, tubo de respiro do sistema de
arrefecimento e o coletor de escape.

12 Remova o cabecote do cilindro (cabeca do
motor). Marque os cabecotes do cilindro
(cabecas do motor) se remover mais do que
um ao mesmo tempo.
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Remocéo do cabecote do cilindro (cabegca do motor) (motores com
unidade de injecao HPI)

1 Limpe em volta datampa das vavulas.

2 Remova asecao superior datampadas
valvulas.

3 Libere apressdo nas vavulas soltando
alternativamente os parafusos no eixo do
balancim.

4 Removao eixo do balancim.
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5 Remova o suporte do mancal.

6 Remova as hastes do tucho (varetas de
valvulas).

7 Remova os jugos (cavaletes) de vavula

8 Removaatampadas véavulasinferior.

9 Removaaunidade deinjecdo de acordo com
a secao Remocéao da unidade de injecdo no
maodulo 03:04-04.

10 Solte o coletor de admissdo, coletor de
combustivel, tubo de respiro do sistema de
arrefecimento e o coletor de escape.

11 Remova o cabecote do cilindro (cabeca do
motor). Margue os cabecotes do cilindro
(cabecas do motor) se remover mais do que
um ao mesmo tempo.
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Instalac&o do cabecote do cilindro
(cabeca do motor)

Especificagdes

Momento (Binério) de aperto (aplicavel para ambos os motor es com
bomba injetora e unidade de injecdo)

Parafusos do cabegote do cilindro (cabeca do motor):

- Primeira etapa 60 Nm
- Segunda etapa 150 Nm
- Terceira etapa 250 Nm
- Quarta etapa 90°
Parafuso da tampa das vavulas inferior 26 Nm
Parafuso do eixo com balancins 115 Nm
Parafuso do suporte do mancal 115Nm

Momento (Binario) de aperto (aplicavel para motores com bomba

injetora)

Porca do injetor 70 Nm
Parafuso da tampa das vavul as superior 26 Nm
Porca do parafuso de ajuste no balancim 35Nm
Parafuso do coletor de escape 59 Nm
Parafuso do tubo de presséo 20 +/- 5Nm

Lubrificante

L ubrificante para parafusos e juntas do tubo de escape 561 205
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Todos 0s motores:

1 Verifique aalturadacamisa; consulte a
secdo Medicdo da altura da camisa de
cilindro.

2 Instale umajunta de cabecote do cilindro
(cabeca do motor) nova.

3 Os parafusos do cabegote do cilindro
(cabeca do motor) podem ser reutilizados
no maximo 3 vezes. Por isso, certifique-se
de gue os parafusos ndo tenham mais que 2
furos no topo das suas cabegas. Se algum
dos parafusos tiver 3 furos, ele deve ser
substituido por um novo.

4 Lubrifique as roscas e embaixo das cabegas
dos parafusos do cabegote do cilindro
(cabeca do motor). Aperte os parafusos nas
guatro etapas a seguir conforme a ordem
fornecida nafigura.

1 Apertetodos os parafusos a 60 Nm.

2 Apertetodos os parafusos a 150 Nm.
3 Apertetodos os parafusos a 250 Nm.
4

Finalmente, aperte todos os parafusos
mais 90°

5 Fagaumamarcacom um furo central na
cabeca do parafuso.

5 Instale asegdo inferior datampa das
vévulas e aperte os parafusos a 26 Nm.
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Motores com bomba injetora:

6 Instale as hastes do tucho (varetas de
valvulas), os suportes do mancal e o eixo
com os balancins. Os parafusos devem ser
apertados a 115 Nm.

7 Ajusteafolgadavavula

8 Instale o injetor com uma nova vedacéo e
novos anéis de vedagdo-O (O-rings)
lubrificados com o0 composto de montagem
584 084.

IMPORTANTE! Substitua sempre os anéis de
vedacdo-O (O-rings) e avedagdo nos injetores
guando eles foram removidos.

9 Aperteoinjetor a70 Nm. Use o soquete
99 308.

01_1351

10 Instale a se¢édo superior datampa das
vélvulas e aperte os parafusos a 26 Nm. 26 Nm

11 Instale o coletor de escape e aperte 0s 0
parafusos a 59 Nm. Instale o protetor de q
caor. )
oy
12 Instale o tubo de respiro do sistema de 1 A
arrefecimento. Fﬂ[ { ” %{

13 Instale o coletor de admissdo e o tubo de UO

retorno de combustivel.

|
i

14 Instale o tubo de pressdo e aperte os
parafusos com aferramenta 99 310 a 20
+/- 5 Nm. Prenda os tubos de pressdo com
bracadeiras.
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Motores com unidade de injecdo PDE:

1 Instale aunidade deinjecéo de acordo com
a secao Instalacéo da unidade de injecéo,
pontos 1-5 no médulo 03:04-01.

2 Instale as hastes do tucho (varetas de
valvulas).

3 Instale o suporte do mancal e aperte os
parafusos a 115 Nm.

4 Instale o jugo (cavalete) de vavula

IMPORTANTE! Lubrifique o jugo (cavalete)
de vavula com 6leo de motor.

5 Continue de acordo com a secéo I nstalagéo
da unidade de injecéo, pontos 6-14 no

maodulo 03:04-01. @
7=

Motores com unidade de injegc&o HPI:

1 Instale as hastes do tucho (varetas de
valvulas).

2 Instale o suporte do mancal e aperte os
parafusos a 115 Nm.

3 Instale aunidade deinjecdo e 0 eixo do
balancim de acordo com a se¢éo Instalacéo
da unidade de injecéo, pontos 1-8 no
maodulo 03:04-04.

4 Instale ojugo (cavalete) de valvula.

IMPORTANTE! Lubrifique o jugo (cavalete)

de vavula com 6leo de motor. é@ (

120518

5 Reinstale atampa das valvulas superior e
aperte os parafusos a 18 Nm.
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Verificacdo e ajuste da folga da valvula

Ferramentas especiais

Numero Descricao [lustracdo Painel de ferramentas

99 309 Ferramenta de giro (viragem)

Verifique e gjuste afolga da valvulacom o
motor frio. A folga davavulade admissdo deve
ser 0,45 mm e ada valvula de escape 0,70 mm.

O gjuste pode ser feito de duas maneiras:
M étodo 1:

Cologue o cilindro 1 exatamente no TDC ap0s o
curso de compressdo. Ajuste as seguintes
vévulas:

_ o © 0O\ .0\ 0.0\ & 0| .0\ . O
cl.1 Admissdo e escape

cil. 2 Admissdo

cil.3  Escape O Vélvula de admissio
cil. 4 Admissdo X Vélvula de escape
cl.5 Escape

Gire a &rvore de manivel sas (cambota)
exatamente uma revolucdo. Ajuste as seguintes
vévulas:

_ .0\ 0,0 @.0) ©,0) @.0 Q

cil.3 Admissdo

Q

o
3
114 097

cil.4 Escape O Valvula de admissao
cil.5 Admissio X Valvula de escape

cil.6 Admissdo e escape
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M étodo 2:

Ajuste ambas as valvulas para cada cilindro
guando estiver no TDC apds o curso de
compressdo. Gire a &rvore de manivelas
(cambota) 1/3 de volta de cada vez com a g P
ferramenta 99 309. Ajuste as vélvulas pela il ﬁ\gg 309
ordem de ignicéo dos cilindros. ~ '

1-5-3-6-2-4

01_1388
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Remocéo das valvulas

Ferramentas especiais

NUumero Descrigédo [lustragdo Painel de ferramentas
99 322 Mandril de presséo D5

1 Removaas chaves conicas, os guias de mola
davalvula, asmolaseasvalvulas. Pressione
amola com aferramenta 99 322 em uma
prensa de modo que as chaves conicas
possam ser removidas.

2 Coloque as vavulas em um cavalete
(preguica) de modo que elas possam ser
reinstaladas na mesma posi¢éo no cabegote
do cilindro (cabega do motor).

01_1347

Instalacdo das valvulas

Ferramentas especiais

Numero Descricao [lustracdo Painel de ferramentas

99 322 Mandril de presséo D5

1 Lubrifique bem todas as pecas com 6leo de
motor antes da montagem.

2 Insiraavévulano guia

3 Instale asmolas davévulae o guiade mola
davavula

4 Compresse as molas em uma prensa com a
ferramenta 99 322 e instale as chaves
conicas. Assegure-se de que as chaves sejam
instaladas nas suas posi ¢oes corretas.
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Verificacdo e usinagem de valvulas

Especificagdes

Valvula de admissao

Angulo da cabeca 19,5°
Dimensdo minima A para vavula desgastada 2,6 mm
Valvula de escape
Angulo da cabeca 44 5°
Dimensdo minima A paravavula desgastada 1,8 mm
Verifique adimensdo A em todas as valvulas.
<
Esmerilhe as vavulas em um esmeril C - 3 i
e _ ¥
(esmeriladeira).
8

01:03-02

Dimensao minima A para valvula desgastada
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Substituicdo da vedacao da haste
da véalvula

Ferramentas especiais

Numero Descrigédo [lustragdo Painel deferramentas
99 323 Mandril demontagem o« D5

1 Removaavavula

2 Removaavedagéo da haste da vavulacom
um alicate.

>

((C=

0

A

!

=
Rwa
D
N
|

3 Instaeavévula

4 Insiracom cuidado uma nova vedagdo da
haste da védlvula com aferramenta 99 323 e

um martelo.
99 323

01_1349
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Substituicao dos assentos de
valvula

Ferramentas especiais

NUumero Descricéo [lustragdo Painel de ferramentas
99 384 Mandril D1-A3

@@
99 385 Luva (Manga) D1-B1

1 Removaas placas de inser¢do do assento de
vévula.

Use uma vavula descartada bem gasta para
gue o diametro do disco sgjaligeiramente
menor do que o didmetro interno do assento.

2 Instale avavulae solde em voltacom uma
méquina de soldar elétrica. Esfrie com &gua

Valvula soldada

01:03-02 © Scania CV AB 2001, Sweden

41



Cabecote do cilindro (Cabeca do motor) https://truckmanual shub.com/

A ATENCAO!

Use Oculos de protecdo. Sempre
coloque o cabecote do cilindro (cabeca
do motor) com a parte de baixo para
baixo enquanto bate na placa de
insercdo do assento de valvula para
remové-la. Do contrario, existe um risco
de lascas de metal soltas causarem
ferimentos pessoais.

3 Vireo cabecote do cilindro (cabeca do
motor) e bata na haste da valvula de modo
que avavulae aplacadeinsercdo do
assento caiam.

4 Instale novas placas de inser¢do do assento
devavula. Use o mandril 99 384 ealuva
(manga) 99 385. Esfrie 0o mandril e o
assento de vavula a aproximadamente -
80°C em gelo carbdnico ou com ar liquido.
Estainstalacéo deve ser efetuada
rapidamente.

A ATENCAO!

Tome cuidado ao lidar com as pecas
frias e os agentes de esfriamento
mencionados acima. Existe risco de
ferimentos por congelamento.

As placas de inser¢éo do assento de vavula
sobredimensionadas podem ser instaladas se a
posicao da placafoi danificada. Neste caso, a
posi¢cao deve ser usinada com aferramenta
587 277.
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Usinagem do cabecote do cilindro (cabeca do motor)

Placa de insercdo do assento de valvula, medicdo de usinagem

= =

8 iy (D
V4 b

20
Véalvula de admissao Valvula de escape
A=19-26mm A=18-2,6mm
B=0,75-1,8mm B= 0,66 - 1,8 mm
C= diametro, 39,8+/-0,5 mm (dimensao de C= diametro, 37,9+/-0,5 mm (dimens3o de
ajuste da ferramenta de usinagem) ajuste da ferramenta de usinagem)

Especificacbes

N&o usine o cabecote do cilindro (cabeca do motor) mais que 124,4 mm.

Assento de valvula de admissio

Angulo do assento 20,0°-20,5°

Largura da superficie de contato A 19-26mm
Placa de insercdo do assento de vavula, didmetro externo 46,054 - 46,065 mm
Posicdo da placa de insercdo do assento de vavula, didmetro 46,000 - 46,016 mm
Posicéo da placa de insercdo do assento de valvula, profundidade 11,25- 11,35 mm

Distancia B entre a face do cabecote do cilindro (cabega do motor) eo disco 0,75- 1,8 mm
devavula

Placa de inser¢do do assento de valvula sobr edimensionada:
Diémetro externo 46,254 - 46,265 mm
Posicéo da placa de insercdo do assento de valvula, didmetro 46,200 - 46,216 mm
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Assento de valvula de admissdo

Temperatura de arrefecimento quando instalando a placa de insercéo do
assento de vélvula

Assento de valvula de escape

Angulo do assento

Largura da superficie de contato A

Placa de insercdo do assento de vavula, didmetro externo
Posic¢do da placa de inser¢do do assento de vavula, didmetro
Posicdo da placa de insercdo do assento de vavula, profundidade

Distancia B entre a face do cabegote do cilindro (cabegca do motor) e o disco
devavula

Placa de insercdo do assento de valvula sobredimensionada:
Diéametro externo
Posicao da placa de insercdo do assento de valvula, didmetro

Temperatura de arrefecimento quando esfriando a placa de insercéo do
assento de vélvula

© Scania CV AB 2001, Sweden

aprox. -80°C

45,0°- 45,5°
1,8-2,6 mm
44,081 - 44,092 mm
44,000 - 44,016 mm
11,25 - 11,35 mm
0,66 - 1,8 mm

44,281 - 44,292 mm
44,200 - 44,216 mm
aprox. -80°C
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Ferramentas

NUumero Descricéo llustragéo

587 277 Fresadora do assento da vavula

106 794
106 794

587 061 Fresadora do assento da vavula

Duas igualmente boas aternativas para
fresadoras estdo especificadas acima.

A descricdo aseguir é véalida paraafresadorado
assento davavula 587 277.

Para medi¢des de usinagem e placas de inser¢éo
do assento de valvula sobredimensionadas,
consulte Especificacoes.

1 Certifigue-se de que a superficie de contato
e a base magnética estgjam niveladas e
limpas. Limpe as buchas (casquilhos) da
vévula

2 Selecione amaior haste que se move
facilmente no guiade vélvula. Instale o
haste-guia e gire o parafuso de avanco até
Sua posiGao mais superior.

3 Sdecione einstale afresadora.
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4 Solte atrava de destravamento rgpido e
coloque a placa de pivd na posi¢ao superior
com o parafuso de gjuste.

5 Ajusteoindicador no gustador dafresadora
com umavavula.

6 Ajuste afresadora. Diametros 37,9 mme
39,8 mm, respectivamente; consulte Placa
de inser¢do do assento de vélvula, medicéo
da usinagem.

7 Dedligue 0 magneto (posi¢éo 2). Introduzaa
haste-guia na bucha (casquilho) da vavula.
Ajuste a placa de pivd de modo que a
disténcia entre afresadora e o assento de
valvulasgjaaprox. 1 mm. Centre a
ferramenta com preciséo.

8 Ligue o0 magneto (posi¢éo 1).

9 Bloqueie atrava de destravamento rapido.
Assegure-se de que a &rvore de manivelas
(cambota) possa ser girada facilmente. Se
ndo, centre a ferramenta novamente.
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10

11

Usine o assento de vélvula acionando no
sentido horario enquanto vira o parafuso de
avancgo. Nunca acione no sentido anti-
horério porque isso danificard a fresadora.

L ubrifique com 6leo soltvel enquanto faz a
usinagem.

Quando a superficie do assento de vévula
tiver sido usinada, reduza a pressdo de corte
virando 2-3 voltas sem qualquer avanco.
Continue acionando o0 motor enquanto gira
0 parafuso de avanco no sentido anti-
horario. A fresadora de assento davavula
esta agora pronta para o proximo assento.

Os assentos de valvula também podem ser
usinados com a ferramenta 587 061.

01:03-02
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Substituicdo dos guias de valvula

Ferramentas especiais

Numero Descricdo [lustragdo Painel de ferramentas
99 382 mandril D1-C6
99 383 Mandril D1-B1

1 Sague os guias de valvula com o mandril
99 383.

2 Pressione os guias de vavula novos com o
mandril 99 382. Prense 0 guia o téo longe
possivel com o mandril, ou sgja, até que o
fundo do guia toque no assento de molano
cabecote do cilindro (cabega do motor).

1M1 212
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Substituicado das luvas (mangas)
da bomba injetora

A descricdo a seguir é valida para motores com
uma bomba injetora.

Ferramentas especiais

Numero Designacéao [lustracdo Painel de ferramentas
99 394 Guia D2-Al

3z

99 381 Mandril e D2-Al

588221 Mandril

O cabecote do cilindro (cabeca do motor) deve
ser removido ao substituir aluva (manga) do
injetor. As vavulas ndo precisam ser removidas.
A ilustracdo mostra o cabecote do cilindro
(cabeca do motor) com as valvulas removidas
para demonstrar claramente o trabalho descrito.

IMPORTANTE! Marque a posi¢éo da canaeta
naluva(manga) do cabecote do cilindro (cabeca
do motor) conformeilustrado. A luva (manga)
nova deve estar na mesma posi G&o para permitir
gue o tubo de retorno e o tubo de retorno de 6leo
estejam livres.
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1 Rosgue aparte do fundo daluva (manga)
com as ferramentas 588 221 e 99 394.

2 Extraiao mandril e aluva (manga) batendo
por baixo. Use uma barra de metal de 100
mm com um didmetro de 9 mm.

3 Removaagraxa(massa) e verifique as
superficies de contato da luva (manga) e do
cabecote do cilindro (cabega do motor).
Iguale todas as rebarbas e irregul aridades
gue possam arranhar aluva (manga).

4 Removaagraxa(massa) daluva (manga)
novado injetor e aplique uma camada fina
de composto de vedacao 561 200 nas
superficies de contato da luva (manga) e do
cabecote do cilindro (cabega do motor).

5 Empurre aluva (manga) paradentro com o
mandril 99 381.

IMPORTANTE! Assegure-se de que a canaleta
naluva (manga) estejano local de acordo com a
marcagao.

© Scania CV AB 2001, Sweden
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Substituicao das luvas (mangas) da unidade de injecéo

A descricdo a seguir é valida para ambos os motores com unidades de injecdo PDE e HPI.

Ferramentas especiais

Unidade de inje¢éo PDE

NUmero Descricao [lustracdo Painel de ferramentas
99 394 Guia D2-B1
99 395 Mandril ! D2-Al
99 397 Extensdo parainjetores D2-C5, C6
/«%
588 221 Mandril

Unidade de injecao HPI

Numero Descricao [lustracdo Painel de ferramentas
99 396 Guia + torneira-piloto M30x1,5 D2-B1
@ é
99 381 Mandril % D2-Al
99 397 Extensdo parainjetores - D2-C5, C6
Q%‘y
e
588 222 Torneira-piloto M30x1,5
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O cabecote do cilindro (cabeca do motor) deve
ser removido ao substituir aluva (manga) da
unidade de injecdo. As vavulas ndo precisam
ser removidas. A ilustracdo mostra o cabecote
do cilindro (cabeca do motor) com as vavulas
removidas para demonstrar claramente o
trabalho descrito.

1 Rosgueie aparte inferior daluva (manga)
com atorneira-piloto e o guia.

Unidade de injecao, PDE

( ) ( )

120 024

Guia 99 394
Mandril 588 221
Extensdo para injetores 99 397

Unidade de injecao, HPI

( ) C )

120023

Guia 99 396
Torneira-piloto 588 222
Extensdo para injetores 99 397

© Scania CV AB 2001, Sweden

99 397
99 394
588 221

588 222
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2 Extraiao mandril e aluva (manga) batendo
por baixo. Use umabarra de metal de 100
mm com um diametro de 9 mm.

3 Removaagraxa(massa) e verifique as
superficies de contato da luva (manga) e do
cabecote do cilindro (cabega do motor).
Iguale todas as rebarbas e irregularidades
que possam arranhar aluva (manga).

4 Removaagraxa(massa) daluva(manga)
nova do injetor e aplique uma camada fina
de composto de vedacéo 561 200 nas
superficies de contato da luva (manga) e do
cabecote do cilindro (cabega do motor).

5 Insraaluva(manga) com o mandril e 0
guia.

Unidade de injecdo PDE Unidade de injecao HPI
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Bloco de cilindros (do
motor)

Recondicionamento

Calor vindo dos mancais principais emperrando
e girando no bloco de cilindros (do motor)
mudara as propriedades do material no bloco.
Esses blocos de cilindros (do motor) devem ser
descartados.

Se 0 mancal principa emperrar masnao girar no
bloco de cilindros (do motor), o bloco pode ser
recondicionado. Os assentos do mancal
principal devem corresponder com as demandas
sobre a redondeza fornecidas na tabela. N&o é
recomendavel a usinagem de assentos do
mancal principal ndo arredondados.

Momentos (Binarios) de aperto

Parafusos da capa do mancal 50 Nm + 90°
principal

1 Megao diametro em quatro posicoes
diferentes, conforme ilustrado. O diametro
deve ser medido com as capas do mancal
principal apertadas e sem mancais

principais. "
2 Compare as dimensdes com as da tabela. q
Diametro minimo Diametro méaximo permitido A diferenca maxima permitidaentre o
permitido maior e menor diametro no mesmo
assento do mancal principal
112,200 mm 112,222 mm 0,016 mm
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Bloco de cilindros (do motor)

Remocéo das camisas de cilindro

Ferramentas especiais

Numero Descrigéo llustracgéo

Painel de ferramentas

99 066 Extrator de camisa

D2

1 Margue as camisas com 0s humeros 1-6. A
marcacao € necesséria para que as camisas
possam ser reinstaladas no mesmo lugar e
na mesma posi Gao que antes.

Nota: As marcas devem ser feitas apenas na
superficie indicada nailustragdo. Outras
superficies sdo para vedacdo. VVocé pode fazer

uma marca em qualquer lugar se usar um
marcador.

2 Removaacamisade cilindro com o extrator
de camisa 99 066.

3 Removao anel de vedacdo no bloco de
cilindros (do motor).

99 003

Y

&S

S

ARNSSS

> 99 066

Extrator de camisa com cilindro hidraulico
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Instalac&o das camisas de cilindro

1 Verifique aaturadacamisa; consulte a
secdo Medicdo da altura da camisa de
cilindro.

2 Certifique-se de que o interior do bloco de
cilindros (do motor) estgjalimpo. Limpe as
superficies do anel de vedacéo-O (O-ring).

3 Veifique cuidadosamente se as camisas de
cilindro nova e velhatém trincas que podem
ocorrer durante o transporte ou pelo manejo
descuidado.

Bata gentilmente na camisa com um objeto
de metal. Se a camisa estiver intacta, ela
deve emitir um som metélico nitido. Se
estiver trincada, 0 som sera abafado.

4  Lubrifique com 6leo de motor e, em
seguida, fixe o anel de vedagdo nacamisade
cilindro.

5 Lubrifique a superficie do guiainferior na
camisade cilindro.

6 Vireacamisacom o nimero do cilindro
gravado para frente e bata levemente para
baixo com um martel o de borracha
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Medicao da altura da camisa de
cilindro

Os motores com sistema de injecdo HPI da
Scaniatém umacamisade cilindro maisataque
0S outros motores.

Especificacbes
Alturada camisade cilindro acimado bloco de cilindros Motores HPI: 0,27 - 0,37 mm
(do motor)

outros motores: 0,20 - 0,30 mm

Diferenca de altura méxima permitidaem umae na 0,02 mm
mesma camisa entre as medi¢oes feitas em dois pontos
diametralmente opostos

Ferramentas especiais

NUumero Descrigédo [lustragdo Painel de ferramentas
87 198 Régua para rel6gio comparador e~ D2

|
98 075 Rel6gio comparador D2

01:03-02 © Scania CV AB 2001, Sweden 57



Bloco de cilindros (do motor)

https://truckmanual shub.com/

58

Limpe completamente a prateleirada
camisa do bloco de cilindros (do motor), a
face em voltado cilindro, a prateleira da
camisade cilindro e aface superior da
camisa de cilindro.

Instale a camisa sem os anéis de vedacdo-O
(O-rings) e empurre para baixo até a
posi¢cdo correta com a mao.

Cologue arégua 87 198 com o reldgio
comparador 98 075 na camisa e regjuste 0
rel6gio comparador contraa camisa (A).
Mova o ponteiro do rel6gio em direcéo ao
bloco de cilindros (do motor) (B) e mecaa
altura da camisa (A-B), conforme ilustrado.
Meca cada camisa em dois pontos
diametral mente opostos.

A camisade cilindro deve estar um pouco
acima da face do bloco de cilindros (do
motor).

A diferenca entre as duas medi¢des na
mesma camisa ndo deve ultrapassar

0,02 mm. A aturadacamisade cilindro D
(=A-B) sobre o bloco de cilindros (do
motor) deve ser:

0,27-0,37 mm em motores HPI

0,20-0,30 mm em outros motores.

© Scania CV AB 2001, Sweden

D 7
o 1 Z.

A Superficie medida na camisa de cilindro

B Superficie medida no bloco de cilindros (do
motor)

C Ponteiro do rel6gio comparador
D Alturada camisa decilindroD = A-B
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Substituicao do retentor traseiro
da arvore de manivelas (cambota)

Ferramentas especiais

NUumero Descrigéo [lustragdo Painel de ferramentas

99 410 Ferramenta de montagem D5

[

1 Remova o volante de acordo com a secéo
Remocéo do volante.

2 Remova o retentor da &rvore de manivelas
(cambota) com uma chave de fenda. Tome
cuidado para ndo riscar as superficies de
vedacdo naarvore de manivelas (cambota) e
na carcaga (alojamento) do volante.

Nota: O retentor da arvore de manivelas
(cambota) deve estar seco nainstalacdo e ndo
pode ser lubrificado. A luva (manga) no retentor
ndo deve ser removida até um pouco antes do
retentor da arvore de manivelas (cambota) ser
instalado no motor.

01_1356

3 Instale um novo retentor da arvore de
manivelas (cambota) com a ferramenta
99 410. Coloque o retentor da arvore de
manivelas (cambota) na ferramenta e fixe a
ferramenta com os paraf usos.

4 Gire aferramentano sentido horério até ela
parar para atingir a posi¢ao correta do
retentor da érvore de manivelas (cambota).

5 Instale o volante de acordo com a segéo
Instalac&o do volante.
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Substituicdo do mancal da arvore
de comando (veio de excéntricos)

Ferramentas especiais

Numero Descricéo [lustracdo Painel de ferramentas

99 373 Ferramenta para substituir o — D5
mancal da arvore de comando N7
(veio de excéntricos)

99 003 Cilindro hidrdulico = H1

99 004 Bomba hidropneumética H1

1 Removaaérvore de comando (veio de
excéntricos) de acordo com a secdo
Remoc&o da arvore de comando (veio de
excéntricos).

2 Removaatampada arvore de comando
(veio de excéntricos) nafrente do motor.

Nota: Limpe em volta das extremidades e as
superficies do assento do mancal em volta dos
mancais velhos para evitar que as superficies de
contato sejam danificadas nainstalagéo dos
mancais Novos.

3 Limpe as superficies do assento do mancal
em volta dos mancais velhos.
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Nota: A reentrancia najuntado mancal tem que
estar voltada para a frente do motor.

4 Cologue os mancais novos No espago entre
0s assentos do mancal da arvore de
comando (veio de excéntricos).

Ferramenta 99 373

5 Posicione as porcas flangeadas na haste 1 }—I|a51e rgsqueada com it porcas
rosqueada, parte da ferramenta 99 373, angeadas i
conforme ilustrado. 2 Mandrisde pressdo
3 Flange
1 2 3 4 5 6 7
a | o | fam | Fam | |

jim
jim
Jim
[
[
jim
/
©

164 IE

328
492

656

820
984

A

109 297

A
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6 Pegue ahaste rosqueadaeinsiraa
extremidade com a porcaflangeada 1 a
partir datraseira do motor além do ultimo
assento do mancal traseiro. Continue
introduzindo a haste pel os assentos do
mancal e 0s mancais novos até a porca
flangeada 1 sobressair da frente do motor.

7 Aparafuse a parte flangeada da ferramenta
99 373 firmemente no cilindro hidraulico
99 003 com dois parafusos M6x12.
Compresse o cilindro 99 003 se ainda n&o
estiver na posi¢éo neutra.

8 Aparafuse o flange firmemente no cilindro
hidréulico na parte traseira do motor com
dois parafusos M 10x25.

9 Aparafuse aporcaflangeada 8, da
ferramenta 99 373, na haste rosgueada.
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10 Suspendaum mancal novo na haste na
frente do motor.

11 Cologue o mandril de pressdo na haste
rosgueada e os mancais no mandril.

Nota: A reentrancia najuntado mancal deve
estar voltada em direcdo ao flange nos mandris
de presséo. Prenda o mancal no mandril
colocando a esfera carregada por molaem uma
passagem de 6leo. O mancal estara corretamente
posicionado no mandril quando a esferae um
orificio de marcacéo estiverem centralizados no
orificio de 6leo do mancal.

12 Limpe em voltada superficie de contato do
mancal .

Nota: A marcagéo no mandril deve estar no topo
mais distante e na vertical de modo que o
orificio de 6leo no mancal esteja centralizado
em relacdo as passagens de Oleo.

13 Mantenha o mandril de pressdo com o
mancal novo contra o velho. Prenda a haste
rosgueada entre o mandril de pressdo e o
cilindro hidraulico 99 003 apertando aporca
flangeada 8 na haste.

O mancal estara corretamente posicionado no
mandril quando a esfera e umorificio de
marcacao estiverem centralizados no orificio de
6leo do mancal.

Prenda a haste rosqueada apertando a porca
flangeada 8.
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Nota: O mancal novo deve estar na posi¢ao
correta antes de o mancal velho ser
completamente solto. O mancal novo estara na
posicdo correta quando a distancia da
extremidade dianteira do bloco de cilindros (do
motor) até a extremidade dianteira do mandril
de pressdo tiver um valor permitido de acordo
com atabela. -12 mm significa que o mandril
sobressai 12 mm do bloco de cilindros (do
motor).

Tabela de posicionamento correto do
mancal da arvore de comando (veio de
excéntricos)

N° do mancal da Distancia (mm)

arvor e de comando

(veio de excéntricos)

1 -12a-14
2 150 a152
3 314a316
4 478 a 480
5 642 a 644
6 806 a 808
7 970a972

14 Encaixe 0 mancal novo ao mesmo tempo
gue o mancal velho é desencaixado com o
cilindro hidraulico 99 003 e abomba
hidraulica 99 004. Faca a medicdo para
verificar se 0 mancal esta corretamente
posicionado.

15 Bata cuidadosamente com um martelo de
plastico para soltar o mancal velho.

© Scania CV AB 2001, Sweden

\erificacdo da medicéo do mancal 1.
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16 Remova o mandril de presséo soltando a
porca flangeada 8 e inserindo a haste
rosgueada.

Nota: As pistas de rolamento dos mancais da
arvore de comando (veio de excéntricos) 2,4 e 6
tém duas passagens de 6leo. As outras tém
somente a passagem inferior.

17 Verifique se o orificio de 6leo do mancal
esta centralizado em relacdo as passagens de
0leo do bloco de cilindros (do motor).

18 Repita 0 procedimento com 0s outros
mancais.

19 Limpe a superficie de vedacdo, pegue uma
juntanova e instale atampa da arvore de
comando (veio de excéntricos) nafrente do
motor.

20 Reingtale a&rvore de comando (veio de
excéntricos) de acordo com a secéo
Instalacdo da arvore de comando (veio de
excéntricos). Em seguida verifique o guste
da &rvore de comando (veio de excéntricos).

\erifique a medicéo do mancal 2.
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Carcaca (Alojamento) do volante

Vista explodida

© 0O NO O WD

Carcaca (Alojamento) do
volante

Anel de vedacéao
Parafuso

Arruela (Anilha)
Parafuso flangeado
Parafuso flangeado
Parafuso flangeado
Tampa

Junta

10 Parafuso flangeado
11 Tampa

66

12 Olhal de levantamento

13 Prisioneiro (Perno)
14 Prisioneiro (Perno)
15 Espacador

16 Porca autotravante
(Contraporca)

17 Sensor de rotages do
motor

18 Parafuso flangeado
19 Bracadeira

20 Bracadeira

21 Parafuso

22 Chapa da distribuicdo

© Scania CV AB 2001, Sweden

23
24
25
26

27

28
29
30
31
32
33

100029

Prisioneiro (Perno)
Pino
Parafuso flangeado

Arvore de manivelas
(Cambota)

Engrenagem da érvore de
manivelas (cambota)

Pino

\olante

Cremalheira
Parafuso

Rolamento de esferas
Anel-trava
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Remocéo da carcaca (alojamento)
do volante

1 Removao motor de partida (arranque).

2 Solte abomba da direcéo servo-assistida e
coloque a bomba do lado.

3 Remova a carcaca (alojamento) do volante.

Instalac&o da carcaca (alojamento)
do volante

Especificagdes

Momentos (Binarios) de aperto

Parafusos da carcaca (alojamento) do volante M10: 50 Nm
M12: 90 Nm
Composto de vedacdo
Composto de vedacdo para carcaca (alojamento) do 816 064
volante
Ferramentas
Numero Descricéo [lustracdo Painel de ferramentas

588189 Pistolaoperadaaar - -

584 117  Adaptador para cartucho - -
584118 Bico - -
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1 Removatodo o composto de vedacéo velho
nas superficies de vedagéo da carcaca
(alojamento) do volante e chapa da
distribuicdo. Limpe o 6leo e agraxa (massa)
com um produto de limpeza a base de
acool.

IMPORTANTE! Limpe inteiramente visto que
as superficies de vedacéo devem estar
completamente livres de graxa (massa).

2 Aplique composto na carcaga (al ojamento)
do volante com o bico especial. A espessura
do cordédo deve ser entre 0,8 e 1,2 mm. Siga
0 padréo conforme ilustrado.

IMPORTANTE! Certifique-se de aplicar
composto dentro dos orificios dos parafusos,
mas ndo permita a entrada do composto no
carter. O composto pode bloquear canais e
bicos. Esse cuidado é principalmente importante
em volta das passagens de 6leo, onde o fluxo de
0leo a0 compressor de ar ou a bomba injetora
pode ser bloqueado.

IMPORTANTE! A montagem deve ser
completada dentro de 25 minutos a partir do
inicio da aplicagdo do composto.

3 Instale a carcaca (alojamento) do volante
contra a chapa da distribuicéo.

Nota: Os parafusos tém varios tamanhos e
comprimentos. Assegure-se de que eles sgjam
instalados nas posi ¢oes corretas.

© Scania CV AB 2001, Sweden

Aplique composto na carcaca (al ojamento) do
volante do lado em direcéo a chapa da
distribuicao.

Aplique composto em volta dos orificios dos
parafusos marcados com setas.

O parafuso A foi adicionado e o parafuso B foi
transferido nos motores como ndimero de série5
747 863 em diante.
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4 Aperte os parafusosM12 a90 Nm e os
parafusos M10 a 50 Nm.

M10 x 30
Carcaca (Alojamento) do volante e chapa da Carcaca (Alojamento) do volante e chapa da
distribuicdo, nimero de série do motor atée distribuicdo, nimero de série do motor a partir
inclusive: de einclusive:
Scania Sidertélje 6 123 709 Scania Sodertélje 6 123 710
Scania Latin America 3 138 538 Scania Latin America 3 138 539

100050
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5 Instale abomba da direcdo servo-assistida.

6 Instale o motor de partida (arranque).

120 595

8
MIOXx80 M10Ox60 § MIOX80 MI10x45

Motores com bomba injetora. Motores com unidade de injecao.
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Acionamento do ventilador (Cubo da ventoinha)

A descricdo a seguir é valida para um design antigo de acionamento do ventilador (cubo da ventoinha).
Se aplica até e inclusive o nimero de série do motor:

Scania Sodertédlje: 5719193

Scania Zwolle: 5719106

Scania Angers: 5718890

O design novo esta descrito na secéo Retentor dianteiro da &rvore de manivelas (cambota).

Remocéo do acionamento do
ventilador (cubo da ventoinha)

1 Remova o ventilador (ventoinha) e acorreia.
2 Removao cérter de 6leo.

3 Solte o parafuso da polia.
4

Remova a carcaca (al ojamento) do mancal
do ventilador (ventoinha) com a polia

Instalac&o do acionamento do
ventilador (cubo da ventoinha)

Momentos (Binarios) de aperto

Parafuso da polia 290 Nm

Parafusos do carter de 6leo 30 Nm

1 Instaleacarcaca (alojamento) do mancal do
ventilador (ventoinha) no motor.

2 Prendao parafuso da polia. Aperte o
parafuso a 290 Nm.

3 Instale o carter de 6leo. Aperte os parafusos
a30 Nm.

4 Instale acorreiae o ventilador (ventoinha).

01_1383
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Substituicao do mancal no
acionamento do ventilador (cubo
da ventoinha)

Ferramentas especiais

NUumero Descrigédo llustracgéo

Painel de ferramentas

87 752 Mandril

s

98 334 Mandril

98 433 Mandril

98 622 Mandril

D1

98 647 Apoio

@ 0 .@

106 908

G2

Outras ferramentas

Numero Descricdo [lustracdo

Painel de ferramentas

587 318  Extrator

587 321  Extrator

106 850

72 © Scania CV AB 2001, Sweden

01:03-02



https.//truckmanual spkiePmento do ventilador (Cubo da ventoinha)

Remocéo

1 Removao parafuso dapoliaeextraiaapolia
com o extrator 587 321 e 0 apoio 98 647.

2 Removao anel de seguranca.

3 Sague a haste da carcaca (alojamento) do
acionamento do ventilador (cubo da
ventoinha) com o mandril 98 622.

4 Extraiaapistainterior de rolamento da
haste com os extratores 587 318 e 587 319 e
com 0 apoio 98 647.

5 Coloque apistainterior de rolamento
removida no mancal nacarcaca
(alojamento) do ventilador (ventoinha).
Saque o0 mancal da carcaca (alojamento) do
ventilador (ventoinha). Use os mandris
87 752 e 98 334.
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Instalacdo

1 Prense um novo rolamento de esferas na
carcaca (alojamento) do ventilador
(ventoinha) com os mandris 98 433 e

98 334. 98 433

-2 98 334

01_1380

2 Instale o anel de seguranca.

01_1381

3 Prense a haste na carcaga (al ojamento).

4 Prense apolia na haste do acionamento do
ventilador (cubo da ventoinha).

01_1382
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Substituicdo do retentor dianteiro da arvore de manivelas (cambota)

A descricdo é aplicavel para o nimero de série do motor até e inclusive:

Scania Sodertédlje: 5719194

Scania Zwolle: 5719107
Scania Angers. 5718891

Ventilagdo do cérter e retentor dianteiro da arvore de manivelas (cambota)

0O NO O WN -

Porca

\entilador (Ventoinha)
Prisioneiro (Perno)
Parafuso flangeado
Polia

Retentor

Parafuso flangeado
Carcaca (Alojamento)

01:03-02

10
11
12
13
14
15
16

Pino

Junta

Tampa

Rebite

Ponta (Manga) de eixo
Parafuso flangeado
Tampa

Diafragma
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17
18
19

20
21
22
23
24

Mangueira (Tubo flexivel)
Bracadeira

Anel de vedagdo-O (O-
ring)

Tubo condutor

Parafuso flangeado

Junta

Amortecedor de vibraces
Parafuso flangeado
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Momentos (Binarios) de aperto

Parafusos para tubo de respiro do carter contratampadas 12 Nm
vélvulas

Parafusos do amortecedor de vibragdes 135 Nm+/-20%

Ferramentas especiais

NUumero Descricéo [lustragdo Painel de ferramentas
99 374 Mandril D5

Remova o radiador de acordo com a descri¢éo
no grupo 02, Sistema de arrefecimento.

5 Removao aro do ventilador (ventoinha) e o -
ventilador (ventoinha). Mantenha o
ventilador (ventoinha) na posicédo vertical.

Nota: O retentor da arvore de manivelas ‘
(cambota) veda contraa polia. Manuseie apolia
com cuidado.

|

6 RemovaacorreiaPoly-V eapolia.

108 969

r/\MI\M/V\

Superficie de vedacéo do retentor da
arvore de manivelas (cambota)
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7

Quebre 0 anel de vedagdo com uma chave
de fenda. Tome cuidado paran&o danificar a
superficie de vedacéo na carcaca
(alojamento).

Limpe o assento do anel de vedagédo na
carcaca (alojamento).

Nota: O retentor da arvore de manivelas
(cambota) deve estar seco nainstalagéo e ndo
pode ser lubrificado. A luva (manga) no retentor
ndo deve ser removida até um pouco antes do
retentor da arvore de manivelas (cambota) ser
instalado no motor.

10

11

12
13
14

01:03-02

Coloque 0 novo retentor na ferramenta

99 374 e prense o retentor no lugar correto
apertando os parafusos alternativamente. O
retentor estara corretamente posicionado
guando aferramentatocar no fundo.

Remova a ferramenta. Instale os parafusos
nos orificios roscados e use 0s paraf usos
como umaalavanca parafacilitar aremocao.

Limpe a superficie de vedacdo napoliae
instale a polia imediatamente.

Instale a correia do ventilador (ventoinha).
Instale o ventilador (ventoinha) e o aro.

Reinstale o radiador de acordo com a
descricéo no grupo 02, Sistema de
arrefecimento.

O retentor estar& corretamente posicionado
guando a ferramenta tocar no fundo.

© Scania CV AB 2001, Sweden
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Ventilacao do carter
fechada

Diagndstico de falhas (avarias)

Aumento de desvio dos gases de
combustivel no motor

O desvio dos gases de combustivel é o fluxo de
gases pelo carter do motor e parafora através da
ventilacdo do cérter.

O sistemade ventilagéo do carter fechada é
muito sensivel as mudancas no desvio dos gases
de combustivel no motor. Se 0 desvio dos gases
de combustivel aumentar, a quantidade de gases
passando pela ventilacéo do carter também
aumentard. Os gases do carter podem entéo levar
pequenas gotas de 6leo do cérter. Sea
guantidade de éleo aumentar, 0 separador de
0leo ndo sera capaz de cumprir asuatarefade
separar 0 6leo. O 6leo acompanhara entdo o ar
para dentro do sistema de ar de admissdo.

As causas de um aumento no desvio dos gases
de combustivel sdo vazamentos (fugas) nos
anéis (segmentos) de pistdo, nos guias de
véalvula, no turbocompressor ou N0 COMpPressor.
O vazamento (fuga) de gas do sistemade ar de
admissdo para o carter também causa um
aumento no desvio dos gases de combustivel e,
por isto, um aumento No CoNsUMO excessivo de
0leo da ventilacdo do cérter.

Muito 6leo no carter de 6leo

Se 0 motor foi enchido com muito 6leo, o
excesso sera esparramado em voltado carter e
atomizado. Isto quer dizer que os gases do carter
terdo uma grande quantidade de éleo atomizado
e que a ventilagdo do cérter ndo serd capaz de
separar o 6leo adequadamente. Isto resultara em
um grande consumo de 6leo da ventilacéo do
cérter.
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Vazamento (Fuga) de ar no cérter

O carter deve ter uma determinada quantidade
de vacuo se o sistema de ventilagdo do carter
fechada estiver funcionando corretamente. O
fluxo de gés do cérter através da ventilagdo do
carter aumentara se o ar entrar no carter por fora.
Isso é o equivalente do desvio dos gases de
combustivel e resultara em um aumento no
consumo de 6leo.

Um vazamento (fuga) de ar no carter pode ser
causado por:

« A tampado bocal para 6leo ndo estd bem
presa.

+ O buj&o de borracha namanivela da vareta
de nivel esté posicionado incorretamente.

Para tampar a conexao (ligacéo) da vareta
de nivel de dleo, siga as instrucdes a
seqguir:

1 Puxe avedacdo de borracha, no ponto
mostrado com a seta, em direcdo amanivela
davareta de nivel.

111 675

2 Prense avaretade nivel no motor até ela
tocar no tubo de pléstico.

3 Empurre avedagéo de borracha até ela
vedar contra o tubo de plastico.

Turbocompressor danificado

E possivel que 6leo vaze no sistemade ar de
admissdo a partir de um turbocompressor
danificado.

Consulte o Manual de servico 01:03-02,
Turbocompressor, para verificar o

turbocompressor.

01:03-02 © Scania CV AB 2001, Sweden
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Substituicao do diafragma
1 Removaacorreia.

2 Remova o rolete de contato na carcaca
(alojamento) do acionamento do ventilador
(cubo da ventoinha).

01_1377

3 Remova atampada ventilacéo do carter.

01_1378

4 Removao diafragma e amola.

A molafoi removida nas producdes de
janeiro de 1999 em diante. A molando
precisa ser reinstalada em veiculos
equipados com amola.

Instale o diafragma novo.
Instale atampa.

Instale o rolete de contato.

0o N O a1

Instale acorreia.
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Mecanismo da arvore de manivelas (cambota)

Vista explodida

Pistdo

Anel de compressao

Anel de compressao

Anel raspador (Segmento de 6leo)
Anel-trava

Pino do pistéo

Biela

Bucha (Casqguilho) do mancal

00 NO O WDN PP

01:03-02

Casquilho

Capa de rolamento

Parafuso flangeado

Arvore de manivelas (Cambota)
Anel de vedacéo-O (O-ring)
Camisa decilindro

Anel de vedacéo-O (O-ring)
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Remocéo de um pistao

1 Remova o cabecote do cilindro (cabega do
motor) de acordo com a secdo Remocé&o do
cabecote do cilindro (cabega do motor).

2 Remova o cérter de 6leo.

3 Removao injetor de refrigeracéo do pistéo
no bloco de cilindros (do motor).

IMPORTANTE! O injetor de refrigeracéo do
pistdo ndo pode ser danificado. O jato de 6leo
deveatingir o pistéo com precisdo. Do contrério,
0 pistdo ficarda muito quente e isso resultarana
pane do motor. Injetores danificados ndo devem
ser realinhados; vocé deve substitui-los.

4 Removaa capadabiela e as coberturas do
mancal dabiela. Proteja a passagem de 6leo
no carter com, p. ex., uma fita adesiva,
aplicada com a parte colante parafora.

5 Marque o pistdo antes de remové-lo; abiela
esta marcada. As pecas devem ser
reinstaladas no mesmo lugar e na mesma
posi¢cdo. Removao pistédo e abiela

Nota: Sempre verifique a biela conforme
descrito em 'Verificagdo dabield se o cilindro
tiver parado, foi enchido com égua ou tiver uma
vélvulaquebrada. Asbielas curvadas ndo podem
ser corrigidas.

© Scania CV AB 2001, Sweden
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Instalac&o de um pistéo

Momentos (Binarios) de aperto

Parafusos do carter de 6leo 30 Nm
Parafusos dabiela 20 Nm + 90°
Injetor de refrigeracéo do pistdo 23 Nm

Ferramentas especiais

Numero Descricdo [lustracdo Painel de ferramentas
98 212 Compressor de anéis (segmentos) D3

1 Lubrifique o pistéo, os anéis (segmentos) de
pistéo, a camisa de cilindro e o compressor
de anéis (segmentos) com 6leo de motor.

2 Removaa protecdo napistadabielae
[ubrifique.

3 Gire osanéis (segmentos) de pistéo de tal
modo que as aberturas sgjam distribuidas
em volta do pistéo.

4 Instale a cobertura superior do mancal da
biela nabiela e lubrifique a superficie do
mancal .

01:03-02 © Scania CV AB 2001, Sweden
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5 Instaeabielaeo pistdo. A setano pistéo

deve estar apontando em direcdo a dianteira
do motor. S6 é vélido para pistdes de
aluminio; pistbes de aco séo simétricos.
Prenda com uma bracadeira o compressor
de anéis (segmentos) 98 212 e empurre 0
pistdo no cilindro.

120029

6 Insiraacoberturado mancal dabielana o
capa da biela, lubrifique a superficie do A seta deve estar apontando em diregéo a

mancal e instale a capa da biela. dianteira do motor.

7 Lubrifigue einstale os parafusos com um
momento (binario) de aperto de 20 Nm +
90°.

8 Instale o injetor de refrigeracdo do pistéo.
Momento (Binario) de aperto de 23 Nm.

IMPORTANTE! O injetor de refrigeracéo do
pistdo ndo pode ser danificado. O jato de 6leo
deveatingir o pistdo com precisdo. Do contrério,
0 pistdo ficard muito quente e isso resultard na
pane do motor. Injetores danificados ndo devem
ser realinhados; vocé deve substitui-los.

9 Instale o carter de 6leo. Aperte os parafusos
a30 Nm.

10 Instale o cabecote do cilindro (cabega do
motor). Aperte os parafusos do cabegote do
cilindro (cabeca do motor) de acordo com a
secdo Instalacéo do cabegote do cilindro
(cabeca do motor).
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Substituicao de um pistéao

Especificagdes

Anéis (Segmentos) de pistdo
Quantidade de anéi's (segmentos) de compressao 2
Abertura:

1° anel (segmento) (superior), motores com pistdes de 0,35- 0,60 mm
auminio

1° anel (segmento) (superior), motores com pistdesde aco 0,50 - 0,75 mm

2° anel (segmento) 0,45 - 0,65 mm
Folga méxima na canaleta, 2° anel (segmento) 0,25 mm
Quantidade de anéis raspadores (segmentos de 6leo) 1

Abertura 0,40 - 0,65 mm
Folga méxima na canaleta 0,25 mm

Vire os anéis (segmentos) marcados com "TOP"
com a marca para cima.

Ferramentas especiais

Numero Descricao [lustracdo Painel de ferramentas

87 362 Mandril e D3

Outras ferramentas

Numero Descricdo [lustracdo Painel de ferramentas
587309 Alicate paraanéis (segmentos) de D3
pistéo
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86

Coloque a biela em uma morsa (torno de
bancada) com mordentes macios. Remova
0s anéis de seguranca do pino do pistéo.

Empurre o pino do pistdo paraforacom o
mandril 87 362.

Remova os anéis (segmentos) de pistdo com
aferramenta 587 309. Tome cuidado para
nao riscar asuperficie da saiado pistdo com
0s anéi's (segmentos) de pistéo.

A camada de grafita pode desaparecer apos
lavar pistBes com camada de grafita em um
lavador. 1sso ndo tem importancia apés eles
terem sido usados por algum tempo. No
entanto, os pistdes novos devem ser lavados
com algum cuidado, p. ex. com acool.

Limpe o pistéo e os seus anéis (segmentos)
completamente sem riscar os lados das
canaletas do anel (segmento). Limpe os
orificios de 6leo no pistdo com uma broca
adequada.

© Scania CV AB 2001, Sweden
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6 Assegure-se de que as aberturas dos anéis
(segmentos) de pistédo ndo ultrapassem o
limite permitido. Cologue os anéis
(segmentos) de pistéo dentro da camisa de
cilindro e mega a abertura com um calibre
de laminas. Consulte Especificacdes paraa
abertura permitida.

7 Instale osanéis (segmentos) de pistdo com a
ferramenta 587 309. O anel raspador
(segmento de 6leo) tem um expansor. Os
anéis (segmentos) de pistdo marcados com
TOP devem ser virados com o TOP para
cima.

8 Lubrifigue todas as buchas (casquilhos), o
orificio do pino do pistdo e o pino do pistéo
antes da montagem.

9 Instale asaiado pistdo na coroa do pistdo e
instale um dos anéis de seguranca do pino
do pistéo.

10 Instale o pistéo nabiela de tal modo que as
setas no pistéo estejam voltadas paraa
dianteira do motor. S é valido para pistdes
de aluminio; pistbes de ago sao simétricos. A seta deve estar apontando em direcdo a

dianteira do motor. Terminal curto da biela no
lado esquerdo.

11 Insirao pino do pistdo com aferramenta
87 362 e instale 0 segundo anel de
seguranca do pino do pistéo.
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Verificagcao das bielas

Especificagdes

Parafusos da biela 20 Nm+90°
Biela e capa marcadas com 1 a 6.

Ferramentas

Numero Descricao [lustracdo Painel de ferramentas

587110 Equipamento parabielas -

Verifique as bielas com aferramenta 587 110.

Assegure-se de que a bucha (casquilho) do pino
do pistéo ndo esteja danificada e prossiga como
indicado a seguir:

1 Instale acapadabielade acordo com as
marcagoes e aperte os parafusos a
20 Nm+90°.

2 Instale a biela naferramenta usando o
expansor e cologue o pino do pistéo
correspondente na bucha (casguilho) do
pino do pistéo.

3 Coloque a seguir o indicador no pino do
pist&o.
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Verifique se abielaestatorcida, com os pinos do
indicador na horizontal.

011216

Verificando se a biela esta torcida.

Verifique se a biela esta torta, com os pinos do
indicador na vertical.

A distancia entre os pinos do indicador na
ferramenta mostrada aqui € 75 mm. A distancia
entre um dos pinos do indicador e a superficie
de medicéo deve ser no max. 0,1 mm gquando
medida com esta ferramenta. Verifigue com um \erificando se a biela esta torta.
calibre de laminas.

Verifique também se abiela esta torta no
formato deum S. Isto éfeito através da medi¢éo
da disténcia entre o lado exterior da bucha
(casguilho) da biela e a superficie nivelada da
ferramenta. Vire abielado outro lado e mecaa
distancia correspondente. O devio ndo pode
ultrapassar 0,6 mm.

Verificando se a biela esta torta no formato de
umS
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Bucha (Casquilho) do mancal na
biela

Substituicao

Ferramentas especiais

Numero Descricao [lustracdo

99 403 Ferramenta de pressionar

Use aferramenta 99 403 ao substituir a bucha
(casguilho) do mancal. 99 403

A ferramenta consiste de 3 partes:
1. Placa de apoio com pino-guia
2. Mandris

3. Apoios

Hé apoios diferentes, dependendo do tipo de
motor. O apoio marcado comD éparaoDClle
DSC/DC12.
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1 Cologue abielana placa de apoio de modo
que o terminal largo da biela apoie no apoio
D. Vire o mandril com o menor diametro
contra a bucha (casquilho) do mancal e
remova.

2 Vire o mandril e monte nele uma nova
bucha (casquilho) do mancal. Prense a
bucha (casquilho) do mancal.

Apbs inserir uma nova bucha (casquilho) do
mancal, eladeve ser girada até o fim. 1sso requer
um equi pamento especial. Medi¢des conforme
Ilustrado.

—0.007
©10.008

/\

Fpooela

115537

Diametro, d = 54,030-54,043 mm.
Qualidade da superficie = 0,6 Ra.

01:03-02 © Scania CV AB 2001, Sweden
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Volante

Remocéao do volante

Ferramentas especiais

Numero Descricao [lustracdo

Painel de ferramentas

87 368 Parafuso extrator M12 _—

11

AM1, D3, B1, AD1D3

1 Remova o(s) sensor(es) de rotagdes do
motor na carcaca (alojamento) do volante.

2 Remova os parafusos do volante.

3 Remova o volante da érvore de manivelas
(cambota) com os parafusos extratores
87 368.

© Scania CV AB 2001, Sweden
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Instalac&o do volante

Especificagdes

Momentos (Binarios) de aperto

Parafusos do volante 130 Nm + 90°

Ferramentas especiais

Numero Descricao [lustracdo Painel de ferramentas

99 324 Pinos-guia .. D5

99 321 Ferramenta de blogueio D5

99411 Ferramenta para travar o volante D5
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1 Instale osdois pinos-guia 99 324 nacarcaca
(alojamento) do volante.

2 Instale o volante na arvore de manivelas
(cambota).

IMPORTANTE! Use sempre parafusos novos.

01_1358

3 Trave o volante com aferramenta:

99 321 para motores com uma bomba ‘
injetora

99411

99 411 para motores com uma unidade de
injecdo.

Travamento (Blogueio) do volante em motores
com uma unidade de injecéo.

4 Aperte os parafusos alternativamente a
130 Nm e em seguida mais 90°. 130Nm+90°

5 Reinstale o(s) sensor(es) de rotagdes do
motor.
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Mancal de apoio

Substituicéo

Ferramentas especiais

Numero Descrigéo [lustragdo Painel de ferramentas
99 250 Mandril D3,C4

1 Remova os anéis de seguranca dos dois
lados do mancal de apoio.

2 Sague o mancal de apoio do volante com o
mandril 99 250.

3 Instale o anel de segurancainterior einstale
0 mancal de apoio novo com o mandril
99 250.

4 Instale 0 anel de seguranca exterior.

N
3
12}
A
o
S
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Cremalheira

Substituicéo

Especificacbes

Antesdeinstaar, aquecaacremalheiraaté 100 -
150°C.

Substitua a cremalheira do volante se os dentes
estiverem t&o gastos que o pinhdo do motor de
partida (arrangque) néo aciona.

1 Fagauma canaetatdo fundo quanto
possivel na cremalheira e quebre com um
corta-frio. Removaa cremalheirado
volante.

A ATENCAO!

Use 6culos de protecéo por causa do
risco de lascas de metal soltas.

2 Limpe as superficies de contato no volante
com uma escova de ferro.

3 Aquega acremalheiranova de modo
uniforme em volta da sua circunferéncia até
100 - 150°C.

4 Coloque a cremalheira aguecida no volante
de modo que a marcacdo com o nimero de
peca esteja voltada em direcéo ao motor
guando instalar o volante. Certifique-se de
que a cremalheira est4 presa contra o
volante. Bata na cremalheiracom um
martel o de plastico, se for necessério.

5 A cremalheirando deve ser esfriada
rapidamente, mas devagar ao ar livre.
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Arvore de manivelas
(Cambota)

Remocéao da arvore de manivelas
(cambota)

1 Removaaengrenagem da &rvore de
manivelas (cambota) de acordo com a se¢éo
Remocdo da engrenagem da arvore de
manivelas (cambota).

2 Remova o acionamento do ventilador (cubo
da ventoinha) de acordo com a se¢éo
Remoc&o do acionamento do ventilador
(cubo da ventoinha).

3 Removao carter de 6leo, o tubo aspirador
de 6leo com filtro e a bomba de 6leo.

4 Remova os pistfes e as hielas de acordo
com a secdo Remocdo da biela e do pistéo.

5 Remova as capas dos mancais principais e
0S mancais principais.

Nota: Os mancais principais e as capas estéo
marcados e devem ser reinstalados no mesmo
lugar.

6 Removaaarvore de manivelas (cambota).
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Instalacdo da arvore de manivelas
(cambota)

Momentos (Binarios) de aperto

Parafusos da capa do mancal principal 50 Nm + 90°

Todas as pecas devem ser limpas antes de serem
Instal adas.

1 Cologue os casquilhos nos assentos dos
mancais principais no bloco de cilindros (do
motor) e em seguida lubrifique a superficie
do mancal com 6leo de motor.

Nota: A parte externa dos casguilhos ndo deve
ser lubrificada

2 Instale a &rvore de manivelas (cambota).
3 Coloque os mancais principais nas suas
capas e instale os mancais.

Nota: Instale os mancais principais e as capas
no mesmo lugar que antes da remocéo.

4 Aperte os parafusos da capa a 50 Nm + 90°.

5 Instale os pistbes com as bielas de acordo 50 Nm + 90
com a se¢do I nstalagio da biela e do pistéo. @

6 Instale abombade dleo, o tubo aspirador de
6leo com filtro e o carter de Gleo.

7 Instale o acionamento do ventilador (cubo 90°
da ventoinha) de acordo com a se¢éo v
Instalac&o do acionamento do ventilador :
(cubo da ventoinha).

8 Instale a engrenagem da arvore de
manivelas (cambota) de acordo com a se¢éo
Instalacéo da engrenagem da érvore de
manivelas (cambota).
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Usinagem das arvores de
manivelas (cambotas)

1 Mecaos pinos de articulagdo da arvore de
manivelas (cambota). Use um micrémetro
para medir dois didmetros em angul os retos
um ao outro. Se um desses diametros for
mais baixo que o limite minimo indicado,
deve-se considerar esmerilhar a arvore de
manivelas (cambota) novamente. A pressao
do 6leo também deve ser verificada, visto
que ela é afetada por tais fatores como
desgaste nos mancais principais e mancais
dabiela.

120 164

Medicéo da arvore de manivelas (cambota).

Ao refazer 0 esmerilhamento, é importante que
as dimensfes minimas indicadas sejam
mantidas. Ha mancais adequados disponiveis
para esses tamanhos.

E importante que o raio do filete dos pinos de
articulagéo esteja correto.

Ap6s esmerilhar os pinos de articulacao, as Mega o raio do filete com um modelo.
conexdes (ligagbes) do orificio de 6leo as

superficies do mancal devem ser arredondadas e

polidas.
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Dimensdes

Pistas de rolamento de mancais principais

Padr&o, diametro
Subdimensionado 1, diametro
Subdimensionado 2, didmetro
Subdimensionado 3, diametro
Subdimensionado 4, diametro
Raio do filete

Qualidade da superficie

Pistas de rolamento das bielas
Padréo, didmetro
Subdimensionado 1, diametro
Subdimensionado 2, diametro
Subdimensionado 3, diametro
Subdimensionado 4, diametro
Raio do filete

Qualidade da superficie
Largura, max.

Folgaradial

Arruelas (Anilhas) de pressio
Padréo, espessura
Sobredimensionado 1, espessura
Sobredimensionado 2, espessura
Sobredimensionado 3, espessura
Sobredimensionado 4, espessura
Folgaaxial

© Scania CV AB 2001, Sweden

107,978 - 108,000 mm
107,728 - 107,750 mm
107,428 - 108,500 mm
107,228 - 107,250 mm
106,978 - 107,000 mm
4,75 - 4,85 mm
0,25Ra

86,978 - 87,000 mm
86,728 - 86,750 mm
86,478 - 86,500 mm
86,228 - 86,250 mm
85,978 - 86,000 mm
4,8 -5,2mm

0,25 Ra

56,05

0,20- 0,35 mm

46,70 - 46,78 mm
46,86 - 46,94 mm
46,96 - 47,04 mm
47,22 - 47,30 mm
47,72 - 48,80 mm
0,18 - 0,37 mm
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Distribuicao

Vista explodida

%
@
120 163

A = Pegas para motores com uma bomba injetora.
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©

10
11
12
13
14
15
16
17
18

01:03-02

Arvore de comando (Veio de excéntricos)
Pino

Mancal da arvore de comando (veio de
excéntricos)

Flange-guia

Parafuso flangeado M10x30

Espacador

Engrenagem da &rvore de comando (veio de
excéntricos)

Parafuso flangeado M10x40
Engrenagem do compressor
Engrenagem da bomba hidraulica
Parafuso M18x120

Eixo

Engrenagem intermediéria
Rolamento de esferas

Anel de seguranca

Luva (Manga) espacadora
Parafuso

Eixo

19

20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35
36
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Engrenagem da arvore de manivelas
(cambota)

Engrenagem da bomba de 6leo
Engrenagem intermediaria
Anel de seguranca

Eixo

Luva (Manga) espacadora
Tucho

Anel-trava

Parafuso flangeado

Parafuso banjo

Eixo

Haste de presséo

Bucha (Casquilho)

Anel de seguranca

Haste de pressao

Luva (Manga) espacadora
Engrenagem da bomba injetora
Tucho

103
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Remocéao da engrenagem intermediaria

Ferramentas especiais

NUumero Descricéo [lustragdo Painel de ferramentas

99 074 Extrator de impacto D1

99 309 Ferramenta de giro (viragem) D5
Outras ferramentas
Numero Descricdo [lustracdo Painel de ferramentas

587526  Extrator

As distribui¢cdes consistem em uma ou duas
engrenagens intermediarias consoante o design.
As engrenagens sd0 removidas da mesma
maneira.

1 Vireaarvore de manivelas (cambota) de tal
maneiraque o cilindro 1 esteja perto do
TDC. Use aferramenta 99 309 e umabarra
detravamento (travagem) naengrenagem de
partida (arranque) do volante.

01_1388
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2 Remova o volante de acordo com a se¢éo
Remocéo do volante.

3 Remova a carcaca (alojamento) do volante
de acordo com a segdo Remocéo da carcaca
(alojamento) do volante.

min 20

4 Fagaum bloco roscado de acordo com o
esboco.

MloI -t — 1~ |@15-20

5 O eixono qua aengrenagem é posicionada
tem uma canaleta. Instale o extrator
587 526, 0 mandril de impacto 99 074 eo
bloco roscado. Afrouxe a engrenagem e o
eixo.

IMPORTANTE! ApGs remover a engrenagem
intermedidria nem aarvore de comando (veio de
excéntricos) nem a arvore de manivelas
(cambota) deve ser girada. |sso pode provocar a
colisdo dos pistes e das valvulas e
consequientemente a sua danificagéo.
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Instalacdo da engrenagem intermediéaria

Momentos (Binarios) de aperto

Parafusos para engrenagem intermediaria 50 Nm + 60°

1 Verifiqueseo cilindro 1 esta perto do TDC.
As marcagdes na engrenagem da arvore de
comando (veio de excéntricos) e ha
engrenagem da érvore de manivelas
(cambota) devem apontar em direcdo ao
centro da engrenagem intermediéria.

2 Instale aengrenagem intermedi&ria contra
as engrenagens da arvore de comando (veio
de excéntricos) e da arvore de manivelas
(cambota) de tal modo que as marcactes
apontem em direcdo uma a outra.

3 Instale a segunda engrenagem
intermedié&ria.

4 Aperte os parafusos na engrenagem )

intermediariaa 50 Nm + 60°. 50 Nm + 60

5 Instale acarcaga (alojamento) do volante de
acordo com a secéo Instalagdo da carcaca
(alojamento) do volante.
[\

6 Instale o volante de acordo com a segéo
Instalac&o do volante.

’
115764
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Substituicdo do mancal na engrenagem intermediaria para 0 compressor

Ferramentas especiais

NUumero  Descricdo [lustragdo Painel de ferramentas
87 348 Mandril AM1

87 592 Mandril

1 Removao anel de seguranca.

Saque o pacote do mancal da engrenagem.

Saque a ponta (manga) de eixo do mancal.

A WN

Prense a ponta (manga) de eixo em um
mancal novo com aferramenta 87 348. N&o
pressione na pista exterior de rolamento.

5 Prense o anel na ponta (manga) de eixo.

6 Prense o pacote do mancal na engrenagem
intermedi&ria. Use aferramenta 87 592.

7 Instale o anel de seguranca.
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Substituicdo do mancal na engrenagem intermediéaria para a arvore de
comando (veio de excéntricos)

Ferramentas especiais

Numero Descrigédo [lustragdo Painel de ferramentas
87 348 Mandril AM1

87592 Mandril -

eeeee

1 Sague o eixo do mancal.

2 Sague aaberturadapistainterior de
rolamento do el xo e remova o anel de

seguranca.

3 Coloque apistainterior de rolamento
removida no mancal e sague o mancal com
0 mandril 87 348.

4 Prense um mancal novo na ponta (manga)
de eixo com o mandril 87 348.

Nota: N&o pressione na pista exterior do
rolamento.

01_1361

5 Prense o mancal e aponta (manga) de eixo
naengrenagem intermediériacom o mandril
87 592.

6 Instale o anel de seguranca.

7 Prense 0 anel espacador na ponta (manga)
de eixo. Certifique-se de que a ponta
(manga) de eixo esteja ha mesa de prensar.
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Remocéao da engrenagem da arvore de comando (veio de excéntricos)

Ferramentas especiais

Numero Descrigéo [lustragdo Painel de ferramentas

99 309 Ferramenta de giro (viragem)

1 Vireaarvore de manivelas (cambota) de tal
modo que o cilindro 1 esteja perto do TDC.
Use aferramenta 99 309 e uma barra de
travamento (travagem) na engrenagem de
partida (arranque) do volante.

2 Remova o volante de acordo com a se¢éo
Remocéo do volante.

3 Remova a carcaca (alojamento) do volante
de acordo com a segdo Remocéo da carcaca
(alojamento) do volante.

4 Removaaengrenagem intermediéria

IMPORTANTE! Apdsremover aengrenagem
intermedidria nem aarvore de comando (veio de
excéntricos) nem a érvore de manivelas
(cambota) deve ser girada. |sso pode provocar a
colisdo dos pistes e das valvulas e
consequientemente a sua danificacéo.

5 Removaaengrenagem daarvore de
comando (veio de excéntricos).

01_1363
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Instalacdo da engrenagem da arvore de comando (veio de excéntricos)

Momentos (Binarios) de aperto

Paraf usos das engrenagens da arvore de comando (veiode 63 Nm
excéntricos)

1 Instale aengrenagem intermediariade
acordo com a secéo Instalagdo da
engrenagem intermediéria, pontos 1-2.

2 Instale aengrenagem da arvore de comando
(veio de excéntricos) e aperte os parafusos a
63 Nm.

3 Instale acarcaga (alojamento) do volante de
acordo com a secéo Instalagdo da carcaga
(alojamento) do volante.

4 Instale o volante de acordo com a se¢éo
Instalac&o do volante.

01_1364
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Remocéao da engrenagem da arvore de manivelas (cambota)

Ferramentas especiais

Numero Descricéo [lustracdo Painel de ferramentas

99 309 Ferramenta de giro (viragem)

1 Vireaarvore de manivelas (cambota) de tal
modo que o cilindro 1 esteja perto do TDC.
Use aferramenta 99 309 e uma barra de
travamento (travagem) na engrenagem de
partida (arranque) do volante.

2 Remova o volante de acordo com a se¢éo i,, ! ﬁ\gg 309
Remocéo do volante. -

3 Remova a carcaca (alojamento) do volante
de acordo com a segdo Remocéo da carcaca
(alojamento) do volante.

4 Removaaengrenagem intermediéria

IMPORTANTE! Apdsremover a engrenagem
intermedidria nem aarvore de comando (veio de
excéntricos) nem a érvore de manivelas
(cambota) deve ser girada. |sso pode provocar a
colisdo dos pistes e das valvulas e
consequientemente a sua danificacéo.

5 Removaaengrenagem daarvore de
manivelas (cambota).

01_1365
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Instalacdo da engrenagem da arvore de manivelas (cambota)

1 Instale aengrenagem daarvore de
manivelas (cambota).

2 Instale aengrenagem intermediaria de
acordo com a secéo Instalagdo da
engrenagem intermediéria, pontos 1-2.

3 Instaleacarcaca (alojamento) do volante de
acordo com a secdo Instalagdo da carcaca
(alojamento) do volante.

01_1366

4 Instale o volante de acordo com a secéo
Instalacéo do volante.

112 © Scania CV AB 2001, Sweden 01:03-02



https://truckmanual shub.com/

Distribuicéo

Remocéao da arvore de comando
(veio de excéntricos)

1 Remova o volante de acordo com a se¢éo
Remocao do volante.

2 Remova a carcaca (alojamento) do volante
de acordo com a se¢do Remocéo da carcaga
(alojamento) do volante.

3 Removaos balancins, as hastes do tucho
(varetas de valvulas) e os jugos (caval etes)
devavula.

4 Removaa engrenagem da arvore de
comando (veio de excéntricos).

5 Removaa engrenagem intermediériade
acordo com a se¢do Remocéo da
engrenagem intermediaria e dos parafusos
do flange-guia.

6 Removaa chapa da distribuicéo.

7 Remova as tampas da arvore de comando
(veio de excéntricos).

8 Removaostuchos.

Nota: Marque os tuchos para que eles sgjam
reinstalados no mesmo lugar.

9 Puxeaarvore de comando (veio de
excéntricos) paratras. Tome cuidado para
ndo danificar os ressaltos do excéntrico e 0s
mancais.

01:03-02 © Scania CV AB 2001, Sweden
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Instalacéo da arvore de comando
(veio de excéntricos)

Especificagdes

Momentos (Binarios) de aperto
Parafusos flangeados e parafusos banjo dos tuchos 32Nm

Paraf usos das engrenagens da arvore de comando (veiode 63 Nm
excéntricos)

Parafusos da chapa da distribuicéo 63 Nm

Tampas das arvores de comando (veios de excéntricos) 32 Nm

Composto de vedacdo

Composto de vedagéo para carcaca (alojamento) do 816 064
volante

Folga axial

Folgaaxia permitida 0,05- 0,35 mm

Ferramentas

Numero Descricéo [lustracdo Painel de ferramentas

588189 Pistolaoperadaaar - -
584117  Adaptador para cartucho - -
584118 Bico - -
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1 Instale aarvore de comando (veio de
excéntricos). Tome cuidado para néo
danificar os ressaltos do excéntrico e os
mancais.

2 Lubrifigue com 6leo de motor e instale os
tuchos da valvula no mesmo lugar que antes
daremocéo. Aperte os parafusos a 32 Nm.

3 Instale astampas da &rvore de comando
(veio de excéntricos). Aperte os parafusos a
32 Nm.

4 Instale os parafusos do flange-guia.

Agora a folga axial da &rvore de comando
(veio de excéntricos) pode ser verificada:

-Instale a engrenagem da &rvore de
comando (veio de excéntricos)
temporariamente.

-Mecaafolgaaxia da arvore de comando
(veio de excéntricos) com um calibre de
l&minas. A folgaaxial deve estar entre
0,05 - 0,35 mm.

-Se afolga estiver fora da faixa permitida,
substitua o espagador.

-Remova a engrenagem da arvore de
comando (veio de excéntricos).

01:03-02 © Scania CV AB 2001, Sweden
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5 Removatodo o composto de vedagdo velho
no bloco de cilindros (do motor) e na
superficie de vedacdo na chapada
distribuicdo. Limpe o 6leo e agraxa (massa)
das superficies de vedacdo com um produto
de limpeza a base de acool.

IMPORTANTE! Limpe inteiramente visto que
as superficies de vedacdo devem estar
completamente livres de graxa (massa).

6 Apligue composto no bloco de cilindros (do
motor) com o bico especial. A espessurado
corddo deve ser entre 0,8 e 1,2 mm. Sigao
modelo conforme ilustrado.

111 347

r

IMPORTANTE! Certifique-se de aplicar

composto dentro dos orificios dos parafusos, Aplicando composto de vedagdo no bloco de
mas n&o permita a entrada de composto no cilindros (do motor).

carter. O composto pode bloquear canais e

bicos. Esse cuidado é principalmente importante

em volta das passagens de 6leo, onde o fluxo de

0leo a0 compressor de ar ou a bomba injetora

pode ser bloqueado.

IMPORTANTE! A montagem deve ser
completada dentro de 25 minutos a partir do
inicio da aplicagdo do composto.

7 Instale achapa da distribuicéo no bloco de
cilindros (do motor). Aperte os parafusos a
63 Nm.

01_1369
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8

10

11

12

Instale a engrenagem intermediéria de
acordo com a secéo Instalagdo da
engrenagem intermediaria

Certifique-se de que as marcagdes na
engrenagem da &rvore de comando (veio de
excéntricos) apontem em direcdo ao centro
da engrenagem intermediéria.

Instale a engrenagem da arvore de comando
(veio de excéntricos) e aperte os parafusos a
63 Nm.

Instale a carcaca (al ojamento) do volante de
acordo com a secdo Instalagdo da carcaca
(alojamento) do volante.

Instale o volante de acordo com a secéo
Instalagéo do volante.

Verificacdo do ajuste da arvore de
comando (veio de excéntricos)

1

Posicione a arvore de manivelas (cambota)
no TDC apGs 0 curso da compressao no
cilindro um.

Monte dois rel 6gios comparadores contra as
arruelas (anilhas) de pressdo damolada
vélvula

Ajuste os balancins para elimitar afolgae
mais 0,1 mm (para que as vavulas sgam
abertasa 0,1 mm).

Regjuste ambos os rel 6gios comparadores.

Gire a arvore de manivelas (cambota) uma
volta nadirecéo de rotacdo até que ela
retorne parao TDC.

Leia os valores de ambos os rel 6gios
comparadores e compare com os valores
fornecidos abaixo:

Altura de levantamento da valvula de admissdo
0,37-1,47

Altura de levantamento da valvula de escape
0,16-1,16

01:03-02 © Scania CV AB 2001, Sweden
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Sistema de lubrificacéo

Generalidades
Especificacbes

Volume de 6leo de lubrificacdo

Volume de 6leo de lubrificagdo 28 - 35 litros

Momentos (Binarios) de aperto

Buj&o magnético no carter de 6leo 80 Nm
Parafusos do carter de 0leo 30Nm
Bico para 6leo pararefrigeracdo do pistdo, parafuso banjo 23 Nm

Buj&o para vavula de reducdo no purificador de 6leo 40 Nm

O bujdo magnético no cérter de 6leo deve ser
lubrificado com 6leo antes da instalagéo.

© Scania CV AB 2001, Sweden
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Medicdo da presséao de 6leo

Presséo de 6leo

Marchalenta (ralenti) 1,6 bar
Com motor quente funcionando a 1000 rpm 2,5 bar
Com motor quente funcionando a 2000 rpm 4,5 - 6,0 bar

Ferramentas especiais

NUmero Descricéo [lustragdo
99 362 Jogo de medicdo

A utilizac8o do jogo de medicdo 99 362 esta
descrita no modulo 01:00-03.

Ha dois modelos diferentes de filtro de 6leo.

Modelo 1, modelo anterior

olL
, ) @14
1 Solte o conector (ficha) do sensor da r1
presséo do oleo. %
2 Remova o sensor da pressdo do Oleo e Miax1.5 oL i

instale o equipamento de medicdo. Use a
unido e o adaptador de acordo com as
ilustragdes.
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Modelo 2, modelo novo

1

2

3

(o) OlL

- ; M14x1.5 g
Remova o sensor da pressdo do 6leo do S
filtro de Oleo.

99412 —

Instale 0 equipamento de medi¢éo com @
unido e adaptadores de acordo com as 9 %
ilustragdes.

115954

Instale o sensor da presséo do 6leo.

© Scania CV AB 2001, Sweden
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Filtro de 6leo

Use apenas filtros auténticos da Scania.

Ferramentas

Numero Descricéo

[lustracdo

Painel de ferramentas

587025  Alicate parafiltros

M1

Use apenas filtros auténticos da Scaniae
substitua o filtro de 6leo de acordo com nossas
instrucdes de manutencao.

Use o dlicate parafiltros 587 025 quando
remover o filtro de dleo.

IMPORTANTE! O purificador de 6leo também
deve ser limpo de acordo com nossas instruces
guando substituir o filtro de éleo.

Se o purificador de 6leo néo for limpo, o filtro
de dleo sera rapidamente bloqueado,
aumentando aresisténcia de fluxo no filtro. Se
isso acontecer, umavalvula de alivio no suporte
do filtro ser& aberta para deixar o 6leo passar
pelo filtro sem ser limpo.

O dleo lubrifica e esfriatais componentes como
o turbocompressor. A velocidade de rotagéo do
turbocompressor € alta, em alguns casos mais
gue 100.000 rpm. E muito importante que a
lubrificacdo funcione bem. N&o ha um filtro do
turbocompressor separado; 0 6leo é limpo pelo
filtro de 6leo do motor. Se o turbocompressor
receber 0leo contaminado, 0s mancais se
desgastardo bastante.

01:03-02

587 025

=0

ﬁ‘)i e’
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Remocéo do filtro de dleo
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Radiador de 6leo

Momentos (Binarios) de aperto

Parafusos da placa de inserc¢éo do radiador de 6leo

Vista explodida

1 Radiador de dleo

2 Anel de vedacéo-O (O-
ring)

3 Anel devedacao-O (O-
ring)

4 Parafuso flangeado

5 Tampa do radiador de

26 Nm

oleo

Buj&o do nacleo
Tampa

Junta

Parafuso

10 Pistédo

© 00 N O

© Scania CV AB 2001, Sweden

11 Mola
12 Bujéao
13 Junta
14 Junta
15 Parafuso flangeado
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Substituicdo dos anéis de vedacéo-O
(O-rings)

1 Removaatampalateral e o radiador de
0leo do bloco de cilindros (do motor).

01_1384

2 Removaosquatro parafusos que prendem o
radiador de 6leo natampa lateral.

3 Removao radiador de 6leo.

4 Substitua os quatro anéis de vedacdo-O (O-
rings).

5 Instale aplacadeinsercéo do radiador de
0leo e aparaf use firmemente natampa
lateral 226 Nm.

6 Aparafuse atampalateral firmemente no
bloco de cilindros (do motor).

01_1386

01:03-02 © Scania CV AB 2001, Sweden

123



Sistema de lubrificac&o https://truckmanual shub.com/

124

Purificador de 6leo

Especificagdes

Espessura permitida dos depositos de sujeira (sujidade) 20 mm
nas paredes da tampa

Momentos (Binarios) de aperto

Porca autotravante (contraporca) da tampa da carcaga 15Nm
(alojamento) do purificador de 6leo

Porca da tampa do rotor Aperte
manual mente
Eixo do rotor 27 Nm

Composto de travamento (Massa de seguranca)

Composto de travamento (Massa de seguranca) 561 200

© Scania CV AB 2001, Sweden
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Vista explodida

25944

1 (_Zabegote (Cabeca) do 12 Mola 23 Tampa

filtro 13 Bujdo 24 Anel de vedacao-O (O-
2 Vawuladealivio 14 Junta ring)
3 Uniéo 15 Eixo 25 (ngz?rau;t)?tcraa;vante
4 Unigoreta 16 Arruela (Anilha) ®
5 Anel devedago 17 Rotor 26 Olhal de levantamento
6 Junta 18 Bico 27 ﬁggl) de vedacéo-O (O-
7 Pgrafuso flangeado 19 Filtro 28 Anel de seguranca
8 Filtro deoleo. 20 Tampa do rotor 29 Junta
9 Carcaca (Alojamento) 21 Porca 30 Parafuso flangeado
10 Bujao 22 Anel de vedagao-O (O- 31 Sensor da pressio do éleo
11 Pistdo ring)

32 Junta
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Limpeza

Quando fazer alimpezarotineirado
purificador de 6leo, vocé deve ver uma
determinada quantidade de depdsito de sujeiras
(sujidades) natampa do rotor. Se ndo ver, o
rotor pode ndo estar girando. A causa deve ser
estabel ecida imediatamente.

Se 0 depdsito de sujeira (sujidade) ultrapassar
20 mm apds o interval o recomendado, atampa
do rotor deve ser limpa com mais frequéncia.

1 Solteaporcaque prende atampaexterior e
remova a porca.

2 Removao rotor. Limpe a parte exterior.
Solte e desaparafuse a porca do rotor
aprox. trés voltas para proteger o mancal.

01_1286

3 Sefor dificil soltar a porcado rotor, vire o
rotor de cabeca parabaixo e prendaa porca
do rotor em umamorsa (torno de
bancada). Gire o rotor trés voltas no
sentido anti-horario com as méaos, ou, se
isto ndo der certo, coloque uma chave de
fenda entre os orificios de saida.

IMPORTANTE! O rotor ndo pode ser
prendido em uma morsa (torno de bancada).
Nunca bata na tampa do rotor. 1sto pode causar
danos resultando em desequilibrio.
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Sistema de lubrificacéo

10

11

12

01:03-02

Pegue a tampa do rotor e bata de leve com
a suamao ou com um martelo de pléstico
na porca do rotor para que atampa se solte
do rotor. Nunca bata diretamente no rotor
porque isso pode danificar seus mancais.

Remova a porca e a tampado rotor.

Remova o filtro localizado no rotor. Se o
filtro tiver parado, extraia cuidadosamente
com uma chave de fenda na extremidade
inferior entre o rotor e o filtro.

Raspe 0s depositos no interior datampa
com uma faca.

L ave as pegas.

Verifique se os dois bicos no rotor estéo em
ordem. Assegure-se de que eles ndo
estejam blogueados ou danificados.
Substitua todos os bicos danificados.

Assegure-se de que 0s mancais nao
estejam danificados.

Posicione 0 anel de vedacdo-O (O-ring) na
tampa. Substitua o anel de vedacéo-O (O-
ring) se estiver danificado de qualquer
forma.

Monte as pecas e aperte a porca do rotor
firmemente com as maos.

(+ e
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https://truckmanual shub.com/

128

13

14

15

Assegure-se de que 0 eixo ndo esta solto.
Se estiver solto, prenda com o composto de
travamento (massa de seguranca) 561 200.
Primeiro limpe compl etamente com um
solvente apropriado. Aperte o eixo do rotor
com achave 98 421. Momento (Binario)
de aperto 27 Nm.

Reinstale o rotor e gire com améo para
verificar se esta girando facilmente.

Verifique e reinstale o anel de vedag&o-O
(O-ring) natampa da carcaca (al ojamento)
do purificador. Aperte a porca autotravante
(contraporca) a 15 Nm.

© Scania CV AB 2001, Sweden
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Bomba de 6leo

Momentos (Binarios) de aperto

Paraf usos da tampa da bomba de 6leo 26 Nm

Parafusos da bomba de 6leo contra o bloco de cilindros (do motor) 26 Nm

Vista explodida

25943

1 Bombadedleo 6 Filtro

2 Parafuso flangeado 7 And

3 Junta 8 Parafuso flangeado
4 Parafuso flangeado 9 Tubo

5 Tubo de sucgéo 10 Anel de vedacao

No caso de vazamento (fuga) ou falha (avaria) na bomba de 6leo, ela ndo deve ser recondicionada mas
substituida compl etamente.
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https://truckmanual shub.com/

Turbocompressor

Vista explodida

1 Tubo de 6leo lubrificante
Anel de penetracdo
3 Porcadeunido

N

4 Unido reta
Anel de vedacéao
6 Unidoreta

ol

7 Junta

8 Tubo de dleo deretorno
9 Junta

10 Parafuso flangeado

Informacao importante

Observe sempre a maxima limpeza quando
trabal hando no turbocompressor. Nunca deixe
conexdes (ligacbes) de entradas ou saidas de
0leo desprotegidas. Particulas estranhas na
carcaca (alojamento) do mancal podem
rapidamente causar um funcionamento
incorreto grave.

© Scania CV AB 2001, Sweden

25946

Vazamentos (Fugas) de 6leo

Um filtro de ar bloqueado causara subpresséo
excessiva no tubo de admisséo. Existe entéo
um risco de o vapor de 6leo ser sugado para
fora da carcaca (alojamento) do mancal.

Se 0 anel de vedac&o no lado daturbina estiver
desgastado, os gases de escape serdo azuis na
marcha lenta (ralenti).

Se 0 tubo de drenagem de 6leo do
turbocompressor estiver danificado, a pressdo
do dleo de lubrificacdo pode causar 0
vazamento (fuga) de 6leo pelas vedagoes.
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Turbocompressor

Particulas estranhas

Particul as estranhas na turbina ou no
compressor, tais como um gréo de areia ou
limalhas de metal, destruir&o as palhetas. Isto
resultara em desequilibrio e desgaste do
mancal. A poténciado motor diminuirae, seo
motor continuar a funcionar, o fornecimento
reduzido de ar podera causar o

superaqueci mento (sobreaquecimento) do
motor, resultando em danos. Este tipo de
superaqueci mento (sobreaguecimento) ndo
visivel no indicador de temperatura do liquido
de arrefecimento.

IMPORTANTE! Nuncatente endireitar uma
pal heta danificada. Ela quebrara durante o
funcionamento e o turbocompressor falhara
completamente, causando danos ao motor.

Medicao da pressao de carga

A pressdo de carga pode ser medida com o
Scania Diagnos 2.

Limpeza

Presséo baixa de carga pode ser causada por
um rotor do compressor sujo. Remova a tampa
do compressor. Limpe o rotor do compressor
com acool e uma escova. Instale atampado
COmpressor e mega a pressao de carga
novamente.

01:03-02
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Vazamentos (Fugas) de ar e de
gases de escape

Mesmo vazamentos (fugas) pequenos na
tubulacdo (tubagem) entreofiltrodear e o
turbocompressor causardo o depdsito de
sujeiras (sujidades) no rotor do compressor. A
pressdo de carga sera reduzida, resultando no
aumento da temperatura dos gases de escape e
dafumaca (fumo), o que reduziraavida ttil do
motor.

Vazamentos (Fugas) no tubo de escape entre o
cabecote do cilindro (cabega do motor) eo
turbocompressor também resultaréo em perda
de presséo de carga.

Ferramentas para o Scania Diagnos
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Medicao das folgas axial e radial

Limites de desgaste do eixo da turbina

Mar ca Hol set
Folgaradial
Folgaaxial

MarcaAllied Signal
Folgaradial
Folgaaxial

Ferramentas especiais

no max. 0,635 mm

no max. 0,093 mm

no max. 0,157 mm

no max. 0,119 mm

NUumero Descricao [lustracdo Painel de ferramentas
98 075 Rel6gio comparador D2

587 107 Rel6gio comparador

587 250 Base magnética M1

A medi¢do dasfolgasradial e axial ndo
fornece, muitas vezes, uma boa indicacéo do
resto da vida util do turbocompressor.

Quando o turbocompressor parecer ndo estar
funcionando bem ou funcionando com ruidos, a
medi ¢&o da presséo de cargaou dasfolgas axia
eradia pode indicar se o turbocompressor esta
com falha (avaria).

© Scania CV AB 2001, Sweden
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Folga radial

1 Mecaafolgatanto no rotor daturbina
COMO No rotor do compressor.

2 Coloque o ponteiro do rel égio comparador
contra o rotor da turbina ou do compressor.

3 Puxe ambas as extremidades do eixo para
cima. Leiaosvalores.

4 Pressione ambas as extremidades do eixo
parabaixo. Lelaosvalores. A diferenca
entre as duas leituras dos valores é afolga
radial

5 Repitao teste trés vezes em cada lado.

6 Sequalquer um dos rotores entrar em
contato com a carcaca (alojamento),
mesmo se afolgaradial estiver dentro dos
limites de tolerancia, o turbocompressor
deve ser substituido.

Folga axial

1 Cologue o ponteiro do rel6gio comparador
contra a extremidade do eixo.

2 Empurre o eixo longitudinalmente de um
lado para o outro e faga uma leitura nas
posicOes finais. A diferenca entre as duas
leituras dos valores é afolga axial.

3 Repitao teste trés vezes.

100705
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Verificacdes ap0s uma pane

Momentos (Binarios) de aperto

Parafuso, turbocompressor - coletor de escape 50 Nm
Porca, turbocompressor - tubo de escape 50 Nm
Prisioneiro (Perno), coletor de escape 20 Nm

Bragadeiraem V entre o turbocompressor e o freilo-motor 20 Nm
(travao de escape)

IMPORTANTE! Observe sempre a maxima
limpeza quando trabalhando no
turbocompressor. Nunca deixe as conexdes
(ligacBes) de entrada e saida de 6leo
desprotegidas. Particulas estranhas na carcaca
(alojamento) do mancal podem rapidamente
causar um grave funcionamento incorreto.

1 Assegure-se de que ndo ha vazamentos
(fugas) ou particulas soltas na tubulagéo
(tubagem) entre o filtrodear eo
turbocompressor.

2 Veifique se ndo ha particulas soltas no
coletor de escape ou no coletor de
admissdo. Substitua o radiador do ar de
admiss&o.

3 Assegure-se de que todas as vélvulas
estejam intactas.

4 Verifigue se o tubo de retorno do 6leo do
turbocompressor néo esta bloqueado ou
deformado.

5 Verifique se o tubo de presséo de 6leo ao
turbocompressor ndo esta bloqueado,
deformado ou vazando sob presséo.

6 Substitua o filtro de 6leo e limpe o sistema
de lubrificagéo.
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Transmissao por correia

Motor com AC e um rolo intermediario

Tensor de correia automatico
Bomba de agua

Compressor do AC

Rolo intermediario

Alternador

Arvore de manivelas (Cambota)

O 01k WON P

Motor com AC e dois rolos intermediarios

Tensor de correia automatico
Bomba de agua

Rolo intermediério

Compressor do AC

Alternador

Arvore de manivelas (Cambota)

O Ul A W N B
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Motor sem AC ou rolo intermediario

Tensor de correia automatico
Bomba de agua

Alternador

Arvore de manivelas (Cambota)

A WDN PP

Motor sem AC com um rolo intermediario

Tensor de correia automatico
Bomba de agua

Rolo intermediario

Alternador

Arvore de manivelas (Cambota)

g b~ W N PP

105 191
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