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Timao

Bateria tracionéria
Mastro

Cilindro de elevagao
Acrilico de protecao
Porta garfos

Rodas de carga

Conector de bateria
Carregador de bateria®
Interruptor de emergéncia

11 10

11
12
13
14
15
16
17
18

8

Roda de apoio
Reservatério de 6leo
Motor bomba

Roda de tragao

Motor de trag@o

Chave de contato
Indicador multifuncional
Fusiveis

*Configuragdo especial
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Technische Daten

Alle Abmessungen auf den nachfolgenden Seiten gelten als vorlaufige Richtwerte. Einige kdnnen sich noch
leicht andern.
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Techﬁische Daten

Kennzelchen

Herstaller

Typzeichen des Hersteflers

Gerdtear »
Fahrgasteltyp %l
Basishub oder initialhub v
Mastyp

Antrieb Elekiro, Diesel, Benzin, Treibgas, Netzelektro
Bedlenung Hard, Geh, Stand, Sitz, Rommissionierer
Tragidhigkeit/Last

Lastschwerpunkt

Lastabstand

Lastabstard

Radstand mit Gabain 1190 mm

Radstand mit Gabeln 1190 mm

Gewichte

Eigengewicht

Achslast mit Last und Batterie min.
Achslast mit Last ynd Batterle min.
Achslast ohne Last und Batterie min
Achslast ohne Last und Batterie min.

Rader, Fahrwerk

Beraitung Vollgummi {V), Superalastik (SE), Lutt {L),
Polyum;w 1 r?) V), Swe! (SE). Lut 1)
RadergriBe, vom

Réidargrbie hinten

Abmessungen Stitzrader

Radar, Anzahl vom (x = argetrieben)

Spurweite

Spurweile

Grundabmessungen

H3he Hubgerlst eingafahren
H5ha Hubgertst ausgefahran
Freinub

Sonderfraind

Hub

H5he-Hubgerist ausgafahren
Inftiathub

Gabehdte geserkt
Daicheshthe in Falvstelung
Gesantiinge

Lé&nge Anfriebstell
Gasamibreite
Gabelzniendicke
Gabelzinkenbralte
Gabelznkeniinge
Gabelrigerbraite

AuBerer Gabetabstand

Boderfreiheit mit Last

Bodertrelheit 4
Arbeltsgangbreite bai Palette 1000 x 1200 quer
Arbeltsgangbreite bai Palette 1000 x 1200 quer
Arbeltsgangbreite bei Paletie 800 x 1200 lings
Arbeitsgangbreite bei Palette 800 x 1200 lings
;I;I%dcmdlm elnschiiaflich Delchsa! bei Gabeliinge

mm

Werderadius einschilefllich Deichsal bei Gabellinge
1190 mm

Leistungsdaten
Fahsgesctwindigkeit
Fahrgaschwindigkait
Hubgeschwindigkalt
Hubgeschwindigksit
Sankgeschwindigkeil
Senkgeschwindigkeit
Steigtahigkeit
Steigiihigkalt

max Steigtihigkeit

max Steigiahigkeit
Bescheunigung a 10 m
Beschieunigung ad 10 m
Betriebsbremse

E-Motor

Fahmnotor

Hubmotor

Bafterle nach DN 43531/35/36 A, B, C, nein
Bateriesparrurg

Batteriekapazitat

Batleriegewicht min

Energieverbrauch rach VDI Zyikdus

Sonstiges
An der Fahrstausrung
Schalipege! Falvaroty

kuzclang !
(LB) ohne (s} mit (a}

DX = Tole, DXLLT =
iHe, TX = Dreifachy

Initiallub gehoben

hitialhub gehoben

ohne Batterie mit Hubgeris!
hi=1820mm
Fahrerseite

Lastseile

Fatverseite

Lasisaile

Art

Fatrerseite
Lastseile
Fahrerseite
Fahrer-Lastseile
vorne

hirten

mit Freihub

mir/max
mit Gabelldinge 1180 mm
eirsch. Gabelricken

Vananten: 790 mm, 860
mm, 1400 mm

Sarie

Varianten 454 mm, 524
mm, 654 mm

urter Hubgerist

Mitle Radstand

nitialhub getoban

nitialhub geroben

Initialhub gehoben

mit Last
ohne Last
mit Last
ohne Last
mit Last
ohre Last
mit Lasi
ohre Last
mit Lagt
ohre Last
mit Last
ofre Last

Leistung S2 = 60 min
Leistung bei 15 % ED

Q {kg)

¢ {mm)
x (mm)
X (mm)
y (mmy)
y (mm)

mm
mm
mm

b 10 (mm)
b 11 (mm)}

h1 (mm)
h 1" (mm)
h2 (mm)
h2' (mm)
h3 (mm)
h 4 (mm)
h S (mm)
h13 (mm)
h 14 (mm)
11 (mm)
12 (mm)
b 1 {mm}
s (mm)

e {(mm)

| {mm})

b 3 (mm)
b 5 (mm)

kW
kW

Batterie B5 in kuzem TrogUNV

K5
je rach Lieferanl

nach EN 12053

Ah
i +-5%
KWhh

4B (A)

Allgemein

STLL STLL STUL STLL STLL
EGV 14 CDX EGV 14 CTX EGV 14 LDX EGV14LTX EGV 14 LRDX
EGV 14 EGV 14 EGV 14 EGV 14 EGV 14
c c I | 1
sL8 sL.B sl8 sLB alB
DXDOXLLT ™ DXOXLLT ™ DX/DXLLT
B B Batteri B Batterie
Geh Geh Geh Geh Geh
1400 1400 1400 1400 1400
€00 €600 600 600 600
690 670 690 870 €80
- - - - 647
t223 1223 1273 1273 1333
- - - - 1288
815 950 825 960 az25
831 866 890 S44 897
1807 1687 1545 1728 1791
724 803 780 864 801
314 a7o 345 406 487
P P p P P
P 230x75 @230 x75 @230x75 ©230%75 @230 x75
85 x 102 B5x 80 85 x 102 85 x 80 85 x 80
2150 x50 @ 150 x50 2150 x50 @ 150 x50 2 150 x 50
1x1R2 1x1/4 1x12 1x1/4 1x1/4
580 580 580 580 580
383 383 g3 383 333

Siehe Tabelle der Hubgenislabmessungen

Sieha Tabefle der Hubgeristabmassungen

Siehe Tabelle der Hubgeristabmessungen

Siehe Tabella der Hubgeristabmessungan

Siete Tabelle der Hubgeriatabmessungen

Siehe Tabelle der Hubgeristabmessungen
- - - - s
86 86 ‘ 88 86 86
765/1285 76511285 765/1285 765/1285 765n285
1850 1910 1840 1960 1990
700 720 750 770 800
880 830 880 880 880
56 58 58 56 56
184 184 184 184 184
1180 1190 1190 1180 1180
€80 680 €80 680 €80
564 564 564 564 564
25 25 25 25 25+ 115
25 25 25 25 25+ 115
2375 2385 2425 2435 2485
- - - - 2462
2348 2364 2338 2414 2458
- - . - 2488
1500 1500 1680 1550 1610
- - - - 1565
5 s 5 S 5
6 6 6 [} &
0,16 0,18 0,16 0,16 0,16
033 . 0,33 0,33 033 033 ~
034 034 034 034 034
020 0,20 0,20 020 020
25 25 25 25 25
75 75 75 75 75
7 7 7 7 7
15 15 15 15 15
8 -} 8 8 .8
65 65 €5 6,5 65
El g Ele| g- Ek - Elektromag- Elektromag-
netbremse netbremse netbremse netbremse netbremse
12 12 12 12 12
k] 3 3 3
DI 43535 A DN 43535 A DN 43535A DIN 43535 A DN 43535 A
24V 24V 24V 24V 24V
200-240Ah 200-240Ah 200-240AR 200-240Ah 200-240Ah
Tog 1R =22 Trog 102 =222 Trog 103 = 298, Trog 143 =211
1.36 136 136 1,36 136
Impus mpus npus Impus mpuls
6843 64,3 643 643 64,3

1060

948
1878
872

p

@230x75
85 x 80
2150x 50
1x1/4
580

383

15

7651285
2010
a0

880

58

184

1190

680
584

25+ 115
25 + 115
2485
2472
2474
2484
1610

1565

0,16
033
0,34
020
25
7.5

15

6.5

Eloktromag-
netbremsa

12

DN 43535 A
2av
200-2404h
136

mpus
643
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Allgemein -

Kennzelchen

Herstaller

Typzeichen des Herslellers
Gerdtear

Fahrgesteityp

Basishub oder itiahub
Masttyp

Artiieb Elektro, Diesel, Benzin, Traibgas, Netzelskiro
Bedierung Hard, Geh, Stand, Sitz, Kommissionlarer
Tragtahigkeitlast

Lastschwerpunit

Lastabstand

Lastabstand

Radstard mit Gabeln 1190 mm

Radstand mit Gabeln 1190 mm

Gewichte
Eigengewickt

Achslast mit Last und Bafterie min.
Achslast mil Last und Batlarie min.
Achslast oime Last urd Bafterie min
Adhslast ohne Last urd Batterie min

Réader, Fahrwerk
Bereifung Volgumini (V), Superelastik (SE), Lutt (L),
Bersig Volgurm (V). Sups (SE), Lut ()
Radergrbfe, vorn

Ridergréfe hirten

Abmessurgen Stzridar

Réder, Anzahl vom (x = angetrieban)
Spuwelte

Spurweite

Grundabmessungen

H&he Hubgerist eingefahren

Hohe Hubgerlst ausgefatyen

Freitub

Sonderireihub

Hub

Hohe Hubger(st ausgefatren

hitiahub

Gabehbdhe geserit

Deichsahahs in Fahrstaliung

Gesamiiéings

LAnge Aririebstail

Gesamtbreite

Gabelinkendicke

Gabebdnkenbreite

Gabelzinkeniinge

Gabetragerbreile

Auflerer Gabelabsiard

Bodenfreiheit mit Last

Bodantrelheit

Arbeitsgangbreite bei Palette 1000 x 1200 quer
Arbeltsgangbreite bei Paletta 1000 x 1200 quer
Arbeitsgangbreile bai Palette 800 x 1200 lAngs
Arbeitsgangbralte bel Palette 800 x 1200 fangs
ﬁgauam:diis eirschiieBich Deictsel bei Gabekinge

Waenderadius eirschiiefliich Deichse! bei Gabelinga
1190 mm

Leistungsdaten
Fahrgeschwindigkait
Fahrgeschwindigkeit
Hubgeschwindigkeit
Hubgeschwindigkeit
Senkgeschwindigkeit
Senkgeschwindigkeit
Steigfahigkeit
Steigtihigkeit

max Steigtahigkeit

max Steigtihigkeit
Baschieunigung aul 10 m
Beschietnigung auf 10 m
Belriebsbremse

E-Motor

Fahmotor

Hubmotor

Batterie nach DIN 43531/36/36 A, B, C, nein
Batterlespanrung

Battériekapaztat

Batteriegewicht min

Energievarbrauch nach VDI 2ykhs

Sonstiges
An der Fahrsteusnung
Schallpege! Fatverohr

W o A

kuz c lang ) ~"§(“ "

{LB) ohne (s) mitb{a)
DX = Tele, DXLLT =
iHo, TX = Dreffach)

Q g}

¢ (mm)
x {(mm)
x (mm)
y {(mm)
¥ (mm)

Initialhub gehoben

intialhub gehoben

obne Batlerie mit Hubgerist kg

Fahrersaite kg

Lastseita kg

Fahrersaite kg

Lastseite kg

Ant

Fatversaite mm

Lastseite mm

Fahrerselte mm °

Fatrer-Lastseile

vome b 10 (mm)

hirten b 11 (mm)
h1 (mm)

mit Freibub h1' (mm)
h2 (mm)
h2' (mm)
h 3 (mm)
h4 (mm)
h 5 (mm)
h 13 (mm)

min/max h 14 (mm)

mit Gabellinge 1190 mm 11 (mm)

einsch, Gabelricken 12 (mm)
b 1 (mm)
s (mm)
e (mm)

Variarter; 790 mm, 960 | (mm)

mm, 1400 mm

Serie b3 (mm)

Variarten 454 mm, 524 b 5 (mm)

mm, 654 mm

urder Hubgerdst m 1 (mm)

Mitte Radstand m 2 (mm)
Ast (mm)

Fitialhub gehoban Ast' (mm)
Ast (mem)

tnitiafhub gehoben Ast' (mm)
Wa (mm)

initialhub gehoben Wa' (mm)

mit Last kv

ohne Last kanh

mit Last ms

ohne Last mis

mit Last ms

ohne Last mis

mit Last %

ohna Last %

mit Last %

ohne Last %

mit Last s

ohne Last s

Leistung 82 = 60 min kW
Leistung bei 15 % ED kW

Baterie B5 in kuzem TragUNV

KS Ah

je nach Lielerart kg ++5%
kWhh

rach EN 12053 dB (A)

STLL STLL STLL STULL STLL STLL g
EGV 16 CDX EGQV 16 CTX EGV 16 LDX EGV 15 LTX EGV16LADX  EGVISLBAX
EGV 18 EGV 16 EGY 16 EGV 16 EGV 16 EGV 16
c c | i 4 !
sLB sLB sLB sLB alB a8
DXDOXLLT TX DXOXLLT ™ DXDXLLT ™
Batteri B Batteri Batterl Batteri Batterie
Geh Geh Geh Geh Geh Geh
1600 1600 1600 1600 1600 1600
600 600 600 600 600 600
€30 670 690 670 690 670
- . - . 647 827
1223 1223 1273 1273 1333 1333
- - - - 1288 1288
815 950 825 960 925 1060
845 8ge 205 954 912 959
1792 1877 1830 1916 1976 2064
724 803 780 864 801 872
314 370 345 406 487 551
P (] P P P P
2230x75 @230x75 @230 x75 D230x75 B 230x75 2230 x75
85 x 80 85 x 80 85x80 85x 80 85 x 80 85 x 80
@ 150 x50 @150 x50 2 150 x50 2150 x50 @ 150 x50 2150 x50
1x1/44 1x1/4 tx1/4 1x1/4 1x V4 1x1/4
580 580 580 580 580 580
383 383 383 383 383 383
Siehe Tabells der Hubgeristabmessungen
Siehe Tabelle der Hubgenstabmassungen
Siehe Tabefle dar Hubgerstabmessungen
Siehe Tabelle der Hubgenistabmessungen
Siehe Tabelle der Hubgeristabmessungen
Sishe Tabells dar Hubgeristabmessungen
= o - . 1185 11§
86 86 86 85 86 88
785/1285 765/1285 765/1285 765/1285 7651285 765/1285
1890 1910 1840 1960 1980 2010
700 720 750 770 800 820
880 880 880 880 880 880
S8 56 56 58 56 56
184 184 184 184 184 184
1180 1180 1180 1190 1190 1180
680 880 680 680 680 880
564 564 564 564 564 564
25 25 25 25 25 + 118 25+ 11§
25 25 25 25 25+ 115 25+ M5
2375 2385 2425 2435 2485 2495
F - - . 2482 2472
2348 2364 2308 2414 2458 2474
. . . . 2468 2484
1500 1500 1550 1550 1610 1610
. - - - 1565 1565
5 5 5 5 5 S
e ] 8 6 6 ]
0,15 0,16 0,15 0,15 0.15 0,16
0.30 030 0.30 0,30 0,30 0,30 s
0,34 034 0,34 0,34 034 034
0.20 020 020 0,20 020 020
2,0 20 20 20 20 20
1.5 75 7.5 75 75 75
6 8 L] 6 8 [3
18 18 15 15 15 15
8 8 8 8 8 8
6.5 6.5 6,5 8.5 65 85
Elet o El g Eieh g E 9 EX g Elektromag-
1.2 12 12 12 12 12
3 . 3 3 3
DN 43535 A DIN 43535 A DN 43535 A DN 43535 A DN 43535 A DN 43535 A
24V 24V 24V 24V 24V 24v
200-240Ah 200-240Ah 200-240Ah 200-240Ah 200-240Ah 200-240Ah
Tog 1R =222 Tiog 102 =22 Trog 103 = 238, Trog 143 = 211
1,36 136 136 1.3 136 1,36
mpus impuls impus impus impus mpus
643 643 843 643 843 643
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Tabelle der Hubgeriistabmessungen

Allgemeir

Héhe Hubgerust abgesenkt

[ 1 | 1420] 1670] 1870] 1920] 2020 2070] 2120 2270 2320 [ 2370] 2570 2820

Teleskopmast (DX)

Héhe Hubgeriist Z{ h1' | 1495 1745 1945 1995 | 2095 2195 | 2345 2445 | 2645 | 2845
Freihub ’ h2 150 | 150 | 150 | 150 | 150 150 | 150 150 | 150 | 150
Hubhthe h3 | 1844 | 2344 | 2744 | 2844 | 3044 3244 | 3544 3744 | 4144 | 4644
Héhe Hubgerist ausgefahren h | 2375 2875 | 3275 | 3375 | 3575 3775 | 4075 4275) 4675 | 5175
NiHo-Mast (DX LLT)

Hdhe Sonderhub he' 890 | 1140 1390 1590 1840 ] 2040
Hubhthe h3 | 1844 2344 2844 3244 3744 | 4144

Héhe Hubgerust ausgefahren h4 | 2375 2875 3375 3775 4275 | 4675
Dreifachmast (TX)

Hohe Sonderhub h2' 1340| 1390 1540 1790

HubhShe h3 4116 | 4266 4716 5466

Hdhe Hubgertst ausgefahren h4 4647 | 4797 5247 5997

Tabelle fiir Radauflagedriicke

Tabelle der Radauflagedriicke pro Rad mit Hubmast h1=1920 mm, minimales Batteriegewicht, mit und ohne Last, Gabellange 1190

mm
Nenntragfahigkeit kg 1400 1600
Chassistyp kurz (c) lang (I) c I (std) I (std) c 1 (std) I (std)
Option Basishub (LB) ohne/mit ohne LB | ohne LB mit LB ohne LB ohne LB mit LB
Hubmasttyp DX | TX | DX | TX | DX | T™X | DX | T™X | OX | TX | DX | TX
Antriebsrad ohne Last kg/crm? 52 | 56 | 56 | 57 | 56 | 57 | 52 | 56 56 57 56 | 57
Stitzrad ohne Last kg/lcm? 64 | 68 | 68 ) 72 | 68 | 72 64 | 68 68 72 68 | 72
Lastrolle ohne Last kg/em? 32 | 26| 32| 27| 30 ) 33| 25| 26 26 27 30 | 33
Antriebsrad mit Last kg/cm? 55 | 56 | 56 | 57 | 56 | 57| 55 | 57 | 57 | 57 | 57 | 58
Stitzrad mit Last kg/cm? 71 75| 75| 78| 75 | 78 71 75 75 78 75 ] 78
Lastrole mit Last kg/em? 65 | 55 | 66 | 56 | 57 | 58 | 57 58 58 60 59 | 62
Lastrolentyp W I I - I 2 O N N 0 B I ' (I
Batterieangaben (nach DIN 43535A)

max. TrogmaBe in mm
Batterie- Kapazitat in Gewicht in kg Hohe Breite Linge
Bezeichnung Ah + 5%
12ECX3 225 211 462 219 830
12EEX2 208 222 630 168 830
12EFX3 336 298 627 219 830
12ETF2 200 222 630 168 830
12ETF3 300 298 627 219 830
125DH2 240 222 630 168 830
125DH3 360 298 627 219 830
2PZ2S220 220 222 630 168 830
2PZS220L 220 222 630 168 830
2PZS220S 220 222 630 168 830
2PZS240H 240 222 630 168 830
2PZS240S 240 222 630 168 830
2PZS330S 330 298 627 219 830
2PZ\V220 220 222 630 168 830
3PZS240S 240 211 462 219 830
3PZS330S 330 298 627 219 830
3PZS360S 360 298 627 219 830
3PZV330 330 298 627 219 830
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Descricao do mimero de Série de maquina:

Exemplo:

z

>

71 0250 0 00001 ‘<> Nimero completo de Série

Seqiiencial de fabricacio

Variante

v

Nidmero do tipo de maquina

A 4

Fabrica onde foi produzido.

A 4

Fabrica:

: '34 . Rio de Janeiro (Brasil)
'71:  Montataire (Franca)

Tipo de Mdquina: _
0248 : EGV 14 0135: EJE-ER 1032 : ER
0259 : EGV 16 0135: EJE - KMS 0136 : KMS
Variante:
0: Padrao
1: Com elevagdo inicial
2: 'Com carregador de bateria integrado

3 Com elevagao inicial e carregador integrado
4. Configuracgio para cdmara frigorifica
6: Configuragio para camara frigorifica e €levacao inicial
9: M4quina protétipo

Niimero seqiiencial:
00001 : E o niimero seqiiencial de fabricagdo desde a primeira maquina.
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Comparativo entre EJC-EGV e EJC-EGYV (G13)

EJC EGV

EJCEGV -G13

Controlador apenas para traggo-(Curtis)
L

.'\-‘\

Controlador dnico para tragédo e elevagio
(Zappi):

Eliminag@o da placa de controle proporcional
(Placa verde). eliminacio de uma valvula
proporcional e eliminagdo do contactor para
elevacdo

Placa do timdo (membrana)

Placa do timio com potencidémetros (Os
mesmos usados na linha automotiva)

Freio mecanico

Freio magnético

Indicador de carga da bateria e horimetro da
curtis

Indicador de carga da bateria e horimetro da
Zappi

Cédigo de falhas no controlador

Cédigo de falhas através do controlador e
através do indicador de carga da bateria

Motor de tragdo tipo série

Motor com excitagdo independente (freio
regenerativo)

Chassis e design continuam o mesmo.

Abaixo segue o detalhe interno das maquinas

EJC EGY - Atual

G13
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Dados Técnicos da controladora

Controladora

Tipo de motor de tragao &
Tipo de motor de bomba

Potencia

Tensao

Freqiiéncia do regulador de amadura
Freqiiéncia do regulador de campo

Corrente maxima de saida

Temperatura de trabalho ambiente

" Temperatura interna do controlador

Medidas

A controladora controla a potencia dos
transistores dependendo do comando de
entrada até seu nivel maximo parametrizado.
Para controle da rotagdo e da potencia dos
motores de 0% a 100% varia o pulso de
controle dos transistores.

A controladora ¢é dotada de um
monitoramento de seguran¢a interno e
externo, que pode desligar a controladora por
funcionamento irregular.

O diagnéstico de falhas € feito facilmente
através do MDI (6P20) (2), que se encontra

no painel frontal.
Os ajustes no controlador sdo feitos pelo

Notebook.

Para acessar a controladora e todos os outros
componentes elétricos € necessario a retirada
da carenagem frontal.

: MANUAL DE SERVI(;O DE EGYV 14/16

03

COMPONENTES ELETRICOS

Tragdo e elevagdo

Corrente continua, excitagflo independente
Corrente continua, controle série

1 a2 Kw

24V

16 KHz

800 Hz

300 A

-30°C 4 +40°C

75°C

248 x 128 x 104 (L x I x h) em mm

-“‘"Il_l_
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SER’VEQG DE EGV 14/16
COMPONENTES ELETR%C@S

Descricdo dos componentes elétricos (para esquema elétrico 476.869 G)

Pecas | Descricdo

Al | Controladora

All | Carregador de bateria integrado (config. Especial)

Alll | Placa de diados para o indicador de descarga de bateria (config. Especial)

Al112 | Contatos de’seguranga onde carregador ligado através de contatos em rede(config
especial).

A2 | Placa do timao

F1 | Fusivel de potencia (300 A)

F3,F4 | Fusivel de controle de 7,5 A

G1 | Bateria

H1 | Buzina

 RERRRRERERRRRAY

i 4H1 | Buzina (config especial)

. K1 | Contator principal

'! M1 | Motor de tragio

M2 | Motor de bomba

P1 | Potencidmetro da tracdo

P2 | Potenciémetro de elevacio

6P20 | Mostrador Digital Multi-functes

RC | Resisténcia de aquecimento ( config. Especial) X20.1 - X20.2

S1 | Chave de contato

1S1 | Chave de sentido de direcdo (frente / ré)

2S1 | Tecla de descida

4S1 | Tecla de buzina

S2 | Botoeira de emergéncia (config especial)

2582 | Tecla de elevacdo

S4 | Interruptor no pé do braco do timdo

S5 [ Sensor de final de elevac@o inicial (config especial)

S8 | Sensor de limitacdo de subida intermedidria da elevacdo principal (config especial)

S9 | Tecla de cancelamento da funcdo de S8(config especial)

S10 | Sensor de atuag@o de limitagdo de velocidade ( no mastro ou na diregio) (config
especial)

1830 | Interruptor de barriga

2880 | Tecla de elevacdo inicial subir (config especial)

2S81 | Tecla de elevacdo inicial descer (config especial)

Y1 | Bobina, solendide descer EV1

Y2 | Bobina, freio eletromagnético

Y3 | Bobina, solendide elevacio e descida inicial EV2 (config especial)

Y4 | Bobina, solenéide elevacio principal sobe e desce EV3 (config especial)

L2
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COMPONENTES ELETRICOS

Descrigiio das configuragdes especiais (esquema elétrico 476869 G)

Configuracdo especial 1 | Carregador de bateria integrado na maquina ]

Configuracio especial 2 | Chave de emergéncia (S2)

Configuracio especidl,3 | Cédigo digital (S1)

Configuracio especial 4 | Buzina (4H1)

Configuracio especial 5 | Reducdo de velocidadé (S10)

Configuracio especial 6 | Limitacdo de velocidade (S8) e seu cancelamento (S9)

Configuracao especial 7 | Elevacéo inicial (S5, Y4, Y3)

Configuracado especial 8 | Resisténcia de aquecimento para cdmara frigorifica (RC)
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COMPONENTES ELETRICOS

Descricao das conexdes do controlador

AR Al A A A A R A 2" R R R R XTI N R ¥

Conector | Sinal | Descricdo

A .

Al Saida | Positivo apés chave de contato S1, conectado sempre ao pino F.1

A2 Saida | Positivo apés;;_interruptor (S4), conectado sempre ao pino F.2

B

Bl entrada | Positivo ap6s contator principal (K1)

B2 Saida | Menos de controle da bobina do contator principal (k1)

B3 Saida Menos nzo utilizado

B4 Saida Menos ndo utilizado

BS Saida | Menos de controle da bobina do freio eletromagnético(Y?2)

B6 Saida Menos de controle da bobina (Y1)da valvula proporcional (EV1)

B7 Saida Menos de controle da buzina (H1: bip ou 4H1: buzina)

B8 Saida | Menos do LED vermelho, a nio ser que a méquina tenha o sensor (S8) para
limitacdo de elevacio de altura (config especial)

B9 Saida Menos para LED verde, a nio ser que a méquina tenha uma tecla (S9) para
cancelamento da tecla (S8) de limitacio de elevacio (config especial)

B10 Saida Menos para controlar a bobina (Y4) da vilvula magnética (EV3) descida e
subida injcial quando a mdquina tiver elevacdo inicial.

B11 Saida Menos para controle da bobina (Y3) da vilvula magnética (EV2) de elevagio

' inicial sobe / desce, caso a maquina tenha esta configuracio.

B12 Entrada | Positivo apds chave de contato

B13 Saida Positivo apds chave de contato para bobina do contator principal K1

B14 Saida Nao utilizado (positivo apés chave de contato)

B15 Saida Nio utilizado (positivo apés chave de contato)

B16 Saida Positivo de controle da vilvula (Y2) do freio eletromagnético quando
interruptor ao pé do braco do timio estiver com contato fechado. )

B17 Saida Positivo apds contator principal (K1) para bobina (Y1) da valvula proporcional
de descida (EV1)

B18 Saida Positivo apds contator K1 para buzina (H1: bip ou 4H1: buzina)

B19 Nio utilizado

B20 Nio utilizado

B21 Saida Positivo da bobina (Y4) da valvula solenoide (EV3) de elevagio inicial desce /
sobe quando a miquina tiver esta configuracio especial de elevacio inicial.

B22 Saida Positivo da bobina (Y3) da valvula solenoide (EV2) de elevagiao inicial desce /
sobe quando a miquina tiver esta configuracio especial de elevacao inicial.

C _

C1 Saida Nio utilizado (menos)

C2 Entrada | Liberagdo de funcionamento vindo do Timao (se ndo houver reconhecimento de
falha.

C3 Entrada | Néo utilizado (positivo em paralelo com a C4)

C4 Entrada | Positivo para o Interruptor na base do braco do timio (S4)

C5 Entrada | Chaveamento serial da placa do timio (A2)

C6 Saida Menos para o tim3o (A2)

C7 Saida Positivo para o timdo (A2)

C8 Saida Positivo para o interruptor na base do braco do timdo (S4)

e
g of | W6 &N

T
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COMPONENTES ELETRICOS

Descri¢ao das conexdes do controlador

Conector | Sinal Descricdo
D
D1 Saida 3o utilizada
D2 Saida | Afualizaciio de dados do MDI (6P20) ou do Notebook para controladora (A1)
D3 Saida | Negativo para o MDI (6P20)
D4 Saida 12 V para 0 MDI (6P20)
D5 Saida | Ndo utilizado
D6 Saida | Nio utilizado
D7 Saida | Atualizacdo da controladora (Al) para o MDI ou Notebook
D8 Saida | Atualizacdo da controladora (A1) para o MDI ou Notebook
D9 Saida | Atualizacdo do MDI ou do Notebook para a controladora (Al)
D10 ' ' | Nio utilizado
E
El Entrada | Positivo para a tecla (S9) (quando instalada)
E2 Saida Nio utilizada
E3 Saida Positivo ap6s chave de contato ligada
- para E.13
- ou para sensor (S8) quando instalado
E4 Entrada | Positivo vindo
-de E.14
- ou apds (S10) (gquando instalada)
ES Saida Naio utilizada
E6 Entrada | Positivo vindo
-de E.16
- ou apds (S10) (quando instalado)
E7 Saida Nao utilizado
E8 Saida Néo utilizado
E9 Saida Naio utilizado
E10 Saida Nio utilizado
Ell Saida Positivo para sensor (S9) (quando instalado)
El12 Saida Naio utilizado
E13 Entrada | Positivo vindo:
-de E.3
- ou do sensor (S10) (quando instalado)
El4 Saida Positivo ap6s chave de contato ligada
-parao E.4
- ou no sensor (S10) (quando instalado)
El5 Saida Nio utilizado
E16 Saida Positivo ap6s chave de contato ligada.
-emE.6
- ou no sensor (S5) (quando instalado)
E17 Saida Nao utilizado 0
E18 Saida Nio utilizado
E19 Saida N3o utilizado
E20 Saida Nio utilizado
4 6

-
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COMPONENTES ELETRICOS

Descri¢do das conexdes do controlador

Conector | Sinal Descricéo
F
F1 Entrada | Positivo apds chave de contato (S1),estd sempre ligado no A.1
F2 Entrada Positivi) ap6s interruptor ao pé do braco do timdo (S4), estd sempre no A.2
Bateria + Nio utilizado
+B Entrada | Positivo ap6s contator principal.
Ligado em: Al do motor de tracdo M1 e no Al do motor bomba M2
-B Entrada | Negativo para o conector da bateria
WMNT Saida Fechado com 0 A2 do motor M1
WMNP Saida Fechado com A2 do motor bomba
Fl Saida Fechado com o campo D1 do motor de tragdo M1
F2 Saida Fechado com o campo D2 do motor de tracdo M2

Posicionamento dos conectores

Jigranuny uel Ol CAveEIUnue!
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COMPONENTES ELETRICOS

Tabela de ajustes de parametros (ajuste da fabrica)

Parimetr Uni- Valor Ajuste
TAMENOS |dade [0 [T [2 [3 [4 |5 |6 [7 T8 19 | tirica

Acceler. delay s %084 /105|126 |147 [ 1,68 |1,89 [ 2,10 231 | 252 2,73 5
Release braking | s "1'3,40 | 3,20 [ 2,90 [2,70 [ 2,50 | 2.30 2,10 11,90 [ 1,70 | 1,50 5
Max. Speed m/s | 60 63 37 71 75 80 85 90 95 100 9
forward ' .
Max. Speed m/s | 60 63 37 71 75 80 85 90 95 100 9
back
PU acceler. s 0,13 | 0,26 | 0,38 | 0,51 [ 064 | 0,77 [1,02 1,15 | 1,28 | 1,40 5
Delay
PU deceler. s 0,02 | 0,04 | 0,07 [0,11 | 015 [0,18 | 0,22 [ 0,25 | 0,29 | 0.33 5
Delay
Fork lift speed s 21 25 29 33 41 19 65 76 88 100 9
EVP acc. Delay | s 0,09 1,01 |1,12 [1,23 | 1,33 | 1,44 [ 1,55 1,66 [ 1,77 | 1,84 5
EVP dec. Delay | s 0,02 | 0,04 |006 |0,08 |1,10 0,12 | 0,14 | 0,16 | 0,18 | 0,20 5
Fork down m/s | 21 25 29 33 41 49 65 76 88 100 9
speed
Ajustment 1 \ 2,00 | 2,02 | 2,03 |2,04 [2,05 [2,08 [2,09 [210 |211 |213 5
Ajustment 2 \4 1,79 | 1,81 | 1,82 1,83 |1,84 | 1,86 | 1,87 1,88 | 1,89 | 1,91 5

Explicacio dos parametros

Acceler. Delay
Release braking
Max. Speed forw
Max. speed back
PU acceler delay
Fork lift speed
EVP acc. Delay

EVP dec. delay
Fork down speed

Adjustment 1
Adjustment 2

Tempo que a miquina leva para chegar até a velocidade programada.
Frenagem indutiva quando o acelerador € solto.

Velocidade méxima para frente.
Velocidade médxima para trés.

Tempo que a bomba leva para cheoar na velocidade sohcxtada

Velocidade de elevagao.
Tempo que a valvula leva até chegar na abertura correspondente da
velocidade de descida solicitada.

Tcmpo que a valvula leva até fechar a abertura apés desligamento do
acionamento

Velocidade de descida dos garfos

Ajuste do limiar para suprimir o desligamento hidréulico (reset)

Ajuste do limiar do desligamento hidraulico.
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COMPONENTES ELETRICOS

Descri¢ao do menu de Testes

NOME DESCRICAO LEITURA
BATTERY VOLTAGE .@3;1'ensﬁo da bateria #HV

| MOTOR VOLTAGE Tensdo de armadura do motor de tragio #HY

| MOTOR CURRENT Corrente de armadura do motor de tragio #HHA
FIELD CURRENT Corrente de campo do motor de tragio #HA
EVP VOLTAGE Tens&o da vélvula proporcional de descida #HV
TEMPERATURE | Temperatura da controladora ##°C
ACCELERADOR Sinal varidvel do potenciémetro de aceleragio #HV
LIFTING CONTROL Sinal varivel do potenciémetro de elei;aqﬁo #HV
TILLER SWITCH Estado do interruptor ao pé do brago do timio ON/QOFF
ENABLE SWICHT Informag@o de controle das fungdes da placa do timao ON/ OFF
SECURITY SWICHT Nao utilizado ON/ OFF
FORWARD SWITCH Estado da entrada do contato de sentido para frente ON/ OFF
BACWARD SWITCH Estado da entrada do contato de sentido para tris ON / OFF
LIFTING SWITCH Estado da entrada da tecla de elevagdo principal ON/ OFF
LOWERING SWITCH Estado da entrada da tecla de elevagdo principal desce ON / OFF
FORK LIFT SWITCH Estado da entrada da tecla de elevagdo inicial sobe (opg¢io) | ON/ OFF
FORK LOW SWITéH Ept:;lg)da entrada da tecla de elevagdo inicial desce ON / OFF
LIFT SBLOCK SWITCH E;t:g; Sa(ggct-r;iz ge Jumper da limita¢do da elevagio ON / OFF
BELLY SWITCH Estado da entrada do interruptor de seguranga de barriga ON/OFF
HORN SWITCH Estado da entrada da tecla da buzina ON/OFF
CUTBACK SWITCH Estado da entrada da velocidade baixa ON/ OFF
BATTERY CHARGE Estado de carga da bateria ##%
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Indicador Digital Multifuncio

= Este painel de instrumentos pode mostrar diversas
funcgoes da empilhadeira.

SR

Medidor de Descarga

O Medidor de Descarga trabalha tdo logo a bateria

¢ conectada a empilhadeira.

Ele monitora a descarga da bateria e a protege de

uma descarga profunda. Quando a bateria estiver

com um resto de capacidade de carga de 20% ele
-desligard a elevagao.

Quando a bateria estiver totalmente carregada,

' brilha somente 0 LED VERDE (1). Conforme for _

' “havendo a descarga da bateria a indicagdo vai para ) EviLaR0s]

/-a esquerda (2-3-4).

* Quando atingir uma descarga de 80% da bateria,
brilhar4d somente o LED VERMELHO (5). As
fungdes hidriulicas serdo desligadas e a batena
terd que ser carregada. e
Quando os LEDs piscarem,veja de forma
individual cada falha no Grupo Construtivo 31
onde est a lista de Aviso de Alarmes. '

" Horimetro

0] contador (6).conta as horas trabalhadas pela empllhadelra (tragdo e elevagdo) até 99999.

Tio logo uma destas funcdes € atuada, o ampulheta (relégio de areia) (9) comega a piscar € a mostrar
que o horimetro est4 trabalhando.

Cédigo de Falhas

A janela (6) pode mostrar c6digos sucessivos. Para ver descri¢do de falhas individuais,veja o Grupo
Construtivo 31, Lista de Aviso de Alarmes.

Sistema eletronico de protecido do motor da unidade hidriulica

J‘ i A EGV é provida de uma protegdo eletronica para o motor da unidade hidréulica.
2 | ' O LED VERMELHO (5) de controle liga quando o motor hidrdulico for cortado (desligado -
| eletronicamente) apds estar atuando a mais de 10 segundos para elevagdo em lenta velocidade.

I Ao acontecerem 3 cortes em 1 minuto, a controladora ignorard o comando de elevagdo durante 20
‘, segundos. (Veja o Grupo Construtivo 31, Lista de Aviso de Alarmes) .
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COAI}I(I/PONENTES ELETRICOS

Programacao do Horimetro MDI na controladdfa

- Entra no Menu “FUNCAO” = > “PARAMETROS" => “HABILITAR OPCIONAIS” = >
“"RECEBER MENU”

- Clicar em “OFF” e entfo sglecionar “ON”.

- Interromper a comunicagad;com o controlador através de “CONEXAQ” => “PARAR”.

- Desconectar o lap top da controladora e conectar novamente o MDIL, _ (M Me 7&13_03

- Desligar a chave de contato e ligd-la novamente.

- Aguardar um minuto, para permitir que os dados do MDI sejam enviados para a controladora.

- Conectar novamente o Lap top na controladora (Al) e verificar se o pardmetro “AUX FONCTION
17 (HILFSFUNKTION 1) est4d novamente em ON , caso contrario ajuste para OFF.

B 2AP1 P Console - Paramélnos -
Fle Memoy

paiamatie: !iiﬁ.d"l‘-; ir‘md'slel Nushamrtl a!sjust.Spa'c.I Havdwalei

AUXFUNCTION 1 QFF

Nomdu poremiire !".-‘ubu du paraméire :
&% FUNCTION 1 [ < =

CFUNCTION 1 -
Nom dd b;&iﬁn = .
AL FLNCTION -

ZAPI Fc Conzols - Chargement en cowrs 4

f! E Yaoulezvous charger les paramélres et pendre les anciernes données?
' .
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DIAGNOSE DE FALHAS

Cédigo Vls.uahzagao - Observagédo Possiveis Acdo Imediata
i Aviso de Falha problemas
1 EVP NOT OK Nio encontra Vilvula magnética | Testar:
vélvula mal ou nfo - Fusivel F3
&, magnética ou conectada ou - Fiagdo para a vilvula
| vélvula vélvula magnética | magnética
magnética nao ndo estd sendo - Conector do chicote da vilvula
controlada pelo | controlada pelo - Bobina da vélvula.
controlador controlador e por - se 0 motor bomba ndo estd em
isso uma falha na curto entre B+ e P.
divisdo de controle | - Se a controladora ndo tem que
hidréulico. ser trocada devido ao curto entre
B+eP
2 BRAKE DRIVER KO | Tensdo errada Freio Testar:
: -| no conector da eletromagnético
bobina de freio mal ou ndo - Conexdes do freio
conectado e/ou eletromagnético
curto circuito em - Estado da bobina do freio
algum cabo do eletromagnético
freio - Se ndo a curto circuito entre 0§
eletromagnético cabos de potencia do motor e os
cabos do freio eletromagnético
- se ndo hd curto entre os cabos
do freio e do interruptor no pé do
brago do timao
Atencio: este problema pode vir
da chapa que fixa os cabos ao
motor
3 VFIELD NOT OK Oscilagdo da Fl ou F2 Testar:
tensdo do motor | desconectados ou - Estado dos cabos da armadura
curto circuito entre | e do campo.
armadura e campo - Isolacdo do motor.
do motor - Se os cabos do motor estdo
firmemente conectados
- possivelmente curto circuito na
controladora; trocar controladora
4 UP/DOWN NOT OK | Sinal do Acionamento Testar: -
potencidmetro simultaneo das - se as teclas de subir e descer
de elevacdo e teclas de subire n#o estdo acionadas
descida estd descer simultaneamente.
com desvio em - Placa do timdo com o Lap top
relagdo ao - Tensdo dos dados com Lap top
habilitador de - talvez trocar a placa do timdo
funcionamento

1338333333333 nanpnnennninyg
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31

<3 Visualizacdo do 2 Possiveis K .
Cédigo Aviso de Falha Observagio problemas Acio I{nedlata
5 SERIAL ERROR #2 Sem ” Avaria do cabodo | Testar:
Transmissio timao ou placa do - Estado do cabo do timio
,,v paraaplacado | timdo defeituosa - Funcionamento da placa do
&, timdo timao
- Eventualmente trocar a placa
do timdo.

6 SERIAL ERROR #1 Sem AvariadoMDI ou | Testar:
transmissdo para | do respectivo cabo - O cabo do MDI.

o MDI - Eventualmente trocar 0 MDI
(Esta falha ndo impede o
funcionamento da maquina)

- Eventualmente trocar a
controladora.

8 WATCHDOG Problema no Controladora Tentar um reset, através da chave
auto teste da de contato,se o defeito
controladora persistir,trocar a controladora.

13 EEPROM KO Problema de Controladora Tentar um reset, através da chave
EPROM de contato,se o defeito

persistir,trocar a controladora.

15 OUT OF RANGE TR | Problema de Valor do Verificar a faixa de atuagao do
regiao de potencidmetro de potenciémetro, verificar o
atuacdo do trac@o estd forade | funcionamento da placa do timdo
potencidmetro escala. € se o problema persistir, trocar a
de tracdo placa do timio.

16 OUT OF RANGE PU | Problema de Valor do Verificar a faixa de atuagao do
regido de potencidmetro de potenciémetro, verificar o
atuacdo do hidréulica ests fora | funcionamento da placa do timio
potenciémetro de escala. € se o problema persistir, trocar a
de hidrdulica placa do timi3o.

2
s s s = e
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Listagem de aviso de falhas
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o Visualizagio do 2 Possiveis = -

Cadigo Aviso de Falha Observagdo P e Acdo Imediata

18 LOGIC FAILURE #2 Potencibmetro Cabo do ENABLE | Verificar a conexdo dos cabos e
do hidréulico se | interrompido os préprios cabos.

:;i‘ distanciou do Verificar os estado dos contatos
* | sinal de da tecla com o Lap top, se a
habilitagao. entrada ENABLE estiver em
ordem entdo trocar a placa do
tim3o.

19 LOGIC FAILURE #1 InformacGes da | Problema com a Verificar o cabo da placa do
placa do timao transmissao serial timao.
n3o puderam ser | na placa de timio Eventualmente trocar a placa do
lidas. timao.

32 VMN NOT OK (VMN = Tensdo | Contator estd Testar o contato do contator, se

.| negativa do desligado ou ele ndo estiver sujo e estiver
motor) A fusivel fechando bem,verificar os
controladora quebrado,ou algum | terminais da bateria, tensio da
compara a motivo que gere bateria, testar a densidade da
tensao entre B+ | variagdo de tensdo | bateria...

i eT. A no motor ao andar. | Testar a bobina do contator,
| diferenga nao cabos de potencia da bateria para
i deve ser maior o controlador.
| que 2V caso Testar a controladora pois podem
.' contrério a haver MOSFETSs em curto
| controladora circuito.
desliga o
i contator
| principal
37 CONTATOR Contator Contator é Verificar se o contato do
CLOSED permanece desligado contator est4 colando ou se a
fechado mola de retorno do contato estd
guebrada.

49 1 ARM =0 EVER Nenhuma tragdo | Motor defeituoso Testar cabos do motor e 0
Corrente de ou cabos préprio motor. Se a faltha
armadura = 0 interrompidos continuar, trocar a controladora.

Atengdo: O problema pode ter a
haver com a abragadeira dos
cabos.

53 STBY I ARM HIGH Corrente de Controladora Trocar a controladora, mas testar
armadura muito também o motor e seu cabo
alta (limpeza do pé no interior do

motor,...) _
B , 2
[__= af | S5 =8
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DIAGNOSE DE FALHAS

Listagem de aviso de falhas

1 Visualizaggo do ~ Poss{veis = .
Codigo Aviso de Falha Observagdo problemas Acdo Imediata
75 MC DRIVER OPEN | Contator ndo Controlador Testar contator principal, se 0
fecha problema persistir troque 0
% controlador.
Lk
78 FORW / BACK NOT | Sinal do Falta o sentido de | Verificar com o-Lap top o
OK potencidmetro diregdo na placa do | contato de sentido de direcdo da
frente e ré em tim3o. placa do timdo.
ordem, mas Eventualmente trocar a placa do
nenhum sentido tim3o.
de diregdo é
possivel
79 INCORRECT START | Seqiiéncia Interruptor ao pé Resetar a maquina através do
errada de do braco do timdo | desligamento da chave de
iniciacao > demorando a abrir | contato.
Ligar, abaixar o | ou curto circuito. Verificar o estado do contato no
tim3o e s6 entdo interruptor ao pé do brago do
acionar o timio com Lap top.
acelerador. Verificar o estado do chicote.
Verificar se um dos sentidos de
diregdo est4 atuado ou ndo atua.
Se nio resolver trocar a placa
' do timio. - JE .
80 FORW + BACK Sentido de 3 sinais de sentido | Testar se g§/2 sinais de sentido
direg@o de diregdo atuados | de diregao: o sendo atuados
simultaneamente ao mesmo/tempo. Se 0
problema persistir trocar a placa
do tim3o.
81 LIFT / LOW REQ Elevag@o e Elevagdo e descida | Verificar as teclas de subida e
descida atuadas | estdo atuadas ao descida;
simultaneamente | mesmo tempo => Se o problema persistir troca a
as teclas estdo placa de tim3o.
colando
82 AUX LIFT /LOW Elevacdo e Elevagao e descida | Teste as teclas de elevag@o e
REQ descida do do inicial estdo descida do inicial;
inicial estio atuados = > as Se o problema persistir troque a
simultaneamente | teclas estdao placa do timdo.
acionados. colando
83 STD+AUX L/L REQ | Teclas de subida | Teclas de subidae | Testar teclas de subida e
e descida da descida da descida da elevagio inicial e
elevagdo inicial | elevagdo inicial e principal, s persistir, troque a
e principal principal atuadas placa do tim3o.
atuadas. => Teclas
prendendo...
s 5
— ‘-;i_@,ﬁl_ —
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7. s-. Visualizacdo do . - Possiveis - .
Cédigo Aviso de Falha Observacéo STOBIEHTAS Acido Imediata |
57 HIGH FIELD CUR. Corrente de Controladora Trocar a controladora, mas testar
armadura muito também os cabos do motor e o
. alta préprio motor (poeira no
& motor,...)
58 NO FIELD CUR. Medicdo de Cabo do campo do | Testar os cabos do motor e do
corrente = 0 motor interrompido | contator.
ou curto circuito Verificar a tensdo da bateria e
entre Fle F2oua | seu potencial de corrente.
bobina do contator | Verificar o conector de bateria.
ndo fechou direito
ou contator abriu .
60 CAPA’LCI‘IOR Capacitor nao Cabo da armadura Testar o cabo do motor
CHARGE - carrega do motor rompido
66 BATERY LOW Carga de bateria | Bateria Nivel de carga de bateria <20% .
menor que 20%. | descarregada Verificar com um multimetro, se
As fungGes de a tensdo estiver em ordem, entdo
elevag#o serdo verificar com o Lap top o
desligadas pardmetro “AJUSTMENT”
“AJUSTES”.
67 TH. PROTECTION Temperatura do | Sobre aquecimento | Verificar se foi posto pasta
. controlador > do controlador térmica sob a controladora,
75°C verificar se as aletas de
ventilagdo do motor ndo estdo
entupidas gerando um sobre
aquecimento no motor e uma
sobrecarga
73 POWER FAILURE #1 | Curto circuito Curto circuito no Verificar fiagdo geral dos
: freio seguintes componentes:
eletromagnético ou | - Freio eletromagnético;
no contator - Contator principal;
principal ou na - interruptor na base do timao;
fiagdo do freio com | - armadura do motor
interruptor do - Campo do motor
brago do timdo ou
com os fios da
bobina de campo
74 MC DRIVER SHORT | Curto circuito Controladora Verificar contator principal, se
no contator persistir, trocar a controladora.
principal
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Acdo Imediata

do controlador

comparam entre si
os valores dos
horimetros.

Um deles tem o
horimetro em 0 hs
€ 0 outro tem o
estado atual da
m4quina.

Cédigo Visualizagdo do Observacio Possiveis
Aviso de Falha problemas
84 LIFT / AUX LIFT Elevagio Elevagao principal | Testar as teclas de elevacao
REQ principal e e inicial atuadas principal e inicial; se o
. inicial atuadas => teclas problema persistir, troque a
% prendendo placa do timio.
85 LOW/ AUX LOW Teclas de Teclas de descida | Testar as teclas de descida do
2 REQ descida do do principal e do principal e do inicial; se o
principal e do. inicial estdo problema persistir, troque a
inicial estdo atuadas = > As placa do timdo.
atuadas teclas estdo presas
88 TILLER INC. START | Segiiéncia Ligar mesmo Resetar a mdquina desligando a
incorreta de estando o chave geral e verificar o estado
acionamento de | interruptor ativado | do interruptor no pé do brago
partida => do timdo. Testar o cabo do pé
Ligar a mdquina do timao.
entdo abaixar o Testar se ndo existe um sentido
timio de diregdo ativado ou ocupado.
Se necessdrio trocar a placa do
timao
89 BELLY INC. START | Segiiéncia Interruptor de Verificar se o interruptor de
incorreta de seguranca de seguranga de barriga estd na
acionamento de | barriga foi situagio de funcionamento
partida = > erradamente normal livre ou se a tampa
Ligar a miquina | acionado ao ligar a | vermelha est4 travada ou
sem atuar o méquina ou/e prendendo.
interruptor de interruptor ao pé
 seguranga de do brago do timio.
barriga.
94 MDI estd Na troca da Se aparecer a falha 94 ap6s uma
comparando seu | controladora ou troca de controlador, reter a
horimetro com o | do MDI os dois miéquina e conectar o Lap top.

Vocé tem somente um minuto,
para trocar o Parimetro “AUX
FUNCTION # 1" para “ON”
que far4 entdo o MDI impor
sobre o controlador seu valor de
horimetro, caso contririo o
MDI receber4 o horimetro do
controlador. -

Se aparecer a falha 94 ap6s uma
troca do MDI, aguardar 1
minuto para que entio o
controlador envie seu horimetro
para o MDL
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botdo de seguranga
de antiprensagem.

| Cédigo Visualizagdo do Observagio Possiveis Acio Imediata
. Aviso de Falha problemas
98 IMPUT ERROR #2 2 sinais do Defeito do Testar a placa de timdo com 0
interruptor de  -| interruptor de Lap top, de outra forma trocar a
g\)arriga barriga placa de timdo.
{ 99 IMPUT ERROR #1 Defeito da tecla/ Testar a placa de timdo com 0

Lap top, de outra forma trocar a
placa de timao.

LED vermelho do
MDI fica ligado
ininterruptamente

Protegdo paraa
lubrificacdo da
bomba

Quando a bomba é
atuada 3 x de 10
segundos ou mais,
em um minuto

Aguardar 20 segundos e em
seguida o equipamento estard
novamente com as fungdes
hidrdulicas funcionando.

)

LED vermelho do | Corte das Bateria Carregar bateria
I . MDI piscando fungdes descarregada
hidrdulicas
LEDs verdes piscam Nenhuma O marcador de Verifique as células da bateria.
. no MDI funcgio de descarga efetuou Verifique se a bateria colou
hidriulica ou um resetdevidoa | placas, se a curtos em células
tragdo uma recarga ou se existem pontes sobre
disponivel parcial baixa da células.
bateria. - De outra forma recarregue a
bateria completamente.
. 7
AERT
el
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Conexdo com a méquina e uso do software Zp WinConsole com o Lap top

Para a conexdo com a mdquina utiliza-se o adaptador nidmero 4. 497.311e um Lap top com STEDS 7.4
Ou com versa@o superior. :

Para conectar a controladora necessita-se primeiro retirar o conector “D” da controladora e entio
conectar o cabo do ada.‘ptador




T3t

DIAGNOSE DE FALHAS

Acessando o programa de diagnéstico para as maquinas EGV (G13)
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E necessdrio ter um computador, preferencialmente um compacto como 0s NOTEBOOKSs ou LAP
TOPs , e que tenha instalado o STEDS 7.4 ou versao mais atualizada.

Igualmente importante € o cabé‘g‘.go qual se refere a pagina anterior.
No Brasil, estamos usando o cabo adaptador original do R 06 > ID. 157.205 mais um cabo montado

na fabrica do RJ, sob ID.

Usando o STEDS

Clique com a tecla esquerda do mouse de seu lap top no icone STEDS na barra inferior do Windows,
ou se j4 foi posto um atatho do STEDS na érea de trabalho do Windows, clique duas vezes no icone
com a empilhadeira. E possivel ainda abrir o' STEDS com um clique no menu INICIAR do lado
direito inferior da tela do computador, deslizando o mouse até STILL SERVICE > STEDS.

Na primeira tela do STEDS selecione a fébrica da “linha JR” importada que é a STILL SAXBI, em
seguida clique uma vez em DIAGNOSTICO e entdo sé falta selecionar a méquina objeto do nosso

curso EGV 14/16 XS.

Direto

Entre no menu INICIAR, deslize até PROGRAMAS, espere abrir a coluna lateral de possibilidades
deste acesso e entdo selecione ZpWinConsole 1.06 e finalmente selecione ZpWin Console.

Nio vamos aqui descrever todo o funcionamento do software ZpWinConsole 1.06 pois a estrutura de
funcionamento dele est4 traduzida para o Portugués. O que ndo € possivel traduzir dentro do software
sd0 os pardmetros e as falhas, estes por sua vez jé estdo traduzidos neste manual.

DADOS IMPORTANTES:
- Porta de comunicag@o serial a ser selecionada = Com Port 1
- Velocidade de transmissdo = 1200 bps

- O parimetro “Ajuste de Modelo™” tem duas possibilidades de setagem:
Option # 1 : EGV 10/ 12
Option # 2 : EGV 14/ 16

- Os parametros “Ajustes Especiais” e “Ajustes de Hardware™ nao sao utilizados.

- R
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"Capitulo 5

'MANUTENCAO
| 1 - GERAL

Siga rigorosa e estritamente as recomendacbes contidas neste man
Somente desta forma serdo preservadas as caracteristicas de segurang
desempenho do equipamento. Lembre-se que seu equipamento foi projet:
desenvolyido e testado, pega por peca pela Still.

Imobilize imediatamente o equipamento quando notar qualquer anormalid;
.em seu funcionamento.

1.1 - Pessoal de servigco

Somente pessoal qualificado e autorizado podem executar servigos
equipamento. A Still tem & disposigdo técnicos de campo especialme
treinados. Nés, entretanto recomendamos um contrato de manuteng&o con
servigco autorizado Still.

1.2 — Pecas de Reposigio

Para garantir a operagdo plena e segura do equipamento e evitar acideni
somente devem ser usadas pecgas de reposicio Still.

1.3 — Inspegédo de Seguranca

"Pelo menos uma vez por ano, como também ap6s qualquer ‘incidente
equipamento deve ser inspecionado por um inspetor qualificado. O inspet
deve fazer sua avaliagio sem influéncia de condigdes técnicas e econdmicas
ﬁh‘ deve ser guiado somente por condigdes de seguranga. O inspetor deve {
conhecimento adequado e experiéncia suficiente com empilhadeiras, de forn
a ser capaz de julgar sua condigao, e a eficiéncia das instalagSes de seguran:
de acordo com as regras técnicas aplicadas e regulamentos de inspecio.
A inspegdo deve .incluir uma verificagdo completa da condigdo técnica ¢
‘equipamento, com relagio aos aspectos de seguranga. Os equipament:
devem ser rigorosamente inspecionados com relac&o a danos possivelmen
causados por negligéncia ou uso incorreto. As ocorréncias devem s
registradas no relatério de inspeg&o. O relatério de inspegao deve ser guardac
pelo menos até a préxima inspegdo a ser feita. O operador tem que assegur:
que todos os defeitos sejam imediatamente corrigidos.

1.4 - Uso apés operagdes de manutengao

Apds a execugdo das operagbes de manutengdo e servigo, todos ¢
procedimentos de seguranca devem ser refeitos e os mesmos devem Se€
inspecionados quanto ao funcionamento seguro. Antes de colocar o veiculo er
operacao, deve ser feita uma verificagdo completa de desempenho.
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2 — SERVICO

Um servico completo e eficiente é um dos mais importantes requisitos pare
reativagdo segura do equipamento. O descuido na manutengao regular leva &
_indisponibilidades desnecessérias do equipamento e também a perigo para ¢
pessoal e para o trabalho. A descricdo “manutencéo” diz respeito a todc
trabalho necesséario para preservar a operagdo segura e evitar desgastes ot

falhas prematuras.
2.1 — Freqiiéncia e fhtervalos de servicos de manutencao

A manutencéo dos equipamentos deve ser executada de acordo com nossas
.instrugdes de servigos ou por nosso servigo de manutengao.

As instrugbes de servico sdo baseadas em condigbes de operagéo normal €
operagdo de um turno. No caso de uso pesado ou operagado de multiplos
turnos, as manutencgées devem ser efetuadas com mais freqiéncia.

3— MEDIDAS ESPECIAIS A SEREM TOMADAS QUANDO DA EXECUGAO DE
OPERAGOES DE MANUTENGAO E SERVIGO

-De maneira a evitar qualquer acidente quando da execucédo de operagbes de
manutengédo e servigos, todas as medidas de seguranga devem ser tomadas.
Deve ficar assegurado que as empllhadetras ndo podem ser acidentaimente
movimentadas ou colocadas em operagdo. Quando estiver ocorrendo a
manutencdo desconecte o cabo da bateria. Quando for trabalhar sob garfos
- elevados lembre-se de apoia-los para evitar abaixamento.

3.1 — Levantamento de equipamentos e apoio sobre macacos

Quando for necessério levantar um equipamento, os mecanismos de
sustentacdo somente devem ser ligados nos pontos especiaimente fornecidos
para este fim. Quando apoiar sobre macacos, medidas adequadas devem ser
tomadas para imobilizar o equipamento ( calgos, cunhas, batentes e etc..).

3.2 — Operacoes de limpeza

N&o devem ser usados liquidos inflamaveis quando da execucéo de operacoes
de limpeza. Medidas de seguranca adequadas devem ser tomadas para evitar
qualguer arco causado por curto circuito (ex.: desconexao da bateria). Os
componentes elétricos e eletronicos devem ser limpos usando-se aspirador de
baixa press&o, ar comprimido ou escovas ndo metélicas.

Se for usado jato de dgua ou vapor para limpeza, o equipamento e a bateria
devem ser eletricamente isolados. Todos os componentes sensiveis,
.especialmente conjuntos eletro-eletrébnicos devem ser cuidadosamente
cobertos. Umidade pode causar mal funcionamento. Antes de colocar o
equipamento em operacéo de novo, deve ser assegurado que os componentes
eletro-eletrdnicos estejam secos. Se necessario, deve ser usado ar comprimido
para secagem. Antes de colocar o equipamento em operagéo, acione o freio
repetidamente. Todas as superficies de deslizamento e correntes devem ser

lubrificadas novamente.
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i As partes que sdo susceptiveis a corrosso devem ser adequadame
tratadas. :

3.3~ Operagées nos sistemas elétricos

! Qualquer operacdo em sistema elétrico, s6 pode ser efetuada apés o sister
' ‘ter sido desenergizado. Verificagbes funcionais, inspecses e ajustes ¢
X sistemas energizados, somente podem ser executados por pesso
i especialmente treinadas e autorizadas, observando os regulamentos
i Seguranca, aplicaveis. Anéis, braceletes de metal, etc... devem ser removid
11— antes do irficio das Operacoes nos conjuntos eletrdnicos.

Il

3.4 — Operagoes de soldagem

‘Para evitar dano aos sistemas elétricos, tais como sistema de controle ¢
acionamento eletrénico, estes conjuntos devem ser removidos do equipament
antes de serem executadas quaisquer operagbes de soldagem.

3.5 - Ajustes

Quando forem efetuados reparos ou substituicao de conjuntos hidraulicos e/oi
elétricos, é essencial que sejam mantidos os ajustes especificos dq
equipamento. De modo algum devem ser alteradas as velocidades de trabalho.

3.6 - Rodas

ou baixas ten1peraturés) € requerida uma lubrificagdo mais frequente. Deve ser
usado o lubrificante indicado pela tabela de lubrificantes. Limpando-se a
o~ corrente (removendo poeira e graxa) fica assegurada a penetracdo do

lubrificante. Lubrificacdo com graxa sobreposta a antiga, nzo garante
lubrificagéo adequada.

4 - USO DE ACESSORIOS

4.1. - Geral

Somente deverio ser usados a
especialmente projetados. As
fabricante devem ser observada
operagao dos acessodrios,

cessorios em tarefas para as quais eles foram
instrugcées de operagdes publicadas pelo
S € O operador deve ter sido treinado na
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4.2, — Compatibilidade

* Quando os acessoérios ndo forem fornecidos pelo fabricante do equipamentc
junto ao mesmo, somente devem ser usados se puder ser obtida operagéa:
segura, observando a capacidade de carga e estabilidade do conjunto.

-4.3. - Fixacdo dos acessorios

Muito cuidado deve ser tomado com relagdo a fxagéb dos acessorios e
ligacdo da-&fonte de energia respectiva para acessoérios eletro-mecanicos
Sempre que o acessério tiver sido montado, devera ser executado ums
verificag&o funcional, antes de iniciar as operacdes de elevacgéo de carga.

4.4. - Capacidade de carga

- A capacidade de carga admissivel dos acessérios e a capacidade de carge
reduzida da combinagd@o acessoério/equipamento ndo ‘deve ser excedida. A
inclinagdo mudara quando elevar cargas excéntricas, quando alterar o centrc
de gravidade de carga e quando mover uma carga através do acessério. Todas
as instrugbes de capacidade de carga do equipamento ou dos acessorios
devem ser observadas.

4.5. - Recolhimento de cargas através dos acessérios

As cargas somente devem ser transportadas através dos acessoérios, quando
puderem ser seguramente mantidas. Se necessario, as cargas devem ser
especialmente presas para evitar qualquer escorregamento rolamento queda,
oscilagao ou inclinagéo.

5 — VERIFICACAO PERIODICA

' A frequiéncia e intervalo de servigo recomendados, baseiam-se no equipamento
operando em condigbes normais com um turno de trabalho diarios de 8 horas
ou 2.000 horas por ano.

5.1. — Sistema hidraulico

Verificar o nivel de 6leo hidraulico na vareta, completar o nivel.
. Verificar mangueiras quanto a vazamentos, fixacdo e aperto das conexées.
Substituir mangueiras danificadas.

Verificar cilindros e valvulas hidraulicas quanto a vazamentos.

Verificar a motobomba quanto a fagulhamento no coletor, condi¢cbes das
escovas e rolamentos, passagem de 6leo da bomba para o motor, cavitagdo e
ruidos estranhos na bomba.

Limpar o respiro da tampa do reservatério perlodlcamente (ver plano de
manuten¢do).
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5.2, - Sistema de tragdo

Verificar o motor de tracdo quanto a fagulhamento no coletor, condigées ¢
escovas e rolamentos. _

Verificar acoplamento da tragdo ao chassi que é feito pelo rolamento

sustentacéo da tragdo. Este acoplamento nao possui folga, caso detects
procurar imediatamente o servigo autorizado Still para sua corregso.

Verificar o nivel de 6leo da tragdo. Removendo-se o bujgo de enchimen
- Substituir o 6leo periodicamente (ver plano de manutencao).

Observar yuidos estranhos ao funcionamento do conjunto de tragdo, q
poderéo indicar desgaste excessivo ou danos nos rolamentos ou par .
engrenagem. :

5.3. — Rodas de tragéo e apoio

Verificar desgaste da bandagem da roda de tracdo e possivel achatamen

" apds longas paradas. Neste caso deve-se estacionar o equipamento em loc
apropriado e calga-lo de modo que a roda de tragdo nio permaneca e
contato com o piso. .
Substituir a bandagem quando esta atingir sua tolerancia, ou seja, 207 mm ¢
diametro e a de apoio quando atingir 126 mm de diametro (somente EJC).

- A substituicdo da bandagem de tracdo e da roda de apoio devem ser feits

juntas e ndo separadas, a fim de evitar desniveis no equipamento.

5.4. — Rodas de carga

Verificar desgastes das rodas de carga, substitui-las quando atingir su
- tolerancia, ou seja, 65 mm de diametro (carga). -

A substituicio dessas rodas devem ser feitas ém pares € nao separadamente

a fim de evitar desniveis no equipamento.

55 — Sistema de diregdo

Verificar folgas excessivas na fixagdo do timao. Estas folgas sao perceptiveis
. com facilidade durante o giro do tim&o, para ambos os lados ou na frenagenr

do equipamento.

Verificar o funcionamento das manoplas (se n&o estao travando).

Verificar o batente do timao, quanto a quebra ou avaria.

Verificar as condicées da bandagem de tragzo e roda de apoio.

5.6. — Sistema de freio

Para liberar o freio em situagbes de emergéncia:
- Desligue a chave de contato (1) - fig. 2.

5.7 - Sistema elétrico

- Verificar chicotes e cabos desconectados e/ou carbonizados.
Verificar a atuagdo do micro que desativa o motor de tracdo quanto a
instalagéo ou quebras (ver plano de manutencgéo). ‘
Verificar contator quanto ao atraque, fagulhamento nos contatos, contatos
gastos ou soltos e aquecimento exagerados. ‘
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Verificar o funcionamento dos componentes do painel: horimetro, marcador de
descarga, manopla de reversdo e interruptor de contato. O perfeitc
funcionamento do horimetro é fundamental para o acompanhamento dos
prazos de manutengédo e garantia. ;

Verificar se chicote do timao esta danificado ou mal conectado.

Verificar se a tomada de bateria esta quebrada ou com dificuldade de conexao.
bem como fusiveis e conectores. _

Verificar se as fungbes de elevagéo ou descida estdo de forma proporcional _

* Verificar o funcionamento do botdo de reversao.

Nota: Somente ligar o equipamento com bateria de tensdo idéntica a
especificada*ha plaqueta de identificagdo do equipamento.

5.8. - Chassi

Verificar se as chapas de protegéo e tampas estdo bem alinhadas e fixadas.
Verificar as plaquetas de identificagdo e adesivos indicadores de operagao, se

- estéo soltos ou ilegiveis e efetuar sua substituicao.

Verificar o timdo (5) — fig. 2 — e a tampa de comando se estdo danificados ou
soltos. ‘

Verificar o painel de acrilico quanto a fixagao, trinca e deformacgdes.

Verificar as pontas das patolas quanto a desgaste provocado pela reducao do
didmetro das rodas de carga. - i
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5.9. — Mastro

Efetuar a lubrificaggo periodicamente (ver plano de manuteng¢ao).

- Verificar folgas excessivas durante a operacgdo (placa de atrito).

' Verificar a fixagdo dos cilindros de elevacgio.

Verificar as folgas e ajustar as correntes de elevacao.

Verificar folgas excessivas no carro de elevagdo, que indicam necessidade
ajustes.

Verificar se os rolamentos estio deslizando dentro dos perfis.

Veriﬁcar,;,{se os terminais da corrente estio providos dos contra pinos em

- extremidade.

5.10. — Bateria

Baterias t&m fungso importante na estabilidade. do equipamento,
substituicao deve ser feita por outra de mesmo peso.
. N&o retirar contra pesos adicionais.
A recarga da bateria deve ser efetuada sempre ao término dos servig:
conforme manual do fabricante da bateria. »
O nivel da solugéo deve ser observado diariamente, em todos os elementos
bateria.
Normaimente s6 é necessario completar o nivel uma vez por semana cc
agua destilada. : .
O nivel da solugdo deve ser mantido conforme marniual do fabricante da bateri
- Uma bateria nunca deve ser deixada sem carga por mais de duas horas.
Mantenha sempre a bateria limpa e seca externamente. Ela pode ser lavac
em suas partes externas superiores com uma solug&o de bicarbonato de s6d
a 10% em agua comum (estando as tampas de ventilagdo colocadas no luga
e depois seca com jato de ar comprimido e pano seco. Deve-se efetuar ess

terminais de molho na solugdo de agua + bicarbonato de sédio por 30 minutc
€ em seguida seque e lubrifique-os com vaselina em pequena quantidade.

" A limpeza do estrado da bateria deve ser feita com agua corrente seguida d
jato de ar comprimido e lubrificagdo dos rolamentos dos roletes com grax
comum em pequenas quantidades. Para maiores informacgées, consulte
manual do fabricante da bateria.

Cuidado: Sais de chumbo sio venenosos. Acido sulftirico & corrosivo, O:
gases desprendidos sdo explosivos.
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Apéndice A
PLANO DE MANUTENGCAO

Valido para 1 turno de 8 horas

HORAS PROCEDIMENTO DE MANUTENCAO
50 /100 |500|1000|2000 Chassi
X Verifique todos os rolamentos e mancais quanto & dano
X | «. | Verifique todas as conexdes parafusadas
Transmisséo
X Verifique a transmisséo quanto a ruido e vazamento
X Verifique o nivel de 6leo da transmissao
K X | Troque o éleo da transmissio
Rodas
X Verifique quanto a desgaste e dano
k .l ox Verifique os rolamentos e certifique-se do aperto
Direcédo e sistema de freio
Kk X Verificagdo de desempenho e ajustes
X Verifique a mola do tim&o quanto a funcdo de retorno
X Verifigue o desgaste das lonas de freio
X Verifigue o funcionamento do micro do freio
Torre de elevagio
k X Verifique as condigbes dos rolamentos, placas de atrito e
' batentes
k X Verifique os garfos e suportes quanto a desgaste e danos
X Verifique o suporte do mastro
X Verifique as correntes de elevagao quanto ao desgaste,
ajuste e engraxe
X Ajuste as placa de atrito do mastro
X Limpe & engraxe as pistas dos rolamentos do mastro de
elevacio
X | Verifique as segbes do mastro quanto ao jogo lateral e
: paralelismo :
k X Verifique a fixagdo e as boas condicées dos equipamentos
de seguranca
Sistema hidraulico
k X Verifique o desempenho
k X Verifique todas as conexdes quanto a vazamentos e danos *
k X Verifique os cilindros quanto a vazamentos e reaperte as
conexdes ;
K X Verifique o nivel de 6leo
k X | Troque o éleo hidraulico *
k X Troque o elemento do filtro hidraulico *
k X -__|Limpe o respiro do reservatério
Kk x | Verifique as valvulas de alivio de-pressao quanto ao
funcionamento
HORAS PROCEDIMENTO DE MANUTENCAO
50 [100[500[1000]2000 Sistema elétrico
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X Verifique o desempenho
X Verifique o aperto de todos os cabos e conexdes elétricas
x__| Verifique a amperagem correta dos fusiveis '
X Verifique o contator, substitua se necessario.
X Verifique as chaves quanto a fixacdo segura e
funcionamento
k X Verifique os dispositivos de adverténcia quanto ao
funcionamento
) Motores elétricos
Fa X & Verifique o desgaste das escovas de carvao
X Verifique a fixacdo dos motores e a conexao dos cabos
| o 3 Li'mpe o alojamento do motor através de um limpador 3
o vacuo
ik k | x Verifique o desgaste do coletor
Bateria
kx Verifique a densidade e nivel do eletrdlito e a tensio da
' célula
k X Verifique as tomadas
k X Limpe os conectores da bateria e aplique graxa
X Lave o gabinete da bateria
X Verifique se a bateria ests seguramente travada
X Verifique os cabos da bateria quanto a dano, troque se
necessario
' Medicoes gerais
X__| Verifigue se ha fuga a terra no sistema elétrico
X __| Verifique a velocidade de conducéo e distdncia de frenagem
x__|Verifique a velocidade de elevacdo e descida :
X Verifique os dispositivos de seguranca e de parada de
emergéncia
Demonstracdo
X Faga um teste com carga nominal
k X Apbs a execucgido do servigco demonstre-o para a pessoa
responsavel
_ Lubrificagido
k X ’ Lubrifique o equipamento de acordo com o plano de
_____ L manutencéo
2 x: Maquinas standard
iy k: Maquinas frigorificas
e . *.: As porcas da roda de tragdo devem ser verificadas nas primeiras 100 horas

de trabalho de trabalho, aperte-as se necessario.

*.. Conexbes hidraulicas devem ser inicialmente verificadas quanto a
vazamento, apés 100 horas de trabalho, aperte-as se necessario. .

*.: A 13substituicio do elemento filtrante e do 6leo do sistema hidraulico devera

ocorrer com 500 horas.

Notas: - Maquinas que operam em camaras frigorificas necessitam de 6leo e graxa
especificos para este tipo de manuteng¢do. Verificar especificagbes dos

lubrificantes em tabela de equivaléncia.
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Apéndice B
PLANO DE LUBRIFICA(}AO

Bujso de

enchimento

Bujdo
de dreno

Figura 9 1) Uso Frigorifico

LUBRIFICANTES

Manuseio de materiais de servigo: O manuseio de materiais de servico deve
ser feito sempre de maneira apropriada. As instrugcdes do fabricante devem ser
observadas. )

O manuseio impréprio & prejudicial & saude, a vida e ao meio ambiente.
Materiais de servico devem ser armazenados em recipientes adequados. Eles
podem ser inflamaveis e por isso ndo devem entrar em contato com
componentes quentes e com fogo.

Use somente recipientes limpos quando estiver enchendo com materiais de
servico. E proibido misturar materiais de servico de diferentes qualidades e
categorias, exceto se a mistura for expressamente recomendada nestas
instrugGes de operagéo.

Evite o derramamento. O liquido derramado deve ser removido imediatamente
com um reagente adequado, e a mistura do reagente com o material de servigo
deve ser descartada de acordo com as normas.
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categorias, exceto se a mistura for expressamente recomendada nestas
instrucbes de operagao.

Evite o derramamento. O liquido derramado deve ser removido imediatamente
com um reagente adequado, e a mistura do reagente com o material de servigo
deve ser descartada de acordo com as normas.

CODIGO |“QUANT. DESCRICAO USADO PARA:
A - 12L H-LP 46 DIN 51524 | Sistema hidraulico
B 1,5L | CLP 100 DIN 51517 Transmisséo
C 5L SAE 80 Sistema hidraulico e
Transmissao
E 1 Kg Graxa DIN 51825 Lubrificacdo
F 1 Kg Graxa TTF 52 Lubrificagao

] N i PONTO DE | PENETRAGCAO | CLASSE | TEMPERATURA
COD. | SAPONACEO | GOTA°C | TRABALHOA | NLG 1 DE SERVICO °C

25 °C .
E Litio 185 265 —~ 295 2 -35/+120
F - - 310 - 340 1 -52/+ 100

Nota: A tabela de lubrificantes é fornecida junto ao manual de pec¢as de reposigéo.
Cédigos A, B e E sdo usados em ambientes de temperatura acima de zero

graus. _ :
Cddigos C e F sao usados em ambientes de temperatura abaixo de zero

graus.
A colocagdo de 6leo na transmissdo, pode ser realizada sem requerer sua
desmontagem, bastando soltar o bujéo localizado no corpo da mesma através
do furo no chassi (vide figura abaixo) e adicionar o éleo com auxilio de um

funil.
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Apéndice C
MEDIDAS E REGULAGENS

TIMAO

N&o deve existir folga Folga

w.

FREIO &,

Espessura nominal da lona: 10 mm

Espessura minima da lona: 7,5 mm
. Folga S1 minima: 0,3 mm

Folga S1 méxima: 0,6 mm

Verificar freqiientemente ( aproximadamente a cada 100 horas e a cada 5
horas para ambiente frigorifico) a folga S1 - fig. 10. Seu valor deve ser 0,2 mr
podendo com o desgaste da lona de freio chegar a 0,5 mm. O valor da folg
deve ser necessariamente igual em todo o didmetro. Para garantia deve-s
verificar a folga com uma lamina calibrada, no minimo em 3 pontos di
+ didmetro. A regulagem é feita através do parafuso (2) e o travamento pel:
porca ou bucha (1). Para regular desligue a maquina, a fim de que o freio sej:
acionado por sua molas.
Apbs a regulagem das forcas de frenagem travar a porca e o disco de
regulagem.

r""-\:,_ﬁ
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Figura 10

Espago de maximo de frenagem (com carga / sem carga): 1,27 m
TORQUE DOS PRINCIPAIS PARAFUSOS E PORCAS
Parafuso de fixagio da tragdo ao chassi: 72 Nm

Parafuso de fixagdo do mastro: 140 Nm
Parafuso de fixacdo da roda de tragdo: 105 Nm
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MASTRO

1. Regulagem da altura da plataforma (com garfos totalmente abaixados, sobre
uma superficie lisa e nivelada):

Face superior da ponta do garfo ao piso: max. 95 mm
Face superior do engastamento do garfo ao piso: de 83 a 90 mm

"

2. Correntes: €

Alongamento maximo permitido: 3%

Passo: 3/4”
As correntes deverao ter tenséGes iguais.

3. Folga entre o perfil da torre de elevagdo e os rolamentos:

Folga max.: 0,6 mm
Folga min.: 0,1 mm

RODAS
Tragéo:

Didmetro minimo: 207 mm (substituir)
Carga:

- Diametro minimo: 70 mm (substituir)
Diametro minimo: 80 mm (modelo EJB) (substituir)

Apoio:
Diametro minimo: 126 mm (substituir)
FUSIVEIS
Circuito de controle: 2 x 7,5 A
Circuito de controle: 3 A
Poténcia: 300 A
CAPACIDADE DE LUBRIFICANTES

Transmissao:; 1,5 L de 6leo
Reservatorio de 6leo hidraulico: 12 L
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