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Bevezetés

Az MTZ traktorcsalidot nem kell bemutatnunk az Olvasénak. Kiilénbdzd tipusu
tagjai éppen olyan nélkiilszhetetlenck a tabldkon, mint az allattarto telepeken vagy
éppen a szallitdsban és anyagmozgatdsban. Ez a sokoldali kihaszndlhatésaguk ma-
gyardzza széles korii elterjedésiiket, hiszen szinte kivétel nélkiil minden gazdasdgban
fellelhetdk. Univerzalitiasukbol fakadé elényeiket még esak noveli szerkezeti kiala-
kitasuk és javithatdsdguk, amelyckre mezGgazdasigi nagyiizemeink tobbsége be 1s
rendezkedett.

Gondot okozott azonban, hogy a javité szakemberek mindeddig nem rendel-
keztek olyan mindenre kiterjedé dokumentacioval, amelynek alapjan e munka szak-
szerfien, kivalé mindségben és elfogadhato6 koltségekke! végrehajthato. Ezt a koveteld
igényt ismerte fel a MEM Miiszaki Intézete, és bizta meg két, elméletileg, gyakorlati-
lag egyarant elismert szakemberét az MTZ—80 és 82 tipusa traktor komplett ja-
vitdstechnologidjanak kidolgozdsdval. Es ennok a kovetel§ igénynek tesz eleget Ki-
addnk is, amikor munkdjukat kdzreadja.

Meggy§z8désiink, hogy a javito szakemberek ismerik gépeik szerkezeti felépi-
tését, mitkodési elvét, tizemeltetésiik minden csinjat-binjat. Nem ismerhetik azonban
azoknak a mérettablazatoknak az értékeit, amelyek nélkil az alkatrészek hibameg-
allapitasa és felujitdsa —mondjuk ki batran — szinte Iehetetlen.

Ezért konyviinkben elsGsorban ezeket és a hozzajuk kapesolddo technoldgial
fogasokat hangsilyozzuk, illetve illusztraljuk. Bevezeténkben csupdn arra szoritkos
zunk, hogy nagy vonalakban, cgészen vazlatosan adjunk képet az erdgép altalanos
felépitésérol.

*
A 14 kN vonderdosztalyba tartozé traktor alviza egy félkeretbdl és a hajto-

miihdzakbol all. A tengelykapcesolo—szorzévaltomii hdzahoz csavarozott [élkeret-
tartdit —eldl — keresztgerenda koti dssze. Ehhez kapesolodik —kirdlyesapon keresz-

tiil a mellsd tengely. Ugyancsak rajta taldlhaté a viz- és olajhiitd. valamint a
hidraulikus szervokorméanymii. A félkercthez erdsitett timaszon egy ponton luggesz-

tett motort a lendkerékhazat lezaro szerelGlemezhez rogzitették.

A sebességviltomii-haz bal oldaldra szerelhetd a bolygdmiives maszofokozat
vagy az oldalsé TLT tengelycsonk.

Az MTZ—82 tipuson a sebességvaltémii hizanak jobb oldaldra szerelt karddn-
tengelyek, illetve lamellds tengelykapesolé mikddteti a mellsg hid f&attételének
nyeles tengelyét.
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A TLT motorfordulat-ardnyos hajtdsa a tengelykapcsold-tdmasztétaresahoz
bordasan csatlakozd csGtengelyrdl, az ttardnyos a hatsohid-féattétel nyeles tengelyé-
r§l oldhaté meg. Csonkjat a bolygémiives lehajtéssal egyiitt egy témbbe szerelték
(1.4bra).

Légmentesen zirt, fiithetd és szellGztethetd vezetdfiilkéjét négy gumidgyazdsu
csatlakozd fiiggeszti a hajtomiihazra rogzitett konzolokhoz. Beléle a traktor hidrau-
likus rendszerii kormdnymiivel irdnyithaté. EmelShidraulikdja szabdlyozds, antisz-
lip berendezéssel, illetve erd- és helyzetszabélyozoval.

A traktor sebessége mechanikus hajtomiivekkel véltoztathaté. A potkocsik
légfék berendezésének miikodtetéséhez sziikséges siiritett leveglt egyhengeres komp-
resszor allitja eld.

Villamos berendezésének dramiorrasa két sorba kapesolt akkumuldtor és egy
valtakozé drami generator. Motorjanak inditdsarol elektromagneses, kapcsolokaros
inditémotor gondoskodik.

*

E vazlatosnak is alig nevezhetd tdjékoztatébdl is kideriil, hogy e két kedvelt erdgép-
tipus javitdsa igen nagy hozzdértést igényel. Ismerniink kell az alkatrészek pontos
geometridjat, eredeti és javitdsig megengedett méreteit, megmunkd'dsuk finomsagat,
illeszkedésiik sorrendjét és preciz beallitasuk el6irdsait.

Ezeket a tudnivalokat foglaltuk dssze abban a meggy8zGdésben, hogy akik e
mii pontosan kidolgozott és a gyakorlat dltal ellendrzott technol6giai szerint javit-
jak traktoraikat, hosszi iddn dt szamithatnak megbizhat6 iizemiikre.

Azzal a reménnyel adjuk kdzre kényviinket, hogy tanulmédnyozdsa és a benne
foglaltak megvaldsitdsa egyarant szolgalja a gyakorlati szakember és a népgazdasag
érdekeit, a javitdsi idG és a koltségek csokkentésével elérhetd nagyobb jovedelmet.
Ehhez a munkéhoz kivinunk minden kedves Olvasénak sok sikert.

Godolls, 1984, december

A kiado

1. abra. A traktor hajtasvizlata
1. a motor fé- (forgattyts) tengelye, 2, tengelykapesolo, 3. szorzovaltdmil, 4, sebességviltdmi, 5. hdtsd hajtohid, 6. foduétel
a differencidlmiivel, 7. hdtsé kerék, 8. fordulatszdm-csokkentd, 9. karddntengely, 10. kozbenssd 1dmasz, 11, karddntengely,
12. mellsé hajtohid, 13, mellsé tengely, 14, mellsékerék-hajids, 15, és 16, mellsd korminyzott kerék, 17 maszofokozat-
hajids, 18. TLT haitds a kapcsoloval, 19. TLT hajtoma
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Az er6gép miiszaki adatai

A motor
D—240
jobb
4
A gvujtdsi sorrend |—3—4—2
A hengerck elrendezése soros, allo
A szelepek és a vezérmii elrendezése feliil szelepelt, alul
vezerell
A hengerfurat atmérGje [mmy] 110
A dugattyn lokete [mm)] 125
Osszlokettérfogata [dm?) 4,75
Kompresszidviszonya 16 :1
Névieges teljesitménye [kW) 59
Névleges fordulatszdma [1/min] (1/s) 2200 (36,66)
Fordulatszama a legnagyobb
nyomatékon [1/min] (1/s) 1000 (16,66)
Legnagyobb forgatényomatéka [Nm] 273
Forgatonyomaték a névleges teljesitmé-
nyen [Nm] 243
A motornvomaték rugalmassaga 1,12
A legkisebb dresjarati fordulatszam
(1 mun] (1/s) 600 (10)
A szabdlyozdval hatdrolt legnagyobb
dresjarati fordulatszam [1/min] (1/s) 2385 (39,75)
A fajlagos hajtéanyag-logyaszias a
névleges teljesitményen [g/k Wh] 268
A stér rendszere, a keverékképzés modja  kozvetlen befecskendezésil.

dugattyakamras

ElGbefecskendezési szdg [fok] 28+1
S7e “.T-_‘-" \crle\
a szivoszelep nyit 16°-kal a FHP el6u
— a szivoszelep zar 16°-kal az AHP utdn
— a Kipufogészelep nyit 567-kal az AHP elout
— a kipufogészelep zir 18 -kal az AHP utan




https://truckmanual shub.com/

Szelephézag (a hiitéviz kb. 75 “C-o0s hé-
meérsékletén) [mm]

A hajtoanyag-ellitis rendszere

A befecskendezdszivattyu tipusjele
Fordulatszdm-szabdlyozo

A porlaszto

— tipusjele

— nyito nyomasa [bar]
Hajtoanyvag-sziirdk

— durvasziird

— finomszlrd

Levegdsziird

Kenési rendszere

Rendszere

Az olajszivatty

- kialakitdsa
— térfogatarama [dm3/min]
(2320 1/min, vagyis 38,66 1/s
fordulatszamon és 7,0—7,5
bar ellennyomdson)
Olujnyomas az olajfGesatornaban [bur]
a névleges fordulatszamon
— a legkisebb fordulatszimon
A szelepek nyitasi értékei [bar]
— biztonsdgi szelep
— leeresztGszelep

Olajs=iird

Hiitési rendszere

Rendszere
Hdéfokszabdlyozis

A hitGtomb

Inditas

Rendszere

18

0,2570,05
(aszivé-éskipulfogoszelepnél azonos)

UTN—5 A

mechanikus, ropsilyos
Osszrezsim-szabalyozo
—22

E
1

> O

2
5]

sdrgaréz szitasziirGbetét
papir szlirébetét

kombindlt hirom fokozata

kombinalt; nyomds alatti és szo-
roolajozas

fogaskerekes
36

2,0—3,0

0,8

6,5—7,0
2,0—3,0

centrifugalis

zart, kényszerkeringtetéses vizhités
termosztattal, a nyitds homérsek-
lete 70 *C

csoves, hiitGbordakkal (sargaréz)

villamos inditdmotor
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Tengelykapcsold

Sebességvaltomi

Rendszere
Fokozatok
— eldre

— hétra

Hatso hajtohid

Az eroatvitel

egytarcsds, szaraz, mechanikus mi-
kodtetésd

mechanikus, tolokerekes, szorzo-
rendszeri

2%9
252

— fBattétel kapfogaskerekes
— differencialmi kupfogaskerekes bolygomiivel
— véglehajtas hengereskerekes
— differencialzar hidraulikus miikédtetési, tobblamel-
I lds tengelykapesoloval
zo zlatu és szo-
Mellsé hajtohid (MTZ—82)
— hajtas a sebességvaltomiirdl szabadonfutds
kapesolomiivel
— hajtasatvitel csuklos tengelyekkel. t6bblamellas
tengelykapesold atjan
— f[Gattétel kuplogaskerekes
— differencialmi kupfogaskerekes bolygomiivel
véglehajtas kettds kuplogaskerék dttétellel
Teljesitményleado tengely
' Hajtasa
l — motorfordulat-aranyos fordulat- tengelykapesolorol
szam [1/min] (1/s) 540 1000 (9; 16.66)

. — utaranyos a sebességvaltomil eldvilaszto foko-
zatvaltoja (11.) lokozatanak hajtott
fogaskerekérdl (1. dbra)

o — fordulatszam [1/m] 35

l_r' o ‘ _'\'lz’hufes a tengelycsonk borddinak szdma 6

_ homérsék- — atmérGje [mm] 35

e C:ioiz] (sargaréz) A kormainymii

Rendszere hidraulikus ~ szervokormdnymi 4
kormanyoszlophoz csatlakozo vezér-

- = 1Gszeleppel (utszelep)

19
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A biztonsdgi szelep nyité nyomadsa [bar]
Az olajszivattyu
- tipusjele
térfogatdrama [dm®/min]
(a motor 2000 1 /min, vagyis
33,33 1/s fordulatszimin)
A differencidlzar vezérlése
- a vezérld olajnyomas [bar]
— a kormanyzott kerekek elfordu-
lasszoge, amelynél a differencial-

zar nyilik [fok]

80—90

NS -10—-EU

20

A hidraulikus emeloberendezés

Rendszere

Szabdlyozdsa

Az olajszivatiii

tipusjele

térfogataram (elméleti) [dm*/min]
(2200 1/min, vagyis 36,66 /s motor-
fordulatszamon)

Urvalto szeleptomb

— lipusjele

tolattyik
- olajateresztés [dm?/min]

a biztonsagi szelep nyité nyomdsa
| bar]

az automatikus reteszelésoldsé nyitéd
nyomasa [bar]

Antiszlip berendezés
— cikkszama
— az alitdmasztasi nyomas [bar]
(szabdlyozhato)

terhelésszabalyozds

{ menk .'.'.'r.'['?l;{‘:'fl';\'

tipusjele

mukddésik

oszlott épitési
erG- és helyzetszabdlyozas, kerék-

csuszasgatlo (antiszlip)

NS—32—2, jobb forgasiranyd fo-
gaskerekes
45

Megjegyzés: a magyar gvartmanyu
NS—32U jelii szivattyu térfogatira-
ma 31,7 dm*/min 1100 —1630 1/min
(18,33—27,50 1/s) fordulatszimon

R75—VZVR, tolattyis
3 db, automatikus reteszelésoldoval
75

145—160

Ln

125—13

70—4609010

8§28
fokozatmentes, rugds hidroakkumu-
latorral

Cl00, C75
kettos
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— hengeratmérd

fémunkahenger [mm)] 100
kihelyezett munkahenger [mm] 75
— lokethossz [mm] 200
Frd- és helyzetszabdlvozo
— tipusjele R—530
miikddése a fiiggesztGszerkezet erd-. illetve
munkamélység-érzékelSjérol vezérelt
tolattyas
A fiiggesztdszerkezet névleges emelGképesse-
ge a hatsé hajtohid tengelyvonalatol
1500 mm tavolsagra [kN] 8
Max. emelGképesség a vonorud 19.6
csuklomn [kN]
sivozés, kerék- A fékberendezés
3 A traktorfék
Rendszere mechanikus, szdraz, tobblamellas
rgasiranyu fo- hajtomiifék
Miikdtetése mechanikus, labpedallal
A potkocsifék
. Rendszere egyvezetékes léafék
- ar gydrtminyt Nyomasértékek
- & terfogatitas - szabdlyozott nyomas [bar] 6,6—17,3
v 1650 1 it a biztonsagi szelep nyitod
= edalatszaiion nyomadsa [bar] 8,5—9,0
Villamos berendezés
Xl ¥
= seszelesoldsval Akkumulator
Tipusjel 3SzT—215EM (GOSZT 959,0—71)
ToltGaram [A] 21,5
KisiitGaram (20 oras, 25 °C) [A] 10,75
(1,75 V cellafesziiltségig)
KisiitGaram (10 ords, 25 °C) [A] 19,5
(1,70 V cellafesziiltségig)
Taroldképesség (10 drds, 25 °C) [A] 195
p Inditéiizem
kisiitGaram [A] 645
ind tasi 1dd [min] 3
e -0 hidroakkumu-
Generitor
ipusjele G304—D1  G306—D
Névleges teljesitmény [W] 400 336
zznagyobb teljesitmény [W] 434 460

Névleges fesziiltség [V] 14 14
Névlezes dram [A] 28,5 24
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Legnagyobb aram [A]

Névleges fordulatszam [1/mm]
[1/s]

Mux. gerjesztGaram [A]

Szerkezeti adatok

Diodak

Faziskapcsolds
Fazistekercs
i tekeresek szama
a tekercsenkénti menetszam
huzalatmérs [mm]
Gerjesztotekercys
menetszam
huzalatmérd [mm)]
tekercsellenallas [Q(ohm)]

Fesziiltségszabalyozo

Tipusjele
Szabdlyozott fesziiltség
nyari allasnal [V]
téh allasnal [V]
A generitor fordulatszama [1/min]
(terhelés 10 A) [1/min]
[1/s]

A véddirelé zard aramerdssége [A]

Az ellendgllasok ériéke
baziskarl (Rb) [Q (ohm))
hékompenzild (R) [Q (ohm)]
gyorsito (Regy) [© (ohm))]
elotét (Re; [Q (ohm))]

4 fegyverzet és vasmag kazotti hézag
a fesziiltségszabilyozondl

nyitott helyzetben [mm)]
-art helyzetben [mm)
védi :I'L'|k"!LL"[
nyitott helyzetben [mm]
irt helyzetben [mm)

31 33
3600+ 100
60 !-1,66

35 3.6

VA—10(BA—10) BPV—30 (5JIB
40) VKZ—10 (BK3—-10) VA—I0
(BA—I10)

haromszog
9 9
26 24
1.4 1.35
820 460
0,62 0,74

7,52-0,5 360,15

Megjegyzés: a traktorokon talilha-
tunk még G 307—DI tipusjeld ge-
nerdtort is, amelyet a G 306—D
tipusjelii vdlt le. Ugyancsak talalko-
zunk e két erGgéptipuson a G 304—
Al és a G 306—A tipusield gene-
ratorokkal is

RR 362—B

13,2—14,0
14,0—15,2
3600 -100

60--1,66
140,02
3236
43

15

45

40
1,4—1,5

0,25—0,30

0,7—0,8
0,15—0,25
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<on talalha-

pusjell ge-

.

G 306—D

taldlko-

12 G 304

usjell gene-
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Inditomotor

Tipusjele
Névleges kapocsfesziiltség [V]

SZT212—A
12

Teljesitménye [k'W] 3.31

(20'C 205 Ah akkumulator-taroloképességnél

és 1300 1/min, vagyis 21,66 1/s fordulat-

szamon)

Uresjarat

max. dramfelvétel [A] 120

kapocsfesziiltség [V] 11:5

min. fordulatszam [1/min)] 5000
[1/5] 83,33

Teljes fékezés

dramfelvétel [A] 1300

max. kapocsfes iiltség [V] 7

forgatonyomaték [Nm)] 60

Jiroszerkezet

A kerekek nyomtdvolsdga:
— elol [mm)
— hatul [mm]
Kerékdsszetartas [mm]

A gumiabroncsok méretei
— mellsG kerék  [mm]
[coll]
— hdtso kerék  [mm)]
[coll]
[mm]
[coll]
[mm]
[coll]
A gumiabroncsok [égnyomdsa
— a mellsé kerekeken [bar]
— a hartso kerekeken [bar]

A terhelésts] fliggden

1200—1800
1350—2050
4—8

MTZ—80
290—508
7.5—20
330965
13.6/12—38
420762

18,4/15—30
240—1067

9.5/9—42
1,4—2.5
0814

MTZ—82
210—3508
8.3/8—20

330 —965%*
13,6/12—38

240—1067*
9,5/9—42

-~

(Y]
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A traktor méretei és feltdltési adatai

Kiilsii méretek MTZ—80 MTZ—-82

Legnagyobb hosszisdga (a fuggesztGkar

végéig) [mm] 3815 3930
legnagyobb szélessége (a hatso [él-

tengelyek végéig) [mm] 1970
Magassiga a vezetdfilkénél [mm) 2485
Tengelytavolsig [mm)] 2370 2450

Szabadmagassag 742 mme-es gordiilés

sugdrnéal
- a mellsd tengely alatt [mm) 650 —
— a mellséd hid alatt  [mm] — 630
— a hdtsé hid alatt [mm] 470
— a scbességvaltomi
alatt [mm] — 590

A traktor fordulasi sugara a traktor
hosszanti tengelyvonaldn, a belsé
kerék fékezésekor [m] 2,5 2,7

A traktor silya [kN]

Szerkezeti 31,6 337
Feltdltve 335 34,5
(potsilyok nélkiil)

Feltoltési adatok [dm?)

Hajtéanyagtartaly 130 (9sszesen két tartaly)
Hiités1 rendszer 19
A motor kenési rendszere 15
A leveg6sziird olajtekndije 1,7
A befecskendezdszivattya és fordulatszam-
szabalyozd haza 0.3
Hajtomihaz 40
Kormanymi 6
EmelGhidraulika (valamennyi egysége) 20,5
MellsG hajtds
— hidhdz 1,7
— felsd kapkerékhaz 0,3 (killon-kiilon)
— véglehajtas 2,3 (kiilon-kiilén)

A karddntengely kézbensd tamasza 0,15
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A motor

Leggyakrabban eléforduld hibdit, valdszinii okait és elhdritdsuk Javasolt modjait
az 1. tablazatban foglaltuk Gssze.
A D—240 tipust motor hosszmetszetén (2. dbra) az egyes részegységek szere-

Iésének folyamata jol kdvethetd.

A motor kiszerelése

A motort csak akkor szereljiik, illetve cseréljiik ki, ha a miiszaki vizsgilat sordn a
kivetkezikben felsorolt hibdk valamelyikét megillapitottuk.

— A motortdomb repedt, sériilt és a sériilés javitdsa csak kiszerelt dllapotban
hajthatd végre, illetve szerszimgépen végezheté megmunkdlast igényel.

— A forgattyas tengely csapjainak a kopdsa eléri a megengedett hatdrértéke-
ket vagy valamelyik csappersely illesztési hézaga meghaladja a megenge-
dettet. Erre az olajnyomds csokkenésébdl is kovetkeztethetiink. Ha az
ugyanis iizemmeleg allapotban és a névleges fordulatszimon nem ér1 el
a 0.8 bar-t, a motort ki kel

— A forgattyts tengely torétr, a forgattylcsapokon repedést észleliink.

— A henger—dugattyt csoport kopdsa eléri a megengedettet.

szerelniink.

A hengerperselyek ovalitasa meghaladja a 0,12 mm-t.
— A dugattyuk eltdrtek.
Ez utdbbiak ellendrzéséhez az olajtekndt le, ilietve a dugattya—dugattytrud
csoportot ki kell szerelniink.

%*

A kiszerelés miiveleti sorrendje a kivetkezd.

1. Az dramialanité kapesolot kikapesoljuk.

2. Az iizemanvagot (motorolaj, hiitélolyadék, a kormény szervoberendezeé-
sének olaja) leengedjiik.

3. A levegd-eldsziirdt, a fényszérokat és az irdnyjelz6ket (tartoikkal egyutt),

a hiitd oldalburkolarat, valamint véddracsat leszereljiik.

i, a feszilltségszabalvezorol, a kiirtrdl, a generdtorrol, az

dorol és az elémelegité berendezésrdl. (A kikotott vezetékeket vegyik le a tar-

tokrol, és rogzitsitk a vezetdfiilkéhez.)

25
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1. tablazat. A motor hibai és az elhdritds javasolt modja

A htba megnevezése

A hiba oka

Az elhdritds modja

(28]

l. A motor nem indul

A motor feketen
flis10l (a hajidanyag
nem megfelelden

g e

)

1) a hajloanyag-ellato rendszerbe
levegd jutont

b ) a hajiéanyagszirok elszeny-

o

nyezddiek
hideg a motor

o

a hajloanyag az alacsony kiil-

50 homérséklel miatt megder-

medt

megszorult a befecskendezdszi-

valiyu fogaslece

az inditomotor nem forgatja

meg a forgattyas engelyt

£ ) a szelepek nem megfeleloen
zarnak

h) a favokatd felakadt

™~

/

i) a fuvokaluralok szennyezetek

j) a befecskendezofuvoka nyitasi
nyomasa nem megfelelo (kicsi)

k | a befecskendezdszivaliyu

elemdugatyija felakadt
1) kopotak a befecskendezi-
clemek

m ) a befecskendezdszivattyu be-
allitasa nem megfelelo (elalli-
todott)

i) a tapszivatyi meghibasodott

o) elibron a szeleprugo

p) kopoutak a dugauyuk, a du-
gatvugyorik vagy a henger-
perselvek

a) a motor tulierhelve jar

b levegiellatasa nem megfelelo

¢ a fuvokath felakadt

d) a fuvokafuralok szennyezetiek

légieleniisiik a hajioanyag-ellato
rendszert

a durvasziiréy tisztitsuk meg. a
finomszlrdt pedig cseréljitk ki

inditas elott mikodiessiik az izzi-

1ogyerivas eldmelegitot

hasznaljunk 1éli (kisebb

viszkozitas) hajiéanyagot

a fogaslécet ¢s perselyeit csiszol-
juk DOssze vagy cseréljik ki

lasd A villamos berendezés ci-
mi fejezetet (327, old.)

csiszoljuk be a szelepeket

tisztitsuk meg vagy cseréljiik ki
a lavokacsucsot

a furatokat 0,28 mm atmeéro)i
rézhuzallal tsztitsuk ki

ellenorizziik a befecskendezési
nyomast, sziikség esetén allit-
suk be 175+g—burra

a hibas befecskendeztelemet cse-
réljiik ki, majd a befecskendezo-
szivatiyu allitsuk be

a befecskendezbelemeket cserél-
jilk ki, majd a befecskendezo-
szivattyut alliisuk be az ideva-
g0 fejezet adaiai szerint

(60, old.)

a befecskendezdszivatiyl proba-
padon a 7. 1ablazal adatai sze-
rint allitsuk be

a lapszivattyut javiisuk meg vagy
cseréljiik ki

a 10rod1 szeleprugdt cseréljik ki
a kopott alkatrészeket cseréljiik
ki

csokkentsiik a motor terhelését
(kapesoljunk alacsonyabb se-
sebességlokozatba)

tiszlitsuk meg a levegdsziirot

tisztitsuk meg vagy cseréljiik ki a
favokacsuesot

a furatokat 0,28 mm aimerdji

rézhuzallal tisztitsuk ki.




https://truckmanual shub.com/

1. tiablizat folytatdasa

L |

—ac A hiba megnevezése A hiba oka Az elhiritds modia
nyvag-ellalo e) a befecskendezoszivatiylt allitsuk be az elobefecske ¢
helyieleniil szereliek fel szoget, ericke 600 1
1/s) fordulatszamon 28 — |
—" 2l f) a vezérmil-fogaskerekeket a fogaskerekek helvzeic: a Jelole-
‘_ =, ugyancsak helvieleniil sze- sek alapjan ellendrizzik, ssuk-
; = reliek ség esetén allitsuk be
- 3. A moior fehéren a) a stirités nem megfeleld a allitsuk be a szelephéragokat,
flistal hengerekben szilkség eseicn csiszoljuk be a
e . szelepeket vagy csereljiik ki a
- henger—dugatiyl csoport
- i kopott alkatrészeit
= ==-¥ _‘:'I b ) viz keriilt a hajidanyagba megfeleld tsziasaguval cseréljitk
e SEPCRES ki a hajtoanyagot
e agy csereljik ki 4. A molor kekesen a) az olajickndben sok az ola a szintellendrzd palea jeldlésenek
- T fiistol (kendolaj ju- megfelelden allitsuk be a keno-
s - — mm aimeroi lott az égéstérbe) olajszintet
- ) - M, ; b) kopotlak a dugatyik vagy a | cseréljiik ki a kopott alkatre-
r skendezest hengerperselyek szeket
113 22 esetén allit-
= ndezoelemet cse- 5. A motor lizem a) levegds a hajtoanyag-ellaio légielenitsiik a hajioanyag-ellato
= { & befecskendesd- kizben leall rendszer rendszerl
o - « be b ) nincs hajidanyag-adagolas ellendrizziik, van-e hajtoanyaga
i =roclemeket cserél- wartalvban, ha kell, wlisiik fal,
i - 3 cskendezo- vizsgaliuk meg a csovereickek,
- z x be az ideva- a szlirok €s a 1apszivatiyu
= szerint allapotat
- c) viz van a hajtéanyagban a hajroanyagol csereljiik dile-
— s7ivattvit praba- pitelire
= =olazat adatai sze- d) adugatiyia hengerperselybe szereljiik ki és vizsgaljuk meg a
= os szorult dugatiyut, illetve a hengerper-
- viisuk meg vagy selyt; a meghibasodott alkatre-
= szekel csereljik ki
= ~rugdt eseréljiik ki e) a forgatiyls tengely meg- ellendrizziik a forgativis teng
= zekel cseréljiik szorull 4 csapagyakban hajlorad- €s nyugvocsd ;
sziikség eselen csereljik ki
6. A motor rendellene- | @) nagy az elobefecskendezési allitsuk be az elobelecse
s sen kopog sz0g (amotoridmb felsd részén|  zési szbget (28 1 106
= btor terhelését ¢les kopogas hallhatd) vagyis 10 1/s fordy 10n)
e ok alacsonyabb se- b ) valamely befesskendezofivoka | ellenorizziik a f
e=cxozaoa) nem mitkodik a hibasat ja
R —cz 2 levegOszirot reljiik ki
pE —2 vagy cseréljiik kia ¢) nem megfeleld a szelephézag, | allitsuk be & szele
- S kis fordulatszamon halk. fe- 40,05 mm, 73 °C homerseklewn
-8 I0m alineity 4 mes kopogast hallunk motoron)
= isztitsuk Ki. d) kopolt a dugattylcsapszeg és | a kopou alkatreszeket cseréljiik ki
perselye

27
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1. tablazat folytatisa

A hibs megnevesgse

A hiba oka

Az elhidricis modja

7. A motor rendelle-
nesen melegszik

8. Kicsi a kendolajnyo-
mas

9. Nincs kendolaj-

nyomas

e, kopottak a dugatiyuk és a
henperperselyek (rezgé kopo-
gas hallhaté a motortémb
teljes magassagaban)

kopottak a forgatlyis tengely

—

¢s o hajtorad csapagvesészeé
(tompa ttések hallhatok a
motoriomb teljes magassaga-
ban)

keves a hawblfolyadek

b) laza a ventillator ¢kszija

¢ ) srennyezett vagy vizkoves a
hiitési rendszer

d) a wermoszniat fosrelepie nem
teljesen nyit ki

a) kevés az olaj az olajleknében

b ) meghibasedott a nyomasmero
ora vagy a jelado

¢ ) az olayvezewckeknél szivarog
az ola)

d ) a kendaolaj-szivattyu és a mo-
tortomb kozoui olajvezeid cso
meglazuli

e ) az olajszivauyu szivokosara
besrennyezodon

/) az olajsziard leereszio- vagy

biztonsagi szelepe felakad:
¢) kopottak a forgauyis tengely

csapagyai

k) kopottak a kendolaj-szivatiyva

fogaskerekei

a nyomasmerd meghibasodott

o

elioron a kendolaj-szivattyu

tengelve

¢) eliwron az olajszivattya fogas-
kerekénck retesze

d) elmozdult az olajsziird
csatlakozotoldata

a kopout alkatrészeker cseréljiik ki

a motort azonnal allitsuk le, a hi-
bas alkatrészeker cseréljitk ki

a vizh(tot o nyilas szingjéig tolt-
siik fel

allitsuk be az ékszijat (30—350 N
er0 hatasara a benydlas 10-
2 mm)

a hiiési rendszert tsziitsuk meg.
a vizkovet tavolisuk ¢l

ellenorizzilk a termosziatol, szuk-

ség eseten csereljiik ki

a szintellenorzd palea jelolésének
megfeleloen 10lisitk fel kenoolaj-
Jal az olajieknot

ellenbrizzitk a nyomasmérit  és
a jeladot, ha meghibasodott, cse-
réljik ki

sziintessiik meg a 10mitetlense-
geket

hizzuk meg a csavarokat, vagy a

1omitd alaéekel cseréljik ki

tisztitsuk meg a szivokosar halo-
jat
tisztitsuk ki a szelepeket

koszoriiljuk meg a forgattyus en-
gely csapjait és javitasi meéretd

csapagyakkal szereljiik

kopott alkatrészeket cseréljilk

ki

ellenorizziik, ¢s ha hibas, cserél-
Jiik ki
L‘\C‘!’Clﬂlk ki

4 hibas alkatrészeker csereljik ki

illessziik vissza a toldatot, és a

rogzitdesavarokat huzzuk meg
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1. tibkizat folytatisa

A hiba megnevesése

A hiba oka

10.

1.

Nagy a motor kend-

olaj-fogyasziasa

A motor rendelle-

nesen felporog

(azonnal sziintessiik
meg a hajtoanyag-
adagolast, és huz-
zuk meg a gyorsle-

allito fogantyujat)

Fiist szivarog a

légzdszelepen

Kicsi a motor lor-
dulatszama

A vizhino gozelve-
zetd csivebol a
hatofolyadek tzemi
homerseklete elle-
nere sok viz fo-

Ivik ki

a ) kopottak a dugattyugyarik
vagy elkokezosodiak a gytiri-
hornyok

b ) nagy a dugattyugyarik €s a
gytirithornyok kdzoti hom-
lokhézag

¢ a hengerperselyek ovali

i €5
kupossaga nagyobb a meg-

engedetinel

=

avitas utan a dugatyogyii-
riik nem megfeleloen illesz-
kednek a hengerperselvhez

¢ ) nagy a szivoszelep szara és a
szelepvezeld persely kozoti
hézag

a) sok az olaj a levegdszirGben

b ) magas az olajszint a befecs-
kendezosziyativuban

¢ ) beragadt a befecskendez-
szivaliyu fogaskereke

kopott a henger—dugauyi

Ccsoport

a ) viz Keriill a hengerperselyekbe

a ) meghibasodott a hengerfejio-

Imiies

> o

a hengerperselyeket helyiele-
niil szerelick a motoriombbe
(magas a felsé homlokfeliile-
ek kiallasa)

¢) nem megfeleld a hengerfej
tregeinek 10mitcse

a dugatuyugvariker cseréliik ki

vagy lisziitsuk meg a g

nyokat

cseréliik ki a dugatiyugsvart

szilkség eseién a dugatiyuka

csereljiik ki a hengerperselyeke:

csereljuk ki a dugatiyigyuruket,
szilkség eseién a hengerperselye-
ket 1s

cseréljiik ki a kopout alkatrészeket

ontsuk ki a felesleges olajat

tisztitsuk meg az olajszint-ellenorzo
(tulfolyd-) esovet

a fogaslécel vagy perselyeit cserel-

Juk ki vagy csiszoljuk Ossze

cseréljitk ki a kopou alkawreszeket

a4 hengerfejiomitést csereljiik ki

csereliik ki

ellendrizzuk a hengerperselyek he-
lyes szerelesét, sziikség eseién a
nem megfelelo alkairészeket
csereljik ki

nyomasprobaval  ellenorizzilk

tomitetséget, szilkség eseten
befecsekendezdfivokak perse-
lveit cseréljiik ki

5. Leszereljikk a hiitd esdvezetékeit.

6. Ugyancsak leszereljiik a fordulatszammeérd haj

7. E miiveletet a légtartdly és csévezetékeinek

]

IERKOoNYV [¢

leszerelése koveti.

8. Oldjuk a fiitdberendezés tomldinek rigzitésér és leszereljik a vizszivattyis

val, \lletve a csappal dsszekord gumicsdvezetékeket.

29
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2. dbra,
A motor hosszmetszete

Ioa seelephimba tengelyve, 2. szivo-
csatornak, 3, szivasselep, 4. felsd
rugatinyver, 5. kipufogdszelep, 6.
seelepék, 7. szeleprugok, 8 seelep-
vezeto persely, 9. kipufogocsator-
nik, 10, sevocsatorna, 11, #drt csa-
varanyi, 12, himbatarto bak, 13,
szelephimba, 14, szelepledél, 15,
hengerfejfedél, 16, o termoszidat ha-
za, 17 szelepemeld rudak, 18, viztér,
19, hengerfej, 20, motortomb, 21,
rovidre sdro esd, 22, venullator,
21, ékseif, 24, vieszivaltyn, 25, ve-
vermutedel, 26, pumitusko (rezeés-
esillapitol, 27, mellsa szerelélap,
IH, motortarte bak, 290 ékseijtir-
s, M) Kosvetind fogaskerék, 3.
rugds tomitogyari, 320 verérmi-fo-
gaskerek, 33 0 forgattyas tengely
fogashereke, 34, az olajseivatiyvin
hujté foguskerek, 15, tomtés, 36,
olajteknd, 37, az olaszivatiyn fo-
waskereke, 38 kendoluj-szivattyu,

39, nyomocsonk, 400 mellsd csap-

apviedel, 41, szivokosin, 42, nyvug-
voosap, 43, csapipgyfe 'l 44, sze-
lepemelo takék, 45, hajtorud, 46,
kiegyvenlivt tomeg, 47. hengerper-
sely, 48, dugattyicsapszeg 49, du-
gatt
524

50, gumigydrd, 51, tomites,
tso szerelolap, 53, lendkerék,
54, tarto, 55 rogos tomitogyard,

56, hdtso cdapigyfedél, 57, vezér-
mitengely, 58, a légeiseelep szird-
betétje, 59, hengerlejtdmités, 6l
kipufogocsatorna, 61, himbatarto

hak, 62, olujvezeti cso
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9. A hajtéanvagtartilyok csévezetékeit (a hajtéanyagesapok elzdrdsa utdn) le-
szercljiik.

10. A gyorsledllité berendezés miikidteté huzaljdar kikotjuk.

11. A soron kovetkezd miivelet @ hittdreddny mikddtetd huzalanak kikotése
4 vezetSfiilkében és kihuzdsa. (Ehhez el&bb szereljiik le a mikodtetGkart és ¢
fal bal oldali burkolatat).

12. Leszereljiik a befecskendezészivattyn téltésallito rudazatat.

miszer-

13. Ugyancsak leszereljiik a hiité merevitéit.

14. Ezt koveti a kormdny-szervoberendezés csévezetékeinek (a szivattyu szi-
vO- és nyomo-, valamint a sziir6 be- és kivezetd csovel)es a differencidlzar vezérlo-
csapja csévezetékénck leszerclése.

15. Oldjuk a kormdnymii karddntengelvén levé perselyr, majd emeljitk ki a
mellsé kormdnytengelyt a vizhiit felsd részénck furatabol.

16. Az MTZ—82 tipust traktor mellsé karddntengelyét a hatso kerekek meg-
tAmasztdsa utan szereljiik le.

17. A motort emeléberendezésre fiiggesztjiik.

18. Leszereljiik a motortartd bakot az alvdzfélkeret mellsé kereszttartdjardl.

19. A tengelykapesolohdzat aldtamasztjuk.

20. Kihajtjuk a tengelykapcsoldhdz rogzitoesavarjait és az alvdzfélkeret hossz-
tartdit elvdlasztjuk a tengelykapesoléhdztol.

21. A motort addig emeljiik, amig a mellsé tamasz el nem tavolodik az alvd:z-
félkerettél (emelés kizben feszitGvassal célszerd a tengelykapesoldhazat és az alvaz-
félkeretet szétvalasztanunk).

22. Az alvdzfélkeretet a mells@ tengellyel (MTZ—80) vagy a mellsé hajtohid-
dal (MTZ—82) egyiitt eléregorditjiik, a félkeretet pedig alatdmasztjuk.

23. Gondoskodunk a tengelykapesolohdz biztonsdgos aldtdmaszidsarol.

24. Leszercljik a motort a hdzrol és szerelé- vagy taroléallvanyra helyezziik.

3. abra. A motor forgathato
szereloallvanyon

1. motor, 2, rogzitocsap, 3. szereld-

lap, 4. szerelodlivdny

31
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4. dbra. A motor rogzitése a forgathato szerel6allvanyra

1. motor, 2. rogzitocsap, 3. szerelblap 4. szcrelodlivany, 5. rogaidesavar

& e

- IRV v Gt . | ¢
! . i e s L

5. dbra. A motor rigziti- és emeliszerkezete az univerzilis szerelopadon
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6. dbra. Univerzilis szerelopad az MTZ tipusu traktorokhoz

Megjegyezziik, hogy a motor szdraz témege 430 kg, tehat az
emelGberendezés teherbiré képessége 500 KN-ndl nem lehet

kevescbb.

A mezbgazdasiagi nagyiizemek javitomiihelyeiben a motorok kiszerelésé-
hez — tébbféle forgathatd szerelGallvanyt alakitottak ki, Kéziiliik szemlélter egyet o
3. abra. A rahelyezett motor stlyponta az dllvany forgé részének vizszintes feng -
be esik. A motort az dllviny egyik egységét képezd szerelolapra rigzitjiitk (4. &b

A motor kiszerelésére éppen dgy, mint a traktor tébbi fédaral
sére kivdloan alkalmas az az univerzihis szereldpad (5. abra), amelyet o K

Mezogazdasdgi Kombinat gyart. Rajta a traktort gyorsan, biztonsdgosan ¢ aksze

rien fédarabjuira bonthatjuk (6. abra). El6nye még, hogy girgdkkel 15 ellattak, ref
helyzetét gyorsan viltoztathatjuk.
F6bb adatai:

hossza 3900 mm
magassaga 610 mm
s7élessége 690 mm
tomege kb. 200 kg

i
LS
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A motor részegységekre szerelése
A tengelykapcsolo kapcesoldszerkezetének leszerelése

A tengelykapesold szakszerii leszerelése a motor javitidsahoz is haszndlatos szerels-
allvanyon végezhetd el a kovetkezo miiveleti sorrend szerint.

I. A szorzovdaltomii tengelyének helyére illessziink szereldtengelyt.

Feladata, hogy a nyomorugok osszeszoritisa utin megakaddlyozza a sirlédo-
tircsa elmozdulisit, ezdltal a befesziilését. A szerelotengely kézzel illesztheté.
(A tengelykapcsolo felszereléséhez is haszndlhatd.)

A hdrom szereldesavar (4) behajtasaval a 7. abran lathatd modon a nyomd-

rugokat (3) iitkozésig szoritsuk Ossze.

7. dbra. A szereldcsavarok becsavarasa a tengelykapesolé-nyomérugok tsszeszoritisihoz

L. lendkerék, 2. tdmasziotdresa, 3. nyomérugd, 4. szerclSesavar, 5. kulcs a szereldesavarhoz 6. szerelotengely

Ez a miivelet a tengelykapcsolo balesetmentes leszerelését konnyiti meg, és igy
megelozheté az alkatrészek befesziilése.

3. Oldjuk a tamasztotdresat (2) rogzitd csavaranydk biztositdsdt (a sasszegeket
hazzuk ki), a csavaranydkat hajtsuk le. A tdmaszté- és a nyométdresat vegyiik le.

A tamaszté- és a nyomotircsat célszerii a szerelGtengellyel egyiitt Icemelm
Vele egyiitt ugyanis a surlodotiresa is leemelhetd,
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=relése A hengerfej leszerelése
A hengerfej cseréjének vagy javitdsanak sziikségességét csak leszerelése utin tudjuk

eldonteni. Javitasa vagy cseréje akkor elengedhetetlen, ha
— repedt (els@sorban a szelepfészkek kozotti ,,gdtakon”),

" zsznalatos szereld- B psdss
— felfekvé feliilete megvetemedett,
" T uer — a szelepek besiillyedése meghaladja a megengedett hatdrértéket, a 2.0
} ' - mm-t.
s wizlvozza a sarlodo-
B Looeel illeszthetd. *
S sdon a nyomdo-

A hengerfej leszerelésének miiveletei a kivetkezok.

1. Leszereljiik a kipufogdcsovet.

2. A kormdnymiivet miikidtets tengelyek leszerelt kapcsoldhiivelyét toljuk a
hdtsd kormdnyorso irdnydba.

3. Leszereljilk a kovetkezd alkatrészeket: a vizhdmérd érzékeld hdelemének
vezetékét, a hajtdanyag-vezetéket és a finomsziirét, tartdjdval a levegBsziirdt, a levegd-
bevezetd csovet, a kipufogo gyiijtéesévét, a szivotorkot, a termosztdthdzat, a hengerfej-
fedél mindkét részét (oldal és felsé fedél), a szelephimbdkat és a szelepemeld ru-
dakat.

4. Ezt kovet8en szereljiik le a hengerfej cséesonkjait és az olajvezeték nyomo-
csavet,

5. A befecskendezéfivikdkat a tartdikkal egyitt szereljiik le,

6. Lehajtjuk a hengerfejleszorité csavarok anydit.

7. A tomitéssel egyiitt leemeljitk a hengerfejet.

A kenési rendszer részegységeinek leszerelése

A kenéolajsziir6t (8. dbra) az allé motorrél célszerii leszerelni a kovetkezok szerint.

1. Szereljiik le a burkolatot.

2. A forgérészesészét (3) alsé pereménél csavarhizdval (7) ekeljitk ki. A ro-
vdtkolt csavaranydt (4) 36 mm laptavi villds kulcesal (8) szereljiik le, a forgdrész-
csészér emeljiik le.

3. A hatlapti csavaranydt (6) szereljik le, az aldtétet (5) és a terelélapdtot

med Ssszeszoritiasihoz

Beartor 6. szerclGtenge!
i 4. A tengelyt és a forgdrész hdzdt kissé emeljiik meg.
5. Az alul talalhatd hdrom csavart szereljiik ki, és a forgorésztengelyt (2) huz-
q - zuk ki,
e Lonnyiti meg, és igy Az olajtekni és az olajszivattyu leszereléséhez a motort forditsuk olajtekné-

vel felfelé.

E=nsirdsdt (a sass | 3 " — . ; S i i
(@ sasszegeket 6. Az olajteknét — a rogzitéesavarok kiszerelése utdn — tomitésével egyiitt
Qpemoidresdt vegyik le. emeljiik le
gllvel egvil i . e i . R i ; = . ;. .
e ceystt lftemelm. 1. A kendolaj-szivattyit a rigzité csavarkitések és a cséesatlakozdk oldasa utan
vegyik le.
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8. abra. A centrifugilsziird forgorészének leszerelése
1. hdz, 2. a forgorész tengelye, 3. forgorészosésze, 4. rovdtkolt csavaranya, 5. aldtét, 6. hatlapa anya, 7, csavarhazd,

B. villds kulcs

A hiitési rendszer elemeinek leszerelése

A vizszivattyi cseréje, illetve javitasa akkor indokolt, ha a miiszaki vizsgalat sordn a
kovetkezo hibdkat allapitjuk meg.
I'émitése megsériilt, folyik a hiit6folyadék.
A szivattyibin korrozios roncsolodéasok észlelhetdk.,
— A szivat vithdz a tdresa vagy a lapatkerék miikodése miatt megsériilt.
A csapagvak illesztési helyeinek kopdsa meghaladja a megengedettet,

A vizszivattyi leszerelését a kovetkezdk szerint hajtjuk végre.

1/a EIsG 1épésként a ventillator burkolatdat, majd magat a ventillatort szereljiik le.

2/a Ezt koveti a generator [égtereld lemezének leszerelése.
3/a Kikotjiik a termosztdr cséesonk jar

4/a Végiil leszereljitk a vizszivatiyut.

Ha a vizesovek minimum 10" -a sériilt, a hitot ki kell cserélniink. Az e!6bbi hibaér-
ték alatt a hité javithaté, amihez a kovetkezo pontok szerint le kell szerelniink.



e

s 3~ znya, 7. csavarhizo,

pEicse

g=r=ki vizsgdlat soran a

B miatt megsériilt.
BC = a2 megengedettet.

rillatort szereljiik le.

munk. Az e!obbi hibaér-
t le kell szerelniink.
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1. Leszereljiik a vizhiitd merevitdit,

2. Kihajtjuk és kivessziik a rogzitéesavarokat.
3. Kikotjiik és leszereljiik az olajhiitd!.

4. A vizhiitét leemeljiik.

A hajtéanyag-ellatd rendszer részegységeinek leszerelése

Elsé 1épésként a rendszer cs@vezetékeit szereljiik le. Az e miivelettel szabadda vilt csat-
lakozasokat zarodugoval vagy zardhiivellyel zarjuk le.
1. Ezt kovetden szereljiik le a durva hajtéanyagsziirdt.

#

A befecskendezdszivattyit akkor szereljiik le, ha
— hibds, vagyisa motor —a tobbi részegység kifogdstalan miikodését feltéte-
lezve — a szivattyu hibijabol nem szolgéltatja a vart teljesitményt, illetve
ha
— nagyjavitasra keriil sor.
A leszerelés miiveleteit a kovetkezdk szerint foglaltuk pontokba.
1. Leszereljiik a csatlakozé csévezetékeket és a toltésallito rudazatot.
2. Kihajtjuk a befecskendezdszivatiyit a vezérmiihaz fedeléhez rogzitd csava-
rokat.
3. A szivattyit hdtrafelé hizzuk mindaddig, amig a hornves persely teljesen
szabadda nem valik, majd leemeljiik.
4. A szabadda valt nyildsokat és furatokat fedelekkel, zdrodugdkkal zarjuk le.
5. Végiil a zarodugdk levétele nélkiil megtisztitjuk a szivattyn kiilsé feliiletét.
(A finom hajtéanyagsziirG és a befecskendez8fivoka leszerelését a hengerfej

hasonlé miiveleteinél mar ismertettiik.)

A vezérlési rendszer alkatrészeinek leszerelése

Els§ feladatunk a vezérmiifedél és a vezérmii-fogaskerék (9. dbra) leszerelése. A ve-
zérmiitengely (2) kiszereléséhez clengedhetetleniil sziikséges a rogzitéesavarok ki-
hajtdsa, ami a vezérmiitengely-fogaskerék (1) furatain keresztiil hajthato végre (10.

ibra).

A henger—dugatty(i—hajtorad csoport kiszerelese
Munkzink megkezdése eldtt ellendrizziik a hengerperselyeket, hogy elkeriiljik az egy-
ség felesleges megbontasat. Ha sziikscges, feladatunkat a kovetkezd miveleti sor-
rend szerint hatjtjuk végre.

1. A hengerperselyeket téraljik tisztdra, majd a legnagyobb kopas helyén —
indikatoros furatmérdvel — hatdrozzuk meg a hengerhiivelyek ovalitdsat. A megenge-

a
4
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9. abra. A vezérlési rendszer
1. kievetitd fogaskerékiengely, 2.
dekdzogyird, 3 kozvetitd fogaske-
rék a persellvel, 4, régritotdresa, §.
vezérmutengely -foguskerék, 6, biz-
tasitdlemez, 7. hatlapleji csavar az
firemara-szimbild hajudsdra szolgd-
lé horonnyal, 8, perem, 9, vezérmiit
tengely, 10. szelepemeld biityiik,

11, & vesérmitengely hitsd tdmasz-

tocsapia ae olaivezetd furatial, 2.
szelepemeld téke, 13, szelepemeld
rad, 14 dllitdesavar, 15 himbaten-
gely-ziaracsavar, 16, alitét, 17, el-
lenanya, 18, szelephimba, 19, him-
batarto buk, 20, himbatengelyvrugd,
21. himbatengely, 22, vOgritdesavar
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: 2 . B
10, dbra. A vezérmiitengely rogziticsavarjainak Kiszerclése

1. vezérmitengely-foguskerék, 2. vezérmitengely, 1. ¢csavarhiazo a hornyos esavarok kiszercléséhez

dett maximdlis ovalitds 0,12 mm. Az ovalitdst a dugattyd alsé és felsG holtponti
helyzetében, két egymdsra merdleges dtmérd mentén mérjiik.

2. Az elsd henger dugattyujat — a forgattyis tengely forgatdsaval — dllitsuk
also holtponti helyzetébe.

3. Szereljiik le a hajtoridfedeleket és a csapdgycsészéket.

B A hajtoradfedél és a csapagycsészék pdrositott alkatrészek.
Osszecserélésiik nem engedheté meg.

4. Faruddal vagy kalapacsnyéllel konnyedén iitogetve a hajtoruddal cgyie
vegyitk ki az elsé henger dugattyijdt.

-] Kiemelésekor keziinkkel burkoljuk (fogjuk meg) a hajtorud véger,
hogy a hengerpersely belso paliastfeliiletének sériilését megakadilyozzuk.

5. Szereljiik ki a negyedik henger dugattyi—hajtériid csoportjat.

6. Forditsuk el 180-kal a forgattyus tengelyt, majd szereljuk ki a mdsodik
¢s a harmadik henger dugattyu- és hajtorudesoportjt.

7. Sziikség esetén a hengerperselyeket perselykihuzo késziilekkel sajtoljuk ki
(11. és 12. abra).
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11. abra, A hengerpersely kisajtolasa

1. hengerpersely, 2. motortbmb, 3, hcngerp:rsel’y-ki:sajmhi késziilék, 4. villgs kules

12. abra. Késziilék a hengerperselvek Kisajtolisira



L e . ol
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A forgattyus tengely kiszerelése

Szereljiik le a lendkereket, majd a forgattyis tengely csapigyfedeleit (szikség eseten
jeloljiik dssze). Ezt kovetoen emeljiik ki a tengelyt.

A részegységek szétszerelése, ellendrzése, javitdsa
A hengerfej

®  Szétszerelés. A hengerfejet (13. dbra) akkor szereljiik szét, ha a kovetkezo
hibakat észleljiik.
A szelepek nem meglelel@en zarnak a szelepfészkeken.
A motor iizeme kozben fémes kopogds hallhatd, amely a szelepek beallita-
sa utdn sem szilinik meg.
— Az égéstérbe viz jutott.
— A szelepszar eltorott vagy elzorbiilt.
A szeleprugd torott el
— A szelepvezetd kopéasa meghaladja a megengedettet.

A szétszerelés [6bb miiveleteit a kovetkezSk szerint foglaljuk pontokba.

1. Fémvonal=éval és hézagmérével ellendrizziik a szeleptanyérok besiillyedéset.
Ennek legnagyobb értéke 2 mm Ichet,

2. Késziilék (14. dbra) segitségével kiszereljitk a szelepeket.

3. Leszereljitk a himbabakokat.

*

®  Hibafelvételezés. Munkank megkezdése eldtt tisztitsuk meg a hengerfejet a
vizk6tél, a koromtal és az egyéb szennyezddésektol,
Az ellendrzéshez szitkséges adatokat a 2. tablazatban foglaltuk Ossze és a k-
verkezd megjegyzésekkel egészitjiik ki.
Kvetelmény, hogy a szelepszarak a szelepvezetG perselyekben szorulds
és észrevehetd keresztiranyd jaték nélkil mozogjanak.
— A szelepek & a szeleprugok feliiletén repedések nem engedhetdk
A szelepemeld himbdk és a himbatengelyek olajesatorndinak tiszia
kell lenniiik (mossuk ki és stiritett levegGvel fuvassuk ki 6ket.)

*

Az alkatrészek ellendrzése és felijitasa.

Elsd feladatunk az alkatrészek megtisztitdsa.

Fémvonalzéval, illetve hézagmérdvel tébb helyen és tobb iranyban ellendrizniink
kell a hengerfej felfekvd feliletének siklapasagait: 0,2 mm-nél nagyobb vetemedés nem

engedhetd meg.
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13. abra, Hengerfej

al oy hossemetszet részlete a szelepek kozépvonalinak sikidban, b)) lépescs keresztmetszet a szelep és

a befecskendezafivoku sikjiban

21,

helsd szeleprugo,

20

yér,

ngerfedel, 11 hengerfejtomités, 12,

9. a szelepledel
26. himbatartd bak, 27, hengerfe)

lepemid rud

pufopdszelep, 18, szclepvezeta persely

var, 8. himbatengely,

287

2

rugo, 6. ellenanya, 7.
24, szelephimba,

kesavar, 15, szivoszelep, 1g. szelep

kiilso szeleprugd, 22. felsd rugdtdnyér, 23, szelepék,

beiceskendeziifivoka, 13, beleeskende

I, szelepfedél. 2. 2irt csavaranyn, 3. gu
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seeleprugo,

uvioka sikjaban

i helecskent

1 sreleptede

26. himbatartd bak. 27, henge

14, dbra. A szelepékek kiszerelése késziilékkel

A szelepfészkek feliiletén hajszalrepedés, bemarddas és zsugorodasi iiregek nem
tirhetok. ’
B Az clgbbi hibak esetén a szelepiilést vezetdszaras mardkkal a ko-
vetkezd sorrendben kell megmunkalnunk:

keresztmetszet a seelep és

a. Hengerfej

A aszivo- és kipufogoszelep tilésének munkafeliiletét 45°-o0s szighen;
a szelepfészek also élét 75%-o0s;

24 szelephimba, 25, szelepemio rad

> >

a szelepiilés felso élét 15%-0s szoghen.

4
i:" Amennyiben a szelepfészek szeleppel érintkezd kipos feliilete 2 mm-nél szélesebb,
E 15 és 75%-0s szogil maroval csokkentsiik 2,0 mm-re,
4 " Ellendrizzitk a szelepszarak deformdalddéasat (sziikség esetén cseréljilk ki a
k: £ szelepet).
Ellendrizziik a szeleptanyér zardfclilletének magassdgat (minimum 0,5 mm
legyen).

Ismételten ellenérizziik a repedéseket, zsugoroddsi {iregeket a szelep zaréfelii-
letén.
A Sziikség esetén csiszoljuk be a szelepeket (45%-0s szoghen).
A Fllengrizziik a szeleprugok rugalmassigdt a 3. tablazat adatai alapjin, a I5.

!.rl

dabran bemutatott rugoméro késziilékkel.

B A kivetelményeknek nem megfelelé rugékat ki kell cserclniink.

) a hosser

A Indikdtoros furatmérivel mérjiik a szelepvezetok belsé atmérdjét (a megengedett
legnagyobb atméro 11,13 mm).
A Amennyiben a furatitméré meghaladja az elGbbi értéket, vagy a persely illesz-

5% tése laza, 0,03 mm-es tilfedéssel aj perselyt sajtoljunk be.

32

o B A szclepek és a szelepiilések ellenirzése utin a megfelelonek mi-
L3 nasitett vagy 0j szelepeket csiszoloporral csiszoljuk be.
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2. tibldzat. A hengerfej ellendrzési és szerelési adatai

Megnevezis

Ellendrzési érték

10.

14

A hengerfej felfekvo feliiletének sikalaktlirése

A hengerfe] megengedett legkisebb magassaga a felfekvo
feliilet megmunkalasa wian (az 0j hengerfej magassaga

0
102_g53)

A szelepvezerd persely kiallasa a hengerfejbaol

. A szeleptanyérok besiillyedése a hengerfej also sikjatol

meérye (1) alkatrészek esetén: 0,2—1.2 mm)

. A szeleplészkek és a szelepvezetd perselyek homérsék-

lete a beszereléskor

A vizkopenyben létrehozoll viznyomas, amelyen szi-
vargas nem engedhetd meg

. A szelepfészkek

— lewbréseének szoge

— letbresének szélessepe

— a szelepvezeld perselyhez
viszonyitott iitése

. A szelepszarak egyenességenek tiirése

. A szelepianyér hengeres részének szélessége

A szeleptanyér korgyiri csiszolatanak

— szélessége

~ szélességenek tlirése (valiakozasa a keriilet mentén)
— 1avolsaga a hengeres rész él¢16]

A szeleplanyér és a szelepfészek tomitettségenek
ellenorzéschez szitkséges levegd nyomasa (a rész-
egysegel folvadékba meritve buborékolas nem engedhe-
16 meg)

. A szelepemeld rid egyenességenek thrése a teljes

hosszra vonatkoztatva

A hengerfejleszorito csavarok meghtizasi nyomatéka
(6t masodpercen at)

A befecsekendezofuvoka csavaranyajanak meghtzasi
nyomatcka

A himbatartd bakok rogzilGesavarjainak meghtzasi

nyomatéka

max. 0,2 mm

100,0 mm

0
32_ | ymm

max. 2 mm

—90°C
3.5—4 bar
45°

2,0—2,2 mm
max. (,05 mm
0,02/100 mm

min. 0,5 mm

1,5—2.0 mm

max. (0,6 mm

min. 1.5 mm

0,3—0,5 bar

max. 0,3 mm

160—180 Nm

40—60 Nm

100—120 Nm
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Woac 3. tibliazat. A szeleprugdk ellendrzési adatai
A rug - d 3 ~
A s 1 O MEgneverése
uj
= : Killso (54 mm-re Osszenyomva) 160—188 45
Relso (48.5 mme-re Osszenyomva) 81.6—93.5 73 5
|
L 3
K
A Kovetelmény, hogy a szelep és a szelepfészek kupos feliilletén a becsiszolt zaro-
Y. hog) p I
feliilet szélessége 1,5 -2 mm legyen.
- A Ugyancsak kovetelmény, hogy a matt sav felsé széle a szeleptinyér hengeres
ovétol legalabb 0,5 mm-re adlljon,
-
& Osszeszerelés. A hengerfejet a szétszerelés lorditott sorrendjében a kovetke-
70k figyelembevételével szereljiik dssze.
L= — I - . 3 i . . o -
r a) A feladat végrehajtisa elStt a hengerfejet és a szelepeket siiritett levegdvel
favassuk le.
F
3
T q
mm
R =1
i ji==
=1 3 mm
=] Nm
50 Nm
0—120 Nm TN AN AN S KN AN AN RS
3 15, dbra. A szeleprugo rugailmassaginak meérése
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b A szelepeket azokba a szelepfészkekbe szereljiik, amelyekkel dsszecsiszoltuk.
Beszerelés elétt a szelepszdarakat vonjuk be motorolajial.
d) Kavetelmeny, hogy a szelepszarak akaddlyvtatanul mozogjanak a szelepvezetd
perselyekben.
®  Osszeszerelés utan ellendrizziik a szelepékek kidlldsat a rugétanyér sikjabol.
Eredetileg 1 | 0,5 mm-re dllnak ki. A legnagyobb besiillyedés ériéke 1 mm.

- Ellendrizzitk a szelep—szelepfészek megfeleld  illeszkedését, tomitését
(a hengerlej szivo- & kipufogdesatorndiba ontétt petréleumnak két-hdrom

perc alatt nem szabad atszivarognia).

A kenési rendszer részegységei
Olajtekné

A felfekvd feliilet siklapsagat [émvonalzoval és hézagmérdvel ellendrizziik. Az ellen-
Orzéshez sziitkséges adatokat a 4. tdblazatban foglaltuk 6ssze.

A felfekvd feliiletek illeszkedését, az alkatrészek épségét szemrevételezéssel
ellendrizziik !

Olajszivattyu

A szétszerelt olajszivatty (16. abra) alkatrészeinek ellenGrzését a 4. tdblazat adatai
alapjan a kovetkezdk szem clétt tartdsaval végezziik.
A hadzon és a fedélen repedések, sériilésck, szakadt menetek nem engedhetdk
meg.
— A mérések eszkdzel a fémvonalzo, a hézagmérd, a tolomérd és a mikromé-
ter.
Az Osszeszerelt szivattyi fogaskerekei szabadon, akadas nélkiil forogjanak.
A szivattyd bejaratisa alatt melegedés, rendellenes zaj, az illesztett felii-
leteknél — a szivattyatengely és a perselyek kozotti hézag kivételével —
olajfolyas nem tiirhetd.

A szivattyi bejaratiasdra, illetve ellendrzésére a hidraulikus részegységek vizs-
galatahoz és bejaratidsahoz kialakitott kiilénféle probapadok alkalmasak. A bejira-
tds és cllendrzés fordulatszama 2320 1/min (30,66 1/s) két-két percig vizsgilva
elGbb 3, majd 7 bar nyomdson. A bejdratott szivattyd szallitott mennyisége (térfogat-
arama) 7,0—7,5 bar nyomdson 33—36 I/min.

Olajsziird
Az alkatrészeket tisztitsuk meg! E célra a RABAPON vagy az ALUPON 3—4%-0s

oldatat javasoljuk. (Aluminiumdtvézetbdl késziilt alkatrészeket agressziv kdzegben
mosni tilos!)
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4. tablizat. A kenési rendszer részegységeinek ellendrzési és szerelési adatai

Eriek
Megneverés
eredeti I megengedett
Olajtekné
1. A felfekvo felilet
- sikalaktdrése max. 0,15 mm

— beverddése, bemarodasa

2. A tbmitetség ellendrzésének nyomasa (ezen az
értéken szivargas nem tirheld)

Olajszivattyu
3. A haz fedélhez illeszkedo feliiletének sikalaktiirese

4. A fedél fogaskerékkel érintkezd feliileiének leg-
melyebb kopasa

Lh

. A fedél magassaga

6. A hajtott fogaskerekek szélessége

7. A fogaskerekek szélessége kdzbui elieres

8. A szivatiyihaz fészekmélységének eliérése

9. A szivaliyuhaz fészekatmeéroi

10. A szivattyihaz és a hajiott fogaskerék fejszalagja

kozotti hézag

11. A hajt6 fogaskerék oldalhézaga

12. A nyomocsoesonk sikalaktiirése

13, A fedél rbgzitduesavarjainak meghizasi nyomatéka

14. Az olajszivattyti nyomocséesonk oldali rogzitd-
csavarjainak meghtizasi nyomatéka

15. A bejaratas ¢s cllenorzés
— fordulatszama
— idotartama
3 bar nyomason
7 bar nyomason
— térfogataram
7,0—7,5 bar nyomason

Olajsziird
16. A szivohaz illeszkedo feliiletének sikalakilrése

max, 0,1 mm

1 bar

max. 0,03 mm

0,03 mm

18+£0,1 mm 16 mm

8 —0,060 27,89 mm
—0,095 MM

max. 0,035 mm
max. 0,06 mm

0,160

42,25 10,075 mm 42,45 mm

0,125—0,245 mm 0,3 mm
0,1—0,5 mm
max. 0,05 mm

15—20 Nm
15—20 Nm
2320 1/min (38,66 1/s)
2 min
2 min

33—36 1/min

max. 0,05 mm
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4. tablazat folytatisa

(=

. A forgorész tengelyének meghiizasi nyomatcka
beszereléskor

. A 18miteliség ellendrzese
— bemendnyvomas
— kimendnyomas
— megengedell olajszivargas

. A forgorész ellenGrzése
mérdpadon
— bementnyomas
— kimendnyomas
- a vart fordulatszam

— terfogataram

A szelepek nvitasi nyomasa az olaj szabad elia-
0Z45A eselén

sagi szelep

Ertek
Megnevezés
eredeti megengedet!
17. A leeresziGszelep fészekmélysége 52 mm 53,5 mm
18. A nyomashatarolo és a biztonsagi szelep feszek- 72 mm 73.5 mm
mélysége
19. A leereszidszelep rugojanak rugoereje 44 mm
hosszon mérve 44 175 N 335N
20. A bizionsagi szelep rugdjanak rugoereje 46 mm
hosszon mérve 127-£20 N 104 N
21. A nyomashatarold szelep tugdjanak rugdereje 46 £3 42,5 1IN
P L) I
mm-¢s hosszon merve —1,0

160—200 Nm

8 bar
2,5 bar
0,2 l/min

7 bar

2.5 bar
5500 1/min
(91.66 1/5)
26 limin

6.2—6,5 bar
2,5—3.0 bar
0,5—0,6 bar

Csak tiszta alkatrészeket szereljink ossze!

ossze. Az ellendrzést a tabldzat adarai. illetve a kdvetkezék szem eldtt tartasaval

\

Az e

ezziik.

Az alkatrészek feliiletein, menetein és furatain sériiléseket, repedéseket nem

tiirhetiink.

Az dsszeszerelt forgbérésznek a tengelyen — kézzel hajiva — akadéas- és

szoruldsmentesen kell forognia.

lendrzéshez sziikséges adatokat ugvancsak a 4. tdblazatban foglaltuk
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Megjegyezziik, hogy a forgdrész fordulatszima (min. 3300
1/min, 91,66 1/s), illetve egyéb paraméterei szintén az olaj-
szivatty  ellendrzésénél emlitett  hidraulikavizsgalo pro-
bapadon ellenGrizhetd a 4. tablazat adatai alapjan.

A hiitési rendszer részegységei
A vizszivattyu és a ventillator

A két szerkezeti egységet (18. dbra) a kdvetkezd pontok szerint szercljilk szét.
1. Leszereljitk a vizszivattyi esdesonkjat.
2. SzerelGszerszammal kisajtoljuk a karmantyut, majd levesszilk a rogzité-
gVUruf. o =

2 3 4 5 6§ 15 7 g 9

¢ o) | W] LY

/
e ]y | |
S | g |
{ / \ \
10 '.\
25 /
= \
22, 5 N

/
'y

: 2N

J\ . -
20, X
\ 19 17 16 14 13
L,
18-

18. dbra. A vizszivaltyd metszete

"y

/
EV/////*'{/‘I//\(////////
%) bucy

K.;/,I

= Kabeiét, 7 rgorészhiz,

i szelep, vulapdt,

= -— HCsator- reivmb, L1 hatlap JUINT 14 alate 5§, ram tiresa. 16, rugos
17 olajleknibe vezets 7. seivattvihaz, 18 ¢kss 19 pugds 0. ventitldtoriapdar, 21, sentillitorney, 23, ives retesy,
33 hi i & r
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3. Kiszereljitk a lapatkerék régzitdcsavarjait.
4. Meérjiik a tengelvesapdgy jatékar.

B  Amennyiben a csapigyhézag meghaladja a 0,6 mm-t, a vizszivattyi
tovibbi szétszerelését javasoljuk.

5. A szivatryi tengelyét — a csapdgyakkal egyiitt —, valamint a lapatkereket
puhalém rudak segitségével sajtoljuk le.

6. Lehuzoszerszammal huzzuk le a golyoscsapdgvakat.

7. Vegyiik ki a hdzbdl (a lapdtkerék agyabdl) a tomszelence rogzitdgyiiviijét,
a tomitd aldtétet, a karmantyus témitdgviiriit a hdazzal és a gyliriivel, valamint a rig-
zitdgviiriit.

8. Vegviik le a toémszelence karmantyijdarol a hdzat és a gyiirdit.

Ellendrizziik (5. tabldzat), sziikség esetén cseréljiik az alkatrészeket.

Ellendrzésiink soran a kovetkezoket tartsuk szem eldtt,

— A lapitkerék cseréje akkor indokolt, ha feliiletén repedések, torések észlel-
hetdk.
A tomitd alatét feliletén kor alaka hajszdlrepedés egydltaldban nem,
kopasnyom max. 0,5 mm mélységben engedhetd meg,

— A szivattyhiz t6rése, repedése, illetve emiatti vizfolyds, szivargds nem ftiir-
hetd.

[ A tamasztopersely felfekvo feliiletét festékkel ellendrizziik (a kép-
z6d6 gyiiriis lenyomat szélessége min. 2 mm legyen, és a felillet 857 -4t
tegye ki).

5. tablizat. A hiitési rendszer részegységeinck ellenfrzési és szerelési adatai

Megneverés Ellendrzési érték
Vizszivattya
I. Ames t csapagyheézag max. 0,6 mm
2. A (10mito alaet kopas miatti megengedett bemélyedése max. 0,5 mm

3. A lapatkerek kiallasa a szivatiyuhaz homlokfeliileiébdl

kiallas max. 0,4 mm
besiillyedés max. 1,0 mm
4. A szivattyulapat megengedett kiegyensulyozatlansaga 8.10—% Nm
5. Ay éksziptarcsa kiegyensulyozasahoz készitheid furatok 0
i 100 mm
a lyukksr aimeérije 8.0

a furar aimeroje 8§ mm
a furat meélysége 8 mm




B9 s =1, 2 vizszivattyd
£ t 2 lapatkereket
B

h.

2 4

4

| ==

E

- <, torések észlel-
= =ovaltaldban nem,
| ==

i is nem tir-
B cllendrizziik (a kép-
e os oa feliilet 859 -at

max. 0,6 mm

»

ax. U.> mm

1%, 0.4 mm

5. 10—* Nm

10X - mm
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5. tablizat folytatisa

Megneverés

. A lapatkerék helyzete a szivattyohaz oldalsikjahoz

o

viszonyitva
megengedett Kiallasa
megengedett besiillyedése

7. A szivattyubaz 1omitetisége ellendrzésének
nyomasa
— ideje

8. Az ekszijlarcsa kupos feliileiének iitése (a kapfeliilet
alkotojara merdlegesen mérve)

9. A vizszivatya teljesitményének ellendrzése:
— fordulatszam

nyomooldali nyomas
— terfogataram

10. A csavaranya meghuzasi nyomatéka
Ventillator

11, A ventillatorlapatok oldaléleinek
| - iitése

— sikalaktirése

12, Megengedett kiegyensilyozatlansaga

13. Az ékszijlarcsak azonos sik1ol valo eliérése
14, Az ¢kszij bedllitasa
— nvomoerd
behajlas

Vizhiitd
15, A 10miteuség ellendrzésének
— nyomasa
vizzel
levegivel
ideje

16. A leforraszthato meghibasodott ¢sovek aranya

Termosztat
A teljesen nyitott szelep emelkedési magassaga

A szelep nyitasi és zarasi homérséklete
— nvitas
zaras

A szelep ¢s a szelepfészek kozoul hézag zart helyzetben

0,3 mm
1.0 mm

2 bar
3 min

0,3 mm

2600 1/min
(43,33 1/s)

0,3 bar

min. 120 1/min

100—120 Nm

max. 3 mm
max. 3 mm

max. 2,5+ 10—3 Nm
+(1,5—2,0) mm
J0-50N

1042 mm (max. 15
mm)

0,5—1,0 bar

12 bar
3—5 min
1094
9 mm
68—72°C
80—86 °C

max. 0,1 mm
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- Az ékszijtdresian esetleges kiegyenstlyozdsihoz — az 5. tabldzat 5.
pontja alapjan készitsiink furatokat.
— A ventillitorlapitok oldaléleinek iitése a lapdtagy sikjahoz viszonyitva
a sz¢lsd pontokon max. 3 mm lehet,
A A ventillitorlapatok kiegyensilyozdsira a lapatokra ponthegesztéssel legfeljebb
két kor vagy négyzet alaku fémlemez hegesztheté, amelyek vastagsdga 1,5 mm.

= A ventillitort a motor szinétdl eliitéo, élénk szinnel fessiik be!
s

A vizszivattylt és a ventillitorlapdtot a szétszerelés forditott sorrendjében szereljiik
ossze a kovetkezdk figyelembevételével.
a) Beszerelés eldtt a golvdsesapdgyvakat toltsiik fel kendzsirral.
b) A esapagyakat a kizépsé valllba litkozésig sajtoljuk fel a tengelyre,
c) A témszelencék rugoval elldtott peremei a golydscsapigyak felé dlljunak.
d) Beszerelés elétt a rugds témitdgyiiriit martsuk vizhe, a tomszelencehdz illesz-
tési helyeit vonjuk be, a karmantyik tomitdélei kozott teret pedig toltsitk meg kend-
zsirral.
B  Szerelés kozben akadidlyozzuk meg a tomszelencék elferdiilését.
e) A tomitd aldatéter és a tampersely homlokfelilletét vékonyan vonjuk be témi-
témasszaval.
B Ha a témité alatétet ujjunkkal lenyomjuk, az dsszeszerelt tomités
tengelyiranyba mozduljon el. Feliiletén berigddas nem tiirhetd.

J) A lapdtkerék felszerelésekor iigyeljiink arra, hogy a tdmird aldtét és a tom-
szelence hazdnak kidllo részei a lapdtkerék hornyéba illeszkedjenek.
g) Sablonnal ellendrizziik a lapdtkerék kidllisit a vizszivattyGhdz homlok-
feliiletébdl (5. tablizat).
A lapdtkereket régzité anydr 100—120 Nm nyomatékkal hizzuk meg.
i Avrdgzitélemez ne alljon ki az agy kiilsd karimajabol.
4 tengely és a lapatkerék kénnyen, minden akadds nélkiil forogjon.
<0 A szivarryu szive-, illetve nyemdesatlakozdsdt zdrjuk le, és nyomdsmérd
3. tablazat eldirdsai szerint ellendrizziik tomitettségét.

0 eékszijtdresdja és a forgattyus tengely ékszijtarcsajanak az agya
i generdtor tartoeleme és a vezérmiifedél kozé pedig maxima-

zhetd. Ezeketavizszivattyi-ékszijtarcsa rogzitSesavarjaival
kozpontositsuk ¢s figyeljiink arra, hogy minden oldalrél szimmetrikusan helyezkedjék
el. Végiil dllitsuk be az ékszij

feszességét (3. tabldzat),

Vizhto
Javitdsa eldtt ellendrizziik az esetleges lerakdodasokat, a hiitGesivek, a hiité belsé ré-
szének vizkovesedését, E célbdl le kell venniink a hiit6 zardfedelét. A vizkovet, a lera-

koddsokat el kell tavolitanunk.
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3. tablazat 5.

LN0Z viszonyitva

mecesztéssel legfeljebb

astagsaga 1.5 mm,

nnel fessiik be!

:ndjében szereljiik

tengelyre,
¢ felé alljanak.
zelencehaz illesz-

2 toltsiik meg kend-

~lencek elferdiilését.,

n vonjuk be tomi-

© osszeszerelt tomités
turhetao.

‘g aldtét &s a tom-

vkal hizzuk meg.

kil forogjon.

es nyomdsmérd

litertségét.

tiresajanak az agya

z¢ pedig maxima-
rogzitdesavarjaival
cusan helyezkedjék

gocsovek, a hiité belsd ré-

A vizkovet, a lera-
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A tisztitdshoz a kovetkezd Gsszedllitdsu folyadékot javasoljul

be adjunk 30 g mosdszddat ¢és 5 g mardnitront. Ezzel a folvad
motor hiitérendszerét, és melegitsiik iizemi h6mérsékletre (min. 73°C);
at hagyjuk a folyadékot a hiitGrendszerben, majd Gjra melegitsiik tizem
letre, és engedjiik le.

A hiitdrendszer tovabbi tisztitasahoz vegyiik le a csatlakozo gumicsoveket és a
hiitot csapvizzel mossuk ki. A vizet a hiitéfolyadék iizem kozbeni aramlisaval ellenté-
tesen folyassuk. Mindaddig 6blitsiink, amig a hlitébal tiszta viz nem dramlik.

A vizhiito akkor szorul javitisra, ha a kovetkezo hibikat észleljiik.
Ha a vizterek és a hiitGtomb csovel folynak. Amennyiben a vizesivek
minimum 10%-a sériilt, a hiit6tombat ki kell eserélniink.
— A hiitélemezek gylir6dését tapasztaljuk,

® A tomitettség ellenorzése
— Dugokkal zarjuk le az alsé és [elsd viztér nyilasait.
A hiitét toltsiik fel vizzel. Tartsuk 0.5—1,0 bar nyomdson, és harom-ot
percen at figyeljiik az esetleges szivargasokat. Helyiiket festékkel jeloljiik
meg.

® A csavarok kiszerelése utdn vegyiik le a hiité felsd, illetve also vizterét, és ellen-
orizziik miszaki allapotukat.
A A repedéscket forrasszuk vagy hegessziik be,

A A hiitolemezeket és a csivek végét egyengessiik ki.
A A hiit6tomb csoveit a csoatméronél kisebb atmérdjii palciaval tisztitsuk meg.

A A csivek és a hiitolemezck kozotti teret siiritett levegovel fuvassuk ki.

A Egy-két bar nyomisi levegivel ellenirizziik a hiit6tomb tomitettségét (szivargds,
buborékképzidés nem engedhetd meg).

A \ meghibisodott és nem javithato csiovek mindkét végét forrasszuk be (max.

105.).
*

A vizhiitét a szétszerelés forditott sorrendjében szereljik dssze. Tomitettségét
ellendrizzitk. Ugyancsak ellendrizziik a zdrofedelet és sziiksée esetén cseréljiik.

Termosztat

E szerkezeti egységet 15—20 percen at 2—10%,-o0s, forriasban levé luggal
tisztitsuk meg a vizkGt6l, majd tiszta vizben éblitsiik ki.
— Mérjiik a teljesen nyitott szelep emelkedési magassdagdr (az elGirt érték
9 mm).
Meérjiik a hémérsékletet a szelep nyitdsanak (68-
lanatdban (80—86 “C). A zirdjelekben az eldirt értékek szerepelnek.
Zart helyzetben a szelep és szelepfészek kozott max. 0,1 mm hézag lehet. Fel-

C) és zarasanak pil-




https://truckmanual shub.com/

A vezérlési rendszer alkatrészei

Az egyes alkatrészek ellendrzéséhez és felajitasahoz sziikséges adatokat a 6. tabla-
zatban foglaltuk 6ssze. Rajtuk kiviil a vezérmii-fogaskerckek ellendrzésekor a kdvet-
kezoket is vegyiik figyelembe.
— A perselyek belsd és oldalfeliiletén szennyezGdés, karcolds, illetve bemarddas
nem tiirhetd.
— A hajto fogaskerék perselyét az agy rovidebb oldalardl iitkdzésig sajtoljuk
a fogaskerékbe.

6. tablazat. A vezérlési rendszer alkotorészeinek ellendrzési és szerelési adatai

Erték
Megnevezés
eredeti megengedett
Vezérmii-fogaskerekek
1. A kozvetitd fogaskerék és a befecskendeziszi-
vatty(t hajto fogaskerék perselyének ovalitasa 0,016 mm 0,030 mm
2. A vezérmii-fogaskerekek oldaliriny( hézaga 0,1—0,2 mm
3. A kozvetitd fogaskerék agya és a rogzitdalatét
kozoui hézag 0,10—0,78 mm
4. A szervokormany szivatiyijat hajto fogaskerék 4—1—{}.125 4,15 mm
— bordahornyainak szélessége }-0,025 MM
25 0
— a fogaskerék csapagyhelyénck aimérdje ~,014 mm 25,01 mm
— a csapagyhely atmérdje a hajiomihazban 5+0,02 52,04 mm
—p,01 MM
— a csapagyhelyek ovalitasa és kupossaga
(felujitas utan) 0,015 mm
— a homlokfeliilet iitése a feldjitout feliiletekhez
viszonyitva 0,05 mm
— az illeszibperem & 60,5 mm-es furatanak
litése max. 0,08 mm
Vezérmiitenge]y
5. Biityokmagassag 40,45 10,05 40,00 mm
6. Csapatmérd —0,050 49,88 mm
—p,085 M®
7, A kizépsd csap iitése a két szelsohdz viszonyitva max. 0,05 mm
8. A perselyek ovalilasa max. 0,015 mm
9. Tengelyirany( jaiék 0,3—1,04 mm
10, A szelephezag (75 °C-os homérséklett motoron) 0,25+0,05 mm
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7. tablazat. A levegé- és hajtoanyag-cllito rendszer részegységeinek ellendrzési és szerelési adatai

=
g= - C:tokat a 6. tabla-
ke rzésekor a kovet-
oo -, 1lletve bemarodas
e utkozésig sajtoljuk
& srerclési adatai
megengedett
0,030 mm
i —32 mm
RIC—0.78 mm
4,15 mm
1
= 25,01 mm
52,04 mm
;=
2. nm
== 0,08 mm
40,00 mm
49,88 mm
mex. 0,05 mm
max. 0,015 mm
2 :—1,04 mm
=0.05 mm

Megneverés Elle & é
Levegdszird
1. A szirobetétek 10mege 21{}-1-20
— felso o
. +135
- also 170" g
—35
2. A lezart levegdsziird tomitelis¢gének
ellendrzési nyomasa 0,3 bar

Szivé- és kipufogo- gyiijtocsd
. Az illeszkedo felilletek sikalaktirése
(300 N terheléskor)

13

Tapszivattyd
4. A szallitott mennyiség 650 1/min
(10,83 1/s) fordulaiszamon

Ln

. Maximalis nyomas
6. Maximalis vakuum

Befecskendeziszivattyi

7. A szallitott mennyiség a névleges fordulatszamon

(1100 /min vagyis 18,33 1/s)

8. A fordulaiszam-szabalyozo mikodésénck

kezdele (a leszabalyozas kezdete)

9. A szallitott mennyiség a legnagyobb iiresjarati

fordulaiszamon (1160410 1/min, vagyis
19,33 I/s)

10, A szallitasi mennyiség ulierhelési allapotban

(850 I/min vagyis 14,17 I/s)

11. A hajtéanyag-szallitas automatikus
megsziinésének kezdete

12, A fogasléc elmozdulasa

13. A biitykos tengely tengelyiranytl jatéka

14. A nagynyomasi csdcsatlakozok meghiizasi

nyomatéka

Befecskendezd fiivoka
15. A fuvokacsucs jele

16. A fuvokafuratok (4 db) aimérdje

max. 0,2 mm

1200 em*/min
1,7 bar

0,12 bar

7,41 cm?/ 100 loket

(
--0,18

11205 I/min
(20,14 1/s)

2,61-0,39 cm?/100 loket

max. 8,82 |/min

1210 l/min
(20,17 1s)

10 mm

0,10- 0,25 mm

100—120 Nm

0,29 mm
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7. tablazat folytatasa

Megnevezés Ellendrzési értek
17. A favokatl emelési magassaga 0,23 0,30 mm
18. A befecskendezési nyitdé nyomas 175+5 bar

19. A fuvokacsiesor rogzild anya meghiizasi
nyomatéka 70 Nm

20. A befecskendezéfivokat rogzild csavarok
meghtzasi nyomaléka 25—30 Nm

A biitykds tengelynél a tartécsapok és a biitykok miikodd feliilete tiszta, fel-
verddés- és karcolasmentes legyen! Feltétleniil ellendrizziik a biitydkmagassagot
és a tengely iitését.

B A tartécsapokat — ha kopdsuk nagyobb a megengedettnél — ling-
porszoré hegesztéssel ujithatjuk fel. A biitykok palastfelilletének felujitasa
csak szakositott javitélizemben, nagy darabszim esetében gazdasigos.
Feltoltés utani készre munkaldsukhoz ugyanis speciilis berendezés sziik-
séges.

A szelep és csatlakozd alkatrészeinek (szeleprugd, szelepfészek, szelepvezetd
persely) ellen8rzését, illetve javitasat a hengerfej javitdsandl mar ismertettiik.
A levegd- és hajtéanyag-ellatd rendszer részegységei
LevegOsziird
— A sziir6hdzon benyomddésok, repedések, lyukak nem engedhetSk meg.

— A szlirGbhetétek tomegét mérjiik meg, és a 7. tdbldzat adatai alapjdn ellen-
Srizziik

Meérés eldtt alaposan tisztitsuk meg a sziirGbetéteket. Ekdzben ne iitdgessiik,
hanem levegdvel fuvassuk ki Gket.

— A szilir@betétek rugalmassagat osszenyomdssal ellendrizziik. Osszenyomds

utdn a sziirbetétnek vissza kell nyernie eredeti magassdgdt.

— A sziir6betétek beszerelésekor iigyeljiink a szerelési sorrendre. A levegd
a durva szemesézetl betéthdlh ladjon a finom szemesézetiibe.

— Ellendrizziik a gyljtbesészével és a fejjel dsszeszerelt levegdsziird tomitett-
ségét. A csoveket lezarva helyezziik vizzel toltott [iirdébe, majd 0,3 bar
nyomasu levegdvel ellendrizziik.

— Hegesztéskor iigyeljiink, hogy az dramlasifelille.ck ne valtozzanak meg

(feliileti omledék, dtolvasztas stb.).
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— Ellengrizziik a 7. tablazat adatai szerint a szivo- éskipufogd-gyiijtdess hen-
gerfejhez illeszked8 karimafeliileteket (300 N terhelésnél a siktdl valo elte-
rés max. 0,2 mm lehet).

Hajtéanyagtartdlyok

A traktorra két. osszesen 130 1 térfogatd hajtéanyagtartdlyt szereltek, amely
kozos toltéesonkkal és hajtoanyagesappal lattak el. LeeresztGesonk mindket 1a

talalhato.

@®  Leszerelés

1. A esbvezetékek és a rogzitbelemek leszerelése utan a tartilyokat a vezetdfiilke
Femélyedésén keresztiil emelhetjiik ki.

2. Tisztitasukkor @ tartdlyok téliényilisait a moséfolvadékba kell siillyesz-

teniink.

@ Ellendrzés. A tartilyok tomitettségét siiritett levegivel ellendrizziik.

— Zarjuk le a kivezetényilasokat, a téltdnyildsra pedig helyezziink tomldvel
ellatott dugét.

Vezessiink 0,2-—0,35 bar nyomdst levegét a tartdlyba, amelyet meritsiink
vizzel telt kadba.

— A tartaly forgatisa kozben cllendrizziik a légbuborékok képzédeését. He-
lyiiket krétaval jeléljiik meg. A levegényomdst csak a tartdly kiemelése
utdn szintessitk meg.

A A sériilt hegesztési varratokat, repedéseket forgacsoljuk ki, tisztitsuk meg,
majd 2 mm Atmérdjii elektradaval, folytonos varrattal hegessziik be. Nagyobb seriiles
esetén 0,5 1.0 mm vastagsagi acéllemezbdl foltot is készithetiink, amelynck min.
10 —15 mm-rel kell atfedni a sériilt helyct.

A hegesztéssel folytonos, tomor, repedésektol és atégésektol mentes varratot kell

késziteniink , amelyet tisztitsunk meg a revétdl és a fricesenésektdl.

A tartalyok felszerelésekor ellendrizziik a filcbetétek és a rogzitések allapo-

tat is.
Hajtéanyagsziir6k

A mérés, illetve a szétszerelés elStt szemrevételezéssel ellen6rizzitk a hajtéanyagszil-
16k allapotat. Torés, repedés, tomitetlenség nem engedhetd meg rajtuk.
B  Mérjiik a finomsziré elétt és utin a hajtéanyag nyomasat. Ha en-
nek értéke a finomszird elGtt 0,8 — 1,4 bar, utana a hajtoanyag nyomasi-
nak a sziiré elott mért érték felének kell lennie. Ebben az esetben a sziird
ellenillasa megfeleld.

Amennyiben a sz{ir6 utdn mért nyomds értéke kisebb a sziikségesnél, célszerl
ellendrizniink @z dtereszidszelep miiszaki dllapotdat. Az ateresztiszelep helyére egy
ellenirzé szelepet szereliimk. Ha a nyomds meghaladja a koribban mért értéket, az
ateresztoszelepet cserélniink kell. Ha valtozatlan marad, a sziirGbetéteket kell cserél-
niink.
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Tapszivattyu

A tdpszivatty(l szét- és Osszeszereléséhez, alkatrészeinck cseréjéhez nyujt segitséget a
19, dbra. A kovetkezGkben ellenGrzését, illetve az ellendrzéséhez sziikséges adatokat
ismertetjiik.

@ A tomitettség ellendrzése

Zirjuk le a tapszivattyt nyomdéoldaldt, a szivooldalt pedig kapesoljuk 6 bar
nyomdsu stiritettlevegds hdlézatra,

— A tapszivattyat meritsiik tiszta, dttetszé gdzolajba.

- A Kifogastalanul tomitett tipszivattytn tomitetlenségbdl eredd légbubo-

rékok nem képzddhetnek.

A tdpszivattya szallitasi adatait prébapadon cllenérizziik.

— A tépszivattyat miikodtetd biitykds tengely fordulatszdma 650 1/min
(10,83 1/s).

— Ellennyomads a szdllitasi mennyiség mérésekor 0,4 —0,6 bar.

— A szallitdst mennyiség 1200 em?/min,

BefecskendezGszivattyu

Gazdasdgaink befecskendezdszivattytik javitdsat altaliban szakmithelyekben végez-
tetik. Ezért a bonyolult felépitésii részegységnek csak az ellendrzésével és a bedllita-
saval foglalkozunk. Ha a kedves Olvaso jobban el akar mélyedni a befecskendezd-
szivatty javitdstechnoldgidjanak ismereteiben, tanulmanyozza A Diesel-motorok
hajtoanyag-ellité szerkezeti egységeinek javitdsi és bedllitdsi elGirdsai 11. cim{ mun-
kat (Mezbgazdasagi Kiado, Budapest, 1984). Ugyancsak e kotetben talilja meg a
hajtoanyag-ellitd rendszer tovabbi két részegységének, a tapszivattyinak és a be-
fecskendezdfivokanak javitdstechnologidjat is.

*

A befceskendeziszivattyi ellendrzését és beallitdsat probapadon végezziik! Miiveleti
sorrendjét a kovetkezo pontokba foglaljuk.

— Ellendrizz k a biitykds tengely konny{ forgathatosdgat, a fogasléc szabad
mozgasat. Az elemdugattyuk felsd holtponti helyzetiikben sem érinthetik
a nyomoszelepet.

— Meérjiik a kozos hajtéanyag-csatorndban fellépd nyomas értékét (a zaro-
csavar vagy a rugo alatti alatét vastagsdganak valtoztatdsaval illitsuk be
azdteresztdesavar nyitasi nyomdsat 0,7—1,2 barra).

— Ellendrizziik a nyomdszelep nyitasi nyomasat. Ertéke 14—16 bar. Sziikség
esetén cseréljiik a szeleprugokat.

— Ellendrizziik az elsé befecskendezGelem szallitaskezdeti sz6gértékét (a bii-
tyok felsd holtpontja elétt 57°).

— Ezek utan jarassuk a befecskendezdszivattyiat 15 percig 500 1/min (8,33

1/s) fordulatszdmon.
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19. abra. Tapszivattya
1. szelepiilés, 2. hdz, 3. nyomaszelep, 4.

@

L

\ﬁ
V4
nyomdszeleprugo, 5. tomités, 6. nyomao-
szclephaz, 7. tomitd aldtérek, 8. nyomo-

gumi aldtét, 16. szivoszeleprugd, 17,
szivoszelep, 18. szelepilés, 19, tomitd
aldtétek, 20, szivoesd, 21. dtereszto-
csavar, 22. lokdralp, 23. l6kérad, 24.
e - -._'pC_"\Ol_jUk 6 bar \-'ezeldpersely: 2'5 dugattyu, 26.'z.zirg?—
csavar, 27, témités, 28. dugattyarugo,
29. tomités, 30. nyomorago

sec -l eredd 1égbubo- I @
5 L
_ | : | <

e :cc7ima 650 1/min

== nyujt segitségeta csb, 9. dteresztiesavar, 10, a kézi tdpszi- E 1 V77
" _wséoes adatokat vatty fogantyuja, 11. zirofedél, 12. ~— l—l./JJ‘i
- henger, 13. dugattyd, 14, gumigydrd, 15. JA

> NN ™ N @
S IOF YA
\

2 | | Jﬁﬂ\
- 19
e || O

mi —ihelyekben végez-
w—=-2vel és a beallita-
we:~ a befecskendezd- 25
= A Diesel-motorok
= i1 11 ciml mun-
§c7ztben taldlja meg a
g0~ vattyunak és a be-

NN AN

gon végezziik! Miiveleti

-2t a fogasléc szabad
==_«ben sem érinthetik

yomis értékét (a zdro-
roziatasaval allitsuk be

%z 1416 bar. Sziikség

sdet szogértékét (a bii-

ercig 500 1/min (8,33
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B A jaratas soran szorulas, rendellenes zajok, tomitetlenség nem en-
gedhetG meg! A felilletek himérscéklete nem haladhatja meg a 80 “C-ot.
Jaratas utan a szivattyat tiszta gazolajjal mossuk ki.

A befecskendezoszivattyi beallitasi miiveleteinek sorrendje a kovetkezd.

Bedllitjuk a fogasléc utjit (10 mm) és helyzetét,

Ezt kéveti a fordulatszam-szabalyozd bedllitdsa a 7. tabldzat adatai sze-
rint,

Majd a szallitdsi mennyiséget (7. tablazat) és a szillitdsi egyenletességet
(64. old.) allitjuk be.

Ezutan kovetkezik o szdllitdskezdeti szog bedllitdsa (a biitydk felsé holt-
pontja elGtt 57°) és a végsd bedllitasi miiveletek végrehajtasa. A fogasléc
atjanak (helyzetének) bedllitdsa az inditds) diasitasra, valamint a névleges
toltést hatdroléd csavar beallitdsa.

A szabdlyozo kiils6 karjat a maximdlis fordulatszamot hatdrolo csavarhoz
titkoztetjiik.

A maximalis szallitas allitocsavarjat addig hajtjuk kifelé, amig a kozbetét-
kar éppen megmozdul (a fogaslée a szallitas kikapesolasianak iranyaban
mozdul).

A névleges szallitas Allitdcsavarjit még egy fél fordulattal tovabbhajtjuk
és ellenanyaval biztositjuk (20. abra).

20. abra. A névleges hajtoanyag-szallitas bedllitasa

L. dllitocsavar, 2. ellenanya, . a fordulatszdm-seabd’vozo hdza, 4, fogashic




MEemecetienség nem en-
e 2 —ez a 80 “C-ot.
=

&3 wovetkezd.

3 izat adatai sze-
= =ovenletességet
3 vok felsG holt-
e A fogasléc
= t a névleges
I :rold csavarhoz
. miz a kozbetét-
P inzk 1rdnyaban
g -z tovabbhajtjuk
o
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Amikor a szabdlyozokar a bal oldali szé1sd helyzetében van. a miikédtetd kar
eltavolodik a névleges szallitas allitdesavarjanak iitkoz6lapjatél. Az eltivoloddsnak
1115—1125 1/min (18,58—18,75 1/s) fordulatszamnal kell kezd&dnie, A szdllitisnak
az 1210 1/min (20,17 1/s) fordulatszamon teljesen meg kell sziinnie (az automatikus
szallitas kikapesoldsanak fordulatszdma).

A fordulatszim-szabilyozo bedllitasanak elsé miiveletei a szabdlyozé miikodési kez-
detének bedllitasabél dllnak.

— A fordulatszamot egyenletesen noveljiik.

— A tdltésallito kar felsd végét gyorsan nyomjuk le a szivattydhaz irdnyaban.

A kézzel lenyomott karnak akkor kell megindulnia (a kar visszatérése), ami-
kor a biitykds tengely fordulatszama elérte a szabalyozé mikodési kezdetének for-
dulatszamdt (1115—1125 1/min, vagyis 18,85—18,75 1/s).

— A leszabilyozas miikodés: kezdetét a maximalis fordulatszam iitk6zGesa-

varjaval allitsuk be (21. abra).

B Egy teljes fordulat kb. 10—20 1/min értékkel modositja a szabélyo-
76 miikidésének kezdetét. Ha az iitkézocsavarral nem tudjuk bedllitani
a szabdlyozd miikodési kezdetét, meg kell viltoztatnunk a szabdlyozérugo
miilkddé meneteinek szamat. Egy menet a szabidlyozé milkodésének kez-
detét kb. 35 1/min fordulatszammal mddositja.

21. abra. A maximalis fordulatszam heallitasa
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A szdllitdsi mennyiség és egyenletesség bedllitasa el&tt végezziink préba-
jaratast.

Névleges és maximalis toltéssel az egyes clemek dltal szallitott mennyiségek ko-
zotti kiilonbség max. 3 —4, minimdlis fordulatszamon a szallitdsi egyenlétlenség max.
7—10%, lehet.

A befecskendezdelemek kozotti szallitdsi egyenlStlenség (H) a kévetkezd osz-
szefiiggéssel hatdrozhatd meg:

2K p—K i
H — ( max - mm} . I()() {%]‘
Kmhx +K min
ahol K, — a vizsgalati idG alatt legtobbet szdllitd befecskendez&elemnél mért
hajtdéanyag-mennyiség,
K .o — a vizsgalati 1d§ alatt legkevesebbet szallité befecskendezdelemnél mért

hajtoanyag-mennyiség.

Ha a szivattyi szdllitotta mennyiség vagy a szdllitdsi egyenlGtlenség nem felel
meg azelSirdsoknak (lasd elébb), a befecskendezdszivattyt a 7. tablazat adatai szerint
allitsuk be.

A szallitdsi mennyiség kismértékd vdltoztatdsa a névleges adagolas allito-
csavarjaval szabalyozhato.

— Az cgyes clemek 4altal szdllitott mennyisée a régzitéesavar (1) meglazi-
tdsa utdn, a forditéperselynek (3) a fogasivhez (2) vald elforditisival
allithatd (22. abra).

A persely egy osztassal valo elforditdsa kb. 12 em®/min értékkel mddositja

az cdag mennyiségét.

® A hajtoanvag-szallitas kezdetének bedllitasa
- Teljes toltésre allitva 5—7 percig jarassuk a befecskendezGszivattynt.
A befecskendezéskezdeti szogeket sztroboszkdppal ellendrizziik.
— Gydzadjiink meg arrdl, hogy a befecskendezSelem dugattydja ne iitk6zzék
i nvomaoszelep fészkével,
A dugattyi fels§ szélsd helyzetében a dugatty és a nyomdszelep kozotti ta-
volsdg min. 0,3 mm.

® A szillitisi mennyiség hatdrolocsavarjanak (a névleges szillits allitocsavarji-
nak) be:illitdsa
— A szabdlyozékart iitkoztessitk a maximdlis fordulatszdm hatdrolécsavar-
Jjahoz.
A névleges szillitsi mennyiség allitéesavarjat hajtsuk a szabdlyozéhdzba,
€s lassun csavarjuk kifelé mindaddig, amig a fogasléc a szallitdsi mennyiség
csokkenésének iranydban megmozdul.
A csavart még egy félfordulatial esavarjuk ki és ellenanydval biztositsuk.




"

[§ -1

W

"

végezziink proba-

tott mennyiségek ko-
egvenlotlenség max.

1 kovetkezd Bsz-

iezSelemnél mért

Selemnél mért

‘tlenség nem felel
~lazat adatai szerint

adagolas allité-

ir (1) meglazi-
elforditdsdval

sriekkel modositja

vendezdszivattyit.
rzik.
tivuja ne iitkozzék

szelep kozotti ta-

szllitas allitocesavarja-

=m hatarolocsavar-

:zabalyozéhdzba,

asi mennyiség

vaval biztositsuk.
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22. dbra. Az cgyes befecskendezoclemek szallitiasi mennyiségének beallitasa

zoszivatiyu hdza

I. rogzitocsavar, 2. fogasiv, . forditépersely, 4. csavarhuzd, 5. a befecske:

® A szabilyozokar hatarolocsavarjinak bedllitisa

— A szabdlyozdkart a maximdlis dresjarati fordulatszimnak megfelelGen

allitsuk be.

— A toltésallitd kart {itkoztessiik a maximalis tiresjdrati fordulatszimot ha-

tarold csavarhoz.

— A csavart annyira hajtsuk ki, hogy érintse a szabdlyozokart.

Végiil két fordulattal hajtsuk be és ellenanyaval biztositsuk.

Az elemenkénti szdllitdsi mennyiség a maximadlis tiresjarati fordulatszimon
(1160 1/min, vagyis 19,33 1/s) 30,0 em®/min, illetve 2,61 10,39 ecm?/100 loket.
Sziikség esetén a szallitdasi mennyiséget a szabilyozorugé miikodé menetei szimanak
valtoztatasaval allithatjuk be.

A motor tilterhelési dllapotiban a szallitisi mennyiség a Korrektorrugo :llito-
csavarjiaval szabilyozhato. A befecskendezett mennyiség 850 |/min (14,17 1/s) fordu-
latszamon max. 75.0 cm?/min, vagyis max. 8,82 cm?/100 1oket legyen,

A csavar negyed fordulattal valé elforditdsa 5—7 ecm¥/min-mal mddositja

-allitdst mennyiséget.

Az inditotéltést 150 1/min (2,5 1/s) fordulatszdmon ellenérizziik (14.5 cm?® 100
l6ket). Sziikség esetén dllitsuk be.

A korrektor kikapesoldsi fordulatszama, amikor a korrektorcsap teljesen
besiillved, 1070—1090 1/min, vagyis 17,83 —I18,16 1/s (55.14—58.32 kW).

Beszabdlyozds utdn a befecskendezdszivattyat olomzarral biztositjuk, hogy
az illetéktelen beavatkozdasnak még a lehetGségét is kizdrjuk.
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Befecskendezfuvoka

E fontos részegység ellendrzése szemrevételezésbél, valamint a befecskendezési (nyi-
tdsi) nyomds vizsgdlatibol, sziikség szerinti bedllitasabol all. Szemrevételezéssel a
favoka alkatrészeinck épségét, a csatlakozdsok megbizhatdsdgdt, tomitettségét ellen-
orizziik.
pe) A szivargasi helyek keresése alkalmaval a befecskendezifivokat
sohase puszta kézzel, hanem kartonpapirral vagy miianyag lappal fogjuk
meg! A nagy nyom:issal elporlasztott hajtéanyag ugyanis a ruhsizaton,
s6t még a horon is dthatol, ami silyos sériilést okozhat,

%

® A befecskendezési nyomas ellenérzése

— Sziintessiik meg a befecskendezdfivoka tomitetlenségeit,

- Rogzitsiik e részegységet a befecskendezdfuvéka-vizsgild késziilékbe.

— Csatlakoztassuk a befecskendezofivokat a késziilék nagynyomasi hajtd-
anyagesovére,

— A nyomads ndvelése kizben (a késziilék karjanak lenyomasdval) a nyomds-
mérG orardl olvassuk le a befecskendezéfiivoka nyité nyomasat. (A mérést
célszerii tobbszor megismételniink.)

— Ha a nyité nyomds eltér a 175+5 bar értéktsl, az dllitéesavarral (6) be

kell allitanunk a nyité nyomast (23. dbra).

Az dllitdcsavart mindig biztositsuk az ellennydval (4), majd ismét ellendriz-

zilkk a nyitdé nyomadst,
= Az ellenirzd késziilék tobbszori miikodtetése kozben szemrevéte-
lezéssel ellendrizziik a porlasztisi sugarkipot. A hajtéanyagsugarak bel-
sejében fonalas, rosszul porlasztott folyadékrészecskék nem tiirhetik.

A befecskendezdfuvoka szivargdsinak és tomitettségének ellendrzése céljdbol

a bedllitokésziilékkel kb. 20 s-ig tartsuk 150—160 bar nyomdason a favékat. A kifo-
gastalanul miikodS favoka csicsan jelentds hajtéanyag-szivirgdsnak (cseppképzi-
désnek) nem szabad mutatkoznia.

A befecskendezifuivokat leggyakrabban a fuvokacsiics cseréjével javitjuk, ami a kévet-
kezt miiveletekbdl all,
A A fuvdkaleszorito anydt (13) hajtsuk le, a fuvékacsiesot (1) vegyik ki
(23. abra).
A A fuvékatartora (10) rakédott olajos, kokszos szennyezGdést drétkefével ta-
volitsuk el,
A Azilleszkedd feliileteket és furatokat mossuk meg, siiritett levegdvel fivassuk
ki (nagyon Iényeges a flivokatarté alsé homlokfeliileténck tisztasdga).

Kicsomagolasa utan az ij fiivokat mossuk meg, toroljiik szarazra, .mzljd martsuk
gazolajba.
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23. abra. Befecskendezofuvoka

okucstes, 2. okorud, ocsatlakordcsonk, 4. ellenanya, 5_% \ ] IF
6. allitocsavar, 7. rugovezerd csavar, 8. tomitd __““-——-_______ | /
B : ~="=cskendezési (nyi_ ymaruga, 10, fuvakatartd, 11 fovokaig, 12, illesz- B 2
. . i # fesap, 13 a fivokacsicsot leszor'io anya t /
&l Scemrevételezéssel a e, Hleseorio oy & 4/
e omitettségét ellen- 7 ! ¥
. & -efecskendezofuvokat 9 N 1%
» m_zovag lappal fogjuk 8 S -
we= =Zvanis a ruhdzaton, I==1h
i — - [
| ‘ !
e | |
g
CR 7/
S
B =ilo késziilékbe. 2 [ /
i synyomasu hajto- i
e 1%
I aa— {1 7
e -—asaval) a nyomas- » ' g
§oiE o H ‘ /’
N ~vomasat. (A mérést 2 151 R
AU - A4
\\ _‘\
1 Y —‘ N
&= - irdcsavarral (6) be \§ N
L1 | ’I‘\
12 Rk A
. . o \\‘ | TN
£  —ad ismét ellendriz- ﬁ !
: ; N
=<z kozben szemrevéte- § [
& nsitoanyagsugarak bel- 13 N\
pcsack nem turhetok.
g cllendrzése céljabél ‘
o= 3 -‘-'\'('\kél A kifo- !
= ozasnak (cseppképzd- e |

v avitjuk, ami a kovet-
A A flvokacsicsot a fiiggolegeshez képest 45°-0s szogben tartva a fuyokatinek

=% (1) vegyiik ki vissza kell csusznia a helyére.
A A fovokacstes furatait csatlakoztassuk a helvzethatdarolé esapokhoz (12
me=-odest drotkefével ta- majd rogzitsik a fiuvékaleszorité anvdaval (13). Meghlzisi nyomu 70 Nm.
A Allitsuk be a nyité nyomast (17545 bar).
ieo=t levegovel favassuk A7 elszennyezddott uvokacsues tisztitdsakor a hajtoanyva atokat stiritett
=Sz 04 ). levegdvel [Uvassuk 4t a favokafuratokat 0,28 mm atmérdji rézh 1al tsztitsuk ki,
% szarazra, majd martsuk B fuvokacsucs és a fuvokati egy missal parositott, finoman illesztett alkatrészek,

osszecserélniink nem szabad!
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A forgattyus hajtom( alkatrészel
Forgattyus tengely

& A forgattyus tengely ellendrzése
Szemrevételezéssel esetleges berdgddasal, rendellenes kopdsidt cllendrizziik.
— Repedésvizsgdlo készlettel (pl. DIFFU—THERM) repedésre vizsgdljuk

meg a [Gtengelyt. ~ © O
= 27 N NN

25 26

23 24

33 32 3

34

37 36 35



b ¢ vizsgaljuk

30

32 31

33

L 2 R

https://truckmanual shub.com/

B A forgattyis tengely csapagyesapjainak kopas miatti hibdi koszoriiléssel
javithatok. Ha viszont a vizsgalat repedeést is Kimutat, és ¢ repedéseket a
lekerekitési iveknél vagy az olajvezeto furatoknal észleljik, anvagkifiradas-
ra kell gyanakodnunk. Az ilyen tengely Koszorilése nem javasolhato. Ki kell
cserclniink.

A forgattynus tengely felijitasa koszoriiléssel

A felijitd megmunkadldst szakmiihelyben végeztessiik el.

A csapokat arra a javitast méretre koszoriiltessiuk, amelycket kiadnak
A nyugvo- és hajtoradesapokat (24, abra) azonos javitast méretre munkaltas-

suk meg

B A Koszoriilt hajtoradesapok szélességének és lekerekitési sugarinak egyez-
nic kell az eredeti gyari értékkel (8. tablizat).

\ hajtoradesapok megengedett ovalitisa és kapossiga max. 0,015 mm lehet.
Mérjitk a kozépso nyugvocsap iitését ugy, hogy a két szEIsé csapot felfek
tetyitk (max, 0,03 mm lehet).

— A forgattyus tengely fogaskerekeét fitkoztessiik az elsé nyugvocsapvallnak,
majd ugy szereljiik fel. hogy jeldlése kifelé alljon.
Meérjiik a lendkerékre szerelt indito fogaskoszor fogszélesséeét és log-
vastagsdgat (8. tablazat).

— Ellendrizziik a lendkerék és a fogaskoszora Kiegyvensulyozoltsigat.

vitelezésse Sssel —a 9. tdbldazat adatan alapjan ellendriz-

ziik o nyugvocsap csapagyanak méretét.

Megjegyezeilk, hogy az alapméretii lorgatiyis tenge

lyek is

i kétléle csapatmérdvel késziilnek. és egy tengelyen beliil

kKétléle méret s elGlordul. A néeyléle valtozatot a 10. tab-

143 t e ] riadl
| L2 ismertel
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§. tablazat. A forgattyus tengely ellendrzési és szerelési adatai

Megne

Erték

eredeti megengedett

A hajroradesapok szelessege

A hajroradesapok lekerekiteési sugara

A hajroradesapok ovalitasa es kupossaga
A csapok leliileti érdessége és hullamossaga

A KOzépsd nvugvocsap iése, ha a ket szélso
csapot lelfekieyik

Az indito fogaskoszorn
— fogszélessépe

— a megengedent legkisebb fogvastagsaga
(3,2 mm magassaghan mérve)

A lendkerek és a fogaskoszoru megengedett
kiegyensulvozatlansaga

A nyugvo csapagyvak
fedeleit leszoritd csavarok meghlzasi
nyvomateka
a forgativus engely elforgatasi nvomatéka
furatanak aiméroje

4 Turatok ovalitasa és kupossaga

i Rozepso furatoknak a szélsokhoz
VISZONVILOLL lilese

v szomszédos csapagyak kozoui ehiérés

A forgattvus tengely tengelyiranyi jatéka

A lendkereket rogzitt csavarok meghtzasi
nyvomaieka

62.5--0.04 mm

4

+0,2
- mm

0,5

0.015 mm

max. 0.005 mm

max. 0,03 mm

—0.,28
4.71 — 0,38 mm
2.4 mm
3+ 10 *Nm
200—220 Nm
5 3INm
81 "":‘“'I mm 81,04 mm

max. 0,014 mm

max. (.03 mm
max. 0,02 mm

0.14—0,37 mm

140—160 Nm
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- 9, tabldzat. A forgattyis tengelvek csapatmérik szerinti csoportositdsa
A csoport A csapdgybetérek belso gimerdje A forgattyus tengely csapidimerose A NVUEVO-
EREnpedel ;nittc 1 nyugvo- hajtorud- Nyugvo- haporud- l
Jeve jel [mm| [mm] [mm] [mm
se
| i mm |
3 Aliap- HI g “—('.UF‘J 0,033 753 —0,080 'y — 0,075 <5
= 3 1g
méret 2= 0,010 68.25_ 010 =Y __0.005 68,25 0.090
)2 v ] oo 0.039 +0,033 0,080 0,075 43,
i 75 ) 8 75 §
“—0.010 68 0,010 i —0.,095 6Q—!}.(!‘J[}
- g |
E Javitasi| P 1 +0,039 0,033 —0.080 0.075 45,2-+0.1
74 5 7.5 74.5 7.50
meéret 74.30_g 010 67.50_¢.010 430 0,095 67.50_ 090
= 3 mm . o
P2 — 0,039 40,033 0.080) i 0,075 45.4-+0,1
"4-_“‘{1]:} 67 0.010 L —0,095 67 0,090
o P3 . 0,039 . L(,033 ¥4 50" 0,080 i—n_t}Ts 45,6--0,1
5 )
1330_go10 | 6650010 330 _0 095 66.3_ 0,090
2.4 mm P4 __ 40039 0.033 _.1_(:_[13(5 0,075 45.8-+0.1
B _o.010 66 _0.010 130,095 66_ 5,090
Megjegyzés: a nyugvocsapigyak csapigyhézaga 0,065—0,123 mm; a hajtomicsapdgyak csapdgyhézaga 0,070—0,134 mm
far oszlosikra merojegesen mérve)
b 2 Nn
o 81.04 mm
- 2
10. tiblazat. Az alapméretii forgattyas tengelvek csapitmérdinek jelolése
Jelolés Nyugvocsap Hajtoradesap
. -
Jelolés nélkiil 1. alapméret 1. alapméret
- Nm
2 Kl 2. alapméret 2. alapméret
2111 1. alapméret 2. alapméret
2K 2, alapméret 1. alupmére:

Megjegyzés: a jelolésck {szdm- &s betdbeiitésck) a forgatiyus tengely elsd nyugvocsarp ¢ ald
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A henger —dugatty —hajtérad csoport

Szerelési és ellendrz6 munkdnk elStt tanulméanyozzuk a 25. dbrat!
— A dugattyu cllendrzése a dugattyagyliriik leszerelésével (26. dbra) kezdddik.
— A dugattyugyiuriiket (1) gyiiriiszereld fogéval (3) szereljiik le.
Szemrevételezéssel ellendrizziik a gyiirGhornyok tisztasdgdt, és a 27. db-
ran szemléltetett késziilékkel tisztitsuk ki, illetve djitsuk fel a hornyokat.
Az alkatrészek cllenbrzése sordan mikrométerrel mérjiik a dugattytpaldst
atmérdjét (11. tabldzat). A dugattydpaldst és a hengerpersely kozotti hézag

a forgattyds tengely kozépvonalira mergleges sikban (a legnagyobb kopds
helyén) maximum 0,4 mm Ichet.

25. dbra, A hajtorad

3. felsa
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_ou

et

e 5 dbra) kezdddik.
= zat, és a 27, ab-
2 :| a4 hornyokat,
= ¢ dugattyapalast
e =ly k670t hézag
T =znagvobb kopds

26. dbra. A dugattyigyiirii szerelése gytiriiszereld fogaval

1. dug ra, 2 dugattvt, 3, dugarvigyiri-szereld fogd

27. dbra. A dugattyugyiirii hornyinak felajitasa (tisztitasa)

1. dugattyu, 2. haronytisetito készilek
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11. tablazat. A hengerperselvek és a dugattyvik atmérd szerinti csoportositisa

A merelcsoport

A

dugatiyu

dtmérdje

A hengerpersely

armeéraje

A dugattyir és g henger-

persely kdzoni hézag

[mm] (BT [mum|

megnevestse ele

Nagymeéret b — 0,10 +0.06 0,14—0,18
0 _niz 10 .04

Kozépmeéiel C 0,12 {0.04 0,14—0,18
110 0.14 ilr}___(m2

Kisméret M 0,14 0,02 0,14—0,18
IHJ—UI() 110

Megjegyses: a jelolések (hetdbeitések) o dugattyulenéhen és o hengerpersely felsé homlokleliletén talalhaték

Egy motorba csak azonos méretcsoportba tartozé hengerperselyek

¢s dugattyik szercthetok. Ezt a kivetelményt az alkatrészek cseréjekor
szigorian be kell tartanunk. E csoportok méreteit a 11. tablazathan fog-

laltuk dssze.

A dugattyigyiiriik ellenirzése

A dugattytgytiriiket illessziik a hengerpersely felsG részébe, és mérjiik a

zarhézagot (0,45

0.75 mm lehet).
A dugattyagy(rd és a hengerpersely kozott — a dugattyagyliird felmetszésé-
tol (zarjatdly 30 -ra

meérjiik a radidlis hézagot (értéke maximum 0.4 mm).

A 28, dbra szerint hézagmérdvel (3) mérjiik a dugattyigyiirii (1) é a gyviirii-

horony kdzéni hézagot.

12

. tablizat, A dugattya—dugattyiicsapszeg iilesztési méretei

Ag illeszies

A dug

YUCSUPSZeR

A csupszegpersely

A dugattyifurat

20,008

380013

Csoport dtmérdje belsd dimerdie dtmeide
srinjeldiése [mm] [mm] [mm
Fekzie LD _ 0.025 .. —0.008
2% _0.004 3B 40,019 3 _0.014
Sarga ~0,004 LT 019 0.014

B_0.020

Megegvees: a

furatin talalhatak

seinjelilések (festékkel) a dugatiytesap belsd feliletén, o hajlarad

fején €s o csupszes




i pociosIiasa
- gxitvl ¢s 3 henger-
weotth hécag
mm|
14—-0.18
140,18
14—0,18
j = “ieten taldthatok

e b= =cerperselyek
grecu cserejekor
L ma>iazathan fog-

5 “me. és mérjiik a
8 o iril felmetszésé-
= - amum 0.4 mm).
. [ €s a gyitrii-
.
E_
al

|
—

I!t{

0,014

14

2()
= 23 4 CsupsZeg
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28, dbra. A dugattyagyiiri—gyiirihorony illeszkedési hézaganak ellendrzése

1, dugattytgyird, 2. dugattyd, 3. hézagmérd

Ugyeljiink az alkatrészek kovetkezOk szerinti csoportositdsara.
— Vulamennyi dugattyt a hengerpersely ugyanazon csoportjiba
tartozzék.
— Az ugyanazon motorba szerelt dugattyuk tomege kozotti
eltérés max. 5 g lehet.
- Az Osszeszerelt hajtérudak tomege kozotti legnagyobb el
térés 20 g.
— Az coyes hajtorid—dugattyd csoportok kozotti maximélis
tomegeltérés nem haladhatja mega 15 g-ot.
A dugattyicsapszeg kozépvonalanak eltérése a merGlegestol
0,035 mm/100 mm.

Kiszereléskor a hajtorid csapagyfedeleit szamozzuk meg, hogy eredeti helyiikre szerel-
hessiik vissza.

A dugattyticsapszegeket kétféle méretcsoportban gyartjak. fekete és sdrga
szinjeloléssel (12. tablazat).

-

Ln
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13. tablazat. A henger—dugattyu—hajtoradesoport alkatrészeinek ellentrzési adatai

Megneverés

Friék

eredeti

megengedett

A dugattya
1. A dugatiyapalast és a hengerpersely kdzotti
hezag a lforgatyus tengely kbzepvonalara
merdleges sikban (a legnagyobb kopas helyén)

[R%

A dugativagyirik zarhézaga

e

A dugattyagyird és a hengerpersely kozouu
radialis hézag a felmeiszésiol 30°-ra

4. A dugauyigyiri és a gvirihorony
Kozoui hézag
— az 1. ¢s 2. horonynal
— a 3. horonynal
a 4. és 5. horonynal (ket1ds gyiri)
A hajtorad — dugattyd csoport
5. Egvazon motorban a dugatyik 10mege
kozoti megengedett eliérés

6. Az osszeszerelt hajiorudak 10mege
kozoud eltérés

Az egyes hajtorad—dugativa esoportok
tomege kozoL eliérés

8. A dugativo felso elének kiallasa a hengeridmb
lelso sikjabol a felsd holiponti helyzetben

\ tvacsapszee kozépvonalanak
erese u merdlegesiol
10, A forgauvus iengely elforditdsi nvomatéka
rok meghuzasa utan
11. A hajoradesapagyak a jatéka
12, A hajtorg glréyel s a hajtorid-

- 1 15 3 by
CSAPOK KOrolu Ne

— az osziosikra

— ar osziosikban

13

A hajtortdesavarok meghurasi nyvomaicka

A\ hengerperselyek

+. Helso ovalitas ¢és kKipossag

lve (a ket végérol

10 mm-re mérve)

0,15—0,40 mm

max. (0,4 mm

0,45—0,75 mm

max. 0,4 mm

max. (1,27 mm
(0,20 mm
0,40 mm

(,30—0,55 mm

0,055 mm/100 mm

600 Nm

1,00 mm

0,065—0,123 mm
0,070—0.132 mm

140— 160 Nm

max. (0,02 mm

max. 0,05 mm

(0,12 mm




L

1,00 mm

12 mm
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13. tablizat folytatdsa

! -
i Megnevezes N
erede EChE
| 15. A 1omitetiség ellendrzésének
| nyomasa 3—4 bar
| — ideje 2 min
16. A perselyvek felso peremének kiallasa
a motorlomb sikjabol
— 9000 N er6 hatasara 0,09—0,15 mm
— erohatas nélkiil 0,12--0.03 mm
® A dugattyicsapszeg illesztésének ellendrzése

— Kovetelmény, hogy a nem olajozott dugattyticsapszeg kézzel kdnnyen moz-

gathatd legyen a hajtoradban (sugdrirdnyban mozognia és sajat sulyatol
kiesnie viszont nem szabad).

Kovetelmény az is, hogy a dugatty( vizszintes helyzetében a hornyokban
forgatott dugattytgyiirik szabadon mozogjanak, és sajat silyuktol a
hornyokba siillyedjenek.

Ellendrizziik a 13. tibldzat adatai alapjan a hengerperselyek belsd ovaliti-

sdt és klipossagat.

A motortomb és tartozékai

Osszeszerelés cl6tt a 14, tablazat adatai szerint, illetve a 29. dbra segitségével vizsgal-

juk feliil a motortémbaét és tartozékait.
— Szemrevételezéssel ellendrizzilk a motortdmb esetleges torését, repedését.

Fémvonalzdval és hézagmérSvel ellendrizzitk a motortdmb felfekvé felii-
letének siklaptsagat. Sikalaktiirése 0,10 mm.

14. tablazat. A motortomb ¢&s tartozékainak ellenorzési adatai

Megneyvezés Ellendrzési ériek
Motortomb
. Felsé felfekvo felilleiének sikalaktlrése max. 0,1 mm

[&¥]

. A felsé felfekvo sik ¢és a forgauyisiengely-nyugvo-
csapagvak kozépvonulanak parhuzamossagi ilirése max. 0,1 mm

A mellsé motortarld bak
. A felfekvi feliiletek sikalaktlirése 0,1 mm

. A rezgéscsillapito gumi deformalodasa
2000 N erd harasara 2—3 mm

71
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— Ellendrizziik a motortdmb felsd sikja és a forgattyistengely-nyugvocsap-

Agyak kozépvonalanak eltérését a parhuzamostol. A megenged

0,1 mm.

® A mellsé motortarto bak
- Ellendrizziik a felfekvo felitletek siktol valo eltérését (max. 0.1

— Szemrevételezéssel ellendrizzitk a rezgéscsillapité gumit. Rajia repeds

szakadas nem tlirhetd.
— Ellen8rizziik a rezgéscsillapité gumi deformaléddsat, amely 2000 N ero
hatdsdra nem haladhatja meg a 2—3 mm-t.

® A verérmiitengely perselyei
— Megengedett ovalitasuk 0,015 mm.

A motor Osszeszerelése
A forgattyis tengely beszerelése

— Ellendrizziik a nyugvécsapok ¢és a csapagybetétek méretazonossagat.
_ Szemrevételezdssel feliilvizsgaljuk a tengelyesapokat és a csapagybetéeket.
Rajtuk mechanikus sériilések (kare, bemarddas, beiitddés) nem tiirhetdk !
B A csapokat, csapagybetéteket és -csészéket tiszta, szdraz, puha
ronggyal toroljiik meg, stiritett levegivel fuvassuk le, majd Kozvetleniil
beszerelésiik elitt kendolajjal vonjuk be.

Az dtodik nyugvocsapnal beszerelendd félgyiiriiket gy valasszuk meg, hogy a
csapagyfedelet rogzith csavar meghuzisa utin a forgattyus tengely axialis jatéka 0,14
—0,37 mm legyen,

a) A esapagyledelek rogzitesavarjait 2000 220 Nm nyomatékkal huzzuk meg.
Ekkor a forgattyts tengelynek 3 Nm nyomaték hatdsdra szabadon, akaddlytalanul
kell forognia.

b) Meghtzasuk utan biztositsuk a csavarokat.

¢) A lendkereket rogzitd csavarokat 140160 Nm nyomatékkal hizzuk meg.

4 29, dbra. A motortimb és csatlakozo alkatrészei
| menetes furatok a hengerfeifedél rogritésére, 2 vizatomlo furatok, 3. szelepyereto perselyek, 4. persely Tuy ok

nya, 7. hengerfef, 8. olajatamlo furat, 9. hengerfeptdmités, 100 olajdtomld furat, 11

ak jelolése (b, ©, M), 120 a viegfurat sdrocsavaria, 13, emeldcsavar, 14, rugos tomi

asz, 18, hitso csapdgyfedél, 19, gumigyirh, 20. hengerpersely, 21 a

3 szerelalemez, 17, olajlekndtd

dgyvfedelet ragato es
28 olajvezers focsatorna, 29, a kozvetito fogaskerék tengelyének furata, 30, o
uttyu haj tomitdgyiird, 33, a fordulatszamlilo
Ca rerpésesillapitd alsod lemere, 36, rezgéses i
ellenanydv:

vpersely, 47, illesztocsap, 44, v

wszerkereténck fedele, 320 rug
sillapito

allita

2e, 40, vezermifedel, 41, allitoese 44, mellsi

S i vizszi-

clilap, 45, tdmités, 46, vesérmutengely
tryu illeszkedd felilete, 51, vizdtomlo furatok., 52, motortdmb, 53 olajdtdmld
55, a termosztiathds illesskedd felulete
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A hajtorad csapagyperselyeit (30. dbra) a Kovetkezé miiveleti sorrend szerint
liiik be.
a) Szerelés eldtt a esapagyperselyeker (5) mindig vonjuk be kendolajjal.
b) A csapagyfedelek (4) leszoritdesavarjait (3) csakis nyomatékkuleesal hiz-
Feszitési nyomaték 140-—160 Nm.

kell forognia.
b) Mérdoras késziil [ (31. it vagy (émvonalzoval és hézagmérdvel
a hengerpersely peremének Kidllasdat a motortdmb feliletébsl. A megengedett
¢ 0,12--0,03 mm.
¢) Beszerelés elott a heng clyeket toroljilk meg és siiritett levegovel fu-

vassuk le.

d) A motortdmbbe (32. dbra) [Gkésziilékkel sajtoljuk be a hengerperse-

elve a gumigylrik épségére.
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31. abra. Mérdords készilék a hengerperselvek kidllisinak, illetve a felfekvd feliiletek
sikalaktiiréesénck méréséhez

m risa 1. bedllitolap, 2. mérohid, 3. mérddrik
e azigepersely, 6. olajozd
A 1 | 1 { 1 # 1 -.:
muveleti sorrend szerint 7 ' | 7 —
Y / e |
z o|% /; .-
" . [ W /!
: ok be kendolajjal. 4 R 2 il
satékkuleesal hiz- : | % 2
| 5 | 1 ?"
| 5 %
4 L
’ 4 2
| I A Z -
[ / !
: . : %
® beszerelése A 7 peneE
e L be. Munkdnk koz- 1 i
me:rrerselynek szabadon )
2 2l &és hézagmérdvel — - g
#0120l A megengedett -
. . .8 N
: ritett levegdvel fu- : >
e a hcngcrpcr\t‘- 32. abra. A motortémb hosszmelszete
1. motortbmb, 2. hengerpersely, 3, gumigyird, 4 0 ipigype sapagypersely, 7. ¢sipe
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¢) Beszerelés utdn ellendrizziik a hengerperselyck ovalitdsat. Ertéke a henger-
persely végétdl 100—100 mm-re max. 0,05 mm.

B A tomitettség ellenirzéschez szereljiink fel technologiai hengerfejet.
A leszoritoanydkat hizzuk meg, és 3 bar nyomasu vizzel két percig ellen-
orizzilk a tomitettségét,

A dugattya —hajtorad csoport oOssze-, illetve beszerclése elott a kovetkezo ellenirzé-
scket végezziik el.
— Gyd6zodjiink meg a mdr beszerelt hengerperselyek méretcsoportjainak azo-
nossagarol!
Ellendrizziik a hajtoridesapdgy betétjeinek és a hajtorudesapok méreteso-
portjainak azonossigat!
— Ellen6rizziik a surlédé feluletek tisztasdgat (szitkség esetén t6roljik meg,
stiritett leveg@vel Mavassuk le, kenGolajjal vonjuk be).

@® A dugattya—hajtorad csoport ossze- és beszerelése

a) A hajrérudfef furatiba sajtoljuk be a esapszegperselyt.

b) Sajtoljuk be a csapszeget a dugattyvu és a csapszegpersely furatdba. (E célbdl
a dugattyut célszer felmelegitentink. a csapszeget pedig — 70 “C-ra lehiiteniink.)

33, abra. A hajtorad—dugattyd csoport beszerclése a dugattyigyiirilket osszeszorito
keszilek segitségével

1 hajrorid, 2. hengerpersely, 3 dug 5

szereldkésziilék

tyu, 4. motortdmt
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@ - Ertéke a henger- = \

i =1 hengerfejet.
e sci percig ellen-

g = wovetkezo ellenorzé-

L m=rcicsoportjainak azo-

= _desapok méreteso-

bsec =-ctén 16roljiik meg,

-

' = ; . 3 . «;%

e ‘uratdaba. (E célbol : Tl

—  C-ra lehiiteniink.) 34, abra. A dugattyi illesztése a hengerperselybe a dugattyigyiiriiket Gsszeszoritd

késziilék segitségével

1. hengerpersely, 2. dugattyl, 3. motortémb, 4. szerelékeészilék, 5. kalapdcsnyél
Szereljiik be a rogzitdeyiiriiket,
B A dugattyugyiiriiket gyiiriiszereld fogoval szereljiik fel a dugattyira
(legfeliilre keriiljon a kromozott kompressziogyiirii, alulra pedig az osz-
szetett olajlehuzo gyiirt) ugy, hogy a zarhézagok egymistol 180%-ra

alljanak.

¢) A dugattvugyiiriiker vékonyan vonjuk be motorolajjal, majd a 33. és 34,

abran lahatd szerszdmmal (5) szereljuk be. Ekézben a hajtdrid (1) alsd véglt bur-

voljuk keziinkkel (fogjuk meg), hogy megelGzziik a hengerpersely (2) belsé feliileté-
nek sériilését.

d} A csapdgyperselyekkel eldszerelt hajtérudat és fedelét a forgativiiesapor
lessziik dssze.

e) A hajtoriudesavarokar 140—160 Nm nyomatékkal hazzuk meg.

%

Beszerelés utdn a kovetkezd ellendrzési miuiveletekkel gyézodjiink meg a szerelés he-
vességérol.

gyuruket Osszeszorito ey . T g o o .
— A hajtéridesapigyak betéyer és a hajtéradesapok kozott hézag az osz10-

Bt il sikra merdlegesen 0,065—0,123 mim, az osztdsikban 0,070—0,132 mm.

e
L¥S)
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A hajtoradesapigyak axidlis jatéka a csapdgyfedeleknél 0,15—0,4 mm. Uze-
melés kézben ez az érték maximum 1,0 mm-ig névekedhet,
— A forgattyls tengely elforditdsihoz sziikséges nyomaték a hajtérudesa-
varok meghuzasa utin max. 60 Nm lehet.
— A [els6 holtpontban a dugattyik felsS éle a hengertémb felsd sikjat 0,30—
0,56 mm-re koézelitheti meg.

A vezérlési rendszer alkatrészeinek beszerelése

A munkdnk megkezdése cl6tti cllendrzéssel a kovetkez8krsl gySzGdjiink meg.
— A vezérmiihdz megmunkalt lelilletein benyomodas és cgyéb mechanikai
sériilés nem fordulhat els,
A logaskerekeken, a vezérlgbiitykokon, a csapagyakon bemarddéasok, be-
nyomodiasok nem lehetnek.
— A vezérmiitengely perselyeit és csapjait beszerelés elGtt meg kell térdlniink,
s kenGolajjal be kell vonnunk.

#

a) A vezérmiitengely régzitéesavarjait a motortémbén teljesen meg kell htiz-
nunk. lyenkor a vezérmiitengelynek szabadon, akadalytalanul kell forognia. Axidlis
jatéka 0,30—1,04 mm.

b) A kozvetitd fogaskerék — rogzitdaldtéttel és két rogzitéesavarral vald —
rogzitése utdn a vezérmi-fogaskerék fogazatdnak oldalirinyt hézaga 0,1—0,3 mm le-

het,
c) A kidzvetitd fogaskerék agya és a régzitéalatét kozotti hizag 0,10—0,78 mm.
d) A vezérmii-fogaskerekeker a 35. dbra jeldlésének megtelelden szereljitk fel.

35. abra. A vezérmii-fogaskerekek sszejelolése

. koevell crek, 4. a befecskendezdszivarnyi

gaskereke
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36. abra. Az dsszeszerelt hengerfej felhelyezése
1. hengerfej, 2. hengerfejtémités, 3. motortémb

B A hengerfejleszorito csavarok meghizdsanak sorrendjét a 37,
abran mutatjuk be.

A befecskendezofuvokakat csak ellenirzés, illetve a sziikséges bedllitis utdin
szabad beszerelniink!

/

4

37. abra. A hengerfejleszorito csavarok meghuzasi sorrendje



sznak  sorrendjét a 37.

srukséges bedllitas utan

sorrendje
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38, dbra. Az elészerelt himbatengely felszerelése
1. hengerfej, 2. szelepemelo, 3. himbatarto bak, 4. himbatengely

¢) A szelepemelket helyezzitk be. Kovetelmény, hogy sajat tengelyik korill
kannyen forgathatok legyenek.

d) Ezutan a 38. abra jeloléseit kdvelve — behelyezésiik el6tt — a szelepemeld
rudakat (2) toréljiik tisztara és kendolajjal vonjuk be. Szerelés kozben iigyeljiink arra,
hogy végiik a szelephimba mélyedésébe illeszkedjek.

e) A termosctathdz és a szivocsatorndk felszerelésekor hasznaljunk t16mitd-
masszdt (pl. LOCTITE 640 Aktivator T).

f) Az elészerelt himbatarto bakokat (3), illetve a szerelt himbatengelyt (4)
a 38. dbra szerint helyezziik a hengerfejre,

@ A szelephézag bedllitasa

a) A lendkerékhdazon talalhatd ellendrzG jelzdesavart esavarjuk ki, majd mez-
forditva illessziik vissza.

b) Az elsé henger dugattyiijar dallitsuk a stiritési iitemnek megfelelé helyzetbe.
Ilyenkor a jelz6csavar a lendkerék furatdba illeszkedik.

¢) Oldjuk az dallitéesavar ellenanydjat, majd az &llitdesavar szikség szerintl

ki- vagy becsavardsdval dllitsuk be a hézagot, amelyet hézagmérdvel ellendrizziink.,
Ertéke hideg motoron 0,35 mm.
d) A forgativis tengely megleleld szdgbe forditasaval allitsuk be a 1ébbi hen-

ger szelephézagdt 1s az 1 —3—4—2 sorrendnek megfelelGen.
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A hajtéanyag-ellaté rendszer részegységeinek felszerelése
A beillitott befecskendezdszivattyit ugyancsak a leszerelés forditott sorrendjében
szercljilk a motorra. E munkdnk kozben a kovetkezdket tartsuk szem eldtt!

a) A befecskendezdszivattyi hornyos perselyét a hajté fogaskerék bordds fu-
rataba illesszitk, majd a tomités megsértése nélkiil helyezziik be.

b) Arégzitéesavarokat hajtsuk be, és egyenletesen hiizzuk meg.

¢) Hazzuk meg a nagynyomasu csovek hollandi anydit. A sziikséges nyomaték
100—140 Nm.

A befecskeadezaszivattya felszerelése utian a szallitiskezdeti szog ellenorzéseét, illet-
ve beallitasit végezziik el. A pillanatméravel (iivegesovel) végrehajthato ellendrzést

a kovetkezékben ismertetjiik,

Az elsé belecskendezGelem csdesonkjdra szereljiink pillanatmérot (iiveg-
csovet).

A moltor forgattyls tengelyének forgatdsdval az elsd henger dugattyjat

allitsuk a hajtéanyag-szallitas kezdetére (FHP elGtt 26--1°).
A szabilyozokart forditsuk a teljes toltésnek megfeleld dllasba.
A hajtéanyag-ellité rendszert toltsiik fel a kézi tapszivattyl segitsé-

gével.

39, dbra, A hefecskendezdszivattyit hajto fogaskerck szerelése

I hornyos karima, 2. kettds fogaskerék, 3, GtkOzolemez
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40. abra. A befecskendezdszivattyat hajto fogaskerék

1. hatlapfejd esavar, 2. hiztosit 4. bordds persely, 5, esapdgyhdz, 6, sgerclolap, 7, hathipreji
csavar, 8. a4 belecskendesoszive U tedel 100 Grkozotlemez, L1 menetes persely, T2l lioesasa

13, ellenanyu. 14, biztositolemez

A motor forgattvis tengelyét addig forgassuk, amig az tivegesdbdl bubordh-
mentes hajtoanyag nem drambik.

Az livegesobdl tavolitsuk el (6ntsitk ki) a pdzolaj egy részét. hooy ntje
jol megfigvelhetd legyen.

A forgattyids tengelyt forgassuk tovabb, és esak a hajtdanyagszint megmoz-
duldsdnak pillanatiban hagyjuk abba. A lendkerék jelzéscinek sezitségéve
Sziikség

ellendrizzitk a hajtoanyag-szdllitds kezdeti szdgéne

Ebben az esct-

esetén forgassuk tovabb a lendkereket a helyes szogértél

ben uzonban madositsuk a szallitaskezdeti sziget.

- Sezereljiik tehat ki a karimat a fogaskerckekher rogzitd csavarokat,
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— Forgassuk a befecskendezGszivatiyd biitykds tengelyét az dramutatd ja-
rasdaval megegyezo irdnyba (ilyenkor noveljiik, ellenkezd esetben esokkent-
jik a szallitiskezdeti szdget).

Szereljiik vissza és biztositsuk a régzitdesavarokat.

— Mg egyszer ellendrizziik a szallitaskezdeti szoget,
= A 39. dbra jelolései szerint a szomszédos furatnak a kettis fogas-
kerék (2) furatiaval vald egybeeséséig a hornyos karima (1) elforditasa
az elibefecskendezési szog 2—3%-0s megvaltoztatasanak felel meg.
— A leszerelt fedeleket és esOesatlakozokat szereljiik vissza.
[ | A szallitaskezdeti szog ellendrzésére, illetve heallitasiara pontosabb
értcket kapunk, ha az eldbefecskendezési szoget sztroboszkop segitségé-
vel ellendrizziik. A miszer (pl. az ELKON SD—302) nyomaisérzékelsjét
a befecskendezofuvoka csatlakozocsonkja és a nyomocsod kozé szereljiik.
Az cltbefecskendezési szog értékénck modositisa megegyezik az elozo
modszernél ismertetett miiveletekkel. Az elébefecskendezési szig helves
értéke 28719 (a motor 600 1/min, vagyis 10 1/s fordulatszam:n),

73

A befeeskendezdszivattyn lelszerelése utan a hajtofogaskerék tengelyirdnyd jatckat
allitsuk be a kdvetkezd miiveletek kel (40, dbra).
— Lazitsuk fel az ellenanvat (13).
— Az allitoesavart (12) hajtsuk ttkozésig a fedélbe (9), majd fél-harmad
fordulattal csavarjuk vissza.
— Az dallitécsavart az cllenanyaval biztositsuk.

A htési rendszer elemeinek felszerelése

A vizszivattyl felszerclése is a leszerelés forditott sorrendje szerint hajtando végre a
kovetkezok leyelembevételével.

a A romitést tomitémasszaval bevonva szereljiik vissza,

b Az ekszijrdresak egy sikban helyezkedjenek el. A megengedett cltérés
2 mm. (A td

csak he

veete fémvonalzoval ellendrizhetd.)

¢) Allitsuk be gz ékszij feszességét.

d) A hiuér. valamint a leszerelt részegységeket, alkatrészeket (olajvezetékek,
tomlék) a kikatés forditott sorrendjében szereljitk vissza,

¢) Awmdr miik ddd motoron ellendrizziik a tomitéseket.

A tengelykapcsold kapesoloszerkezetének felszerelése

EIsG teenddnk a tengelykapesold felszerelése u lendkerékre. Miiveletei a kovetkezss
pontokba foglalhatok.,

Y0
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41. dbra, A sorlédotiresa és az eloszerelt nyvomotiresa felhelyvezése szerelotengely segitsépével
1. lendkerek, 2, surloddtaresa, 1 tamasztotaresa, 4. nyomotaresa, 3, szerclotengely
¥ najd fél-harmad
ECICSC
ijtandd végre a

gedetl eltérés

(olajvezetékek,

k telszerelése

N ,__,I..,‘ . At X A
iveleter a kovetkezd . ; o
= 42, abra. A kapcsoloszerkezetet rogzito csavaranvak meghuzasa

I. lendkerék, 2. menetes csap, L csavaranya, 4. tamassotargsy, 5 sserelotengely

vl
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a) Az eldszerelt ramaszid- és nvomdraresat helyezzidk mithelyprésre, a nvomoru-
vakar szoritsuk ossze és szerelocsavarokkal rogzitsiik .
h) Bzt kKovetden u 41, dbra szerint ar eldokészitelt tdmasztd- (3) és nyomotdr-

esat (4) flzzik a seétszercléshes is haszndlt szereldrengelvre (5), majd az utobbit

vesessik at a shrlddardresan (2) s, ugyelve, hogy ez utobbi agyanak hosszabb része
alljon a lendkerék (1) 1elé,

¢) Most a 42, dbra jeldléseit kdvetve a szereldrengely végét illesszilk a lend-
kerék (1) furaraba. Az Gsszeszerell tengelyvkapesolot Gitkdztessiik, A tdamasziotdaresa
(4) Turatait illesszitk a lendkerék menetes esapjara (2), majd a csavaranvakat (3)
szercljiik fel és sasszegpel biztositsuk.

d) A szereldesavarokar hajtsuk ki és a 43. dbra szerint vegyiik ki a szereldten-

eelvt (1),

43, dbra. A szerelitengely kihnizisa

1. szerelotengely

KovetkezG 1épésiink a 44. dbra

oval (5 J

(1) esavarhiz

¢) A Kiemeldkarok (2) Utkos

ink. biztositsuk ellenanyaval (45.

\ Kiemeldkarok azonos siktdl valé eltérése nem haladhatja meg a 0,3 mm-t,
Ertekét toloméravel ellenorizziik!
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muselyprésre, a nyomaory-

maiZio- (3) és nromoldr-
5. mayd az utobbit

anak hosszabb része
EEet ||L\~'|’;\ a [ ?-"{a'r'
| =S | ramasztordaresa

savaranvakar (3)

=vik ki a szereloten-

44. abra. A kicmelokarok bedllit:isa

1, dllitdcsavar, 2. kiemeldkar, 3 o tdmasziotdresa agyi, 4. tolémeérd, S, csavarhizé

r arhizoval (5)
= ; nyaval (45.
i s meg a 0,3 mm-t. o~ o pi=rs
Az dllitocsavarok biztositisa ellenanvival
a, 2. dllitdesavar, 3. csavarhiizo, 4
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Megjegvezziik, hogy pontos bedllitasukra csak a tengelykapesolo
felszerelésének belejezése utan, a szorzovaltomiivel lelszerelt ru-

dazat beszabilvozisaval egyidejiileg van mod.

g) A kiemelGkarok bedllitdsa utdn az dlfitécsavarokat ellenanvdval bizto-
sitsuk.

A motor bejaratasa ¢€s ellenOrzése

A javitott motort a kdvetkezd miiveletekkel célszerii bejdratnunk. Ezek a
— bejaratds elotti elGkészités, ellenGrzés;
hidegbejdratds (jaratépadon):
melegbejaratds (f¢kpadon, esetleg traktorba szerelve):
— terhelés alatti bejaratds (fekpadon, esetleg traktorba szerelve):
— bejaratds utani ellendrzés.
= Bejarataskor a motorra szereljiik a levegdsziirit, a tengelykapesolo
kapesolészerkezetét és a generdtort, amely sziikség esetén feszitogorgo-
vel helyettesithetG. Nem szercljiik fel a ventillitort, a Kompresszort,
a hidraulikaszivattyut, a viz- és olajhiitot, a szikrafogos kipufogocsovet
(helyette a gazelvezeto rendszert alkalmazzuk).
A motor Jarutd-, illetve fékpadra rogzitése utdn, a bejaratds megkezdése elbut

1 kovetkezd miiveleteket végezziik el.

Csatlakoztassuk a viz- és hajtoanyagesdveket, a szabalyozokarokat, az

olajnyomdst, valamint a viz- & olajhOmérsékletet mérd miszereket.

Kendolajat toltiink az olajteknébe és a befecskendezdszivattyabi.

Ellendrizziik, illetve szitkség esetén allitsuk be az ékszij feszesséedét és a kiil-
v esavarkotések feszitettsegét,

elyt 60—80 Nm nyomatékkal lorgassuk meg, mire annak

wen, szoruldsmentesen kell mozognia.

A motor hideghejaratdsanak ideje a kaverkezd fordulatszam-tartomianyokban 10
10 pere:
S00 1 (%33 1000 1/5)
700—800 1/'min (11,66-13,33 1s)
900—930 1/min (15.00-15,83 1/5)
A itas alatt ellendrizziik

a kendolajnyomast (min. 2 bar);

4 bemend kendolaj és a kijova viz hGmérsékletét (65—75°C);
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— a csdvezetékek, illesztések tomitettségét ;

— az esetleges rendellenes zajokat, kopogdst.

A hengerfejfedé] leszerelése utin ellendrizziik a szelephimbak mikaodescét és
kenését, a szelepek mozgdsiat és a szelepemeld rudak forgasit, Szilkség esetén ujra
dllitsuk be a szelephézagot.,

Megiegverzziik, hogy a hidegbejiratds berendezése a specidlis
jaratopad, amelyen a motort kiilsé hajtassal mikodtetik. Felté-
telei azonban csak a szakositott javitoiizemekben biztosithatok.

B A melegbejiratis megkezdése elitt légtelenifsilk a hajtoanyag-
ellato rendszert, és ellenorizziik, illetve allitsuk be az elébefecskendez¢si
szoget (28 £1°).

A terhelés nélkiili melegbejaratast 6t-6t percen at a kovetkezd fordulatszamo-
kon végezzik.

— 1000 1/min (16,66 1/s),

— 1400 1/min (23.33 1/s),

1800 1/min (30,00 1/s).
maximalis tiresjarati fordulatszam.

A bejdratas alatt ellendrizziik :

— a kenGolajnyomdst (min. 2 bar);

— a bemend kendolaj és a kijovo hiitdfolyadék hémérsékletét (80—90 "C);

a csOvezetékek illesztését, tomitettséget;

— az esetleges rendellenes zajokat, kopogast.

B  Meleghejaratis utan cseréljiink kendolajat!

A hengerfejfedél leszerelése utin az elbirt sorrendben 160 180 Nm nyomatékkal
hizzuk meg a hengerfej-leszorito anyakat, és 75 “C-os motorhémérsékleten allitsuk
be a szelephézagot. Ertéke 0,25 +0,05 mm.

A lecresztiszelep dllitdesavarjaval szabdlyozzuk be az olajnyomast. Ertéke
a normal fordulatszdmon 2,5+0,5, 1 maximalison pedig 0,8 bar.

A terhelés alatti bejaratds megkezdése eléu a motor mikddtetésével —70—

a kendolajat és u hiit6folyadékot. Ezt kovetSen 7 kW, 22 KW,

100 C-ra melegitsuk fe

37TKW, 51 kW, 39k W teljesitménnyel 1010 perceig jdrassuk a motort

A hemelegitett motor enyhe [iistélése megengedhetd, ha a terhelés megszint

se utian Gtperees tizemeltetésekor a kipufogocsonknal olajkicsapodas nem észlelh
B A bejaratas sorin nem engedheto meg:

szivargds a témitéseknél és a menetes kotéseknél;

levegdbeszivas a szivotorok illesztési helyén:

gdzszivargds o kipufogd-gyiijidest és a hengerfej tom téscnél.

rendellenes kopogas és za).

95
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A bejaratis végén ellendrizzilk a maximalis iiresjdrati fordulatszimot a motor

terhelés nélkiili lizemeltetésekor (a fordulatsziam egyenletes nivelésével a néviegestil

a maximalis fordulatszamig). Sziikség esetén llitsuk be. Ertéke 2350 1/'min (39,16 1/s).

Ugyancsak ellenirizziik és dallitsuk be a minimalis tiresjarati fordulatszamot (600 1/min,

vagyis 10,0 1/s).
A terhelés alatti bejaratas utan ismét cseréljiink kendolajat.

Névleges teljesitményen a fajlagos hajtéanyag-logyvasztds maximum 237
is pedig 14 (15,8) ke/h. (Zarojelben a MEMMI

(268) g/k Wh. az 6rds fogya
altal mért adatokat adtuk meg.)

Szitksép esetén a befeeskendezdfuvokar vagy a belecskendezaszivattyit
csereljik.

Minden tzemmoddban [gyeljitk meg a motor miikadését, ellendrizziik a

részegysépek ¢s alkatrészek rogzilését, tomitését.

SUK meg

Az észlelt hianyossagokat s
" \ kovetkezokben felsorolt alkatrészek cseréjekor a melegbejiratist
ismételjik meg:

forgattyus tengely:

dugattyi;

hengerpersely;

dugattyigyiriik ;

nyugvo- és hajtorudesapagyak

Az ismételt bejaratas utin ajra csercljiik a kendolajat.

1ot motor ¢

A bejara lendrzésének adatait a 15, tablazatban foglaltuk ossze.

15, tablizat. A bejaratott motor ellendrzési adatai

— T 1
Megnevezd | Eliendrzési ériéh |
!' |
1 aa ]
elje ¢ ges fordul 55,2437 kW
+1)
A nevleg 2200 I
Max. tiresjarati f raulailsz
|
Min. tiresjarati fordulatszan |
Olajnvomas az olajfovezerékben
1
] Fajlagos hajloanyag-fogyaszias a névleges eljesitménven
| Orankénti hajiéanyag-fogyvaszias n
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A motor beszerelése

a névlegestol
nin (39,16 1/s).

not (600 1/min,

A molor beszerelését, a részegységek felszerelését és a csatlakozd elemek bekdtését
a kiszerelésnél megismertek forditott sorrendjében hajtjuk véegre. E munkankhoz is

haszniljuk a szerelopadot. A beszorelés folyamdn a kivetkezdket tartsuk szen

YOIV T

A motortombét az illesztdesapokn:k megfelelGen illesszitk o 1engelyl
csolohazzal.
- A tengelykapesold surldédotaresdjanak Fornyai helyesen illeszkedjenes

sebességvaltomii bemendtengelyének bordaival.

[ aximum 237 A motor mellsd tartojinak furatai illeszkedjenek az alvazfélkeret mells
& ben a MEMMI kereszttartoinak furataival, hogy a régzitGesavarok kénnyen beszerelhetok

legyenck.
A motor beszerelése utan mindig dllitsuk be a gumituskos rezgéscsillapitot.

| = 1dezoszivatty ut
Miivelctei a kovetkezdk (46. abra).
E le ik a
e esor a meleghejiaratast / f J.j
/
/
|
Al | '| W}
x 1 -.
- BN )
1 A0 RITT \
Pl ey y,
) N :_i#» ————_
+ 1
4 Gtk e \ () T : .,} 5
g % q
—— i - [ -
I —rr
v | \
J |
- — \ = 37
|
\ ( \'.
| N\ \
_ |
1 | \
kW

11n |
s)
yar |
2 g/kWh
15.2 kg/h 46. dbra. A mellsé motortarté bak a gumituskos rezgéscsillapitoval
1 1l 1 6 k. 6. PUr ko, 7. 1 tartd buk

1. rogzitocsavar, 2. allitocsavar, 3. elle va, 4. a vezermuledél tartoja, 5. dllito alduwe




https://truckmanual shub.com/
a) A két ragzitéesa art (1) két-harom fordulattal lazitsuk fel.
b} Huzzuk meg a motortarto bakot (7) rogzitd két esavart.
¢) Lazitsuk fel az ellenanvar (3).
i) Az dllitéocsavart (2) iitkdzésig hajtsuk be a lemezfedélbe (4).
¢) Az dllitéesavarr masfél-két fordulattal csavarjuk tovibb. ezdltal nyomjuk
OSs7¢ a guniituskor (6).
f) A felsG lemez és a vezérmiifedé] kozott keletkezett rést allits alatétekkel (5)
toltsiik ki
g} Az allitéesavart harom-négy fordulatial csavarjuk ki és ellenanyaval bizto-
sitsuk.
h) Hiizzuk meg a roezitéesavarokat (1),
i) A csOvezetékeket tisztitsuk ki, siritett levegovel fuvassuk at. és cllenériz-
ziik tomitettségiiket.
= A tomlok és olajveretékek csatlakozo gombfeliiletein, valamint a
csocsonkok kipos feliletén zsugorodisi iiregek, gyiiridések és hajszal-
repedésck nem tiirhetok. Az olajvezetékekben keresztmetszetet csokkento
gyiirddés és benyomod:s nem engedheté meg.
Ellendrizziik a véd@burkolat rogzitGszerkezeteit.
A motor beszerelése utan cllendrizziik @ kormany, a tengelykapesolo
és a [¢kek mukodeésct.
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Ersatviteli szerkezetek

E nyomatéktovabbitd szerkezetek leggyakrabban elforduld hibait, ezck feltételez-
hetd okait ¢s elharitdsuk javasolt médjait a 16. tabldzatban foglaltuk Osszc.

Javitasuk ¢létt helyes, ha a kévetkezd pontokba foglalt és rovid idd alatt vég-

rehajthaté cljards szerint ellendrizziik az erfatvitel szerkezetek altalanos miiszaki
allapotat.
ElsS teenddnk a sebességvaltomii kimenétengelyénck régzitése.

— Emel6szerkezettel emeljiik fel a traktor egyik hdtso [Eliengelyét.

— A megemelt, és igy szabadon forgathato [éltengelyre illessziink nyomaték-
mérd kulesot és a kerék elforduldsat mérd szogmérdt (pl. KI—4813 tipusq,
szovjet gyartmanyu elfordulismérdt).

~ Fékezziik le az ellentétes oldalon levs kereket.

— A megemelt kereket 100--120 Nm nyomatékkal fordirsuk el, majd megaka-
dasa utan nulldzzuk a szogmérdt.

— Fzck utan ugyanezt a kercket ugyanilyen nyomatékkal forgassuk az ellen-
kezd iranyba. Megakaddsa utdn a sz6gméré mutatta értéket szintén je-
gyezziik fel.

B Ezzel megallapitottuk a hatsé hajtohid (a véglehajtas és foattétel)
dsszfoghézagat, amelynek megengedett értéke 120" Hasonlé modon
végezziik el a masik oldal véglehajtasanak cllendrzését is.

— Ezt kivet8en engedjitk ki a féket. és oldjuk a sebességval omi kimend-
tengelyének rogzitését, de rogzitsiik a sebességvaltomii bemendtengelyét;
& az eldz76 modon mérjik az dsszfoghézagot, amely most mar a sebesség-
valtomii foghézagértékeit is tartalmazza.
A mért dsszfoghézag megengedett értéke 37 30°.

A tengelykapesold zart allapotdban a motor forgattyus tengelyét rogzitve,

és oldva a sebességvaltomii bemendtengelyének rogzitését, a teljes erdatviteli rends

dsszloghézagat ellendrizhetjiik, Megengedett értéke 5.

B A kapott adatok alkalmasak az erdatvitel fodarabjainak altalinos
clleniirzésére. Nemesak a fogaskerekek foghézagait, hanem a bordis
illesztések hézagait is tartalmazzak. Ha valamely osszfoghézag megha-
ladja a megengedett ¢értcket, a megfeleld részegyscg szétszerelése utan
ellendrizziik az alkatrészek kopdsit, és ennek megfelelden végezik el
a szitkséges javitisokat.
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16. tablazat. Az erdatviteli rendszer szerkezeteinek hibdi és elhdritisuk javasolt médjai

A hiba megneverése

A hiba oka

Az clharitds mddja

[E¥]

Ll

Tengelykapesolo

A tengelykapesolo
nem tovabbitja a
teljes forgatonyoma-

1ekot.

csuszik

A tengelyvkapesold
nem emel ki eljesen

Olaj jutott a ten-
gelykapesolo 1arcsal
kéze, a 1engelykap-

csolo csuszik

Sebességvaliaskor
rendellenes zuj

hallhato

o)

a)

g

/ a kiemeldkarok beallitasa

a tengelykapesolo-pedalnak
nines vagy Kicsi a holyatcka
kopotiak a surlodotaresa
betéijei

nem megfeleld

a nyomorugok gyengek vagy
rugoergjiik nem egyforma

nagy a peddl holyaeka

kopott a tengelykapesolo
lomitése

4 Javilas soran megseériilt a
TLT belsd engzlycsapagvanak
lemezbol késziilt csapagy-
fedele

a tengelvkapesolofék rudazatad
nak beallitasa nem megfelelo

kopoit a tengelykapesolofek
surlodobetetye

a tengelykapesold nem emel
ki teljesen. beallitasa nem
megfeleld

a surlodobetéick fellazuliak.,
surlodoteliletik nem
covenletes

a surlodotaresa csillapitorugdi
umituskoil kiesiek,

rasodiak
4 kiemeldesapagy meghiba-

sodott

a kapesoloruda

mukoddik meg

4 csavarkOlések meglazt

allitsuk be 40
a holyatekot

45 mm-re

ujjal csereljitk ki a sarladoberéte-
ket vagy a surlodoaresat

allitsuk azonos sikba a kiemelo-
karok végét (max. 0,3 mm-es
clieréssel)

1 nyomorugokat szereljiink be.

allitsuk be 40—45 mm-te a
holyatekor

csereljik ki a 10migst

egvengessitk ki a csapagyfedeler
vagy csereljiik ki

allitsuk be a rudazatot, hogy a ki-
emelbkarok €s a csapagy ki-
zittl 1avolsag 3, a iamaszio-
larcsaagy és a kiemelocsapagy
kozoui pedig 11,5—12.5 mm
legven

csereljiik ki a surlodobetétet
vagey a fekiarcsal

allitsuk be a tengelvkapesolot
a 4/a pont szerint

szegecseljik tjra a surlodo-
betéieket

helyezzik vissza és rogzitsiik
a csillapitoelemeket vagy cse-
réljiik ki a surlodotaresat

a kiemeloesapagyat csercljiik ki

a4 4/a pont szerint allitsuk be,
vagy szilkseg eselen javitsuk
meg a kapesolorudazatot

hizzuk meg a csavarkoléseket




https://truckmanual shub.com/

s mvasolt madjai

- 16. tablazat folytatisa
is mod]
A hiba megnevezése A hiba oka Az elhdritas madia
-
-5 S 45 mmere 6. A zart tengelykap- | a) a sebességvaliomi bemend- i hibas alkatrészeket cseréljitk &
x csold kapesoloszer- tengelvénck es a surlodo-
-4 lodohetéle- kezelébol rendelle- tarcsa agvanak bordazata
rlodotaresat nes zaj hallhatd Kiveridot
- - < sikba a kiemel&- b ) oa surlodobetéiek szegecse! szegeceseljik djra a surlodo-
B wioc: (a5 0.5 mim-cs lazak beleteket
- ¢ ) a lendkerékbe szerell veseto- cseréliiik ki a vezetdosapagyat

- xat szereljiink be. csapagy meghibasodott

d) a surladdmaresa deformalo- csereljiik ki a surlodotaresat
dott. nagy az iitese
o~ 2435 mm-re a e ) a lendkerék vagy a nyomo- forgacsolassal. a megengedet! ha-
- taresa surlodofeliilete hornyo- taron beliil (min. 11 mm vastag-
san kopott, nem sik sag) allitsuk vissza a surlado-
b it leliiletek siklapusagal
J) a kiemelbcsapagy meg- cseréljitk ki a kiemelo-
. csapagyledelet hibasodotl csapagyat
c s G o) kiemeldmechanizmus koLo- hizzuk meg a kitoelemeker,
b elemei meglazultak, csapjal a hibas alkairészekel cseréljik
Kopottak ki
Bk - - rudazatot, hogy a ki- Szorzo- ¢s sehesség-
= S csapagy Ko- viltomii
5 3. a4 lAamaszio- 7. A szorzo- €8 sebes- | a) kopotlak a fogaskerckek, a logaskerekekel csercéljiik ki
b kiemeléesapagy tomil zajosan nagy a foghézaguk
2 adie 115125 mm miikadik b ) a bordazalok kopouak, esereljitk ki a meghibasodolt
kiverddortiek alkairészekel
rladobetéiet ¢ ) a gordilldcsupagyak kopotiak, | allitsuk be a kopgorads csapagvak
E ArCsil nagy a csapagyheérzag (elsosor- csapagyvhézagal (= (0.3 mm).
: ban a kupgorgos csapagvak- sziiksép esetén csereljiik ki
B ban}
A4 1 a kapesolovillak kopottak Gjitsuk fel a kapesolovillak kopott
vagy rogzilésitk nem megfelzto feliileteit vagy ha sziiksépes. cse-
e . Girg a sorledo- réljiik ki és megtelelden rigzit-
” ) siik
- a4 &s rogzitsiik 8. Az egyes sebes- a ) csuszik a tengelykapesolo a 3/a és 3/b pont szerint javit
elerriekel vty cse- ségfokozatok kap- meg a engelykapesolol
strlGHG T :.‘;[ csolasakor za) hall- | b)) a lengelykapesolofek nem Javitsuk mweg vagy allitsuk he i ten-
E hato ofcleloen mukodik gelvkapcesololeket gy, hogs ar-

val cseréljuk ki

csainak a féekmukodieio ka

allitsuk be, vald llkozierése ulan a fekkar

s eselén javitsuk

scsolorudazatot

¢ csavarkieseket

szabad végenek
lokar furataval

be, maid a fe

hosszat 8 mn
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16. tablizat folytatasa

A hiba megnevezése

A hiba oka

Az elhdritas modja

9. Av egyes sehesség-
fokozatok nehezen
kupesolhatok

10. Az epves sebessée-
fokoratok dnmaguk-
o1 kikapesolodnak

Hitsé hajtokid
1o A hajtéhid rendelle-
neszn melegszik

12, Kanvarodaskor erds
zal hallhato a duffe-
rencialmibal

14. Nem muko

dik az

automatikus diffe-
rencialzan

¢) a kapcsoloelemek sériiliek,
lazak

a ) a kapesolorudak vagy a kap-
csolovillak elgorbiitiek
a reieszeldszerkezel nem meg-

b,
leleloen mitkodik

¢ a kapesoloszerkezet mechaniz-
musa nem meglelelden mi-
kodik, sériilt

a ) gyenzek a reteszelGrugok vags
elioriek: a retesveldszerke-
et eleme! kopotak

b kopotak a kapesolodo fogas-
kerekek

a ) nem megfaleld a kendolajszint

b ) kicsi o foghézag a logaske-
rekek Kowout

¢ ) kicsi a kupgorgos csupagyak
csapagyhezaga

a ) a differencialmi fogaskerekel
meghibasodiak

b) nagy a loghezag. a [Baueel

hajto kupkerek g o hajtott
tanyérkerék kizou

¢) kopottak a Jdifferencialmil
bolveokerékperselvei

a (danéel kapgdreds csap-
agyainak beallitasa nem meg-
leleld

a ) kormanyzaskor beragadt a jel-

ado tolatyu

b kiesi az olajnyomas a mikod-

weto hidraulikus rendsrzerben

¢) olaj jutott a surloddlarcsakia

javitsuk

kelléképpen ridgzitsitk vagy csercl-
itk a kapcsoloelemeket

egyvenesitsitk ki vagy cserélitik ki
a kapesoloelemeket

meg i reizszeloszerkeze-

tet

a hibas uikatrészeket cseréljiik ki

cseréliitk ki a hibas alkatrészeket

a kopou fogaskerekeket parosa-
val cseréljuk ki

allitsuk be a megfelelt olajszintel

allitsuk be a megfeleld loghezagol
(0,2—0.5 mm)

alliisuk be az eldirt 0,05—0,10 mm-
es csapagyvhézagol

eseréliiik ki a differencialmii hibas
alkatreszeit
allitsuk be az eldirt 0,25—0,55 mm-

es foghézagot

csereljitk ki a persclyeket

allitsuk be a kapegdreds csapagyak
tengelyiranya  fawékat. Lricke
500—600 N erd hatasara 0,03-
0,10 mm

tisztitsuk ki a jeladat, vagy ha hi-
bas. cseréljiik ki
75— 80 barra allitsuk be. sziikség
esetén javitsuk meg a szabalyo-
zoszelepet, vagy cseréliiik ki a
jeladot (olajlolyvas miatt)
sziintessitk meg az olajfolyast €s
zsirtalanitsuk a surlodoarcsakat
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16. tablizat folytatisa

—
A hiba megnevezise A hiba oka Az elhdru
-
- o ) kopottak a strlodolaresak csereljitk ki
b - -
15. Csokken a lekek a) olaj keriilt a féktarcsakra ssirtalanitsuk a fektaress
= aow csereliiik ki hatasossaga
- c=meke b) kupottak a féklarcsak csercliiik ki a fektarcsakal
- si=c7elGszerkese- ¢) nem megfeleld a miikodietd allitsuk be a4 mukodietd rudazato
rudazat beallitasa Ggy. hogy a fékpedal dyja 120 N
o —srzket cseréljik ki erd hatasara 70 —90 mm legyen
16. A fek allandoan sor-] a) a karrendszer a hianyos Javitsuk meg a karrendszert
lodik. melegszik kenés miatt megszorult
. ~4s alkatrészekel b)) a visszah(zo rugd 10rot a rugot cseréljik ki
vagy megnyult
— ~.<kerekeket pérosa- 17. A telicsiiményleado | @) nem megfeleld a verérles be- allitsuk be a vezérlést ugy, hogy a
. tengely (TLT) nem allitasa vererlorudakat a fekkarok csa-
lovabbita a teljes pos anyaiba {itkOzésig hajyuk
forgatonyomatckot be: ezt kovetden §— 10 Nm nyo-
Rk - megfeleld olajszintel vagy kikapesolasa- matékkal meghtzzuk, mad 2,5—
_— = y foghéragol kor is tovabb forog 3.0 tordulattal visszacsavarjuk
- = et .05 —0.10 mm- A mellsé tengely és a
- 72201 mellso hajtohid
18. A kormanyzott ke- | @) meglazull & csapagyanya hazzuk meg u csapagyvanyat (20
. rekek rendellenesen Nm). majd 1/6 fordulatal lazit-
- remegnek suk fel és sasszegpel biztositsuk
e - b} nagy a kipgorgds csapagyak allitsuk bea csapagyhézagon (0,08—
- csupiagyheézaga 0,20 mm)
¢ ) nagy a Kormanyrudazat csercljitk ki a giémbuesuklokat
- gombesuklcinak holijateka
) nem megleleld a mellsd kere- | alliisuk 4 -8 mmi-re az Gsszelar-
kek Ossrelura 181
5 s csupagyak ¢ ) o kormanyemelokar, a fogas- hizzuk meg a  rogritbanyadkil
- Erigke iv vagv a forgatokarek rog-
: \ erd hatasara 0,05- zitdanvai meglazuliak
19, A hatsd kerekek a) a kizbensod 1amasz biztonsagi | a kopout alkatrészeke: csereljik k
ieladot, vagy ha hi- megcsuszasakor a tengelyvkapesolojanak alkat-
-’ mellsd hajtas nem részel kopollak
kapcesoladik auto-
x . allitsuk be, szitkség matikusan az osz16-
= meg a szabalyo- mi automatikus
e v cserélitk ki a kapcsolasi helyzete-
N olvas miatt) be
e ez az olajfolyast és b) az osz6mi szabadonfuld része| tisziitsuk szab 1futéd al-
s suk a surlodmarcsakat szennyerzell vagy kopolt katrészelt, szilkseg cselén €se-
i i okeat
¢ ) a szabadonfutd gbredk nyo- i rugokat
moérugdi deformalodiak
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16. tahlazat folytatasa

A hiba megnevezése

A hiba oka

Az clhgritgs mod,a

20).

pio)

[Re]
Lad

A kardantengelvek
tlgorgds crapagyal
¢s a kardankeresz-
ek rovid ido alan
meghibasodnak

. A hajrott mellsd ke-

rék fellliggesziése
nem rugozik

Uzemelietés kizben
szivarog a kend-
anyag a forgocsap-

¢s0 illesziesénel

.o mellsd kerékab-

roncsok gyorsan,
epvenetlenti] kopnak

d /| a bizionsagi tengelyvkapcsolo
nem adja at a teljes forgato-
nyomaltékot

e ) a surlodotarcsak kopottak,
sturlodofeliiletiik beégett

a csapagyak kenéséhez nem

megfeleld kendanyagot (gep-
zsirt) hasznaltunk

h ) a szennyezodes. az elégielen

kenés miatt meghibasodiak a
tomitesek vagy a zsirzogom-
bok

1Oron a fliggeszibrugd

) meghibasodiak a gumi 16-
mitogyirik
b) szennyezeu a léegzoszelep

« ) helyielen a kerékosszetartas
b1 a mellsd ¢s hatsd gumitdm-

16k levegbnyomasa nem
megfelelo

kizbensd tamasz haso tengely-
csonkjan Jevd  csavaranyaval
500— 350 Nme-re allitsuk az at-
vitt nyomatekot

a  surlodotarcsakat

csereljitk ki

csereliiik a kopott alkatrészeket,
a kenéshez az eldirt kenoanyagot
hasznaljuk

az alkatrészeket
szilkség eselén csercljitk ki, a
kardankeresziek kendcsalornail
tisztilsuk ki

tisztitsuk meg,

cseréljik ki

cseréliiik ki ket

tisztitsuk meg vagy cseréljiik ki

allitsuk be a kerékisszetariast;
éricke 4 — 8 mm

mindig tarisuk az eldirt éricken a
erhelesnek megleleld levegOnyvo-
mast

A tengelykapcsold

A tengelykapcsolo (47. abra) beallitasa, sziikség szerinti javitasa akkor indokolt, ha

— a tengelykapesold cstszik:

— a traktor rangatva indul;

a schességfokorzatok nehezen kapesolhatok

rendellencs zajok és kopogdsok hallhardk.
A Kkapcesoloszerkezet a kiemelt motor lendkerekérdl, a kiemeldmechani: mus

pedig a tengelykapesold és a szorzovaltémil hazardl beszerelt helyzetben s leszerel-




—
3= mod,a

—

o =masz hatso tengely-
. =0 csavaranyaval
- «m-re allitsuk az at-
e oo csakat cscréljik ki
Y ~ott alkatrészeke!l.
= - zloirt kendanyagot
= =1 tsztitsuk meg.
N =:2n cseréljiik ki, a
B --=<r:ck kendesalornail
5% == vagy cseréljik ki
B -= = Kerékosszetartast;
= 1

3 « az eloirt értéken a
=« mezfeleld levegdnyo-

sit2sa akkor indokolt, ha

<iemelémechani: mus
it helyzetben is leszerel-
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47. abra. A tengelykapcsolé kapesolo-
szerkezetének metszete
1. lendkerék, 2. a surlodotdarcsa agya, 3. lengés-
csillapitd rugd, 4. tdmase, 5. surlédobetér, 6. me-
netes csap, 7. tavtarto hively, 8. hatlapu csavar-
anya, 9. tengely, 10, ellenanya, 11, dllitéesavar,
12, visszahtzd rugd, 13, kiemeldkar, 14, a td-
masztalares ya, 15, tdmasztotdresa, 16. nyo-
marugd, 17, rugaiilés, 18, nyomdtiresa, 19, sir-
lodotiresa

2
AN

5.7

5/%

4
A

S

| S—

NI

hetd. A tengelykapesoldfék javitdsahoz viszont nem keriilhetd el a szorzévaliomi

szetszerelése,

A kapesoloszerkezet leszerelését nagyon megkonnyiti (a 47. dbra jelGléseit

kévetve) a nvomdrugok (16) sszehzisa a szerelécsavarokkal, s a nyomdtaresdanak

(18) a tamasztétdresahoz (15) rogzitése. 1gy a timaszté- és nyomatarcsa — szerelvé-

nyeivel egyiitt — egy egységként szerelhetd ki. A nyomorugok tehdt nem fejthetik ki
hatdsukat, ami szerelés kozben befesziilést vagy balesetet okozhatna.
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48. abra. A tengelykapesolo nyomorugoinak osszeszoritasa préssel a szereloesavarok ki-
és behajtasihoz

15, tamaselotdresa, 16, nyomorugd, 18, nyomao.dresa, 26, présfej

Az elbbi modon lekeriilt részegység — a szerelesavarok kihajtasa utdn (48.
abra) — a munkapadon (présen) kényelmesebb kiriilmények kozitt szedhetd szét,
A kapesoloszerkezet le- és felszerelésének miiveleteit a Motor cimii fejezetben mar
ismertettik (34, old.).

B A szétszerelés utdin végezzilk el az alkatrészek hibafelvételezését.

17. tiblizat. A tengelykapesolé kapesoloszerkezete illeszkedd alkatrészeinek ellentrzési adatai

szkedd alkatrészek Ercdeti A javitdsig megengedett
1b- e I
. jatek . + jaték
ra- ) . meérct i méret -
. Megnevezese cikkszama — fedés . 3 —Fedés
sal-f & [mm] fmm}
[mm] [mm]
ma

471 18 nyvomolarcsa
(a felontes

furata) 70—160 1093 | TN 40,200 8.15 40.50
9 | kiemeldkar-
csap PGK—8& =65 S—('}.Ii vl 0 =
| 4 , - . ; +0.100 . o ;
471 13 kiemelokar T0—160 1094 8 -+0.200 8,15 -+0,50
(furat)
9 kiemelokar-
csap PGK—8:x635 8 i) e

—0,100
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I18. tablazat. A tengelvkapesolé kapesoloszerkezetének szerelési adatai

Megneveeds Meéret

A leadkerck surlodaletiileiének sikalakitrése (a surlodolelii- 0.16 mm

let bemelvedise)

A lendkerék minimalis vastagsaga a surlodofetiilet

szabalyozasa utdn 37 mm

A striodotarcsa legkisebb vastagsaga a surlodoberéicknél 1.0 mm
06 mm

A surlodobetéiek sikalakiiirése

A tamasziotaresa lendkerékke! érintkezo fellileiénck

sikalakilirése 0.6 mm

Starcsa csavarluratanak legnagyobb

A lamasz
atmeroje

12,64 mm

A dmasziolarcsaagy bordahornyanak legnagvobb

un

szelessége 70 mm

A timasziotaresa kiemeldkaresap-turatanak legnagyobb

3 clocsavarok Ki- SR .
aimsroje 8.5 mm
A kiemelokar-tengalyek jatéka 0.2 mm
iy ~hajtasa utan (48. ; i ; s g 5y
: utan (4 A kiemelokarok beallitasa kdzouwd legnagyobb aliérés a
2 1t szedhetd szét. kieme!okarok végénéi 0.3 mm

fejezetben mar
A tengelykapesold-pedal holtjaréka 40—43 mm

messch hibafelvételezését, i _ ; . . s
A kiemelokarok és a kiemelocsapagy kozotti avolsag,
a tengelykapcesolé-pedal nyugalmi helyzetében 3 mm

== ~ ellenorzési adatai
tisig mepengedent A tamasztotarcsaagy &s a kiemeldesapagy kozoul tavoisag
b a tengelvkapesolé-redal nyugalmi helyvzeiében 11,5—12,5 mm
lmm)
- Ellendrizziik a lendkerék surlodofeliiletét is, mivel siklapisaga befolyasol-
ja a tengelykapesolo miikidését. Az ellendrzéshez fémvonalzdt és hézagmérdr ha I-
junk ! Hasonlo feladat a lendkerék surlodofeliiletének ellendrzése is, amelynek adatait
315 L0.50 a 17. tablazatban foglaltuk 6ssze.
A kapesoloszerkezet dsszeszerelésekor ugyancsak célszer(i a szereldcsavarok
hasznilata. amelyekkel a nyomd- és tamasztotarcsa — szerelvényeivel egviitt —
2 i munkapadon (présen) szerelhetd eld. A kapesoloszerkezet felszerelésekor hasznal-
S T junk szerclotengelyt, hogy a surlddétircsa kozépvonala cgvbeessék a lendkerékbe
szerelt vezetdesapagy és a szorzovaltomii tengelvével.
.= A tengelykapesold miikodietd szerkezetének szerclését. bedllitdsat A szorzo-
F valtomii cimii fejezetben ismertetjiik. A sziikséges adatokat a 18, tablizat tartalmazza.
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A szorzovaltomiu

A szorzovaltomiivet (49. abra) — a sebességvialtomithoz hasonloan — akkor javitjuk,
ha a fogaskerckek foghézaga és a csapigyhézag meghaladja az eloirt ertekeket (0.2
0,3 mm). Javitanunk kell még a fogak, a csapigyak, a kapcsoloszerkezet vagy a haz
tirése esetében is.

A tengelykapesolon kivill a szorzovaltomiivel kozos hazban miikdc te
kapcsolofék. a motoraranyos fordulatszam TLT-hajtds, a lordulatszam dtkapesolo-

40

szerkezete és a hidraulika szivatty(jat hajto kozvetitG fogaskerck.

A szorzovaltomii kiszerelése akkor indokolt, ha
— a hdz repedt vagy sériilt, illetve ha

42 41

— alkatrészel meghibasodrak.
A motor ki- és a vezetifiilke leszerclése utan még a kovetkezd feladatokat Kell
rerelhessiik.

végrchajtanunk, hogy a szorzoviltomiivet kis

44

I. Szereljiik le a tengelvkapesolo-pedalt. valamint a kapesoldszerkezetet és a

43

tengelvkapesoliféker mitkédrerd rudazatot.
2. A szorzoviltomiihazrol szereljiik le a traktor hidraulikus rendszeréhez éy

o a hidraulikus szervokormanyhoz rartozo részegyvségeket.
o 3. A sebességvaltomiivet biztonsigosan timasszuk ald.
2 : 4. Emel8szerkezettel emeljilk meg a szorzévaltémiivet, és vélasszuk el a se-
: _'_1C:’\ .-/?_)\ g bességvaltdomtal,
A \.__;L : o 5. A szorzovaltomiivet tengelviranvhan mozgassuk elére mindaddig. amig a
AL\ j o2 sebességvaltomii illesztéesapjai kikeritlnek a tengelyvkapesolohazbol,
’ 2 - | VT ; ; ~ 4 i
¥ LF"’ k I = 6. A szorzdvaltomii kapesoldszerkezerét a fedéllel egyttt szereljiik le.
R - Fzt kovetGen a 49. dbra jeloléseit kovetve a kovetkezdket hajtsuk wvégre.
’ :::a‘ : X 1. A szorzovaltomii tengelvét (4) a csapdgvhdzakkal egyiitt — hatrafelé
A M | e szereljiik ki.
o 8. A kapesolohdzar (35) a TLT-fordulatszam-dtkapesolaval egyiitt szereljiik le.
= 9. Szereljiik le a rengelvkapesoldfék miikddietd szerkezetét is,
- 10. Ugyancsak szereljiik ki a hidraulikaszivatiyn kézvetitd fogaskerekét (18).
i o o 1. A kiemeldesapagy tartéjdr, a karimds tartéhivelyt (12) a TLT hajié fogas-
\g kerekkel (20) és a golyosesapaggyal (14) egyiitt szereljiik ki,

[l

e
- 5
— - N 4 i A s e o
A \\ 49. dbra. A tengelykapcsolo és szorzovaltomii
N % 1. lendkerék, 2, illeszidesap, 3, kiemelivilla, 4. a szoredvialtomi tengelve, 5. a kiemeldpersely caupja, 6, kien %7
4 2-\;3 \ illesetGesup, 8. a kiemelakar csapjn, 9 ellenan dllirgesavar, 1. kiemelopersely, 12, karimd riid
o ,_':ms\ persely, 14, polvoscsapd ey, 17, kdzvetito tengely, 18, kazveritd fogasker golyos-
N csppagy, 200 TLT hajid fogaske pidey, 22. goivoscsapidey, 25 lektdresa-tartohively, 24 g renge
_—'—ﬁ_ tengelve, 25, fekmuokadierd villa, 260 4 teng . lelso fedél, 28, polya =
. I erch, 300 kapesolotengely, 1.} h v, 35 szorzo
— . 36 szorzovial . ¢ , 40, hdz, 41,

k. 42. 4 szorzo xapesolohu-

=0

2. Tugos
kL 1. fo-

tengely vesetd
ik, 54, TLT hajrot fogasheréh, 1, fokoz

59, a kemelovilla tengelye, 60, kier

tesrel, 48, rogsilacsap,

csip, 53 polyoscsaps apesolal

kozat, 57. golyosesapigy, 58. csapayledé]

taresa, 63, nyamotdresa, 64 surladora
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12. A lemezbdl késziilt csapdgyfedeler (58) szereljitk le, a hatlapfejl csavart
a tengelyvéghdl csavarjuk ki, @ TLT hajiott tengelyér (43) hatralclé sajtoljuk ki

13. A TLT hajtoti fogaskerekeit (54 és 56) a felsd fedél (27) nyilasan keresztiil
emeljiik ki.

Szétszerelés utan minden alkatrészt alaposan tisztitsunk meg. E célra a RABA-
PON 3—49%-0s oldatat javasoljuk.

B  Valamennyi alkatrészt szemrevételezéssel ellendrizziink! E munkank

kizhen kiilongs gonddal figyeljik a toréseket, repedéseket, Kiverddéscket,

rendellenes kopasokat. Ellendrizziik a fogaskerekek fogainak pikkelye-

sedését. Az illeszkedd, egymason elmozdulo alkatrészek surlodo feliileté-

nek pontossagat méréssel ellendrizziik (19. és 20. tiablizat). Fokozott

figvelemmel ellendirizziik a kapcsolévillik surlodo feliileteinek kopasat

és gorbiiltségét.

B Mind a tengelykapcesolo, mind a sebességvialtomii mitkddését alap-
vetden befolydsolja a tengelykapesolofék helyes miikidése. E célbol elen-
gedhetetlen, hogy a féktircsa és a miikodtetd rudazat megfelelo legyen
(lasd 16. tablazat 8/b pontjit). Ellendrizziik a féktarcsa vastagsagat.
Sziikség esetén — 2,5 mm alatt — cseréljiik a sarlodobetéteket. Ellenoriz-
ziik a miikodtets rudazat egyenességét, illetve csetleges deformacio-
jat.

Az egyes alkatrészek cseréjckor. selejtezésekor gondosan mérlegeljiik felaji-

tasi lehetségeiket. Erre vonatkozoan Az alkatrészek [elajitasa cimi fejezetben ta-
Iilunk tUtmutatdst és mintatechnologidkat. Az, hogy milyen alkatrészt tudunk fel-
Ujitani, javitdmithelyiink felszereltségétdl fiigg. Ezért e helyiitt a ténylegesen fel-
jithatd alkatrészek korét nem lehet meghatdrozni, esak néhany gyakoribb megoldasra
hivjuk fel az Olvaso figyelmét.
A A repedt tengelykapcsolé- és szorzovaltomithazat hideghegesztéssel tjitsuk fel.
A tengelyek és fogaskerekek Kopott csapagyhelyeinek felujitasiara langporfémszorast
javasolunk. A csapagyhazak kopott illeszkedd felileteinek feltoltésére milanyagfel-
toltés alkalmas. FeltoltGhegesztéssel és ujramunkilissal lehetoség van a Kiverodott
hornyok, menetek javitasara is.

® Az Osszeszerelést a szétszerelés forditott sorrendjében hajtjuk végre.

a) A részegységeket és a hazat elkészitjiik, elGszereljiik a végleges szerclés-
hez.

i1 A 49, dbra jeloléseit Kovetve a TLT hajiort fogaskerekeit (54 és 56) — feliil-
r0l — a hazba (40 ) helyezziik, a TLT rengelyt (43 ) beszereljiik.

Ugyeljiink, hogy a lemezbdl késziilt csapagyfedél (38) ne sériiljon meg, mert
a tengelykapesold surlodotaresdjara olaj keriilhet.

¢) A féktarté hiivelyt hatulrol szereljik a hdzba,

d) ATLT hajté fogaskereket (20) a hiizba helyezve a féktaresa-tartohiivelyt (23)
szereljiik fel.
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19. tabldzat. Az eratviteli rendszer fodarabjaiba szerelt fogaskerekek ellendrzési adatai
A fogaskerék Megengedett méretek [mmy)
L5 ; - v — fogvastagsdig
A fogmerd tolomérd Giredatmers foghoss I
A bedllitasi magassaga e ) = 'ng 'nf" tibbfogméret
abra- 1z - |mm] @ — dtmérd
szd- :[_‘_”'“Il megnevezése &sfogszima cikkszima h — horonydtméro .
ma | : (gorgokkel mérve) FUZR}US_U“
gvh — gyurdhorony fogak szama
srélessége
49 20 | TLT haji6 fogaskerck 70— 160 1026
z, = 26 33,33/3
2, =18 4,65 - v 7.06 35,51/2
49 45 Kapcsolohiively
z 14 70— 160 1081 5,00 I = 40,83 =
gyvh = 9,30
491 54 TLT hajtou fogaskerék,
I, fokozat
Z=38 70— 160 1086 7.52 h = 56,20 65,50/5
49 56 | TLT hajiou fogaskerek,
I. fokozat
2 =47 70— 160 1088 @ = 34,02 74.12/6
49 I8 kizvetitd fogaskerék 7 = 62,02 49,11/3
27 70160 1331 5,21 v 7,50
54 5 I fokozat csuszo fogaskereke 70— 170 1045 5,00 b = 25,00 15,77/4
21 (50170 1045) ovh 9,30
B 4083




tablazat folytatisa

A fogaskerék

Megengedett méretek [mm]

. - - v — fogvastagsdg
A futgrd tolimited Gorgdatmeérs b foghossz Shib
i bedllitasi magassaga Sty $ —10g ; ‘ tihbfogméret
abra-| [mm] & — dtmérd
jelzd- : . 5 {mm] X
szd- A megnevezése ésfogszima cikkszima h - horonyitmérd -
ma o (gOrgokkel mérve) _km.rcfognlt
gyh — gylrihorony fogak:szima
szélessége
54 3 IV. ¢s V. fokozat csiszo b=.133 48,289/3
fopaskereke 50—170 1048 A 6,93 5.00 gyl — 930 35.96/3
s 27 h = 40,83
24 v = 8,80
54 39 V. ¢s hatrameneli fokozat
hajtotnt fogaskerék (kozvetitod
fogaskerék) 50170 1056 7= 72,04 62,12/5
z, — 43 34.49/3
26
56 67 hairamenett fokozat kbzvetito
fogaskereke S50—170 1082—1 b = 15,0 48,09/4
2 31 30,03
54 21 a foauetell hajo T0—170 1105 11.67 5,00 v = 16,00/ 7
72 8 kaplogaskerék 118,40
¥ 16,42
z 12 15,22
h = 40,83
72 9 a foanéel hajlottl tanyérkereke S0—240 3048 4,45 v = 8,62/ 330,448
73 7 z = 41
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5S¢ 21 a Toateel hago T 170 1 HOS 11,67 .00 v [ty (NI
72 5 kuplogaskerck 118,40
\ 16,42
# =2 15,22
i = 40,83
72 9 a féanetel hajlott tanyérkereke S0—240 3048 4.45 8.,62/(4 330.448
73 7 z =41
20. tablizat. A szorzovaltomii illeszkedd alkatrészeinek ellendrzési adatai
Arilleszkedd alkatrészek Eredets A javitasiz megengedetr
ahus: jelzo - 3 ; TMErel ' I_um_k meéret j_éléll\
Sid- megnevezese cikkszima : fedés — fedés
srima [mm] - [mm] :
ma [mm) fmm]
) N 0,100
49 64 4 surlodotaresa (horony) s0—1601142 K 4,30 —0,130 4,65 -0,85
4 a szorzovallomu-lengely 4 0.130
(borda) 70— 1721113 (1250 40,350 3.80
. . ) 2 < 4~ 0100 N = =
49 [ a lamasziotaresa (horony) TO— 1601120 5.42 0130 5,70 +0,70
—0,130
- ; i ; 5,42 iy
6l a csotengely (borda) 70— 1601026 ().250 0,350 5.00
49 403 haz TO— 16010135 —0,015 L0003
140,034 . =
7 illeszicsap D o1—015 14 0.018 (1,340
49 40 haw TO— 1601013 -(L015 + (L 03
[ T
(1034 =
2 illeszidesap S0— 1601352 14 0.018 (3,340
nG 14 golyoscsapagy 210 (621 50 0.012 +0,008 +0.04
6l csoengely (mellso
csapagyhely) TO— 1601026 S0 0,008 0,020 49.97
49 J karimas aridhively S0 16072 A =(,023 —+0,038 90,03 0,04
’ S0
0,012
- alyoscsapagy 210 (6210) 20 0.015 —0.012
. -+ 0035 ; = o
49 | a0 | na 10— 1601015 LR L £0.070 115,07 L0L12
12 Karna tohvely SO—1601172 A 115 0.035 (1 114,95




20. tablizat folytatasa

Azilleszkedd alkatrészek

Eredeti

A jav.tisig megengedert

abru " " ~ jate TR
jelzo- mérel - jatek stibret - jaLék

s#il- megnevezese ik kseidma . —fedeés Fedids
SZUATTLL {mm] [mm] — fedés

i [mm] ) [mim)

49

49

49

49

49

49

39

40
13

40
15

16 ¢s
19

16 ¢s
19
17

40
17

40
23

villas persely

kidzvelitod wengely

haz
villas persely

iz

illeszroesap

kozvelitod fogaskerék

golyoscsapagy

polyoscsapagy

kdzvelld tengely

haz
kozvelito tengely

haz
fektarcsatarto hiively

501601336
TO— 1601335

J0— 1601015
50—1601336

J0—1601015

SCK—10x25

TO—1601331

305 (6305)

305 (6305)

T0—1601335

T0—1601015
T0—1601335

T0—1601015
T0—1601028

20

20

0,033

0,014

31 0,039
31 _g017
{o-+0.030
+0,070
0,040

_)—i—U'.(JUS
T—0.023

6

25

2
—0,013

— 0,010
&

28
28

—0,014

0,033

—0,014

120—1—0,()35

120

-(,035

40,047
0

-+0,056
0

—0,010

— 0,070

+0,021

—0,023

-H0,014

—0,010

+0.047
0

+0,070
0

20.04
19,97

31.07
30,96

10,04

2498

28,04
27.97

120,05
119,95

-+0.07

0,11

—0,01

0,04

-+ 0,02

0,07

+0,10
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39

49

49

49

49

49

49

49

49

49

40
23

38

26

Eh

40
39
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Kozvetitd tengely

haz
fékiarcsatartd hiively

féklarcsatarto hiively
golyoscsapagy (mellsd)

golyoscsapagy (hatso)
csOlengely

fektaresatarto hiively
golvoscsapagy (hatso)

solyoscsapagy
i szorzovaltomi tengelye

fekmakodied villa
a lengelvkapesolofék
raresaja (esap)

a lengelykapesolo fékiarcsaja
(forgo)

a lengelvkapesolo-fekiaresa
lartohiivelye

a szorzovaliemiu tengelye
ives retesz
i 1engelvkapesolo fekiaresaja

(Torady)

IVCs Fe1ess

haz

csapagyhaz

(AL L LR

uckmanualshub.com/

00— 1601335

TO—1601015
70—1601028

70— 1601028

210 (6210)

210 (6210)
T0—1601026

T0— 1601028

307 (6307)

307 (6307)
70—1721113

T0—1601134

T0—1601128

T0—1601128

70—1601028

TO—1721113

SV—6:11

TO—1601127
SV—611

01601015
T0—1721022

IRLE

P I M B

0,004

0,035
1207 (L35

120_ 035

10,009
&
N _0.026

0_o.015

0_p.012

50--0,008

0,008
0
8 —0,023

0
8 —0.013

5_0,012

3
35 _om7

12‘54—[},240

12
—0.240

5 47-1' 0,100

0,130
5420250

— 0,050
3
0,055
6_0,025

L0.065
€ 0015
6 ©

—0,025

3157 0.045

215030

ann

[FRE N

4]

+0,070
0

+0,024
—0,026

+0,008
-0,020

+0,021
—0,023

L0017
—0.012

0,980

+0,500

+0,350

0,130

+0.015

—0,055

+0,090
--0,015

0,075
—0,000

14 U

120,05
119,95

90.03

49.97

80,01

34,97

12,90

5.60

5,00

6,15

215,07
214,04

L 10

~+0,03

0,015

+0.04

+0,04

-1,40

-+0,60

-+0,02

F(L15

0:13




200 tiablizat folytatasa

Az illeszkedd wkal részek [ Eredet A javitdstg megengedett
s | meret idtek méret ek
| megneyve cikkszima £ fedés T ~Tedés
[rmm] 2 |mim| .
mil [mm| [mmy
449 0 csapagyvhaz T0-- 1721022 o 0,623 0,038 100,05 11,045
10:0) 0.012
28 golyoscsapigy 211 (6211 100} 0.015 a2 -
49 | 28 | golyosesapipy 21 (6211) B3 _n0s 10,010 - +003
4 a szorsOvaliomo 1enpgelye TO—1721113 55400010 0,025 54,80
49 30 kapesolaengely 70— 1723020 61 LO80 0,108 — 0
32 rOgAOCsLD SKK—6:30 6 0.025 — 0,080
49 31 kapesolokar 70— 1723031 610,080 40,105 = 0
32 rogeitocsap SKK—6x30 6 0.025 — (3,080 —
4 K
44 30 kapesolotengely T0—1723020 15" 0,070 10,140 — 0
31 kapesolokar 70— 1723031 15_“.“?“ 0 —
- o 0,04 it =
49 | 35 | srorzovaniomi-fedel 70—1723015 gy Od0 10,130 2520 10,55
30| kapesoloiengels 70— 1723041 —0,025 +0,025 24,75
0,085
49 | 30 | kapesolétengely 70— 1723020 16 +0.035 40,105 16,15 02T
kR kapesoldkar 70—1723021 6 0,020 +0,020 15,88
—0,070
1 g = ~ 0,200
49 34 kapecsolohiively T0—1721045 9 0,600 9,30 +0,80
33 kapcesolokar T0—1723021 —0,150 0,150 8,50
% 0,400
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49

49

46
47

49

48
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kapesolokar

tigbrgds csapagy

IUZOTEOSs csapagy

LT hajtott tengely

kapcsolohiively

kapesolovilla

kapesolohiively (borda)

TLT hajiott tengely (borda)

kar

engely vezeldlemezzel

kapcsololengely

rogzildesup

kar

rogzilocsap

ka PCs \|t'|'.crll.:l.‘1}

rugos csap

kag

FUgOs Csa

ruckmanual shub.com/
() | ')
70— 1723021
70—1721045
70 7123021
70— 1601015

70

70

0

70

70

70

70

70

70

51

o Y4

ST

942/40

40

1601021

1601081
1601097

1601081
1601021

1601210
1601220

1601096

PGK —6 18

1601210

PGK - 6x18

1601096
4230

1601097

43 30

f1Imnms

(3,00,
16 0,070
o +0.200
0,150
9
~—0,400
50—-0.007
0,035
50
0,110
0_n02
0,050
40 0,085
g 0,200
0,150
LS
g 0,400
0100
5.42
. 0,130
<
—VE—(),250
127 0,120
|“1
0,120
6.5 0,200
g
65 _0.200
]
6.5 0,200
s
6.5_ 0200
4t 0,160
{0,400
0,250
, 0,160
4
{04400

=10,250

b O 020

0,600
~(,150

L0.103

0,035

+0.085
0,038

= (L6000
L.150

40,350

—0.130

+(),240)

()

L(0,400
()

400,400
0

—(O.090

— 0,400

0,090

0,400

9,30
8,50

50,01

39,88

8,50

5,00

|‘i 1“

11,70

7.00

7.00

4,29

4.29

+0,80

40,12

40,14

+0,80

-+ (1,60

40,50

+0.80

{-0,80

0,09




20. tablazat folytatisa

Az illeszkedd nlkitréssek

Eredeti

A javitasig megengedert

i

jeledis

ST

megnevezese

cikkszima

méret
fmm]

jatek
Tedés

[mm]

49

49

449

49

49

kapcsolovilla

Kapesolotengely

golyoscsupagy
TLT hajront fogaskerék
I. fokozat

TLT hajtou fogaskerék
1. fokozat

golyoscsa pagy

TLT hajiott fogaskerék

I. fokorat
persely

persely
TLT hajlott wengely

haz

golyoscsapagy

TO— 1601097

T0— 1601096

110 (6010)

TO— 1601088

T0—1601086

110 (6010)

T0— 1601088
70—1601087

TO— 1601087
70— 1601021

70— 1601015

30306 (6306 N)

157 0,035

—(,030
5 2
5. 0,053

50
—0,012

500,008

40,020
80_¢.010
80_0.013

370,050

+0.165
37
“4-0,115
34-5-0,{127
0,120

1"
Ere=n1 59

+(L020

72
—0.010
72
—(,013

0,090

0,030

{0,008

0,020

+0,033

—0,010

—0,065
—0,215

—0.186
+0,120

40,033

—0,010

. iaték
méret _ Fedés
faten] [mm]

15,07 +0,20

14,85
— 0,015
= +0,07
— — 11,04
—0.26

33,78
72,05 |- 0,07

71,98
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52. abra. A tengelykapesold milkddtetd rudazata

1. tengelykapesolo-pedil, 2. fekmikodiets rod, 3, fekmilkidrers kar,

4, hatlapfeid csavar (lorgasi tenge.y), 5-turta, b dallitoesavar, 7.oszervo-
rugd, 8, kar 9, rogaitGesavar, 1 tengelykapesolorad, 11 a tengely-

kapesolot mikadietd kar, 12, 4 kaposolopedal teneelye
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h) Beszereljiik a ter
szerkezetét.

® Az Osszeszerelt szorzoviltomiivet a leszerelés forditott sorrendjében szereljiik
a sebességviltomiire. Munkank kozben a kivetkeziket tartsuk szem elétt,
— Felszerelés el6tt cllendrizziik a sebességvaltomii-hdz illesztSesapjainak
meglétét,
— A hazak kozotti tomitésnek nem szabad lezdrnia az olajvezetS furato-
kat.
— Haszniljunk tdmitémasszat!
— A tengelykapesoloféket miikodtets rud hossza 230 mm legyen.

bra. A tengelykapesoléfék miikodtetd rudazatinak bedllitisa
et 3,k srad, 4, a posoldt mikodieto k

haza




B = =5z (5) hatulrdl
3
o * . a kiemel6-

p— = romid kapesolo-

i «oeadieben szereljiik
e elott.

B - cllesztGesapjainak
g = olajvezet§ furato-

k bedllitasa

Zwodretd kar, 5. a szorzdvaltdma
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@ A motor beszerelése utin — a kapcesolorudazat felszerelése kozben — a Kovet-
kezok szerint allithatjuk be a tengelykapcsolot (52. dbra).
a) A tengelvkapesolét mikédretd rid (10) hosszanak valtoziatdsaval 40—

45 mm-re allitsuk a tengelykapesold-pedal (1) holyatékdt. Helves beallitas wian o ki-
emeldkarok és a kiemeléesapdgy kézoud tavolsag 3 mm, a tamasztotaresaagy €5 a i
emeldesapdgy kazatti tavolsag pedig 11.5—12.5 mm.

b) A= dallitdesavarral (6) tgy szabdlvozzuk a szervorugot (7). hogy a pedilt

-holtpontig vald lenyomisa utan is - - eredeti helyzetébe téritse vissza.

¢) A fékmiikidieté rid (2) hosszdr a tengelykapesolofék taresdit a fékmikid-
teté karral (3) titkoztetve Ggy allitjuk. hogy alsé szabad végének furata a kiemeldkar
furataval fedésbe keriiljon.

d) A fékmiikédtetd rud hosszdat 7 mme-rel réviditve ellenanydval biztositjuk
(53. dbra).

¢) Uzem kozben ellendrizzitk a tengelykapesold olddsat és helyes mii-
kodését.

A sebességvaltomii

A traktor elStéttengelyes, mechanikus sebességvaltémiivel iizemel. amely 9 clére
és 2 hatrameneti fokozatot tesz lehetdve.

A scbességvaltéomii metszeteit az 54—357. dbran tanulmdnyozzuk. (Ez al-
kalommal a négy dbran szemléltetett alkatrészeket azonos jelzdszdmmal lattuk el,
hogy az Olvasé az abrék tanulményozasakor konnyebben kiismerhesse magat.)

A schességvaltomil kimendtengelyén forog a fdattételt hajto ivelt fogazasi
kiipfogaskerék (21). Magat a kimendtengelyt (18) kiipgorgds csapdgyrakkal (13 és
17) agyaztak.

A sebességvaltéomii kapesoloszerkezetébe — 1978-t61 — egy biztonsagi berende-
7ést szereltek (58. dbra), amely megakaddlyozza a motor beinditdsat. ha a sebesség-
valtemii valamely fokozara bekapesolva maradt.

Lényeee, hogy — kapesolaskor — a valtdkar (8) egy billendérzékeldr (1)
miikddtet, amely elektromos kapesold (14) segitségével megszakitja az indité aram-
kért,

A traktor tobb oldalt kihaszndlhatésdga céljabol a Kis munkasebességek cl-
éréséhez a sebességviltomii maszofokozattal is kiegészitheté (34. dbra). amclyet
valtomiiha= (4) bal oldali fedelének a helyére kell szerelniink.

Lényegében egr bolygomiives hajtomii. amellyel az I—I1. elére- és hatramenet

sebesség csokkenthets. A maszomlii a tobbi sebességfokozat dttételét nem m

Tudnunk kell, hogy a miszomii a modositott sehességfokozatok
kapcsoldasakor feleseréli a traktor haladasi iranyat!
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54. abra. A sebességviltomii metszete
) hossemetszet, b IKL'I"C.\ZH\[IL'T‘.?:I
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e, 6, wolvoscsapigy, 7.

golyos reteszeld, 8. o

2. kapesolokeret, 13, kupgorgos csapdey, 14, csapdgyhiz, 15, elivdlaseta 11 foko-

g2y, 18 kimendtengely, 19, koronds csavars

viarla, 23,

V. fokosat hajto (estszo) fogaskereke, 4, sebességvallomi-hde, 5. a 111

jhedntd Tural a sirocsavarral 9. vdltokar,

4, 20, sassrcg,

tanyerrugo, 24, hengerporgos csupdgy, 25, belsa tengely, 26, persely,
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50 57

furatos hively, 28, rogzitdesup, 29, persely, 30, olajszord tdresa, 3. csapdgyhiy, 32, e'dvdlaszid |

7.

41 galvd

L0OVALLY

@ hitramencti fokozat kozveting tengelye, 54.acl. és a hdtrameneti fokozat




MUNAE sofing g &

g9
45
: 7
% \%éz/

K SN
WY 70

; yd
77 WN jwnWW,/,v/ W//N/ﬁ//é/ﬁﬂﬂ IR KL L L LAY

—_— - ||||._w

— e e TN T e T T —— |||:.r.I|J|..I\v

https://truckmanual shub.com/




https://truckmanual shub.com/

T —————— "
9

| /—_____34;
Jiéﬁéf\fiw. S SETEETG TR T I,
ARNNLANNAN 3 & —/—

i
!
A

21 o7

(D

(L
%
SN

Eyurd,

oy
o
|
i)
| ST PP |

\l

\!

— --"'-—/-’—_
z 53—
. p
-5 8 e ]
: = ) o
= £ S 66—
T - o
N Z
i 2 | /
] o
- ; = o
— 5 e 67 —
— L N //
3 = - = 's} —
e .} o
- — oz _‘. 4
— a2
e R e
. ARy Bk a
4 = = =]
: 3858
= §29
- =
— i =3
T EEgo: 56. abra. A hdtrameneti kozvetitd tengely szerelvényeivel
3 s = 8 4, a viltomihdz, 353, hitramencti fokozar, kozvetitd tengely, 66. persely, 67, hdtrameneti fokozat, kézveutd fogaskerék,
; ) % i 2 2 68, rogzitoléc, 69, rogzitbesavar
.4, F— 8 1.
: FEL3 12 78 79 80 70
= W = B
ey —my ¥ 2o
4 ‘e 5 =4
F— ST
w
" <25
= 438
- 1 “: -
. ’_‘ et
1 =
. — »
i
- uy
S
e
o

4. sebességvaltomai-
60, 2 miszoma kapes

57. abra, A sebességvaltomii kap-
csoloszerkezete

7. golyds reteszeld, 12, kapesolakeret, 700 az

T—II. és a hdtrameneti fokozat vezetdléce,

T1. clovilasztd fokozatdtkapesold tengely,
72, elovilaszto fokozatkapesold villa, 73,
rigritocsavar, 74, 11—IV. fokozat kapesolo-
villa, 75, I—II. és hdtrameneti fokozat
kapesoldvilla, 76, elivdlasztd fokoratkap-
csolo kar, 77. IV—V, fokozat kapesoldvilla,
78. fokozatkapesold vezetdlée, 79, a IV—YV,
fokozat verelGléce, 80. a IIT—IV, fokozat

veretoléce 77
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58, abra. A schességvaltomii biztonsagi kapesoloja

imiharang, 8, viltokar,

3. gombpersely, 4, esap, 5. tedél, 6, hatlapfejd esavar, 7. g

2. golyd, 13, dllits aldtétek, 140 clekiromos kapesold, 15, elektromaos

1. hillendaé

sCkeld, 2. specid
9. nvomorugo, 110, kapesaol

vezelék

Ugyancsak a sebességvaltomii bal oldali fedelének helyére szerclhet az oldalso
teljesitménylead6 tengely (TLT), amely a traktorra szerelt berendezések hajtdsara

A hazdnkba érkezé traktorokra a maszémi és az oldalsd TLT nincs felszerel-

ve, ezeket csak killon rendelésre szallitjak.

Az MTZ—82 traktorokon a valtém{ihaz jobb oldali fedelének (55) a helyére
I itohidat mikedtetd osztéomii. Az MTZ—80 és MTZ—82 ti-

pust traktor sebességvaltomiivének szerkezete minddssze ennyiben kiilonbozik egy-

SZEre |1|l I[".

mastol.

A sebességvzltémii miiszaki allapotanak ellendrzése

Sseit kovetve — a seboes-

= SZC!’L'UL}]\ le a .)‘l'{.'l’.’._‘.‘l’;_gl'[i‘l‘r,"[i.”"'.';_"Lﬂ'.IL'."IL':Ir 11

— A traktor hatsé kerekeit emeljiik fel, és kézzel forgassuk meg.

A kerekek elforduldsdnak mértékébdl kivetkeztethetiink a részegység hibdira.
(Ez esetben a hitso hajiohid meghibdsodasatis érzékeljiik.)

128



https://truckmanual shub.com/

® A fogaskerekek ellendrzése

— Szemrevételezéssel ellendrizziik a fogak miikods feliletének épségét.

— A hozzaférhet§ fogaskerekek fogvastagsigat, valamint az idGszakosan kap-
cs0l6do fogak egyenetlen kopdsat — a 19. tdbldzat adatai alapjan — fog-
mérd toldmérdvel ellendrizziik.

— A fogak kupossdganak ellenSrzésére a fogvastagsagot a fog homlokfeli-
letétdl 2 és 10 mm-re mérjitk (a két érték kozott kiilonbségnek 0,15 mm
alatt kell lennie).

— Fogmérd tolémérével mérjiik a bordds tengelyek csiszo fogaskerekek alatti
horonyszélességét (az értékeld adatokat a 21. tablazatban foglaltuk Ossze).

— A kimenétengely (18) axidlis jatékat mér8oraval mérjiikk. Megengedett
értéke 0,3 mm.

— Sziikség esetén 4llitsuk be a csapagyhézagot (0,3 mm).

— Hézagmérdvel mérjitk a kapesolévillak és a cstszo fogaskerekek kozotti
hézagot, amelynek max. értéke 1,5 mm lehet (21. tdblazat). Még a trakto-
ron,a megbontatlan sebességvaltomiivin végezhetd a sebességvaltokar és

§ a kapcsolovillak javitasa.

21. tabldzat. A szorzo- és sebességvaltomii szerelési adatai

Megnevezés Méret
i
i . gumiharang, 8. viltokar, B3k R
eSOl SRR RO A kapcsololécek kozoti hézag 0.03—0,16 mm
A kapesolovillak belsé nvilasinak legnagvobb kopisa 1.5 mm
E Wi . A kapesolovillak homlokfeliileiénck kopésa 1,0 mm
= crelhetd az oldalso
’ dezésck hajtasara A villaszar deformacioja a teljes hosszon 2.3 mm
i I nines felszerel- A bordas engelyek leznagvobb Giése 0.15 mm
758 i heliére A bordas tengelvek bordaszélessézének kopasa 0.5—0.6 mm
= o ; >
% 30 és MTZ—282 ti- . 2 i 7
¢s MTZ ) 82 u A bordas tengelvek bordainak kapossaga 100 mm hosszon 0,1 mm
e =i kiilénbozik egy-
A kapesolavillak tengelvesapianak legnagyobb Kopasa 0,4 mm
A kapesolokoimok kopasa 0.370,4 mm
L otk
- ICNOTZESE A foanétel hajto kupfogaskerék kiilsd homlokfeliilete ¢s a
sehességyvallomii-haz haiso homlokfeliilele kozoi 1avoisay 584015 mm
Lovetve — a sebes-
A kiemelovilla tengelyének jaiéka 0,5 mm
_ A foanéel hajto kipfogaskerck kipgorgos csapagyvainak
T K Meg. gordiilési nvomatéka (a fogaskerekek kapesolddasa
részegység hibaira. nélkiil) 7-8 Nm
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A kovetkezdkben pontokba foglalt javitisok mar csak a kiszerelt sebességvaltom-
von végezhetsk el.

A A tomitéscken Keresztiil hatold olajszivargis.

A Az egyes sebességfokozatok onmaguktol bekivetkezd ki- és bekapesolodasa.
A Rendellenes zaj és kopogas, amely az egyes alkatrészek meghibisodisa vagy
kopdsa miatt hallatszik.

A Repedt vagy sériilt a valtomiihaz.,

A Hibdsak a bordas tengelyek, a fogaskerekek vagy a gordiilécsapagyak.

A sebességviltokar és a kapcsolovillik cseréje, javitdsa

E miiveletek a sebességviltomii traktorra szerelt helyzetében is elvégezhetSk a kovet-
kezé pontok eldirdsa szerint.

I. Szereljitk ki a vezetdfiilke padidlemezét,

2. Oldjuk a csavarkitéseket, a rogzitégriiriit, a burkolatot. A témitést vegviik
le, és a vdaltdkar emeljiik ki.

3. A kapesolovillakat szemrevételezéssel ellenGrizziik .

A Kkapesolovillak csiszo, surlodé feliiletein repedés, torés, gorbiilés vagy rend-
ellenes kopis nem engedheté meg.

4. A kapesoldvillakat a 22. tdbldzat adatai alapjin méréssel is ellendrizziik.

5. Sziikség esetén szereljiik ki a kapesolovilldakar,

6. A kapcsoldvillakat. illetve a kapesoldszerkezetet (57. 4bra) szereljiik szét
(a kapcsolovillakat, a kapesoldléceket, a rogzitdszerkezetet sth.),

*

A hibas alkatrészek cseréje vagy feldjitdsa utdn a kapcsoldszerkezetet a szétszerelés
forditott sorrendjében szereljiik Gssze a reteszeldszerkezetek kivételével.

Ellendrizziik a kapesoldlécek és a kapcesolokeret kizétti hézagot. Helyes
ricke 0.3—1,6 mm.

(508

Kovetelmény, hogy a kapcsolavillik szabadon, akadas nélkiil mozogjanak.
b) Ezt kivetden az 54, dbra jeldlései szerint a reteszeldszerkezeteket (7) sze-
reljik be

Ugyancsak Kovetelmény, hogy a reteszelGszerkezetek valamennyi alli.ban meg-
bizhatoan riogzitsék a kapesolovillakat,

¢) A valtokart (Y) a gambesukld fészkébe. majd a sebességvalto-fedélbe (11)
szereljiuk. A csapot itk ézésiv A

la gombesuklo perselyvébe sajrolnunk .
d) A tOmMitést, a b

kolatot ¢s a rogzitGaylriit szereljiik be. a valtdkart csa-
varokkal rogzitsiik.

A sebességvaltomii kiszerelése

L=

ségek szakszerli javithatosdga végett a sebességvdltomiivet a traktorbol
ki1 kell szerelniink. F&bb miiveletei a kdvetkezdk,

130




IS

r ] - ' M ¥ i " ! ? ' - .
. FoW0 | B B 2 e
= 2 o0 https/ftruckmanual shub.com/ , - .
= . ; - = ) 4 L |
- £ = - noe - - ’ "
5.4 _— - —~ = d b ¥ r
= i =. .1: ti - - 7 -~ 15 = A y
= ) = i = P e - s Py o po, T o
- =3 ], =, = 3 4 3 = a : Qs ) = g & b4
e = & = 5 = s LI~ & o 7 ) 8 A m
= = = ) ~ 3 e oh Iz - £ B 0 <
0 = ~ = ~ brt 4 = = L _ A 5
= —_ - o = N ' =3 - 3 > 5 = =
. o = : pA p=! . o =} =9 d
. 2 = & B g = I 5 2 Z, F, £ 3
= g bl ? & &  rF B 5 w LR =N
2~ 3
21. tablizat. A sebességvaltomii illeszkedd alkatrészeinek ellendrzési adatai
Azillesskedd alkatrészek Eredeti A javitdsig megengedett
bra Té TP
POLY méret jatek méret o
Sz megneve pése cikkszidma fedés fedés
s2ima [mm] [mm]
mi [mm] [mm)
: ; : . - . 0,035 - =
54 4 sepessegvaltomua-haz 50—-1701025 110 0,058 110,07 +0,10
40 csapagyhaz 50— 1701184 110 0.023 0 109,97
54 40 csapagyhaz 50—1701184 +0,023 +0,038 90,05 ~(.08
C
0_0.012
41 golyoscsapagy 210 (6210) 90 0.015 0,012 89,97
34 40 csapagyhaz 501701184 e 0,023 0,058 90,09 10,10
20 0,012
43 g ETIRULT: 7 T g i J (
X csapagyhaz 101701186 '}“—[IJJES 0,012 89,99
54 43 csapagyhaz T0—1701186 0,020 +0,033 80,04 0,07
bU—t)ﬁl(]
44 golyoscsapagy 307 (6307) 80 0,013 —0,010 79,97
54 47 a szorzOvaltomil fogaskercke 01721041 : 0,023 0,038 110,05 0,08
)
10_ 0,012
45 golyoscsapagy 212 (6212) 110 0.015 0,012 109,97
54 43 csapagyhaz 701701186 60- 0,010 +0,160 60,02 0,04
45 golvoscsapag 212 (6212 )15 59.98
gol pagy 12 (6212) 60 0.010 0,150 2,98
54 | 46 | hornyos hiively 701701227 4,3610.100 {0,350 4,60 L 0,70
25 belsi 501701185 0,130 0,130 300
% _0,250




. tablazat folytatisa

0,027

Az illesekedd alkatrésvek Eredeti A juvitdsig megengedett
i Julao- méret +jarek meret Jatek
sEd 4 megnevesése cikkszima ——fedes — fedés
srdma [mm] [mm]
mi [mm] [mm]
54 | 45 | Bomyss Kively 70— 1701227 35 TH10 +0.117 35,22 £0,25
25 belso engely 50—1701185 35—0.017 0 34,97
54 44 golyvoscsapiagy 307 (6307) SS—U 012 +0,07 35,02 40,05
25 | belsi wengely 50— 1701185 35_0:“1; —0,012 34,97
s | a1 | wolyoscsapagy 210 (6210) 0_o012 — 0,003 50,02 10,04
38 eloenengely 50—1701182 n-i 0,020 —0,032 49 98
+0,003
54 5 hagtor {esuszo) fogaskerék +0,240
(bordahorony) T0—1721025 T'O?-HJ.ISU 410,325 7.64 {0,700
1 bemendiengely (borda) 48— 1701032 A 707t 0,025 +0,125 6,94
T 0,085
54 | 2 | golydsesapagy 210 (6210) 30_0.012 —0,003 50,02 10,02
1 bemendiengely 481701032 A +0,020 —0,032 50.00
040,003
54 48 csapagyvhaz T0—1701034 —0,023 +0,003 90,05 +0,08
90
—0,012
2 golyoscsapagy 210 (6210) 90 0.015 —0,023 89,97
4 I S , {0,040 :
5 4 sebességvaliomu-haz 50—1701025 138 +0,067 138,05 +0,10
48 csapagyhaz 50—1701034 138 0 137,95
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54

57

54

54

35

5

54

(3]

48

33

74

77

Ln

6

54

csapapyhaz
golyoscsapagy

sebessegvaltomii-haz
csapagyhaz

elovalaszio 1. fokozat

hajto fogaskerek

elovalasz1o fokozat kapesolo-
villa

[. és hatrameneti fokozat
csuszo fogaskerék

I—1I. ¢s hatrameneti foko-
zat kapesolovilla

I11. fokozat hajio
fogaskerek

11—V, fokozat kapcsolo-
villa

IV—V. fokozat hajtd
fogaskerék

IV—V. fokozat kapcsolo-
villa

IV—V. fokozat
hajto fogaskerek
bemendoiengely

a IT. fokozat hajto
fogaskereke
bemenotengely

1. &5 hatrameneti fokozat
cstseo fogaskerek

az 1oes hatramenet fokozat
wenpgelye
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210 (6210)

50—1701025
50—1701034

50—1701196

50— 1702028

50—-1701212 A

50—1702086

50—1701045

50—1702096

50—1701048 A

501702116

501701048
48— 1701032 A

50— 1701045
48—1701032 A

50—1701212

T0—1701382

000N

0,023
a0
0,012

{
N_p.015
35+ 0,040

138_ 0,027

9 +0,200

—0.150
?_0,400

9T 0,200

—0,150
9—(}.4()(]

0.2
94 0,200

B 0,150
0,400

10,200

0,150
—0,400

40,100

0130
H2_0,250

5.42

5 42—'--0.“"0

5 (0,130
342_ 5250

5.42 0.100

,—0.130
542_ 250

| U001

0.023

40,067
0

0,600

-+0.150

-+-0,600

+0,150

{0,600

+0,150

0,600

L0150

+0.350
40,130

+0,350
+0,130

+0,350

+0,130

OO0

89,97

138.05
137,95

9,40

8,30

9,40

8,30

9,40

8,30

5,60
5,10

5,60
5.10

Ln
wn
Ln

5.05

(1, 0K

40,10

+1,10

+1.10

+1,10

+1,10

-+ 0,30

-+0,50

0,50
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my

. tablazat folytatasa

Az illeszkedd alkatreszck Erederti A javitdsig megengedett
L jatek ek
elao- meret t meret i
s megnevezese ik kszama Fedés ledés
SZAM [mim] |mim]
m [mm] [1mm]
: ) P e 40 - : =
54 6 | golyosesapagy 208 (6208) —0,012 —0.008 40,02 0.03
1 bemenotengely 481701032 A 400,008 —(),020 39,99
54 18 kimentitengely 50— 1701252 10,008 -+0,021 80,02 =005
80 2
0023
6 | golyoscsapagy 208 (6208) 80_ 013 0,023 79,97
T 60 - \ 1
54 13 kupgdreos csapagy 67512 K1 —0,015 — 0,003 60,02 0,03
18 kimenotengely 50—1701252 ~0,023 0.038 59,99
6 0,003
54 4 sebesscgvaltomu-haz 50— 1701025 0,024 0.009 110.02 0,05
110 0,059
13 Kupgorgos csapagy 67512 K1 HO_ 15 —0,059 109,97
(), 740 s
54 22 laviario 70—1701311 ) 4 +0,737 60,89 ~1(0,90
18 kimenotengely 50—1701252 ~0,023 —0,003 59,99
60, 0.003
57 74 1. —1V. fokozai kapcsolo- 45
villa 50— 1702096 gt 5170 20.85 £.00
54 9 valiokar 50—1702112 gomb 4,500 14,85
o 155 0240
57 17 IV.—V. fokozat kapcsolo- L 0.430
villa 50— 1702116 20 T4 5170 20,85 L6,00
54 9 vialiokar 50—-1702112 gomb 4,500 14.85
15,5 0,240




L]
&

57

54

tn
4

54

54

Ln

-3
Ln

I IV, tokozat Kagx

\.|“.l ‘ . \Ilt:]ttpS:/

valtokar

IV.— V. fokozat kapcsolo-
villa
valiokar

W
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SO~ 1702112

50—1702116
50—-1702112

I.—II. és hatrameneti fokozat
kapcesolovilla
valiokar

sebességvaliomii-haz
csapagyhaz

csapagyhaz
kapgorgos csapagy

kupgorgds csapagy
kimendlengely

a foauéel hajio
kupfogaskerék
kimenoiengely
csapagyhaz
hengergoreds csapagy
hengergdrgds csapagy

elovalaszto 11 fokozat

hajto fogaskerek

clovalaszio 11, fokozat
Iag o Toeaskerek

persely

50—1702086
50—1702112

50— 1701025
50—1701255

50—1701255
7610 K1 (32310)

Tol0 K1 (32310)
50—1701252

70— 1701105
50—1701252

50—-1701195
12115 K1
(NI120135)

12115 K1
(NI2015)

50—1701198 A

50—1701198 A
50—1701198 A

10— 1701402

IR
Wi TN
eoimb
5,5
155240
500430
gomb
5.5
15.5_0,240
50 H0:430
gomb
e
i":‘—--{}_:-ill
|3”'—'(|‘{}-—"|
130_ 027
10_4 035
H0_g 015
L0012
" (.[JI.;'
50 0,003
542 0,100
5 (1,060
542 0,150
o
15 L 0.023
0,150
15 _go1s
75 0,015

75-£0,010

0.008
h“_ru 1)
L0.069
%0 0,045

4,500

5.170
4,500

5,170
4.500

+0,067

0

=0,015
-0,035

0,012
0,003

0,250
0,060

+0.038

0,150

L0010

—0,025

—0.053
0.109

20,85
14,85

20,85
14,85

130.07

129,96

110,02
109,97

50,02
49,949

115,05

114,97

75.02

74,99

60.01
[C ARG

- 0,0

6,00

0,11

0,05

0,03

0,30

4-0,08

0,03

(i




2. tablazat folytatisa

Az illeszkedd alkatrészek Ereden A javitdsig megengedett
dbr- jitek jarek
jel 1 . meret ] mérel
sza megnevezésc cikkszama — fedes — fedés
sEAn [mm) [mm]
ma [mm] [mm]
54 29 persely 70— 1701402 0,060 -+0,145 50,10 £10,20
30, 0.025
38 eloténengely 50—1701182 — (0,050 +0,075 49,90
00,085
s4 | 25 | belso engely 50— 1701185 1 a6 +0:043 — 0,085 26,05 0.02
26 persely 36— 1701030 A o, T0145 0,145 26,03
26 10,100
" : F0.050 ;
54 27 furatos hiively 50—-1701191 36 -+0,135 36,10 +0.30
2 belso engely 501701185 1 L, —0.050 +0,050 35,80
3_ 0085
54 32 elovalaszio 1. fokozat 501701198 A 60—0,008 F0,052 60,0 0,08
hajto fogaskerék 0,040
27 furatos hiively 50—-1701191 60 0.060 —0,040 59,92
g R e 0,040 - )
54 4 sebessegvaltomu-haz 501701025 138 0,067 138,07 40,10
31 csapagvhaz 50—1701195 138 0.007 0 137,97
5% 72 elovalaszio fokozat kapesolo-
villa 50—1702028 2540,023 0,118 25,10 +0,20
71 elovalaszio fokozat atkap- 55 0,060
csolo tengely 50— 1702063 “7—0,095 +0,037 24,90




LET

54

54

54

54

54

54

71

34
36

35

34

15

37

38

36

38

39

38

K

gy “
https:/
clovidusetd Tokozat Kapesold
villa

elovilaszto fokozat atkap-
csolo tengely

persely
111. fokozat hajtott
fogaskerék

elotét-fogaskerék
persely

eldvalaszio 11 fokozat
hajtott fogaskerck
{bordahorony)
kimend&tengely (borda)

IV. fokozat hajtott fogaskerék
(bordahorony)

elotéttengely

(borda)

II1. fokozat hajiott
fogaskerék (bordahorony)
elolétiengely

(borda)

V. és hatrameneti fokozat
hajiout fogaskerék
(bordahorony)
elolénengely

(borda)
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L A I RL L
500 1102028

50—1702063

|

50—1701068

50—1701214

50—1701056 1

50—1701068

50—1701314

50—1701252

50—1701216

50—1701182

50—1701214

50—1701182

50—1701218

50—1701182

(R1
IRA

i

2341023
25 (RRISTH
T —0.005

2-i 0,030

—0,150
0,196

7

754—0.()6()

0,225
5+U.I65

1108 +0,270
0 8—!—0,150
0,025

7.068_ )05

+0,270
+0,150
+0,025
—0,085

7,068

7,068

7 00240
008 6,150
40,025
1,008 40,085

+0,240

7,068 +0,150

+0,025

7068 _ 0gs

LA L Abl i Al

[ O 018

0,037

+10,226

40,150

—0,103

—0,225

0,355

40,125

+0,355

40,125

+0,325

40,125

+0,325

+0,125

¥ Yw Yy
RYRY,

2510

24,90

72,10
71,80
75,09

75,16

7,58

6,76

7,50

6,80

7,50

6,80

0,20

+0,30

—0,05

+0,82

-+0,82

+0,70

40,70




. tablazat folytatasa

Azilleszkedd alkatrészek Eredeti A Javitdsig megengedett
abra- e A bojdtek jd'ék
Siid- Jr,lﬂ,_ megneverése cikkszima B — fedés tAra — fedés
ma | SAmE sl [mm] lmmy [mm]
57 71 elovalaszio-fokozat
atkapesold tengely 50— 1702063 12 +0:035 10215 12,40 +0,65
76 elovalaszio-fokoral- — 0,060
kapesolo kar 50— 1702095 2---0.18{] -+0,060 11,75
54| 4 | sebessépvaliomb-haz 50— 1701025 2510045 10,140 25,06 +0,15
57 71 elovalaszto-fokorat — 0,060
atkapesold tengely 50—1702063 P 0,095 -+ 0,060 24,91
54 33 elivilasztd 1 fokozat +0,240
hajtd fogaskerék 50— 1701196 168 0,150 40,325 8.10 40,70
40,025
38 eloiciiengely 501701182 B 0,085 40,125 7,40
0,020
54 4 sebességvaliomi-haz 50—1701025 —0,010 40,033 80,05 +0,08
55 58 golyocsapagy 208(6208) 80 0.013 —0,010 79,97
54 4 sebességvaliomi-haz 50—1701025 —0,015 0,003
4_0,034
— illeszidcsap DO —15 14 0,018 —0,034
55 4 | sebességvaliomi-haz 501701025 907(],{)23 +0,038 90,06 40,09
—0,012
65 golyoscsapagy S0308(6308N) 90_0.015 —0,012 89,97




| | |
5 4 chessepvalioma hive httpS://tl’UCkmanualdﬂub.Coml U004 WX
14 0,034
illeszidesap DOl —15 14 0,018 0,034
55 4 sebességvaltomi-haz 50— 1701025 . +0,023 +0,038 90,06 +0,09
}l}- 0,012
65 golyosesapagy S(308(6308N) ‘JU_U 015 —0,012 89,97
55| 58 ¢s | golyoscsapiagy S0308(6308N) 40 0.012 -+0,008 40,02 +0,03
65 A
54 I. és hatrameneti fokozat 50—1701382 40 10,008 —0.020 39.99
lengely
561 67 hatrameneti fokozat +0,050
kozvetito fogaskerek 50—1701082 T —0,080 —0,065 33,06 0,04
0,215
66 persely S0—1701083 “T40,115 —0,295 33,10
3 f ot o 0107 +0,033 y
54 + sebességvalioma-haz 50—1701025 25 0,047 25,06 -+0,08
53 a hatrameneti fokozat 501701434 25_0 014 0 24,98
kozvelitd tengelve '
i > i LO.02
56| 66 | persely 50—1701083 300027 +0,097 30,10 40,20
53 a hatrameneti fokozat . —0.040
Kozvelild iengelye 50—1701434 30_ 0,070 +0,040 29,90
f G
54 4 sebessegvaltomii-haz 50— 1701025 50 +0.039 +0,056 50,07 +0,10
53 a [!.‘lll’.lrljl.‘l!t.‘ll‘ fokozat 501701434 5”—[}.(1]? 0 49,97
kozvelild engelye
La
&
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59. dbra. A sehességviltomii leszerelése
1. sebességvdltémii-hdaz, 2 rogritbesavar, 3 a hdiso hajichid hdza, 4, villds kules

I. A sebességvaltomiihoz rogzitett, illetve a kornyezetében elhelyezett csove-

ket, tomldket, egyéb vezetékeket és rogzitoszerkezeteiket szereljiik le.
. Ugyancsak szereljiik le a sebességvdltokart.

A tengelykapesolo miikddietd rudazatat, valamint tartéjat a sebességvil-
tomi-fedélrdl kell leszerelniink.

4. A tovabbiakban a jobb oldali fedelet, az MTZ—82 traktorrdl az osztomii-
vet szereljik le. Ezt kovetGen hajtsuk ki a fedél alatt taldlhato két hatlapfejii csavart,
amelyek a hatso hajtéhidhoz rogzitik.

3. Ugyancsak kihajtjuk a felsg fedél alatti kér hatlapfejii csavart (59. abra).

6. A hatso hajidhidar — emelGszerkezettel — emeljiik meg, és helyezziink ala
tartobakot.

7. A sebességvéltomiivet fiiggeszitk emelGszerkezetre, vdlasszuk szét a hdtso

w o

hajtohid hazdtél, és az illesztéesapokar hiizzuk ki.

8. A sebességvdltomiivet helyezzik a szerelGallvanyra vagy munkapadra,

A féattételt hajio kupkereker szemrevételezéssel ellendrizziik. Rajta torés, re-
pedés, a fogak feliiletén beragddds, kipattogzas, feliileti levilds nem engedhetd meg.
B  Kiszereléskor a foattételt hajto kupkereket szereljiik ki, és a f6-
attétel hajtott tanyérkerekével jeloljiik ossze, azzal egyiitt taroljuk! Nem
megfelelé kipkerék esetén a tanyérkerék cseréje is sziikséges, mivel ossze-
jaratott, csak parban cserélhetd alkatrészek.




- 3
== clhelyezett csove-
seroiar a sebességval-

trzvtorrol az osztomii-
hatlapfejii csavart,

el csavart (59. abra).
==z <5 helyezziink ala
o ciizuk szEt a hdtso
== wvagy munkapadra.
~==uk. Rajta tores, re-
£ m=m engedhetd meg.
- szereljiik ki, és a fo-
il egyviitt taroljuk! Nem
srukséges, mivel ossze-
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A sebességvaltomii szétszerelése

A valtokar és a kapesolovillak javitdsat, illetve ki- és beszerelését mar megis
(130. old.). A sebességvaltomdi teljes javitasakor is ugyanazokbdl a miiveletekbdl 4l
nak, ezért még felsorolasuktol is eltekintiink.

A sebességviltomii tovibbi szétszerelése akkor indokolt, ha a haz, a fogaskere-
kek, a tengelyek vagy a csapiagyak hibasodtak meg. A szerelés tovibbi miiveleteir 2
kovetkez8kben foglaltuk pontokba.

I. Az 54. dbra jelolései szerint szereljiik le a bels8 tengely (25) hdtsé csapdgi-
hdzarél az olajszérd taresdt (30).

2. Majd a 60. abra jeloléseit kdvetve a belsé tengelyrdl a szorzévaltomii els-
tét-fogaskerekét, a bemendtengelyrél (1) pedig a szorzovaltémii hajtott fogaskerekét
(3) szereljiik le.

3. Ezt kovetGen—a 61. dbra szerint —a csapdgyhdz (3) leszerclésével a beme-
nétengelyt (1) szereljiik ki. 4 csiszo fogaskerekeket vegyiik le.

4. A szerelécsavarokkal (4) sajtoljuk ki a tengelyt (1) a csapdgyhdzbol (3).

5. Ismét az 54. abra jeldléseit kovetve szereljiik ki a csapdgyhdzbol (48) a
mells§ rogzitSgyiiriit, a golydscsapdgyakat (2), majd a masodik rogzitGgytriit.

6. A fogaskerekek méreteit a 19, tabldzat alapjan ellendrizziik.

60. abra. A szorzovialtomii hajtott fogaskerekének leszerelése
I, a schességvdltomi bemendtengelye, 2, sebességviliomib-haz, 3. a szorzévaltomi hajrot fogaskereke, 4. rogzitdgyard,
5, Seeger-fogo, 6, csavarhuzo

141
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61. dbra. A bemendtengely csapigyhdzdnak kisajtolisa szereldesavarokkal

| hemendrengely, 2. hie, 3 csapagyhde, 4. srereloesavar, 5. kules a szereldesavar beha tasahoz

62, abra. A helso tengely kiemelése

1. sehességvaliomi-haz, 2. belso tengely, 3, csapdgyhdz
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63. abra. Az clotéttengely riczitoeviriiénck leszerclése
I. sebességvaltomi-hidez, 2. olagszoro lapat, 3. csapags ha boelova'aseto 1 tokozat bago fogaskerék, §, Seeger-logo

64. dabra, Az clotéttengely hatsé esapigyhdzinak kisajtolisa

I sebességviltoma-hiz, 3. csapdgyhie, 6. TLT belad tengely, 7. szereldosivar, % kules csavir behajtdsihor

143
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uitrameneti tokozat

Avyanya, 7. kules a horny
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Bs=—szammal
- S az 1, és hdtrameoeti
= : szereléséhes 67. dbra. Az elitéttengely kiemelése

1. sebességvidltomi-hdz, 2. csapdgyhdz, 3. eldvdlass1o 1. fokozat hajto fogaskerék

szereloesavarokkal
c 6. kulcs a szereldcsavar be- 68. abra. A kimendtengely Kiszerelése

1. sebességviltomi-haz, 2. clovdlaszto [1. fokozat, hajtotnt fogaskerék, 3. kimenotengely
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69, dbra, Az 1. és hitrameneti fokozat tengelyének Kiszerelése

sehesséuviltomi-hdz, 2. 1. és hatrameneti fokozat tengelye, 3. rogeaitogyarh, 4. golydscsapigy, 5. szerelottiske

7. Leszereljink a fdattételt hajto kupfogaskereket (21).
8. A belsé tengely rogzitdesapjdat kiiitotiiskével sajtoljuk ki, majd a 62. dbra
szerint a belsé tengelyt (2) vegyiik ki.

9. Az eldvalaszto kapesolotengelvér szereljiik ki, a kapcsolovillat szereljiik le.

ElGz0leg szereljiik ki a biztositéhuzalt és az allitocsavart.

10, Szerelfitk ki a 63.—64. dbra Utmutatdsa szerint az elététtengely hatso (3)
es a belsd tengely mellsd csapag yhazdt.

1. Majd a 65. dbra jeloléseit kovetve az elotértengely (2) mellsé végérdl a
hornyos igvanvatr (6) hajtjuk le.

12. Emeljik ki az eldtétiengelyt (67. dbra), a fogaskerckeket és a tdmaszto-
taresat.

13. Szereljiik ki az 1. és hatrameneti fokozat tengelyét (el6zGleg a tamaszto-

lemezt és a rogzi szereljik le, majd a golyoscsapdgyakat és a csiszo fogas-

togyurut

kerekeket hizzuk le, a tengelyt vegyviik ki).
14. A 66. abra jelolé

dgvhdzat (2). Az dllité alaréreket (3 ) vegyiik le

sel szerint szereljiik ki a kimendtengely (4) hdiso csap-

15. Ezt kovetGen a 68, dbra szerint @ kimendtengelyt (3) hazzuk ki, kézben
a fogaskereket (2), a taresas rugdt és a tavearto hivvelyt vegyviik le.

16. A tengely fogaskerekes végébdl hiizassuk ki a golyvdsesapdgyat.

17. A kipgorgds csapagy belsd gyiiriijér a tengelyrél, a kiilsét pedig a csapagy-
hazbol huzassuk ki,

Szereljiik ki a hdtrameneti fokozat kdzvetitd fogaskerekét és tengelyér (69. abra).



=

= o+, 3. szerclotiiske
<9 maid a 62. dbra
4 ar szereljiik le.
ngely hdtse (3)
- mellsé végérdl a
g 1 és a tdmaszio-
3 Sleg a tdmaszto-
@5 1 2s a osiaszo fogas-
e 4) hdtsé csap-
wuzzuk ki, kozben
» pedig a csapagy-

e rengelyér (69. dbra).
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Az alkatrészek ellen6rzése

Szétszerelés utdn minden alkatrészt alaposan tisztitsunk meg. E célra a RABAPON
3—4%-os oldatit avasoljuk.

B  Valamennyi alkatrészt szemrevételezéssel ellendrizziink! Ekozben
kiilonos gonddal figyeljiilk a toréseket, repedéseket, kiverddéscket, rend-
ellenes kopasokat. Ellendrizziik a fogaskerekek fogainak pikkelyesedéset.
Az illeszkedd, egymason elmozdulé alkatrészek sarlodo feliletének pon-
tossagat méréssel ellenorizziik. Fokozott figyelmet forditsunk a kapcsolo-
villik sirlodo feliiletei kopasianak és gorbiiltségének ellendrzésére. Ellen-
orizziik tovabba a tengelyek iitését, borddzatanak, meneteinek épségét.

Az egyes alkatrészek cseréjekor, selejtezésekor gondosan mérlegeljiik feldjiti-

si lehetdségeiket. Ehhez Az alkatrészek felajitdsa cimd fejezetben taldlunk Gtmutatast
¢és mintatechnologiakat.
A A repedt sebességviltomii-hazat és fedelet hideghegesztéssel ujitsuk fel. A ten-
gelyek és fogaskerekek kopott csapagyhelyeinek felujitisira a lingporfémszorist java-
soljuk. A csapagyhizak kopott, illeszkedé feliileteinek feltoltésére a milanyagfeltoltés
alkalmas. Langporfémszorassal lehetdség van a kiverdott hornyok, menetek javita-
sara is.

Az alkatrészek cllendrzéséhez szitkséges adatok a 22. tablazatban taldlhatok
A fogaskerekek ellendrzésének méreteit a 18. tabldzat tartalmazza.

A sebességvaltomii Osszeszerelése és beallitasa

A scbességvaltomiivet a szétszerelés forditott sorrendjében szereljitk 6ssze. Munkdnk
kozben a kovetkezéket tartsuk szem elétt.

a) Beszereléskor a csapdgyak illesztési helyét kendolajjal vonjuk be, és saj-
toldszerszammal iitkozésig sajtoljuk (70. abra).

b) Az eldtéttengely kizhensd fogaskerekének agyiba homlokfeliiletének
szintjéig — sajtoljuk a perselyt.

¢) Kévetelmény, hogy a kozbensd fogaskerék a 11. fokozat hajtott fogaskere-
kének agvan szabadon forogjon.

d) A belsé tengely perselyér a tengelyvégtél 1—2 mm-rel beljebb sajtoljuk.

e) ElGiras, hogy a vdltékar minden irdnyban szabadon mozogjon. A toldlaphoz
viszonyitott hézag 0,5 mm lehet.

) Szerelés elétt a hazat siiritett levegdvel fuvassuk ki.

g) A valtémithaz rogzitGesapjal 21—23 mm, a fedél és az oldalnyilasok riz-
zitGesapjai 14—16 mm magasak legyenek,

h) A vdltomithdz hdtsé fala és a gérgbscsapdgy kézotti tavolsagor allito alate-
tekkel, 9,88—10,0 mm-re allitsuk.

i) A kdzvetité fogaskerék és az iitkdzbalatét kizotti hézag a teljes keriileten
0,3 mm.

j) Kovetelmény, hogy ha a kimendtengelyvt megfogjuk, a belsd tengely kézzel
konnyen forgathato legyen.

147




kmanual shub.com/

ds

‘hazanak [elszere

csolodasa nélkiill 7—8 Nm.

L ] A kimendtengely csapagyazisanak beallitasa

eljiink a kime

tétek toméritése végett [a-




M

.

s=sajtolasa

tavolsag
an a kiszerelt

hizzuk meg.

eket (forgacsolt
Htémii-haz ko-

ifeszitettsége)

avtarto hiivelyt.
iz pereme ala,
z=1 ellendllds 7

ritése végett fa-

https://truckmanual shub.com/

¢) A rogzitéesavarokat iitkozésig hizzuk meg!

d) Az dllité alatétek szdmdnak vdltoztatdsdval allitsuk be az 58--0,15 mm-es
méretet.

e) A tavtarto hively helvére szereljiik a hajté fogaskereket. A koronds «savar-
anydat 200—220 Nm nyomatékkal hiizzuk meg és sasszeggel biztositsuk.

f) Az elévalaszio 11. fokozat hajté fogaskerekér iitkozésig sajtoljuk a sebessée-
valtomii-hazba.

g) Az eldtéttengely esavaranydjat — kétoldalrol — 5 mm atmérdji csappal
(pontozdval) biztositsuk.

h) Az elotétrengely fogaskerekei kézétti hézag 0,05—0,08 mm.

i) Kovetelmény, hogy az elévalaszto fokozatok kapcsolétengelye a haz fura-
taiban szabadon mozogjon, és a kapcsolovilla régzitése, valamint biztositdsa kifogds-
talan legyen.

Jj) Kovetelmény az is, hogy a belso tengely rogzitéesapszege ne dlljon ki a hor-
nyos hiively feliiletébél.

k) Felszerelés elGtt a bal oldali fedél tomitésének mindkét oldalat vonjuk be
témitdanyaggal.

*

® Az isszeszerelt sebességvaltomii beszerelés elotti ellendrzése
— Ellendrizzitk a csiszé fogaskerckek kifogastalanul szabad mozgasat a
bordas tengelyeken.

- A scbességvaltdkar semleges dllasaban rogzitsiik a kimendtengelyt (fogjuk
meg); a bemendt pedig forgassuk. A bemendétengelynek szabadon, akadis-
mentesen kell forognia.

— A csuszo fogaskerekek forgatasakor a kapesolovillik nem akadozhatnak
a fogaskerekek hornyaiban.

#*
Az erdatviteli szerkezet bejaratdsdra — ha erre egydl'alin médunk van — csak a

szorzo- és sebességvaltomi, illetve a hdatsd hajtohid Osszeszerelése és kendolajjal
valo feltoltése utan keriilhet sor.

A sebességvaltomii beszerelése

Az 0j vagy javitott sebességvaltomii beszerelési miiveleteinek sorrendje a kovetkezd

a) Az illesztécsapoknak megleleléen helyezziik a hdtsé hajtéhid csatlakozo
Sfeliiletére a tomitést. (Tomitéanyaggal, pl. LOCTITE vonjuk be!)

Megjegyezziik. Gondosan iigyeljiink arra, hogy a tomités ne

zarja el az olajitomlG luratokat, mivel a sebességvaltomi

hajtohid olajtere ¢ furatok segitségével all Gsszekotretésben.
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b) A féattétel hajté kipkerekét a hajtott tanyérkerékkel, a belsG tengely bordas
végét pedig a TLT dtkapcsolé hitvelyéhez és a koronafogaskerékhez kapesoljuk.

¢) A rogzit8 csavarkotéseket mindkét oldalon szereljiik fel.

d) A témitéssel egyiitt szereljiik fel az oldalnyilds fedelét. (Az MTZ—82 trak-
torra az osztomiivet.)

A traktor mellsd részét emelGszerkezettel emeljilk meg. a tartobakot he-

lyezziik a schességviltomii ala.

f) Az illesztéesapoknak megfelelden helvezziik fel a sebességvaltomii szorzévdl-
témiivel illeszkedd feliiletére a témitést. (Folyékony témitGanyaggal vonjuk be.)

g) Szereljiik Bssze a szorzovaltomiivet a scbességviltomiivel.

h) A leszerelt részegységeket és alkatrészeket a leszerelés forditott sorrend-
jében szereljiik fel.

Megjegyezziik, hogy felszerelés eltt minden olaj- és hajtéanyag-
vezetéket meg kell tisztitanunk. Tomitettségiiket is ellendrizniink
kell.

A hétso hajtohid

A traktor hatsé hajtéhidjanak szerkezeti egységei kozé tartozik a [Gattételt képezd
ivelt fogazasa hajté kap- és tanyérkerékpér, a differencidlm, a hidraulikus m{ikod-
tetésii differencidlzar és a traktor mechanikus fékje (71. dbra). Ugyancsak a hatso
hajiohidban helyezték el a hatsé teljesitményleado tengely (TLT) hajtomiivét is.
}\kaucku négy bolygokerékkel miikods differencidlmiive zart rendszer. Végle-

isai pedig egyenes fogazisu hengereskerékparok. A differencidlzar automatikus
capesolatban van a kormanymii hidraulikus rendszerével. A hidraulikus szervokor-
méanymii hazara szerelt szeleppel miikdtethetd, illetve vezérelhet (72. dbra.)

Javitas eldtti ellendrzés

differencidlmii és a fG4ttétel iranyabdl hallhatd rendellenes
a leengedett kenSolajban taldlhatd fémdarabkak azalkatrészek

Uzemeltetés kozber
zajok, nemkilén

torésére, meghibdsodasara utalnak. A javitds sziikségességérél a kerekek kézi el-
forgatdsaval is (megemelt dllapotban) donthetiink. Az elforgatds mértékébdl a kap-
cs0'6do fogaskerekek foghézagara kivetkeztethetiink. A hajtéhid jellemzd hibdit a
16. tablazatban foglaltuk &ssze.

A traktor biztonsdgos iizemeltetésénck alapvetd kovetelménye a fékek ellendr-
zése, illetve a javitas szitkségességének meghatarozisa.
B A pedilit névleges értéke 80 —90 mm, megengedett maximuma pedig
110 mm. Ha a pedalat ennél nagyobb, a fékrudazat hosszinak viltozta-
tasaval kell beillitanunk az eléirasszerii 80 —90 mm-t.
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71. dbra. A hatsé hajtohid vazlata

1. hidraulikus csatlakozdcsonk, 2. a differencidlzar kapesoloszerkezete, 3, a véglehajtdst hajto fogaskerék, 4, differencialma,

5. a [Gduételt hapod fogaskerék, 6. a fodttéte] hajtott tanyérkercke, 7. féekszerkezet, 8. féltengely, 9. a véglehajrds hajon

fogaskercke

B Fékpadon mérve a fékerd névleges értéke 30 000 N, a megengedett
legkisebb 20 000 N, Ha ennél kisebb fékerit mériink, a fékeket javitanunk
kell.

Fékpad hidnydban fékezéssel ellendrizhetjilk a fékek allapotit a kivetkezék

szerint,
— Szdraz, szilird burkolati Gton 20 km/h sebességgel haladva hirtelen és tel-
jesen fékezziik le a traktort!

—- Meérjitk meg a fékutat.
& A fék akkor megfelels, ha a fékat hossza 6,0—7,2 m. Ha ennél
hosszabb fékutat mériink, elengedhetetlen a fékek javitisa.

Szétszerelés

A differencidlmii és a véglehajtds

A differencidlmii és a véglehajtas kiszerelésének miiveleteit a kovetkezd pontokba
foglaljuk.

l. Els6ként a hajtchid hdzdt tamasszuk ald. Ez akkor & leghiztonsdgosabb, ha
szerelopadot alkalmazunk.
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2. Szereljiik le @ pneumatikus rendszer részegységeit.

3. Ugyancsak szereljiik le a hajtoanyagtartdalyokar és tartdikar. ha a vezerSiil-
kével egyiitt még nem szereltiik le.

4. A tovabbiakban szereljik le az erd-helyzetszabdlvozér. a hidraull
munkahengert és a hidroakkumuldatort (amennyiben még nem keriiltek leszer

5. Az elGbbieket a még ragzitett kezeldelemek, csdvezetédkek és tartdik e
lése koveti.
6. Szereljik le a hdz fedelét.

é“ 7. Vegyiik le a differencidlmii csapagyhazainak ledelét, majd a szerelSesava-
e rok segitségével sajtoljuk ki a hajté fogaskerekekkel szerelt csapdgyhdzakar.
B 8. Vegyiik ki a hdzbé! a szerelt differencidlmiivet.
% 9. Emeljiik ki a véglehajtds hajtott fogaskerekeit.
2 ¥
5
R

® A differencialmil (73. abra) szakszeril szétszerelésének sorrendje a kivetkezdo.

I. Szereljiik ki az 6sszefogod csavarokat.

2. Vegyiik le a fedelet, a tamaszté alatetet, a féltengely-fogaskerekeket, a sze-
relt bolygdkeresztet, az ellenkezd oldali féltengely-fogaskerekeket, a tdmaszto aldtétet,
majd a bolvgokeresztrél a tamaszio aldatéteket és a bolygokerekeket.

3. Sajtoljuk ki @ csapagyhazakbol a hajiofogaskerekeket, majd hiazzuk le ro-
luk a csapdagyakat.

4. A csapagyhdzakbol vegyiik ki a karmantyis tomitdgyiiriikel.

Tudnunk kell! A differencidlmii-hiz és -fedél osszetartozo
alkatrészparok. Csak egyiittesen cserélhetok.

38 37 36
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73, abra. A differencialmii metszete
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Differencidlzar

A differencidlzar (74. dbra) kapcsolészerkezetének ki- és szétszerclést muveletel a
kavetkezOk.

1. Szereljiik le az olajvezetéket a csdesonkral, majd szereljitk le a fedeler
hizzuk ki az automatikus dif ferencialzar tengelvkapesoldjdt.

2. A szerkezetet munkapadra fektetve a 74. dbra jeléléser szering szereljuk b
a rogzitéesavarokat, és sorrendben vegyiik ki az alkatrészeket a hazbél (75. abra.)
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74. abra. A differenciilzar kapesoloszerkezetének metszete
1wz olajvereték csutlukozocsonkja, 2. membran, 3. dugattyn, 4, fedel, 5, rugos 6, hatlapleit csavar, 7. aldrér, 8
taresa, ¥, nyomotaresa, 10 kilsd surlodotdresa, 1. serlodobetét, 12, belsa surli kosbenso tarcsa, 14, differen-

cidledr-tengely, 15, illesetoosap, 16, hdaz, 17, n
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75. abra. A differencidlzar kapcsoloszerkezete szétszerelve
1. taresa, 2. kilsd surlodotiresa, 3, belso surloddotdresa, 4. kdzbenso tarcsa,
5. differencidlzdr-tengely, 6, hiz

Fékszerkezetek

A differencidlzar tengelykapesolojanak leszerelése utin a fékszerkezeteket a kovetkezs
miiveletekkel szereljiik le.

I. A traktor jobb oldalirdl szereljiik le a legfékszelep csdvezetékeit. A sasszeg
kihuzdsa utdn veeviik le a mikddretd rudat és a rugat.

2. Tdvtartdjaval egviitt szereljiik le a fékszelepet, valamint a miikodtetd ruda-
zatot.

3. A [ékhdzrél vegyiik le a gumitedelet, majd emeljiik ki « sdrlédé- és nyomo-
tdresdkat. '
B Srzétszerelés utin ellenorizziik, hogy a véglehajtas hajtofogaskere-

keinek rugos tomitogyurii nem engedik-e a fékszerkezethez az olajat.

4. A bal oldali [ékszerkezet javitdsa elSt szereljiik le a differencidlzdr kapesold-
szerkezerét, illetve hazat. A belsd, allé nyomotdresat a véglehajtas témitéshaza képezi,
amely a 76. Abra szerint szereldesavarral sajtolhatod ki a hajtéhid hazdbal.

A feszitdszerkezet hizorugdinak szét- és dsszeszerelését a 77. dbra szemléltet!
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76. abra. A fék belso tarcsijanak Kisajtolasa szerelGcsavarokka
" 1. hitso hajrohidhidez, 2. tomiteshaz, 3. a veglehs Tl kerék, 4. csa yhiz, 5. hatlapfcja ssere r, 6. kulesa

ar srereleséh

e ceteket a kovetkezo

- cxeif. A sasszeg
- ~adretd ruda-
3 - €5 nyomo-

s s hajtofogaskere-
Mhercchez az olajat.

e zdr kapesold-
= téshaza képezi,
X ) . T77. abra. A nyomotarcsak szétszerclése a huzorugok kiakasztasival
4 org S2¢ Hh’é’“t’” 1. hdzdrugo, 2. nyomotircsa, 3. kampos szerszim a huzérugd szereléscéhes
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Az alkatrészek ellenérzése

Az erGatviteli szerkezet valamennyi alkatrészét szemrevételezéssel ellendrizziik | Ekéz-
ben kiilonés gonddal figyeljiikk az esctleges toréseket, rcpedéseket, kiverGdéseket,
rendellencs kopasokat. a fogaskerekek fogainak pikkelyesedését! Az illeszkedd,
egymason elmozdul6 alkatrészek surlddo feliileteinek pontossagat méréssel ellendriz-
zik. Az e feladatokhoz sziikséges adatokat a 23, tdblazatban foglaltuk Gssze.

A tovibbi ellenGrzéseket a kivetkezik szem eldtt tartdsdval folytassuk!
— A hdzban levd meglazult illesztéesapokat cseréljiik ki.
— A differencidlzar surlédotarcsainak minimdlis vastagsdga 11,8 mm.
— A 24, tablazat adatai szerint ellendrizziik a féknyomdtarcsikndl a feszits-
golyék hornyainak kopasat (78. abra).
A strlédobetétek cseréje utdn a szegecsfej a sarlodo feliilet szintjénél 0,5 mm-
rel mélyebben helyezkedjen el. A sarlodébetét feliiletének sikalaktiirése max. 0,3 mm.

*

A A meghibdsodott alkatrészek koziil a féltengelyek a kopott csapagyhelyek fel-
toltésével, a fék- és a differencialzar sirlédotarcsai a betétek cseréjével njithatok fel.

78. dbra. A fékszerkezet nyomdtarcesai tartozékaikkal

L. mikddtetdrad, 2. hitzérugo, 3. nyomdtdresa, 4. feszitbgolyo, 5, menctes csap, 6. villa, 7. hatlapy anya
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23. tablazat. A hatso hajtohid illeszkedo alkatrészeinek ellendrzési adatai

Az ideszkedd alkatrészek Eredeti A javitdsig megengedett
ALt jelzd meéret F ek méret I jdeek
sad- | 1° _m\)— megnevezése cikkszima 3 —fedés ) — fedés
= Srdma [mm] Tl [mm} (i}
Differencialmii
72 50 hengergorgos csapagy 42212 K1 6(}_0 015 —0,003 60,02 +0,02
48 hajio fogaskerck jobb 502407052 p 0,023
bal 702407053 0_ 0,003 —0,038 60,00
0,023 :
72 49 csapagyhaz 50—2407042 110_0 012 0,098 110,03 +0,16
110 —0,040
35 10mitéshaz 50—2407059 A j__ 0.075 0,028 109,87
+0,023 :
721 49 csapagyhaz 50—2407042 1 IU_[} 012 +0,035 110,05 +0,08
+0,023 i
50 | hengergbrgds csapagy 42212 K1 18" 3ia —0,035 109,97
72| 10 | hajiohidhaz 50—2401015 165 T0.040 0,085 165,08 40,13
-0,018
49 csapagyhaz 50—2407042 3 0,045 +0,018 164,95
0,012
72| 49 | csapagyhaz 502407042 130_¢ 045 0,006 130,04
1 KUpporgos csapagy 7215 K1 130 0.018 -(),045 129,97 +0,07
o
e




23, tablazat folytatisa

Az illeszkedd alkat résre A javitdsig megengedett
jezi- meéret Jatek mérel =3ttt
3 megnevezese cikkszima — fedés —ledés
sedma [mm] [mm]
[mim] [mim]
1 kupgGreds csapapy 7215 K1 15 0.015 0,032 75,02
54 differencialhiz-fedel 70— 2403019 257 0.051 — (1,066 74,449 40,08
6 differencialhaz 70—2403018 210032
= i 0,046 ;
72 54 differencialhaz-fedel 70—2403019 60) 0,396 60,10
6 differencialhaz 70--2403018 +(),65
3 feliengely-fogaskerék 502403048 59,75 0.100 0,250 59.45
+0,145
4 bolygokerék 50—2403055 A 0,100 +0,166 25,24
+0,34
5 a bolygdkerék tengelye 50— 2403062 A2 25 0.021 0,100 24,90
iz F ; y 085
54 | differencialmiihaz-fedél 70—2403019 25 : t}‘::;‘ H0,106 25,13
” W22
5 a bolygokerék tengelye 50—2403062 A2 25 0.021 0,100 24,90 +0,23
72 3 feltengely-fogaskerék L 0.100
(bordahorony) 502403048 SR +0,350 5,72 +0,82
23 a veéglehajtast hajto
fogaskerék (borda)  jobb 702407053 i 0,130 +0,130 4,90
48 bal 502407052 3420250
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79

79

72

48

6

48

10

(28]
-

(hordahorony)

a véglehajiast hajio

fogaskerck (borda)  jobb

bal
Fékszerkezetek
villa
miikodietorad kiilso
belsd
csapszeg
Nyomoarcsa

csapszeg (radrogzitd)

féktarcsa (bordahorony)

a véglehajtast hajio

fogaskerek bal
Jjobb

Véglehajtas

hatso hajiohidhaz

golyoscsapagy

polyoscsapagy
fehiengely

a veplehajtas hajlott
lopaskercke

feltengely
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() 2403048

70— 2407053
502407052

50— 3502203

50—3502195

50— 3502196

PGK—12x32

50-3503036

50—3502198

50— 3502040

70-—-2407053
502407052

502401015

217

502407182 A

50—2407122

50—2407082 A

firirEa

e an 0100
3,42

0,130

342250

510,240

.
12_4.120

o10,030

40,021
0,006
0,100

9

5427

0,130
0,250

un

42

= 0,010
150 _ 4,030

g
150 -(,018

85 0,020

8540012

40,250
168 0,150
i 17
768" 0,025

—0,085

10,350

+0,130

+0,36

0,00

0,024

—0,021

0,35

+0,130

+0,028

—0,030

40,012

—0,032

-+0,335

+0,125

5,72

4,90

11,60

9,05

9,00

6,40

4,90

150,05

149,97

85,02

84,98

7.76

|-(),82

40,90

40,05

41,50

-+0,08

+0,04

0,39




= 23. tablazat folytatasa
ro
Azilleszkedd alkatrészek Eredeti A javitdsig megengedert
abra- el méret jiaték ianeg | jdrék
sz ‘.‘zei]:nu megnevezése cikkszima [ ere —fedés i —fedés
ma ? mm] [mm] 2 [mm]
72| 10 | hatsé hajiohidh 2401015 045 210,0¢
atso hajiohidhaz 50—2401015 210 +0,150 210,09 -+0,21
" " —0,060 _
29 féliengelyhaz 50—2407018 A 10 0.105 +0,060 209,88
721 30 golyoscsapagy 217 85_0 020 +0,003 85,02 +0,06
. 0,026 ;
33 feliengely 500—2407082 85 i() 003 —0,046 84,96
4 2 ) —(,027
72 29 feltengelyhaz 502407018 A IE(}_{} 014 0,045 150,07 =+0,10
30 golyoscsapagy 217 150 0.018 —0,014 149,97
i . 0,027
72 29 feliengelyhaz 50—2407018 A ]5(}—'__{] 014 +0,045 150,07 +0,19
3l csapagyvfedel 50—2407028 150 0.018 —0,014 149,88
Differencidlzar
; 40,125 :
73 13 bolygokereszt (bordahorony) 50—2403062 A2 4‘3-}-(} 045 +0,140 4.60 0,40
14 differencialzar-tengely
(borda) 70—2409020 . —ii-‘_’]“j‘ +0,115 4,20
—0,0




€91

74

14

74

88

88

16

48

10 ¢s
12

48

16

16

Ry F VR Y
Interencialain
bolygokereszt (bordahorony)

differencialzar-tengely
(borda)

differencialzar-haz
illesztdesap

a véglehajtast hajio fogas-
kerék bal
differencialzar-tengely
(borda)

surlodotaresak
(bordahorony)

a véglehajtast hajto fogas-
kerék bal (borda)

TLT hajtémdi

haiso hajtohidhaz
(furatméret)

hajtasatkapesold rad (Atméro)
atkapesolohiively
(horonyszelesség)

hajtasatkapesold rad

{csapaimero)

"y ETnYiremw

https://truckmanual shub.com/

50— 2403062 A2

70—2409020

70—2409015

SCK—6x25

702407053

70—2400020

50—3502040

70—2407053

50—2401021 V

502401019

50—4202046

50—2401023

"y
’ i

kO 125

4.3 L0045
‘3—0,070
—0,015

5 +0,018

10,041
310,023

+0,095
{0,050

33_ 0,025

5‘42—1—{],100

—0.130
342_ 0250

5 0,045
0

— 0,060

0,095

0,500
-
“4-0,120

0

2 0120

LA LA A

RIRE]

+0,115

— 0,050

—0,023

40,120

+0,050

+0,350

+0,130

-+0,060
--0,140

+0,120

+0,620

T e

4,20

5,02

5,02

33,28

32,89

5,72

4,90

25,05
24,85

12,65

11,80

| 0

0,00

+0,39

+0,82

40,20

-+00,85
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23. tablazat folytatisa
[ Az illeszkedd alkatrészek Eredeti A juvitdsig megengedett
dbim- elzi- méret jdtgh méret - idiek
szi- | 3 2 megneyerése cikkszama —fedés —fedés
srAma [mm] [mm)
mit [mm] [ mm]
88| 14 atkapcsolohiively -
(furataimeérd) 50—4202046 36,1 H0.10 0,250 — 40,30
- g —{,050
13 hajiotengely (atmero) T0—4202044 3 0,085 0,285
" 3]
88 18 golyoscsapagy (furatméret) 210 GOSZT 5{]__0 012 —0,003 - 0,00
o ) ) +0,020
13 | hajiotengely (csapatméré) 70—4202044 50 0003 —0,032
83 12 golyoscsapagy (furatméret) 208 GOSZT 40 0.012 —0,008 40,02 +0,04
11 TLT tengely (csapméret) 70—4202018 404-0,008 —0,020 39,98
88| 26 a fékszalag vastagsaga 50—4202100 A 440,300 — 3,30 -
(betétiel)
88 | Bés | a bolygé- és a napkerék 70—4202065 160 0.160 -- 158,50
9 fékdobja (Atmérd) 70—4202033 '
88| 20 golyoscsapagy (furatméret) 209 GOSZT 45__0 012 0,008 4502 40,10
11 TLT tengely (csapméret) 70—4202018 45-+0,008 —0,020 44,92




c9l

88

88

&8

88

&8

B ¢s

20

11

'| AAFEYWIYEYY

fekdobja (atmeérod)

golyoscsapagy (furatméret)

TLT tengely (csapméret)

golyoscsapagy (furatméret)

TLT tengely (csapmeret)

hajiotengely (fészek-
furat-atmeéro)

golyoscsapagy (palastatmero)
fékszalag (a szemfurat mérete)
fékszalagtengely (atmero)
fékszalagkar (furatmeret)
fékvezerlo 1engely
(csapmeéren)

féekszalagkar (furaimeéret)
Csapos anva (csapatmerd)
bolygokerékiengely (atmérd)

Miikidtetoszerkezet
haptahidhaz (furaiméret)

csapapypersely (kilsd aimeérd)

csapapypersely (Turatméret)

kapesolo wengely (csapmereat)

|

i bolygo- és o napkerchttps://iruckmanual shub.com/

104202013

209 GOSZT

70—4202018

310 GOSZT

70—4202018

T0—4202044

208 GOSZT

50—4202100 A

70—4202072

50—4202074

504202076

50—4202074
50—4202078

50—4202026

50—2401015
50—4216024

504216024
50—4216018

Liah
e

45—0,012

450,008

30_g.012

500,08

+0,046
80

0
0
80_p 012
L +0.420
25_ 0280
25_ 0,021
£ 0,105
18 0,045
18_ 018
032
1, +0.240
12_6,120
20.1_ o1
31+0.050
40,110
314 0,60
55 10,045
— 0,060

=3, -0,095

+0,008

—0,020

0,008
—0,020

0

+0,058

+0,280
0,441

-1-0,045

+0,123

0
0,360

—0,010
—0,110

-+0,060
+0,140

45,02

44,92

50,02

49,99

80,07

79,97

25,55

24.95

18,07

17,91

12,35

11,85

20,05

25,08
24.85

0,10

-+-0,03

+0,10

0,60

+0,16

+0,50

—0,01

+0,23




= 23. tiblizat folytatisa
o
Azilleszkedd alkatréssek Ereder; A javitdsig megengedett
ibra- " jarek = b jarék
jelei- méret S meéret e
Nl megneyvesése cikkseima —Fedés & -fedés
SZilma % [mim] [rmm]
it [mim] ymmy
s i _ T | | —" 0,120
87 7 vonorud-villasle) S50—3502203 12 0,100 12,40
3 kapesolokar (Turaumerer) 50—4216022 A 0.100 0,520 +1.0
— SSAPsseg (esap T YGK— :32 3 N e .
csapszes (Csapatmerd) PGK—1 | —0.400 13.40
" o § - 50
87 | 15 | makodietskar (furatméret) 70—4216050 3170 — 0,065
. . . —-0,165 )
16 csapapypersely (kiilso 50—3503064 3 0115 (0,160 — —0,03
atmero) T
5 S O g ; A1 0,045 : " e
87 16 csapagypersely (furatméret) 50—3503064 25 +0,060 2515 +0,20
0.060
17 tengelycsap (csapméret) 704216069 25 _0.095 —0,140 24,95
87 5 nyomaorugo 70—4216016 szabadhossz 208 mm
tizemi hossz 117 mm
rugoerd 2120 4+150 N; min. 1900 N
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A A féltengelyek kopott csapigyhelyeinek felijitdsdra a langporfémszirdst java-
soljuk. Technologiajit Az alkatrészek felijitisa cimii fejezetben tanulminyvozhatjuk.
A A fék- és a differencidlzar surlodotaresdinak felajitdsihoz a sirlodobetéteket
rogzité szegecseket ki kell farnunk (el kell tdvolitanunk)., Ezt kovetden az elbbiek
szerint felszegecseljiik az j betéteket. Ha vastagsaguk megengedi (megfelel a 24,
tablazatban kizolt értékeknek), a sirlodobetéteket szabilyozzuk.

24, tablazat. A hatso hajtohid szerelési adatai

Erték

Megnevezés

eredet i megengedelt

A bolygokerekek tamaszid alaéuének legkisebb
Y& £

vasiagsaga 1,45 mm 1,10 mm

A differencialzar surlodotarcsainak vastagsaga 12,0 mm 11.8 mm
A differencialzar-tengely bordainak legkisebb szélessége 4,230 mm 4.12 mm
Az elbiéi-esotengely bordainak legkisebb szélessége 5,170 mm 4.88 mm
A fékiengelyek bordainak legkisebb szélessége 6,985 mm 6.45 mm
3mm

A féknyomatarcesa surlodofeliiletének legnagyobb kopasa

A feszitbgolyd hornvanak legnagyobb kopasa 0,5—0,6 mm

A fékiarcsak legkisebb vastagsaga 12,00 mm 10,40 mm

A foauéiel hajlon 1anvérkerékfogainak iegkisebb vastagsaga

(330.448 mme-es aimeérdn mérve) 8,260 mm £.00 mm

A differencialzar surlodotaresai betétjeinek sikalaktiirése
A kapcesolodo fogaskerckek foghéraga

A féauétel foghézaganuk a tanyérkerék egy fordulata
alatt megengedett ingadozasa

A véglehaitas fogaskerekeinek legnagvobb foghézaga
A foauetel hajront tanyérkerék oldaliranyn jaicka

A kipgorgon csapagyak csapagyhézaga 500—600 N erd
hatasara

A fékpedal teljes elmozdulasa 120 N erd hatasara

A ditferencialmii-haz ledelét rogzitd csavarok meghtzasi
nvomateka

0,3 mm

0,25—0,55 mm

0,25 mm

0.8 mm

0,2—0,5 mm
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A hajtohid Osszeszerelése és beallitasa

Munkdnk megkezdése eltt siiritett levegdvel fuvassuk ki a hdzat. Ellendrizziik a
csatlakozo részegységek, illetve fedelek rogzitGesapjainak meglétét és rogzitettségét

Fékszerkezetek

Felszerelésiiket a leszerelés forditott sorrendjében hajtjuk végre, iigyelve, hogy a fek-
tarcsdk a hajté fogaskerekek borddin szabadon mozogjanak (79. dbra).
B A fék helyes milkodésének feltétele, hogy a nyomotiarcsak surlodo-
felillete parhuzamos legyen a surlodotiarcsakkal. Ezért a csapiagyhdz

77777 7777777777
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79, abra.
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| cllenonizziik a
g rogzitettségét

= _—=hve, hogy a fék-

]
AT tarcsak surlodo-
L = a csapagyhaz
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80. abra. A csapigyhaz bedllitasa dllito alatétekkel

1, hitsé hajléhidhaz, 2. esapdgyvhaz, 3. dllito aldtérek

81, abra. A fékszerkezet felszerelése

l. csapdgyhdz, 2. fék-surlddotdresa, 3. nyomotdresa, 4. fekhiy, 5. a véglehajiast hajto fogaskerék

169
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beallitasakor iigyeljink arra, hogy az osztott allité alatéteket egyenletes

vastagsagban szereljiik be, kiilonben befesziilhetnek a tarcsdk (80. dbra).

A beidllitdshoz sziikséges néhany adatot a 24. tablazatban foglaltuk ossze (81,
abra).

Differencialzir

Osszeszerelését (82. dbra) ugyancsak a szétszerelés forditott sorrendjében hajtjuk
végre, mikozben a kovetkezdket tartsuk szem elétt.
A tdarcsdk a tengelyen szabadon forogjanak.
— A membran alatétjét kétoldalrdl vonjuk be témitémasszaval.
Felszerelés utan a kidlld tdresdkat a hazban levd furatokon keresztiil csavarhi-
zoval kbzpontositsuk (83. és 84. dbra).

A differencialmi és a véglehajtds

A differencidlmiivet ésa véglehajtas hajto fogaskerekeit az elébbiek szerint ugyancsak
a szétszerelés forditott sorrendjében szereljiik dssze. Munkdnk kozben a kovetkezdk-
re forditsunk fokozott Igyelmet.

a) A rugds tomitégyiiriiknek a csapigyhazak fedelére valo helyezésekor tigyel-
jink a gylirlik épségére és megfeleld illesziésére.

b) Ellend&rizziik a tanyérkerdk merevségét a differencizdlzdaron.

82. abra. A differenciidlzir kapcesoloszerkezetének tsszeszerelése

olajvezeték csatlukozacsonkju, 2. differencidlmi-hdz, 3. kizbensd tircsa, 4, a differencidlzir tengelye, 5. his
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b 2accteket egyenletes
b 2 wircsak (80. abra).
i : uk ossze (81.
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- ssekor ligvel- 83. abra. A differencidlzir kapesoloszerkezetének beszerelése
e 1. ha litferencidlzdr-hiz, 3. a dif ncidledr tengelye, 4, féksee sthdz, . a véglehajtast hajid fog
4
L 5¢€ 84, abra. A differenci
zir tengelye, §, hidz 1. hdrsé hajtohidhdz, 2. differencidlzar-ledél, 3. fedél, 4. burkolat, 5. differencidlzdr-hiz, 6. fekszerkezethaz
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85, abra. A féltengely-fogaskerék heszerelése
1. {éltengely-fogaskerék, 2. alatet, 3. hatlapfejd csavar, 4. differencid'hdz-fedél

86, dbra. A differencialmii
. feltengely-fogarkerék, 2. aldtét 3. differencidlmii-hdz, 4. a foatteiel hajlolt tanyérkereke, 5. kagylos alitét, 6. bolygo-

kerék, 7. kiézbensd tdrcsa
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c) A csavaranyakat biztositolemezekkel biztositsuk.

d) Kdvetelmény, hogy a féltengely-fogaskerekek (85. dbra) és a bolygikerekek
kézzel akadaly nélkiil forgathatok legyenek.

e) A csapdgyakat litkozésig sajtoljuk.

f) A differencidalzdr fedelét rogzité csavarokat 75—80 Nm nyomatékkal huz-
zuk meg, majd pdrosdval huzallal biztositsuk. (A huzal feszitése essék egybe a csava-
rok behajtasinak irdnyaval.)

g) A differencidlmii kupgorgds csapdgyai kiilsé gytirtiinek besajtoldsa eldtt
helyezzitk a nyomdgyiiritket a csapdgyhdzakba (a gylriinyilas szélén levg élletirés
a csapagy iranyaval cllentétes legyen).

h) A csapdgyak axidlis jatéka 500—600 N erd hatasara 0,01—0,10 mm. Uze-
meltetés kozben az elébbi érték 0.3 mm-ig néhet.

*

@ A Kkiszerelés forditott sorrendjében szereljiik be a differencialmiivet (86. abra),
majd a kivetkezdk szerint allitsuk be a foattétel foghézagat (0,25—0,55 mm).

a) A keriilet harom pontjdn ellendrizzitk a foghézagot. Egymastol valo eltéré-
stk min. 0,25 mm lehet.

b) A foghézag bedllitdsahoz darabszdmuk valtoztatdsa nélkiil helyezzik az
dallito alatétek egy részét a bal oldali csapdgyhdz pereme aldl a jobb oldali ald vagy

Jorditva.

c) A festékezéssel végzett ellendrzéskor a fogfeliiletek minimum 50%,-ban
kapesolédjanak (a festéknyom a fog kdzépsG részén vagy annak csucsa kozelében
legyen).

A teljesitményleado tengely (TLT) hajtsa

A TLT hajtas (87. abra) kétféle, motorfordulat-ardnyos és utardnyos fordulatszim-
mal miikodtethetd.

A motorfordulat-ardnyos a TLT hajtds, illetve fogaskerekének kapesoldsaval,
az utardnyos pedig a sebességvaltd elévalasztd fogaskerékhez csatlakozoan kapesolhaté.
A hajtémii bolygémiives, a bolygdkeréktartd, illetve a napkerék valtogatott fékezésé-
vel vezérelhetd. (Az elmondottak jobb megértése végett helyes, ha ismét tanulmdnyoz-
zuk az 1. dbrat.)

A TLT-hajtéomi és rudazat kiszerelése

A hajtomiivet akkor kell kiszerelniink, ha

— a TLT-tengelyen kapott nyomaték gyenge, csuszik a hajtds,

— kapesolds utdn a TLT-tengely tovabb forog,

— a hajtas be-, illetve kikapcsoldsa nehéz.

Ha csak a TLT-hajtds hajtdmiivét kell felgjitanunk, illetve cserélniink, el6-
szerelésként — a 136. dbra jelolései szerint —a kovetkezd miiveleteket kell végre-
hajtanunk.

173
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1. Leszereljiik a forgatdkarrdl (8) a fémunkahenger (22) dugaity
rudjat.

2. Ezt kovetben a forgatékart a forgatotengellyel, majd

3. a kengyelt (17) szereljik le az emeldtengely-tartéval és az emelékarokkal,

[ ] A mikidtetorudazat (87. abra) leszerelése a kovetkezd miiveletekbdl all.
1. A kapesolokart (3) rogzitsiik semleges helyzetében MI10X60 csavarral.
2. A hatlapfejii régzitéesavart (11) iitkozésig hajtsuk be.
3. Ha a rogzitGesavar akad, az iitkézdesavarral (9) nyomassuk vagy lazitsuk

a rugotarto csészéjér.
4. Szereljiik le a kapesolorudar (6), a miikodeetd kart (15), a kapesoldkart

(3). majd a tokkal és csészével a nyomérugér (5) is.

Tudnunk kell, hogy a tokkal és csészével osszeszerelt rugo ereje kb,
2000 N. Szét- és isszeszerelésiikkor fogjuk be két timasztopajzs ko-
z€, ¢és két M10 - 200 csavarral engedjiik ki, illetve hizassuk ossze.

5. A kapesolotengelyt (14) a hajtémii kiszerelése utdan befelé tudjuk kiemelni,

® A hajtomii (88. dbra) leszerclésének miiveleteit a kivetkezd pontokba foglaljuk.

1. Szereljiik le a vezérldrudak folotti fedelet, oldjuk a biztositist, majd csékulcs-
esal csavarjuk ki a vezérldrudakat (7).

2. Bontsuk meg a fedelet (10) rogzitd csavarkdtéseket.

3. Afedél szerel6menetes furataiba hajtott két M10X 100 csavarral sajtoljuk ki
a hajtomiivel szerelt fedelet.

4. Vegyiik ki és helyezziik munkapadra a hajtémiivet.

5. A szabadon maradt nyildson keresztiil hajtsuk ki a hatlapfejii csavart (24).

6. A hajrasatkapesolo rudat (16) kissé hizzuk fel.

1. A hajtotengelyt (13), az dtkapcsolohivelyt (14), a csapdgyhdzat (17) a
hajtotengely fogaskoszorijiba akasztott késziilékkel huzzuk ki.

oy 87. abra. A TLT hajtis miikidtetd szerkezete

I, nyildsfedel, 2, vezérlGrudak, 3. kapesolokar, 4. illesztdesavar, 5. nyomoruga,

v kapesoldrad, 7. villds fej, 8, vezérlikar,

9. Utkozo hatlapleji esavar, 10. hutlupi (ellen-) anya, 11, hatlapfeji ¢savar, 12 pagypersely témitdgyQrdvel, 13, hajté-

hidhaz, 14. kupesolotengely, 15, mikodietdkar, 16, csapigypersely, 17, tengelycsap
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Megjegyezziik, hogy a nagyjavitds alkalmaval, amikor a sebes-
ségvaltomiivet is szétszereljiik, a hajtotengelyt hatulrol ditjik ki.

® A hajtomii szétszerelése (88. dbra) a kovetkezd miiveletekbdl all.

1. A peremes anya (1) biztositasat keskeny keresztvagéval oldjuk.

2. Sajtoljuk ki a TLT-tengelyt (11) a hajtomiibdl, szereljiik ki a fedélbdl a
rogzitégyiiriit (33) és a golyoscsapdagvat (19).

3. Vegyiik ki a fékszalagokbdl a bolygdkeréktartot (8) a fékdobbal és a bolygo-
kerekekkel, valamint a szerelt napkereket (23).

4, Szereljitkk ki a rugds biztositogytirfit (32), hlizzuk le a tengelyekrdl (5 és 25)
a tengelytartokat (29 és 30), valamint a fékszalagokat (26).

5. Ellen8rizziik a tengelyek (5 és 25) dllapotdt, sziikség esetén szereljiik ki
(lasd 23. tablizat értékeit).

6. Szereljiikk ki a csapdgyhdzbol (17) a golydscsapdgyat (18), a hajtotengelyt
(13). Hiizzuk le réla az datkapesolohiivelyt (14).

7. A csészeg (31) elnyirasdval szereljiik ki a bolygdkerekeket a bolygokerékiar-

tobol.
Hibamegdllapitds, felujitds
- Gondosan tisztitsuk meg az alkatrészeket RABAPON 3—4%-0s oldati-
i/ ’ ban, és szemrevételezéssel ellendrizzitk miiszaki dllapotukat. A térott, re-
. 5_"5}“‘“—1%“ pedt, lépcsdsre kopott, feliiletén sériilt alkatrészeket selejtezziik !
N — A 23. tabldzat adatai szerint méréssel ellendrizzitk méreteiket. A bordds
== csatlakozdsok kozotti hézag nem haladhatja meg a 0,5—0,8 mm-t.
) A A fékdobok sériilt feliiletét finomesztergaldssal munkaljuk meg (a lemunkalis
nem haladhatja meg a 0,5 mm-t).
& D =
| 7on ) | is ,
| P d Osszeszerelés
S (I
= ,_ l\i\ a) A fékszalagok csapos anydit (28) — a 88. dbra jelolései szerint — helyezzik a
2 1] R \ fékszalagkar (27) hornyaba (csapagy).
_ fékszalagkar (27) hornyaba (csapégy)
' &
NG ™
<T
i < 88. dbra. A TLT-hajtémii szerkezete

|. peremes anya, 2. fogaskoszory, 3. bolyedkeréktengely, 4. bolygokerék, 5. {ékszalaglengely, 6. f¢
E ¥ b o L =Eh)

sesolohiively, 15, hdtso hajiohidhde, 16. hajtasatkapcseld rod, 17, ¢s

dgy, 21, tdvtartd g taviartd hiively, 23, napkerék

25, fekvezerld tengely, 26, fékszalag, 27. 1€l , 29 0. mellsd tengelytarta,

31, csdszeg, 32, rugds biztositogyl
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8. bolygokerékta

B  Kovetelmény, hogy a csapok konnyen forogjanak, de kovetelmény
az is, hogy ne essenek ki a hornyukbol. Evéghil két oldalrdl pontozissal

biztositsuk (A helyen).

Hasonld médon jarjunk el a

14229—69 ¢ :
A bolygokerekek lek

os anydknak (a 87. dbran szemléltetett)




L3

"

e amak, de kovetelmény

¥ Lot oldalrél pontozissal
~ran szemléltetett)

—_ =l csapagyzsirral.

o1 68T70—354), a gor-

: bolygokereket (4)

S X 430 GOSZT
e nczzen, €S a CSiiSlt'gt’t
5 65 25), a fék-

g sapagyat (19) és

11),a fedélbe he-
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90. dbra, A bolvgokerckiengely biztositiasa

. bolyvgokerektengely, 4. bolygokerek, 31. csoszcg

91. abra. A hajlomu szerelesc
5. [ekssalogrengely, 9. 4 napkerék fékdobja, 10, fedel, 11, TLT wengely, 23 herek Kvese engely 2b, fekseulag,

29, hdiso tengelytarto
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h) Sajtoljuk, illetve f{izziik a beszerelt TLT tengelyre (11)(91.4bra) a csapdgyak-
kal (20) és a napkerékkel (23) szerelt fékdobot (9).

i) Flzziik tovabbd a TLT tengelvre a tdvtarts hiivelyt (22),a fogaskoszorit
(2) és a golydscsapdgyat (12).

J) Hajtsuk a tengely végére a peremes anydt (1) és pontézéval biztositsuk.

Kovetelmény, hogy az osszeszerelt bolygomii és csapigyazds akadds nélkiil
forogjon.

A hajtémii visszaszerelése és bedllitdsa

Munkdnkat a 88. dbra jeloléseit kovetve folytatjuk,

a) Els6 teenddénk a hajtotengely (13) el8szerelése az dtkapesolohivellyel (14),a
csapdgvhdzzal (17) és a csapdggval (18). ,

b) Régzitsiik « esapagvhdzat (17) hatlapfejii esavarral (24). Biztositsuk is
a csavart.

¢) Az osszeszerelt hajtomiivet helyezziik a hajtohidhdzba. A téesavarokra
hajtott anvdkkal hizassuk be és rogzitsiik.

d) A 87. dbra szerint szereljik vissza g miikadtetd rudazatot. A kapesoldkart
(3) M10:x 60 szerelGesavarral régzitsiik semleges helyzetben.

e) Ismét a 88. dbra jelolései szerint — a vezéridrudakat (7) dugjuk dt a kap-
csoldtengelyre helyezett csapos anvdkon (28%), 8—10 Nm nyomatékkal iitkozésig
csavarjuk a fékkarok csapos anydiba (28), majd 2,5-—3,0 fordulatot hajtsunk visszi.

/) Ezt kovet&en forgassuk meg a TLT tengelyt. Ha nehezen forog, a vezérld-
rudakat 0,5—1,0 fordulattal csavarjuk ki, és tavelitsuk el a kapesoldkar semleges
helyzetét rogzitd szereldesavart.

g) A villds fejekkel pedig tgy allitsuk be a miikédtetd rudazatot, hogy bekap-
csolt helyzetben a miikddteté kar (15) vége 45—50 mm tavolsdgra legyen a vezetd-
fiilke padlolemezétsl.

Az MTZ—S80 tipusu traktor mells6 tengelye

A mellsé tengelyt egy lengGesap erdsit a traktor alvazdnak részét képezd félkerethez.
Javitasakor iigyeljiink a kerékesapagyak és a konyiktengely bedllitdsira,

Ezért elsésorban e miiveleteket tanulmdnyozzuk, mivel megegyeznek a javitas
eldtti ellendrzéssel és a javitds utdni bedllitdssal is. A mellsS tegely felszerelt helyzeté-
ben is elvégezhetGk (92. dbra).

A konyoktengely javitisa, Kiszerelése akkor indokolt, ha térést, repedést,
horonykopist, kiverddést észleliink rajta.

A mellsé tengely leszereléschez szereljiik le a korm:inyrudazatot, ékeljiik ki a
hdtso kerekeket, és az alvizkeretet timasszuk ala. '
Ezt kovetGen munkédnkat a kovetkezd8 miiveleti sorrend szerint folytassuk.




i ora) a csapdgyak-
B " 2 fogaskoszorut
E - =cval biztositsuk.

e :ras akadas nélkiil

Sy sitvellyel (14),a
e - . Biztositsuk 1s
- 1 tdesavarokra
n_ { kapesoldkart
b T dugjuk dt a kap-
= rekkal itkozésig
miis ot hajtsunk vissza.
= forog, a vezérld-
z ~csoldkar semleges
pro-m=tot, hogy bekap-
- -2 legyen a vezetd-

11

1sO tengelye

== Lépezo félkerethez,
RN iasara.
—=zzoveznek a javitds

go=l\ felszerelt helyzeté-

& ha torést, repedést,

iredazatot, ékeljilk ki a

== szerint folytassuk.
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92, dbra. Az MTZ—80 traktor mellsé tengelye
1. fiiggesztdesap (kirdlyesap), 2. aldtéiek, 3. alvdzfélkeret, 4. hiz, 5, perselyek, 6. feltengelyhae, 7. rogzitdesap, &, hatlapu
ely, 15. tomitd u,

idlis csapdagy, 13, aldtér, 14, also pe
16. rughs tdmitSgylrd, 17. koronds csavaranya, 18, kupgdrgds csapdgy, 19. kerékagy, 20, kipgorgos csapdgy, 21.
22, tarcsarugd, 23, kényoktengely, 24, nyomarugd, 25. rugohdz, 26, régzitbesavar, 27. mellsé keréktarcsa

csavaranya, 9. sarvéditartd, 10, kormdnykar, 11, fedél 12, a

1. Engedjiik le a kormdnymiib6l az olajat, a vizhiitébél pedig a hiitdfol)

2. Szereljiik le a kormdnymii, az olaj- és a vizhiité cséesatlakozdsair.

3. Kotéllel fiiggessziik emel@szerkezetre a kormadnymiivet, oldjuk a rogzitd
esavarkitéseket, a tengely alsé, bordds végérdl pedig sajtoljuk le a kormdnykart,
majd emeljiik le a kormanymiivet.

4. Szerel iik le a kerékagyrol a mellsd kerekeket.

5. A fiiggeszt8csap rogzitSesapjanak (sasszeg) kiszerelése utin sajtoljuk ki
a lengéesapokat, majd emeljitk ki a mellsé tengelyt.
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B A fiiggesztGesapot bronztiiske kozbeiktatdsdval sajtoljuk ki. ElG-
szir mozditsuk meg, majd elére, menetiranyban sajtoljuk ki. (A perse-
lyeket csak csere esetén tavolitsuk el.)
A Elofordul, hogy a fiiggesztGesap furata kiverddik. A haiz furatinak javitoméretre
forgacsolasival és perselyezéssel felajithato (93. dbra).
6. Szereljiik ki @ konyoktengelvhdzakat a csétengelybdl, majd a kényoktenge-
Iyeket is szereljik ki a hdzakbdl.
B Az iranyitokarokat rogzitd csavaranyik leszerelésekor iigyeljiink
a fiiggesztorugo balesetmentes kiszerelésére!

Az alkatrészeket szemrevételezéssel ellendrizziik. Kiilonds gondossaggal figyeljiik
a toréseket, a repedéseket, a rendellencs kopdsokat, a kiverédéscket. Az illeszkedd,
egymdson clmozduld feliileteket méréssel ellendrizziik a kovetkezdk szem elétt tar-
tasaval és a 25. tabldzat adatai szerint.

— Meérjiik a fiiggesztéesap kiilsd furatanak atmérgjét.
Mérjiik a esétengely lengdesappal és a konyoktengelyhdzakkal illeszkedd
furatainak atmérdjét.

— Meérjiik a konyoktengelyhdz (féltengelyhdz) csétengellyel illeszkedd 4t-
mérdGjét.

93. abra. A perselyezett figgeszticsap

L. filggesatdesap, 2, hdz 3. persely 4, alvazfélkeret
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25, tablazat. Az MTZ—80 tipust traktor mellsé tengelye illeszkedd alkatrészeinek ellendrzési adatai
Az illeszkedd alkatrészek Ereded A av.dsip mogengedatt
ibrit s " ek ics + 3dtek
S7g- ! l_“ megnevezese cikkszdma T“'n: — fedés USERE i'cd:.\
T [mm]l
ma [mm] [mm|
. - — 35 iz
92 19 kerckagy (csavarfurat) 503103015 18 0,035 0,005 18,04 +0.15
kerékcsavar 40— 3103016 %-}--L}‘(}?fn —0.075 17,89
1t -+ 0,040
92 19 kerckagy 50—3103015 75" 0,021 —0.008 72,00 40,02
“—0,051
pedreds csapis ; 2 . 5 R
18 kupgirgos csapigy T606 7 0,013 0.051 71,98
G Gy . 40 5 .
92 20 klipgorgos csapagy 1608 —0.012 +0.,027 40,02 40,05
23 konyokiengely jobb 503001062 A —0.010 0,002 39:97
bal 30—3001063 A —0,027
Gz 18 klpgorgds csapagy 7606 30 0010 +0.014 30,01 +0.04
23 konyokiengely iobb S0—3001062 A 30 O‘Ulf' —0,010 29,97
bal 50— 3001063 A '
92 19 kerékagy 50—3103015 —0,024 —0,00 90,00 +0.03
e 90 o
—() 059
20 kiipgorgds csapagy 608 9[1__n 015 40,059 89.98
G2 14 also persely 50— 3001021 <0—|—{J.1{)U -+ 0,200 50,30 + 0,50
40,032
23 a kinyikiengely csaprésze 50—3001064 50 -0,032 +0,062 49,80

0,100




. tablazat folytatisa

Az illeszkedd alkatrészek Eredei A avidsig migengeds
dbra-| . st - rdiek boit +Jdkek
- "'!m_ megnevesdse Crlkszdmi R —fedes P —fedas
szama lmm)] f {mm]
ma fmm] (mm)
92 | 25 | rugohae 50—3001051 B go T %046 10,058 80,14 40,19
14 also persely 50—3001021 0,018 —0.018 79,95
80
—0,012
1 2 - 0,400 B i
92 4 haz S0—3001010 A 80 -+0.700 80,60 [-1.00
25 rugohaz 503001025 B2 . —0, 100 0,100 79,60
) 0,300
felso persely 503001052 0,100 {0,260 38.26 +0,56
0,020
92 23 konydkiengely S0—3001064 0.075 0095 37,70
0,160
92 10) kormanykar (bordahiively) 50— 3001040 0,108 +0,158 625 0.54
6
0,060
23 konyikiengely (borda) 50— 3001064 & 0,070 0,010 571
— 0,050
92 [§] féliengelyhaz S0—3001010 A 507 0160 0,210 50,40 —+0,80
T 10075
I | riggesztéesap 503000011 00,050 +0,075 49,60
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— Meérjitk a konyoktengely fels6 és alsé csapfeliiletének, valamint a kap-
g0rgds csapagyak helyénck atmérdjét.
— Meérjik a kerékagy kiilsd és belsd kupgoreds csapdgyhelyének dtmérdjét.
Amennyiben meghaladjak a 25. tablazatban foglalt értékeket, vagy gondoskod-
junk feldjitasukrol, vagy cseréljiik ki Sket,

— Meérjik végiil a kardantengely-csatlakozotaresa tengely- és csavarfure

atmérdjét, valamint a bordahorony szélességét. Ha meghaladjdk a 23,14
lazatban kozolt értékeket, ki kell cserélniink Sket.

#

@ A mellso tengely alkatrészeinek és részegységeinck osszeszerelését a kovetkezo
pontok szerint hajtjuk végre.

a) A csétengelyt a lengéesap besajtolisdaval szereljiik fel, majd biztositsuk.:

b) A konycktengelyhazakat szereljiik a mdr ragzitett csétengelybe (1 konyok-
tengelyek beszerelése a csétengely traktorra szerelt helyzetében biztonsigosabban
végezhetd),

c) Beszereléséhez a fiiggesztdrugot az iranyitokar rogzitéesavarjdaval nyomassuk
dssze, majd szereljitk be az alsé perselyt rogzitd csavarokat.

d) Szereljiik fel a kupgdrgds esapagyakat és a kerékagyat.

94. dbra. A mellsé kerck felfiiggesztése (MTZ—80 traktor)

1. kerékagy, 2. tdrcsarugok, 3, konyiktengely, 4. rugohdz, 5 mellsd keréktdresa
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e) A bedllitasok elvégzése utdn (a 25. tablizat adatai szerint) szereljiik fel a ke-
rekeket, a sarvéddket és a kormanyrudazatot.

A mellsé tengely jellegébdl kidvetkezik, hogy az egyes részegységeket a tengely
traktorra szerelt helyzetében célszerii beallitanunk. Ezért az egyes bedllitisokat a
kovetkezGkben kiilon-kiilon ismertetjiik.

@ A kerékcesapigyak beillitisanak (94, abra) miiveletei

a) Szereljiik le a esapdgyfedelet.

b} Magneses mérdoraallvanyt régzitsiink a keréktdaresdhoz, a mérdira tapinto-
csucsdat pedig iitkoztessitk @ konydktengely kilsd homliokfeliletéhez,

c) Tengelyiranyban mozgassuk meg a kereket.

Amennyiben a mért érteck meghaladja a 0,5 mm-t, az elGirt csapiagyhézagot, a
25, tablazat adatai szerint dllitsuk be, vagy a csapagyakat cseréljiik ki.

A megfelelo csapiagyhézag beallitasahoz a csapdgyany:it 70 —90 Nm nyomatékkal
huzzuk meg, majd 1/6—1/4 fordulattal hajtsuk vissza, hogy a sasszeg behelyezhetd
legyen.

® A konyiktengely és a perselye kozotti hézag ellenirzése
— Raogzitsiik a traktor hatso kerekeit, majd emeljitk meg a mellsé tengely
hazat (amennyiben még nem szereltiik le).
— Rogzitslink magneses mérdoradllvanyt a mellsé tengely hdzara, a mérGora
tapintocsicsat pedig illesszitk a konydktengelyhez.
Tengelyiranyba mozgassuk a kereket.
Ha a mért érték meghaladja az 1 mm-t, a vezetiperselyeket cseréljiik ki.

Az MTZ—382 jelli traktor osztomiive
¢s karddnhajtasa

E traktortipuson az MTZ—80 jelii er6gépen mar megismert erdatviteli rendszer ki-
egészill a sebességvdltomiire szerelt osztomiivel, a karddnhajtassal (amely két kar-
dantengelybdl. és a kettd kozotti osztomiibdl 4ll), valamint a mellsé hajtéhiddal
(95. abra).

Osztémi

Az MTZ—82 tipusi traktor osztomiivét a sebességvaltdémil jobb oldalira szerelik.
Srerkezete tulajdonképpen egy szabadonfuté gorgés tengelykapesoléval ellatott egy-
fokozati fordulatszam-csokkentd.,

A szabadonfutd miikddési elve a 96. dbrdn jol kovethetd. Az dllanddan haj-
tott hatso kerekek erdsebb (8%-ot meghalado) estszasakor — az osztomii-fogaskerék
(16 ) nagy fordulatszima miatt — a gorgdk (23) beszorulnak, ezaltal az osztéomii-
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96. abra. 16 |
Az MTZ—82 tipusi traktor g;r..@l 2;;
osztomiive

B-B metszet |

1. sasszeg, 2. ko'onds csdvaranya,

3. karddntengzly-csaclakozo-dresa,

4, tomitéshdz, 5, rugos tonutogyird,

6. csapagyfedel, 7. sassezeg, 8. ko-

ronds csaviranya, 9. tengely, 10, 3\4 40 40 38 39
f / !

a szabadonfutd belst agyag 11 kap-

35
!

csolohiively, 120 kaposowovila 13,
kapesolotengely, 14, sasszeg, 15.
kapesolavilla, 16. a szabadonfuto
fogaskereke, 17, gyird, 18, zd4-6-

csavar (rugotdanyeér), 19, nyomoru-
g0, 20, nyomacsap, 21, aldrét, 22,
golydsesapaegy. 23, sabadonfutd-
girgdk 24. kapcsolorad, 25. rogzi-

tdidom, 26. kapesolokar, 27, rig-
zitdlemez, 28, hizorugd. 29, rags-

kar, 30, golyoscsapdgy, 31, persely,
32, hi«, 33 golyos:sapagy, 34, fo-

gaskerés, 35, persely, 36. fogaske- i
rék, 37, olajvezeto lemez, 34, ten- [ [ mefSZEf
gely, 39, persely, 40. kupgdrgis
csapagyak, 41.a kapesolovilldt md-

kodtetd kar
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fogaskereket a belsé agvhoz (10) kapesoljak. gy bekapcsolédik a mellsd hajtas és
a sebességvaltomiivel szinkronban miikadik.

Ha a hatso kerekek csuszasa jelentéktelen, a szabadonfuté belsd agva (10
gvorsabban forog az esztomii fogaskerekenél (16). A gérgdk (23) szabadon elmos
dulhatnak, és a mells§ hajtas automatikusan lekapesolodik a sebességvaltamiird]
Az osztomii szerkezete tehdt lehetdvé teszi a mells6 hajtas allando be- és kikapesola-
st is.

%

Az osztomiivet akkor kell leszerelniink, ha
— a szabadonfuté tengelykapesold automatikusan nem 1ép miikddésbe,
a kdrmos kapesold berdgodott,

az elStét-fogaskerék csapagyamak axidlis jitéka megnétt,
— a tomitéseknél kenGanyag szivarog.

® Az osztomil szétszerelésének miiveleteit a kovetkezd pontokba foglaljuk.

1. Vegyiik le a gyiiriiket (17) a fogaskerékrél (16).

2. Hajtsuk ki a zdrdesavarokat (18), emeljiik ki a rugdkat (19) és a nyomo-
esapokat (20),

3. Vegyik le a rogzitdgyiiriiket.

4. Sajtoljuk ki a csapdggyal (22) szerelt agyat (10).

5. Vegyiik ki a girgdket (23 ).

Ha a gorgdhornyok kopottak, javitiasi méretii gorgoket alkalmazzunk:

— névleges gdrgbatmérs & 15_0,012 i,

— a javitoméret{i gorgSatmérG: & ]3..‘3(}_0‘0]2 —

Az alkatrészek ellendrzéséhez sziikséges adatokat a 26. tablizatban foglaltuk
dssze.

® Az osztomiivet a szétszerelés forditott sorrendjében szereljiik dssze, mikozben
a kovetkezdkre iigyeljiink.

a) Kovetelmény, hogy minden egyes csap — sajat rugbjanak a hatdsira —
szabadon forogjon a furatdiban.

b) A gyirik (foglalatok) fogaskerékre hizasakor a fogaskerék fogainak hom-
lokfeliletei és a foglalatok kézért 2,5 mm tavolsdgot kell biztositanunk.

¢) Kovetelmény az is, hogy a feglalatokat a fogaskeréken kézzel nem mozdit-
hatjuk el.

d) A szabadonfuté kapcsold-fogaskereke szabadon forogjon. Ellentétes irdnyvi
forgatdskor viszont a szabadonfutd-kapesolénak be kell ékelédnie.

e) Szereljik Ossze a mitkddtetdrengelyt. Huzzuk rd a tomitde
majd a csapszeggel biztositsuk.

il €5 a ';'..’-g'lflfjf.

Szereljiik be a tengelyt az osztéomiibe, olajjal kenjiik be (ligveljiink arra, hogy
a karban és a tengelyben a csapszeg furatai egybeessenek ).

189




26. tablizat, Az MTZ—82 tipusi trakior Kardinhajtisa illeszkedd alkatrészeinek ellentrzési adatai

Az illeszkedd alkatrészek

Eredeti

A javitdsig mepengedert

o . jarék . -k jaték
163 . ) meéret . méret .
S . megnevestse cikkszima fedés ledés
sedma [mm] [mm]
mil [mm] [orum]
Osztomii
96 32 haz 52— 1802065 A 5 0,020 -+ 0,031 62,03
62 0,030 40,05
30 golyoscsapapy 305 (6305) 62 0.011 —0.019 61,98
. 25
96 30 golyvoscsapigy 305 (6305) 0010 0,007 25,01 0,02
9 tengely 72— 1802063 250,007 —0,017 24,99
L0.033
96 31 persely 72— 1802062 30 0,183 0,073 30,10 0,22
9 tengely T2 1802063 - 0,007 0,007 290,88
0,040
15
96 22 golyoscsapagy 115 (61035) T—0015 -+0.010 75.02 40,03
10 a szabadonfuld belsd agya 72— 1802062 75 10.010 — (1,025 74,99
96 16 a szabadonfutd kiilso agy . T2 1802061 A T 0.023 0,038 115,05 40,08
5
(fogaskerék) T—0012
22 golyoscsapagy 115 (6105) 115 0.015 0,012 114,97
96 10 i szabadonfuld belsd agya 0500
(bordahorony) 72— 1802062 2. 166 0,300 - 0,800 6.67 +:3,33
11 kupesolohiively (borda) 721802068 5.7%6 -0, 100 0. 400 5.34
Sy f0
0,300
96 11 kapcsolohiively 67 0,120
(bordahorony) 72— 1802068 > 10,020 ~0.304 6.30 +0,63
9 iengely (borda) 72— 1802063 6 0,064 0,084 5,67

-0,184
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96

96

96

96

96

96

L}Ei

96

S6

33

11
15

(]

16

20

kaposolohuvely (bordia

kapesoldhiively
(bordahorony)

tengely (borda)

polvoscsapagy

tengely

héaz

golyoscsapagy

haz

Lomiteshaz

kapesolohiively

Kapesolovilla (szélesség)

kardantengely-
csatlakorotarcsa

tengely

a szabadonfutd kulst agya

(a fogaskerék furata)

nyomocsap
hiaz
kapesolotengely

rueokar

kapesolotengely

|
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T2 1802068
72— 1802063

306 (6306)

72— 1802063
52— 1802065 A
306 (6306)
521802065 A
52—1802072

72— 1802068

g

52 1802084

52—1802078
72— 1802063

52—1802061 A
52—1802069 A

S2—1802065 A

52— 1802001

52— 1802082
52— 1802001

[

RLLL

1

0120
0,020
(3,064
0,184

Y
—0,010
301 0,007

30

|-0,020
17
= 0,010

20013

0,020
2_0.010
?2-—0.[}3(.!
0,060

1 N
o 0,201
& (0,150
—(),400
0,120
4---(1.040
47 0,014
—0.,086
{0,160

1 0.008

6 0.048

)5 +0,045

0,060
25_ 0,095

551 0,140
0,060

25

=7 0,095

AR

F 00304
{0,084

0,007

—0,017

0,033

0,010

1,280

—0.020

= 0,600
+0,150

+0.206
0,026

-+ 0,208
-+0.008

+0,140

0,060

10,235
0,060

6,30

5.67

30.01

29.99

9,30
8.50

6.20
5,89

2508

24.83

25.20
24.83

063

=002

0,005

+0,10

|- 0,580

0,53

+-(L31

|-(1,25




26. tablizat folytatisa

Az illeszkedd alkatrészek Eredeti A javitdsig megengedett
abra-| . : jiték ] + jdtek
S£a- J‘:J,z“_ megneverese cikkszima merel — fedés e — fedeés

i szAma fmm] il [mm [mm)
G i g % 0,039
54 i sebességvaliomii-haz 50—1701025 40 {0,049 40,10 +0,12
96 38 tengely 52— 1802094 A 0,015 —(,015 39,98
0,010
96 40 Kupgorpos csapagy 7306 (30306) 30—(‘.{11[} +0,022 30,01 +0.06
0,008
38 | tengely 52— 1802094 A 300022 0.002 29.95
96 34 | fogaskerék 52— 1802091 ., 10,008 +0,021 72,07 +0,09
0,023
40 kupgirgos csapagy 7306 (30306) 72 0.013 —0,023 71,98
{0,029 38,12 +0,12
s4 | 4 | sebességvaliomi-haz 50— 1701025 3570039 —0,015 38,00
22 laviarto 501802092 B +0,015
—0,010
) +0,045 30,07 +0,12
s4 | 22 | raviaro 521802092 B s+ 0023 +0,008 29,95
tengely 52—1802094 A 30 -0,008
"—0,022
Kardintengelyek +0,003 30,06 +0,07
97 7 villa 2—2201022 B —0,006
30_ 0,030
6 csatlakozovilla 122201023 —0,030 29,99
15 Wigorgods csapagy 704702 K 3

U—O.Uf)‘]
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97

98

98

98

98

6
15

20

14

20

14

15
18

TRVIATG

Kardantengelyek
villa

csatlakozovilla
Wgdrgos csapagy

igbrghs csapagy
kardankereszl

Kiozbenso timasz
haz a tartoval

golyoscsapagy
belsdbordas csotengely

tartogyari

tartogylirt

kardantengely-csatlakozo-

larcsa
kardantengely-

csatlakozdiarcsa
tengely

golyoscsapagy

belsébordas csoengely

belsékdrmos surlodotarcsa

nyomotarcsa

iengely
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122201022 B

122201023
704702 K

704702 K

69—2201030 B

722209011

115 (6015)

72—2209012

722209016

72—2209016

72— 1802070

72— 1802070
72--2209013

115 (6015)

72—2209012

72—2209027
72—-2203019

72—2209013
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|1

Wi
0,006
30
0,030
30_ 0,000
”":' 0,010
163 _p.012
0,023
115 0,012
115 _ 0015
65 0,060
0,155
65 0,075
0,060
38, 0,025
38 _0,100
0,120
4 + 0,040
a7 0,014
0,116
7{: 0,015
5_0,015
+10,400
4 . 0250
0,140
0,116
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—0,030

40,012
0,010

0,038

—0,012

—0,015

0,155

40,160

40,025

0,236
40,026

+0,015
—0,015

40,284

0,110

W0

29,99

16.30
16,28

115,03

114,97

65,06

65,07

38,10

37,70

4,25
3,80

75,02
74,93

4.50

3,80

iy

0,02

0,06

—0,01

0,40

-+40,45

+0,09

0,70




. tablazat folytatasa

Az illeszkedd alkatréssek Eredeti A Javitdsig megengedett
ihra- jaték i1é
s . + jaték -+ Jd1é
o Jelzo- F . méret a méret F Lk
A - megnevezése cikkszima — fedés — icdés
i szdmi [mm] el s
mm] mm]

98

98

98

14
10

14
10

10
11

kiilstkormaos

surlodoiaresa

belsobordas csthengely

csotengely

belsobordas csolengely
csotengely

csotengely
csotengely

belsobordas csotengely

72—2209012

72— 2209026

72—2209012
722209014

72—-2209012
72—2209014

72—-2209014
72—2205013

40,125
786, 0,045
86+U.ZU{)

0,400

+0,125
{0,045
—0,200
— 0,400

5,786

5,786

65 +0,060

-+ 0,030
0,060
407 (0,050
0,075
40_0 160

40,525

+0,245

+1,525
0,245

40,120
—0,030

40,210
+0,075

5,50

6,25
3,50

65,12
64,85

40,20
39,70

40,75

+0,75

40,27

-+0,50
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f) A csapszeget huzallal biztositsuk.

Az Bsszeszerelés tovabbi lépései a 96. dbra segitségével kovetett miveletek
forditott sorrendjében hajtandok végre, a kovetkezdk szem el6tt tartdsdval.

g) A csapdgyakat iitkézésig sajtoljuk.

h) A kérmés kapesold a tengely borddin szabadon mozogjon és kapesolodjék
a fogaskerékkel.

i) A tomszelencét toltsiik fel kendzsirral.

j) Az anya meghiizdsdval dllitsuk be az elétét-fogaskerék csapdgyainak axid-
lis jatékar.

B  Bedllitiskor a fogaskereket forgatnunk kell, hogy a csapagygorgok
jol helyezkedhessenek el!

A csapagyhézag max. 0,15 mm (a csavaranya egy menettel valo elforditasira a
jaték 0,17 mm-rel csokken). Célszerii az anyit a minimalis, érzékelhetd axialis hézag
elérésig meghiznunk.

B Az osztomii felszerelésekor iigyeljiink arra, hogy a kapcsolokar
iitkozoje és a vezetdfiilke padldlemeze kozotti tavolsig 4,5 mm legyen
(menetes hiivellyel allithato).

Kardantengelyek

A kardantengelyeket csak akkor javitjuk, ha miikodésiik kizben rendellenességet,

remegést, erds zajt tapasztalunk vagy torésiiket, repedésiiket észleljik. Hibaik szemre-

vételezéssel konnyen megdllapithaték, mivel jol hozziférheté helyen iizemelnek.
B A Kkardantengelyek le- és felszerelése, illetve javitisa folyaman
iigyeljiink a sériilések, deformalodasok, befeszillések megakadalyozasara.
A Kkardintengelyeket gyartisukkor kiegyensulyozzik. Ezt a kiegyensilyo-
zottsagot a javitds, szerelés alatt is fenn kell tartanunk.

Leggyakrabban a kardancsuklokat javitjuk a hibds alkatrészek cseréjével.

*

A karddncsuklé szétszerelése (97. dbra) a kivetkezo miiveletekbdl tevidik ossze.

1. Vegyiik le a rogzitSgyiiriiket a karddnkereszt csapagyairol.

2. Sajtoljuk ki a csapagyakat, a tdmitéseket, valamint a tomitéshdzakat.

3. Vegyiik ki a karddnkereszteket.

Szétszerelés utdn ellenorizziik a tengelyek egyenességét, a csatlakozéagy bordaza-
tanak épségét és méretét (kopasat), a tiigorgds csapigyak ¢s a csapagyhelyek épségét,
méretét. Csak teljesen ép csavarokat szerelhetiink vissza.

A meghibdsodas hatarértékeit a 27. tabldzatban foglaltuk dssze.

Osszeszereléskor a tiigorgds csapdgyak csapdgyesészéit vonjuk be kendzsirral.
Ebbe helyezziik a tigdrgdket is. VédStomitésiik pontos szerelésével a csapagyak
meghibdsoddsa megeldzhetd. Javitds utdn a karddncsukloban axidlis és radialis
jatéknak nem szabad lennie. A kardantengelyek felszerelésekor 70—80 Nm nyoma-
tékkal huzzuk meg a karddncsavarokat.
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. 97. abra.' . ‘ ‘\E““«L?
A kardantengelyek részmetszetei [
1. bordds hively, 2, hatlapi csavaranva, 11
3, koronds csavaranya, 4, véddlemez, 5. hat- | T
U csavar, 6, csatlakozovilla, 7. kardan- | R'“‘Ha_____hq_ 10
burkelat, 9. kiegyvensulyozd lemez, B "~
. burkolat, 12. rugds 7
Tt Glemez, 14, rogzitdgyii- }
45 csapdgy hdza
27. tabldzat, Az MTZ—82 tipusd traktor kardanhajtisinak szerelési adatai

Megnevezds

Erték

A kardantengely-csatlakozoagy bordahornyainak
legnagyobb szelessége
A kardantengely-csatlakos
A kardankereszt csapfel

ik legkisebb aimérdje

legkisebb atmérdje a
tigdrgdk alau

A kardantengely-csatlakozoagy csapagva belsd feliileiének
legkisebb aimeérdje

A kozbenso tamasz tarcsakitegének vastagsaga (100 N erdvel
tsszenyomva)

A Kozbensd tamasz bizionsagi tengelykapesolojaval
maximalisan avihetd nyomaiék (beallitasi ériek)

L

4,25 mm
37,70 mm

16,26 mm

32,02 mm

49,5—51,1 mm

250— 300 Nm




pser=ie<i adatai

<25 mm

70 mm
26 mm
32,02 mm

—300 Nm
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Ko6zbensd tamasz

A traktor kozbensd tdmaszat az alvaziélkeret jobb oldaldra szerelik. A 98, dbran lit-
hato, hogy a kozbensé tamaszba egy tobbtircsds tengelykapesolot is

Surlddotdresdi (15 és 17 ) a bordds csatlakozé (14) és a kdzbensd tdamasz 11
kozont helyezkednek el. Fogazasuk valtakozd, egy kiilsé és egy belsé borddzar
egymadst. A surlédétaresikat a tanyérrugok (19) szoritjdk egymdshoz, lehetové téve
a forgatonyomaték tovibbitdsdat a hitsé kardintengelyrél a mellsére. Az dtvitt nyo-
maték értéke a tanyérrugok eldfeszitésétsl fiigg, amit a koronds csavaranydval (4

allithatunk be. Ezért a kozbens timasz dsszeszerelése utan a koronas csavaranyit (4)
annyira hizzuk meg, hogy a tengelykapcsoloval ditvitt nyomaték 500 —550 Nm ko-
zott legyen.

Osszeszerelés eldtt ellendrizziik az Gsszedllitott tarcsakoteg helyes vastagsdgat.
Ertéke 100 N erdvel dsszenyomva 49,5—51.5 mm. Ugyancsak osszeszerelésiik elott
a strlédotaresdk mindkét oldalat vonjuk be kendolajjal.

Osszeszerelés utdn a csatlakozo karimak, kézzel mozgatva, szabadon mozogja-

nak!
/) 9
.’.’ !
/
/ //
72777227770
7- o) \\‘éﬁ‘,\\\\
5.
y
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_/' Ay 4 / \
LS |\
P |
.// / ,/ ,:‘j / \
2 1 & 19 20 18 17 16 15 20 13 12 %
98. abra, Az MT/—82 [Ipl]‘ﬂ.l truktor kardianhajtasinak Kozbenso tamasza
1, tartogyird, 2, tomitdgyard, 3, a 4. koromias esavaranyia, 5. kardanten r omitogylrd
7o hidz a tartaval, 8. nyomotdaresy, 90 tdviartd huvely, 10, csotengely, 11,1 tlag CHUVAT,
14, belsobordds esOtengely, 15, belsdka surloddrdresa, 16, olajlecreseat 7 L
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Az MTZ—282 tipusu traktor mellso
hajtéhidja

Két fiiggesztéesap rogziti az alvaz mellsS részét képez§ félkerethez. A mellsé kere-
kek nyomtavolsiganak fokozat nélkiili allitasa csiga—fogasléces szerkezettel old-
haté meg.

A f84ttétel ivelt fogazdsa kap- és tinyérkerékpar. A mellsé differencidlmi kap-
kerekes szerkezet, amelyet 6nzard, bedlld bolygokereszttel és surlodotaresds (gylirids)
csuszasgatloval lattak el.

A véglehajtas fordulatszam-csokkentd attétele egy alsé és egy felsé kupkerék-
parbdl all (99. dbra).

A hajtéhid javitas el6tti ellendérzése

A mellsd hajtéhid (100. dbra) részegységeinek javitdsa sem mindig indokolja a teljes
hajtohid leszerelését. Errél a javitds el6tti ellendrzések eredményeinek ismeretében
dontsiink. (Az dbra a mellékletek kozott talalhato.)
— A hajtohid ellendrzéséhez rogzitsiik a hajté kardantengely csatlakozo tar-
csajat. Az egyik kereket emeljiik fel, és rogzitsiink rajta egy szogmérot.
— Nyomatékmérd kulecsal 100 Nm nyomatékkal forditsuk el a kereket, és
nullizzuk a szogmérdt. Ezt kovetden a mdsik irdnyba forditva olvassuk
le az osszfoghézag értéket.

99, dbra, Az MTZ—B82 tipusi traktor mellsé hajtéhidjanak miikddési vazlata
sittéeel hajtott tanyérkereke, 2. hajto kapkerék, 3, nyomtavall'to esiga, 4. feleengely, 5. esuszogyiras differencialzdr,

mua. 7. a fédrtéte] hajtott tdnyérkercke. 8. kurddntengely, 9. a fodttételt hajro kapkerék, 10, hajtott kupkerék,

11, nyomorugd, 12, a végattételt hajio kapkerék



https://truckmanual shub.com/

""—"1156 Amennyiben a mért érték meghaladja a 3°30'-et, folytassuk az ellenirzést a
kovetkezik szerint.
— Szereljiik le a hajto kardantengelyt.
— Rogzitsink mdgneses mérGoradllvanyt a hajtohidhdzra, és a mérdor
— mells§ kere- mérdesacsat illesszitk a hajto kuplogaskerék homlokfeliiletéhez
- ~kezettel old- — Szerelovassal tengelyiranyban mozgassuk a kupfogaskereket, kozben ol-
vassuk le az axidlis elmozdulas értékét,
. - '::‘j]mﬁ kiip- Ha a mért érték meghaladja a 0,5 mm-t, a hajté kipfogaskerék kiszerelése utin
= aresas (gylrds) a kipgorgés csapagyak jatékat 0,05—0,15 mm-re kell beallitanunk.
o — A hajté kapfogaskerék kiszerelése utdn hasonld modon mérjilk a hajtott
pe #s0 kupkerék- tanyérkerék tengelyirdnyti elmozduldst.
Amennyiben az clmozdulas 0,5 mm-nél nagyobb, a differencialmii kapgorgos
csapagyainak tengelyirinyu jatékdt az elébbi értékre kell bedllitanunk.
% A foattétel foghézagat a kovetkezo miveleti sorrend szerint mérjik.
] — A hajtéhid hdzinak nyildsan keresztiill szerelGvassal rogzitjiik a foatté-
| = dokolja a teljes lt.‘]'|'|{ijt0tt I.én'\:.érkcmk,&, ’ . p W . -

" e — Maégneses allvany segitségével gy illessziink mérdorat a hajté kapfogas-
& B Smareiéhen kerék csatlakoz6 karimdjahoz, hogy a tapintocsics kozépvonala a karima
Bty csatlikons thrs furatanak ]_\f:uk.k(")réhcz.vivg’snyi}vu ériul(’i‘]cge:wn hcl_\-‘C?kEdjéI: L| ‘

R — A csatlakoz6 tarcsat mindkét iranyban elforditva mm-ben mérjiik a fogak
by ~70gmer0}l, kozotti holtjatékkal ardnyos elfordulast.
oo« 2] a kereket, és
= orditva olvassuk A fogaskerekek kozotti névleges bedllitisi érték 0,2—0,4 mm, a maximalisan

megengedett pedig 2,5 mm. Ezek az értékek a csatlakozo tircsa furatan mérve 0,3 —
0,6 és 4 mm-nek felelnek meg. Amennyiben ennél nagyobb elmozdulist mértiink, a
fogaskerekeket cserélniink kell.

A hajté kiapfogaskerék tengelyirinyd clmozduldsinak ellendrzése végett ha-
sonlé médon mérjitk meg a véglehajtas fiiggoleges tengelyeinek elmozdulasat, vagyis
a kupgorgos csapigyak csapigyhézagat. Ehhez a kupfogaskerekek fedelét le kell
szerelniink.

Az elmozdulds beillitasi értéke 0,05—0,15 mm, a megengedett pedig 0,5 mm.

Ugyancsak a kipfogaskerekek leszerelt fedelének helyén mérjik a féltengelyek
axidlis jatékat, Megengedett értéke ugvancsak maximum 0,5 mm. Ha ezt megha-
ladja, allitsuk be a 0,05—0,15 mme-es értéket.
® A véglehajtas kipkerékparjainak foghézaga a kivetkeziképpen hatirozhato meg.

- Meérjiik a keréktircsa peremén talilhatd furat elforduldsat a lvukkor
mentén.

Ha a mért érték meghaladja az 1 mm-t,a kovetkezGk szerint lolyvtassuk
ellendrzést.

- Rogritsiik a fiiggdleges tengelyt.

— Ujra mérjiik az elforduldst.

— A kapott értéket vonjuk ki az el6z6 mérés eredménvébdl
s viziata Ha ezen eredmény értéke meghaladja az 1 mm-t, 0,25—0,65 mm-re allitsuk be

gyvuras differencidladr,

a foghézagot. Ez a keréktircsa peremén mérve 0,2 —0,4 mm-es elfordulasnak felel meg,

10, hajtott kopkerék,
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A hajtohid le- és szétszerelése

A mellsé hajtohidat csak akkor szereljiik le, ha az elozo fejezetben megismert beailli-
tasokat nem tudjuk precizen végrehajtani, illetve ha a teljes hajtohidat javitanunk vagy
cserélniink kell.
A hajtohid le- és szétszerelését a kovetkezG pontok szerint hajtsuk végre.
Elsg teenddnk a hid leszerelését akadalyozd esd- és elektromos vezetékek
eltavolitdsa.
2. Szereljiik le a csatlakozo taresarol (44) a mellsé karddntengelyt.
3. Szereljiik le a hidraulikus szervokormdnyt és a kormanykarokrdl a kormany-
rudazatot.
4. Ugyancsak szereljiik le a vizhfitét (a munkat megkonnyiti és gyorsitja, ha
a motort is kiemeljiik).
Amennyiben a hid leszerelésére a traktor teljes javitdsa alkalmdval keriil sor,
az 1—4. pontba foglalt miéiveleteket mar az eddigi munkénk sordnel kellett végezniink.
5. Szereljiik le a sdrvéddket €s a kerekceket.
Sajtoljuk ki a fiiggesztéesapokat (96), szereljiikk le a hidat az alvazfélkerertel
(98 ) egyiitt, majd a [¢lkeretet tavolitsuk el a hajtohidrol.
6. Szivattytizzuk ki, illetve engedjiik le az olajterckb6l a kendolajat.
7. Szereljitk szét az alsé és felsé fogaskerék-dttételeket, a csapdgyakat pedig
sajtoljuk ki.
8. Szereljiik szét a nyomtavallitd szerkezeteket, a felsé kipkerékpdrhdzakat (37)
pedig hizassuk ki.
9. Szereljuk ki a fédttétel hajté kupkerekér (50).
10. Ugyancsak szereljiik ki, illetve szereljiik szét a differencidlmiiver.
B  Ugyeljiink az illesztett alkatrészek, az osszejarodott fogaskerekek
vsszejelolésére, az Allito alatétek darabszamat jegyezziik fel vagy osszekiot-
ve taroljuk dket!
Az alkatrészek tisztitdsa, szemrevételezése utdn a 28. tabldzat adatai alapjin

méréssel is ellendrizziik a kopdst szenvedd, surlodo [eliileteket.
B A melisé hajtohid jellegébil kivetkezik, hogy benne nagyon sok
illesztett, csak parban cserélhetd alkatrész miikodik. Ellendrzésiiket ugyan-
csak pdrosival, a megadott illesztési hézagok pontos mérésével végezziik.

A részegységek javitasa, beallitasa, ellendrzese
Kerékcsapagyak

A kerékesapagyak axidlis jatékdnak ellendrzése és bedllitdsa a kovetkezd mii-
veletekbdl tevodik dssze.

a) Azalsé kapkerékpdar hiazabol engedjiik le a kenGolajat.

b) Szereljiik le a kereket és az alsé kipkerékpar fedelét, majd szereljik le a

kereket a csapdgyazds szerelt egységeivel egyiitt.
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¢) Utkozésig huzzuk meg a fogaskerekek rogzitéesavarjait.

d) Ellenérizziik a csapagyak axidlis jatékat (0,2—0,4 mm).
A Ha a csapigyhézag meghaladja a 0,4 mm-t, a hajtott fogaskerék csapagyazasat
szereljiik szét, majd az egyik homlokfelilleténck a lekdszoriilésével csokkentsik a sza-
balyvozogyiiriitk osszvastagsagat.

Felsé kupkerékpar

A felsd kapkerékpar ellendrzését és bedllitdsat a kovetkez8 miiveleti sorrend szerint
hajtjuk végre.

a) Emeljiik fel a hajtohidat, a kerekeket pedig szereljiik le.

h) Két lépéshen szivattyuzzuk ki a kendolajat (elGszor a dugéd furatdn keresz-
till, majd a fedél leszerelése utan).

¢) Régzitsitk (pl. csavarhizoval) a fodttétel hajto kipkerekét és a fiiggdileges
tengelyt.

d) Méréoraval mérjik a féltengely fogaskerckének foghézagat.

A megfeleld érték 0,1 —0,45 mm tgy, hogy a fogak feliiletiik min. 50% -an érint-
kezzenek. A beallitas a fiiggdleges tengely (1) elmozditdsaval a vallas persely (73) és a
fels6 kupkerékhdz (37) karimaja kizé helyezett osztott illito alatétekkel (75) oldhato
meg. Az egymassal szemben clhelyezett alatétek vastagsiaga egyezzék meg!

Fodattétel

A fGattétel hajro kipfogaskerckénck (50) szercelése, bedllitdsa a kovetkezd miivele-
tekbol all.

a) A karddntengely csatlakozo tdresajanak (44) kézi mozgatasdaval ellendriz-
ziik a hajté fogaskerék csapdgyainak axiilis jatékat.

Amennyiben a karima mozog, a borddkon a esavaranyit iitkozésig buzzuk meg!

h) {:'_,:'m ellendrizziik a csatlakozo taresa (44) mozgasat.

A Ha még mindig mozog a bordiknal, koszoriiléssel csikkentsiik az allitogyiiriik
(49) vastagsagat.

Osszeszereléskor — a csapiagyak helyes beillitasa esetén — a tengely forgatasi-
hoz sziikséges nyomaték 1,2—2,8 Nm, ami megfelel a csatlakozd tircsa lyukkorének
sugarin Kifejtett 30 —70 N eronek.

A [Gattétel foghézaginak névleges értéke 0,2—0.9 mm, amely a csatlukozo

tarcsa furatain mérve 0,3—1,55 mm-es elmozdulasnak felel meg.

Az alkatrészek ellendrzése

isztitdsuk utidn minden cgyes darabot szemrevételezéssel ellendrizziink ! Gondosan

tarjuk 6] az esetleges toréseket, repedéseket. kiverGdéseket, rendellenes kopasokat,

a fogaskerekek fogamak pikkelyesedését. Az illeszkedd, egymason clmozduld alkat-
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28. tablazat Az MTZ—82 tipusu traktor mellsé hajtohidja illeszkedd alkatrészeinek ellendrzési adatai

Az illeszkedd alkatréseck

Eredeti

A javitdsig megencedett

abra-

sri-

jelid-

szdmil

megnevezése

Cikksrama

méret

[mm]

- jarék
fedeés
[rmm]

méret
[mm)

— jhték
— fedés
[mm]

100

100

100

100

100

100
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87
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28. tablizat folytatasa

Az illeszkedd alkatrészek

Eredeti

A Javitdsig megengedett

jelzo-

srama

MEZNEVELESE

Ciboks zdmi

miret

[rmm]

Jitek
fedés
[rmm]

meéret

[

+ jatek
fedés
|

100

100

100

100

100

100

62

40)
5()

41

42
40
50

41
40)

feliengely-fogaskerék (borda)

feliengely (bordahorony)

differencialmu-haz
differencialmi-fedél
fehiengely-Togaskerek

Kupgdrgos csapagy
PistHg E

differencialmii-haz
differencialmi-fedel

kupgirgos csapagy
a foaueéeh hajlo fogaskerek

csapagyhaz
kiipgorgos csapagy
Klipgirgos csapagy
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kupfogaskerék

csapagyhaz

Kupgorgds csapagy

Lh

2—2303030

L]

22308063

522303014 B
52—2303015
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7212
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52—2303015
7506 U

52—-2302015 A
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7506 U
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7607 U
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go T 0030
80—0.013

0.294

£0,034

+0,112
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0,010

—0,045
=0,040

+0,010
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0.030
—0,003

0.033
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0,000

4,30

3,60

45,04

44,89

60,02

60,01
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26,92

62,01
61,98
35,02

35,00

80,03
79,87

+0,70

+0,15

0,01

40,05

+0,03

=002

+0,16
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részek surlodo feliileteinek pontossagat méréssel ellendrizziik. Az ellenérzéshez sziik-
séges adatokat a 28. tiblazatban foglaltuk dssze.

A A hibds alkatrészek koziil a foattétel hajto kupfogaskercke, a féltengelyek ¢s a
fiiggoleges tengelyek a kopott csapagyhelyek feltoltésével javithatok., A foattételt
hajté kupfogaskerék kopott csapagyhelyeinek felajitasira a langporfémszordst java-
soljuk. Technologiajit Az alkatrészek feljitdsa cimii fejezetben tanulmanyozhatjuk.

A hajtohid Gssze- és felszerelése

A mellsé hajtohid dszeszerelésekor fokozottan ligyeljiink a 29. tiblazat adatai sze-
rinti pontos bedllitisokra. Munkéankat a kévetkezd miiveleti sorrendben hajtjuk végre.
a) Szereljiik ossze a fattétel hajio kipfogaskerekét (50) a csapdgyhdzzal
(elGszerelés).
b) Az eldszerelt differencidlmiivet, majd a esapdagyhdzzal szerelt hajté kiipfo-
gaskereket szereljuk a hajtohidhazba (57 ).
c) A kipgirgds csapagyak (40 és 42) csapagyhézagat ugy allitsuk, hogy a
hajté kupfogaskeréknek ne legyen tengelyirdnyu jatéka.
A foattétel és differencialmii helyes mitkodését forgatissal ellendrizziik.
d) Szereljiik Ossze a felsd féltengelyt (30) a kipgorgds csapagyakkal (31),
s szerelvényeivel egyiitt szereljiik a felsd kupkerékpdrhazba (37).
¢) AzelGszerelt kapkerékparhdzakat szereljiik a hajtohidhdzba:™.
f) Tartozékaival egyiitt szereljiik Ossze a fiigedleges tengelyt (1) a persellyel
(83), a fiigegdleges csapdagvhdzzal (82) ¢és az also hajtomithdzzal (20).
B Eldszereléskor — a fokozott balesetveszély miatt — prés alatt nyom-
juk dssze a rugot! i
2) Az elszerelt részegységet az eredeti mennyiségll dllitd aldtét (75) behelye-
cesével ragzitsiik a felsé kupkerékpdrhazhoz (37).

29. tdblazat. Az MTZ—82 tipusi traktor mellsé hajtohidjanak szerelési adatai

Erték
Megnevezés
eredeti l megengedett
A foatiérelt hajio kupkerek
— lepkizebb bordaszélessége 3.884 mm 3,75 mm
- a kiilsd csapagyhelv legkisebb aunéioje 34,997 mm 34,38 mm
— a belst csapagyhely legkisebb aimeroje 29,978 mm 29,95 mm
A fdauétel hajlou wanyvérkerekének
— legkisebb fogvastagsaga = 146.8 mme-en (a fogmérd
beallitasi magassaga 3,32 mm) 7,767 mm 6,50 mm
— legnagyobb belsd aiméroje 72,530 mm 72.55 mm
4 bordahorony legnagyobb szélessége 5,48 mm 6,04 mm
A bolygotengely bolygofogaskerék helyenek legkisebb
aimeéroje 14,994 mm 14,98 mm
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= megengedett

= 3,75 mm
s 34,38 mm
B 29,95 mm

- 6,50 mm
o 72,55 mm
= 6.04 mm

—m 14,98 mm
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29. tablazat folytatisa

Eriék
Megnevezés
credet| megangedett
A differencialmii-nyomopersely
legkisebb kiilsé aimérdie 94,925 mm 94,88 mm
— a foghorony legnagvobb szélessége 7,55 mm 8.0 mm
A csuszasgatlo bajiotarcsajanak
— legkisebb fogszélessége 6,57 mm 6,07 mm
— legkisebb vastagsaga 1,000 mm 9,95 mm
A csOszasgallo hajott taresaja
— foghornyanak legnagvobb szélessége 7.35 mm 8,05 mm
- legkisebb vastagsapa 6,915 mm 6,87 mm
A kipkerekes csolengelyek
-~ belsd bordahornyanak legnagvobb szélessége 3,96 mm 4,70 mm
— legkisebb kiilsd aimérdje 44,915 mm 44,87 mm
— kiilsd bordazatanak legkisebb bordaszélessége 6.55 mm 6,05 mm
A kupkerekes csotengely
— a csapagyhely legkisebb aimérsje 34,992 mm 34,99 mm
— a bordak legkisebb szélessépe 3,826 mm 3,20 mm

A kipkerekes csotengelyek és a differencialmi bolygokere-
keinek foghézaga

A differencialmii csapagyainak tengelyirany( jaéka
A foariéiel fogaskerekének loghézaga
A [liggoleges csotengely legkisebb aimérdje

A hajio kupkerék
— also csapagyhelyének legkisebb aiméigje
— felso csapagyhelyének legkisebb aiméraje
— a belsd bordahorony legnagyobb szélessége
— a logazat alaui csapagyhely legkisebb atmérdje

A leéliengely
- csapagyhelyvének legkisebb aimérije
— tomitéshelyének legkisebb aimérdje
— legkisebb bordaszélesaége

A véglehajtas hajiout tanyérkereke bordahornyanak
legnagyobb szélessége

Az also fogaskerékpar foghézaga

A véglehajtas-fogaskerekek rogzitdesavarjainak meghuzasi
nyomatéka

0.24—0,60 mm

0,001 —0.1 mm

0.18 —0,40 mm

49,950 mm 49,85 mm
40,003 mm 40,0 mm
37,660 mm 37,500 mm
40.004 mm 4,70 mm
45,003 mm 45,0 mm
34,992 mm 34,97 mm
29,8600 mm 29,65 mm
3,926 mm 3,20 mm
218 mm 7.70 mm

0,26-—-0,65 mm

60—75 Nm
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h) Kovetelmény, hogy a felsé kupkerékpar foghézaga (0,1—0,45 mm kozott
legyen. Sziikség csetén az dllito aldrétek (75 ) darabszamat viltoztassuk.,

i) Szereljiik Ossze a kerékagyat (14) a kupgorgds csapdgyvakkal (11). a henger-
gorgds csapaggyval (15) és a hajtott tanyérkerékkel (2). Ezt KovetSen az also hajio-
mithazfedéllel (16 ) egyiitt szereljiik az alsé hajtomithdzra (20).

Jj) Akupgdoreds esapagyak (11) axidlis jatéka 0,2 0,4 mm.

k) A szerelt mellsd hajtéhidat rigzitsitk az alvdzfélkeretre, majd valamennyi
leszerelt részegységet, szerkezeti egységet és alkatrészt a szétszerelés forditott sorrend-
jében szereljiik vissza.

A [lliggesztGesapokat a félkeret tartogerendajinak fiileibe vgy sajtoljuk be,
hogy homlokfeliiletiik a tartéfiil homlokfeliiletével egy sikba essék.

A f6attétel hajtd és hajtott kupfogaskerekének kapcsolodiasindl a foghézag
max. | mm lehet. A foghézag ingadozasa nem haladja meg a 0,17 mm-t.




kozott

. a henger-
156 hajto-

1id valamennyi

ditott sorrend-

\"._i[[)l_ii_lk be,

nal a foghézag
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A kormanymi

A traktor kormanymiive hidraulikus szervokormany (101. abra), amelynek [& szer-
kezeti egységei az olajszivattyl, a hidraulikus vezérlGegység, a munkahenger. A be-
rendezéshez tartozik még a differencidlzdr-automata is. Mikodési elvét a ]H], abra
jelolései szerint a 102. 4bran kovethetjiik. (Ez utobbi a mellékletek kozott talalhato.)

® Egyenes menethen a vezérltolattyn (23) semleges helyzetben van, amelyben
a téle 120°-ra elhelyezkedd cstiszkdk (60) és a kozottik levs nyomdrugok (61)
tartjak.

Az olajszivattyutdl dramlo olaj a vezérltolattyi (23) kozéps6 ove mellett
a szelephdzba (24), onnan az a) & b) csatorndn a munkahenger terébe (4) és (B),
majd a nyomdscsokkenté szelepen 157), a leeresztdsziirén (50) keresztiil a tar talyba

aramlik.

@ Forduliskor a kormanykerék elforditdsaval fordul a fogasiv (36) is. Ha a kor-
manyzott kerckek ellendlldsa nagy, a kormdnycsigdra (33) tengelyiranyi eré hat.
Mivel jobbos menete van, jobbra kanyarodaskor a fogasiv r;,«), ellendlldsa miatt
elremozog (a csapdgyazdsa tengelyirdnyban elmozdulhat). vezérlgtolattyit (23)
nyitja az olaj Gtjat a dugattyi (20) alatti tér (B) felé, unmmkkorudugmm.r feletti
(A) térb8l a nyomdsesokkenté szelephez (57), illetve rajta keresztiil a rartdlyhoz.
Balra forduldskor a jobbra kanyarodas ellenkezd folyamata jatszodik le. A kormany-

sott kerekek elforduldsanak sebessége ardnyos a kormdnykerck elforditasanak se-
bességével.

Amint a kormdnyzds megsziinik, a vezérlétolattyu (23) a estiszkdk (60)
nyomorugék (61) hatdsdra semleges helyzetébe tér vissza.

- A vezérlotolyattyt elmozduldsa egyik iranyba max. 1,2 mm.

Altalinos feltételek kozott a kormanyzas olajnyomdsigénye 20—40 bar. Hatar-
esetben, vagyis a korményzott kerekek sz€lsé helyzetében, amikor a dugatiyi (2
a felsé hengerfedélnek (19) iitkozik, vagy egyéb kormdnyzasi akadalyok I
a rendszerben megnd a nyomds. Nyilik @ biztonsdgi szelep (40) és az olaj a leeresztd

vezetékbe aramlik. A biztonsagi szelep nyitényomasa 75—80 bar.
Ha a kormdnyzisi ellendllds kicsi, lehet, hogy a szery oberendezés igénybevéte-
le el is marad.
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1, 16, alsd hengerfedél, 17,

a csavar, 23

. 29, a bistonsag) s
kus allitopersely, 35, hatlapleji csavar, 3

44 fedél

ugo, 42 cllenanya, 43 #drt any

L S0 leeresztosairs, 51, olaje
a, 540 emeldialp, §

golyd, 57, nyomascsokkento seelep,

wladd wolattyn, 56, vesérldesap-rogzitd

38, rogatdcsavar



https://truckmanual shub.com/
Differencialzar-automata

Miikodési elvét ismét a 101. dbra jelolései szerint, de a 102. dbra alapjan tanulmé-
nyozzuk.

A differencidlzar-automatat egyrészt a kézikapcsoldsii vezérléesap (52), mis-
részt a jelado tolattyu (55) vezérli.

Ha a korm:inyzott kerekek egyencsen allnak, az emeldtalp (54) a fogaslécen
(38) kialakitott fészekbe fekszik.Ez az alaphelyzet, amelyet a teljesen benyomhaté
kozéphelyzet-érzékeld (12) jelez.

A kézikapesoliasu vezérloesap (52) kikapesolt, bekapesolt és késlelteto helyzetbe
allithato.

A nem szabdlyozhaté nyomdscsékkentd szelep (57) a differencidlzar automati-
kus zdrdsdhoz 40—70 "C olajhémérsékleten 79 bar nyomdst szolgdltat.

Bekapcsolt (BIKUJI) helyzetben az olaj a differencidlzdr-automata csatorndjdan
(C), a vezérléesap (52) furatain és az olajesovon (e¢) a differencidlzar nyomomembrainja
(59) tolé dramlik, és zarja a differencidlzdrat (62).

Kikapcsolt (BbIKJI) helyzetben a differencidlzar nem miikodik, mert a kézikap-
csolasii vezérloesap (52) elzarja az olaj uyat, ugyanakkor a differencidalzar membrdante-
rét a (t,) csatorndn keresztiil dsszekoti a rartallyal.

Hibabehatarolas

A kormanyholtjatek ellenérzése

Feladatunk tennivaloit a kovetkezd pontokba foglaljuk.
— A traktorral dlljunk sik feliletre.
— Inditsuk be a motort és a mellsé kerekeket hozzuk az egyenes vonalii moz-
4 gasnak megfeleld helyzetbe. Ezt kovetGen allitsuk le a motort.
A kormanykercket mindkét irdnyban a mellsé kerekek elforduldsanak
kezdetéig forgatva, mérjitk meg a kormanykerék holtjatékat.
A névleges holtjaték 20 —25°.
\ . Ha a holtjaték meghaladja a 30°-ot, ellendrizziik, és szikség esetén
szabilyozzuk be a csiga—fogasiv és fogasiv—fogasléc kapesolodasat.

®  Csiga—{fogasiv
— Lazitsuk meg — a 101. 4bra jelolései szerint — az excentrikus allit

(34) rogzitdesavarjat (35).
— Fokozatosan — az éramutatd jarasaval egyezGen — iitkdzésig forgassuk

12

givmhb ki

ate nyvbhban 4—
Cik dlybDa t

az dllitéperselyt, majd — a Kkeriiletén mérve — ellenté

6 mme-re forgassuk vissza, és a rogzitdesavart (35 ) huzzuk meg

® Fogasiv—fogasléc
— Ellen6rz6 munkénk folyaman a 101. és a 102, dbra jeloléseit kovetjik.

$2. vezérlocsag
36, verérlocsap-rogzitd

Szereljiik le a szervoberendezés fedelér (44).
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— Toljuk a fogaslécer (38) a fogasivhez (36). és ellendrizziik a foga
és a differencidlzdr-automara (tamasz) (10) kozétti hézagot. Ertéke 0.1
0,3 mm. Sziikség esctén allito alatétekkel szabdlyozzuk be a hézagot (103
dbra).

— Ehhez a differenciglzdr-automatandl (10) bontsuk meg a differencidlzar-
hoz (e) és a nvomdscsikkentd szelephez vezetd olajesé (d) csatlakozdsar
(104, bra).

Szereljiik ki az automata hazar (10), és karimdja aldl szedjiink ki vagy sziikség

szerint helvezziink be annvi dallité alarétet (14), amennyi az elGirt hézag bedllitasahoz
\/Likwéi_‘dm

Az alatétek vastagsiga 0,2, illetve 0,5 mm,

A csicsatlakozdsok és az automata hazinak visszaszerelése utdn inditsuk be a
motort, és a kormanykercket mindkét iranyban iitkozésig forgatva gyvozodjiink meg,
hogy akadas- és surlodasmentesen miikodik-e.

A kormanyzas erdsziikségletének ellendrzése

Munkank a kovetkezd pontok szerint hajthatdé végre a legeredményesebben.
— Emeljiik meg a traktor mellsd tengelyét ¢és bakoljuk ala.
— A kerekeket iitkozésig jobbra, majd balra forgatva melegitsiik el a szervo-
berendezés olajat 45—335 “C-ra.
Allitsuk a korménykereket kozépsS helyzetbe, majd jobbra-balra forgatva
dinamdéméter segitségével mérjiik az er@sziikségletet.

Ha a kormanyzis erdigénye 50 N-nil nagyobb, ellendrizniink kell a hidraulikus
kormanymii miiszaki allapotit.

A hidraulikus szervoberendezés ellenorzése

A biztonsagi szelep nyito nyomasat a 101. abra jeloléseit kovetve ellenorizziik.

A nyomdsmérst az egyenes csatlakozé (31) és az olajszivatiyiitél jové olajesd
vége kozé kotjiik.

A differencialzar kézikapesoldsi vezérléesapjat (52) ,kikapesolt”™ helyzetbe
allitjuk és megkezdjiik a mérést.
®  Mérés

Inditsuk a motort és fordulatszamat allitsuk a névleges értékre.
— A korménykereket iitkozésig valamelyik szélsG helyzetébe forgatjuk, és

ekét.

otl tartjuk, mikézben a nyomasmérdn leolvassuk a bedllt nyomas ¢
Eldiras szerint a beallitott biztonsagi szelep (40) nyomisértéke 75—80 bar.

Ha a nyomads 70 bar ala csokken, — a kormanykereket széls6 helyzetében tartva —
az dllitocsavar (32) segitségével a szelepet szabilyozzuk be.

@ Az eloszto allapotat az olajateresztés alapjan — a 101. dbra jeloléseit kovetve —
ellendrizziik.
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30. tablizat. A korm:dnymii leggyakoribb hibai és elharitasuk javasolt modjai

A hiba megnevezése

A hiba oka

Az clhdritdas modja

I. Tul nagy a kormany-
kerék holtiatéka, a
kormanyzotl kerekek
,.szitalnak™

2. A kormanykerék el-
forgatasakor a trak-
tor nem fordul

3. A kormany vala-
melyik sz¢lsé hely-
zetben elakad

4. Nehéz a kormany-
7as

a)

b)

o

d)

]
—

=

a)

b)

d)

.
S

a kormanvrendszer teljes me-
chanizmusa, a forgatokar, a fu-
ratbordazal. a gdmbcsapok
stb. kiverddott, kopott, a ko-
zottiik fennalld kapesolat la-
Zil

nagy a hézag a koermanycsiga
és a fogasiv, valamint a fogasiv
és a fogasléc kapesolatana!l

) megkoptak a bordas, vala-

mint a csapos kotések a ten-
gelyvégen, a villakon, a csuk-
lokereszien, az dsszekotdper-
selyen €s a bordas hivelyen

a verérlotolativia és az uisze-
lephaz vezerldélel kopotak

) az olajszivallyl meghiba-

sodott, nem szallit
a szivallyu hajlasa hibas

a biztonsagi szelep rugdja
1Orott, a tartaly iranyaban
nyitott

a csuszkakat a szélso helyzei-
ben tartd nyomoérugd faradt,
1orodLL

a vezérldtolatyl végén levd

koronas anva megiazult

a vezérldtolattyn valamelyik

szelsd helyzeiben beékelddon

) kevés, hideg vagy il siirdi,

illetve szennyezett az wlaj
lavegds a rendszer (habo-
sodas jelzn)

elallitddott a biztonsagi sze-
lep. @ seelepiilés Kiverddant,
faradi, defcrmalédott a rugd
4 szivauyl tomitetlen,
kopou

a dugany iomitbgyirin
kopotak

) a kormanycsiga 1ilsagosan

SZAros

csercljiik ki a gorbiilt, kiverddou
forgatdkart, a kopott, sériilt fe-
lilletli gdmbuesapokat

allitsuk be az eldiras szerinti héza-
gokat (lasd A kormanyholija-
16k ellendrzése cimi fejezeet)
cseréljik ki a kopott, kotyogd
csuklokat, kapcsolo- és bordas
hiivelyeket Ha a hiézag a menetes
csapnal 0.4 mm-nél nagyobb,
a tand furatanak dorzsarazasa
uian cseréljik javitomeéretesre

cseréljik ki a teljes vezérloszele-

pet

cseréljiik ki a hibas olajszivattvat

a szivattyuhajtast szereljiik ki,
a hibas alkairészeker csereljik
a szeleprugot esereljik ki, a biz-
tonsagi szelepet ailitsuk be

szereljiik le a vezérloszelepet
és szakmiibelyben javittassuk

szereljiik le a vezér!Oszelepel és
szakmiihelyben javittassuk
szereljlik le a vezérliszelepet
¢s szakmihelyben javittassuk

1¢listik el vagy ujjal cseréljitk
ki az olajat
légtelenitsiik a rendszert

cseréijiik ki a biztonsag: szelepet.
az ujat alliisuk be

az olajszivatiyli cseréljiik ki

cseréljitk ki a kopott 16mito-
aylriket

ellendrizziik, a kormanycsiga és

fogasiv kOzotu hézago!, ha

kell, allitsuk be
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B e 30. tablazat folytatisa
—
- - - A hiba megnevezése A hiba oka Az elhdnids modia
—_—
. |
4 2 Kiverodou 5. A traktor kanyaro- | a) wrouek a szervoberendezés cserclitik ki a szervoberend=2zes
sott, seriilt fe- dasa kozben 1smet- nvomorugdi, a csuszkak vezerloszelepet
16d6 rangasok, 16- fennakadiik '
kések észlelhetik
b) a vesérldlolattyn ¢s tiszelep- légwelenitsiik a rendszert. lazit-
haz verérloeleai, Mewve feliile- suk meg a zaréesavarl a biz-
e szetinti héza- tei kopottak, nincs hatarozott tonsag: svelep hazan, 108bssor
1 manyholta- ZATas lissan forgassuk a kormanyke
gl - fejezelet} reketl sgvik szelsd helyreiebd!
Wi copott. Kotyogd a masikba, amig a zarocsavar
.. - ¢35 bordas melletl buborékmentes olai
B S74g 4 meneles 1avorik
. -nel nagyobb, c) a rendsser levegds isméreljitk meg az eldbbi miive-
Orzsarazasa letst

o omérelesre ) nagy a kormanycsiga és fo- allitsuk be a kormanyesiga €s
i == vezérloszele- gasiv kozow hézag fogasiv kozoti hiévagot (lasd

A kormanvholtjarek ellendrze-
se cimil lgjezelct)

R - =2: olajszivalivit
6. A differencialzar a) a kézikapeselast verérlocsap | ellendrizziik a kézikapesolasi
nem mikodik vagy nincs bekapezolt allapotban vezéribesapot, kapesoljuk be
S rereljitk ki, csuszik b} oa jelado wlattyu beckelodon a leljes differencidlzar-automatat
i =szeket cseréljiik csereljuk ki
o =reliik ki, a biz- ¢) 1omiteilenség van a kézikap- cseréljitk ki a teljes vifferenciai-
. =1 allitsuk be csolast vezerlocsapnal és a zit-putomaltat
nyomasceokkento szelepnel
4 olajjul szennyeziddick a diffe- | zsirtalanitsuk a differencialzar
A =rerioszelepet rencialzar engelykapesolo- tengelvkapesolo-tarcsait, a
gl = .ben javiitassuk tarcsai, elkoptlak a dorzs- dorzsbeiéieket eseréljik ki
betéick
- =zer'Oszelepet és ¢ ) kicsi az olajszivatyl cseréljiik ki az olajszivatiyin
4 ~=n javitlassuk teljesitménye
4 =rerlGszelepet F) eldugult a vezérldesap furata usziitsuk ki a vezeérlocsap
= -clvben javitlassuk csatornait
¢) a rendszer tdmitetlen cseréljiik ki a diflerencialzar-
e =+ uyal cseréljiik avtomiaiil
i rendszert
x pbaemihsi spileper; — 4 dgf_?’?r(’m'fei!:fir vezéridesapjat (52 ) allitsuk kikapesolt helyzetbe. .
Bk be ' — A hidraulikavizsgalé (HT—50, OTC—Y93 tipus vagy azonos rendeiie-
tésti) miiszer bemencti csatlakozdjat kossiik a biztonsagl szelep haz inak
v eseréljiik ki zdrdesavarja helyére; kimeneti csatlakozojat pedig helyezzitk az olajbedn-
o t& nyilasba. (E miivelet el6tt tanulmanyozzuk a 116/a dbratis.)
5 Lopoit 10mitd- . ¢ . ; iy . )
. — Jarassuk névleges fordulatszammal a motort, s a kormanykerexet egyik

=i 2 kormanycsiga 68 sz&1s6 helyzetében tartva a késziilékkel 50 bar értékre allitsuk az olaj-

o1 hézagot, ha nyomadst, é mérjiik a térfogatiramot. Ha az 9 dm® min alatt van, megha-
£l sk be tarozzuk az olajszivatty( térfogatdramat ¢s ennck alapjan értékeljik a

szivattyu és a vezérld utszelep dllapotdt.
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® Az olajszivattyu szallitasat a kovetkezd pontok szerint ellendrizzik.

A szivattyi térfogatdramdnak ellendrzéséhez a szivattyl nyomocsovét kdssiik
a hidraulikavizsgdlé miiszer bemenetére. A szelephdzon dugdval zirjuk le a csat-
lakozo nyildst. A késziilék visszafolyd tomlGjénck végét helyezziik a hidraulikus
szervoberendezés toltGnyilasaba. (Munkank megkezdése elStt ezittal is a 116/b dbrat
tanulmanyozzuk.)

Inditsuk be a motort. Fordulatszimat allitsuk névlegesre és a hidraulikus
rendszerben levd olajat 50—60 bar nyomdson — a késziiléken dtercsztve — 45
55 °C-ra melegitjiik, majd mérjiik és meghatdrozzuk a szivattyt térfogatdramat.

Ha értéke 10,5 dm?/min alatt van, a szivattyat leszereljiik és javitdsba adjuk.
B Ha a szivattyi térfogatiarama legalibb 10,5 dm?*/min, az olajfelhasznilads
pedig 9 dm®/min alatt van, vezérld utszelepet kell javitanunk,
#*

® A differencialzar miikodését a kovetkezOképpen ellendrizziik.

A méréshez a nyomasmérét a differencidlzar-automata és az olajesé (e) kozé
kotjiik, a vezéridesap dllitégombjar (11) bekapesolt helyzetbe allitjuk (101. &bra),
a motort névleges fordulatszammal jaratjuk.

A kormanykerék forgatdsa kozben figyeljitk a nyomadst.

Fgyenes menetre allitott kerékhelyzetben a miiszernek 7—8 bar nyomdst
kell mutatnia. A kerckek 8°-ndl nagyobb elforditdsakor a miiszer mutatta értéknek
vissza kell esnie, jelezvén, hogy a differencidlzar kikapesol.

A kormédnymii leggyakrabban el6fordulé hibdit, valdszinii okait és elhdritdsuk
javasolt médjait a 30. tablazatban foglaltuk Gssze.

A kormanyoszlop szerelése, javitdsa

A kormanyoszlop leszerelése

Teenddinket a kovetkezéképpen foglaltuk pontokba (105. dbra).

1. Szereljiik le a kormadnyoszloprdl a fedelet (1) és a kormdnykereket (2).

2. Csavarjuk le az ellenanydt (5) és az anydt (4) a csétengely (8) végérdl,
huzzuk ki a tartéhiivelybdl a lengéscsillapité hiivelyt (6), a vezetéperselyt (7) és a
kormanytengelyt (3).

3. Szereljiik le a miiszerfalrdl a bal és jobb oldali, illetve a hétsé burkol6-
lemezeket.

4. Hajtsuk ki a tarté (21) régzitéesavarjait. A szétszereléshez kényelmes hely-
zetben a tartdjaval egyiitt emeljitk fel a kormanyoszlopot.

5. Oldjuk a kormdnyoszlop (11) villdjat a tartéhoz (21) régzité csavarok biz-
tositdsat. A csavart kihajtjuk, és levessziik a tartérél a kormdnyeszlopot.

6. Kihajtjuk a karddnkeresztet (12) a tengelyekhez (8 és 14) rogzité hatlap-
fejii esavarokat. A kardinkeresztet kivessziik és szétszereljiik.

7. Az alkatrészeket gondosan megtisztitjuk, szaritjuk és elGkészitjiik a hiba-
felvételezéshez.
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31. tablazat. A korminyoszlop szerelési és javitasig megengedett méretei
Az illeszkedd alkatrésrek
Mérete és mérettirése|
dbra-| | eredeti javitds nélkiil megengedet
S | 2R megnevezése cillesebna _ j negeng < L
e . jatek (+) javek (1)
ma méret Fedés (—) méret fodés
[mm)] : [mm] st )
[mm] [mm
105 7 vezetopersely (furatatmerd) 70—3401076 1“-'; 0,500 +0,365 31,40 +2,00
40,340 0,585
8 csotengely (kiilsd atmérd) 70—3401053 30~ 0,025 29.40
—0,085
105 8 csotengely (a vezetdhasiték 70—3401053 40,300 0,150
szélessége)* 8 0,200 0272 1,00
10 vezelOesapszeg (a vezeld- 8Pr2a = 36 0,050 -
feliilet atmérdje) GOSZT 3128—60 0,028
105 9 tengelyvég (furataimers) 703401054 B +0,022 —0,006 - 0,00
0 - 0,050
10 vezelhesapszeg (Aatmerd) 8Pr2a » 36 8—1—{}.05(}
GOSZT 3.28—060 0,028
105 16 kapesolohiively 50— 3401027 40,065 40,15 5,08
0,015 0,90
13 csuklovilla 50— 3401061 0,10
(horonyszélesseg)
15 ives relesz (vastagsag) MV -—5:x10 L 0 4.98
GOSZT 8795—68 “—(,025

* Megjegyzes: a csolengely (8) viépe csapagyazasanak illesziése €s javitas nelkiil megengedetl meérete azonos a felsovel.




31. tablazat folytatasa

Azilleszkedd alkatrészek

Mérete és mérettirése]

105

csuklavilla (fészekfurat-
atmero)
tigoreds csapagy (kiilso
atmeéro)

Wigorgods csapagy (belso
atmeéro)
12 csuklokereszt (csapatmerd)

21 tarto (furatmérd)

20 menetescsap (csapatmerd)

50—3401061

904700

904700
50—3401062

70—3401031

70— 3401089

19

19

0
—0,023

0
—0.009

0,035
104 0.015
10 0

—0,10

0,045
20" A
2 0

—0,100

40,09
—0,023

+0,015
0,045

+0,00
0,145

abra- §el55 eredeti javitds nélkil megengedett
SEZ4- ,"'_ megnevezése cikkszdma AT e
szama . jatek { ) - jatek ()
ma meret fadés (—) meret fedd )
[mm] e [mm] (mm]
105 18 bordas hiively G—H}.UG{] 40,085 -+0,30
(horonyszélesség) 50— 340167 0 +0,210 6,15
101 33 kormanycsiga —0,085 5,75
(bordasz¢lesség) 50—3406034 —0,150

0,00

+0.12

+0,40
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105. abra. Kormanyoszlop
1. kormdnyoszlop-fedé!, 2. kormidnykerék, 3. kormdnytengely, 4. anya, 5. ellenanya, 6. lengéscsillapitd hilvely, 7. vezetdpersely, 8. csdtengely, 9. tengelyvég, 10, vezetd csapszeg, 11. kormidnyosz-
lopa villival, 12, csuklokereszt, 13, csuklovillik, 14, hdtso kozvetitétengely, 15, ives retesz, 16, kapesolohively, 17, elsé kazvetitdlengely, 18, bordids hilvely, 19. rogzitécsap, 20, menetescsap, 21, tarto
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Hibamegallapitas

A kormanyoszlop leggyakoribb hibai a csapfeliiletek kopdsa, berigédasa, a mene-
tek szakaddsa, benyomoddsa, a tengelyek gorbiilése, a tiigorgbs csapagyhelyek be-
nyomoédssa, valamint a feliiletlevalis, a repedés és torés.
Eloszor szemrevételezéssel ellendrizziik az alkatrészeket.
— A surlédé feliileteken mély karcoldsok, berdgddasok, a karddnkereszt (12)
csapfeliiletén gorgdbenyomddas, feliiletlevalas, repedés nem tiirhetd.
— Nem engedhetd meg a tengelyek, a kotdelemek menetes feliiletének sé-
riilése, szakaddsa, benyomddasa.
— A tengelyeken gorbiilést, a csStengelyeken horpadast nem fogadhatunk el.
— Nem fogadhatjuk el a kiverddott retesz- és bordds kotéseket sem.
— Az illeszked§ felilleteken korrézidnyomokat nem tlirhetiink.
A repedt, torott, egyengetéssel nem javithatd alkatrészeket selejtezziik.
Méréssel a 31. tablazatban megadott méretadatok alapjan értékeljiik a miiszaki
allapotot.
A hibamegallapitis elsédleges szempontja az illeszkedd feliiletek allapota és a
kozottiik levo jaték,

A kormanyoszlop Osszeszerelése

A részegységet a szétszerelés forditott sorrendjében szereljilk Gssze a kovetkezGk
szem eldtt tartdsaval (105. abra). '

a) A sériilt kitéelemeket és biztositolemezeket feltétleniil cseréljiik ki.

b) Ugyancsak cseréljiik ki a lengéscsillapito hitvelyeket (6) és

¢) a esuklovillak (13) tiigdrgds csapdgyait.

A hidraulikus szervoberendezes javitasa
A kormanymfi szervoberendezésének kiszerelése

A szerelés miiveleti sorrendje a kvetkezd pontokba foglalhaté.

1. Vegyiik le a levegdsziirt és a motortetd tomitégytirijét. A motortetSt it-
kozésig emeljiik fel, majd helyezziik a helyére a sziirdt.

2. Szereljiik le a hfitérdcs tartékeretét a keresztgerenddrdl, majd a hiitéraccsal
egyiitt emeljiik le.

3. Ugyancsak szereljiik le az olajszivattyut a szervoberendezéssel Gsszekitd
nyomd- és szivovezetéket, valamint a szervoberendezést a differencidlzdrral Osszekétd
olajvezetéket.

4, Ussiik le a karddntengely mellsé tengelyét a kormdnycsigival Gsszekotd
bordas hiivelyt. Huzzuk ki a tengelyt a vizhiité nyildsabol.
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. Bec:zoddsa, a mene-
se= csapagyvhelyek be-

k< ankereszt (12)
s =m tirhetd.
- ieluletének sé-

= ‘ogadhatunk el.
=w el sem.

= clejtezziik.

g = c«<2ljiik a miiszaki

St c1ck allapota és a

B 106. abra. Hidraulikus szervoberendezés a traktoron

. keresztgerenda, 2. rogzitocsavarok, 3. szervaberendesés

T -2 a kovetkezSk f

es javitdsa

psrerelése

r A motortetot it-
r zjd a hiitraccsal
perondocéssel osszekdto

erem o Zlzdrral dsszekdtd

107. 4abra. Hidraulikus szervoberendezés a szerelGpadon

a) olajesd a felsd hengertérhez, b) olajesd az alsé hengertérhez, ¢) olajesd a differencidlzdr-automatikdhoz, f) olajesé a

ma-osigaval Gsszekotd

nyomdscsdkkentd szelephez
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5. Szereljiik le a differencialzdr- automata hdzdrél a 104. dbrdn bemutatott
d és e jelii olajesivet.

6. Oldjuk a szervoberendezést (3) rogzitd csavarkitéseket (lasd a 106. dbrat),
és emeldberendezés segitségével vegyiik le. A szervoberendezést helyezziik szereld-
padra (107. 4bra), és eressziik le az olajat.

A szervoberendezés szétszerelése

Munk4ink megkezdése el6tt tanulmanyozzuk a 101. abrat anndl is inkdbb, mivel
a szétszerelés miiveleteit alapjaban annak jellései szerint mutatjuk be.

1. Vegyiik le a téltényilds zdrésapkadjat (46).

2. Vegyiik ki az olajszintmérét (48) és a t6ltésziirét (47).

3. Szereljiik le a lengdkart (5) és a leeresztd konyokesivet (8).

4. Ugyancsak szereljiik le a biztonsdgi szelep hdzat (29) az egyenes csatlako-
zéval és a biztonsdgi szeleppel. Vegyiik le a tomitégyidiriket (30). Hajtsuk le a szelep-
6l a zdrt anyat (43). Lazitsuk meg az ellenanyat (42), csavarjuk ki az dllitécsavart
(32), vegyiik le a témitégyfiriit.

5. Hajtsuk ki a rogzitéesavarokat. A fedél (44) szerelGfuratdba hajtsunk be
két szereldesavart, sajtoljuk és emeljiik le a fedelet (108. abra).

6. Bontsuk meg a nyomdscsokkentd szelep hazahoz (53) csatlakozé két olaj-
cs6 és a felsé olajtomld csatlakozdsdt.

7. Csavarjuk ki a szervoberendezés hdzabdl (3) a nyomdscsikkentd szelepet (53),
vegyiik ki a leeresztésziirdt (50).

8. A rdgzitd hatlapfejii csavarok kihajtdsa utdna 109. dbra Utmutatdsa szerint
vegyiik le a differencidlzar-automata hdzdr (10) és az dllité aldtéteket (14).

9. Ezutan a 113. dbran kovethetd miivelet keriil sorra. Hajtsuk ki a differen-
cidlzar-automata hdzabol (26) a régzitéesavart (28), a golydval (27) egyiitt vegylk
ki a nvomdrugot (22).

Munkdnkat ismét a 101, dbra jelolései szerint folytatjuk.

10. A vezérlesappal (52) vegyiik le a differencidlzdr-automata hdzdrél (10)
a fedelet (13 ), a vezérldesaprol (52) pedig a két tomitdgytiriit (110. dbra).

11. A4 ha= (26) furatabol vegyiik ki a témitégyiriit, a rugdt. a folattyut és ru-
gdjaval egyiitt az emelétalpat (16). Ezt a miiveletet is a 113. 4brdn tanulmdnyozhat-
juk egyértelmiien.

12. Ismét a 101. abra jeloléseit kivetve csavarjuk ki az excentrikus allitéper-
selyt (34) és rogzitd hatlapfejii csavart (35). Forditsuk el a perselyt, és vegyiik ki
a fogasivvel (36) szerelt forgatitengelyt (2).

13. A régzitBanya lehajtisa utdn a fogasivet (36) hizzuk le a forgatétengely-
rdl (2). Sajtoljuk ki @ hdzbdl (3) a felsé perselyt (37 ).

14. A csapagyakkal és a szerelt elosztéval szereljitk ki a hdzbdl (3) a kormdny-
csigat (33).

15. Oldjuk a koronds anya (26) biztositasat és hajtsuk le a kormdnycsiga (33)
szararol. Vegyiik le az alatétet, az elsé tdresds csapdgyat (25). a vezérldrolattyuval
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108. abra. A kormanymii fedelének levétele
2. forgatdtengely, 44. fedél, 47, toltésziirs, 50, leeresatdszirs

109. abra. A szervodugattyi és a differenciilzar-automata szerelése

10, a differencidlzdr-automata hdza, 20, dugattyl
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110. abra. A differencialzir-automata alkatrészei

10, a differenc dr-sutomata hdza, 13, az automata fedele, 52, vezérld . 55.1 5 Lolattyn

111. dbra. A henger lehiazasa a dugattyirol
18. henger, 19. felsd hengerfedél
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15

112. &bra, Dugattyd a fogasléccel és az alsé hengerfedéllel
15, csapszeg, 16. alsd hengerfedél, 20 dugattya

= 55 jeladd tolattyu
(23) szerelt utszelephdzat (24), a masik tdrcsds csapdgyat és az aldtétet. Az itszelepha-
zat (24) és a vezérlitolattyat (23) ne szereljiik szét!

16. Vegyiik ki az dtszelephdzbol (24) a csiszkakat és a rugdkat, valamint a
két témitdgyirit.

17. Emeljiik ki a szervoberendezés hdzdbol (3) az excentrikus dllitdperselyt
(34), htizzuk le rola a tomitGgyliriit, majd sajtoljuk ki a karmantyis tomitégyiiriit (7).

18. A huzalbiztositas eltdvolitasa utdn csavarjuk ki a négy rogzité hatlapfejd
csavart, és vegyiik le a fedelével (19) a hengert (18). Ezt kovetSen a hengerhiivelyt
htzzuk le a dugattyurol (111. abra).

19. Vegyiik ki a csapszeget (15), és a fogaslécbél (38) hizzuk ki a dugattyu-
rudat (17).

Megjegyezzik, hogy a dugattyur (20) az alsé hengerfedéllel (16) és
fogasléccel (38) egyiitt is kivehetjitk (112. &bra), majd szétszereljiik.

20. Vegyiik le a hengerrél (18) a felsé (19), a hdzrdl az alsé hengerfedelet.
Réla, illetve furatabol vegyiik ki a tomitGgyliriit.

21. Sajtoljuk ki a szervoberendezés hazabol — a tomitdgyiiriivel (7) egyiitt —
az alsé perselyt (4). Vegyiik ki bel6le a a tomitSgy(irit.

Az alkatrészeket és részegységeket helyezziik kosdrba és mosdberendezésben

gondosan tisztitsuk meg. Ha nem all rendelkezésiinkre, egyedileg RABAPON
; 3—4%-os oldatdban — tisztitsuk meg az alkatrészeket, és toroljiik szdrazra.
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A szervoberendezés leggyakoribb hibai az illeszked6 feliiletek kopdsa, beragédasa, be-
nyomodasa, karcoléddsa, az elemek repedése, torése.
Az ellendrzést szemrevételezéssel kezdjiik és a kovetkezdkre tigyeljink.
Az utszelephdz, a vezérlGtolattyd, a dugatty(, a henger, a dugattyirad
illeszkedd feliiletén mély karcoldsok, korrozidonyomok, beragoddsok és
repedés nem engedheté meg.
Nem engedhetd meg a tengelyvégek, a kotSelemek menetes feliiletének
sériilése, benyomddasa, valamint a szakadt menet.
A tarcsas és golydscsapagyak gordiilGtestén, futépdlydin korrozids nyomok,
benyomddasok, felillethimlas nem tiirhetd.
Méréssel a 32. tablazatban kozolt adatok alapjan értékeljiik a miszaki dlla-
potot.

A kormanymii szervoberendezésének Osszeszerelése

E részegységet is a szétszerelés forditott sorrendjében szereljiik 6ssze, a kovetkezk
szem elGtt tartasaval.
B Alapvet kovetelmény, hogy dsszeszereléskor valamennyi tomitdgyii-
riit, karmantyis tomitogyiiriit cseréljiink ki. A szerelés folyamin ligyeljiink
arra is, hogy a tomitogytuirik ne csavarodjanak, ne nyirodjanak el. Be-
szereléskor mindegyikiiket vékonyan vonjuk be olajjal.
Ezt kovetden a 101. dbra jololései szerint kezdjiitk meg munkankat.
a) A fogasivet (36) Ggy szereljitk a forgatorengelyre (2), illetve Ggy kapcsoljuk

fogasléchez (38), hogy az egyeztetijelek egybeessenek.

b) Kovetelmény, hogy a forgatérengely (2) akadismentesen forogjon a per-
ben (4 és 37).

A vezérldtolattyir (23) gy kell beszerelniink az utszelephdazba (24 ), hogy

nak az a sz¢lsé ove, amelyen élletorés van, a fedél (28) felé nézzen.
4 kormanyesiga (33) tengelyére valo felsajtolas elétt a 205 K cikkszamu
golydscsapdgyakat ajinlatos — olajban — 90 °C-ra felmelegiteniink.
= A karmantyis tomitogyiiriik (7) beszereléséhez hasznaljunk kipos
szerelotiiskét. Kovetelmény az is, hogy a jeladd tolattya (55) rugojanak
hatasara a fogasléc (38) semleges helyzetében az emeldtalp (54) a kiindu-
lasi helyzetébe térjen vissza. A hdzbol 6 mm-re kell kiallnia.

*
Az illeszkedS alkatrészek kozotti hézagokat A korményholyaték cllendrzése cimii
fejezetben kozoltek alapjan a kovetkezé pontok szerint dllitjuk be,

a) A kormdnycsiga (33) és a fogasiv (36 ) kozotti hézag 0,03—0,08 mm, ame-
A kormanyholtjaték ellendrzése cimii fejezetben foglaltak szerint allitunk be.

E hézagnak a kormdnycsiga 4—6 “-os szabad elforduldsa felel meg a csiga tengely-
irdnyu elmozduldsa nélkiil.
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32. tablazat. A hidraulikus szervoberendezés szerelési és javitasig megengedett méretei
Az illeszkedsd alkatrészek Eredeti Jaték () Fedés (—)
o jelzd- . . meret eredeti megengedett
5Zd- Ry MEENevezese cikkszdama |mm] o iz
ma
101 33 kormanycsiga 503406034 25 40,007 -+0,007 +0,010
27 golyéoscsapagy 205K GOSZT & 4] 0,017
=T —0,010
101 < alsopersely 50— 3405032 +0,050 0,075 0,170
0 +0,165
2 forgatolengely 50— 3405047 18" (0,075
—0.115
101 17 | dugatyarid 50— 3405021 0,015
© 0,034
15 csapszeg 50— 3405033 0 —0,034 +0.010
— 0,012 — (1,003
101 17 | dugatyirad 503405021 — 0,025 +4-0,025 40,140
0 _p 085 +0,130
16 alsé hengerfedel 50— 3405017 3“—-—“.045
0
101 18 hengerhiively 50— 3405019 s 0,054 -+0,080 +0.190
0 +0,179
20 dugatiyu Co0— 1212023 g0~ 0,080
—0,125
101 2 usrelephaz 50—3406016 B ~(,.035 0,020 0,075
g +0,075
102 | 60 | csuszka 50—3406019 B 40,020
— 0,040




32, tablazat folytatasa

abira-

Az illesekedo alkatressek

! jelzo-
SZi 2 megneyvezest
SZAMA
ma

1k ks edmi

Eredeti
méret
|rmum)

Jarék (1) Fedés (—)
credeti megenpedett
frmumy) [mm]

101 24 utszelephaz

vezerlotolatiyn

101 44 fedel

2 forgatdtengely
101 37 felso persely
2 forgatotengely

101 38 fogasléc

15 csupszeg

50—3406016 B

503406018 B

50—3405031 B

50—3405047

50—3405029 A

50—3405047

50—3405022

503405033

46

L0,150
310,030
40138
L0018

+0,130
27 :
£0.060
27 —0.060
0,095

0,050
0

0,075
—0,115

J

{0,060
180,030
0
18—0,012

-++0.006*
—0,018

0,120
+0.225

+0,075
0,165

+0,030
+0,072

+0,018

+0,230

-+-0,170

+0,080

*
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113, abra. A kormanymii hosszmetszete
yszamait is kdz

(a kdnnyebb tdjékozadas végett zardjelben a 101, dbra jel

i, 5.(2) fo 6. (8) le-

1. (33) kormdnvesiga, 2. (36) logusiv, 3. {37) felso persely, 4. (3) a srervoberendezés hi

creszta kinyal rii, 9. (6) hatlapa anya, L0, (5) lengdkar, 11004) al 12. olajeso,

83, 7, zdarocsavar, 8. (7) tomitd,
13,0 1) ceyenes csatlakoed, 14.038) logaslée, 15.(55) jeladd tolattyn, 16, (54) emelotalp, 17.(14) all

o aldter, 18, (52) vezérlo-

p hara, 2

nyvomascsokkentd szeleptal, 200 (33) a nyomascsokkentd sz (50 leereszro szura, 22, nyomo-

csap, 19, olajesd g

rugd, 23, (45) allitocsavar, 24, (44) fedél, 25, (43) zdrt anya, 26, (10} a differencidlzar-automata hdza, 27, vezérldcsap-

rogzitd golyo, 28, rogzitdesavar, 29, zarocsavar
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b) A differencidlzar-automata hdza (10) és a fogasiv (36) kozotti hézag 01—
0,3 mm. Bedllitisa A kormdanyholtjaték ellendrzése cimii fejezet szerint hajtando
végre.

¢) A forgatétengely (2) tengelyirdnyu jatéka 0,01—0,15 mm. Az dllitéesavar-
ral (45) allithatjuk be. Hajtsuk a csavart iitkdzésig, a forgatdtengely vépéig, majd
1/8—1/10 fordulattal csavarjuk vissza és ellenanyaval biztositsuk.

%

B Az eldirt meghizasi nyomatékokat a kivetkezékben részletezziik.
A fogasivet (36) rogzité anya 280—320 Nm.
— A dugattyianya 120 Nm,
A vezérltolattyit (23) rigzitd koronds anydt (26) 20 Nm nyomatékkal kell
meghtznunk, Ha a furatok és a kormdnyanya bevdgdsai nem esnek egybe, a koronds
anydt 1/12—1/8 fordulattal lazitjuk, mindaddig, amig a furat és a bevagds egybeesik.

A kormanymfi szervoberendezésének visszaszerelése a traktorra

E részegységet is a leszerelés forditott sorrendjében szereljiik vissza a kovetkezd
pontok ligyelembevételével.
a) A lengékart rogzité hatlapii anydr 280—320 Nm, a hdzat a keresztgerendd-
hoz rogzitd anydkat 100—120 Nm nyomatckkal huzzuk meg.
B A szerclés soran iigyeljiink arra, hogy az olajesivek ne fesziilje-
nek meg.
b) Az olajszivattyl nyomd- és szivocsoveinek bekotésekor uj tomldket. a
szivoesanél aj témldszorito bilineseket alkalmazzunk,
¢) A csatlakoztatdsok eltt az olajesoveket levegGvel flvassuk at.
B Ellenirizziik a csatlakozo kipos feliileteket. Rajtuk repedés, be-
nyomdédias nem tiirhetd.
d) A kormdnyosszekotd rudakat ugy helyezziik el, hogy a zsirzofejek hitrafelé
nézzenek. (Tanulmanyozzuk a 116/a abrat is).
e) A lengdkar (5) és a kormdnydsszekdtd rudak gémbesuklos csatlakozasandl
érzékelhetd jaték nem engedhetd meg,
/) Az olajesovek esatlakozo anydit {itkozésig huzzuk meg!

r - rr - ot r
Az NS-10-L-U tipusjelli olajszivattyu
Hibabehatarolas
Ha az olajszivatty volumetrikus hatdsfoka 1 — 0,7 vagy kisebb, illetve az olajszalli-
tds térfogatarama a motor névleges fordulatszaman (n, -~ 2200 1/min, vagyis 36,66 1/s)

nem éri el a 14 dm?®/min-ot (a hatdrérték 10,5 dm?/min), a szivattyut cseréljiik ki.
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A szivatty( olajszéllitdsdnak ellen8rzését — a traktoron — az el6z6 fGfejezet
216. oldaldn ismertetett modon €s feltételek kozott végezziik el.

A szivatty(i volumetrikus hatdsfokdnak meghatdrozdsakor a motor névleges
fordulatszaman 20 dm?/min elméleti térfogataramot vegyiink figyelembe.

Az olajszivattyu leszerelése

Feladatunkat a kdvetkezd pontok szerint hajtsuk végre.

1. Nyissuk fel a motorhaztetSt, vegyik le a jobb oldali oldallemezt.

2. Szereljiik le az olajhiité vezetékét.

3. Ugyancsak szereljiik le tartdjaval egviitt a generdtort.

4. Bontsuk meg a szivattyinal a szivé és nyomd olajesovek csatlakozasat,
a szivattyut pedig szereljiik le a szerelélemezril.

114. ibra. Az NS—10—L—U tipusjeld olajszivattyu

oelem, 6. fedél, 7. karmantyis témitogyara,

1. hdz, 2. témitdgyvird, 3. csapdgy, 4. hajtd fogaskerék, 5. karmantyus 16m
8. tamasstogyird, 9. rogzitogyird, 10, hatlapleji esavar, 11, hajiott fogaskerék, 12 lemez, 13, illesztdsreg
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Olajszivattyu szétszerelése

Munkank megkezdése elStt tanulmanyozzuk a 114. 4brat, mivel feladatunkat je-
16lései szerint hajtjuk végre.

1. Szereljiik le a fedelet (6).

2. Vegyiik ki a szivartyithdzbdl (1) a tomitégyiiriit (2), a lemezt (12) és a kar-
mantyus tomitéelemet (5).

3. Jeldljiik &ssze a hajto és a hajtott fogaskereket (4 és 11), majd az also to-
mitéelemmel (5) egyiitt vegyiik ki a hdzbol (1).

4. A rogzitégyiirii (9) kiszerelése utan toljuk ki a fedélbél a tomité- és tamaszté-
gviiriit (7 és 8).

Hibamegallapitas

A kiszerelt alkatrészeket gondosan tisztitsuk, illetve szaritsuk, majd toroljiik sza-
razra.

EllenGrzésiinket szemrevételezéssel kezdjiik. Munkédnk kozben a kovetkezdk-
re iigyeljiink !

— A surlédé feliilleteken mély karcolédasokat, beragddasokat, feliiletlevala-

sokat nem tdrhetiink.

— A fogaskerekek fogfeliiletén hdmlas, repedés, lepattogzas még nyomokban

sem engedhet§ meg.

— A hidz és fedél fogaskerekek homlokfeliiletével érintkezd feliiletén mély,

korbefuto karcoldsokat, beragéddsokat nem fogadhatunk el.

A szemrevételezést a mér8eszkdzokkel valo ellendrzés kdveti.

A csapok és furatok, valamint a fogaskerék kiilsé atmér6jét mikrométerrel, a
fogaskerékfejkor és a szivattyitér fala kozotti hézagot hézagmérd készlettel ellend riz-
ziik. A megengedett hézag max. értéke 0,130 mm. A fogaskerekek tengelyiranyu jai-
teka megadja a ziré homokfeliiletek kozotti jatékot, amit indikdtorérdval ellenérziink.
Ertéke max. 0,3 mm.

A miszaki dllapot értékeléséhez sziikséges tovabbi adatokat a 33. tabl4zat-
ban foglaltuk ossze.

Az olajszivattyl Osszeszerelése

A szivattyut a szétszerelés forditott sorrendjében, a 114. dbra jelslései szerint a ko-
vetkezGk szem elGtt tartdsaval szereljitk Gssze.

a) A sérilések elkeriilése végett a karmantyis tomitdgyiirii (7) felftizésekor
a hajié fogaskerék (4) bordds végére hiizzunk vékony fahi kupos szereldtiiskét! Fe-
lilletét vékonyan vonjuk be hidraulikaolajjal.

b) A témitSelemeket (2, 5 és 7) sziikség szerint cseréljiik ki (cikkszamaik :
1 db NS 10—0101035—D, 2 db NS 10E—02 és | db NS 10—0101041 —G).

¢) A fogaskerekeket a szétszereléskor felvitt egyeztetdjelek figyelembevéte-
lével szereljiik be.

d) A fedél rogzitéesavarjat (10) 50 Nm nyomatékkal hiizzuk meg.
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Az olajszivattyu vizsgalata

Traktorra szerelés el6tt prébapadon ellendrizziik a szivattyt.
B A tomitettséget oly modon ellenérizziik, hogy a szivattya terheld
olajnyomisit 0 —140 bar kézott tszoros ismétléssel viltoztassuk. Az egyes
ciklusok idétartama 30 s,
A jol szerelt szivattyin olajszivargds nem engedhetS meg. Ha szivirgdst ész-
leliink, a szivattyt szakmiihelyben javittassuk.
A vizsgdlathoz minden olyan olaj alkalmas, amelynek viszkozitdsa 50 °C
hémérsékleten 60—70 cSt. Mérés elStt az olaj hdmérsékletét 45—55 °C-ra allitsuk be.
B Az olajszallitas ellendrzésére a probapadon allitsunk be 100 bar
nyomast és 20 dm®/min térfogatiramot. Tengelyének 1600 1/min (26,66
1/s) fordulatszimin a szivattyinak legalibb 15 dm*/min térfogatiramot
kell szolgiltatnia. Ha a vart olajszillitis elmarad, a szivattyiat ki kell
cserélniink.
A beépitett olajszivattyu ellen8rzését célszerd a teljes korméanymii ellendrzé-
sckor valamelyik rendelkezésre &ll6 hidraulikavizsgalé késziilékkel (Hidrotester)
elvégezni A hidraulikus szervoberendezés ellen&rzése cimii fejezetben leirtak szerint.

Az olajszivattyu visszaszerelése a traktorra

Kifogéstalanul csak a kovetkez6 feltételek kozott végezhetd el a szerelés.

A vezérmiihajtasrol miikodtetett hajté fogaskerék két 205 cikkszami GOSZT
golydscsapdgydnak furatitmérSje max. @ 25,01 mm lehet (az 4j golyoscsapagyaké
@ 250,014 mm).

A hajté fogaskerék furatborddzatinak horonyszélessége max. 4,15 mm (az

. 40,125
] fogaskeréké 4 .
u) fogaskeréké L 0.025 mm)
A hajtémihdzban a 205 cikkszdmu golyoscsapagyak fészekfuratinak Atmé-
- Y -~+0,02
roje max. @352,04mm (j hajtémithizban @ 52 0.01 mm).

*

A hajtomiihiz perselyes feltjitasa alkalmaval a kovetkezd alak- és helyzettiirések
a mértékadok.
A A felujitott fészekfurat ovalitdsa és kiapossiga max. 0,015 mm.
A A szivattyihdzat illeszto fészekfurat radidlis iitése a feldjitott fészekfurat fe-
liletéhez viszonyitva max. 0,05 mm lehet.
A A beszerelt rogzitigyiirik felfekvésig siillyedjenek a fogaskerékagy, illetve a haj-
témithdz hornysdba.

A szakszeriien sszeszerelt hajtomii fogaskerekének — kézzel hajtva — kony-
nyen, akadasmentesen kell forognia.

A kifogédstalannak mindsitett szivatty(t a leszerelés forditott sorrendjében sze-
reljiik vissza a traktorra.
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A kormanyrudazat

A kormanyrudazat leszerelése

Feladatunkat a 115. 4dbra jeloléseit kovetve a kdvetkezd pontokba foglaljuk.

1. A traktor mellsé tengelyét emeljiik meg és bakoljuk ald.

2. A koronds anydk (13) lehajtdsa utdn vegyiik le a tengelycsonk esapjdrol
a gombcesukldkkal szerelt kormdanyrudakat (1), majd a forgatékarokat (12).

3. Lazitsuk meg az ellenanydkar (2 és 3), vegyiik le a szerelt gombesuklokat
a kormdnyrudak (1) végérol.

4. Szereljiik szét a gombesuklokat,

Hibamegallapitas

A korményrudazat leggyakoribb hibai a csapfeliiletek kopasa, a bordis csatlakozasok
kiverddése, meglazulisa, a gombesészék kopasa, a porvédd sapka repedése, dregedése.
A szétszerelt és gondosan megtisztitott alkatrészeket méréssel ellendrizzik
a kivetkezd elhasznalddasi hatdrok pontos betartdsaval.
— A gombesap (11) gobmbatmérSje @ 31,80 mm-re csokkenhet (az uj csapé
@ 32 0,100 mm).
— A gimbesészék (6 és 7) feliiletének kopdsa miatt a gdmbiireg dtmérdje
max. 32,50 mm-re néhet,
— A forgatékar (12) bordahornya max. 6,60 mm-es lehet (az 1j bordazaté
+ 0,108
+ 0,060
ruan tilos.
A A megengedett mérethatiron beliili gombesapok esetleges berdgddasai, karcold-
dasai finom tiireszelével, csiszolékivel tivolithatok el. A feliileteket finomszemcséji
(10 um) csiszolépasztival csiszoljuk 6ssze, majd gondosan mossuk meg.
A A sériilt menetet menetmetszé rahajtasaval ajitsuk fel.
A kopott, repedezett, sériilt also és felsd gombesészét, illetve porvédd sapkit
selejtezziik ki.

mm). Gorbiilt vagy a menetes feliiletén sériilt rudakat visszaépiteni szigo-

A korméanyrudazat dsszeszerelése

Az Osszeszerelést a szétszerelés forditott sorrendjében végezziik a kovetkezs musza-
ki kovetelmények figyelembevételével.

a) A kormdnyrudak gombesukléit az dllité menetes dugd (8) meghizdsdval
gy szabalyozzuk be, hogy a gémbesap (11) forgatdsi nyomatékigénye 900—1000 Nm
legyen.

b) A forgatékarokat (12) Ogy helyezziik a tengelycsonkok bordds végére,
hogy a traktor hossztengelyével 7°4-30"-es szdget zdrjanak be (115/a dbra), majd
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115. abra. Kormdanymechanizmus
a) kormdnyrudazat, b) a kiilsé gbmbesuklo
1. kormdnyrid, 2. ellenanya (balmenetes), 3. ellenanya (jobbmenetes), 4, kormdnyridvég (bal oldali), 5. kor-
ményrudvég (jobb oldali), 6. alsd gOmbesésze, 7. felsd gombesésze, 8. dllitd menctes dugo, 9. biztositohuzal,
10. porvedd sapka, 11. gdmbesap, 12.forgatdkar, 13, koronds anya, 14. korminyzott kerék, 15. lengdkar, 16,
tengelykonyok
C) gombesaptdvolsdg, A (B ) a keréktdresdk peremének tavolsdga elsl (hatul)



21 oldali), 5. kor-
biztositdhuzal,
5. lengdkar, 16.
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rugds aldtéttel és M x1, 5 hatlapi anydval rogzitsiik. Az anyat 250—300 Nm nyoma-
tékkal hiizzuk meg.

c) A forgatdkarokat (12) a koronds anydval (13) kotyogdsmentesen rogzit-
siik és 11 sasszeggel biztositsuk.

A kormanymii ellendrzése

A felgjitott kormanymiivon

— a korménykerék holtjatékat,

— a kormanyzas cr@sziikségletét,

_ a hidraulikus szervoberendezés biztonsdgi szelepének nyité nyomadsdt,
olajfelhasznalasat, a vezérlStolattyu semleges alldsaban az olaj nyomadsat,
valamint a témitettségét,

— a szivattyu olajszallitasat,

— a differencidlzar-automata altal vezérelt olaj nyomadsat

ellendrizziik.

A felujitott kormanymiinek a 34. tablazatban foglalt miiszaki kovetelmé-

nyeknek kell megfelelnie.

A jellemzdket szakositott javitoiizemekben, erre a célra szolgdlé prébapado-

kon (pl. a szovjet gyartmanyi KI1-—4896 tipus) ellendrizziik.

Prébapad hidnyaban a diagnosztikai csoportok rendelkezésére 4ll6 hidraulika-

vizsgalé miiszerrel cllenSrziink. A kormanyzis erGsziikségletét dinamométerrel a
Hibabehatérolds cimii fejezetben (213. old.) megismertck szerint mérjik.

34, tablazat. A kormanymii javitas utini jellemzoi

A jellemzd Az ellendrzés feltétcle A jellemzd értéke
A kormanykerék max. min. haromszoros ismétléssel
holuaiéka ellentrizziik
1045 N korményeronél 4—6°
50--5 N kormanyeionél max. 50°

Olajnyomas a bemend a vezérlbiolatiy( semleges

nyomoagban helyzeiében max. 7 bar
A biztonsapi szelep haromszor ellendrizziik. Az olaj
nyildé nvomasa hémérséklete 45—55 °C, az
olaj térfogatarama
15—20 dm?/min 75—80 bar
A szervoberendezés az ellendrzés iddtartama 1 pere, olajszivargas sem a haznal sem
tdmitetisége g - a témitéseknél nem engedhetd
e a nyomas éricke 807 > bar. CHmEL ©E
meg
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116. abra. A hidraulikus szervoberendezés miiszeres ellenfrzésének vazlatos elrendezése
a) a miszaki dllapot és a biztonsdgi szelep nyitd nyomdsdnak, &) a szivattyd térfogataramanak ellendrzése
1. a kormdnyszervo hiza, 2. olajszivattyn, 3. hidraulikavizsgidlo miszer, 4. a biztonsdgi szelep hdza, 5. biztonsdgi szelep

A hidraulikus szervoberendezés vizsgilatira legalkalmasabb vizsgdlokésziilékkel
mérhet§ jellemzék : az atfolyas, az olajnyomds és -hémérséklet. Az atfolyis a fojtosze-
lep 4llitasiaval szabalyozhato.

Haz4nkban leginkabb a HT—50,a HT—250, az OTC — Y93 tipusok haszna-
latosak.

Mérésre a 116. abran lathato vazlatos elrendezések szerint kotjitk be a ké-

sziiléket.
*

Tovabbi feladat a mellsG kerekek Osszetartdsdnak bedllitdsa, amelynek miiveleteit
a 115. 4bra jelolései szerint a kovetkez6kben foglaljuk pontokba.

a) Allitsuk a traktort egyenes vonali mozgasra. Ugyeljiink arra, hogy a
6k (C) tdvolsdga a jobb és bal kormanyridndl (1) azonos legyen. A tengely-
ik (16 ) egyenld mértékben alljanak ki a cs6tengelybdl.

b) Mérjiik meg ¢ldl a keréktdresdk peremének tavolsdgdt (A) a tengelyvonal
magassagaban. és a mérés helyét jeldljiik meg.

¢) Toljuk eldre a traktort annyira, hogy a jelolések hdtul ugyanazon magas-
sagba keriiljenek . Ismét mérjitk meg a tavolsdgot (B).
Ha a kerékosszetartas helyes, a két tavolsag kiilinbsége B— 4 = 4—8 mm.
A gombesaptavolsdg (C) — az ellenanydk (2 és 3) lazitdsa utdn — a kormdnyrudak
(1) fergatdsdval modosithato.



-
i
=
" zilokésziilékkel
&: 2tiolvas a fojtosze-
— % -: tipusok haszna-
g kotjilk be a ké-
‘nek miveleteit
% arra, hogy a4
~zven. A tengely-
- 4 a tengelyvonal
= ugzyvanazon magas-
f— 4+ =4—8 mm.

e — a kormdnyrudak

https://truckmanual shub.com/

Hidraulikus emeldberendezés

A traktor fiiggeszt&szerkezetét, a kihelyezett munkahengereket, a hidraulikus haj-
tdsh egységeket a hidraulikus rendszer mikadteti. A fliggesztGszerkezet munkahen-
gere emeli az egytengelyes potkocsik kapesolasara szolgalé vonohorgot is. (Lasd
a mellékletek kozotti 117. dbrat.)

A fomunkahengert miikédtetdé rendszer szabalyozos, amelyben az alaphid-
raulika a kerékcsuszasgitlo (antiszhip), valamint a fliggesztett munkagépek miik 6dé-
st mélységét allanddsitod erd- és helyzetszabalyozo berendezéssel egésziil ki.

A kihelyezett munkahenger miikddtetése nem szabalyozos.

& Az alaphidraulika iizemeltetésekor az antiszlip, valamint az erd- és helyzetsza-
bdlyozo berendezés kikapesolt helyzetben van, tehdat nem befolydsolja az alaphid-
raulika miikodését.

Az olaj a szivattyutél a B vezetéken az witvdlto szeleptombbe aramlik. Ez a tolaty-
tyie (2) allasatdl fiiggden a kapcesolt munkagép Gszo—leeresztés—semleges (ropzi-
tett)—ecmelés helyzetét hozza létre.

Az USZO és SEMLEGES allasban az dtvdlts szeleptimb dteresztészelepe (1)
nyit, és a szivattyu szallitotta olaj a K vezetéken visszaaramlik a rartdlvba. A vezérld-
csatorna (4) nyitott, & biztositja az dteresztdszelep (1) vezérell nyitdsat.

A tolattyn (2) vezérlkarjanak EMELES és LEERESZTES allisiban az
dteresztoszelep (1) zart. Az olaj a tolartyutol vezérclve a fomunkahienger (37) emeld-,
illetve siillyeszibterébe dramlik.

Az EMELES, illetve a LEERESZTES véghelyzetében a reteszelésolds (3)
miikodése nyoman az olddszelepen bedramld olaj nyomasanak hatasara a retesze-
lés megsziinik, a tolatty és vezérlSkarja a SEMLEGES 4llisba tér vissza.

@ Antiszlip iizemmddban a berendezés feladatat a vezérldkar (7) &llasihoz
tartozd miikodési fazisok hatdrozzak meg:

I. ZARVA, II. KIKAPCSOLVA, III. BEKAPCSOLVA, IV. NYOMAS NINCS.
A berendezés munkahelyzete a 111. BEKAPCSOLVA. Az dtvdltd szelep tolary-

tyija (2) EMELES helyzetben van, a fémunkahenger (37) emeldtere az I, G veze-
Iekeken \LLIdmmL a vdlml} 0z6- és dnrlvllp hertnducwn kcau;"u] a f ‘

nyomasa a .s-uba!) magﬂmbbm" (13) SZdeI}'UK_hdI(), A hldIOEl]\klii.:l,];u'\h hoz vezetl
feltoltGesatornat a visszacsapo szelep (12) zarja el a nyomoécesatornitdl. A szelep

biztositja a hidroakkumuldtor utdntsltését.
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A ZART allast a munkagép nagy tavolsdga szallitdsakor haszndljuk.

A NYOMAS NINCS az utvilté szelep USZO 4lldsdhoz tartozd helyzetnek
felel meg.
® Fri- és helyzetszabilyozé iizemmdidban a szabilyozoberendezés fiiggetlen az
atvaltd szeleptdl. Azzal parhuzamosan kototték be.

A szabalyozokar (36) allasai:

KIKAPCSOLVA (K) — SZABALYOZAS (Sz.t) — EMELES (E).

Az utvalté szelep SEMLEGES helyzetben van, az dteresztdszelep (1) nyitott.
A kivant munkamélység szerinti alaphelyzet a szabdlyozdkarral (36) éllithato be.

ElSretolasakor ugyanis a hiivelycsavar (19) elfordul, a vezetett hiivelydllito
anya (23) tengelyirainyban mozdul, a rugd (25) a bedllitott miivelési mélységnek
megfelels dllasba tolja a szabdlyozdhivelyt (21). Az erd- vagy helyzetszabdlyozo
érzékelsje (30), illetve ridja (31) UtjAn a szabdlyozdhiivelyhez (21) viszonyitva
SEMLEGES helyzetbe allitja a szabdlyozdtolattyut (22).

Ha munka kozben az alaphelyzet (a miivelési mélység) véltozik, az erd- és
helyzetszabdlyozé érzékeléridja (30 és 31) elforgatja a tolattyiicsavart (19%). A to-
lattyudllits anya (24) tengelyiranyban mozdul el, a rugé (25) hatdsara a szabalyozo-
tolattyii (22) utdanamozdul, és részlegesen vagy teljesen elzdrja a vezérldesatorndt (4).
Az Gtvalto szeleptomb dreresztészelepe (1) részlegesen vagy teljesen zdr, és az olaj
a szivattyutdl a visszacsapé szelepen (27), részleges zdrdskor a vezérldesatorndtol (4)
a visszacsapd szelepen (28) is a munkahenger emeld- vagy sillyesztéterébe dramlik,
attol fiiggden, hogy az alaphelyzett§l milyen értelmii volt az eltérés. Az alaphelyzet
visszaallitdsa utdn az erd- és helyzetszabdlyozé érzékelérudja (30 és 31) a szabdlyo-
zétolattyit (22) a szabdlyozéhiivelyhez (21) viszonyitva SEMLEGES helyzetbe allit-
ja.

*

Az iizemeltetés folyamén fellépd jellemz6 hibakat, valoszinii okaikat és elhdritasuk
javasolt modjait a 35. tabldzatban foglaltuk 6ssze.

Hibabehatarolas

A traktor nagyjavitasakor szemrevételezéssel és miiszeres mérésekkel mindig ellen-
orizniink kell a teljes berendezést (118. dbra). Az iizemeltetés folyamdn bekovetkezd
meghibdasoddsok a legtdbbszor egy-egy egységre vonatkoznak.

Az dltalanos ellendrzés csak diagnosztikai modszerrel, a teljes rendszerre ki-
terjedd, dtfogd vizsgilattal eredményes.

Az eddigi iizemi tapasztalatok szerint az egységek iizemi igénybevétele a kdvetke-
z6k szerint alakul.

— Az alaphidraulika (hidraulikus Gtvélté szeleptémb, fémunkahenger) igény-
bevétele allando jellegdi.
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35. tabldzat. A hidraulikus emeldberendezés leggyakoribb hibai és elharitasuk javasolt mdadjai

A hiba megnevezése

A hiba oka

Az elhiritds médja

Alaphidraulika
1. A rendszerrel a néy-
leges ierhelés nem
emelhetd, illewve az
emelés lassu

2. Ar aulomatikus re-
teszeléskioldo elébb
old

3. Az automatikus re-
teszkioldd nem old

b

¥4

o

¢

!

a

b

~—

csokken a szivatya szallitasi
teljesitménye

az flereszioszelep beragad

a mukddietd vezérldrolaty,
illetve a haz furata kopott

a munkahenger dugauyuja-
nak 10mitése kopott, hibas

| a rendszer tomitetlen, a cso-

csatlakozasoknal olajszivargas
észlelheto

a biztonsagi szelep rugdia ki-
faradi, deformalddott, a sze-
lepgolyd, valamint a szelep-
fészek zarofelillete elverddou

az oldo6 szelepgolyd nyitd
nyomasa elallitodott, az alli-
tocsavar Kilazult

a nyomorugo faradt

az oldodugatiyl beékelodon
{szennyezelt)

a szelepgolyo és a szelepiészek
elverddott

a reteszkioldd szerkezele el-
allivédott, a nyité nyomas
megvaliozott

a szirdbetét, a szelepvezerd
furata eltéomodou, az oldo-
dugatiyd beékelodou,
beragadt

a tolattytrugd kifaradt,
161611

ellendrizziik az olaj szallitasar,
ha nem éri el a 33,5 dm¥/min
értéket, cseréliik ki a
szivaliyii

szereljik ki ¢s ellenorizziik az ai-
ereszidszelepet, tisztiisuk meg,
a karcolasokal finomesiszolas-
sal tavolitsuk el

Kicseréljik az utvalio szelep-
tombaot

ellendrizzik a fliggeszibszerkezet

siillyedesét, amely 15 perc

alatt nem haladhatja meg a

20 mm-1

szivargd csocsatlakozasokat

hizzuk meg

s,

csereljiik ki a biztonsagi szelep
seriilt alkatrészeit, csiszoljuk
Ossze a szelepgolyot a szclep-
fészekkel, a nyitd nvomast
145—160 bar-ra allitsuk be

szereljiik ki a 1olativi, ellen-
orizziik és isztiisuk meg az
alkatiés
a sériili illeszkedo feliileieket fi-

zeket, sziikség eseién

nomgcsiszolassal ajitsuk fel, a
reteszelesoldo nvitbnyomasat
125—133 bar-ra allitsuk be

cseréliiik ki a nyomorugot

a reteszelésoldot ki kell cserél-
niink

mindkét alkatrészt cseréliiik ki

szereljiik ki a tolauy(n, allitsuk
be a reteszeléskioldd nyoma-
sat 125—135 bar-ra

szereljiik ki a tolatiyit, ellen-
orizziik ¢és tisztitsuk meg
katrészeker, szitkség eseien az

illeszkedd feliileicket finomesi-
szo'assal Ujitsuk fel

cseréljiik ki a faradt, 16rou
tolattyarugot
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35. tablazat folytatisa

A hiba megnevezése

A hiba oka

Az clhdritds modja

4. A kapcsolt helyze-
lek nem reteszeldd-
nek

5. Nagy a rendszer
olajlogyasziasa

Antiszlip tzemmaod
6. Egyenetlen a
munkamélység

7. A fiigpeszidszerke-
zel rangat

8. Szalliwaskor siillyed
a munkagép

a) a tolattyarugo kifaradt,

toron

h) a reweszelorugo kifaradi,
torott

¢) a reteszelopersely beékeladott,
fennakadl

d) a reteszelogolyok szorulnak

a tolattyn furataban
e) az oldo6 szelepgolyd nyitva
marad, a rugovezeld, az ol-
dodugattya fennakad
a reteszelorugd, a nvomo-
rugod 10rot, farade

>

a

e

olajszivargasok észlelhelok a
1Oomitések, a wmitofeliiletek
mellett, témitetlenek a ¢cso-
csatlakozasok, repediek a
10mlok

a ) az alalamasziasi nyomas

beallitasa rossz

b) gyenge a visszacsapd szelep,
valamint a biztonsagi szelep
rugoja

¢) kopott a tolatiyd

d) kopott a hidroakkumulator
dugattyujanak tomiiése

a /) a1olauyl elakad, beékelddik

b1 a dugatiyl beragad, beékeld-
dik a tolatiyaba

¢ ) a csiszkarugod gyenge, a
csuszka helyzete nem szilard

a) a raroszelep deformaladou,
gyenge a rugdja. a szelepveze-
16 beckelodou, a szelepfészek

deformalodott, elverddot

e hibak jelentkezésekor szerelriik
ki a teljes awvalio szeleptombot
és a kovetkezOd cseréket haiisuk
végre

a tolanytrugon cseréljik ki

csereljiik ki a reteszelorugol

szereljiik ki a releszeloperselyt, €s
finomesiszolassal sziintessiik
meg a beékelddést

a releszelogolyokar cseréljiik ki

szereljik ki az oldodugatiyir,
és feliileti sériiléseit finomesi-
szolassal sziintessiik meg

mindkét rugot cseréljiik ki

ellendrizzik a csocsatlakozaso-
kal, sziikség esetén huzzuk meg,
a repedt 10mldkert cseréljiik ki

munka kozben allitsuk be a
nyomasallito gomb segitsége-
vel szitksépes 8 —28 bar nyomast

az antiszlip berendezést szakmii-
helyben javittassuk meg

ha az antiszlip berendezés a be-
allitott munkamélységét tobb-
szOri beallitas utan sem tartja,
csercljiitk ki

a hidroakkumulator szétszerelése
utan a tomiiést cseréljik ki

szakmihelyben javittassuk meg
az antiszlip berendezést

szakmiihelyben javittassuk meg
az antiszlip berendezeést

szakmiihelyben juvittassuk meg
az antiszlip berendezést

szereljilk ki a zaroszeleper, alkat-
részeit 1isztitsuk meg. cserelyiik
ki a sériil elemzkel
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35. tablazat folytatisa

—_—
—
T =
_ i
‘;rr
3
L E
" 2
e =>=10perselyt, és
- pems | s7lintessiik
o -
= at csereljiik ki
i - d 1
B Slese omesi-
i —==<siik meg
= erehjik ki
= scsatlakozaso-

¢ ==212n hirzuk meg,
= w21 cseréljiik ki

= allitsuk be a

L comb segiiségé-
3 e 28 bar nyomast
= 2zest szakmii-
= uk meg
= = berendezés g be-
e —ucaamélységél 10bb-
3 113N sem tarta,
28 201 szélszerelése
P o =t cseréljiik ki
e : ssuk meg

- 1dezést
e e avitlassuk meg

1dezést
ittassuk meg

srendezést

X ~zroszeleper, alkat-

2k meg, cseréljiik
- siemeket

A hiba megnevezése

A hiba oka

Az elhdritds modja

Eri- vagy helyzetsza-

hilvozo tizemmad

9. Sekély mivelési )
mélységben az ero-
szabdlyozo nem
miikodik

o

[=]

d)

10. Erdszabalyozaskor | a
a munkagep
lesiillyed b)

c)

11. Nincs szabalyozas

=

b)

fadt

d )

e

az allitdesap tehesen elfordult
vagy eltémodou

az ellomodou eérzékeldrugok
nemn érzékelik a vallozast

a felsd filggesztokar bekiiése
rossz helyen van

az erdszabalyozo-érzékelorud
elallitodot

az allitdesap hlzottan zar

az tivalia szeleptomb at-
ereszioszelepe nehezen mo-
zog, fennakad

a szabalyozo érzeketlen: el-
akad a szubalyozotolatyn,
gyenge a rugd

kikapcsolodott a szabalyozas-
mod-kapcsolo

az allitdesap tilzolttan zar
az uvaltd szelepiomb ai-
eresztoszelepe beékelodort,
nem zar

a szabalyord- érzékeldrudak
elallitodiak

a szabalyozotolatiyli beékelo-
dott, u rugd 10rdut

az allitdesapot allitsuk vissza, ha
a szabalyozo akkor sem mil-
kodik, seereljiik ki, tisztitsuk
meg

az érzékelorugd terét tisziitcuk
ki, a 10ro1 rugot csereljiik

a felsd flggesziokar bekdiesét
valioziassuk meg

az érzékelorud bealliasat ellen-
orizziik (lasd Az erd- és hely-
zets7abalyozo beallitasa cimi
fejezetet)

allitsuk eldre az alliidesapot

szereljiik ki az drereszinszelepet
és lisztitsuk meg

cseréljiik ki a szabalyozdt

allendrizziik a szabalyozasmod-
kapesold allasat és a valasziott
szabalyozasnak megfelelden
kapcsoljuk be

forditsuk elore a csapot

szereljiik ki az ateresziGszelepet,
tisztitsuk meg, ellendrizzik 1&-
mitd 7ardovel és a rudszelep
miikédését, ha hibat észleliink.
cseréljiik ki az aleresztoszelepet

Az eré- és helyzetszabalyozd be-
allitasa cimil fejezet alapian
alliisuk be a rudazalot

cseréljiik ki a szabalvozoberen-
dezést

— Az antiszlip berendezés igénybevétele — elsdsorban szantaskor — iddszakos

jellegfi.

— Az erd- ¢és helyzetszabilyozd igénybevételére a pyakorlath

csak ritkan

keriil sor. Ennek az egységnek jelent@ségét az iizemeltetGk alig ismerik.

&
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118. abra. A hidraulikus berendezés elhelyezése a traktoron
a) felilnézet, b) oldalnézet
1. az olajseivativi kapesoldkaria, 2. a kihelyezett munkahenger csatlakozdsa, 3. antiszlip berendezés, 4.tarto, 5. a fdmunkahenger vezérldkarju, 6. az antiszhip berendezés vezérldkarja, 7. a hal oldali
lékarja, 8. a jobb oldali kihelyezett munkahenger vezérlGkaria, 9. az antiszlip berendezés nyomasszabilyozo gombja, 10, a fomunkahenger tartdja, 11, a fémunka-
emelékaria, 14, a kihelyezett munkahenger csatlakozasa, 15, hidroakkumulitor, 16, a kihelyezen munkahenger caatlu-

kihelyezett munkahenger ver

henger tomioge, 12 fomunkah er, 13 a hdromponttigeesztd-berend
kozdsa, 17, alajbetntih nyilis, 18, oluj-visseavezetd esd, 19, olajszintmérd, 20, olajtartdly, 21, arvaltd szeleptomb, 22, szabilyozo kézikar, 23, zardszelepes csdcsatlakozd, 24, erd- &5 helyzetszabi-

o szivacss, 27, a fomunkahengerkar dsszekotd radja, 28. a kihelyerett munkahengerkarok sszekond rudjai, 29, sedrdfedel, 30, rogzitobilines, 3. nyoma-

lyoxd berendezés, 25, olujsaivatiyn,
csd 4 srabalyorohor
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Az altaldnos ellendrzéskor tehdt a traktorvezetd tapasztalatait is ligyelembe véve el-
sOsorban a 35. tablazatba foglalt jellegzetes hibajelenségek alapjin végzett elemzés
vezethet eredményre. A gazdasdgos javitas egyik feltétele a gondos, szakszer(i hiba-
behatdrolas, a lelkiismeretes és pontos, valamint a javitds nélkiil még elfogadhatd
elemck miiszaki jellemzdinek ismerete.

A hidraulikus emelGberendezés egységei a miiszerfal alatt, dlletve burkolata mogott,
a padldélemez, valamint a vezetdfillke hatsé padloburkolata alatt helyezkednek el
(118. abra).
B A leggyakrabban meghibisodé olajszivattyi és itvalté szeleptomb
a miiszerfalburkolat, a tovabbi egységek és olajvezetékek pedig csak a
vezetdiillés és a vezetifiilke eltavolitisa utdn kozelithetok meg.
B A hidraulikus berendezés ellendrzése megbizhatésaganak és a sze-
relomunkik sikerének alapveté feltétele a szerelés helyének és kornye-
zetének tisztasiga. Munkank megkezdése elitt a csatlakozasok, a ten-
gelyvégek és zardcsavarok tomitésének kornyezetét, valamint az olajveze-
tékeket gondosan tisztitsuk meg.
Az dltalanos ellendrzés alkalmaval
— vizsgaljuk meg a csatlakozasi helyeket és az olajvezetékck allapotat;
— ellendrizziik, hogy a tomitéscken az utvdlto szeleptimb (21) és a fémunka-
henger (12) fedelénél, a dugattyirudnal és hengerfedélnél, a lokethatdrold
szelepnél, az olajszivattyu- (25) és sziirdfedélnél (29), valamint a téltényi-
lds (17 ) dugdjdn keresztiil szivdrog-e az olaj ;
— a berendezések lizemmddjat jellemzd allasokba kapesolasaval ellendriz-
zilk az utvdlto szeleptomb (21) €s az antiszlip berendezés vezérldkarjinak
(6). valamint a f6- és a kihelyezett munkahenger vezérlSkarjainak (5, 7 és &)
miikodését.
B  Kévetelmény, hogy a karok konnyen mozogjanak és a munkahelyze-
tekben megbizhatoan rogzitettek legyenek. Kikapesolaskor az atvalto sze-
leptomb (21) vezérlokarjai (5, 7 és 8) a semleges helyzetbe, az antiszlip
berendezés (3) vezérlikarja (6) pedig a legalso allashél (NYOMAS NINCS)
az also kozbensé allasba kattand hang keltésével térjen vissza.
Inditsuk be a motort és az urvdltd szeleptimb (21) vezérldkarjait (5, 7 és 8)
egymasutani sorrendben dllitsuk EMELES illisba, és tartsuk e helyzetben mind-
addig, amig az olaj h6mérséklete a 45—355 °C-ot eléri.

A szerkezeti egységek egyiittes miikodése

A fOmunkahengert (12) a vezérldkarral (5) allitsuk EMELES dlldsba, és figyeljiik
. fliggeszt&szerkezet miikodését! A szerkezetnek egyenletesen, vibricio nélkiil kell
emelkednie. Az elmozdulds kezdetének a vezérlokar elmozditdsa pillanatival azonos-
nak kell lennie.
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A fomunkahenger dugattyiridjanak végdllisandl a vezérlokarnak automatiku-
san a SEMLEGES illasba kell visszatérnie.

Ha az elGbbi feltételek kozott a fiiggesztGszerkezet nem vagy csak lassan emel-
kedik, ellenérizniink kell a rendszerben észlelhetd szivargasokat és az olajszivattyn
szillitasat. Ha a fémunkahenger dugattyajanak végdllasinal a vezérlfkar (5) nem
tér vissza automatikusan az EMELES-b8l a SEMLEGES allasba, az utvilté szelep
tolattyajaban az automatikus reteszeléskioldo szerkezet hibasodott meg.

A hibdk kikiiszobolése sziikségessé teszi az Utvaltd szeleptomb javitdsat,
illetve cseréjét, valamint a fémunkahenger dugattyatomités-rendszerénck ellendr-
zEsét.

A fliggesztGszerkezet siillyedése

A terhelés alatti siillyedés értékénck meghatdrozdasihoz kapcesoljunk a szerkezetre
kb. 800 kg tomegii munkagépet, majd a munkagép ismételt emelésével és siillyesz-
tésével melegitsiik az olajat 45—55 “C-ra.

— Emeljik a gépet szallitdsi helyzetbe, az antiszlip berendezés vezériGkarjdt
(6) helyezziik a ZARVA allasba (a legfelsd allas).

— Meérdléccel mérjilk meg a dugattydriadfej és a munkahengerfedél kozotti
tdvolsdgot és jegyezziik fel,

- A terhelt traktorral 15 percig 20 km/h sebességgel egyenes aton haladjunk,
majd ismét mérjiik meg az elébbi tdvolsigot.
A mérési eredmények kiilonbsége nem haladhatja meg a 20 mm-t.
Nagyobb siillyedés ¢szlelésekor cllendrizziik a kiilséleg szemmel is kovethetd olaj-
szivargast a munkahengernél a kovetkezok szerint,
— A fomunkahengert vezérlé kart (5) rendre kapcsoljuk EMELES és LE-
ERESZTES déllasba. Mindkét helyzetet hirom-harom percig tartsuk fenn,
és szamoljuk meg a dugattydridnal jelentkez§ olajeseppeket.,
Az egy perc alatt szivargd olajmennyiség nem haladhatja meg az 6t cseppet.
Nagyobb szivirgas észlelésekor cseréljiik ki a dugattyiarid tomitGelemeit.

Amennyiben kiilsé olajszivirgds nem tapasztalhaté, a tomitetlenséget a f6-
munkahengerben vagy az antiszlip berendezésig ,.visszamenve” az olajvezetékek
csatlakozdsaindl, illetve az antiszlip berendezés zérészelepénél keressiik (lasd 130.
dbra, 3 jelzGszamu alkatrészét is),

Fémunkahenger és antiszlip berendezés

E részegység cllenSrzésénck tennivaléit — a 118, dbra jeldlésel szerint — a kovetkezd-
képpen loglaltuk pontokba.
— A térfogatdramot és a nyomdst mér$ hidraulikavizsgdlo miiszert kossiik
az egyik kihelyezheté munkahenger csatlakozdsdra (16).
— Inditsuk a motort, és a névleges fordulatszimon miikddtessiik.
— A miiszeren dllitsuk be a nyomdst 40—50 bar értékre, majd a hidraulikus
rendszerben melegitsitk fel az olajat 45—55 “C-ra. A fiiggeszt&szerkezet-
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tel végzett ot-hat emelés és siillyesztés utdn toltsitk fel a fémunkahenger
terét elémelegitett olajjal.

— Kapesoljuk EMELES allasba annak a tolattyinak a vezérl6karjat, amely-
re a miiszert kotottiik, és noveljiik az olaj nyomasat 100 barra.

— Bontsuk meg a f6munkahenger siillyesztSterét (a dugattyu feletti teret)
az erd- és helyzetszabdlyozdval Gsszekoté tomlét (11), és harom percig ellen-
Orizziik az olaj szivargdsat,

— Allitsuk le a motort s a munkahenger tomlgjét kossiik a helyére (vissza).
B Ha az esetleges olajszivirgds meghaladja az 5 cm?/min memnyisé-
get, a fémunkahengert szereljiik le és javitsuk meg. Ha viszont az olaj-
szivargds nem éri el az 5 cm®/min-ot, de az elGbbi vizsgalat folyaman
a dugattyarud 15 perc alatti siillyedése meghaladja a 20 mm-t, az an-
tiszlip berendezést szereljiik le és javitsuk meg,

Az Gtvalto szeleptomb, az erd- és helyzetszabalyozd

Ellen&rzésiinket a motor beinditasaval kezdjiik, amelyet a névleges fordulatszdmon
miikodtetiink. Melegitsiik a rendszerben az olajat 45—35 °C-ra.

A miikddd utvaltéd szeleptomb olajateresztése

A vizsgdlatot a kovetkezd pontok szerint hajtsuk végre.

— Helyezziik az antiszlip berendezést, valamint az erd- és helyzetszabdlyozo
karjat KIKAPCSOLVA, az utvdlto szeleptomb azon tolattyiyjanak karjdt,
amelyre a miiszert kétottiik, EMELES helyzetbe.

— Allitsuk be a forgattyis tengely legnagyobb fordulatszamdat, a mérémii-
szerrel pedig a 100 bar olajnyomdst, majd a miszer atfolydsmérd skaldja-
rol olvassuk le az olajateresztést.

A miikodd erd- és helyzetszabdlyozo olajateresztése

» - 1 e - » r - .o L4 - PR r 1
E részegyscg ellendrzd vizsgdlatat a kovetkezOképpen hajtjuk végre.

!

lip berendezés és az ntvalto szeleptdmb bekotdtt (miiszerezett) tolaty-

— Az anti
tyuja karjanak valtozatlanul hagydsa mellett allitsuk a fémunkahenger karjat
SEMLEGES, a: eré- és helyzetszabdlyozd karjit EMELES helyzetbe.

— Az erd- és helyzetszabdlyozé karjat EMELES helyzetben tartva a miiszer-
rel dllitsunk be 100 bar olajnyomdst, majd a mitszer atfolydasmérd skala-
jarol olvassuk le az olajdteresztést.

Ha a sziikséges 100 bar olajnyomds nem érhetd el, ellendrizziik az ttvaltd
szeleptomb dteresztGszelepének 4dllapotat. (Kiszerelésének miiveleteit l4sd Az At-
ereszt@szelep ki- és szétszerclése cimii fejezetben.) A rendellenesség megsziintetése
utan 1smét cllendrizzitk a mikodd utvaltd szeleptomb és a szabilyozo olajatereszté-
sét. Ha az 29 dm?®/min ald csokken, ellenérzésiinket a kikapesolt szabilyozén is
1smételjitk meg.
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A kikapcsolt szabdlyozo olajateresztésének mérése

Feladatunk miiveleti sorrendje a kovetkezd.

— All6 motoron az erd- és helyzetszabdlyozdjdrdl (24) kapesoljuk le a szabd-
lyozét az olajszivattytival (25) dsszekdtd nyomdesavet (31). Nyitott végét
dugdval zdrjuk le.

— Inditsuk meg a motort, és allitsuk be a maximalis motorfordulatszamot.
A hidraulikus rendszer olajat melegitsiik 45—55 “C-ra.

— Az uwvaltd szeleptomb vezérlSkarjanak EMELES helyzetében a miiszer
fojtészelepének allitasaval 100 barra néveljik a rendszer nyomadsdt, &s
olvassuk le a szabdlyozd olajateresztését.

B Ha az olajiteresztés meghaladja a 29 dm”/min-ot, javitsuk meg a
szabalyozot.

Ha az olajiteresztés 29 dm3/min alatt van, ellendrizziik a szivattyd olajszalli-

tdsdt és az Gtvaltd szeleptomb miiszaki allapotat.

A biztonsagi szelep és az automatikus
reteszelésoldd nyitd nyomadsa

Ellen8rz8 munkdnk miiveleti sorrendje a kovetkezd.

— Tartsuk EMELES helyzetben annak a tolattyinak a vezérlGkarjat, amely-
hez a miszert kotottitk. Célja, hogy a reteszeléskiolddé automata ne kap-
csolja ki a tolattyat.

B A dugattyq feliitkozése utin a nyomasméré miiszernek 145—160 bart
kell mutatnia. Kévetelmény, hogy a nyomads ezen az értéken allanddsuljon.
B Ha a nyomss nem éri el az eldbbi értéket, allitsuk feszesebbre a
biztonsAgi szelep rugojat, és ismételjik meg a vizsgalatot.

— A tolattyik automatikus reteszeléskioldé nyomasdnak meghatérozasdhoz
a vizsgalt tolattyd karjat allitsuk EMELES helyzetbe, majd a miiszeren
egyenletesen noveljiik a nyomast mindaddig, amig a vizsgalt tolattyn ve-
zérlGkarja vissza nem tér SEMLEGES allasaba.

Az automatikus reteszeléskiolddskor a nyomdsméronek 125—135 bar kozotti

értéket kell mutatnia.

Ha a nyité nyomas eltér az el6bbi értékektdl, az utvalto szeleptombot szereljiik

le, ¢és javitsuk meg.

Az olajszivattyu térfogatarama

A szivattyu e jellemz8jének vizsgalatit a kovetkezd pontok szerint hajtsuk  végre.
— Kapesoljuk le az erd- és helyzetszabdlyvozdrol a nyomdtomldt (11) és a csat-

lak oztatd konyodkeso helyére hajtsunk zdrocsavart,
— Az utvaltd szeleptombrdl szereljiik le az olajszivattyitodl jové nyomo-
csovet, és csatlakoztassuk a hidraulikavizsgald miiszer bemendcesatlakoza-
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sara. A miiszer kimen6tomlGjének végét — a zarddugd és a sziird eltavoli-
tdsa utan — siillyessziik az olajtartaly toltSnyilasdba.

- Inditsuk a motort, majd a miiszer fojtdszelepének segitségével dllitsuk be
a 40—50 bar nyomdst, és melegitsiik az olajat 45—55 °C-ra.

— A fordulatszammérd miiszer segitségével allitsuk be a motor névleges for-
dulatszamdt. A fojtészeleppel noveljitk a nyomdst 100 barra és a miiszer
atfolydsmérd skdldjan olvassuk le a szivatty( térfogatdramat.

— Allitsuk le a motort. A miiszert kapcsoljuk le az utvaltd szeleptombrél,
¢s szereljiik vissza a csatlakozasokat.

B Ha a térfogatiram kiscbb, mint 33,5 dm®/min, a szivattyit, ha
legalibb ennyi és az itvilté szeleptimb olajiteresztése 29 dm®/min alatt
van, az utvalto szeleptombot kell javitanunk.

Az tizemeltetés folyaman fellépd jellemzé hibdkat, valészinii okaikat és elha-

ritdsuk javasolt modjait a 35. tAblazatban foglaltuk &ssze.

Olajszivattya

A szivattyu hajtdsa (119. dbra), amelyet az éntdtivas olajtartaly (1) aljan kiképzett
uiregbe épitettek, a hajté bordashiivelyen (17) és a golydsesapagyakon (2 és 5) forog.
Kiilsé borddzatdhoz az eltolhaté hajté fogaskerék (3), furatbordazatihoz az olaj-
szivattyu (9) hajio fogaskerekének tengelye (18 ) kapesolddik.

Bekapcesolas utén a hajté fogaskereket (3) a kézbeiktatott elétét-fogaskeréken
(11) keresztiill @ TLT-hajtds fogaskereke miikodteti.

Az olajszivattyu leszerelése

Az olajszivattyit csak akkor szereljiik le, ha térfogatirama kisebb, mint 33,5 dm®/min,
vagy olyan jellegii hibajat tapasztaljuk (pl. tomitetlenség), amely mem engedi meg
tovabbi lizemeltetését.

Leszerelésének miiveletei a kovetkezd pontokba foglalhaték. (Munkénk koz-
ben a 120. dbra jelsléseit kovetjiik.)

1. Szereljiik le oldalt és hatul a miiszerfal burkolatat, szedjiik fel a vezetdfiil-
ke padlozatit.

2. A szerelGhely kornyékét gondosan tisztitsuk meg a szennyezddésektdl.
Engedjiik le az olajat a tartalybél.

3. A menetirany szerinti jobb oldali csGesonknal oldjuk az utvalté szeleptomb-
hoz, illetve az erG- és helyzetszabdlyozdhoz vezetd csovek csatlakozasat. A bal ol-
dalon hajtsuk ki a szivé kényokesd kariméjat az olajtartalyhoz (1) régzitd négy hat-
laplejii csavart.

4. Ugyancsak hajtsuk le a szivattyut (2) rigzité négy csavaranydt, majd a szi-
vattyut fakalapacesal itdgetve lazitsuk fel tomitésérdl és hitrafelé hizva vegyiik ki.
A maradék olajat eressziik le, a csatlak ozonyildsokat zarjuk le.
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120. abra. Az olajtartily a riaépitett egységekkel
1. olajtartdly, 2. olajszivattyd, 3. az olajszivattyl kapcsolokarja, 4. antiszlip berendezés, 5. kapesolorudazat, 6. olajesd az
elosztatdl, 7. olajesd a hidroakkumuldtorhoz, 8. visszavezeld olajeso-csatlakozds, 9. rogeitd csavaranya, 10, cséesatlakoz-
tatd a fdmunkahenger emeldteréhez

Szemrevételezéssel cllenGrizziik a szivattya hajtasdt, és ha hibat észleliink, a
119. dbra jelzészdmait kovetve szereljitk ki,

5. Az illesztépersellyel (6) egyiitt szerelve huzhaté ki a golydscsapdgy (2),
a szivartyvi hajto fogaskereke (3), a rogzitdgyfirii (4), a mdsik golydscsapdgy (35)
ik rogzitégyiirii (8).

A kapcesolévilla (13) csapjai kifordulnak a hajté fogaskerék (3) hornyabol.
A régzitéesavar (12) meglazitasa és a rogzitélemez (15) leszerelése utin a kapcsolo-
karndl (16) fogva hizzuk ki a kapcsoldtengelyt (14).

és5 g mds

Az olajszivattyu szétszerelése

E feladat végrehajtasakor a 121. dbra jeléléseit kovetjiik.
1. Szereljiikk le a szivd- és nyomdesdesonkokat, a tomitéseket a szivattyihdz-

rol. A tomitésmaradvanyokat tavolitsuk el,

2. Ugyancsak szereljiik le a fedeler (18). Szereljiik ki belSle a tomitdgyiiriit
15) és a tamaszto alatétet (21).

3. Vegyiik ki a témitégytiriit (19) a hazbdl.

4. A tengelyek homlokfeliiletén jeldljiik ossze a fogaskerekeket, majd a szi-
vattya szerkezetét, vagyis a hajté (6) és a hajtott fogaskereket (7), a nyomélapot

.
f
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121. abra. Az olajszivattya szerkezete

1. hdz, 2. tomitogyirik, 3. tdmaszidgyird, 4, rogzitogyird, 5. kozpontosito persely, 6. hajto fogaskerék, 7.

kerék, 8, nyomdlapok, 9. témszelence, 10. nyomdlemez, 11, tomszelence, 12, nyomaolap, 13, csapigy
foglalat, 15. tomitdgydrd, 16, timasztogydrd, 17, tomitdgyird, 18, fedel, 19, tomitdgyard, 20 hatlapfejl csavar rugosa
téttel, 21. eamasztd aldtét
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(8),a tomszelencét (9), a nyomdlemezt (10), a masik tomszelencét (11), a mdsik
nyomdlapot (12), és a csapagyfoglalatot a hajié fogaskerék (6) tengelyénél fogva
toljuk ki a hdzbol (1).

5. Szereljiik ki a rogzitdgyiiriit (4), huzzuk ki a tdmaszidgyiiriit (3) és a két
tomitégyliriit (2), a tdmaszté aldtéteket (21) a tomitégyiirtivel (15). A kézpontosité
perselyt (5) tssiik ki.

Hibamegallapitas, javitds

A szétszerelt olajszivattya alkatrészeit gondosan mossuk meg és szemrevételezéssel
ellendrizziik.

A fogaskerekek (6 és 7) fogfeliiletén repedés, bemarddas, lepattogzis, oldalfelii-
letén sirlédashal eredd sériilés, karcolds mem tiirhetd. Ugyanez vonatkozik a nyomo-
lapok (12) és a csapagyfoglalatok (13, és 14), a fogaskerekek (6 és 7) homlokfeliileté-
vel érintkezo feliileteire.

— A tomitégyiiriik alatt képzodo korbefuté karcolisokat finomcsiszolassal tavo-
litjuk el. Hasonléan jirunk el a kozpontosito persely (5), illetve a csapagyfoglalatok
(13 és 14) furataiban illeszkedd csapfeliiletek, valamint a fogaskerekek és foglalatok
illeszkedd oldalfeliileteivel is.

B Ha csiszolis utin az illeszkedd felilletek kozotti jaték értéke ki-

sebb a 36. tiblazatban megadott javitis nélkiil megengedett értékeknél,

a szivattyut a szétszerelés forditott sorrendjében szereljiik ossze.
A  Ha a hajtofogaskerék (6) tengelyének a kozpontosito perselye (5) és a tomito-
gyiiriik (2) alatti felilletérn karcolodas, kopas tapasztalhaté, 0,8—1,6 um feliileti ér-
dességgel csiszoljuk tisztira. A tengely atmérije 0,20—0,25 mm-rel csokkenhet.
A Kkisajtolt kozpontosité persely (5), valamint a 36. tablazatban megadott méretek
alapjin Bzo bronzbdl készitsiink uj perselyt ¢ 24,8 mm-es furatmérettel, Sajtoljuk
a hdzba (1), majd a furatat dirzsdrazzuk készre Ggy, hogy a tengely és persely kozotti
jaték 0,045—0,060 mm értékek kozott legyen. Az dgyazott tengelycsapok egyten-
gelylisége nem érheti el a 0,03 mm-t.
A A sdrgaréz nyomoélapokat (12), ha a fogvégeknél kopaslépesd képzGdott, cse-
réljiik ki.

*

A szivattyu be- és kikapesoldsara viszonylag ritkdn keriil sor. Ennek ellenére legalidbb
a traktor nagyjavitdsakor ellendrizniink kell a szivattyahajtds (119. dbra) alkatrészeit.

Leggyakoribb hibdi a hajté fogaskerék (3) fogvégeinek elverGdése, lepattog-
zdsa; a bordds hiively (17) furatborddzatdnak elverddése; a kapcsoldtengely (14)
gorbiilése; a rogzitéesavar (12) meglazulasa, a menet elnyomédasa; a kapcsoldkar
(16) és a kapcsoldtengely kereszthornydnak kiverddése; a reteszelGszerkezet rugdjanak
tarése.

4 A gorbiilt kapcsolotengely egyengetéssel javithaté. A Kiveréditt reteszhornyo-
kat feltolt6hegesztés és megmunkalds utdn ismét elkészitjiik. A benyomaodott menete-
ket menetmetszé rahajtasaval tesszilk hasznilhatovd. A nem javithato alkatrészeket
Kicseréljiik.

A A Kapesolotengely tomitégyiiriiit mindig ki kell cserélniink!
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36. tablazat, Az NS—32—2 tipusjelii olajszivattyi szerelési és javitdsig megengedett méretei

Azilleszkedd alkatrészek
méretei és mérettirései
-.i.r.n.'.;n- §1sGe - . . eredeti javitds nélkiil megengedett
nn:l.:- i megnevezése cikkszama s jaték (+) i Jatek (=)
fedés (—) 1'cdés(- )
[mm] [mm]
[rmm) [mm]
121 1 haz (furataimérd) NS32—-201 +0,023 —
%0
3. — il =y
5 | kozpontosito persely NS50—2—09A +0;081 0,025 0,025
(palastaimeéro) +0,048 0,081
121 13 csapagyfoglalat (furat- NS§S32—-2-03 0 l :J,(HS +0,060 — +0,115
aimerd) ) +0,110
3()—{}!,060
5 kozpontositd persely NS50—2—09A —0.095
(peremarmero)
0,050
121 14 csapagyfoglalat NS32—2—-02 12 0 +0,020 “+0,100
(fészekmelyseg) +0,100
2—0.020
12 nyomaolap (vastagsag) NS50—2—-07A —0,050
O-I 0,035 +0.05 - +0,375
1
121 | haz (belsd aimérd) NS32—2-01 0 +0,175
—0,005 o8
14 csapagyfoglalat (palast- NS32—-2—-02 109,8 10,50 -+0,375
—{(1,140 40,175
AUmein) =
2]
wn
wn




36. tablazat folytatisa

Az illeszkedd alkatrészek

SZa-

mad

Abra-

jelzd-

SZdAmiL

MUENCVEIese

cikkszima

méretei és mérettiresei

eredeti

javitdas nelkill megengedett

imeret
|mm]

jaték ()
fedés (—)
[mm]

méret
[mm]

Jaték (+)
fedés (—)

[mm]

14 és
13

csapagyfoglalat
(furatatmero)

NS532—-2-02
NS32-2-03

-+0,015
30

0

121

121

6

13

hajto fopaskerek

hajiou fogaskerék
(csapatmerd)

haz (belsd aimérd)

csapagyfoglalat
(palastatmeérd)

csapagyfoglalat
(fészekszélesség)
hajto fogaskerék

hajtot fogaskerék
(szélesseg)

NS32—-2—-04

NS32—-205

NS32—-2—-01

NS32-2-05

o—0.045
—0,060

110

110

+0.035
0

-+ 0,070
40,045

14,940,020

—,030
—0,080

+0,045
+0,075

—0,010
—0,070

-+0,010
+0,100

40,080

0,000

0,150
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Az olajszivattyu Osszeszerelése

Osszeszerelés elgtt minden alkatrészt gondosan mossunk meg, siritett levegdvel
favassunk le, majd motorolajjal kenjiink be.

A szivattyit a szétszerelés forditott sorrendjében szereljitk Gssze. mikozben
gondosan iigyeljiink a kovetkezd kovetelmények betartdsdra. Munkankat a 121
abra jelolései szerint végezziik.

a) Az NS—32-2 tipusi olajszivattyd jobbra (a hajtéfogaskerék a hajtas
felgl nézve az dramutatd jardsaval egyezden) forog. A csapdgyfoglalatokat tehdr vigy
kell beszerelniink, hogy a sdrgaréz nyomdlapra (12) szerelt foglalat (14) a nyomd-
oldalon legyen (B).

b) A tomitéeyiiritket (2. 15, 17 és 19), valamint a tomszelencéket (9 és 11)
cseréljiik ki, és a szereléskor a 122. dbrin szemléltetett modon helyezziik be.

¢) A fogaskerekeket (6 és 7) egyiitt, a szétszereléskor felvitt jelélés szerint
kapcsolva szereljuk vissza.

B A tomitégyiiriik (2) felhizdsakor a tengely bordazott részére he-
lyezziink vékony fald szerelGhiivelyt.
d) A szivé- és nyomdoldali eséesatlakozdsok visszaszerelésekor mindig vj tomi-
tésekkel dolgozzunk!

122. abra. Az olajszivattyd szerelése
13. és 14, csapagyfoglalat, 19, témitégyGrd

257




https://truckmanual shub.com/

Az olajszivattyu bejaratasa, ellendrzése

® A szivattyut probapadon (pl. a szovjet KI1-—4200 tipusjelii hidraulikus préba-
padon) vagy a traktoron egyarant bejarathatjuk.

Bejaratasi idé (min) 3 5 4 5 4 2

Olajnyomas (bar) 0 30 60 80 100 135

A bejdratds miiszerezésének feltételel azonosak Az olajszivatty( térfogatara-
ma cimf(i [cjezetben foglaltakkal.

Bejaratas alatt figyveljilk a szivattyohaz melegedését. A talmelegedés (= 60 “C)
a csapagyazasok nagy surlodasara vagy a belso térben jelentkezd nagy atfolydsra utal.
A bejarddast a homérséklet stabilizilodasa jelzi.

) A tomitettség ellenorzésckor a hidraulikavizsgdlo miiszer fojtoszelepével — ot-
szoros ismétléssel — allitsuk be a 0—160 bar nyomiscrtékek kozotti terhelést.
Az egyes terhelési ciklusok idGtartama 30 s.

A csatlakozasokndl, a tomitett illesztési helyeken, a hdzon és a fedélen olaj-

szivargds nem tirhetd.

] A levegobeszivis ellenigrzésekor legfeljebb 6 bar nyomison egy percig jarassuk
a szivattyat, és figyeljik meg a tartialyban az olaj habosodasat. Jelentkezeésckor
ellenGrizziik a szivodgl csatlakozdsokat. Ha hibiatlanok, a hajté fogaskerék tomitésé-

nél jut a rendszerbe levego.

& \ szivattva térfogatiramiat 45—55 °C olajhémérscékleten és 100 bar nyomason
meérjik.
A motor 2200 1/min (36,66 1/s) névleges fordulatszimén a szivattyl térfogat-

minimalisan 33.5 dm®*min lehet. Elméleti térfogatidrama (a motor névleges

sl

d 521V

latszaman) 45 dm®/min, igy a 33,5 dm*/min térfogatdramna ittya volu-

kus hatasfoka 75%-os. Ez meglelel a kovetelményeknek. Ha ennél rosszabb

fokot mériink, a szivattyat szakmiihelyben javittassuk.

Az olajszivattyl és a szivattyuhajtas visszaszerelése

¢get a kiszerelés forditott sorrendjében — a 119. dbra jeloléseit kovetve

a) A romitégviiriit és a felfogoperem alatti tomitést (19) min
kopott golyoscsapdgyakar (2 és 5) sziikség esetén cseréljiik ki.
b) A rogzitdesavart (12) feszesen huzzuk meg és 0j huzallal biztositsuk.

Utvalto szeleptomb
Az Otvalto szeleptomb leszerelése

Javitis céljabol akkor szereljiik le a részegységet a traktorrol, ha miikodése folya-
min a Kivetkezd hibajeleket vagy czek valamelyikét tapasztaljuk.

215Q
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123. abra. Utvalto szeleptéomb a traktoron

al elolral, b 1lrol

1. az divaltd szeleptomb, 2. tartolemez, 3. rogzitd hatla inya, 4. 5. ¢s.6. kapesolorudazat, 7. o iszlip berende-

zéshez, 8. olajesd az olajszivatyi

9. olajesd az erG- és helyzetszabalyorohoe, 10, 8511, olajesdvek a b Jyvezett munka-

henger-csatlakozdshoz, 12, visszavezerd olajesd, 13, a vezérloelemek tartdja
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— A reteszel6miihdz és az alsé fedél illeszkedd sikjandl, a vezérlokarok gomb-
feliileténél olajszivargast észleliink.

— A biztonsigi szelep miikodésbe 1épésekor 145 bar alatti, illetve 160 bar
feletti olajnyomds mérhetao.

— A tolattyi reteszeléskioldd szerkezetének miikddésbe lépésekor az olajnyo-
mds 1235 bar alatt, illetve 135 bar felett van.

- Bels& szivargas miatt 100 bar olajnyomdson az olajateresztés meghaladja

a 29 dm®/min-ot.

— Olyan jellegii hibat tapasztalunk, amely a részegység tovabbi iizemelte-

~ 21

tését kizarja.

A leszerelés miiveleteit —a 123. dbra jeloléseit kovetve — a kovetkezS pontokba
foglaljuk.

1. Szereljiik le a miiszerfal bal és jobb oldali burkolatdt, valamint a hdtsé falat.

2. Kapcsoljuk szét a rudazatok (4, 5 és 6) csatlakozasit. Szereljiik le a vezérlé-
elemek tartojdt (13).

3. Bontsuk meg az olajesévek (7,8, 9, 10és11) és a visszavezet olajesé (12)
csatlakozdsat.

4. Hajtsuk le az urvdlté szeleptomb tartdjdt ( 2) rigzité hatlapi anydkat (3).
vegyiik le a szeleptombat és szereljiik le rola a rartot.

A munkik megkezdése elétt a szerelés kornyékét gondosan tisztitsuk meg, a
leszerelés utin az utvilto szeleptomb csatlakozasi nyilasait dugoval, illetve foliakotés-

sel zarjuk le.

Az utvalto szeleptomb szétszerelése

Munkank megkezdése elStt gondosan tanulményozzuk a 124. dbrat, nemcsak azért,
hogy az 1tvalté szeleptomb szerkezetével kapesolatos ismereteinket felelevenitsiik,
hanem azért is, mert teendSinket jelzGszamait kovetve foglaltuk pontokba.

D reszlet

-« 124. abra. Az utvalté szeleptomb szerkezete
1. a reteszeldmi hadza, 2, zdrocsavar, 3. rugdtidnyér, 4. reteszelorugd, 5. tolattydrugd, 6. reteszelop
8. oldodugattyi, 9. & reteszelo foglalata, 10, dllitocsavar, 11, zdrocsavar, 12, toluttyuhively, 13 n
vezetd, 15, szelepgolyd, 16. szelepfészek, 17, szdrobetét, 18, tdmitd aldtér, 19. tolattyu, 20, Ureges csavar
hiiz, 22. alsd fedél, 23, fellogolemez, 24. gumiharang, 25. kapesolokar, 26. tomitogydra

. furatok, 29. 1omités, 30, tomitogydrd, 31. tdmasz, 32. nyomorugo, 33, szclepveze ud

- gyiiri, 37, dteresztoszelep, 38. szelepilés, 39, tGesavar, 40, tomitd aldtét, 41, szelepliszek, 42 4
: 2

- 44, szeleprugd, 45. biztositoanya, 46, dllitdcsavar, 47, zdrt anya, 48, tdmitd aldtétek, 49, menetes csocsatlab

aldier, 81, olajesd, 52, olomazir, 53

terére kapcsolt

Ny — nyomocsatorna, £ — a munkahenger emeldterére kapcsolt csatorna, §

r emcloterének visszavezeto

csatorna (u szabdlyozdberendezésen keresziil), ¥V — vezérldesatorna, £v - 4 mur

csatorndja
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A kapcsolokarok kiszerelése

Szereljiik le a felfogolemezt (23). a kapesoldkarokat (25) pedig a gumiharanggal
(24 ), tomitégyviiriivel (26) és gombfeliiletii betéttel (27) egy egységként szereljiik ki.

A tolattyuk kiszerelése

1. A reteszeldmiihdzat (1) szereljiik le (125. abra).

2. A szerelt tolattyukar felfelé huzzuk ki a hdzbél (21). A tomitést (53) td-
volitsuk el. Kihizasuk utin a tolattyikat jeldljilk dssze azzal a furattal, amelybdél
kihuztuk.

A szerelt tolattyat — az alsé fedéllel és kapesolokarral (25) — a 126. dbran
szemléltetjiik.

Tudnunk kell, hogy a tolattyukat ¢és az dteresztoszelepet a hazzal, a to-
lattyihiivelyt az oldaldugattyaval egyedi vialogatassal vagy Osszecsiszolds-
sal pdrositva kell szerelniink. Ezért egymastol csak akkor kiilonithetok
el, ha a hibamegaillapitis soran a tovabbi felhasznalisra alkalmatlannak
bizonyulnak.

A biztonsagi szelep szétszerelése

1. Tavolitsuk el az dlomzdrat (52), hajtsuk le a zdrt anydt (47). lazitsuk a
biztositéanva (45 ) leszitését, az dllitéesavart (46 ) pedig hajtsuk ki.

2. Emeljiik ki @ szeleprugdrt (44), a szelepvezetdt (43) és a szelepgolyot (42).
A szelepfészket (41) 8X8 mm-es négyszog-csdkuleesal hajtsuk ki, és vegyuk ki a

tomird alatétet (40).

Az dteresztoszelep ki- és szétszerelése

Kiszerelés eldtr a kovetkezdk szerint ellendrizzidk az dteresztszelep zarasat (tomi-
tését).
— Forditsuk az utvdltod szeleptomb hazat aGgy, hogy az ateresztdszelep kupos
része feliil legyen.
— A héz visszavezetd furatan keresztiil téltsiik fel petroleummal a szelep
feletti teret a haz illeszkedd sikjaig.
A szelepet 90 -onként kirbelorgatva ellendrizzitk a szelep zarasat.
B A szelep zarasa akkor eclfogadhato, ha a folyadékszint ot perc el-
teltével észrevchetfen nem siillyed. Ha atszivargdst tapasztalunk, az at-
eresztiszelepet ki kell szerelniink.
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125. ibra. Az atvilto szeleptomb a reteszelimihiz eltavolitisa utan

21, szeleprtombhaz, 39, técsavar, 53, tomités

126, abra. Szerelt tolattya az also fedéllel

19, tolativa, 22, also fedél, 25, kapesolokar
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127, dbra. A szétszerelt Ateresztészelep
33, szelepvezetd, 37, drereszidszelep

1. Tavolitsuk el a tdmaszt (31).

2. Hajtsunk a szelepvezeté (33) menetes furatiaba egy MI10-es csavart, éss e-
gitségével hizzuk ki a szelepvezetér. Vegyiik ki a rugdt is (32) is.

3. Puhafém tiskével felilrdl nyomjuk ki a szelepet (37) a hdzbol (21).

Megjegyezziik, hogy az dteresztGszelep az Gtvaltd szeleptdomb leszere-
Iése nélkil is kiszerelhetS. A kiszerelt dtereszt8szelepet és szelepvezetdt
a 127. dbra szemlélteti.

A tolattyu szétszerelése

A tolattyit csak indokolt esetben, akkor szereljiik szét, ha a 35. tabldzatba foglalt
hibajelenségek valamelyikét tapasztaljuk.

A szerelés miveleti sorrendje a kovetkezd.

I. Fogjuk a tolatryiit (19) — a kapcsolokarhoz csatlakozd részénél — puha-
fém betétek kozott satuba.

2. A felsé rugotanyér (3) lenyomdasa kozben hajtsuk ki a zdrdesavart (2).
Tavolitsuk el a rutdnyérokar és a tolattytirugot (5).

3. Csosztassuk ki a tolatty furatdbol a rugdt (4) és az oldédugattyit (8),
a reteszeldperselyt (6). a reteszeldgolyékar (7). Hazzuk le a tolattyurel (19) a rete-
szeldfoglalaror (9), csavarjuk ki a tolattyihiivelyt (12).
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37. tablizat. Az RT5—V3VR tipusjelii atvilto szeleptémb szerelési és javitdsig megengedett méretei
Azilleszkedd alkatrészek
méretei és mérettirései
dbra- jeled- credeti javitds nélkil megengedett
SZd- - megnevezése cikkszdma . Yo ) Tatek (1)
ma meret fedés (—) méret fedés (—)
[mm] [mm] . (mm] [mm)]
10,135
124| 12 | tolattydhiively R75—V—046 105 5,075 10,016 - 40,190
10,5~ 0:040
8 oldodugatiya R75—V—-(25 T 0,100 +0,190
+0,080
124| 21 | szeleptombhaz R75—V3VR —021 2 h 10,008 - 10,016
550,068 +0,016
19 tolatiya R75—-V3iV—-024 —0,012
40,027
124 | 21 | szelepiombhaz R75—V3VR—021 30, 40,040 - +0,097
30— 0:040 +0,097
33 | szelepvezeld R75—073—A 0,097
+0,027 40,077
124 21 | szeleptombhiz R75—V3VR—021 0, 40,025
30—0.025 -+0,077
37 | alereszibszelep R75—V3V—084 T 0,050 +0,077

€9¢

* epyedi valogatassal vagy osszecsiszolassal biztositon




37. tablazat folytatisa

Az illeszkedo alkatreszek

merete | és mérettireses

dbra inledi- eredet: pvitds nelkil megengedett
:".ll- P megneverstse cikkszdma G ek (1) it jarek ( )
- ] fedés (—) L fedés (—)
) [mm] o [mm]
s 0,025 -0,052
124| 21 | szelepiombhaz R75—V3VR — 021 29.3_ 0,052 0,008 0.003
295 Y
38 szelepiilés R40/75—0808040 A —0,017
0,020 40,010
124 i3 szelepvezetd R75—073—A B 0,065 0,065
— )0
. 18 0,010
37 atereszioszelep R75-V3iV—-084 —0,045
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B  Ha a szétszerelés sordn, a kicsusztatdskor elakadast tapasztalunk,
eleve szamolnunk kell az illeszkedd feliiletek sériilésével.
4. Hajtsuk ki tehdt csavarhtzoval a relattyihiivelybd! (12) az dllitocsavart
(10). Csusztassuk ki a nyomdrugét (13 ). Puhalém raddal az ellenkezé irdnyba nyom-
juk ki a szelepvezetér (14). a szelepgolyot (15) és a szelepfészker (16).

A haz és egyéb szerkezeti egységek szétszerelése

A meghibdsodas mértékétsl figgden sziikség szerint végezziik el a kovetkezd sze-
reléseket.

1. Szereljiik le az alsé fedelet (22).

2. Hajtsuk ki a zdrdcsavarokat (11) és a menetes cséesatlakozor (49).

3. A hibas, becsiszoldssal nem javithaté szelepilést (38) sajtoljuk ki.
A hibas técsavarokar (39), csatlakoz6 esGesonkot tavolitsuk el

e

Hibamegallapitds, felujitas

El&szor szemrevételezéssel ellenGrizziik az atvalto szeleptombhdzat és a tolattyukat,
kiilonés gonddal tigyelve a kovetkezdkre.

— Az cgymason c¢lmozduld, illeszkedd feluletcken karcoldasok. korrozio-
nyomok, bemarddisok (matt foltok), valamint anyaglevdlis nem enged-
heté meg.

— Kovetelmény a vezérlGélek épsége, legdbmbdilyodés-, illetve sorjamen-
tessége.

@®  Méréssel a kovetkeziket ellendrizziik.

— A tolattyn és a furatok ovalitdsa max. 0,003 mm.

— A tolattyd és a haz furata kézétti legnagyobb jaték 0,016 mm. Nagyobb
Jjaték esetén a tolattyat a hazzal egyiitt ki kell cserélniink.

- A szeleptémbhaz—tolattyd alkatrészpar kivant tomitettsége a 0,008
0,016 mm jatékndl érhetd el.
B A helyvesen vidlogatott és dsszecsiszolt, olajozott tolattyi sajat su-
lyanak hatdsara, a szeleptombhaz furatinak teljes hosszan akadasmen-
tesen mozog.
A A tolattytoveken, a hazfuratok feliiletén észlelt karcolisokat finomcesiszolissal
sziintessilk meg. A csiszolds maradvanyait mosassal gondosan tavolitsuk el.
Hasonld szellemben kell eljarnunk a tolattyuhiively (12) és az oldédugar:
(8) ellendrzésckor is. A két alkatrész kozotti megengedett legnagyobb jaték mu
0,190 mm.
Az utvalté szeleptomb illeszkedd alkatrészeinek mérGeszkozokkel valo ellen-
Grzéséhez sziikséges adatokat a 37. tabldzat tartalmazza.
Ellenérizziik a reteszelés-kioldi szerkezer szelepgolydjar (15) és a szelep-
Sészket (16)

Cseréljik ki a szelepgoly6t, ha a felilletén kopasnyomok,
gylirGdések, elverGdések észlelhetdk.
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A Uj szelepgolyé behelyezésekor a szelepfészket alakitsuk a szelepgolyohoz oly
modon, hogy bronz kozbetéten keresztiil iitést mériink a szelepfészekre helyezett sze-
lepgolydra. Ezt koveten petroleummal ellendrizziik a tomitettséget.
A Atfolyis nem engedhetd meg. A zomitéssel végzett alakitas utan a szelepfészek
furatat furoval igazitsuk és a sorjat tavolitsuk el.

Ha e modszerrel a sziikséges tomitést nem érjiik el, cseréljiik ki a szelepgolyot
és szelepfészket, majd csiszoljuk 8ssze Gket.

A szeleptombhaz és tolattyu illeszkedd par tomitettségének ellendrzésére —
a tolatty SEMLEGES iéllisiban — a munkahengerhez vezetd csatorndba a zdrd-
csavar (11) helyére csatlakoztatott, nyomdsmérdvel Gsszekotott olajvezetéken is-
mert térfogati hengerbdl 70 bar nyomasu, 50 °C hémérsékletii olajat vezetiink.
Egy perc alatt egy tolattyinal max. 3 cm” olaj folyhat el a hengerbél.

Biztonsagi szelep

Jellegzetes hibdja a szelepfészek (41), a szelepgolyé (42) elverédése, kopdsa, gyiird-
dése, a szeleprugo (44) kifdraddsa, deformdléddsa.

Felojitdsakor ugyanigy jarunk el, mint a reteszeléskioldd szerkezetnél (267.
old.).

A szeleprugok miiszaki jellemzdit 4000 iizemora utdn ellendrizziik (38. tabldzat).
A Az 0j rugoé beszerelésekor eldzileg 24 ordig a menetek feliitkizéséig dsszenyom-
va tartsuk a rugét. Ezt kovetden még haromszori teljes dsszenyomads utdn sem tiirhe-
tiink marado alakvaltozast,

Ateresztészelep

B Az dteresztészelep (37) és a szelepvezeté (33) csak egyiitt cserél-
hetd.
A Az dteresztdszelep kiipos zdrdfeliiletén korbefuto kisebb beverddést csiszolissal
tavolitsuk el,

— Ellendrizziik, tisztitsuk ki a szelepov kalibralt furatait.

— Ellendrizziik a szerelt ridszelep (34, 35, 36) allapotat, mozgasanak szabad-
sagat. Sziikség esetén szereljik ki, petréleumban tisztitsuk meg. Ha rugdja
deformalodott, szelepe korrodalt, sériilt, cseréljiik ki. (A kalibralt furatok
tisztasdga, a rodszelep kifogdstalan dllapota ugyanis az Ateresztészelep
nyitasdnak és a biztonsagi szelep mitkddésének a biztositéka.)

~— A szelepvezetd témitégyiiriijér (30) cseréljiik ki.

A A sériilt szelepfészket (38) sajtolassal szereljiik ki. Besajtolaskor az utvilté
szeleptomb hazat célszerii 80 °C hoémérsékleten olajban elémelegiteni, a szelepfészket
pedig —20—30 “C-ra hiiteni.



L

swpzolyohoz oly

¥

wre helvezett sze-

't

A

= szelepfészek

. z szelepgolyot
_ S ocmorzeésere —
- zomnadba a zdro-
.1 zjvezetéken is-
L olzat vezetiink.
=,

e ~opdsa, gyiird-
- sz=rkezetnél (267.

e~ orak (38, tablazat),

i zeselg Osszenyom-
g 2= ptan sem tiirhe-

csak egyiitt cserél-

W «serodeést csiszolassal

w3

o vzedsanak szabad-
ok meg. Ha rugdja
4 kalibrdlt furatok

mo- . az ateresztdszelep

sl = )

https://truckmanual shub.com/
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Az utvalto szeleptomb Osszeszerelése és bedllitdsa

A gondosan megtisztitott, stritett levegdvel lefuvatott alkatrészeket a kovetkezd
miiszaki elSirdsok pontos betartasdval, a 124. dbra jeloléseit kovetve szereljiik dssze.

®  Miiszaki elGirdasok

— A tolattyukat a szeleptombhéznak abba a luratdba kell visszahelyezniink,
amelybdl kiszereltiik.

— A haz—tolattyn par megfelel6 témitettségét 0,008—0,016 mme-es jaték
biztositsa.

— A kicserélt dreresztdszelep fészkér (38) iitkozésig sajtoljuk be.

— A kézi erGvel iitkozésig lenyomott, majd elengedett beszerelt dteresztd-
szelepnek (37) a nyomdrugé (32) hatdsira akadasmentesen kell kiindula-
si helyzetébe visszatérnie.

B Az egyedi valogatissal vagy dsszecsiszolassal illesztett, egyiittmii-
kodd alkatrészpirok azonos méretcsoporthoz tartoznak. A kozottik mér-
heto jiték nem lehet nagyobb a 37. tablizatban megadott értéknél.

a) Atrolattyur (19) ugy kell behelyvezniink a szeleptomb hdzdaba (21), hogy a

furatok (28) egyike az dreresztdszelep (37) felé nézzen.

b) A rolatryikar gy kell beszerelniink a szeleptombhdz furatdba, hogy a re-

teszeldfoglalatok (9) hornyai a tolattyik tengelyvonaldnak sikjaban legyenek

Az closzto Osszeszerelése eldtt a megtisztitott alkatrészeket kenjiik be motor-

olajjal.

A tolattyl Ossze- és beszerelése

cléirasok figyelembevételével a tolattyt a szétszerelés forditott sorrend-

ClIUK O552€.

® Az automatikus reteszeléskioldo szerkezet nyitéo nyomdsiat a kovetkezdk szerint
allitsuk be,

a) Az dsszeszerelt tolattyuhiivelyt (12) a 128. dbra szerint szereljitk a bedlli-
t6készillékbe. és csatlakoztassuk egy befecskendez6hivoka-vizsgdlé miiszerhez. A sze-

lepgolyo (15) nyitdnyomdsat dllitsuk be 125-—135 barra.

b) Az allitocsavar (10) menetes feliiletét kenjitk be a LOCTITE 270 folyékony
tomits kotGanyaggal, amellyel biztositjuk.

¢) A nyité nyomés bedllitisa utdn a szerelt tolattyihiivelyt szereljilk ki a ké-
szilékbdl és a tolattyn fur

it stiritett levegGvel Mivassuk 4t,

d) A bedllitékészillékbdl kiszerelt sziirébetétet (17), tomité alatétet (18),
szelepfészket (16), szelepgolydt (15) helyvezziik a tolattyit furatdba.

e) A szelepvezetdvel (14), nyomdrugdval (13) és bedllitoesavarral (10) szerelt
tolattyuhiivelyt (12) csavarhuzoval hajtsuk a rolattyiba (19), és feszesen hizzuk meg.
Kozben ligyeljink a szelepgolydra, hogy helyesen illeszkedjék a kozrefogd elemhez.

70
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128. dbra. Beallitokeésziilék
10. &llitdesavar, 12, tolattyihively, 13, nyomorugd, 14, szelepvezetd, 15, szelepgolyd, 16, szelepfészek, 17, sziirébetét, 18,

O aldtet

I. vezetShively, 11 csatlakozdbetét

B Forditsuk a tolattyut fiiggileges helyzetbe. Uregébe toltsiink petro-
leumot és 6t percen at figyeljiilk az esetleges szivdrgast a szelepgolyo
alatti furatoknal. Petréleumszivargis nem engedhetdo meg.
Folytassuk a tolatty( dsszeszerelését a szétszerelés forditott sorrendjében.
f) A tbesavarok (39) alsé menetes végét kenjitk be LOCTITE 270 vagy hasonlo
rendeltetésii folyékony tomitd ragasztoanyaggal, majd a hdz (21) menetes furataiba
hajtsuk be.
g) A gumi—azbeszt tomitést (53) vonjuk be savmentes zsirral és fiizziik

a técsavarokra (39), illetve helyezzitk a haz (21) illesztdsikjdra.

Az ateresztdszelep Osszeszerelése

— Ellenérizziik a ridszelep (34) ¢épségét, mikoddképességét, A szakadt,
sériilt tomitSeyiiriiket cseréljitk ki.

— Petréleum feltoltésével ellendrizzik a szelep zdrdsat.

— A szelepvezetGben kézi erGvel lenyomott szelepnek clengedése utin —
a nyomdrugd (32) hatdasara — vissza kell térmie kiinduldsi helyzetébe.

A biztonsagl szelep visszaszerelése

Feladatunkat a kiszerelés forditott sorrendjében hajtjuk végre.

a) A szelepiireget és olajjaratokat fuvassuk ki stiritett levegGvel.

b) A szelepiireg aljara helyezziink i/ aluminium vagy vordsréz romité ald-
tétet (40). '
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¢) Behajtasa elStt a szelepfészek (41) menetes [cliiletének felét kenjiik be
folyékony ragaszto témitdanyaggal.

d) A régi tomitdgviiritket eservéljitk ki. Behelvezésiik eldtt kenjiik be dket mo-
torolajjal.

A biztonsagi szelep zarasat petréleum feltoltésével ellendrizziik.

Egyéb szerelések

a) Uj tomitéssel (29) szereljiik vissza az alsé fedelet (22). A tomitést clézdleg kenjiik
be savmentes csapagyzsirral.

h) Amennyiben elzetesen leszereltiik, szereljiik vissza a zdrdcsavarokat (11)
és cseréljiik ki a tomitSgyiiriiket. A zdrdesavarok (11) és a menetes esdesatlakozd (49 )
menetét vonjuk be L OCTITE 574 vagy azonos rendeltetésii folyékony tomitdanyaggal.
Ellendrizziik és szitkség szerint cseréljiik ki a tomitd alatéteket ( 50 ).

¢) Szereljitk vissza a kapesolckarokat (25). Sziikség szerint cseréljik ki a 1d-
mitdgyiiriit (26 ), a gombfeliletii betéteket (27 ) és a gumiharangot (24).

Az Gtvalté szeleptéomb visszaszerelése, ellendrzese

E részegységet is a leszerelés forditott sorrendjében szereljiik vissza a kovetkezdk
figyelembevételével.

Az olajestvek csatlakozdfejének két oldaldra sziikség szerint helyezziink 1)
tomits alatéteket.

A csocsatlakozasok iireges csavarjait csak az olajesivek elrendezése utan hiz-
zuk meg véglegesen, iigyelve arra, hogy bemniik fesziiltség ne ébredjen.

A biztonsagi szelep beallitasat és a tolattytk reteszelésoldd szerkezete oldo-
nvomdasit a Hibabehatdrolds cimii fejezetben ismertetett miiveletek szerint és miisze-

el ellendrizziik.

Hidraulikavizsgalé miiszer hidnyaban az ellendrzést a kivetkezik szerint is el-
végezhetjiik.
or hatsé gyorscsatlakozojara kapesoljunk ellendarabos nyométom-

=lldtott 200 bar nyomdashatari nyomasmérét.

— A nyomasmérdvel kapesolt gyorscsatlakozohoz tartozo tolattyut, valamint
az erd- és helyzetszabélyozo vezérlkarjat kapesoljuk EMELES, az anti-
szlip berendezesét pedig KIKAPCSOLVA helyzetbe.

— A motor beinditdsa utdn nyomassunk olajat a rendszerbe. A tolattyuk
vezérlGkarjanak 125135 bar nyomasndl automatikusan vissza kell tér-
nie az alaphelyzetbe.

— Tartsuk a miiszerezett csatlakozéhoz tartozé tolattyd karjat EMELES
helyzetben, nyomassunk olajat a rendszerbe és Figyeljitk a nyomasmeérdt.

B A biztonsagi szelep beallitisa akkor tokéletes, ha az olajnyomds
145 —160 bar kozott allandésul,
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a) Eltérés esetén lazitsuk a biztositoanya (43 ) szoritdsat, és dllitsuk

csavart (46) az el8irt nyomdasérték bedllasaig. Hizzuk meg a biztositéanydr. Hujtsul
a zdrt anyat (47 ) az dllitéesavarra (46 ). majd kossiik le 6lomzirral.
b) A zdrt anva (47) és a hiztositoanya (45) szerelésekor iigveljink arra

a témitgviiiik (48) a horonyba helyezkedjenek és ne csipddjenck el.

Antiszlip berendezes
A berendezés leszerelése

Munkdnk megkezdése eldtt feltétleniil tanulminyozzuk a 129. dbrit. K részegyséy
javitasa, illetve e meggondolashol valo leszerelése esak akkor indokolt, ha fizemszeril
mitkodése kozben a kovetkezok észlethetdk.
— A fedelek (16 és 23) és a haz (5) illeszkedd sikjai mentén olajszivargds
tapasztalhato.
Az elzdrészelepen (3) szivargd olaj mennyisége 10 perc alatt meghaladja
a 9 cm?-t.
— A biztonsdgi szelep (11) nyitd nyomisa megviltozik. A szabdlvozigomb
becsavart allasaban 16 barndl. kicsavart helyzetében 34 barndl kisebb.

A leszerelés miiveleteit a kovetkezdkben foglaljuk pontokba (130. dbra).
I. Bontsuk meg a berendezés karjandl a kapcsolorudazat (2) csatlakozdsat.
2. Hajtsuk ki a csévezetékeket (3, 4 és 5) csatlakoztato iireges cxavarokat,
illetve szereljiik le a berendezés aljardl az erd- és helyzetszabdlyozohoz vezetd nyromo
olajeséveket (az dbran nem lathatok).
3. Hajtsuk le a harom régzitSanyat.
4, Vegyiik le a berendezést az olajtartalyrol.
. Eresszitk le a berendezésben levé olajat. A esdesatlukozasok nyilisait

L

foliakdtéssel zarjuk le.

A berendezés szétszerelese

A szétszerelés miiveleteit a 129, dbra jellései szerint hajtsuk végre.
1. Szereljiik le a kiilsé allitékart (27) a tengellyel egyiitt, és vegyiik le 1ol
k tomitdgyiiriit ( 24 ).
2. Ugyancsak szereljiik le a mellsé ( 23). illetve a hdtsé fedelet (16 a tomite-
s et (13 és 39) pedig tavolitsuk el.
3. Vegyiik ki a hdzbo! (5) a esuszkat (6) és a szerelt tamaszidperselyi (2
a reteszelégolyor (30), a reteszeldfoglalator (31) és tanyérjaval (33) a cvuszia ru-

17

gojat (32). Ezt kévetden a toléanydt és a rugdtanyért (22). a tolarryurugor (21

a kis datmérdjii dugattyut (20), a mdsik rugotanyért (17) es da tolarrvit (12) emeljik
ki a hazbol (5). Végiil vegyiik ki a nagy dtmérdjii dugatiyvir (10) a tolatr) tibol (12),
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abra. Antiszlip berendezés a traktoron

130.
\Grudazat, ). a visszaves

1. antiszlip berendezés, 2. kapesolorudaza

etd olajesa sedsa, 4. olajeso a

5. olajeso az utvilid szeleprombi ol

4. Csavarjuk ki az egyenes csatlakozor (T). Vegyuk ki a témitégyivit (40),

hiizzuk ki a kér szelepvezetd elemet. a szeleprugot (2) az elzaroszeleppel (3) és a sze-
z lepemelor (4
j 5. Hajtsuk ki a hazbdl (5) a zdréesavart (15). Vegyiik Ki a szeleprugdt (35),
Ec 8 a szelepvezetdt (36 ) és a visszacsapo szelepet (37).
2 3 Oldjuk a vezetéanya (19) biztositdsdr és hajtsuk ki a rolatiyvibol. Ezt kovetden
5 _; csUsztassuk Ki a rdmasztogyiirit (18). a rugot (7)., a szelepvezetdr (8) és a biztonsdg
%JE \" sz lepet (11 ).
c ki 6: Veoyiik le a tolattyiurel (12) a rogzitdexiiriit (9), a esiszkdarol( 6) a tamasz-
Fr}l(!,",i'\t'.fll.-' ,,1"’ a refesze ."If:'.‘.;_’r}'.'.rﬂl\u'f 30 . i refesze f‘r}--'qJ_L'."lt.l’u'lf..";'rh’ 1/ il 5

rugajat (32) éx a rugotanyérr (33 ).
7. Hajtsuk ki a haz (5) felsé részén levo zdrdcsavarokar (41 és 42 ).

o
2
s

5
i

Hibamegallapitas, felajitds

Gondos tisztitasuk és szaritasuk utan szemrevételezéssel el ) A SZC-
ket, Tennivalomk a kivetkezdkben lfoglalhatok osszc

4 hiztonsdgi (11). a visszacsapé (37) és elzdardszelepek (3 golvdit — ha

se-

1 ' a3 1 AAS ¥y o q% e
feliiletiikon kopas. deformalodas vagy egyéh ¢

lejtezzuk ki,
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A Ha a szelepfészkeken (34. és 43.) kopist tapasztalunk, helyezziink a szelepfé-
szekre 1 szelepet. Az clzardszelep (3) golyéiatmérje d = 16,669 mm, a vissza-
csapd szelepé (37) d = 11 mm. Puhafémbetét kozbehelyezésével iissiik ra az acél-
golyot a szelepfészekre. A képzdda sorjit tivolitsuk el. A zirofeliiletet tisztitsuk meg,
majd petroleumfeltoltéssel ellentrizziik a szivirgast. Az 6t perc alatt bekovetkezi
szivargds nem tiirhetd.,

A Ha szivirgist tapasztalunk, 500 —600-as finomsdgi csiszoléanyaghol készitett
pasztival csiszoljuk dssze a szelepgolydit a fészekkel.

A A repedt, Kicsorbult szelepfészket hizzuk ki (vigjunk bele menetet, majd a
behajtott csavarral hizzuk ki) és mérete alapjan készitsiink Bzé bronzbol ij szelep-
fészket.

A A szelepfészkek palastjat finomesiszolassal 6,3 um feliileti érdességgel munkal-
juk meg, és 0,010—0,050 mm tilfedéssel sajtoljuk a hiz (5) megfelelé furatiba,
majd zdrofeliiletét alakitsuk az eldbb leirtak szerint.

B Ot perc leforgasa alatt nem sziviroghat at petréleum a szelepeken.
Ellendrizziik az illeszkedd alkatrészek feliiletét és a tomitdgviiritk hornyainak
allapotar. Bemarodasok. mély karcoldsok. sorja. a reteszelégolyék (30)
alatti benyomodésok nem engedhetdk meg.

Méréssel az illeszkedd alkatrészek kopasat ellendrizzitk a 39. tabldzat adatai-
nak lNgyelembevételével.

[ | Az cgyiittmiikodd, egyedi vdlogatdssal vagy osszecsiszoldssal paro-
sitott hdz (5)—csiszka (6), haz (5)—tolattyi (12) és tolattyq (12)—
dugattya (10) pironként azonos méretcsoporthoz tartozo alkatrészek. Csak
egyiittesen cserélhetik!

A feliiletiikon képzddott sirléddsi nyomokat. karcoléddsok sorjdit a szelep
szelepfészkek Gsszecsiszoldsara hasznilatos pasztaval tavolitsuk el. Petroleum-
1 gondosan mossuk meg az clemeket és végleges visszaszerelésiik elStt vonjuk be
' id jarassuk Ossze.

‘telmény, hogy az el6bbi alkatrészparok egymashoz viszonyitva szabadon,

tesen mozogjanak.,

A rugok méreteit a 40. tablazat adatai alapjan cllenérizziik.

A berendezés 0sszeszerelése

A berendezést a 129, dbra jellései szerint a szétszerelés forditott sorrendjében, a

kovetkezdk figyelembevételével szereljiik ssze.

A berendezés valamennyi tomitSelemét (tomitSgylirtiket, tomiréseket) cse-
réljiik ki,
- Behajtasuk elStt a zdrécsavarokat folyékony tomitSanyaggal vonjuk be.

[ | Kovetelmény, hogy az egyedi valogatassal vagy dsszecsiszolassal pi-
rositott  elemparok (hdz—csiszka, dugattyd—tolattyi, hiz—tolattyu)
sajat sulyuk hatdsiara egymashoz viszonyitva szabadon, akadas nélkil mo-
zogjanak.
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39. tablizat. Az antiszlip berendezés szerelési s javitidsig megengedett méretei
Azilleszkedd alkatrészek
meérete i és mérettarései
abra- jelzé- . ~ eredeti javitds né.kil megengedett
s p megnevezese cikkssama T o
szdma i |- jdatek . |- jaték
ma mérel i méret s
— fedés B — fedés
A [mm] i [mim]
129 5 haz 50—4609016 L0080
-
=
0,010* - 0,016
6 csuszka S50—4609036 V 257 0,068 40,016
0,012
1201 5 | haz 50—4609016 557 0.080 +0,010* — 10,018
-0 40,018
0,066
12 | tolattyn 50— 1609017 25
) id ’ —0,014
: -+ 0,060
129] 12 tolattyl 50— 1609017 7 5
F0,004* — -+0.016
17 0,050 L0,016
10| dugattya 50—4609019 0,010
*

epyedi valogatissal vagy osszecsiszolassal biziositon



. tiblizat. Az antiszlip berendezés (70—4609916 sz.) rugoinak méretadatai

A Tugo
abra- méretei [mm| menetszima
S7i- megneverese cikkszama
ma o n L n o552
129 2 az elzaroszelep rugoja 70— 4609037 1,0 9.5 24.0 8.5
129 7 a biztonsigi szelep rugdja 50—4609054 - -
129 21 tolattyurugd 50—4609018 4.5 35,5 57.0 8.0
129 | 32 a csuszka rugdja TO—4609058 3.5 36 61.0 7.0
129 35 a4 visszacsapo szelep rugdja A6l072 1.0 13.3 18.6 6.0
132 8 a hidroakkumulator rugdja 50—4609066 14 101,0 487.,0 | 57 4%

huzalaimeérs, D — rugdatmérd, L

szabad hossz
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Az Bsszeszerelt berendezésen a kézi miikddtetés kovetkezd feltéreleit ellendrizziik
— Kovetelmény, hogy a csuszkdt (6) az dallitékarral (27) kKonnyen mozgat-
hassuk és 2 ZARVA, KIKAPCSOLVA, valamint « BEKAPCSOLV A

zetben rogzitése hatarozott legyen.

_ A= dllitékar (27) az alsé, NYOMAS NINCS helyzethSl automatikusas
térjen vissza a BEKAPCSOLVA helyzetbe. Kézzel érzékelni kell o coisz-
ka rugojanak (32) kényszerét,

- A kézzel forgatott szabdlvozégombnak (26) iitkozéstdl litkozésig akadds
nélkiil kell forognia.

A berendezés ellendrzése, visszaszerelése a traktorra

A leszerelés forditott sorrendjében szereljiik vissza a berendezést. Munkénk kdzben
a kovetkez8kre forditsunk fokozott figyelmet.

—_ Ellendrizziik és sziikség szerint cseréljiik ki a repedt olajesdveket csatla-

koztatd iireges csavarokat és tomits alatétjeiket.

_ Az iireges csavarokat csak az olajesovek végleges, fesziiltségmentes clhe-

lyezése utan huzzuk meg.

Abban az esetben, ha a felajitott berendezés ellendrzésére nem all rendelkeze-
siinkre specidlis probapad (pl. a szovjet gydrtmanyl K1—4200 tipusjell), csak az
atfolyas és a nyomas mérésére alkalmas hidraulikavizsgalo miszerrel (pl. OTC—Y—
93) rendelkeziink, célszerii a leszerelés alkalmdval azokat az ellenérzéscket is elvé-
gezniink, amelyek a cséesatlakozdsok megbontasat teszik sziikségessé.

E vizsgalatokat vessziik sorra a kévetkezé hdrom fejezetben.

Az elzaroszelep tomitettseége

— Helyezziik a kapesolékart (27) ZARVA helyzetbe.

Ezutdn — a 120. bra jelsléseit kovetve— a jobb oldali kihelyezett munka-
henger gyorscsatlakozojat ellendarabos tomlével T-csatlakozd segitségével
kapesoljuk dssze a berendezés fomunkahenger-csatlakozéjaval (10) és a
hidraulikavizsgdlé miiszer bemenécesatlakozéjdval (a miszer kimenGtomlo-
jét vezessiik az olajtartdly (1) bedntényilasaba).

— Csatlakoztassunk szivargdsmérd cséesonkot a hidroakkumuldtorhoz men
olajesé (7) csatlakozési helyére. A mdsik ket esd (6 és 8) csatlakozas
helyét alatét felhelyezése utdn zdrdcsavarral zdrjuk le.

A bekotott kihelyezett munkahenger csatlakozdsihoz tartozo

karjat kapcsoljuk EMELES, a tobbi tolattydt SEMLEGES helyzetbe.
— Inditsuk el a motort. Kapesoljuk be az olajszivattyut, a vizsgdlomiszeren

4llitsunk be 60—70 bar nyomdst, és melegitsiik az olajat 43—30 C-ra.
Allitsunk be a vizsgalomiszeren 90 bar nyomast, és mérGedénybe fogjuk
fel a szivargdsmérd csonkon kifolyé olajat.
B A tiz perc alatt bekivetkezd szivirgas olajmennyisége nem halad-
hatja meg a 9 cm®-t.
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A csuszka tomitettsége

Ellendrzésiinket tovdbbra is a 120. dbra jelsléseit kivetve folytatjuk.
suk KIKAPCSOLVA helyzetbe. A szivir-

ré csonk a hidroakkumuldror csivének (7) csatlakozasi helvén marad,

S PR ey EITE
— A berendezés kapesoldkarjdar allit

gdsmé
a exoesatlakozdsokat (6 éx 8 ) tartsuk lezdrva,
Allitsunk be a vizsgdlomiiszeren 90 bar nyomast, és a szivirgds bekévet-

kezese utan logjuk fel a kifolyt olajat.

B A 10 perc alatt szivirgo olaj mennyisége nem haladhatja meg a
80 cm-t.
— Véglegesen kassiik be az antiszlip berendezést.

A biztonsigi szelep nyité nyomadsa

Munkdnk megkezdése elGtt tanulmanyozzuk a 140. abrat.
Kosstik a vizsgalomiiszer bemenetér a fGmunkahenger emeldtéri zdrocsavar-
janak menetes furatdara, allitsuk az atvaltd szeleptomb vezérldkarjat EME-
LES, az antiszlip berendezését BEKAPCSQLVA he

- Kapesoljunk munkagépet a traktorra. Inditsuk el a motort és emeliiik fel
I 1 £ )

y7Zet be.

a munkagépet,
] Ha a berendez¢s kifogastalan, az alitamasztasi nyomas a szabalvo-
zogomb forgatasaval 8 —28 bar kézitt szabdlyozhato, elérheti azonban
a 31 bar értéket is.

A toviabbi ellenGrzéshez mar a 129. dbra jeldléseit kovetjiik.

Az alitamasztisi nyomds szabélyozasi szakaszossdganak ellendrzéséhez
miiszeren — fojtdszeleppel — csdkkentsiik minimdlisra az atfolydst.
B Ha a miiszer folyamatos nyomasesokkenést, majd nivekedést mu-
tat, u nyomadst szabdlyozd biztonsagi szelep (11) jol miikodik, és a szi-
vattyil utana télti a szelepen szivargoé olajat.

A hidroakkumulator utantsleései kozott iddkaz a minimalis nyomast ki-
éve e szabilyozdsi tartoményban legalibb két pere legyen, a szabdlyozd-
comb LU 1.5 tordulattal valé elforgatasival. Minimalis nyomdson az utdntoliési

idékoznek legaldbb 30 s-nak kell lennie. Az utantoltések (nyomdsugrasok) szama
a 8 =31 bar szabh

ozast tartomanyban legalibb hirom. E feltéelek teljesiilése jelzi
& hidroakkumulidtor j6 tdmitettségé

Ha a nyomas nem szabidlyozhato, vagy lényegesen eltér a hatarértéktdl, hibas az
aldlamasztisi nyomast szabalyozo biztonsagi (11), illetve a visszacsapo szelep (37).
Hidroakkumulator

A hidroakkumuldtor leszerelése

\ hidroakkumulitort (131. dabra) kiilso olajsziviargas, a kopeny deformaloddsa, a he-
gesztési varratok repedés

rugotirés, belsé tomitetlenség észlelésekor kell leszerel-
niink. Fhhez emeljitk meg a vezetSliilkét és a bal oldali hajtéanyagtartilyt. Tovibbi
feladataink a kdvetkezd pontokba foglalhatok.
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g
2 se. A szivdr-
5 n marad,
5 wekovet-
O thatja meg a
r =drocsavar-
" warjat EME-
T > emeljiik fel
-~ as a szabalyo-
3 «lerheti azonban
= zllendrzéséhez a . )
iy 131. abra. Hidroakkumulitor a traktoron
1vast. I hidroakkumuldtor, 2. olajesé
T wekedest mu-
g —okodik, és a szi- ; e ; dail, G e g
' 1. Hajtsuk le az olajesd (2) csatlakoztato anyajar, és a csd nyilasat zarjuk le.
, 3 2. Hajtsuk le az anyat a hidroakkumuldtort rogzitd Két csavarrol, és eressziik
= ] wvomast ki- .
e ) le az olajat.
szabdlyoz6-
= 7 utantoltési i . ; ;
. , A hidroakkumuldtor szétszerelése
crasok) szama
b= reljesiilése jelzi

Feladatunkat a 132. dbra jelélésel szerint loglaltuk pontokba.

3 I. Hajtsuk le a zdrdesavart (16), s a rugdtérbdl eresszitk ki az olajat.
g crertektol, hibas az

2. A fedeler (3) a kopenyvhez (7) régzitd hat esavar (5) koziil minden médsodikat
macs:po szelep (37).

hajtsuk ki, és csavarjunk helyiikre 200 mm hosszit, végigmenetes szereldesavart. A visz-

szamaradt harom csavart tavolitsuk ¢

3. A szerelSesavarokat egyenletesen hajtsuk ki mindaddig. amig a rugd 8
y

Jeszitése megsziinik . Ezek utdn vegyiik le a fedeler (3) és a témitést (4).

g=“ormalodasa, a he-

Tudnunk kell, hogy a beszerelt rugé ereje 6,5 kN. Ezért a hidroakkumu-
eleschor kell leszerel-

latort csak szerelocsavarok segitségével szereljilk szét, kiilonben sulyos

pyeciartalyt. Tovibb balesetnek tessziik ki magunkat.
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132. abra. A hidroakkumulitor szerkezete
1. kényokds csatlakozd, 2. biztositoanya, 3. mellso fedél, 4. 1émités, 5. hatlapfejd csavar, 6. rugos aldtét, 7. kdpeny, 8. rugo
9. henger, 0. dugattyurid, 11, dugattyn, 12. véddgydrd, 13, témitdgyiicd, 14, tomitdgyGrd, 15, hatlapd anya, 16, zdardcsa-
var, 17. témitdgydri

4. Hiizzuk le a hengert (9) a dugattvirdl. A képenvbdl (7) vegyviik ki a rugdt
'§). G dugattyiridbél csavarjuk ki a kényokés csatlakozér (1), és tavolitsuk el a 1-
mitégyiiriit (17).

5. Hajtsuk le @ hatlapi: anydt (15) a dugattyturidrol (10), és vegyiik le a témi-

air (14), a szerelt dugattyut (11). Huzzuk le réla a tdmitd- (13) és a véddgyii-

Hibamegallapitds, visszaszerelés, ellen6rzés

Szemrevételezéssel cllendrizziik az alkatrészek allapotdt. Ha repedést, berdgddast
észleliink rajtuk, cseréljiik ki 6ket. Ugyancsak cseréljiik ki az osszes tomitGelemet is.
Kovetelmény, hogy a rugd menetemelkedése legyen egyenletes, a felfekvé sik-
jaira merélegesen :lljon. Korrozionyomokat mem tiirhetiink rajta. Szabad hosszat
a 40, tdbldzat alapjan ellendrizziik.
A hidroakkumuldtort a szétszerelés forditott sorrendjében szereljiik Ossze.

B A rugé osszehuzdsihoz feltétleniil haszniljunk szerelGcsavarokat,

Az ellendrzéshez nyoméasmérével kapesolt olajesévon 40—60 bar nyomdson
45—55 °C hémérsékletii olajjal toltsiik fel a hidroakkumuldtort. A probanyomas
elérésekor zdrjuk le az olaj-hozzdvezetést, és figyeljitk a nyomasmérét.
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B  Tiz percig nyomasesésnek nem szabad jelentkeznie.

Ha fojtészelepen keresztiil eresztjiik le az olajat, nyomdsénak a 35— bar tar-
tomanyban egyenletesen, ugrasok nélkiil kell csékkennie. A hidroakkumuldtort a le-
szerelés forditott sorrendjében szereljiik vissza a traktorra.

Er6- és helyzetszabalyozé
A traktorra rogzitett részegység (133. dbra) leszerelése elStt gondosan tisztitsuk meg
a munkateret és a szerelési helyeket. Elsé teenddnk az dirvadlté szeleptomb siillyesztocsa-
torndjihoz vezetd olajesd (4) megbontdsa, amivel az olajat eresztjiik le a szabdlyozd
hazabal.

Megjegyezziik azonban, hogy a szabdlyozétomb leszerclése nélkiil is
cserélhet6k a kovetkezd egységek, amelyek jelzGszamai a 134, abrdn
kovethetSk : a szelepemeld toke (34), a szelep (30) és rugdja, a vissza-
esapd szelepek (30 és 42 ), az dllitéesap (27 ) a tomitégyiirivel, a szelephdz
(44) csatornatomitd tomitéeyiirii (37), a ¢sé- és timldesatlakozdsok 1o-
mitdgyiiriii, valamint a szabalyozdkarok (18 és 19), a forgatéagy (23).

a szabdlvozdsméd-kapcsolo (24).

A szabdlyozo kiszerelése
'
A szabalyozot csak akkor szereljik le, ha a kovetkez6 — a 134, abrin kovethetd
alkatrészek — hibiinak valamelyikét észleljiik.
A fedelek és a szabdlyozohdz illeszkedd sikjaindl, a visszacsapo (30 és 42)

3

illetve az elzdroszelepnél (30 ) olajszivargést tapasztalunk.

— A forgaté vezérlotengely (7) és szabdlyozokarok (I8 és 19) ellorgatisakor
a rugo (12) kifdaraddsdra, torésére gvanakszunk, vagy a szabdalyozotolatiyi
(13), illetve a szabdlyozcdhiively (11) berdgddort (nchezen mozgathatd).

A belso o

ajszivargasok bizonytalannd teszik a szabdlyozd miikodését.

A szabdlyozo kiszerelése elGtt allitsuk a szabdlvozdkart KIKAPCSOLVA dllisba, ¢
jeloljiik Gssze a forgato vezérldtengelyt (7 ) a fedéllel (6).
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133. dbra. Eri- és helyvzetszabilvozo a traktoron
al eldlesl, b felulral

lajtamla u fdmunkahen emelitereher, 20 olajiomlo o [omunk

rsullyesziorerehez, 3. era- és helyectszabilyozo,

1o sseleptomh sillyves whoz, 3. olajesd g

S0z aovalto srelepromb vezérla-

tiyutol, 6. o

berendeze 3

VissZaveselo ohupesy

Yo forgats vezérlérengely, 10, (Gmunkahenger,

I4. helyretszabidlyoro kar, 13 zabdlyozd kar, 16, erisza-

itlyozo rod
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134, ibra. Az er6- ¢s helyzetszabilyozo szerkezete

S 13 74 15 16 17 18 9

b senbdlyezo haza, 2 0omitdeyard, 3. hivelyvanys, 4. tomitogyiird, 5, tircsas csupapy, &, fedel, 7. forzatd vererlotengely, 8, huvelyesavar, %, rogeitogyard, 100 rugotamaszio

temes L seabilyosdhuvely, 120 nyomdrugo, 13, vezerlotolatiyu, 14, tolattyianya, |5 tolattytesavar, 16, fedel, 17, aldtér, 18, helveetseabidlyosd kar, 19 eroszabuilyoss kar,

2 harhpao anyi, 210 rugas aldter, 220 ulder, 23, forgatdagy, 24, saabdlvozismod-kapesold, 25, reteszeloszerherzet, 26, allidesap-forgattyd, 27, dllitocsan o tamitdeyaribhel,

IR wdmitowy dd, 29 hivtositounya, 30, szelepgolyo, 31, szeleprued, 320 seelepfészek, 33, ureges csavar, 34, szelepemels 16ke, 35, szelepfészek, 36, temioeyira, 37, tdonta
pyura, 38, szeleprugd, 39 konyokds csatlakozd, 40, carocsavar, 41, seeleprugs, 42, szelepoolvad, 43, seelepleszek, 44 szelephiiz
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Ezt kovetden a kiszerelés miveleteit

a 133, dbra jelolései alapjan — a ko-
vetkezO pontok szerint hajtsuk végre.

1. Szereljiilk ki a vezetdiilést, az iilés alatti padlotér fedelét. valamint a mellsd
zdrdlemezeket (jobb és bal).

2. Bontsuk meg a fémunkahenger olajtomldinek (1 és 2) csatlakozdsdt a
szabdlvozonal( 3 ), de a konydkos esatlakozokat hagyjuk rajta.

3. Az iireges csavarok kihajtasaval bontsuk meg az olajesovek (8, 7, 6, 3
és 4) csatlakozasat.

4. Szereljik le a szabdlvozdrudakat (16 és 11) a karokrol (1465 15).

5. Ugyancsak szereljilk le a szabdlyzorol (3) a forgaté vezérlétengelyt.

6. Végiil szereljiik le a szabdlyozor a tartordl. A szabadda tett olajesGvégek nyi-
lasait toliakotéssel zarjuk le.

A szabdlyozo szétszerelése

Feladatunkat a 134. dbra jelolései szerint foglaltuk pontokba.

1. Hajtsuk le az anyvdr (20) a tolattyicsavarrél (15) és hizzuk le réla a rugés
(21), a lapos aldtétet (22), a forgatdagvar (23 ), az aldatéret (17), a helyzet- (18) és
az erszabdlvozo kart (19). Sziikség esetén szereljik le a szabdlyozdsmod-kapcsolot
(24) és a reteszeldszerkezetet (25).

2. Szercljitk ki a kdnvékds csatlakozckat (39), vegyuk ki a tomitégyiiritket
(28 és 36). a szeleprugdt (38). a szelepgolyot ( 30) ¢&s szelepemeld tokér ( 34).

3. Hajtsuk ki az iireges esavart (33 ), vegyiik ki a rugér (31), a szelepgolyot
(30), és a tomitdgyiiriit ( 36) tavolitsuk el (135/a dbra).

4. Szereljiitk le a fedeleket (6 és 16) a tolattyi-, illetve a hiivelycsavarokkal

8 é5 15) és a hiively-. valamint a tolattyiianydar (3 és 14). A csavarokat azonban

csak akkor szereljiik ki, ha hibasak vagy a tdresds esapdgyat (5) ki kell eserélniink.

5. Toljuk ki g haz (1) furatdbol a hivelyt (11) és a nyomorugoval (12) egviitt

a tolartvit is (13).

6. Szereljik ki az dllitéesapot (27) és a visszacsapo szelep elemeit (41 és 42)
Huazzuk le a kér tdmirdgyiirir (37) (lasd a 135/b abrat 1s).

135. abra. A szétszerelt eri- és helyzetszabilyozo

a) hidraulikus és mec nikus csatlakosdsok, ) belso szabalyoroelemek

v szabilyoso hgza, 3. huvelyanya, 4. tdnutdgyird, 6, fedél, 8 to lemez,

. M rugdtamas

lycsavar, 9. rogat

12, nyomdrugd, 13, vezérlotolativi, 14, 1¢ vesavar, 16, fedél, 27

vzohively,

2%, hiztosiio

theviira, nya, 3 szelepgolyd, 31, szeleprugd, Greces csavar, 34, szelepemelo toke, 360t

haz, 45, rugds gyl
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Az alkatrészeket gondosan tisztitsuk meg és szemrevételezéssel ellendrizziik. E mun-
kank kozben (a 134. dbra jeloléseit ligyelembe véve) fokozott gondossdggal a kdvet-
kezdket tartsuk szem cldtt.

A szelepgolydkon ( 30 és 42) kopasnyomok, feliileti sériilés, a szelepfészkeken
kicsorbulas, elver&dés nem tiirhetd, A sérilt alkatrészeket cseréljiik ki.
A Ha cscrealkatrész nem :ll rendelkezésiinkre, a kiszerelt szelepfeszkek (32 és
35) mérete alapjan — Bzé 12 bronzbél — 0,040 —0.080 mm tilfedéssel készitsiink
uj szelepfészket és sajtoljuk a hazba. Helyezziik ra a szelepgolyot és puhafém rid
kozbeiktatasival mérjiink enyhe iitést a golyora. Végiil petroleumfeltoltéssel ellen-
rizziik a tomitettséget.

B A hiz (1) a hiivellyel (11), a hiively a tolattyival (13) egyedi Gssze-
valogatissal vagy Osszecsiszoldssal parositott alkatrészek. Csak egyiitte-
sen cserélhetok.

Ha a hiively vagy a tolattyd illeszkedd feliiletén karcolddést tapasztalunk
(nagyitoval vizsgdljuk), méréssel ellendrizziik a furat- és paldstitméréket. Amennyi-
ben a jaték nem haladja meg a 0,016 mm-t (41. tablizat), a karcoloddst csiszolissal
tavolitsuk el.

Kovetelmény, hogy az olajjal kent hiively a hdizban, illetve a tolattvi a hitvely-
ben sajat sulyandl fogva akadélytalanul és egyenletesen mozogjon.

Kovetelmény az is, hogy a hitvely- és tolattviianya ( 3 és 14) a hiively- és tolattyi-
csavaron konnyen, akaddlytalanul, kotyogas nélkiil forogjon.

Az allitocsap (27) feliiletén tapasztalhaté kiorbefuté karcolodasokat csiszolissal
tavolitsuk el.

A rugokat a 42. tablazatban megadott méretek alapjdn ellendrizziik. Szabad
hosszuk a rolatrvuban levé rugonal (12) max. 10 mm-rel. a szeleprugoknal ( 31,

35,41 2—3 mmerel, és az eltérést érzékelé nvomorugékndl 1 mm-rel lehet révidebb.,

A szabdlyozd Gsszeszerelése

A szabélyozot a szétszerelés forditott sorrendjében, a 134, dbra Jelléscit kdvetve
szereljiik ossze. Munkink kézben a kovetkezdket tartsuk szem elott.

a) A visszacsaposzelep-fészek (32) zard felilletének el8irt szélessége 0,1—
0.3 mm.

b) A csavarokat és anydkat 300—350 Nm nyomatékkal htizzuk meg.

=] Az osszeszerelés folyaman gondosan iigyeljiink arra, hogy a hii-
velyesavar feldli fedélen (6) és a forgaté vezérlotengelyen (7) levi jelnek,
valamint a tolattyicsavar feldli fedélen (16) és az alatéten (17) levé jel-
nek egybe kell esnie,

¢) A deformalédott rugdtdamaszio lemezt (10) és rogzitdgyiiriit (9) cseréljiik ki.
d) Ugyancsak cseréljiik ki az dsszes tomitdelemet.
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41. tablizat, Az R50—d4614020—YV tipusjel erd- és helyzetszabilyozo szerelési és javitisig megengedett méretei
Az illeszkedo alkatrészek
méretei és mérettiirései
abra- jelzé- eredeti javitgs nélkill megengedett
SZd- A megnevezése cikkszdma = - Y
) szamil . jaték -+ - jatek +
ma Teret Vi I;‘Icrt.il fodly i
mm] [mm] mm e
134 1 | haz R50—4614011 B 45+::'051 40,008 = 10,016
+0,016
1 | szabalyosohively R50—4614012 B +0,040
—0,011
43 — R +0,045 -
34 11 szabalvozohiively R50—4614012 B 30 +0,008 - +0,016
9 +0,016
13 | vezérldtolattyi R50—4614013 B 0013
—0,027
* epyedi valogalassal vagy Osszecsiszolassal bizlositott jaték
42. tablazat. Az R50—4614020—V tipusjelii er6- és helyzetszabilyozé rugdinak méretadatai
A Tugo
abra- jelzd- méretei [mm! menetszima
szi- i Mmegnevezese cikkszima
| T d D L n (Bssz.)
134 12 nyomorugo a tolattytuban R50—4614014 3,5 17,0 131,5 255
1341 31 sreleprugd A61—072 1,0 13,3 18,6 6,0
1341 38 szeleprugo R50—4614059 L2 14,0 28,7 6,5
134 | 41 szeleprugd 12—52—T78 A 0,8 8.6 24,0 10,0
136 | 13 eliéréserzckeld nyomorugd 21A—1601150 4,0 19,0 26,6 5,75

68¢

d — huzalaumérd, D rugdaimerd, L — szabad hossz
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Az Osszeszerelt szabdlyozo ellendrzése

Munkdnkat ugyancsak a 134. dbra jelz6szdmai szerint hajtjuk végre.

Fogjuk a szabalyozot satuba és cllendrizziik a szabilyozokarok (18 és 19) mii-

kodését.

— A helyzetszabdlyozé kart (18) forditsuk az éramutatd jarasdval ellentétes
irdnyba mindaddig, amig a rajia levé jel egybeesik a fedél (16) jelével,
majd engedjiik el. Az elengedett karnak — a rugé (12) hatdsdra — kiin-
duldsi helyzetébe kell visszatérnie.

— Az erészabdlyozo kart (19) az 6ramutaté jarasaval ellentétes irdnyba  for-
ditsuk mindaddig, amig az aldtéten (17) és a fedélen (16) levd jel egybeesik .
Ha a kart (19) elengedjiik, — ugyancsak szabadon — kiindulasi helyzetébe
kell visszatérnie.

Seereljiilk vissza a szabdlyozora a vezérlgtengelyt (7) és a szétszerclés
clott felvitt egyeztetdjelek alapjan allitsuk, illetve rogzitsilk KIKAPCSOLVA dllds-
ba. Ellenbrizziik az elziro- ¢s visszacsapé szelep zarasit.

- A szabdlyozé (39 ) kinyéikis esatlakozojihoz kossiink T-nyomdtimlét,
amelyhez a hidraulikavizsgalé miiszer bemenete is csatlukozik. A tébbi
furatot — a visszavezel§ csatlakozd nyildsdnak kivételével — tomitSgyii-
riivel elldtott zardcsavarral zdrjuk le.

Hidraulikavizsgalé probapad hidnyiban az ellendrzéshez egy masik traktor kihelyezett
munkahenger-csatlakozojara is kapcsolhatiuk a szab:lyozot.
Kapcsoljuk be az olajszivattyut, nyomassuk meg a szabilyoz6t és a hid-
raulikavizsgdlé miiszert. Fojtoszelepével dllitsunk be 70 bar nyomdst,
és fogjuk fel a visszavezetd csatlakozds nyilasan (V) a kifolyé olajat. A 10
perc alatt szivargd olaj mennyisége nem haladhatja meg a 40 cmd-t.
— A belsd szivargds ellenSrzéséhez kapesoljuk a nyomdtémlat a szivatty(itdl
J6v8 olajesd csatlakozd nyildsdra (Sz). A visszavezetd§ csatlakozas nyild-
sdt (J7,) kivéve minden nyildst zarjunk le,
ezérldtengelyt (7) forgassuk az dramutatd jardsaval ellentétes iranyban
I 2lyzetéig, és tartsuk EMELES alldsban.

— Nyomassuk meg a szabdlyozdt olajjal. A miiszer fojtoszelepével allitsunk
be 100 bar nyomdst. A kifolyényilison (V_) szivirgd olaj mennyisége
legfeljebb 5 cm?/min lehet.

A szabdlyozo visszaszerelése a traktorra

..!\ szabélyozot a leszerelgs forditott sorrendjében szereljiik a traktorra (ldsd 133/a
abrat).

Az olajesivek (8, 7, 6, 5 és 4) bekdtésekor ellendrizziik a csovek csatlakozo-
szemeénck illeszked§ feliileteit. Sériilést nem tiirhetink rajtuk.
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A A sériilt felilleteket egyengetilapra helyezett finom csiszoldviszonon csi-
szoljuk.

A bekots tireges csavarok illeszkedd feliiletein sériilés és sorja nem engedhetd
meg.

A csGszemek bekotésekor a régr alatéteket cseréljiik ki. Csoszemenként kettGt-
kettot szereljiink be.

Az erd- ¢s helyzetszabdlyozo berendezés bedllitdsa

B A rendszert mindig (ha Kell, ijra is) be kell dllitanunk, ha a javitis
folyam:n szabdlyozocserére, illetve a rudazat biarmely okbol valo megbon-
tds:ara keriil sor.

A beallitds miiveleteit a 136. abra jeloléser szerint foglaltuk pontokba.

A rugok beallitisa

Hajtsuk be a koronds anvdt (18) a tekercs- (13) és a lirarugdé (15) dsszenvomoddsdnak
kezdetéig. A rugok elGirds szerinti szabad hossza, L = 26,6 mm. Ezt kivetéen még fél
fordulattal tovabb hajtjuk és sasszeggel biztositjuk.

A kozvetitorad hosszanak a beallitasa

a) Lazitsuk meg a biztositoanyat (31
h) Az ives nyilason iitkozésig toljuk clére a hatdrolécsavart (26), ugyancsak
utkozésig a szabdlyozokart (25) 1s.
Az dllitéhively (30) forgatasaval hosszabbitsuk meg a kézvetitérudat (29)

29

a forgatokar (32) (137. abra) alsé szélsé helyzetéig (a szabdlyozdhiively feliitkGzéséig),

ik a kozvetitorudar az allitohiively egy fordulatnyi visszahajtasaval.
waval (31) biztositsuk az dllitéhiivelyt.

s

A rendszer tizemszerd miikodését —a 136. dbra jelolései alapjan — a kovetkezGkép-
pen ellendrizzuk.
B A kozvetitorid (29) bedllitisa eldtt toljuk a szabdlyozdékart (25)
KIKAPCSOLVA illasha és rogzitsik. EMELES heiyzetben az ttvalto
szeleptombrél mukodtessilk az alaphidraulik:it.
Ha a kézvetitérid (29) tGlsagosan hosszl, a szabdlyvozékar (25) EMELES
helyzetbe dllitasdval (hatsd iitkozés) a munkagép nem emelhetd szdllitd-
s1 helyzetbe vagy a lolyamat nagyon lassa.

Ha a kozveritérid (29) tilsagosan rovid, a fogasiv elsé fogaira helvezett
szabdlyvozékarral (25) a szabdlyozasi tartomdny elején — a munkagép
leeresztése nem oldhatd meg.
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137. ibra. Az ero- és helyzetszabalyozo vezérlokarja

25. szubdlyozrékar, 26, hatdroldcsavar, 29, kbzvetitorod, 32, forgatdkar, 33, forgato vezérldlengely

Az erdszabdlyozoé rid hosszanak a beallitasa

a) Allitsuk a szabdlyozdsméd-kapcsolt (36) kozépsd, semleges helyzetbe.

b) Kapesoljunk a fiiggesztészerkezetre 400—500 kg tomegil munkagépet, pl.
LCF—3M35 tipusu ekét.

¢) A hidraulikus ttvdlté szeleptombrdl vezéreljiik az ekét. Emeljik meg ugy.
hogy ne érjen talajt. Ekkor a tekercsrugok (13) dsszenyomddnak .

d) Az erdszabdlyozé ridon (6) lazitsuk meg a biztositéanydt (5). A feszitd-
anydt (4) addig forgassuk (138. dbra), amig az erdszabdlyozi kar (3) hornya egybe-
esik a szabdlyozdasmdd-kapesoléval (36).

¢) Az erészabdlyozé rudat (6) a feszitéanya (4) fél fordulatnyi elforgatisas
roviditsiik, és a feszitGanyat az anydval (5) biztositsuk.

A helyzetszabalyozo rid hosszdnak a bedllitasa

Feladatunkat ismét a 136. abra jeldléseit kovetve hajtjuk végre.

a) Lazitsuk meg a biztositéanydt (11). A szabdlyozdsméd-kapesolér (36)
allitsuk kozépre (semleges), a fiiggeszt&szerkezetet a szélsd, alsé helyzetébe.

b) Mindaddig forditsuk el a forgatdagyat (35), amig a szabdlyozdsmdd-
kapesolé (36) egybeesik a helyzetszabalyozd kar (1) agydn mélyesztett horonnyal.
Forditsuk a szabdlyozdsmdéd-kapesolot a horonyba.
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138. abra, A vezérlorudazat b

1. helyzerszabalyord kar, 3, erdseabilyoza kar, 4. feszitoa . bizlositoany:

6. eroszabdlyozd rad, 10, helyzetszabilyozo

rond, 36, szabily mad-kapesala

i

hilyozo vezérlorudazatinak bekitése

139, sbra. Az ero- és helyzetss

war, Y kazbetétiengely, 10, helysetszabilyozd rid, 12, feszitdanya, 18, koronds anya, 21, menetes rodfej
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¢) Az utvdalté szeleptomb scgitségével emeljitk a fliggesztGszerkezetet a szélsd
helyzetébe.
d) Roviditsik meg a helyzetszabdalyozé rudar (10) annyira, hogy

szelsd helyzetbe forduljon (139. dbra). Réviditsitk tovabb — cgyszert kirbelorgatds.
sal —a feszitGanyat (/2).

f) Régzitsiik a feszitéanvdat (12) a biztositéanydval (11).
(A fliggesztdszerkezet also és fels@ allasat, emelési magassdgat és az cgyéb jellemz0
adatait a 143. abra szemlélteti.)

Az utkozdéesavar helyének ellendrzése

a) Rogzitsik az iitkdzéesavart (24) a Kis ivhorony elsé végén. A szabdlyozékart
(25 ) pedig iitkoztessiik a esavaron (24).

Ha a szabalyozdékarnak ebben az dlldsaban a fomunkahenger — az dtvalté sze-
leptombril — emel és siillyeszt, a szabalyozokar (25) bedllitisa megfeleld (KIKAPCSOL-
VA helyzet).

R
- . i -7 44
! = Fémunkahenger
pare nelyvzetszabilyozo

A munkahenger leszerelése

Javitas céljabo! csak akkor szereljiik le a munkahengert, ha mitkodése kozben a kKovet-
kezoket tapasztaljuk.
A dugattyurad mellett olajszivargas észlelhetd.
— A belsé szivargds (a dugattyatémités hibdja) miatt leereszti a munkagépet,
— Az lresjarati nyomas 15 bar folé emelkedik.
— A dugatty(ridnal kopas, deformalédas vagy a krombevonat réteges leva-
ldsa tapasztalhaté.

A leszerelést a kovetkezd pontok szerint hajtjuk végre.
1. Szereljitk ki a vezet@iilést és a hiatso padlofedelet.
2. Bontsuk meg a tomlSesatlakozisokat. :
3. Szereljik kia [Gmunkahengert a tartohoz és a forgatdkarhoz rogzitd csap-

szegeket és vegyiik le a hengert.
A munkahenger szétszerelése
Munkdnkat a 140, dbra jeloléscit kovetve hajtjuk végre.

1. Hajtsuk le a hatlapl anyat az dsszekdrd esavarokrol (16, ¢s hazzuk ki a
) szerelt dugartyu-

4

kipenvbdl (6) a szerelt hatso fedéllel (8), valamint a dugartviival (

a, 21, menetcs rudfej f‘l'l’(l’i” { 5).
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140. abra. A fomunkahenger szerkezete
1. mellsé fedél, 2. dugattydanya, 3. olajesd, 4. dugattyd, 5. dugattyirad, 6. hengerkopeny, 7. témitdgyird, 8. hdtso fedeél,
9. lokethatdrold szelep, 10, vezérlopersely, 10*, tomitdgydrd, |1, szelephdz, 11*, (émitGeyird, 12, rugos biztositoszeg, 13.
csapszeg, 14, Otkdzd, 15, tisztitofedel, 16, dssrekdtocsavar, 17, tisztitdlemezek, 18, tomitdgyird, 19, ramasztogyird, 20,
tomitdgyidrd, 21, tédmitdgyded, 22, tdmasztogyird, 224, tdmitGgyird

2. Vegyiik ki a mellsé fedélbél (1) az olajesivet (3), és hajtsuk ki a négy ossze-
kotd csavart (16).

3. Csavarjuk le a dugattynanydt ( 2), és hizzuk le a dugattyiridrol ( 5) a dugaty-
rut (4).

4. Szereljiik ki a hatso fedélbél (8) a lokethatdrols szelepet (9) a szelephdzzal
(11) és atémitésekkel. Ugyanesak szereljitk ki a tisztitélemezeket is.

5. Vegyiik ki a dugattyibdl a tomits-, kiilsé hornyabdl a tamasztogyfiriit
a két tomitSgyiiriivel.

Hibamegallapitas, javitds

E feladatainkat a kovetkezdképpen foglaltuk pontokba.

— A hengerkdpeny (6), a dugattyii (4), a hdtsé fedél (8) furatfelilletén szabad

szemmel lathaté kopds, kopaslépess, mély karcolédds nem tiirhetd.

A prizmakra helyezett dugattyuriid (5) teljes hosszan a mér6oraval mért iités
nem haladhatja meg a 0,15 mm-t.
A Az illeszked6 feliileteken tapasztalhaté karcolddasokat finomcesiszoldssal ti-
volitsuk el!
A A gorbiilt olajesovet (3) egyvengetéssel javitjuk.

A horpadt hengerkopenyt, a gorbiilt szard lokethatarold szelepet, dugattyn-
rudat selejtezziik.

A fmunkahengert a szétszerelés forditott sorrendjében szereljiik ossze a ko-
vetkezOk ligyelembevételével.
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mitogydrd, 8. hdtsd fedél,
2, rugds biztositdszeg, 13,

, 19, tamasztogyara, 20.

2jtsuk ki a négy dssze-
rotirudrél (5) a dugaty-
cpet (9) a szelephdzzal

200l a tdmasztogyriit

furatfelilletén szabad
das nem tirhetd.
: mérdoraval mért dités

it finomesiszoldassal ta-

‘0lo szelepet, dugattyi-

n szereljik ossze a ko-

https://truckmanual shub.com/

a) Szerelés eltt 4ztassuk olajban a tomitSelemeket. (Igy ugyanis a szerelés
kozben nem sériilhetnek meg.)
b) Gondosan tavolitsunk el az alkatrészekrél minden sorjat.
— Ellenérizziik, hogy az alkatrészek feliilete, minGsége megfelelg-e a tomi-
tések jO miikodéséhez.

A munkahenger visszaszerelése €s ellenOrzése

A hengert a kiszerelés forditott sorrendjében szereljiik vissza. Tomitettségét — két
percen it, 150 bar nyoméson —a Hibabehatarolds cimi fejezetben megismert modon
ellendrizziik.
- Az illesztési és tomitési helyeken olajszivirgds, olajeseppek kialakuldsa
nem engedhetd meg.

A dugattyt tomitettségét 100 bar nyomdson hdarom percen at ellendrizziik.
A szivargd olaj mennyisége nem haladhatja meg a 8 cm?/min értéket.

Uzemmeleg olajjal, 5—7 bar iiresjarasi nyomdson mozgassuk meg néhanyszor
a hengerben a dugattyat (emelés, siillyesztés). Kovetelmény, hogy a dugattyd mind-
kétiranyban - a teljes lokethosszon — szabadon mozogjon.

A hidraulikus emeléberendezés karrendszere

A fiiggesztiszerkezetet (141. abra) csak akkor bontsuk meg, ha ellendrzésiink alkal-
maval a kovetkezo hibakat észleljiik.
A szerkezet clemer térottek, deformdlédottak.
— A gombesuklok elkoptak vagy megrepedtek.
— A menetes allitoszerkezetek meglazultak vagy egyéb modon akadédlyozzak
a beallitast,
A fiiggesztészerkezet csatlakozasi helyein a csapok és a furatok elkoptak,
kiverédottek.
— A merevitélincok kopottak, elszakadtak.
— Az erGérzékelS rugdk torotiek, deformdlodottak vagy kifaradtak.
A jellemzé illesztési helyek méretei a 142, dbra jeldlései szerint a 43. tablazat
adatai alapjan ellendrizheték.
A A gorbiilt, repedt szerkezeti elemek a csapszegek és a csatlakozofejek kivételc-
vel egyengetéssel, hegesztéssel ujithatok fel.
A A csapszegeket a 43. tablazatban kozolt gyari méretek és a potlando alkatrész
mcretei alapjan C45, MSZ 61 —74 acélbol készitsiik,
Hegesztéskor a repedés helyétdl, a repedt alkatrész alakjatdl és méretétol tug-
glen készitsiik el6 a varrathelyet. Az acélontvény-munkadarabot — ldnggal

melegitsiik ¢l 300 °C-ra. Az elGirt homérséklet hszinceruzaval (forrasztéon olva
sal 1) ellendrizhetd.,

A Ahegesztési varrat méretétol figgden @ 3,25 mm vagy @ 4 mm atmérdji
elektrodat hasznaljunk!

297
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141. abra, Figgesztoszerkezet

Acélontvényekhez E13—12, illetve E—31 - 5SB—I120—26H jelii, hegesztet
lemekhez ER—21 vagy E—51—2RR—32 jelii clektrodik alkalmazdsa javasol-

A hegesztést forgdacsoldssal, koszdriléssel kell utanmunkdlnunk.

Visszaszereléskor a [ligeesztGszerkezet rudazatainak cgymdshoz és a traktorhoz

viszonyitott | ‘14 143, abra alapjan allitsuk be.

142, abra. A figgeszioszerkezet fobb elemei B

urad, 2. Torgatakar, 3 emelotengely, 4 lotengely-tarto, 5. 5%, emelokar, 6. fe dorsa, 7. menelescsap, 8, jobb-

UL TEE, mellsd alsé fligeesztdkar, |

stes lessitdunya, 9. emeldvilla, 10, menetes ¢s

4. 147, hdlso also fuggesstdkar, 15 gombesukld, 16,
> rsely, 22, hajio f

tamiifedél, 21, csap

A

. menetes emelahiively, 2 szitalane-tarto, 30, feszitoany

ersely

32, felso Tiggeszidkar, 33; csa 35, ssireGgomb, 36, menetes csap-

szee, 37, dugattyicsap
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43. tablizat. A hitso fuggesztiszerkezet szerelési és javitasig megengedett méretei

Az illeszkedd alkatrészek

méretei és mérettiirése)

abra- elzo- ) eredeti i javitas nélkul megengedett
s2d- AN megnevezése cikksrima TP Tk
iy | T mérel JI'A:L: : J' mérel }d,:;l\c )
[mm) k: [:jmj [mm] 3 [r:ni]_}
142 34 | kengyel 70—4605330 B 221 3"4{) 22,75
4 emelotengely-tartd T0—4605016 B 0,00 +1,50
-+(,380
= 0
36 menetes csapszeg 40— 4605056 A 22 2125
i - ’ —0,240
142 5 | emeldkar (jobb) 40—4605022 A 1,92 *':J"(’“U 0,000 2,10
5% | emelékar (bal) 40—4605021 A2 1,70 +0,40
3 | emelStengely 70— 4605023 g2 Y £0,120
(horonyszélesség) =0i0ed
142| 14 | fiiggeszidkar (jobb) 50— 4605030 A 2 _2?23 10,120 28,84 41,50
14* | fligeesztokar (bal) 50—4605035 A3 28 {(: 200 —+0,560 27,34
31 also flggesztotengely 70— 4605026
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142

142

142

142

142

14%

31

2

)
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LERRTEAFRE Y %P0V, /

fuggesziokar (jobb)

fuggesziokar (bal)

also MiggesziGtengely

forgalokar

dugattyurud

dugallyicsapszeg

hatsé hajiohidhaz

illesztoesap

emelotengely-tarto

illesztdesap

emelotengely-tard

csapagypersely
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S50 —4605030 A

50—4605035 A3

T70—4605026

70—4605024

Cl100—1313002

Co0— 1212037V

50—2401015

50—4605027

70— 4605016 B

50—4605027

T10—4605016 B

70—4605032

yg 0,360

40120
28 ¢
—0,200

25-’.—().2"}

+0,070

=

25 Y
—0. 140

50— 0,019

0,042
0
(]
2L,—n.nl-i

50 +0.080
0,040

s O
0,014
70 {0,060

0

5
707 0,135
+0,075

0,120

40,560

+0,070

+0,350

—0,005

—0,042

+0,040

+0,094

—0,015

—0,135

24,84

70,07

70,08

1,50

+0,70

—0,005

+0.10

—0,01




43. tablazat folytatasa

Az illeszkedd alkatrészek

meérelei &5 merettiirésed
ibr a javitas nétkil megengedent
sril- megnevesése cikkszima R itk £ 1)
ma méret f:ll:;\ . . IJLd:: (;)
[mm] [mim] 2 .
|mum] [mmj
142 csapagypersely 70— 4605032 go T 0270 +0,170 60,45 0,50
Gl 59.77
3 | emelotengely 70— 4605023 6 Y 10,330
0,060
142 emeldkar (jobb) 40—4605022 A
emelokar (bal) 40—4603021 A2
Fit o omer Bl 3 40,360 -
fliggesztokengyel T0—4605168 18 6.1 18,75
+=0.120
feszitdorso 50—4605075 B2 L0120 1,40
kengyvel (felsd beko16pont) 70—4605330 B +0,600
. =0 )
fliggesztocsapszeg 504605076 18 1755
0,240
csapszep 70— 46035312
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142

142

11*
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mellso also flggeszibkar

(jobb)

mellsé also Fliggesztokar

{bal)

csapszeg

mellsd alsd fliggeszidkar

(jobb)

mellsé also fliggesziokar

{(bal)
emelorudvilla (bal)
emeléradvilla (jobb)

MeEncies csap

1arcsas csapagy

menetes emelohiively

vezelopersely

menetes emeldhiively

10— 46051412

T0—4605050 A

T0—4603055 A

50—4605049 B

T0—4603050 A

T0—4605055 A

504605100 B

T0—4605100

30—4605084 A

SUO—8109 GOSZT

T0—4605170

T0—4605157

T0—4605170

247 0,280
0
24— 0,120

0,360

. 52
18 0,520

0

4]

18
—1{),520

45 ©
0,050
450,032
T0,100
450,050
Y
45— 0:032
T 0,100

+0,120

-+0,640

()
1.040

L0100
— 0,018

0,032
0,150

24.84

23.04

19,00

17,00

45,00

44,60

45,74

45,15

-+ 1,80

{-2,00

0,40

+0,50




43, tablazat folytatisa

Azilleszkedd alkatrészek

dbra-

méretei és mérettirései

: jelzéie : o eredeti a javitds nélkiil megenpedett
)::Ill— L.'{_{[n‘[a nll:.l_fl'llf\'"‘-?\'f\':' L'lk.'i\'/;ln']il rnérct J‘](ék (: J “1‘31—0‘ Jﬁt(’:k ( ' }
e i) fedés (—) iiia] fedés (—)
: [mm] |mm]
142| 23 | altivomiibaz 70— 4605151 48"*";‘045 —0,070
o Y o
96 | vezet6persely 70—4605157 4g 10215 —0,215 - 10,40
L0115
142 16 figgesziokengyel T0—4605168 g! E:?f:: +0,120 18,75 -+ 1,60
40,120
) 40,600 17,15
17 fliggeszidcsapszeg TO—4605161 18
0,240
1,120 0
142 20 | allitomafedél 70— 4605152 10,12 40,360 18.50 £1.20
0 17,30
17 fliggeszidesapszeg T0—4605161 18 9
—{1,240
142| 2 | forgatokar 70— 4605024 71 T0.060 0 2,30 £0.40
k ()
3 | emelsiengely 70— 4605023 21 0 40,120 1.90

A |
— (0,060




Filppesadesapazey, 0 Aa0s Gl 18
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142 2 | forgatokar 70— 4605024 2,1 TH000 0 2,30 F0,40
A 0 Sy L,
3 | emelGiengely 704605023 21 Y 40,120 1.90
0,060 '
- 150
143. abra. A figgesztoszer-
kezet elhelyezési méretei
5. 5* cmeldkar, B. jobb- és balme-
; netes feszitdanya, 14, 14* hdtsd al-
F s6 ligpesztakar, 32, felso llggese-
4 rokar, 43, hidraulikus emelési
,-// vondhorog

)

+50

670 (575-75)

felso allas

? T \
970
emelési magassag 770mm

alsé |allas

RS S RS RS RS RS RS RS 7 RS RS A RS RS RS 7 RS 7 R RS 7 RS A 7 RS 7,

!
NN S S SUYSLESNLNT
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[égfékberendezés

A traktorpétkocsi sebessége egyvezetékes légfékrendszer (144. dbra) segitsépével
valtoztathatd. A berendezés egyhengeres, egyfokozati légsiiritdjér ( 1) a motor vezér-
miijénck ledelére rogzitették. 4 befecskendezdszivattyii fogaskereke eldiét-fogaskeré-
ken keresztiil hajtja. A légsiirits az elotét-fogaskerék kapesolasaval iizemeltethetd.

Amikor a levegd nyomasa — a légtartdlyban (3) — eléria 7,3 bart, miikodésbe
1ép a nyomdsszabdlyozé szelep ( 2), és lekapesolja a 18gsiiritGt a légtartdlyrol. A tar-
talyban uralkodo levegényomas 6,6—6,9 barra csokkencésekor a nyomasszabalyo-
z6 szelep jbol bekapesolja a légsiiritGt. A traktor Iéglékrendszerét a kapesolofe) (8)
csatlakoztatja a pétkoesi légvezetékéhez (9).

! &

] ]

144. dbra, A Iégfékberendezés vazlata
1. legsiiritd, 2. ayomisssabilyozaszelen, 3. Legtartaly, 4. viztelenitd, 5 nvomasmerd, 6, fekszelep, 7. elzdrdcsap, 8. kapesolo

ficj, % lepgvezetek

307
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44. tablazat. A légfékrendszer hibai

A hiba megnevezése

A hiba oka

Az clharitds modja

Légsiiritd

1. Nem vagy csak ke-
vés levepot szallit, a
tartalyban lassan no
a nyomas

2. Talsagosan meleg

Nyovmasszahilyozd

szelep

3. A bekapcsolasi
nyomas tu! nagy
vagy tul kics:

4. Az abroncsiohid
1omlo levéele uian
a levegd a szabadba
iavozik

a)

b)

o

a)

b

—

c)

d)

e

Nl

—

=]

légsziird ellomodon

a szelepek nem zarnak Jol,
kopotiak a dugatyigsirik,

russzul zard szivoszelep esetén
szivas ugyan van, de Gjra visz-
szaloki a levegot

) a rendszerben jelentids a

SZIVATZAs

az abroncsiohon laza a
SZArnyas anya

elégielen a kenés

a rendszerben szivargasi he-
Iyek vannak. a sitritonek til-
sdgosan sokaig kell a nyomas
ellen dolgoznia

a hilés nem kiclégitod, a lég-
stiritd hiitbfeliilete szennye-
Zell

a nyomasszabalvozd nem
kapcsol iiresbe (nem 10) le
vagy wl nagy nyomasra
allirottak)

a nyomaocsovezelék eaészen
a nyomasszabalyoziig eldu-

gult (kokszosodoti)

] a szelepbeallilas hibas

a szabalyozdrugd gyvenge

a szelepldrzs beragadt, a swe-

lepiidrzson levd témitdgyard

kopott, megkeményedett, sé-
riilt, a nyomorugo kifaradi

szercljiik le o légszaron és
tisztitsuk meg
cserélyitk ki a legsiriton

A fékberendezés ellendrzese cimi

fejezet alapjan vizsgaljuk [eliil

a rendszar 1omiteriségét

ellendrizziik és hizzuk meg a

nyomasszabilvozo szelep ab-
roncstoltd esatlakozasanak
SZArnyds anvajal

ellendrizziik, ha kell. tisztitsuk ki

a nyomoolaj-csatorndl, vala-
mint a forgatiyts tengely fo-
vaskerék oldali végeben levo
tomitdperselyt, és cseréljuk ki
nyomorugot

A fékberendezés ellenorzése cimi

fejezet alapian vizsgaljuk felil
a rendszer tomiteltséget

tisztitsuk meg a légstiritd hito-

bordazatat

ellenOrizzilk a nyitd nyomast.

sziikség eserén allitsuk be

7.3 barri, ha a hiba tovabbra
is jelenikezik, cseréljilk k1 a
nyomasszabalyozo szelepet

szereliik le a nyomocsovazeléket,

mossuk ki és fuvassuk a1 stri-

lett levegove!

allitsuk be a nyildo nyomast

7.3 barra

cseréljik ki a nyomasszabalyozo

szelepet

szereljiiik ki a szeleptorzset, tisz-

Lisuk meg. sziikség eseten cse-
réljiik a rugdHr A 1Gmitdgy i
mindig ki kell cserélniink




%o clhdritds modja

https://truckmanual shub.com/

44, tablazat folytatisa

< le o lépszirGl és
cuk meg

i kg légsiiringt

=rendezés ellenorzése cimii
Jdapjan vizsgaljuk felal
dszer tOmitettséget
< ¢35 hiveuk meg a
rassrabalvoro szelep ab-
10 csatlakozasanak
15 anvajal

rziik. ha kell. usztitsuk ki
lag-csatornd!l, vala-

rgaltyls tengely lo-
sldali végeben levd
selyt, és cseréljuk ki

ezéy ellendrzése cimii
=t alupian vizsgaljuk felil
Jerer 10miteltsegdt

2 a légsiiritd hiitd-

rzuK a nyltd nyomast,

<z eseien allitsuk be

ha a hiba 1ovabbra
keak, cseréljik ki a
sszabalyozd szelepet
nyomocsovazeléket,
£s fuvassuk at siri-

veal
L

oe 2 nvitd nyomast

£ X1 1 nyomasszabalyozo

k ki a szeleptorzset, tisz-

mep, szilikseg eseen vse-
Al A Bmitogyarit

A hiba megneverzése A hiba oka Az elhiritds modia

a) az elzarod- és a felso szelep za- | szereljik le a rugohazat, a felso
rasa a szennyezddés miat bi- szelepet és vezetdhiivelyl. majd
usziitsuk meg az alkairészeket

3. A nyomasszabalyzo
kikapcesolasa szi-

balyialan, nem in- zonytalan
enziy
b) a szelepcket hordozo szelep- lzemképessel cseréljitk ki a nyo-
rid beékelodik, elakad (a szii- masszabalyvzd szelepet

robztétet eilenorizzik, illetve
tisziitsuk ki)

Potkocsifékszelep
6. Tomiwetlenség, kill- | @, clszennyezddott a kettds szereljiik Je a fekszelepet, szerel-

juk ki és tisztitsuk meg a keuos

1as észlelhetd srelep lere
szelepet és terét
b ) seriiliek a szelepek a keulds szelep sériilése esetén
cseréljiik ki a potkocsiféksze-
lepet
¢) a membranon repedések csereljiik ki a szelephiivellvel
mutatkoznak szerelt membrant
Elzaro csap
7. Tomitetlensége:, at- | a) a szeleplap kopotl, sériilt cseréljik ki a szeleplapot
fijast lapasztalunk
b} a harznak a szeleppel illesz- szereljiik ki az elzarocsapol és
kedd lelilete sérilt szakmihelyben javittassuk meg

¢} a rogzitd nyomorugd gyenge cseréljiik ki a nyomorugdt

= xi kell cserelniink

A levegd Utjat az elzdrdesappal (7) nyitjuk, illetve zarjuk. A potkocsi 1églék-
rendszerét a [¢kpedalrél mikodtetett fekszeleppel (6) vezéreljiik.

ES

A légfékrendszer tizemeltetése folyamdn el6forduld leggyakoribb hibikat, valészinii
okaikat és elhdritisuk javasolt modjait a 44. tabldzatban gyfijtottitk Ossze.

Nyomasszabalyozo szelep

A szelep nyomdsszabilyozd egységgel, abronestsltd csatlakozdssal, 1égsziirGvel és
tulnyomads-hataroloval ellatott szerkezet. Feladatdt a kdvetkez6 pontokba foglaljuk.
T e ,, : e T ..

— A Iégsiiritébél érkez§ siiritett levegd nyomdsat 6,7 0 1—7.3 bar ko-

zitt kell szabdlyoznia.
— Sziirje meg az atdramlo levegdt és vdlassza le a szennyez8 anyagokat;
— Teremtse meg az abronestoltés lehetGségét.
I
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— Legfontosabb feladata a berendezés tilnyomds elleni biztositdsa. A rend-
szerben felléps 8,5—9.0 bar tilnyomas esetén nyit a biztonsdgi szelep ( 2),
¢s a [610s levegd a szabadba tavozik,

A szelep leszerelése

A traktor iizemeltetése alatt a rendszer nyomdasinak 6,7—7,3 bar kozott kell lennie.
Freékét a nyomdasmérdn ellendrizziik.

Ha a nyomadsszabalyozo szelep ki- és bekapesoldsdnak eltoléd:idsa miatt a nyomas-
szabdlyozis tartomdnya (0,4 —0,6 bar) csokken vagy né, a szabdlyozit le kell szerel-
niink, majd szctszerelése utan ellendrizziik.

I. Leszercléskor bontsuk meg a légsiiritétdl jivd levegbesd csatlakozdsdt ( 2)
s a légtartdalvhoz kapesolo csatlakoztast (3) (145. abra),

2. Emeljiik le a szelepet.

3. A traktoron levs csatlakozdsok nyildsait fohakotéssel zarjuk le.

A szelep szétszerelése

A szelepet a 146. dbra jelzGszamait kdvetve a kovetkezd miveleti sorrend szerint
szedjiik szét.

1. A nyomdsszabdlyozé szelepet — konnylifém- vagy milanyag betéttel — gy
fogjuk satuba, hogy a rugchdsz (12) T6lfelé nézzen.

145, abra. Nyomasszahialyozo szelep a traktoron

1. szelep, 1. csatlakozds a légsiritchie, 3, csatlakozds a légtartdlyhoz
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146. abra. A nyomisszabalyozd szelep
1. fedél, 2, biztonsdgi szelep, 3, rogzitogyird, 4. tdmaszto aldtét, 5. rugd, 6. tehermentesitd dugattyd, 7. szdribetét, 8,

szeleptest, 9. elzdroszelep, 10. vezetShiively, 11, felsd szelep, 12. rugohdz, 13, rugo, 14, bedllitéesavar, 15, porvedo sapka,
22, szeleprud, 23 le-

16. biztositéanya, 17. menetes fedél, 18, véddsapka, 19, szeleptorzs, 20. visszacsapd szelep, 21. rugd,
ereszidtoldat, 24, nyomaorugd, 25. szeleprud, 26. bunabetér, 27, rugd,

2. Hajtsuk ki a régzitéesavarokat és vegyiik le a rugéhdzat (12). a rugdt ( 13)
a rugdtanyérral, valamint a membrannal szerelt felsé (11) és elzdrdszelepet (9
3. Csavarjuk le a véddsapkdt (18), majd hajtsuk ki a menetes fedelet (17),

és vegyiik ki a szelepiiregb8l a szeleptorzset (19), a visszacsapé szelepet (20) és a

rugot (21).
4. Forditsuk meg — a satuban — a szelepet ugy, hogy most a leeresztéoldat

(23) nézzen folfelé.
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5. Hajtsuk ki a fedél (1) régzitdesavarjait, vegyiik le a biztonsdgi szeleppel (2)
szerelt tartot.

6. A szeleptest iiregébdl vegyiik ki a szirébetétet (7), sziikség esetén a teher-
mentesitd dugattyubdl (6) szereljiik ki a rugér (5).

Hibamegallapitas, javitas

A fémalkatrészeket mosobenzinben gondosan tisztitsuk meg, majd levegdvel fi-
vassuk le. Ezt kovetden ellendrzésiinket szemrevételezéssel kezdjiik.

A seriilt, repedt, toro't, korrodalt alkatrészeket cseréljiik ki.

A szelep teljes szétszerelésekor cseréljiik ki a gumi alkatrészeket (O-gyiirii-

ket), valamint a korrodalt, torott, repedt rugokat.

— Ellendrizziik az elzdrd- (9) és a felsd szelep (11) gumi betétjeit. Sziikség ese-
tén a szelepeket cseréljik ki (elsdsorban a zdrészelep (9) betétje sériil meg).

— A visszacsapo (20) és a biztonsdgi szelep (2) felfekvd felillete legyen ép.
Kemény, toredezett szelepfeliillotck nem tiirhetdk.

A A szelepiilések és a vezetifeliiletek rendellenes kopasait, beverddéseit 0,2 mm
mélységig csiszolassal javitsuk. Nagyobb mértékii hiba fennforgasakor cseréljik ki
az alkatrészt, .

— A felsé szelepnél (11) a szeleptest és szelepriid (25) menetes kétését ellen-
Orizziik. A rudat feszité nyemdrugd (13) a hiively (10) és a rud (25) kézdtt
nem szorulhat. ’

— A szeleptirzs (19), a tehermentesité dugattyii (6) és a szeleptest (8) illesz-
kedd, egyvmdson elmozduld feliilete k676t megengedhetd max. jaték 0,5 mm.

Kovetelmény, hogy feliiletiik ép legyen, (s a tomitogyiiriik megbizhatéan zarja-

nak.

A szelep Osszeszerelése

A szelepeta szétszerelés forditott sorrendjében szereljitk 6ssze, mikézben a kovetkezs-
ket tartsuk szem elétt.

a) Ugyeljiink a szerelés tisztasagdra.

b) Kovetelmény az alkatrészek fesziiltségmentes mozgdsa.

c) Szerelésiik eldtt az egymdson elmozduld alkatrészeket AUTOL TOP 2000
SUPER LONGTIME, a csavarmeneteket LITON C 12/II. jelii zsirral — vékony
rétegben — vonjuk be.

® Az osszeszerelt nyomdsszabalyozo szelepet a Kkovetkezidképpen ellendrizzik.
— A szelepet 2 dmP-es légtartalyra csatlakoztatjuk, majd 6 bar nyomas ala
helyezziik. Jonak minGsitett nyomdsszabilyozo esetében az egy odra le-

forgdsa alatt bekdvetkez8 nyomdsesés nem haladhatja meg a 0,1 bart,
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Megjegyezziik, hogy a nyomdsszabédlyozo javitidsa megfeleld szakmai
cl8képzettséget és specidlis berendezéseket igényel. Ezek hidnydban a
berendezés biztonsagos miikddése végett célszeriibb a nyomdsszabalyozot
kicserélni.

Potkocsifékszelep

Felépitésének és miikodési elvének felelevenitése céljabol elGszor tanulmédnyozzuk
a 147. Abrat. Ezek szerint a szelep egykoros szerkezet. Pedil nélkiili rudazat vezérli.
Oldott helyzetben a leeresztdszelep (15) zdrt, a téltdszelep (11) nyitott. A pétkocsi
fékrendszere és a levegGtartaly kozott kapesolat van.

Oldott helyzetben a levegd nyomdsa és a visszatérité rugd (8) ellenében a karhoz
( 2) akasztott hiiz6 tekercsrugd tartja zdrva a leeresztdszelepet (15).

A fékszelepnek a kapesolofejnél 6,7—7,3 bar levegonyomast kell biztositania.

20 ,
21

19 2

18 5 ' 4
17

: . 5

176 | 6‘
15

potkocsihoz S 8

—_—— —— — ] = -

/ 9
14 ' 0
13
" 22
11

tartalybol

147. abra. A poétkocsifékszelep szerkezete
1. horgdszelep, 2. kar, 3. horgéfedél, 4. hatlapfeji csavar, §. rogzitdgolyd, 6. rogzitbrugs, 7. szelephdz, 8. nyomorugs,
9, dteresztészelep-test, 10, fedél, 11, téltdszelep, 12, szeleprid, 13, tomitd aldtét, 14, szeleprugd, 15. leeresztdszelep, 16. memb-
rdn, 17. kiegyenlitérugd, 18, rugdtanyér, 19. emelétalp, 20. emeldbiityok, 21, tengely, 22. fu atos csatlakozocsavar
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1. fékszelep, 2. 1é . fékrud a pedalhoz

7. kiegyenlitorugd,
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A fékszelep leszerelése

A fékszelepet (148. abra) tomitetlenség, kifujds, a kar (4) lazuldsa vagy repedést oko-
70 sériilés észlelésekor a kovetkezd miiveleti sorrend szerint szereljiik le,

1. Oldjuk a légtomld (2) és fekesd(3) esatlakozdsat.

2. Kossik le a fékrudat (5), akasszuk le a tekercsrugdt a fékkarrdl (4).

3. Szereljiik le a szelepet a tartorol.

A tékszelep szétszerelése

Munkdnkat ismét a 147. dbra jelolései szerint a kévetkezG miiveleti sorrend szerint
hajtjuk veégre.

1. Fogjuk a fékszelepet satuba puha fémbetétek kozé,

2. Hajtsuk ki a csatlakozdcsavart (22) a ketids szeleppel és tomitd aldtértel
(13) egyiitt.

3. Hajtsuk le a szelephdzat (7) a fedélre ( 10) régzitd négy csavaranydt. Emel-
jiik le a szelephdzat a benne levd alkatrészekkel.

4. Sajtoljuk ki a tengelyt ( 21) az emelébiityokbdl ( 20) és a hazbol. (A fékszelep
szétszerelt elemeit a 149, dbra szemlélteti.)

13 MRk & pelithas Hibamegallapitas, javitas

Szétszerelés utin az alkatrészeket mosdhenzinben gondosan tisztitsuk meg, és leve-
gbvel fuvassuk at.

A A megkeményedett, repedt gumi alkatrészeket (szelepeket) cseréljiik ki. A ki-
toredezett membrint az ateresztdszelep-testtel (9) egyiitt cseréljiik ki. A szelepfészek
karcolodiasiat tinomesiszolassal tavolitsuk el. A faradt, korroddlt rugokat cser.ljiik
ki.

A Ha az ives retesz fészke kiverddott a tengelyben (21), reteszével egyiitt az cgész

F tengelyt cseréljiik ki.
W | "
A hibatlannak mindsilé fékszelepelemek egymason elesiszd felilleteit vékonyan

5\ vonjuk be ipari vazelinnal, majd a szelepet a szétszerelés forditott sorrendjében sze-
y reljitk Ossze.
= A fékszelep visszaszerelése, beallitasa
~ A szelep visszaszerelésekor ellendrizziik a csatlakozd elemeket,
A B A szakadt, sériilt menetii, deformalodott csatlakozd feliiletii ele-

meket feltétleniil cseréljiik ki!
B A tomlok csatlakortatisira csakis Uj tomldbilincseket hasznal-

P 1
st aldeét, 17, kiegyenlitdrugd, hatunk! i
csavar Kovetelmény, hogy a fékkar( 2) hizérugéja mindig az eredeti legyen.
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® A fékrudazatot a kezelési utasitasban eldirtak szerint allitsuk be.

A fékszelepet tigy szabalyozzuk be, hogy a fékpedal felengedésekor a fékkar
( 2) tamaszkodjon fel az iitkézén. A bedllitas a fékriad roviditésével vagy hosszabbita-
saval oldhatd meg.

A fékszelepnek — a vezetékben — 6,7—7,3 bar nyomast kell biztositania.
Ha a mért érték ettdl eltér, a szelepet — a leeresztBablakon keresztill — a rugotdnyér
(18) elforgatisival szabdlyozzuk be.

Elzarocsap

Az elzarécsap (150. 4bra) nyitott helyzetében a levegd az A4 térbdl a szelep (3) fu-
ratdn keresztiil aramlik a B térbe. A poétkocsi légfékrendszerének kikapesolasakor
a kar (6) 90 °-os elforduldsakor a levegS a B térbdl a szelepben ( 3) kialakitott résen
és a hdz furatdn keresztiil a szabadba dramlik. A leveg§ nyomdsa nullara csokken,
és a kapcsol6fej tehermentesiil.

Az elzaréesap leszerelése

Az elzarocsapot csak akkor szereljiik le, ha a kar rogzitése bizonyta’]anné valt, a sze-
lep kopasa miatt — zart helyzetben — a kapcsolofejnél atszivargas tapasztalhato.
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150. abra. Az elzarocsap
I. rugd, 2. rogzitdtdnyér, 3. szeleplap, 4. tengely, 5. csaphdz, 6, kézikar, 7. rogzitesap, B. tomitd aldtét, 9. zdrdanya
1 — légtartglytol, I — potkocesihoz, 11T — tehermentesités
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Az elzarbesap szétszerelése

Fogjuk a csapot satuba. Hajtsuk ki a zdrdanydt (9). Vegyiik ki a régzitétanvért (2),
aszelepet (3 ) és a helyzetragzitd rugot (1) a gombaval (150, dbra).

Hibamegallapitas, javitas

Ellendrizzitk a szelep ( 3) alarti sik felilletet. Ha mély karcolédasokat észleliink rajta,
szakmiihelyben javittassuk a hazat. Ellenkezd esctben cseréljik ki a szelepet (3) és
szikség szerint tanyérjdaval (2) egyiitt a helyzetrogzitd rugot (1).

*

Osszeszerelés elftt az egymason elmozduld feliileteket vékonyan vonjuk be ipari va-
zelinnal.
Az elzarbesapot a szétszerelés forditott sorrendjében szereljiik Gssze.

Szelepes kapcsolofej

A traktoron levé szelepes kapcsolofejhez csatlakoztathatd a potkocsi [Ekvezetéké-
nek végére rogzitett csapos kapesolofej. Segitségével kotjiitk ossze a traktor és a pot-
kocsi 1égfékrendszerét.

A kapcsoldfej felujitasa, cseréje

A kapesolofejet (151. dbra) csak a kovetkezd hibak észlelésekor szereljiik le.
— Az dsszekapesolt fejek kozott kifu) a levegd.
— A szétkapesolt szelepes kapcesolofejnél ugyancsak kifuj a levegd.

*

Az alkatrészek ellendrzésekor a kovetkez6kben [elsoroltakra tigyeljiink !

A szelepgumi (2) tomitdfeliletén kitoredezés, repedés, a rdnyérokon (1) meg-
hibdsodas, egyenetlenség nem tiirhetd. A hdzat és egyéb [émalkatrészeket szétsze-
dett allapotban rozsdamentesitsiik.

A néhdny sorral el6bb felsorolt hibdk a szelepgumi (2) cseréjével, a rigzitdeyviiri
(3) meghuzdsdval kiiszobolheték ki. Gondoskodjunk arrdl, hogy szétkapecsolt hely-
zetben a porvédd sapka (4) ne érjen a szeleptanyér (1) szdardahoz.

L%
-1
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151. abra. A kapcsolofej

1. szeleptdinyér, 2. szelepgumi, 3. régzitdgyird, 4. porvédd sapka, 5. kapesolofejtest, 6. rugd

A fékberendezés ellenOrzése

A traktor beinditdasa utan gyGz&8djiink meg arrdl, hogy a légtartdlyban cléri-e a nyo-
mdsa 6,6—7,3 bar értéket. Evéghdl célszerii a traktor miszerfalan levd nyomasmérot
egy hitelesitettel ellenérizniink.
A potkocsi-légvezetékben a traktor szelepes kapcsoléfejéhez csatlakoztatott
csapos kapesolofejhez k6tott nyomasmérdvel mérjiik a nyomadst.
Az ellenérzés miiveleteit a kdvetkezdk ben foglaljuk pontokba.
djiik ki a levegSt a rendszerbdl, hogy benne tulnyomas ne legyen.
E ¢¢lbol néhanyszor nyomjuk le a fékpedalt.
— Inditsuk be a motort. A gazkart dllitsuk teljes toltésre, s mérjiik a légtartaly
feltéltésénck idGtartamat,

— Enee

A légtartily feltéltési ideje maximalis nyomasra, 6,6 —7,3 barra legfeljebb két
perc Ichet.
— A kézi- vagy tzemi [ék teljes miikddtetésckor a csapos kapcsolélejhez
kotott nyomasmérdnek a 0-an kell allnia.
— Toltéskor a potkoesivezetékben 6,7—7,3 bar kozott valtozhat a nyomds,
ha a Iégtartalyban uralkodé nyomas 6,6-—7,3 bar tartomanyon beliil van.
B A rendszer tomitettsége akkor kifogastalan, ha kikapesolasig (7,3
bar) feltiltve, a motor leallitisa utidn a rendszer nyomascsikkenése
15 min alatt mem haladja meg a 0,5 bart.
E miiszeres ellendrzéshez a potkocsi [ékszelepén a rugotanyér elforgatdsdval
allitsuk be a kapesoléfejen mérhetd 6,7—7,3 bar nyomast.
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Villamos berendezés

A traktor villamos rendszere kiilonbozG berendezéseket és késziilékeket foglal maga-
ban. Rendeltetésiik a Diesel-motor inditdsa, a traktor vildgitdsa, miikddésének cllen-
Grzése ¢s még néhany egycb leladat,

A villamos rendszer egységel két csoportba

— a villamos energiaforrdasok és

— a villamos logyasztok
csoportjaba sorolhatok.

Az cls6be tartozik az akkumuldtor és a generdtor, a misodikba pedig az Gsszes
fogyasztokat soroljuk.

Az akkumulator akkor ldtja el villamos energidval a fogyasztékat, amikor a
motor nem miikodik, vagy miikddik ugyan, de fordulata még nem érte el az iizemi
fordulatszimot. Legnagyobb terheléssel a traktormotor inditisakor miikodik.

A generdtor a motor iizemi fordulatszimdn villamos energidval latja ¢l az
Osszes fogyasztdt és tolti az akkumuldtort,

Az akkumuldtor és a generdtor miikddésének Gsszhangjat a fesziiltségszabélyo-
z0 biztositja.

Az egyendramu villamos rendszer (152. dbra) egyvezetékes, negativ testeléssel.
Névleges fesziiltsége 12 V. (Az dbra a mellékletek kdzott talalhatd.)

A villamos hdl6zat vezetékei kiilonb6z8 szinfick. Ez jelentSsen megkonnyiti
az cgyes fogyasztokhoz mend vezetékvégek megkeresését.

A vezetdfiilkében, a biztositoszekrény felett jol lithatd a 12 olvadobiztositd
Jjelképi abrasorozata.

ES

A teljes villamos berendezés miikddési zavarait el8idézd jellemzd hibakat, valdszi-
nii okaikat és elhdritdsuk javasolt modjait a 45, tablazatban foglaltuk &ssze.

A viltakoz6 dramu generdtor tizemében keletkezd rendellenességek elemzése-
kor mindig vegyiik figyelembe, hogy az {izemzavart nemcsak a generdtor vagy a fe-
sziiltségszabalyoz6, hanem az akkumuldtor, a vezetékek vagy a halézat méas helyének
hibdja is okozhatja.

Akkumulator

Az MTZ—80 és az MTZ —82 tipusjelii traktorok vezetoiilése alatt két 3SZT—215
EM tipusi akkumulitor iizemel, amelyeket csak akkor kell kiemelniink, ha a kovet-
kezéket tapasztaljuk.

19
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45. tablizat. A villamos berendezés hibai

A hiba megnevezése

A hiba oka

A ¢lhdritds modja

L.

3

‘s

A gencralor egyal-
talan nem 61t vagy
kevés aramol ad

. A névleees fordu-
latszamon az am-
permerd kisiilést
jelez

A generalo

nagy fordulatsza-

mon kezdi meg a
1oliest

. A 10liésjelzd lampa
nem alszik ki

i

o

—

b)

7

a

a)

b)

az ¢Kszij laza

hibas a toliésvezeték

a kabelsaru meglazult az
dakkumulatoron, a estvezeték
laza

hibas az akkumulator

a 10laramkor egyeniranyito
diodainak valamelyike hibas
hibas a fesziiliségszabalyozo

a gerjeszidtekercsben menet-
zarlat, 1estzarlat van

a tazisiekercsekben meneizar-
lat, tesizarlal vagy szakadas
van

cstiszik a gencrator ékszija

ellentrizziik a forgdrész fu-
tasat, nincs-c belso surlodas
(csapagyazas, lorgoresz —
polustirzs)

szakadas vagy rossz érintke-
785 tapaszialhato a blidaram-
korben

az egveniranyilto diodak va-
lamelyike zarlatos

TOSSZ 4Z atammerd miiszer

elallitodott vagy hibas a fe-
sziiltségszabalyozo

a fazisiekercsben szakadas,
menetzarlat, 1észleges zarlal
vun vagy testelodoit

Az MTZ—80 irakiorokon
sOiétre jelzd ellendrzd lampa
van. A traklormotor 650—
750 l/min fordulatszaman ki
kell aludnia

hibas o releszelorelé

az £kszijat a kezelési ulasilas
szerint feszrisiik meg

cseréljitk ki a hibas 1ohésveze-
ket

ellendrizziik és huzzuk meg a
kabelsaruk szoritocsavarjair

a hibas akkumulatert eseréljiik ki
a hibas generatort cseréljiik ki

cseréljiik ki a fesziiltségszabalyo-
70t
cseréljik ki a generatort

csercljiik ki a generatort

az €kszijatl a kezelési ulasitas sze-
rint teszitziik meg

jaratas kozben zajra, melegedés-
e ellendrizziik a generatort

ellendrizziik a tolidaramkort, a
szakadt vezeiéket, ha kell
cseréljiik ki

a hibds generatort csercljiik ki

j arammeérd bekapcsolasaval
ellenorzzik az arammérd mi-
szert, ha rossz, cseréljiik kt

a fesziilicégszabalyozot eserél-
jlik ki

a generalort cseréljik ki

a4 megadott fordulatszamon ellen-
Orizzik a releszeloreié érintke-
zbinek nyitasat

cseréliiik a reteszelGrelét
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45, tiblazat folytatasa

A2 elhdritds maodja

A hiba megnevezése

A hiba oka

iritds modja

jat a kezelési utasitas
nt feszisiik meg

Juk ki a nbas 10]ésverze-

zzUik €2 hizzuk meg a
v2lsaruk szoritdcsavarjair

tkkumulatert cseréljilk ki
15 generatort cseréljiik ki

ik ki a fesziiliségszabalyo-

2K ki & generatort

dk ki a generatort

I a kezelési utasitas sze-
tesziislik meg
s kozben zajra, melegedés-
=norizziik a generalort

rizzik a (0hdaramkort, a
Kadt vezatéker, ha kell
hik ki

1= generalort cseréljiik ki

:mmero bekapesolasaval
az arammerd mi-
ha rossz, cseréljik ki

osrabalyozol cserél-

eratort cseréliiik ki

sadott ferdulatszamon ellen-
rzuk a reteszeldrelé érintke-
: nvitdsat

ik a reteszelorelét

5

6.

. Az inditémotor

nem mikodik

Az inditomotor las-
san vagy egvaltalan
nem forgatja meg a
forgatyis tengelyt

s ]
L

a

b

d)

o

r)

\::"

tre
—

) meglazultak a tekercsy

! gyengck a keferugok, kopottak

hibas a generator {gericsz10-
¢s tazisickercsek, csatlako-
zasok)

hibas a fesziihiségszabalvozo
a tranziszior nem nyit, a dio-
daban szakadas van

szukadas van az inditdmotor
és akkamulator kozitl, meg-
lazult a saru az akkumula-
toron

srakadas, menetzarlat, testzir-
lat van az indito- vagy a kap-
csolarelé behiizoiekeresében
wkip-

csok
a kapuesolorelében oxidalod-
ak, . beéglek™ az erintkezok

beéplek a kommutatorszeleiek

a kapcesolorelé mozgdérintke-

zOjének rugdja torot

az akkumulatorok kimeriiliek

a forgdrész surlodik a ger-
Jeszidtekercs polusain

a forgorész verelckrendszere
hibas, bizonytalanok a csat-
lakorasok

az inditomotor gerjesziote-
kerese menetzarlalos, lest-
zarlalos

a kefek

a kefeiar1o szigelelése sériilt
a syénketek kopotak, a ke-
fetartok piszkosak, a kefék

neit mozognak szabadon tar-
toikban, csatlakozasuk laza

ellendrizzik a jelzolampar. a
gvijtaskapesolot, az akkumu-
lator csatlakozasat; ha e he-
Iveken nem talalunk hibat, cse-
réljiik ki a generatort

szereljiik le és ellendrizziik
4 fesziilliségszabalyozot (lasd
A lesziiliségszabalyozo etlen-
Grzése probapadon cimii fe-
iezelel)

ellenorizzik a kapesolaty az
akkumulalor és az inditdmotor
kozott (saruk, kapcsok)

a saruk rogritocsavarjat huzzuk
mag, ellendrizziik az elekiro-
magneses kapcsolo mikodését

eliendrizziik az inditas rendsvercl,
a kapocscsavarokai hizzuk meg

az ¢érintkesOker szereljik ki, csi-

szoljuk meg. az égési seriilese-
ket tavolitsuk el
a torgorészt szereljitk ki, @ kom-
mutator  feliiletér  Gjitsuk  fel
a kapesolorelé 1orott rugdiat cse-
réliik ki

cseréljitk ki a kimeriilt akkumula-
tort

szereljiik ki, és szakmahelyben ja-
vittassuk meg az inditdmotort
cseréljitk az inditdmotort

cseréljitk ki az inditdhmotort

cseréljiik ki a keferugokat, ellen-
6nzzitk a kefék nyomoerejél
(7.5—10 N)

a kefetarid szigete!lésél proba

paval ellendrizziik

kefelariok tisztitasaval biziosit

suk a kefék szabad mozgasa:

atkat  forrasztassal

csatlako

erGsiisitk meg
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45, tablizat folyvtatisa

A hiba megnevezése A hibu oka Ay elhdritdsi modja
7. Az inditdmotor fo- | a) a forgorészben menctzarlit szereljiilk ki az inditdmotort és
rog, de nem indilja vagy testzarlal van, a tekercs- szakmiihelyben javitrassuk meg
a traktormotort fej levalt a kemmutatorsze-
let zazzlojaral
b ) ar indild fogaskerék rugdja csereljik ki az inditdmoror forgo-
torot, a vezetdhiively hibas, részet
a fopaskerék nem kapesolhato
¢ a lendkerék fogaskoszorij4 csereljiile Ki a lendkerék fogasko-
eimaradott SFUTUJL,
d) az indito fogaskerék kapecso- csereljitk k1 a szabadonfutol
lodik ugyan a iendkerék ko-
szorujahoz, de nem forgatja,
mert a szabadonfuté hibas
8. A kefek gyorsan el- @) a kommutator {if, palasija szeraljik ki az inditdmoiort és
hasznalodnak nem pontosan kirhenger szakmihelyben javitlassuk meg
alakl
b) a kommuiatorszeleick szige- a szelatszigerelések  kiallo  részé
elése kiall a sreletek koziil esztergapadon  munkaljuk e,
.mikazo™ szerszammal 0,8 mm
mélységig 1avolitsuk el a szige-
telést a szeletek kiziil
¢) nagy a keferuzok nvomasa a kelek nyomberejét allitsuk be
7.5—10 N-ra
o) a kefék anvaga nem megfele- megleleld  mundséglire  csereél-
16 jik ki a gyorsan eclhasznalodé
kefcker

- Terheléskor gyorsan esik a kapocesfesziiltség.
Az elektrolit hmérséklete rendellencsen emelkedik.

skor hamar megindul a gazfejlGdés.
— A kapocs- vagy hidaldscsonkok, az elemdsszekdt6 sinek megsériiltek.
- A cellafedelek sériiltek.
A cellafedélnél vagy az akkumuldtoredényen szivargast észleliink.
— A cellak taltottsége nem kiegélitd.

Az akkumulator ellendrzése, utantoltése

Elsé teendSként az akkumulitor egész feliiletét gondosan tisztitsuk meg. Mérjiik
a folyadékszintet. Sziikség esetén desztillalt vizzel potoljuk a hidnyzé folyadékot.

Amennyiben az akkumuldtoron nem tapasztalunk olyan meghibdsodast,
amely miatt cserélnitink kellence, cellavizsgaloval vagy savsiiriiségméréssel ellendirizziik

cellik toltottsépét. Az Gsszetartozod cellalesziiltség- és savs(risépérickeket a 46.
tabldzat tartalmazza.



tdsi modja

" ToIndilomolort es

1ssuk meg

nditdbmotor foregsd

1 lendkerek logusko-

zabadonfutot

inditdomoiort és

1 javiuassuk meg

lesek kialld  részét
re=pzdon munkaljuk e,
3 rerszammal 0.8 mm
=iz tavoliisuk el a szige-
reletek kol

werejét allitsuk be

nek megsériiltek.

oést észleliink.

[ese

sztitsuk meg. Mérjiik
< 2 hidnyzo folyadékot.
lvan meghibasodast,
segméréssel cllendrizziik

surségértékeket a 46,
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46. tablizat. Az akkumulitor toltottségi foka és a savsiiriiséz kozitti osszefilggés 20 C-on

Az akkumuldtor Celluf Tiséy b Suruseg I agvaspont
allapota 100 A terhelésngl [v] [kigidm | (B, ] [E)

Teliesen Kime

riils 1.5 atat 1.06—1.125 8—15.7 4-9
Lemeriilt 1.6—1.5 1.125—1,152 15,7 -19.0 0 15
Gyengen leme-

1iile 1.7-- 1.6 1.152—1.190 19.0-22 K 15 25
Norn 1.8—1.7 1.190—1,252 22.8-290 25 50
Tolive 1,8 felen 1,252 1,285 2932 S0 6

Megiegyzés: a mént fesziiliséuirickeknek § s-161 is allandosulniuk kell;
a callankénti legnagyvobb siirtségeliérés + 29 (0,05 kg/dm®) lehet

B Ha azt tapasztaljuk, hogy valamelyik cella savsiiriisége 0,05 kg/dm'-
rel kevesebb, mint a tibbi¢, kb. 20 A-ral terhelve 15 s-ig siissiik ki. Ha a
kisiités soran a cellafesziiltség viltozatlan marad, csak a saysii dséget
kell helveshiteniink. Ha viszont gyors fesziiltségesést tapasztalunk, az
akkumulitort szakmithelyben javittassuk meg.

Utantoltés

Kissiik az akkumulatort a téltd dramforrasra, Allitsuk be a 7—10 A-es toltdaramot,
¢és toltsiink a gazképzGdés kezdetéig. Lzt kdvetden kapesoljuk le az akkumulitort
a toltSral, és varjuk meg, amig a gazképzades (pezsgés)megsziinik. Ujra toltéaramra
kapesolva a rendszert, két percen beliil megindul a gazképzidés. Folytassuk a tol-
tést.
2 Ha két oran at a savsiiriiség és a cellafesziiltség (kb. 2,7 V) nem
vaitozik, az akkumulatort toltot nek tekinthetjiik.
Toltés kozben ellendrizziik a folyadék hémérsékletét. Ha eléri a 40 "C-ot,
csokkentsiik felére a toltoaramot vagy szakitsuk meg a tiltést, és csak akkor folytassuk.,
ha az akkumuldtor mar kihiilt.

A szulfatosodott akkumulator javitotoltése

Ha az akkumulator savsiiriisége, folyadékszintje megfelel az clGirasoknak. a cella

vizsgaloval sem mutathatd ki cellazdirlat, viszont a lemeriilt akkumuldtort toltésre

kapcsolva azonnal gazképzadés indul meg. s néhany perc alatt a celliban 3 'V vagy
ennél nagyobb fesziiltség ¢bred, és a téltéaram lassan ndvekedni kezd. az akkumu-
lator szullitosodott.

Akkor, amikor a szulfitosodis még nem tilsagosan nagymérvii, javitotoltéssel
esetleg még helyredllithatjuk az akkumulitor elfogadhato miszaki allapotat. Miive-
leteit a kivetkezd pontokba foglaltuk.
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a) Ontsiik ki a cellabdl a higitott kénsavat, és az el§irt szintig toltsiik fel desz-
tillalt vizzel.

b) Kapcsoljuk az akkumuldtort a t6lt8 dramforrasra. Allitsunk be 6,5 A
toltéaramot, és toltsitk 60 oran at. Ezt kdvetden ugyanezzel az drimerdsséggel siis-
siik ki annak megallapitasdra, hogy a lemezek vettek-e fel téltést. Ea a rossz cellaban
nincs fesziiltség és nem mériink kistitGaramot, az akkumulatort szakmiihelyben kell
Javittatnunk.

B 1a credményt ériink el, ismételjiik meg a toltést —Kisiitést. A to!-
toaram 6,5 A marad. A KisiitGaramot 6,5 A-r6l — Kkisiitésenként — no-
veljilk 21,5 A-ig. A toltés —kisiités sorozat folyaman gyakran ellendriz-
ziik a savsiiriiséget. Ha 1,285 kg/dm?® folé¢ emelkedik, merjiik ki a folya-
dék harmadrészét és potoljuk desztillalt vizzel. Ezt a miiveletet mindaddig
ismételjiik, amig sem a savsiiriiség, sem az akkumuldtor kapocsfesziiltsége
nem viltozik.

Az akkumulatorok hibai

A leggyakrabban eléforduld hibik okai a kdvetkezdk.
— A kimeriilt akkumulatort toltés nélkiil magira hagyjak.
— Az elpéarolgott elektrolitot egyaltaldn nem, vagy desztilldlt viz helyett kén-
savval potoljak.
— Az akkumulatort a megengedettnél kisebb fesziiltségre siitik ki.
— A megengedettnél nagyobb drammal téltenek, illetve siitnek ki.
— Az elGirtnal 1ényegesen hosszabb ideig téltenek.
Rovidzarlat keletkezik a telep belsd, illetve kiilsé dramkérében.
— A természetes cloregedés €s
— a mechanikai sériilés.
A helytelen kezelés miatti akkumulatorhibdk:
— a szulfitosodas,
— a racskorrézid,
— a lemezvetemedés,
a hatoéanyag-kihullds,
— az atpolarizalodas,
— a természetes elhasznalodas
foleg a lemezeken mutatkozik.
A javitds szempontjabol még a kovetkezd hibdkra kell felhivnunk a szakembe-
rek [1gyelmét. Ezek
— a kapesok és az osszekotdlemezek sériilése,
az elemfedél repedése,
a lemezzaszlo torése,
— a lemezek leszakaddsa a hidalasrol, ‘
— a lemezek elhasznilédasa,
a cellafalak repedése és
a blokkszekrény repedcse.
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Az akkumulatorok javitasa

Az el6z8ekben megismert hibdk egy része gondos kezeléssel és karbantartdssal meg-
el6zhetd. Masik részének megsziintetése kiillonbozd javitast igényel, amelyek né-
melyike az akkumulitor megbontasa nélkiil, a kiils§ sériilt részek cseréjével, feluji-
tdsdval a gazdasdgok javitobazisan is megoldhato.

Felijitds elott az akkumulatorbol ontsiik ki az elektrolitot, majd a cellikat tiszta
vizzel blitsiik ki.

A kapcsok felgjitasa

Az akkumuldtorok kapcsait az oxidacid, a leolvads és a mechanikai sériilések te-
hetik {izemképtelenné.

A kapocs és a kiabel sarujinak j6 csatlakozisa elengedhetetlen.
A nem tokéletes érintkezés noveli az dtmeneti ellendllast, kovetkezésképpen az érint-
kezési hely melegszik, ami 0sszeolvadashoz vezet.

&

B A felujitds alapveté kovetelménye az 6lomcsonkok méretének pre-
ciz betartasa.
1. Munkink elsé 1épéseként vagjuk le a sériilt kapesokat.
2. A véagis helyét reszeljiik le az elemfedélen levd oSlomhiively pereméig.
(A kapesok kidntéséhez célszeri a 153. dbran szemléltetett 6ntéminta hasznalata.)

335

17

153. dbra. Ontéminta a kapesok kitntéséhez
1. éntéminta, 2. cellafedél
1] ]
a = © 17—0,05 mm (pozitiv), a = @ 15—0,05 mm (negativ)

325
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Ha a javitand6é akkumuldtoron a tényleges méretek eltérnek a megadottak-
tol, az 6ntéminta elkészitéséhez szilkséges méreteket egy vadonat(j akkumulitorrol
vegyliik le.

A kiontéshez keményolmot, illetve a bontas soran kikeriilt hulladék elemdssze-
kot6 lemezek anyagat hasznaljuk fel.

A kész kapocsba vagoval iissiik be a + illetve a — jelet.

A cellafedélkiontések javitisa

A cellafedeleket lezard repedt. sériilt kiontSanyagot ki kell cserélniink. Evégbdl
megfeleld szerszammal — kikaparjuk az akkumuldtoredény és a cellafedél kozotti
kiontGanyagot ¢s eltavolitjuk. A kidntendd iireg feliiletét gondosan megtisztitjuk
a zsirtdl és olajtol. A cellafedél és edényfal kizér tomitsiik papirsodrattal.
B A bitumenes kidntést csak akkor kezdjiik meg, ha a kitntendd
resz teljesén szaraz.
A A bitumenes kiontést tobb szakaszban végezziik. Az elsi réteget Kevésbé meg-
imlesztett anyaghdl ontjiik, hogy ne folyjck az edénybe.
A Az alapréteg dermedése utin melegebb réteget ontiink, hogy egyenletesen el-
teriiljon.
A Végso milveletként gizlinggal annyira melegitsik fel a kiontéanyag felsé ré-
tegét, hogy szélei felfussanak az edény, illetve a cellafedél falira.

A javitas utani ellen6rzés

itds utdn az akkumuldtort toltsiik fel 1,285 kg/dm? siiriiség(i elektrolittal. A folya-

dék szintje 15—20 mm-rel haladja meg a lemezek felsé ¢élét. Ezutan ,,pihentessiik™
kumuldtort négy—hat orat. Terhelés nélkiil voltmérdvel ellendrizziik a cellik

B Ha cellinként 2 V-nil kisebb fesziiltséget mériink, a toltés megkez-
dése clott még egyszer cllendrizziik az akkumulatort. A 2 V-nal Kisebb
fesziiltség ugyanis forditott cellabeépitésre vagy rovidzirlatra utal.

Ha a feszilltséget rendben taldljuk, az akkumuldtor toltésre kapcsolhato.

Formalas, toltés

Az 0], illetve a felujitott akkumuldtor iizembe allitdsat jelentd formalotoltés és kisii-
tés hatdsosan noveli a taroloképességet, illetve az élettartamot. (A toltésre vonatkozo
adatokat a 47. és a 48. tablazatban foglaltuk 6ssze.)

A toltés megkezdése eldtt ellendrizziik minden cella savszintjét és hGmérsék-
t. A toltést lehetdleg szobahdmérsékleten kezdjiik. Ha betdltése utdn négy—hat
a sav hémérséklete még mindig a jelzett érték felett van, varjunk addig, amig
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47. tablazat. Az akkumulator elso toltése

Taltddram

A toltés ideje

[.-'\] [h] at A téliés végének a jele Megijegyzes
0.05Cy, 12 21 bidséges gazképzodés; | ha wohés alett a sav héfoka
a toliés megszaki- eléri a 40 “C-ot. a 16106-
lasa ulan ajrakap- aramot felére csokkent-
csolva kél percen jiik, s tovabb folytayuk
beliil megindul a a 18liést
gazképzades

& Az 4j lemezbél Gsszedllitott, illetve uj akkumulitort elsi feltoltése
utin 1,8 V cellafesziiltségig 21,5 A-es arammal kell kisiitniink.

B Az egész toltés alatt a savhomérséklet ne haladja meg a 45 °C-ot,
ellenkezi esethben a toltéaramot csokkenteniink kell, illetve a toltést meg
kell szakitanunk,

B Ha a toltés alatt csokken a cellaban a sav szintje, kizarélag desztillalt

vizzel pitoljuk!

A t6ltés alatt harom—négy o6ranként mérjiik

— il
d

—

sav homérsekletét,
strliségét ¢s
toltGaram lekapesolasa nélkiil a cellik fesziiltségét.

A 2.4 V fesziiltség elérése utan egy—két oranként mérjik a sav siiriségét,

hémérsékletét és a fesziiltséget.

Kisiitéskor akkor tekintheté az akkumulator kisiitéttnek, ha legalibb egy cella
fesziiltsége elérte az 1,7 V értéket.

Elss toltése utan a 21,5 A-rel kisiitétt akkumuldtort azonnal kapesoljuk md-
sodik toltésre.

A masodik feltsltés utan iizembe allithatjuk az akkumulatort.

48. tablazat Az akkumulitor masodik toltése

[altodaram

s Fesziiltsén
A 1o0tes ideje

2 a toliés végen A Lolés vegének a jele Megjcgyzés
[A] [ V]
0.1 Cy 16—18 2.7 4 savslirlség és cella- mint a 47. 1ablazatban, de
fesziiliség a kérorai a toliest addig kell foly-

tovabbiéliést alan tarnunk, amig a kéworas
nem valiozik Suvslrlise
to allandosagy bz nem

koveikezik

s cellafeszilt-
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Generator

A traktorokat &ltalaban a G306—D tipusa generdtorral (1534, dbra) lorgalmazzak,
de megtalalhatok rajtuk a kétgerjesztGtekereses generitorok is.
A villamos halbzat szerelésének veszélyforrasai

A generdtor le- és visszaszerelésekor, a hdlozat megbontdsa sordn szigoruan tartsuk
magunkat a kovetkezd pontokba foglalt elGirasokhoz.

I. Szerclés céljabol csak akkor szabad a generdtorhoz és a [fe-
sziiltségszabdlyozéhoz nyllnunk, ha elébb mind a téltgvezetéket,
mind a testelést levettiik az akkumulitorrol.

1I. A generitort megfelelé terhelés és  szabdlyozis nélkiil,
vagyis iiresen jaratnunk nem szabad. Mindig csak a fesziiltségsza-
balyozoval és az akkumulitorral osszekotve iizemeltessiik!

E szabdly megszegése az egyenirdnyitd diodak és a fesziiltségsza-

balyozd elektronikus elemeinek tonkremenetelét okozhatja.

154. abra. AG306—D tipusu generdtor a traktoron
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A parancsolo szabaly egyben azt 15 jelenti, hogy nem szabad a
traktor akkumuldtorat kikapcsolva kiilon akkumuldtorrol indi-
4. ibra) forgalmazzék, tanunk, ¢s csak ezt kovetSen kotjiik vissza a traktorakkumulatoro-
kat a halozatba.

111. Uzem kizben nem szabad a toltévezetéket sem meg-
szakitani, sem bekapcsolni. A testkapesolot csak a generator for-
gasanak megsziinése utin szabad miikddtetniink.

IV. Ha a traktor akkumulitorat kiilsé aramforrasrol akarjuk
tolteni, le kell venniink rola a toltGvezetéket, és meg kell szakitanunk

viorrasai

oran szigoruan tartsuk S I G ; : S
S a testelést is. A kilsd aramforrds ugyanis veszélyeztetheti mind

a generatort, mind a fesziiltségszabalyozo elektronikus clemeit.
V. A traktoron végzendo mindennemil villamos szerelést és
hegesztési munkat megelézéen az akkumulitor mindkét csatlako-

rhoz és a fe- <o —
zasat le kell kapesolnunk a halozatrol.

V1. Szereléskor iigyeljiink arra, hogy a generdtor, a fesziiltség-
szabdlyozo és az akkumulator testelése mind a motornal, mind az
alvaznal kifogdstalan legyen.

VII. A generator pozitiv kivezetését B (V') nem szabad a ger-
jesztéskapesolaval U (S) kdzvetleniil sszekdtni, kivéve ha ezt vizs-
galat céljabdl clirasszerien hajtjuk végre.

VIII. Veszélyes tulterhelést okozhat a pozitiv kivezetés B(V')
testelése.

itovezetéket,

ozas nelkiil,
fesziiltségsza-
tessiik!

esziiltségsza-

yzhatja.

IX. Szereléskor alaposan meg kell gy6z6dniink arrdl. hogy a
ceatlakozo egységek azonos polaritassal csatlakozzanak a gene-
ritorhoz.

X. A gencrator és a fesziiltségszabalyozo kozotti vezetéket
nem szabad testelni. E szabdlytalansag a [fesziiltsépszabalyozo
tranzisztordt teszi tonkre.

X1. Ha valamit a generitor iizeme kdozben kell vizsgalnunk
vagy mérniink, a véletlen zirlat elkeriilése végett csak oldalszigete-
lésii mérdesipeszeket és szigetelt szerszamokat szabad haszndlnunk.

A generator ellenérzése a traktoron

Munkdnkat a 155, dbra jeloléseit kivetve a kivetkezd fejezetekben részletezett pon-
tok szerint hajtsuk végre.

A gerjesztStekercs ellendrzése

o

A generator hibabehataroldsahoz a traktoron 12 V-os ellendrz8 limpa és toltott ak-
kumulator szitkséges.

Feladatunk végrehajtisdanak miiveleti sorrendje a kovetkezs.




G 304-D1
G 306-D




G 306-D1
G 306-D
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156, abra. A gerjesztitekeres ellenirzése

— Allitsuk le a traktormotort, és kapcsoljuk le a generdtor gerjesztéesatla-
kozasarol W (S) a fesziiltségszabdlyozotdl jove vezetéket.
Az akkumulitor és a gerjesztGesatlukozis kézé kossiik be az cllendrzd
lampat. Ha vildgit, a gerjesztilekeresben nines szakadds.

Az ellenGrzést végezzilk el ampermérdvel is (156, abra). A legnagyobb ger-
jesztGaram a G304—DI tipusu generdtornal 3,5, a G306—D tipusindl 3.6 A. Ha
ennél kisebbh arameiisséget mériink, a gerjesztokorben datmeneti ellendllas van, ha
nagyobbat, a gerjesztitekercs menet- vagy testzirlatos.

A diodahid és a kivezetés ellendrzése

Feladatunkat a kdvetkezd pontokba foglaltuk.
Kapesoljuk 6ssze az akkumuldtor negativ pélusiat a generator M polusi-
val, a pozitivat — ellenérz6 lampan keresztill — a generator B V) polusa-

val (4 157. abra szaggatott vonala).

> 155, abra. A generitor és a fesziltségszabialyozo kapesolasi vazlata
Ik — testkapesold, B(F) toltéskapocs, 110S) perjeszréskapocs, A — test, SzR —  seabdlyordrele, VR - cdor
T# — tranzisztor, ¢, €3 es L feszillise cercs, o — dr ey, 4D earadic I -
todioda. D csillapitodiod: epszabdlyozd-tekeres, gy — pyorsitotekeres, L emitter
B hisis, By — baziskori eflenallds, ®; — hokompenzild ellenallds, R - eldtér-ellenallas, £y, —guons ellendllas.

PFR

ter pozitiv, 4 B bazis az emitterhez viszonyvitva negativ potencidlra

apesolo

Megiegvzes: a £t akkor vezet, ha az £en

van kapesalva

a Ptrunsisator £ K kupesai kosot folyo dram o gerjeszididr,
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157. abra. A diddak és fazistekercsek ellenrzése

Ha a limpa ég, a kovetkezd hibak foroghatnak fenn:

— fazisonként legaldbb egy pozitiv és egy negativ didda zdrlatos;

— sériilt a szigetelés, a diddatartd és a haz kozott atiit (lasd a 159. dbra 34
jelii elemét);

— a poziliv kivezetés rovidre zdrodott a hazzal (Iisd a 159. dbra 30 jeli alkat-
részét).

A pozitiv diéddk ellenérzése

Munkdnk menete a kévetkezd.

— Kapesoljuk az akkumuldtor negativ polusit a generdtor egyik valtakozod
aramu kapesdhoz, a pozitivat — ellenérzd lampa kozbeiktatdsaval
rator B( V) pélusdhoz (a 157. dbra teljes vonala).

Az ellenérzo lampdnak nem szabad égnic. Ha vilagit, legalibb egy pozitiv dioda

zirlatos,

a genc-

A negativ dioddk ellendrzése

Teenddnket a kovetkez8k szerint hajtjuk végre. Kapesoljuk ossze az akkumulator
pozitiv polusit — ellen6rz8 limpa kézbeiktatasaval — a vdltakozédram-kivezetés
egyik kapesaval, a negativor a generitor test- (M) kapesaval (a 157. dbra pontvo-
nala).

A lampanak nem szabad égnie. Ha vilidgit, legalibb egy negativ dioda vagy va-
lamelyik 1Y zistekercs testzarlatos.



t (lasd a 159. dbra 34

159, dbra 30 jeli alkat-

crator egyik viltakozd
rbeiktatdsaval —a gene-

calibb egy pozitiv dioda

ssze az akkumuldtor
altakozddram-kivezetés

a 157. dbra pontvo-

v negativ didda vagy va-
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A fazistekercs ellendSrzése

Ezt a feladatot a kdvetkezd pontok szerint hajtsuk végre.
~ Kassiik le a generator viltakozoaramu kivezetéseirgl (lasd a 139. dbra
33 jelzdszamu elemét) a reteszelreléhez (RB—J) mend vezetékeket (ta-
nulmanyozzuk a 167. dbrat is).

— Inditsuk be a traktormotort, és kapcsoljunk keresélampat két valtakozo-
dramu kivezetés kozé. Ha a limpa ég, az ellendrzott kérben levd faziste-
keres hibatlan. Az ellendrzést a harom fazistekercsnek megfeleléen hdrom-
szor kell elvégezniink.

Az el8bbickben vizolt modszerek Iehet8séget adnak egy-egy részegység hibdjinak
behatdroldsdra, de a pontositas sziikségessé teszi a generdtor traktorrdl valé le-,
illetve szétszerelését.

A generator le- és szétszerelése

A generatort csak akkor szereljiik le a traktorrol, ha a Villamos berendezés hibai
cimii (45.) tabldazatban foglalt vagy a kovetkezékben felsorolt rendellenességek va-
lamelyikét tapasztaljuk.
- A forgorész forgatdsakor elakaddst, rendellenes zorgd hangot észleliink.
- Ha a tengelyirdnyt jaték talzottan nagy.

A generitor leszerelésekor a mar megismert veszélyforrisokat és viarhato
kovetkezményeiket messzemenden vegyiik figyelembe!

Ha a leszerelt generdtoron szemrevélelezeéssel és forgdrészének forgatasakor nem ész-
leliink hibat, fogjuk (6] prébapadra, és a 158, abran szemléltetett kapesoldsi vazlat
szerint kdssiik be.
Ezt kdvetden a kovetkezSket vizsgaljuk.
Kévetelmény, hogy a forgorész 2600 1/min (43,33 1/s) fordulatszamin
a 3,5, illetve 3,6 A bedllitott gerjesztd dramerdsség és a G304—D1 tipusn
generdtor 28,5 illetSleg a G306—D tipust 24,0 A-es terhel§ dramerdssége
mellett az egyenirdanyitott lesziiltségnek —a B(V) kapeson—nydri dllasban
13,2, téli &llasban 14,0 V-nak kell lennic.
— Jelz6lampan keresztiil 220 V valtakozé drammal ellendrizziik a [dziste-
kercsek szigetelését. A tckeresek testzarlata nem engedhetd meg.
A fizistekercs szigetelésének ellendrzése elitt a kapocslécnél ki kell kapesolnunk
az egyeniranyito hidat.
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158. dbra. A generator ellendrzése probapadon

Az tizemképtelen gencrdtort a hibds mechanikus és villamos egyséaek cseréje cél-
jabol szereljilk szét. Munkdnk, illetve a vizsgalatunk megkezdése elGtt tanulmanyoz-
zuk a 155, és a 159. abrat. ;

A szétszerelés miveletei a kovetkezd pontokba foglalhatok.

I. Fogjuk felfogd tartdjandl (25 ) satuba a generdtort.

2. Biztositasanak olddsa utan hajtsuk le az ékszijtdresdt rogzitd anyvdt (17) —
lehuzokésziilékkel hizzuk le az ékszijtaresar (13 ), vegyik ki az ives reteszt { 15).

3. Szereljik le a kapocsléceket (1), és vegyiik ki a vezetéksarukbol a kapocslé-
cek Kivezetd csavarjait.

4. Hajtsuk le az anyat az dsszefogd esavarokrol (4), fakalapdcesal itdgetve

le a hdtsé pajzsot (2), és tavolitsuk el az dsszefogé esavarokat (4).

3. Vegyik le a véddlemezeket (29), a 16l16-, a gerjeszibiekercs és a didddk
ezerekeir (30, 31 és 32) hajlitsuk hatra.
B Mielitt a fazistekercseket leoldjuk a diodakrol, jeliljitk Ossze a
tekercsvégeket,

6. Huzzuk le a forgdrészral a lemezelt dlldrészt (3).
7. Hajtsuk ki a hdrom hatlapfejii csavarr (14), és vegyiik le az egveniranyito
hidar rarralmazo

1), Jeayezziik meg, hogy a hdz melyik hornyan vezették

-

"
3

ki a diddavezeré 32/, illetve a téltdvezetékeker (30), majd fakalapdcesal iito-
getve hiizzuk le a forgorész tengelvérdl (18 ) a hajtdsoldali pajzsot (6 ).

8. Huzzuk le a golydscsapagyakat (27 ) a forgorész tengelyéral.

A gerjesztotekeres (7) melletti golyoscsapagy lehizdsakor a gerjesztétekercsre
hizott ¢és a mdgnestérvezeto hiively (23) pereméhez tamaszkodo acélgyiiriibe akasszuk
a lehiizokarokat. A gy(ir{i belsé atmérdje &

75, vastagsiga ¢s szélessége 10 mm.

A Az acélgyiirii felhelyezésekor a gerjesztitekercs végét cllenkezé iranyba bij-
tassuk at a gyiirii alatt, Ha a sziikség ugy kivinja, néhdny menetet gombolyitsunk [e
a gerjesztotekercsrol,

A szétszerelt generdtor részeit a 160. dbra szemlélteti,
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160. dbra. A generator részegységei, alkatrészei
32, diddaveretékek

Hibamegallapitas, javitas

Szemrevételezéssel ellen6rizzitk a lemezelt allérész (5) polustdrzseinek feliiletét.
Rajtuk a forgorész beveridésébil szarmazd sériilés, lemezeltolodas nem tiirhetd.
Ez utobbi esetben sériilt lehet a fdzistekerces (3 ) is.
Cseréljiik ki az 4llorészt, ha a tekercs szigetelése leégett!
A fazi
szigetelGesoveket, és a csatlakoztatéd forrasztdsokat szemrevételezéssel vagy 12 V

tekercseket dsszekapesold vezetékek csatlakozasi helyér8l hizzuk le a

fesziiltségii probalampéval ellendrizziik. A tekercsek horonyszigetelését 5 s-ig 220V
valtakozodramu fesziiltséggel vizsgdljuk. A szigetelés atiitése, zarlata esetén az allorészt
cseréljitk ki.

Esztergapadon. cstcsok kozott, indikatoréraval ellen8rizziik alemezelt forgérész
(24) iitését. Ha a forgdrész lemezelt csillagvasmagja paldstfeliileteinek {itése megha-
ladja a 0,1 mm-t, a forgorészr cseréljiik ki.
A Ha a felilletek iitése a megengedett érték alatt van, esetleges sériiléseiket,
a lemezeltoloddsokat igazitsuk ki, a sorjakat reszeldvel tavolitsuk el.

FEllendrizziik a pajzsokat, a golyoscsapdgyak fészekfuratait.
A Ha a hajtasoldali pajzs (6) tartéjinak hegesztése repedt, linghegesztéssel ja-
vitsuk. Ha a golyoscsapagy (27) fészekfurataban kézzel elfordithato, cseréljiik a paj-
7s0t.
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Szemrevételezéssel ellendrizzitk az ¢kszijtaresiat. Ha repedt vagy torott, tengelyén
szabadon forog, cseréljiik ki. Ugyancsak cseréljiik ki akkor is, ha hornya aonyira
kopott, hogy az ékszij felfekszik a horony aljdn,

A Amennyiben a golyoscsapagy konnyen forog, radiialis hézaga kézzel nem ér-
zCkelhetd, kés segitségével ovatosan vegyiik le a porvédd gyiiriit, és a csapagyakat
mossuk ki petroleummal. Ezt kovetoen kétharmadaiig toltsiik meg hoallo csapagyzsir-

ral és a gviirilket megbizhatoan helyezziik vissza.
A gerjesztétekercs ellendrzése

Szemrevételezéssel ellendrizzitk a gerfeszttekeres (7) kiilsé mencteinek dllapotat,
majd mérjiik meg a tekerces ellenalldsat.

A Ha a szigetelés lecégett, vagy az ellenallas értéke a G304 —DI1 tipusi generato-
ron a 7,5+0,5 Q-tol, illetve a G306—D tipuson a 3,6 -0,15 Q-tél cltér, cseréljik
ki a tekercset. A gerjesztétekercsek menetszamdt és huzalatmérGjét Az erGgép

muszaki adatai cimi fejezet tartalmazza.

Az egyeniranyito egység ellendrzése
Egy volt fesziiltsépti probalampéval cllendrizziik az egyenirdnyitd hidak szakaddsit,
zarlatdt, a 161. dbran szemléltetett kapesolasokkal.

A tartohidban mindhirom diéda akkor hibatlan, ha az aramforras egyenes kap-
csolasdban a limpa kigyullad. Forditott kapesolashan a lampa nem vilagit,

12V 12V

1—' e

1] 11t

12V 12V

#|g= XX -I+
Fals

111

161. sibra. A diodahidak ellendrzése

a) pozitiv diodahid, &) negativ diodahid

14
34
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162. abra. A fesziiltségesés mérése a diddakon

Ha a vizsgdldélampa nem a leirt médon miikodik, a diddakat egyenként is vizs-
galjuk meg!

Ugyancsak probalampaval ellendrizziik a pozitiv didddk (11) tartéja (12)
alatti szigeteld aldtét ( 34) dllapotat is.

A didddknal cléfordulhat részleges szakadds és részleges zdrlat is, amelyek
probaldmpds ellendrzéssel nem mutathaték ki Ha probalimpds ellendrzéssel a dig-
dakat jonak taldltuk, vizsgaljuk meg Gket ellendllasmérs miszerrel is.

Ha a dioda hibatlan, egvenes kapesolisban 10 Q alatti, forditott kapesolisban
10 kQ feletti értéket mutat a miiszer. Részleges zirlat esetén a didda cllenallasa mind-
két iranyn kapesolasban az eldirt érték ala csokken.

A diéda részleges vagy teljes szakaddsa is kimutathatd.

Ha egyenes kapcsolisban a didda ellendllisa 10 Q feletti, de nem végtelen
nagy, akkor a szakadis részleges. Ha az ellendllis egyenes és forditott kapesolishan
egyarant végtelen nagy, a dioddaban szakadas van.

A diddak belsé ellendllasanak nivekedését (részleges szakaddasat) voltmérdvel
hatdrozzuk meg (a 162. abrdn szemléltetett kapcsolds szerint).

A meéréskor 10 A (névleges dram) terhelés mellett mérjiik a dioda lesziiltségét.

Az daram erdsségét a esuszoellendllassal (R — 0—100Q) fokozatosan allitjuk be.

Ha a dioda hibatlan, a 10 A-es terhelésnél mért fesziiltségesés max. 0,57—0,68 V.

A diodak

kifogdstalanoknak tekinthet8k, ha az elGbbi vizsgalatok mindegyike

szerint hibatlanoknak mindsithetdk.
A diodak cseréje
E javitdsi miivelet a kdvetkezd pontok szerint hajtandé végre.

a) A hibds diodakrol forrasztopdakaval olvasszuk le a csatlukozd huzalvégeket,
b} Csavarorsos kézi készilékkel sajroljuk ki rartdikbol (12) a pozitiv. illeive a

zhal ( 10) a negativ didddkat.

Dérzsdrazassal tavolitsuk el a diddak fészekfuratabol a Kisajlolis sordn

lethezett karcoldsok sorjdjat.
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163, abra. A diodak kivezetéseinek bekitési rendje

irtdy, 21, negativ diodiak, 30, tohovezerek, 32, a diodadk

10, w7 epyenirdnyitd egysée hiva, 11, poairiv dioddk, 12, dio

veretekel

d) Az eredetickkel azonos tipusi didddkar sajtoljunk a régiek helvére.
¢) A hidkapesolds vezetékeit — a 163. abra szerint — az eredeti bekdtési rend-
nek meglelelden forrasszuk a dioddk kivezetéséhez.

Az egyenirinyito cgység visszaszerclésckor a sériilt szigetelo alitéteket (34
és 36) és szicetelohiivelyt (35) cseréljiik ki. A csavarkotés szerclése soran a szigeteld

alitétre helyezziink fényes lapos, majd rugos aliatétet,

A eenerator o0ssze- ¢s traktorra szerelése

=

oléser szerint

A generdtort a szétszerelés forditott sorrendjében ia 139, dbra je
kovetkeszd pontokba foglalt kovetelmények szigoru betartdsaval.
£ 27 |

szereljiik Ossze a
a magnestérvezetd hively (22

el

a) A hajtasoldali golvascsapdgrat (19) -
helyezése utin iitkozesig sajtoljuk a rengelyre.
b) Az ékszijtdresa (13) felsajtolasakor tamasszuk ald a tengely hdtso végét

“istekercs-vezetékek (20) kapoesesavarokkal (33) vald

¢} A didda- ( 32) €y
dsszekapesoldsa sordn vegyiik figyelembe a szétszereléskor alkalmazott cgyeztetd

=

je-

dléseket.
Az Osszeszerelt penerdtoron ellenGrizziik a lorporész cgyenletes. akadasmens-
tes forgdsat. A forgorész tengelyirdnyu jdatéka legfeliebb 0.2 mm lehet.
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A generator visszaszerelése és bekotése folyamdan gondosan tartsuk be a leszere-
lésnél megismert veszélyforrasokra vonatkozo szabalyokat. A hajté ¢kszij feszességét
ngy allitsuk be, hogy ha kézéps6 részét 4,5 N erdvel lenyomjuk, a behajlas 8
14 mm kozott legyen.

Fesziiltségszabalyozo

Az RR 362—B jelii fesziiltségszabilyozd elektromechanikus-tranzisztoros rendszer.

Két foegysége (155. dbra) a fesziiltségszabalyozo relé (SzR) és a védorelé (VR),
A relék vasoszlopan tekercsek helyezkednek el. I tekereselt oszlopok a feszitérugdk
ellenében elektromdgnesekként zarjak az érintkezdket. Alaphelyzetben az érintke-
z6k nyitottak. A mozgdérintkez6k fémesen csatlakoznak a B (V) téliékapocshoz,
Egymas kozott az alléérintkezGk szigeteltek.

A szabdlyozérelé (SzR) a generdtor kapocsfesziiltségét sziik hatirok kozott
tartja. A véddrelé (V' R) megvédi a tranzisztort abban az esetben, ha az dramtekeres
(d) utdn a gerjesztékor barhol is testelddik.

A szabdlyozéhdzban — az oszlopoktdl kiilénalls térbe — sargaréz hiitélemezre
szerelték a tranzisztort (T,), valamint a hdarom diéddt (164. dbra).

A szabdlyozohiz alsd részében a szerel@lap alatt vannak az ellenallasok és a
killonbozo részeket csatlakoztatd vezetékek.

A fesziiltségszabalyozd ellenérzése a traktoron

Vegyiik le a szabdlyozohdzrdl a fedelet, és szemrevételezéssel ellendrizzitk a lathatd
vezetékek bekotését. A szigetelpapirokon és -csiéveken égésmyomok nem tiirhetdk.
Ellendrizziik az érintkezGk hézagat is.

B Amennyiben olyan hibikat talilunk, amelyek Kizarjak a szabdlyo-
z0 tovabbi lizemeltetését, cseréljiik ki.

A szemrevételezéssel hibatlannak itélt szabdlyozot {izemi probdval is ellendriz-
ziik. E célra 20 vagy 30 V-os méréshatard, legalabb az 1. pontossagi osztélyba tar-
tozo voltmérGt haszndljunk, és a kovetkezs miiveleti sorrendet kovessiik.

— Inditsuk be a traktormotort, majd néveljiik fordulatszimat a névlegesre.

— Ha a traktor a mérés elStt nem iizemelt, és a szabdlyozd hideg, 10—20

percig jarassuk a motort.

— Teljesen toltott akkumulatort haszniljunk a méréshez!

— Kapesoljuk be a mellsé fényszérékat és a hatsé munkagép-megvilagité

lampdkat.

Hibdtlan szabilyozd esetében a voltmérdnek a kovetkezd fesziiltségértékeket
kell mutatnia:

— nyari allasban  13,2—14,0 V,

- téh allasban 14,0—15,2 V.
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A tranzisztor ellenGrzése

A feladat a 164. 4bra jelolései szerinta kovetkezd miiveleti sorrendben hajthato végre.
All6 tra ctormotoron, illetve testelt szabalyozéndl kapesoljunk 12 V-o0s
voltmérdt vagy probalampét a szabédlyozo gerjesztékapesdra L (S) es a
testre.

- Egymast kovetSen nyomjuk le a fesziiltségszabélyozo (SzR), valamint a vé-
dérelé (VR) fegyverzetét az érintkezd pdrok (ey. e,) zdrdsdig, és kozben fi-

gyeljitk a voltmérét.

164. abra. Az RR 362—B jelii fesziiltségszabalyozo
S§:zR — szabdlyozorele, VR dramkapesold, D, — zdrodidda, D; — csillapitédioda, e €8 ¢y -

I'r — tranziszlor

érintkezdparok,

Ha a tranzisztor j6, a voltméré mutatéja a nullara tér vissza, illetve a probalam-
pa kialszik. Ha a mutaté az érintkezok tobbszori zirdsa utan sem mozdul meg (a
probalimpa mem alszik Ki), a tranzisztor hibds (zirlatos), a szabalyozot tchat csercl-
niink kell.

A fesziiltségszabalyozo ellenérzése prébapadon

A fesziiltségszabdlyoz6t a 165. abran szemléltetett kapesoldsi vazlat szerint kossuk a
probapadra.

— A generdtor fordulatszamét allitsuk 3600 1/min-re (60 1/5).

— A terhelést a csuszdellendllassal (Rn) allitsuk 10 A-ta.
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165, abra. A feszultscgszabalyozd ellendrzése probapadon

A7 ellenGrzés soran Az erGgép miiszaki adatai cimii lejezetben kozolt hatdrok
kozé esd értékeket kell kapnunk.
B\ fesziiltség niveléséhez noveljilk, csikkentéséhez csokkentsiik a
feszilltségszabalyozo-oszlop rugojanak feszesseget.
A rugdleszessée dllitdsa utdn ellendrizzik. szitkség esetén ismét allitsuk be az
érintkez8k kozotti hézagot. Frickét Az erfgép miiszaki adatai cimil fejezetben ta-

laljuk meg.

A veédorelé ellendrzése

A véddrelénck be kell haznia. ha a szabalyozo6 gerjesztékapesan 1111 S) 3.2—3,6 A ter-

helés j6n létre
Azellendrzés a 166. dbran bemutatott kapesoldssal oldhatd meg.
— A csuszoellenalldssal fokozatosan noveljik a terhelést.
& \mennyiben a 3,2—3,6 A terhelés a csuszoellendllissal nem allit-

hato be, az elektronikus egységek hibasak. Ha eltérd terhelésnél zirddnak
az érintkezok, akkor az oszlop tekercsrendszerében keressiik a hibat.

4 védarelé a [érekeresnek (d) ellendrzéséher vegyiik le

Bi V1 és gerjesztdkapocsrdl 11 (8, kossitk le a gene-

uh meg atest (M) kapesolards.

A 10—13 V-os egyendarami dramforrds pozitiv pélusat kapesoljuk a tran-
zisztor kollektordra ( K. o negativat pedig — estszoellendllds és ampermérd
kozbeiktatasaval — a gerjesztdkapocesra 111 (S). Ilyen bekotés esetében az
daram csak a véddrelé fétekercseén (a) halad at.
Valtoztassuk az értékeket a csiszoellenalldson, kizben figyeljiik az amper-
merdt és az érintkezGk zarasat. Ennek 3,2—23,6 A-nél kell bekovetkeznie.
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166. abra. A védorelé ellenorzése

A fesziiltségszabalyoz6 szétszerelése, ellenGrzése, javitasa
Feladatunkat a kdvetkezd pontokba foglalt miiveleti sorrend szerint hajtjuk végre
1. Jeloljiik 8ssze az Osszekots vezetékeket a csatlakozasi helyekkel, majd csa-

érintkezék anyait.
/ tarto (.'.'Il.,"z lemeinek

varjuk ki az
2. Hajtsuk ki az os k és az elektronikus

csavarjait, és uz egységekkel egyiitt vegyik laplemezt.
Szakaddsra, testzarlatra, cgymas kozotti zarlatra ellendrizziik a fesziiltség-

1Az ald]

>
‘1.
szabdlyoz6 és a véddrelé tekercselését. A hibasnak itélt relét (oszlopot) cseréljiik ki.

liddak és tranzisztor ellendrzésekor a Kivezetések kozott a diodiknal 0—

4. Ad
1V, a tranzisztornal 0—0,5 V fesziiltségesést kell tapasztalnunk.
Eltérd esetben cseréljik kia diodikat és a tranzisztort.

5. EllenGrizzitk az alaplemez alatt levé ellendlldsok értékét (lasd Az erSgép

esetén cseréljiik ki

ikség
intkezok, az érintkezOtartdk, a rugdakaszto r

muszak ada
— Véziil ellencriz

allapotat.

A fesziiltségszabalyozd Gsszeszerelése és beallitasa

Miiveleteil a kdvetkezd pontokba foglaltuk.
Ty g X | . l_'-.-'.-"'

J 2112 P~ g § / i1
iz ellendllasok szerelt iappat nerye

a
¥3Z€ dZ ¢

| Kivezerocsavarokar KOssuk «

Laa

esetén allitsuk be. Ertékét Az erdpép miiszaki adatai cimii fejezetben talaljuk me

Iy i F i
¢) Ellenérizziik a fegyverzet ( mozgorész) és a vasmag kozdotti hézagot, sziksé

o

i
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d) A fesziiltségszabilyozé ellendrzése probapadon cimii fejezet el8irdsal,
valamint a 165. 4brdn szemléltetett kapcsolds szerint probapadon szabdlyozzuk be
a késziiléket.

e) Beszabdlyozas utan helyezziik fel a fedelet a gumialdtéttel, majd szereljiik
vissza a szabalyozot a traktorra.

Fszab V (B)

s

i
gazolaj

EFP 810/500
L

oSl

N |
+.
\h\g

9 17

és az elémelegités rendszere

as, 4, csatlakozo aljzatok, 5. izzdszdl, 6, mozadérintkezd, 7. elekt-

1. 1zzito inditakapesold, 2. jeledc

romignes-tekeres, 8. rartdtekercs, 9. behuzdtekercs, | lektromad s Ka olo mozgoérintkezdje a mozegd vasmag-

gal, 11. érintkezdpar, 12, segédtekercs, 13. f res, 14, egvenir kapcsolds, 15. téltéscllendrzd lampa, 16, akku-
muldtorfokape , 17, inditdmotor

EFP h'lf.‘l."FtJ\'J — izzdszglas clomelegitd, RB—1 — reteszel . R3Z—502 — inditérelé, VK 316-—B — elektromigneses

kapesolo, Szt 212—A — inditémotor

Inditokapesolo-allasok :
0 — semleges

I — fiités BE
I - inditds BE
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Sérintkezd, 7. elekt-
- a mozgd vasmag-
snarzo ldmpa, 16, akku-

B — elektromigneses
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Az inditas rendszere

A valtakozddrami generatorhoz kapcsolodd inditdsi rendszert az dramforrdssal
szoros egységben miik6dd relérendszer egésziti ki (167. dbra). Egy inditomotor-
relét és egy reteszeldrelét tartalmaz, amelyck meghatdrozott generdtor-kapocsfe-
sziiltségen lehetdvé teszik az inditémotor kikapesoldsit, valamint az érintkezdk
aramterhelésének csdkkentését.

A rendszer barmikor onmiikodden iizembe helyezi az inditémotort, pl. ha
leall a traktormotor és ezért megsziinik a generdtor kapocsfesziiltsége. Ennek fel-
tétele azonban, hoey a gyujtaskules iizemi dllisban zirja az inditdédramkort.

A traktormotor inditasit a szivotorokba épitett izzdszdlas levegd-cléme’egitd

konnyiti meg.

Az inditas és el6melegités

® Az inditokapcsolo 1. allasban van.

A bekapesolt izzészal (5) kb. 10 V fesziiltségen, 17—22 A dramfelvételle] 30—
35 s elteltével 950 “C-on izzik.
® Az inditokapcesolo I1. allasban van.

Az dram az akkumuldtor pozitiv (4 ) pdlusatol a gyijtdskapesolon (1) keresztiil
az inditomotor-relé ( RSZ—3502) tekercsébe jut, majd a reteszeldrelé ( RB—I1) érintke-
zdin (11) testelddik .

Az inditérelé (RSZ—S502) bemenbkapesa (K) utdnaz dram egy része a relé
elektromdgnes-tekercsébe, mdsik része a reteszeldrelé RB—I (168. dbra) kapcsan
(PC) keresztiil a segédtekercsbe (12) aramlik, majd az érintkezékon (11) és a

fegyverzeten keresztiil testelddik.

Az inditérelé ( RSZ—302) kapesain (K—K) dtmend dram elektromdgneses
hatdsa kapecsolja a relé érintkez8it, a kapeson (C) keresztill dramot kap a tarto-
(8) és behizétekeres (9). A mozgéérintkezd (10} zarja a kapcsokat és inditddram

Jjut az inditémotor sorba kapesolt dllo- és forgorész-tekercseibe. A forgdrész forgasba

lendiil és beinditja a traktormotort.

Ezzel egy idSben az inditérelé ( RSz—502) kapesdtsl (C) dramot kap az izzi-
toszdlas elomelegitd elektromdgneses tekercse (7), amely egy golyosszelepet nyit,
és megkezdddik a gézolaj-adagolds az izzdszdlra (5). A gazolaj elg6z616g, meggyul-
lad, és melegiti a szivotorkon at dramlo leveg6t.

Az inditémotor 6nm{ikodo kikapesolasa

A generator két fazistekercsének kapesairdl érkezd valtakozo dramot az egyenirdnyito
( 14) egyeniranyitja. Az egyenirdnyitott dram ataramlik a fétekercsen (13), amely a
segédtekercesel (12) ellenkezs irany.

A traktormotor fordulatszamdnak emelkedésével nd a generdtor fesziiltsége.
A motor 650—750 1/min (10,96—12,5 1/s) fordulatszaman, amikor a generator fe-
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168. abra. Reteszelirelé a traktoron

o) oldal-. i) felilinézet

11, érintkezdpar 14, egyeni itd kapcsolis
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sziiltsége eléri @ 9—10 V-ot, az egyenirdnyitord! taplalt és a segédtekercesel (12) ellen-
tétes irdnyii [Gtekeres ((13) hatdsdra nyitnak az érintkezdk, az inditorelé ( RSz—302)
old, kikapesolja az inditdmotort és a izzdszdlas elémelegitében a gdzolaj aramldsat.

Az tizemi fordulatszdm-tartomdnyban a reteszelérelé ( RB—1) érintkezdi
nyitottak, tehdt jiré motoron az inditémotor ismételt kapesoldsa lehetetlen.

Az érintkez8k nyitasakor (amikor a toltés kezdGdik) az téltésellendrz6 lampa
(15) kialszik.

Hibamegallapitas

A motorhaztetd felhajtisa utan vegyiik le a reteszeldrelé fedelét, ellendrizzitk a vezeték-
csatlakozasokat, az érintkezék feliiletét, valamint hézagmérG készlet segitségével
a hézagok értékét.
Az érintkezdk 0,4—0,6 mm-es hézagainal a fegyverzet és a vasmag Kozotti
rés max. 0,2 mm lehet.
Amennyiben a tiltésellendrzd lampa (15) a traktormotor 650 —750 1/min (10,96 —
12,5 1/s) fordulatsziman nem alszik ki, szereljiik le a relét. Prébaliampaval ellenoriz-
ziik a fo- (13) és segédtekercs (12) esetleges testzarlatat, menetszakaddsat vagy egy-
mas kozotti zarlatat,
Cllendrizziik az érintkezék nyitdsat oly médon, hogy a segédtekercsre (12)
12 V-os akkumuldtorrél estszoellenallassal osztott fesziiltséget visziink. A kapesolds-
nal a bemendkapocsra ( PC) csatlakoztatjuk a pozitiv. a (C) kapocsra a negativ
polust.
A cstszoellendllds és a negativ polus kozé kossiink 12 V-os voltmérdt.
B Az ellenillissal fokozatosan noveljiik a kapesok kozotti fesziilt-
séget és figyeljiik a voltmérot. Az érintkezbknek 9—10 V fesziiltségneél
kell nyitniuk.
Ha az EFP 810/500 jelii izzdszdlas eldmelegitd tekercsében (7) szakadas vagy
menetzarlat keletkezik, a bakelit az izzdszdl (5) kivezetd kapesaindl clszenesedik,
eléo. Az emlitett hibak észlelésekor cseréljiik ki az izzoszalas elomelegitét,

Inditbmotor

A traktor villamos inditémotora clektroméagneses kapcesolokaros. Kapesoldsdt az
inditdsi rendszerben a 167. abra szemlélteti.

Az inditdmotor ellendrzése

+ traktor villamos rendszerébe épitett inditdmotoron a kovetkezdket ellendrizz
— azinditémotor felerésitését, kapesolodasat a fogaskoszorihoz;
a fogaskerék clmozdulisinak hosszdt a mozgdérintkezd feliltk6zéséig;
— avillamos csatlakozasok allapotat és megbizhatosagat,
E feladatunk szerves része még a reteszelG- és az inditérelé (RB —1), (RSZ—502)
csatlakozdsainak és érintkezdinek ellendrzése is.
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A leszerelt inditomotor ellendrzése
Az inditémotort (169. abra) 3000 motoréra utdn szereljiik le és gondosan tisztitsuk

meg. El

galatok végrchajtasa szitkségessé tesz.

endrizziik és hozzuk olyan miszaki dllapotba. amilyent a prébapadi vizs-

Tovibbi tennivaldinkat a kévetkezd pontok szerint hajtsuk végre,
- Szereljiik le a véddfedeler (6). és ellendrizziik a kommutdtor felilerénck
epsegét.
— Ké7zi rugds dinamométer segitségével vagy sulyterheléssel mérjitk
keferugdk nvomoerejét, ElGirasszeri értéke 7,5—10,0 N,
A 10 mm-nél rividebbre kopott keféket cseréljiik ki,

A A kommutitor felilletén kopdst, beégést nem tirhetiink. Kismértékii heégés

esetében feliiletét csiszoljuk finom iivegpapirral.
- Ellendrizziik a kefetartok rogzitettséeét, a pozitiv kefék tartojanak szige-
telését.

F

& Folytassuk az ellentrzést és javitasokat az inditokapcsolaval!
— Szereljiik le az inditékapesolo fedelét, ellendrizzitk az dllo- ( 35) és a mozgo-
érintkezd [ 34 ), valamint a szigeteldelemel s rugdk dilaporat.
A Eris beégés észlelésekor az alloérintkeziket (35) 180%-kal forditsuk &t.
A mozgaoérintkezit (34) is forditsuk at, majd finomreszelGvel Gjitsuk fel érint-
kezési feliileteiket, és mosobenzinnel gondosan tisztitsuk meg.
A torott, kilagyult rugdkat az eredetinek megfelelGekkel eseréljiik ki.

A kapcsolo bedllitisa

Feladatunk miiveleti sorrendje a kévetkezd.

a) Vegyiik le az dsszekordsine (38), hogy a forgérész ne foroghasson,

b) Kapcsoljuk az inditomotor hazat az akkumuldtor negativ sarkdra.

¢) Adpunk az akkumuldtor pozitiv sarkdrdl 8—12 V fesziiltséget az elektromdg-
neses kapesolo kapesdra (36 ).

Ha a behizo- (24) és tartotekercs (25) nem hibids, a mozgdérintkezé (34) feliit-
kozik az dlloérintkezdkon (35), az indito fogaskerék pedig Kilokodik nyugalmi hely-
7etébal.,

169. abra. Az inditomotor szerkezete

persely, 2. aldtét, 3, tdvtartd huvely, 4, (itkazdpyirifelek, 5. kommutdtor aldali pajes, 6. védofedél, 7. csupdg

hajidsoldali fedél, 9. kefetarta, 10, szegecs, 11, szénkefe, 12, kommutdtorszeler, 13, forgorész, 14, acé -

s (banddzs), 15, kizben

desavar, 17, kapesolohively, 18, nvomory

kapcsolokar, 21, karhagyos ¢

kercshie, 27, dllov:

30, kay

er, 34, mozgoérintkesa, 35, alloérintheza, Y6, kapocscsavar (4 kapesold

Lo logaskerck oforad, 3. biztositoelem, 31%, hiztositolemez,

dramkoron),

32, nyomorugd, 33

37. Kapocsesavar a todramkirhoz, 38, dsszekotasing 39, kap war az dlloreészen, 40, polustekercs, 41, dssrefogocsavar,

42, [eiforocsa

ar
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Ellengrizziik a tavolsdgot az iitkizdgyiirii (4) és inditd fogaskerék kozétt.
Az eloirt tavolsag 3+1 mm.

Ha e tivolsiag magyobb vagy kischb, a korhagyos csapszeg (21) elforgatisaval
allitsuk be.

Ellendrzés probapadon

Fogjuk prébapadra az inditémotort és iiresjdratban, majd teljes fékezéssel ellendriz-
ziik!

® Uresjdratban, terhelés nélkiil a forgorész fordulatszamanak — zajtalan forgas-
sal — legalabb 5000 1/min (83,33 1/s)-nak kell lennie, amikor a kapcsokon mérhetd
maximalis fesziiltség 11,5V, és a felvett aram erdssége legfeljebb 120 A.
A vizsgalatot probapad nélkiil is elvégezhetjiik a kovetkez8 miivelet sorrend
szerint.
Fogjuk az inditémotort satuba vagy egy(b szilardan rogzitett késziilékbe.
— Az inditémotor eredeti inditokdbeljének megfelels, 50 mm? keresztmetszetii
szigetelt vezetével — a 170. dbrdn lathaté kapesoldsban — csatlakozzunk
legalabb 75%-o0s (vagy sajat) toltottségli akkumulatorra.
A mérendd értékeknek azonosaknak kell lenniiik a prébapadi iiresjdrati
vizsgalatnidl megadotiakkal.

® Teljes fékezéskor (prébapadon) az inditémotor forgorészének a leallasiaig valo
lefogasahoz sziikséges fékezényomaték legalibb 60 Nm. A felvett dram 1300 A
és a kapocsfesziiltség 9, illetve 7 V lehet.

A leolvasott értékeknek mindkét ellenérzéskor legalabb 10%-ra kell kozeli-
teniiik a megadottakat. Nagyobb eltérés esetén az inditémotort szakmiihelyben ja-
vittassuk meg.

I 1

170. abra. Az inditomotor vizsgidlata az iiresjarati adatok alapjan

1. ampermérd, 2. volumeérd, 3. fordulatszdm-mérd



sgaskerék kozdtt.
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Az inditomotor szétszerelése

Munkdnk miveletei — a 169. dbra jeldléser szerint — a kovetkezd sorrendben haj-
tandok végre.
1. Szereljiik le a véddfedeler (6). hajtsuk ki az dsszefogo esavarokat (41),

és ugyancsak szereljiik le az dsszekdtdsint (38).

2. Szereljiik le a teljes elektromdgneses kapesolot, vegyiik ki a esapszeget (2]
3. A forgérésszel (13) egyiitt hazzuk el az allérész hdzarsl a hajtasoldali fe-

delet (8 ).
4. Hajtsuk ki a k6zbensd csapdgyfedel ((15) rédgzitéesavarjait ( 16}, és a szerelt
tengelyvégrdl hiizzuk le a hajrasoldali fedelet [ §).

5. Veayiik ki az iitkdzdgyliriit (4), hazzuk le a tengelyrdl a szerclt indité fo-
gaskereket (29) és a kozbensd csapdgyfedeler (15).

Hibamegallapitds, javitas
A forgorész javitdsa

@ A forgorész hibai a kovetkezok:
— a tengely gérbiilt;
— kopottak a tengelyvéeek;
— kopott vagy beégett a kommutdtor [lelilete;
a forgorész lemezelt vastestének felillete megsériilt. a lemezek eltolédtak:
— a tekereselemek test- vagy menetzarlatosak ;
-— az indité fogaskerék és a szabadonfuté meghibdsodott.

Feladatunk végrehajtasakor a 169. dbra jeléléseit kdvetjiik.

A tengelygorbiilést csztergapadon — cstcsok kozott — mérdéraval ellendrizziik.
A vasmag és kommutator iitése legfeljebb 0,07 mm lehet.
A gorbiilt tengelyi forgorészt cseréljiik ki.

A csapagyperselyek alatti tengelycsapok kopds miatti legkisebb atmérGje
a hajtdsoldali fedéinél (8) és a kommutdtor oldali pajzsndl (5) egyarant @ 13,9 mm,
a kdzbensd csapdgyazdsndl (15) pedig @ 20,85 mm.

A kommutitor palistjanak jelentéktelen beégése konnyen javithato.
A A kommutator felilletét finom iivegpapirral csiszoljuk, majd benzines ronggyal
gondosan toroljiik meg. Ha a beégés sziamottevd, vagy helyi kopisnyomokat ¢szleliink
a feliiletén, a forgorészt fogjuk esztergapadba és a kommutitort finomesztergalissal
munkaljuk sima, fényes feliletig. Forgacsolids utin a kommutitor min. atmérdje ©
53,5 mm lehet. Ezt kovetien 0,5—0,8 mm mélységig — a szeletek megsértése nélkiil —
mikazoval kaparjuk ki a szeletek koziil a mikat.,

A forgorész lemeztestének a polusokhoz surldddsa a palastfeliilet sériilését
okozza. A lemezek eltolddnak, esetleg még a tengely is elgérbiil.

351




https://truckmanual shub.com/

Kijavitasakor el8szor a tengely iitését ellendrizziik. Ha az a megengedett érték
alatt van, ellendrizziik a tekercselemek testzarlatat, A surlodds miatti lemezeltolodas
miatt ugyanis nagy a valoszintsége annak, hogy testzarlat is keletkezett,

A Ha nincs testzarlat, a lemeztest feliilletének sériilt, kiillé részeit esztergapadon
simitofogdssal tavolitsuk el. A teljes feliiletre Kiterjedd esztergalast mem ajanljuk,
mert a légrés novekedése csikkenti az inditomotor teljesitményét.

A tekercselemek testzdrlatdt lampdzassal, a menetzarlatot és -szakadast ke-
resGtranszlormatorral ellendrizziik. A hibasnak itélt forgorészeket cseréljiik ki.

A Az indité fogaskerék (29) homlokfeliiletéril (legfeljebb 2 mm-ig) koszoriiléssel
tavolitsuk el a sorjat és a bemarod:dsokat,

A szabadonfutén (19) és a persely felilletén keletkezett repedések vagy a csavar-
menet jelentds kopdsa esetén cseréljiik ki a szabadonfutét.

A rugét (18) 30 mm hosszra nyomjuk Ossze. Az ehhez szitkséges terhelés
220 N. A korrodalt, a merélegestdl (3 mm/100 mm) eltérd, deformilédott rugét cserél-
jitk Ki.

Az allorész javitasa

] Az allorész hibai a kovetkezok:

— utésnyomok az illesztGperemen;

— menetszakadés valamelyik menetes furatban;
a kivezetécsavar, a szigetelt kefetartok, szegecsek, szigetelGelemeinek
elszenesedése, atiitése;

— {itésnyomok, sorjak a polustdrzson;

— menetsériilés a poluscsavaron;
a kefetartok beégése, delormalodasa;

— a csapagyperselyek és a kozbensd csapdgy perselyének a kopdsa;
a polustekercsek menet- és testzarlata.

*

A Az illesztoperemen képzidiott iitésnyomokat, sorjat reszeléssel tivolitsuk el.
Alapvetd fontossdgii, hogy az illesziés jellege és az alakhiiség megmaradjon, E sza-
baly betartdsa villamos szemponthdl nagyon fontos.

A Ha a menetes furatok menete nyomodott, metszivel viagjuk at a menetet. Ha
tobb menet szakadt, az adott helyzettdl fiiggien furatathelyezéssel, dugizissal, eset-
leg hegesztéssel ujitsuk fel a furat helyét, és 1ij, az eredetivel azonos méretii menetet
készitsiink.

— A kivezetdesavarok, szegecskotésck szigetelGelemeinck atitését 220 V-os
viltakozo dram segitségével, lampdzéassal ellendrizziik. Sziikség esetén cserél-
jiik ki a bakelit- vagy mipolincsébél, illetve bakelitlemezbdl készitett szi-
geteldelemeket.

A A deformalodott kefetartokat cseréljiik ki, a beégettek feliiletét finomreszeld-
vel allitsuk helyre.

A csapagyperselyek kopas miattt furatdatmérdje a hajidsoldali fedélnél (8) és

1 kommutdtor oldali pajzsndl (5) @ 14,1 mme-re, a kézbensd csapdgyfedélben (15 )
levénél @ 21,15 mm-re néhet.
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Megjegyezziik, hogy a csapagyhézug tilzott névekedése miatt a
forgorész a polustérzshoz sarlodhat. tovdbba jelentésen megval-
tozhat a légrés-aszimmetria. ami kdarosan befolyasolja az indité-

motor teljesitményét.

A hajrasoldali fedéinél (8) éskommuiatoroldali pajzsnal (3 ), valamint a kézbensd
részben (13) levd ¢sapagrvperselvek tdlzott kopdsa esetén a tengelyesapokat a kiovet-
kezd mivelett sorrend szerint kell szabdlyoznunk.

A A kopott perselyeket sajtoljuk ki.

A A szabalyozott csap mérete és a fedelek fészekfuratmérete, valamint a kisajtolt
A I :

perselyek hosszmérete alapjan Bzo 5 csapagybronzbol készitsiink uj perselycket.

Tiirések:

— a lészekfurat és a persely kozott HE/s6
— a két kiilsG csapigyndl H7/e8 (futd jellegi)
a kozbenso csapigynil D11 /es (tdgan futod)
A Besajtolas utdn a perselyek furatat dorzsarazassal munkaljuk készre.

Ritkdan bar, de eléfordul. hogy a [Garamkori polustekercsek zarlatosak. Fz
abban mutatkozik meg. hogy a motor nem szolgidltatja a megleleld nyomatékot.
A probapadi teljes fékezés eredménycibdl tehat erre 1s kovetkestethetiink.,

Az elektromdgneses kapesolok hibdival és feldjitdsaval kapesolatos tennivalé-
kat Az inditomotor ellendrzése cimii fejezetben ismertiitk meg.

Az inditomotor Osszeszerelése, beallitasa

Az inditdmotort a szétszerelés forditott sorrendjében a 169, dbra jeldléseit ko-

vetve — szereljik ossze. Munkank kozben a kovetkezSkre forditsunk fokozott
figyelmet.
a) A forgirésztengely csapdgyvban futé feliileteit kenjiik be gépolajjal.

b) A forgérész Gssze-, illetve beszerelésekor helvezziink tj alatéret a kapesolo-

hiivelv (17 ) és a kozhensd csapdgifedél (15) kozé éppen gy, mint a tengelyvégekre
a esapdgvperselyek homlok feltiletéhez.
¢) Kdovetelmény, hogy a kefék tartdikban szabadon mozogjanak, ¢s a nyomo-

rugok a kelék kozepén legyenek.

A kapcsolonyomas bedllitdsa

Az inditomotor kifogastalan miikddése megkoveteli az érintkezd felilletek tokéletes
osszeesiszoltsdgat, egvmason valo illeszkedését, hogy — a nyomas alatt minél
tébb ponton létrejdhessen az érintkezés. Kovetelmény az is. hogy az érintkezGszer-
kezet rugdja szolgaltassa az érintkezdnyomadst. Emiatt a deformailadott, Kifaradt rugot

ki kell cserélniink.
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A kapesoléonyomds bedllitdsakor az indité fogaskerék (29) és az litkozdgylirii
(4) kozé helyezett 24 mm széles betéthez valo feliitkoztetéskor a kapesold dllo- (35)
és mozgoérintkezdi (34) még nem zarodhatnak. A zdrast, illetve ennek hidanyat az
alloérintkezik kivezetd kapocscsavarjaira kotott jelzolimpdaval ellendrizzik.

Az érintkezés jelzéséhez 12 V fesziiltséget kossiink az dsszekdtdsin (38) be-
kotése elé.

Az érintkezSknek az inditd fogaskerék (29) 20 mm széles betéten valo feliitko-
zésekor kell zarédniuk (a jelzélampa kigyullad).

Az érintkezék zardsat a kapesolokar (20) csapagyanak (21) elforditisaval allit-

suk be.
P

Az Bsszeszerelt inditémotort az el6zGekben megismertek szerint prébapadon ellen-

orizzik.
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Az alkatrészek felujitasa

Ebben a lejezetben a hibafelvételezés soran feldjitdsra javasolt alkatrészek feldjits
technologidival ismerkediink meg. Le nem becsiilhetd koriiket a 49, tablazat tartal-
mazza. Benne az alkatrészek azonositdsi adatain kivil (megnevezés, cikkszdm stb.)
leggyakrabban el6forduld hibdikat és javasolt felijitdasi technologidikat is dsszefog-
laltuk.

Az alkatrészek k6z6tt nagyon sok a hasonlo jellegii, amelyek azonos technolo-
gidval ujithaték fel. Ezért e helyiitt sszeloglaldan ismertetjiik az egyes felajitdsi
technol6gidkat, majd — mintaként — néhany jellegzetes alkatrész felajitdsat mutat-
juk be. (A feltéltés utani készre munkaldshoz sziikséges eredeti, névleges méreteket —
a tliréssel egyiitt — az egyes fGdarabok hibalelvételezésénél, Az illeszkeds alkatrészek
ellendrzési adatai eimi tablazatokban taldljuk meg.)

A feldjitasra javasolt alkatrészek leggyakoribb hibdi a felitleti kopas, berdgddas,
illetve az Ontvényhdzak repedése, torése. Ennck meglelelen a leggyakrabban alkal-
mazott lelajitastechnologidk a kivetkezdk :

- a ldngporszord hegesztés;

— a langporfémszoris;

— az Ontvényhdzak javitohegesztése kézi ivhegesztéssel:

— a milanvagfeltéltés;

— a fémragasztds;

— a javitoméretre [orgicsolas.

A A lingporszord hegesztés célszeriien alkalmazhato a tengelyek siklo- és tiigor-
g0s csapagyhelyeinek, valamint a sik- és alakos feliiletek felijitisara. A lingporfém-
szoras elsosorban a tengelyek gordiiléesapagy-helyeinek feltoltésére alkalmas.

A A Lkillonbdzd hizjellegii alkatrészek repedése, kisebb torése kézi ivhegesztéssel
javithaté. A hajtomilhdzak, killénbozé ontvénvek felijitasara a hideghegesztést, az
aluminiumdntvények javitasara a kilonbozé specilis elektrodakkal végzrett hegesztést
javasoljuk.

A kopott hengeres csapfeliiletek feltdltésére a miianyagfeltoltés, a szerényebb
igénybevételii illesztett kotések céljara a fémragasztds ajanlhato.
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49, tablazat. A traktor felijitasra javasolt alkatrészei

Az alkatrésy

Vi fa A felujithatd hiba jellepe Juvasolt felujitdsi mad
. MeRnevesdse cikkszama
SLidma Farma
Motor
2 20 maotartomb 240 — 1002015 A repedes, 10res. az illeszkedo feliiles juvitohegesziés, sikkoszorliles,
] i

22 50 velemedeése, a csapagyvhelvek kopasa, A perselvek cseréje

26 | lazulasa

2 25 verermuledel 240— 1002065 repedes, 1ores Javitohegeszies

22 A0

2 14 hengerfe) 240 - 1003015 repedes, az illeszkedd feliilel vetemedése | javitohegeszies, sikkosziriiles

byl 17

22 4 szeleplészek arégese, Kiverodése szeleplészekmaras vagy

kiszoriiles

2 hengerfejfedel 240—1003032 repedés. 1ores javitohegeszies

2 14 szelepledél 240—1003122 repedes, Lores javitohegeszies

g |

2 13 szelephimba S0—1007212 A a szeleppel erintkezo feliler kopa femporszoras, alakkoszoriles

6

8

265 8 szivoszelep 240 1007014 132
kipufogoszelep 240— 1007015 B2 a zarofeliiler kiverodése koszortiles. csiszolas
2 13 forgatvis tengely 2401005020 B a csapagyhelyvek kopasa. beragodiasa Javitomeretre koszoriiles
|6 18
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49, tablizat folytatisa

Avalkatresy

A lelupithato hiba jellege

Javusol fel

jelzd-
MEgneverose vikksedma
SZdmil
vizhGonarily TOU — 1301055 repedes, omitetlenséy forraszias
70U 1301075
11 24 vigszivatyoiengely 50 1307052 B a csapagyhelvek kopasa femporszoras. ulanmunkalas
2 36 olijiekno 2401401015 repedés. 10rés Javitohegeszics
ol huio TOU - 1405010 repedes, wmnetlenseg forrasvias
Szorzoyaltomii
52 2 fekmakadeto rad TO— 160 S0 furatkopas perselyerds
52 tengelykapesola-pedal 700 - 1602020 a hegesziési varral repedése, o persely- Javitohegesziés, perselyerés
furatok kopasa
52 12 kapesolopedal-tengely FO 1602120 a hegesziési varral repedése. a csap- Javitohegeszies, feliwohes,
fefiletek kopasa forgacsolas

49 25 Fekkapesolokar 70— 1601131 ¢khoronykopas, furatkepas felibliohegesziés. horonymaras.
perselyezés

49 24 fekkapesolovilla-tengely T0—1601137 a reteszhorony kopasa langporszoro hegeszies.
forgacsolas

49 3 kiemelovilla 50— 1601203 a villa csuszofeliilerének kopasa felibhibhegesziés, forgacsolas

49 59 karostengely T0—1601220 a hegesziesi varrat repedese, a kar Javitohegeszies, dorzsarazas,

furatanak kopasa

Javiltomeretl csap keszitése
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49

44

Lad

59

40
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kiemelovilla

karosiengely

a tengelvkapesolot

mukidietd kar

a szorzovaliomu
kapesolokara

szorzovaliomiihaz

fedel

szorzovalioma-lengely

tartohiively

karimis tariohiively

kapesolokar

rengelykapesolo-

fektaresak

kiemelopersely

lengely o veretdlemerzel

manual shub,com/

50

70

70

atl

1601203

1601220

1601217

1723020

1601015

1721022

1601026

1601028

-1601172

1601134

1601170

1601183

1601210

a reteszhorony kopasa

a villa cstszofeliileienek kopasa

a hegesziési varrat repedese, a kar
furatanak kopasa

fekhoronykopas

a furatok kopasa
i hegeszicsi varrat repedése
a perselyfurat kopasa
a furatok kopasa
a fural kopasa. a csapfeliilet kopasa

wronykopas

a csapagyhely kopasa

a csapagyluratl kopasa, horonykopas
a csapagyfurat kopasa
i csapfeliiler kopasa
a willa estuszofeliilerének kopasa
a surlodobeciek kopasa, az ekhorony
kopasa
o Turat kopasa

a csupagyhely kopasa

a4 csap kopasa

a hegesziest varral repedese
fura :l\n[".'l‘&

horonykopas

lingparszoro hiepeszies,

forgacsolas
felibliohegeszics, forgacsolas

Javitdhegesziés, dirzsarazas,
Javitomeéretil csap készitese

fehiohohegesziés. forgacsolas
perselvezés

javiltohegeszies
perselycsere

feliblies. lforgacsolas
feltaligs. forgacsolas

feliohohegeszies, lorgacsolas

lelithies, forgacsolas

felidlies, forgacsolas, felioho-

hegesziés, forgacsolas

felidlies, forgacsolas

felioliés, forgacsolas
felithiéhegeszies, lorgacsolas

a strlodoberét eseréje, feliolio-

hegesziés, forpacsolas

feliolies., forgacsolas
feltolies. lorgacsolas

feltohies. forgacsolas

Javilohegessics
feltalies, forgacsolas

felibhidhegeszies, horonymiras




49, tiblazat folytatdsa

A felnjithatd hiba jellege

oli elupitasi mad

a csapagyhely kopasa

MRy EAesE Ikksaima
49 50 A kdaverinolosaskerek 70— 1601335 a csapfeliiler kop fel:blies, forgacsolas
Teny
Sebessegyvaltomn
54 bBemendieneely TO—1721113 horonykopas feltaliohepeszies. horonymaras
a csapagvhely kopasa feliolies. forgacsolas
54 (il vl 70—1723015 furatkopas felibles, forgacsolas
57 74 a =1V fokozatot 0 a wvilla surlddofeliilerenek kopasa langporszore hegesziés, forga-
kapesolo villa csolas
77 csapkopas felidlies. forgacsolas
71 az elovalaszid-fokozal 50— 1701086 aorbiilés engelcs
72 alkapcesolotengelye 30—1702086 a villak esuszofeliiletenek kopasa langporszoro hegeszies,
a villakkal forgacsolas
horenykopas felidlibhegeszies, horonymaras
54 76 uz elovaluszio-fokowal 50— 1702096 horonyvkopas felidliohegeszics
kapesolokara
54 4 sebessépvaliomii-haz 30—1701025 menetrongalodas perselyezés, menetva
repedes hideghegeszies
| | bemendtengely 48— 1701032 horonykopas felioliwohegeszies, horonymaras
a csapagyhely kopasa feltdliés. forgacsolas
54 38 eloictiengely 50—171182 menetrongalodas menelvagas javitomerelre

feliblies, forgacsolas
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bemenoiengely

48

kimenGtengely

bemendten

az elovalaszié fokozalol

kapcsolo villa

elovilasz1o fokozat

atkipesololengely

50

50

5()

5()

50
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1701032

1701184

1701034

1701185

1701186

1701195

1701252

1701382

— 1702028

-1702063

horonvkopas

a csapapyhely kopasa

a csapagyhely kopasa

a4 Csapagylural l.\_l‘;‘.l‘.i

a csapagyhely kopasa

a perselylurat kopasa

horonvkopas

a csapagyhely kopasa

a csapfelitler kopasa

a Csapagvinclyck Kopasa

a csaptelule! kopasa

menetrongalodas
a csapagyvhely kopasa

a csapagyfural Kopi

horonykopas

a csapagyhelyek kopasa
a csapfeliler kopasa

a hornyok kopasa

1 surlodofeliiletének kopéasa
a villa vastagsaganak kopasa
furatkopas

a csapfeliilel kopasa

a furat kopasa

perselyezes, menelvagas

ICECSLIC

felioliohegeszies, loronvmiaras

feliohes, forgacsolas

feliohies. forgacsolas

feliblies, forgacsolas

feltol forgacsolas

feltiltes, forgacsolas

feltohiés, forgacso

feliolies, ¢ T solas
perselycsere

feltohohegesztés, horonymaras

feltoliés, forgacsolas

feltohes, forgacsolas

f

feltoligs, forgacsolas

oles, forgacsolas

menetmetszeés javitoméretre
feliohés, forgacsolas
feltohés, forgacsolas

felidhiohegeszies, forgacsolas

feliolies, forgacsolas

felioh acsolas

feltolics, forzacsolas

langporszord hegesziés, forga-
csolas

langporszord hegeszies, forga-
L'\.n|'.l§,'

felibliés, forgacsolas

feliohes, forgacsolas

felwoltes, torpacsolas




49. tablizat folytatisa

Az alkatress

A feldjithatd hiba jellege

Javasolt felijitasi mod

Abra- jelzd- . i
i T MERNey e s cikksrama
srama sZama
57 76 az elovalaszio Tokoralol 50— 1702095 horonykopas fellidlidhegeszies. horonvmaras
kapesolo kar az oldalfeliiler kopasa felidliohegesziés, forgacsolas
a kapesolobiityok kopasa felibliohegeszies, forgacsolas
4 kapesolobiitytk magassaganak kopasa | feliolibhegeszics, forgacsolas
Hitso hajtohid
hatsd kerekiarcsa 40— 3107001 ; repedes, tores javitohegeszies
a hegeszigsi varratok repedése Javitohegeszies
a csavarfuratok kopasa feliGlibhegeszies
- haisd kerékagy S0 3104015 menetrongalodas i menetes csap cseréje
a menetes csapon furatkopas didrzsararas
az ékhorony kopasa felidhibhegesziés, horonymaras
2 41 a differencialzar surlodo- 50— 3502040 a felillet egyenlotlen kopasa szabalyoras
74 10 larcsaja (bordazou szegecslazulas a szegecs cseréje
75 ageyal)
12 10 hawso hajiohidhaz 50—2401015 a csapagyhely kopasa feliolies, forgacsolas
a furatok kopasa feliolies, forgacsolas
a tengelyhely kopasa felioliés, forgacsolas
5 fekpedaliengely 50— 3503015 a csapleliilet kopasa horonykopas felioliés, forgacsolas
horonykopas feliolidhegesziés, horonymaras
= fekpedalkar 50— 3583017 c¢khoronykopés felibliohegesziés, horonymaras
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fekpedaliengely

fékpedalkar

fekmiikidie1d kar

fektarcsa
i veéglehajtast hajlo
fogaskerek

féliengelyhaz

féllengely

Alvazfélkeret

mellsd tartd

bal és jobb oldali

hossztartd

1artd

S0 3503018

50— 3583017

50—4216022

50— 3502040

50—2407052

502407018

502407082

50—2801124 ;

50— 2801053
50—2801052

50—3001050

A

Bl
B1

B FRRFRIR T WA

a csapleluler kopasa horonykopas

horonykopas

ckhoronykopéas

menetrongaladas
az ekhorony kopasa

a fural kopasa
a surlodobetétek kopasa (vastagsag)

a csapagyhely kopasa
a omiteshely kopasa
horonykopas

a csapagyfurat kopasa
a csapfeliiler kopasa

a csapagyhelyek kopasa
a témitéshely kopasa

horonykopis

a persely kopasa

menetrongalodas
a fural kopasa

a hegesziési varral repedése
a mellso tengely helyének kopasa
a furatok kopasa

feholies, Torpacsolas

feliolitheresziés, horonymaras

felidlibhegesyiés, horonymaras

javitomeretre munkalas

.+

feltdlidhegeszies, forgacsolas

perselverzes

a surlddobeléek cseréje
langporfémszoras, forgacsolas
feltiltGhegeszies, horonymaras

langporfémszoras, forgacsolas

langporfémszoras. forgacsolas

forgacsolas

a persely cseréje

menetyagas javitoméretre

felilies, forgacsolas

Javitohegesziés
feltdlies, forgacsolas
felioliés, forgacsolas
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49, tablazat folytatasa

A alkutrésy

Javasolt felajicasi mod

ik ielzi- ithato hiba jellege
TR NEVE A Ese cikkszima
SZama
Mellsd tengely
23 mellsa konyokiengely
jobb 40—3001062 A a hegesziesi varral repedése Javitohegeszics
104 bal S50—3001063 A a tomiteshely kopasa langporszord hegesziés, forga-
csolas
a csapagyhelyek kopasa milanyagfelidlies, forgacsolas
92 19 Kerékagy (mellsd) S50 3103015 a csapagyvhelyek kopasa muanyagleliolies, forgacsolas
a tomiteshely kopasa langpor femszoras, forgacsolas
92 27 mellso kerekiarcsa 403101010 A repedes, 1Wrés Javitdhegeszieés
a csavarfuratok kopasa felibliohegeszies, forpacsolas
4 larcsa peremenek deformalodasa egyengeles
Kardanhajtas
Y96 32 oszlomihaz 52— 18022065 A a csupagyluratok kopasa feliilies, forgacsolas
1802 065 A a tengelylural kopasa feliohes, forgacsolas
96 9 rengely 7 1802063 menetrongalodas menelvagas javitomeretre
a csupagyhelyek kopasa feltdlies, forgacsolas
horonvkopisok felibliohegesziés, horonymaras
96 13 kapcsolotengely 521802080 B a hegesziés) varratok repedése javitohegeszies
29 a rugokarral a villahely kopasa feltolieés, forgacsolas

a csapleliiler kopasa

a4 csaplfural kopasa

felidlies, forgacsolas

felioligs, torgacsolas
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ke ‘.\:-1\'|L'I]).',L'|_\ 52 1802080 1B

a rugokarral

Kapesolovilla

csolovillat miakodien 52— 1802082

52— 1802084

kardankereszt (M'TZ - ¥2) 6Y - 22010308

kardanvilla

kKardanengely

12—2201023

722203015 B

i Kizbensd 1amasy hiza 722200011

i tarioval

iengelye

csolengely

Mellsd hajtohid
hajtohidhae-fedel 822301051 A

(mellso ha

hajtehidhiar (mellso

hajrohidy

tahid)

kizbenso tamasz 722200013

722208014

T2 2300066 A

L] RREYTIFI YR B

oy

g hepeszies) varratok
a villahely kopasa
a csaplelilet kopasa

a csapfurat kopasa

a Turatok kopiasa

a villa estszolelilerének kopasa

zohely kopasa

i csapagyliurat kopasa

d UsUE furatok kopasa

menetrongalodas

acsapagyvliuratok kopé

menetrongalddas
horonykopas

1szocsatlikozo helyének kopisa

elitlel kopasa

horonvkopas

a Turat kopasa
d csapagyfural kopasa
tengelviural kopasa

A csupleliler kopasa

a furat kopasa
menetrongalodas

a csapagylurat kopasa

a csigatengelviurat kopasa

a furatok kopasa

ROTR] ST I
feliolies, Torgacsolas
feltohes, torgacsolas

feholies, forgacsolas

1Cs0las

langpaorszoro he

forgacsolas
felloheés, forgacsolas
felidlhies, forgacsolas

felidliés, forgacsolas

feliGliohegeszics, meneivagas

feliohes, forgacsolas

menevagas javitomeretre

leliblidhegeszics, horonymaras

feliolids, forgacsolas

felidlies, forgacsolas

felibhiohegeszies, horonymaras

felidlies. forgacsolas
feltolies, forgacsolas

et
fehidhies,

feltolies. Torgiacsolas

feltolies. Torgacsolas
hegeszies, menetlura
feliahies, forgacesolas
fehohies, Torpacsalae

lorgacsolas, perselyve e




49. tablazat folytatisa

Az alkatrész

dbras jelrd- ) A felojithato hiba jellege Javasolt felujitasi mod
. TEEneyvezese cikkszama
srama srama
100 50 a foattetelt hajto 52—2302015 menetrongalodas menetvagas javitomeretre
kupfogaskerck horonykopas felidliGhegeszies, horonymaras
a csapagyhelyek kopasa feltolieés, forgacsolas
100 52 bolygotengely 52—2303019 a bolygokerek helyenek kopasa feliohes, forgacsolas
100 6 fehiengely-fogaskercék 52—2303030 a csaplelitlet kopasa feliblies, forgacsolas
horonykopas feltolidhegesziés, horonymaras
100 44 kardantengely- 722308017 a furat kopasa felidligs, forgacsolas
csatlakozotarcsa a tomieshely kopasa felioliés, forgacsolas
horonykopas feltdlibhegesziés, forgacsolas
a csapagvhelyek kopasa feltdliés, forgacsolas
100 16 alsa hajtomuhazfedel 722308016 a csapagyfurat kopasa feltohies, forgacsolas
az illeszioperem kopasa feliohes, forgacsolas
100 37 felsé hajtomihaz 52— 2308026 furatkopas feliolies, forgacsolas
a csapagylurat kopasa feliolies. forgacsolas
a mellsd hidfedel helyenek kopasa feliolies. forgacsolas
100 1 fliggodleges 1engely 52 2308063 a csapagyhely kopasa feltolies, forgacsolas
(fogaskerékkel) a tomiteshely kopasa felidhes, forgacsolas
horonykopas felidhiohegeszies
100 30 feliengely (fogaskerékkel) 52- 2308063 horonykopas

a csapaevhely kopasa

feliblibhegeszies, horonymaras

felioliés, forgacsolas
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103

105

113

105

135

142
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(Togaskerckkely

feliengely (fogaskerckkel)

also hajiomuihaz

Kormany szervoberendezés
forgatolengely

kormanycsiga

Kormanyoszlop

csotengely

tengelyvég

larto

kormanyoszlop a villaval

hatsd és mellso kozve-
titorad

Fiiggeszto szerkezet
rudazat

522308065

n
1=
|

S0

70-

70-

30—

-2308116 A

3405047

— 3406034

3401053

3401054 B

3401031

3401020

3401070
3401052

A TTRIETIREY THOITEOe) NeiTyene s ko

a csapaeyhely kopiasa
a tomitéshely kopiasa

horonykopas

horonykopas
a csapagyhely kopasa

@ csapagyhely kopasa
furatkopas
a csupagvhely kopasa

deformaladas

a csapagyhely kopasa
a csapagyhely kopasa
repedes. felilletkopas

a vezerdhasitek kopasa

furatkiverides

menetsériiles

velemedes
furatkiverodeés

a hegesziési varral repedeése,
villagorbiiles. menetsérulés

deformalodas
a retesrhorony Kiverodese

deformalodas
repedes
kopas

LR RERI AT LNR LT TS TR H

feltolies, Torgacsolas
feholies, forgacsolas

feliolhiohegeszies

feltblidhegesziés, horonymaras

felioliés, forgacsolas

felidlies, forgacsolas
fel1olies. forgacsolas

felioligs, forgacsolas

ceyengelds
langporfemszoras, alakkoszoriileés,
perselyesere

langporfemszoras, alukkoszoriles

Javitohegeszics, esziergalas

hasitekigazitas marassal

feltoliés, furatkeszites

menetfellyias

egyengeles
leliohibhegeszies, furatkeszites

(Uj menetes csap alkalmazisa)

Javitohegeszics

egvengetes, menetlelontas

CE

Eyengenes
120

}-1i ) releszhorony marasa

(g ives retesy alkalmgzasa)

cpyengeies
Jily J|l‘:'IL'?'L"\)'|L"-
Feltoles, meretre munkalas,

pambesuklocsere
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Tengelyjellegii alkatrészek 1‘6]L’1j1’t2’13;.1
Iangpmxzoro hegesztéssel
€S ]angporfemszorassal

A technoldgia fGbb miiveletei a kovetkezdik

Orzése:

- a felajitandod alkatrész tisztitdsa

t clokészitése, elomunkalisa;

forgicsolis.

A Kkcétiele méretndvelS technologia.a ldngporszord hegesztés és a langporfémszoris

clemekbdl all, ezért egyiittesen ismerkediink

hasonlo miiy

Az alkatrészek tisztitasa. ellenOrzése

ola) és egyeb szeny-

A feldjitando alkatrészeket gondosan meg kell tisztitanunk a zsir,
nyeczadésektGl. E7 a mivelet tulajdonképpen olddszeres mosas, amelynek céljira a
RABAPON 3—4 %/-o0s oldata felel meg a legjobban. Fszkdzei hdzi tisztitds esetén

mosokdd ésazeeser. Nagyobb darabszam tsztitdsakor célszerii a HIDREX — 100

jelii alkatrészmoso hasznalata, Mosas utan az alkatré marado vegyszert meleg-

vizes oblitéssel tavolitsuk cl. majd az elemeket szaritsuk mee

torés sth, nem akaddlyozza-c

Fisztitds utdan ellendrizziik. hogy re

¢sz felugitdsdt. Ennek leggyorsabb modja a vegyszeres repedésvizsgilat,

amelvhez acroszolos f\':"\_'.-“u'.fv.i'\'r.-' lorgalmaznak., Koziilik |1 1zankban legismertebbek

IHERM ésa METH L—CHEK m

zletek.

| repedésvizsealat soran a készlet voros [z00ldataval az alkatrész vizs-

il ] konv filmet ki _.-'-'n'_'.-:r.f-'-'-. A vegvszer or—hat pere alatt még a leg-
vékonvabh | / kbe is beszivodik. Ezt koverden folvovizes mosdassal tavolits: el
lzdtolvad romajd fehér szinii elohive oldattal vanjuk be a feliletet NL"[I('H]}' perc

¢vel élénkyvoros nyomvonal jelzi a bevonaton az esetleges repedést.

A Kimutatott repedések vizsgdlati Képe alapjan hatarozzunk, hogy az cllendr-

J ilkatrészt cé 1-¢ uptan
[} Felileti anyaglevilis, pikkclyesedés észlelésekor az alkatrész még fel-

ujithato, de az anyag belseje felé hatold, a teljes keresztmetszetet gyengiti re-
pedes esetén selejtezziik az alkatrészeket.

Az ép. nem repedt elemeket tovdbb vizsgaljuk. Mérdkészilékben, két csiics

17 DEIZTNAK]T § i 11K 5 clienn ot 1K Férs esetieees
¢ PPt Crhes i i cneno - GIRGINEs. Cat e g

vetemedeését, gorbiiltségét, Az Gtesmérést 1/1000 mm-es mérdoraval, korfutast cllen-
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vszeres repedésvizsgalat,

-ankban legismertebbek

rdval az alkatrész vizs-
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A felujitandé feliilet el6készitése, eldmunkalasa

Az alkatrész kopott, felijitando feliletét forgacsolassal alakhelyesre (korkarosre) mun-
kaljuk, hogy a kopdshdl és az cgyéb meghibisodashdl szdrmazo  elvialtosdsok

eltiinjenck. a felillet viszont megtartsa eredeti alakjat, Az elémunkalds az egrenler

rétegvastegsde és a felvitt réreg késcremunkdlds wrani folvtonossdganak biztosirdsa
miart sziikséges. I miiveiettel a feltoltendd réteg vastagsaga is szabalyozhato. A lc-
munkalas legkisebb mérete és a lelilet Hinomsaga (durvitdskor) az alkalmazando fel-

ajitasi technologiiatol figg.

Langporszoro hegesztés elikészitése soran vegyiik figvelembe az alapfém ossze-

tételét, otvozését, hikezelését. Muagasubh homérsékleten (400—600 C) ueyanis

kdros szdvetszerkezett valtozasok (kildgvulas, durvulas sth.) 15 bekdvetkeshetnek

Emiatr az elokészires folvaman az edzett, betétedzett, nitridalt vagy cgvéb madon

feliilkezelt felsé réteger célszerit lemunk alnunk .

A langporfémszorashoz specidlis  leliilet-elGkeészités, durvitis, érdesités sziikscéges,
Ezért célszerii a munkadarab alakhelyesre munkilisinak utolso miiveleteként mene-

tet vagni. A menetet 60 -os ékszogl szerszammal, 0.30—035 mm mélységben.

0.65 —0.70 mm emelkedésiire készitsitk. A Kifutdsokat & a letoréseket 15—30 -os
szogben alakitsuk ki
B Ugyeljiink, hogy a forgiacsolissal elgkészitett feliileteket a feltdl-
tésig szennyezodés ne érje, ¢s kézzel se érintsiik!
A feltalteni nem kivant feliileteken akaddlvozzuk meg a szordde féniszentesék
tapaddsar. Ennek legeélszeriibb modja. hogy SZILOR EL formalevilasztoval vagy
CASTOMAX véddpasztaval vonjuk be Gket. Meglelel azonban az aluminiumfo-

liaval vald takaras is.

Méretnovelés, feltoltés
A felajitando  felitletet az igénybevételénck megfelelden kivalasztott technolodgra
szerint toltsitk fel. A feltéltés technologiun adatait az 30, tdblizatban loglaltuk
Gs870C,

&= Munka kizben tobbszor ellendrizzilk az alkatrész homérsékletét.
Keriiljiik a tartos talmelegedést!

Méretre munkalas

A méretre (készre-) munkdlas altalaban simitoesztergalis vagy koszorilés. Az oss-

ok

tergdlishoz HRC 50 feliileti keménységig DR 10 keményfémbetétes eszterp
felette pedig kompozitbetétes szerszdamot alkalmazzunk.
= A kész, felajitott alkatrészt tisztitsuk meg a felesleges fémporma-
radvinyoktol, a repedésvizsgailatot pedig ismételjiik meg.
A feldjitott alkatrészen repedés nem engedhetd meg.
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50. tablizat. A feltoltési technologink adatai

Megneveres

Lingporssird hegesziés

Lingporfémszoris

A munkadarab keriileti sebes-

seac [myomin|

Garnvomas [bar] acetilen

oNIgén

Az clomelegités homerscklele

\ meéremoveld feltdliés anvaea

20-- 30

L8 R | X 4]
T
400 - 500

1O 183 vagy 10109

(CASTOLIN)

N4OT vagy N6
( 1160y
SOUDOMETAL)

20—-30
(0,5 —00.6 redukalo

1O~ 1.2 acentendas lang

100— 150 (max. 300)
XUPER BOND vagy
SOUDOMETAL M35

wlapozopor

0.03— (.20 mm rétegvastagsag-
ban

LUBRQO- TEC 1Y 985 vagy
DURO-TEC 19910

(CASTOLIN)
M40 vagy M S0
(SOUDOMETAL)

Max. retegvastugsag [mm) 0.2—-2.0 25 =34

Srorast tivolsag [mm) 20— 25 15--20

\ talszoras megkivant kb. 307, kb, (L5 mm

merieke

e rlias homerscklete [ C) kb, 1100

K NV 20, cuven-

letes sebesscppecel
Példak az alkatrészek feltjitasara
A sebesséevaltomi kKapesolovilliajanak felajitasa
lingporszoro hegesztéssel
Példaként az | SCOC "':?'_nrlllhl‘.".::.-.‘-' IP\.IPL'\l'i\“ '”\I L'\\.’.\-'i.‘. "Ul”:l“‘til“
[elitletenck feldjitasat smerjuk meg. Cikkszdma 50—1702116; anyaga az MSZ 4217
nti C43 anvaeminGséenck felel n A csuszo - surlodo felileten HRC 50—34

RCMCNYsCare I-\\'I\'\___';gi,'t-"l (17 L)

\ deformiladott, torott, durvin bemarddott kapesolovilla felijitasiat nem java-

soljuk. Csak a kopott, enyhén bemarodott surlodofeliiletet célszerii javitanunk. A tech-

nologia vegrehajtasabioz lingporszoro berendezés és sikkiszorii sziikséges. Miiveleti sor-

rendje a kovetkezd.
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20

felljitisa
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cluleten HRC 50—54
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171 aibra. A sehességviltomi elsd ¢s hatramencti sebesséefohozat kapesolovillifinak

felajit:asi méretei
I. Az alkatrészt RABAPON P 3 —4"/-0s oldataban ecsettel tisztitsuk meg.
1. A kapcsolovillit dgy fogjuk késziilékbe, hogy a kapesoloraddal (vezetGrad-
dal) tajoljuk.

1. A Kkopast, sirlodast szenvedo feliilet mindkét oldalit 0,5 mm mélységhen
koszoriiljilk le annyira, hogy rajta kopishol, bemardd:ishol szirmazé nyomok ne ma-
radjanak.

IV. A munkadarabot sik feluletre helyezve a szoropisztoly  langjaval
00400 C-ra melegitsitk eld (az FURO—JET XS 8 tipust széropisztoly haszna-
latat javasoljuk).

V. Folyamatos szoriassal és beolvasztassal 0,7—0.8 mm-es rétegvastagsaghan
toltsiik fel az egyik lekisziriilt oldalfeliiletet (egy menetben 04—05 mm vastag-
sdot réteg vihetd fel).

V1. Az el6z0haz hasonldéan a masik oldalt is toltsiik fel (feltliéséhez az IN-
TERWELID N 60. | étvozetport javasoljuk).

VIL Ujra késziilékbe fogva és furatanal tajolva a munkadarabot 0,2—0.3 mm
mélységben kaszoriiljik le a [eltélio felillet egyik oldalat.

VIIL. A villa mdsik feltélion oldaldt is koszoriiljitk le olvképpen, hogy a Ko-
0130
0.400
B Ugyeljimk arra, hogy a két koszorilt feliillet azonos mértékben all-

szordlt feliiletek vastagsaga 9 mm legyen.

jon ki a villa sikjabal.
IX. Véeiil a koszorilt feluletek oldaldt kézikosziriin sorjazzuk (a villa nyilds-
= 0,400
0

tdvolsdga 71 mm legyen), é a felilleteket szemrevételezéssel ellendrizziik.

A sebességviltomii kimendtengelyének felujitasa
langporfémszorassal
A sebességviltomii kimendtengelyén (172, ibra) csupdn a Kupgorgds csapiagyhelyek

kopasat ajitsuk fel lingporfémszordssal. Az 50 —1701252 cikkszimu tengely borda-

ratanak Kopidsa vagy egvéb hibaja a gardasigok javitomiihelyeiben nem javithato,

171
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172, abra. A sebességvaltomin kimendtengelyenek felajitasi méretei

\ javasolt technologia végrehajtisiahoz a Lingporfémszoro berendezésen Kiviil esztergagép
és forgatopad sziikséges. A feladat a kovetkezo miiveleti sorrend szerint hajtando végre.
I. Az alkatrészt RABAPON P34 % -os oldatiban gondosan tisztitsuk meg.
1. A feltoltendd felilletek  eldmunkalisdhoz eszteredn logjuk cstcsok kize
az alkatrészt, ¢ kompozithetétes esztergakéssel (P 0102) forgacsoljuk & 59, illetve
1 49 mm-re.

1. A feltélieni nem kiviant felileteket aluminumfolidval fedjik be.

1V, | cxapag helvek ."r.':'l."r.-'ll 16T SZeniesessoro fl‘r'-'r'-'.'(a"a zessel (8T -'r-r”"“ | (J'r-'-'f". it-
i (a feliilet érde _ mmnmum Ra 30 un
v Az .||~.;|I'.'s_"‘-."! TOg UK |<\‘;';I.:l\‘|\.|\i i‘"L.Jt,"\I. koze

VI, A csapagvhelveket a szorapiszioly ( ROTOTEC 80 lene faval 30—100 C-ra

Vil Aaposzoport

I (XUPER —ULTRA BOND 50000) 0,1- 0.2 mm-¢s réteg-

her k be o csapagyhelveket. Kovetelmény, hogy az alkatrész ne hevilljon 250 “C

folc.
VI A fedoréteggel (LUBRO TEC 19985) @ 60,5, illetve 7 57,5 mm-re tolt-
siik fel a csapagyhelyveket.

IX. A munkadarabet fogjuk az eszterga csucsai kozé, és ugyancsak kompozit-

2 . - ) ; ] 0,023 . " 0023
hetétes esztergakessel forgacsoljuk &3 60 illetve 7 S0 mm-re,
0,003 (0.003
X. Véaiil szemrevételezéssel ellendrizzik a leltaho réteg folytonossiagat (hiba

vagy réteglevdlds nem engedhetd meg).

\ foattételt hajto kapfogaskerék felujitisa lingporfémszorassal

\z M'TZ —82 tipusjelii traktor mellsé hajtohidjinak foattételt hajto kopfogaskereken
(173, dbra) csak a csapagyhelyek kopasa javithaté bingporfdmszordssal. Az 52—
2302015 — A cikkszamu alkatrész bordakopasanak vagy egyvéb hordahibajanak felojita-
saval ne kiserletezzunk.
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173, dbra. Az MTZ—82 tipusi traktor mellso hajtohid faattételét hajto kapfogaskerckének
felijitasi méretei

st o~en kivill esztergagép

rint haijt: Y Veore : s G i . S % i i F
nt hajtando végre. A liangporfemszoro berendezesen kivill forgatopad és esztergapad sziikséges a
tisztitsuk meg. technoliogia végrehajtasihoz, amelynck miiveleti sorrendje a kovetkezd.
2juk estiesok kozé [. Az alkatrészt RABAPON P 3+ 4% -0 oldatdban gondosan mossuk meg

peacsol 59 illetve ’ ; g
gEacsoljuk (5 59, illetve és zsirtalanitsuk.

1. A csapdgyhelyek eldmunkdlisihoz a7z alkatrészt fogjuk cestesok kozé

YUk Be. ¢s kemenyfémbetétes esztergakéssel nagyeljuk 7 34, illetve &5 29 mm-re.
ST—1400) durvir- IT1. Az el6munkalt felilletek kornyezetét vonjuk be miianyag szigeteldszalaggal.
1V. A felgjitandd fehiileteket szemeseszardssal durvitsuk (Javasoljuk az ST--1400
o Lipusl s7¢meseszoror).
F S0—100 "Cra V. Tavolitsuk el a védendd feliiletekrl a szigetelGszalagot, helyette a fem-
soords kldejére CASTOMAX l'('_;[JJ('J’-_,-"u'_\_“."[a"." hordjunk fel,
.2 mm-es réteg- V1. Azalkatrészt kitéréesiicesal fogiuk a forgatopad csiicsai kézé.
wress ne heviiljon 250 °C VII. Az elsd esapdgvhelver a szdvdpiszioly lang javal melegitsitk eld (javasoljuk
o 4 ROTO—TEC 80 jelii szoropisztolyt)
e 57,5 mm-re tolt- VIIL Teliiletét 0,1 —02 mm-es rétechen szorjuk be alapozoporral (ja
alapozopor a XUPER - ULTRA BOND 30000)
> ugyanceak: Komgozit: IX. Ismételjik meg az ¢lGz6 két miveletet a misodik csapagyhelyen is
0.023 mm-re. X. A feltoltendd helyeket 100 —150 “C-ra melegitsiik elo ugy, hogy az alap-
0,005 - anyag ne heviiljon 250 “C folé.
¢ lolytonossagdt (hiba X1. Toltsiitk fel a csapagyhelyeket &5 36, illetve & 31 mm-re (a lelioltéshe
LUBRO-TEC 199585 jelli 6tvdzetportwjanljuk).

XII. A készremunkdlishoz Gjra az eszterga estesar kdze fogjuk a munkadira-
zporfemszorassal bot., majd negativ homlokszégii keményfémbetétes esztergakéssel 7 35 ; :::;:}” illetve
t hajto kupfogaskerekén 0008 o
ricmszordssal. Az 52— 130 ”"“)J mm-re esztergiljuk. Hiitéfolyadék nélkiil forgacsoljunk!

b bordahibajinak felujita- X ]Ii :“\.: i et b
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Csapdagyhelyek felujitasa
miuianyagfeltoltéssel

A miianyagfeli6ltéses alkatrész-leljitas is harom 6 miveletre tagolédik :
a feliilet-clGkészitésre ;
a bevonatkészitésre és
a méretre munkaldsra.
B Az alkatrészek elokészitése a tisztitishol, a zsirtalanitashol és a fe-
lillet alakhelyes kialakitasabol all.

A munkadarabok feluletét feltoltd, méretndveld bevonat tébbléle modszerrel
késziilhet, Kozulik leggyakoribb a lebegtetett milanyagporba martas (szinterezés)
és a forgatopadon valo kézi raszoras.

A miianyagbevonat készitése folyaman harom f6 technologiai miiveletet kell
végrehajtanunk. Ezek

az alkatrészek melegitése;
a mianyagfelvitel:
a mianyagbevonat hékezelése.

A miianyagfelvitellel egyenletesen raolvasztjuk a mianyagport az elémelegitett
alkatrészre.

Egvik modja szerint az alkatrészt lebegtetett milanyagporba martjuk (szinte-
rezés). Az chhez sziikséges berendezés igen egyszerii. hazilag is konnyen eldallit-
hatd. Lénycgében nem mds, mint cgy tartdly, amelyet pordzus anyaggal vizszin-
tesen két részre osztunk. Az alséd térbe siiritett levegdt vezetiink, amely a mar elézo-
leg a fels@ térbe Gntétt midlanyagport Orvényld aramldsba hozza

B Az elomelegitett alkatrészt a lebegtetett milanyagporba mirtjuk. A
milanyagréteg az alkatrész teljes bemartott feliiletét bevonja. Vastagsiga a
bemartasok szamaitol és a szinterezés idejétol fiigg.

= A masik modszer szerint forgatopadon szorassal vissziik fel a mii-
anyagot, Lénvege, hogy az elomelegitett, forgastest alaku munkadarabot
forgatopadba fogjuk, s forgasa kozben miianyagport szorunk a felajitan-
do feliiletre.

E modszerckkel poliamid 11 és epoxigyanta-bevonatok egyarant felvihetdk.

A mellsé kényodktengely felGjitdsa milanyagfeltoltéssel

Az MTZ —80 tipusjelii traktor mellsi tengelve konyoktengelyének (174. :ibra) kopott
csapagyvhelyei (a kupgorgis csapagyaké) miianyagfeltoltéssel (szinterezéssel) javitha-
tok. A védélemez alatti rugos tomitogyiirii helye azonban nem ijithato fel ezzel a
technologidaval. (A teljesség kedvéért kozoljitk az alkatrész cikkszamait. A jobb oldalié
30—3001062 A, a bal oldalié 50—3001063 A.)

A miianyagfeltoltéshez elektromos kemence, szintezdberendezés, eszterga és po-

liamid 11 (Rilsan) miilanvagpor sziikséges. A technoligia a Kkivetkezd miiveletekbdl
all.
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174. ibra. Az MTZ—80 tipusi traktor mellsi konyoktengelyvénck felajitisi méretei

I. Az alkatrészt szerves olddszerrel (RABAPON P 3—4%-o0s oldata) gondosan
tisztitsuk meg.

I1. Az abran lathatd hegesziési varrat mentén szurjuk le a tengelyesonkot,
majd hidraulikus prés segitségével sajroljuk le a fliggdleges tengelvrél.

[II. A leszart tengelycsonkot késziilék segitségével — fogjuk az eszterga
csucsai kozé, és a csapagyhelycket elomunkalis céljiabol forgacsoljuk & 39, illetve
@ 29 mm-re.

IV. A feldjitandd részek kornyezd felilletét vonjuk be miianyag szigetelGsza-
laggal, majd az elémunkalt felileteket szemeseszoroval durvitsuk.

V. A menetes és a rugds tomitGgyiriivel illeszkedd feliiletét aluminiumlolia-
val vonjuk be.

VI. Kemencében 290 “C folé melegitsiik az alkatrészt,

VIl. Meritsiikk a munkadarabot (260 —-290 “C-on menetes végével lefelé)

150 mm hosszon szinterczokadba, majd kiemelve fiiggesztve hagyjuk lehulni.

) . T —0,010 |
VIIl. Az alkatrészt eszterga csiicsai kozé fogva & 40 0 027 illetve
7 30 ! 1 iljuk
@5 3 -re esztergaljuk.
Z -0 014 Mmene esztergalj

[X. A kész bevonatot szemrevételezéssel ellendrizziik (rétegelvilds ¢s folyto-

nossagi hiba nem engedhetd meg).

Ontottvas alapanyagl, hdzjellegl
ontvények felajitasa

A hazjellegii dntvények repedése hideghegesztéssel ajithatd fel. Technologidja a k
vetkezd harom 6 miiveletbdl tevidik Ossze. Ezek
az ellenGrzés (repedésvizsgilat):
— g hibahely elGkészitése a hegesztéshez (hornyolas):
@ hibahely hegesztése:

az ellendrzés (repedesvizsgalat)

Lot
J
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] A hideghegesztés kavetelménye a hibevitel minimumra csokkentese,
Ezért vékony (7 2—3 mm-es) elektrodat hasznaljunk a leheto legkisebb
aramerosseggel. A folyamatosan hegesztett varrat hossza ne haladja meg
a 25 —35 mm-t.

5 \ hegesztés kornyezetében az alapanyagnak a javitas teljes idotar-
ma alatt | hidegnek™, kézzel tapinthatonak kell maradnia. A hegesztaiv
legven rovid, és az clektrodat nem szabad sokaig egy ponton tartanunk,
Kozvetleniil a hegesztés utian a varratot egyenletesen, gyenge kalapacs-

iitésekkel tomoritsilk. Ezzel ugyanis az ébredd hegesztési fesziltsegeket

csokkentjiik.
A hornyolashoz ajanlott elektrodatipusok: INTERWELD SUPERCOUPE,
UTP 82 AS. Castolin Chamler-Trode 03 és 04, Messer-Griesheim GRICON 33
s I ]
23,

A varrat kotéséhez, 1elotvozéséhez az INTERWELD B 12, azUTPR, a Castolin 2
heim GRICAST 31 és a Csepeli Elektrodagyar ESNi 99,5 elektrodait

hasznalhatjuk. A lelrakott varratok kaozotu feltéltéshez az UTP 8 EN, a Castohin

244, a4 Messer ~Griesheim GRICAST 3, a Csepeli Elektrodagyar EGNi 98 és a

Soudometal Spudolonte elektrodant ajanlhatjuk

\ szorzovaltomihadz felujitasa hideghegesztéssel

A szorzovaltomithaz ontottvas alapanyagn alkatrész. Cikkszama 70 —1601015. Eset-
leges repedése hideghegesztéssel javithato. Nem javasoljuk a felajitias e modjat, ha

a torésvonal illesztett helveket is metsz.

A technologia 16bb miiveleter a kovetkezdk

| idzat drotkeleével pondosan tisztitsuk meg, majd lagos vagy szer
Fes | yade | irtalanitsuk

11 el €5 nag) \ra'lt_'t'e"." VEFVSIOreS I I."r_'u"(:.'\. Vi \_f"ia'-';ll’.’ tal pentliosan

[HERNI-készlet seq ITscuey el.)
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1. A repedés mentén mechanikus forgdesoldssal vagy hornvoldelek rrdddval

Ve

keszitiink U alak; a). E célra az
INTERWLELD SUPERCOUPE tipusu elektrodak javiase

IV. Hegesszink fel a horonyfeliletre egy varratsort (pl. INTERWELD BI2

elektrodiaval). majd az dbra szerint tiltsiik fel a tovabbi varratsorokat.
-3 \ hegesztés folyaman — 30 —40 mme-es szakaszok felhegesztese

utan — a varratot enyhe kalapacsiitésekkel zomiteniink kell!
A7 alapanyagot nem szabad tdlhevitentink. Hegesztéskor a varrat karnyezerd-

‘ny kézzel tapinthato legyen!

a varratot tisztitsuk meg és repedésvizsedlatnak vessitk ald (mdg

hajszalrepedés sem engedhetd meg).

Aluminiumotvozet alapanyagu,
hazjellegli Ontvények feljitasa

Az aluminiumotvizetbil késziilt hazjellegii ontvények (pl. a befecskendezdiszivattyu,
a hidraulikus ttszeleptomb hdza sth.) repedése, kisebb kitorése felajithato.
Hasonloképpen a hizakban megfordult perselyek amennyiben még jelen-
tGsebb kopast vagy beragddast nem tapasztalunk rajluk — DIAMANT vagy
LOCTITE, illetve CHETRA

Repedésck, kisebb torések felujitdsa hegesztéssel a kovetkezd technologia alap-

wl visszaragaszthatok.

1an végezheltd.

. Repedésvizsgalattal pontosan hatdrozzuk meg uz esetleges repedés helyct,
helyzetét és nagysdeat. Evéebhdl a haz vagy a hegeszrett feliilet cgyik oldaldra vigyiik
fel a voros jelzd-, az ellenkezdre pedig a fehér eléhiva oldatot. A varratban és krnye-

1

zetében keletkezett esetleges hibdk tiz percen beliil a lehér oldalon élénkvoras

szinben jelentkeznek.

[I. A hibahely kirnyékét mechanikus eszkézokkel tisztitsuk meg.

II1. A repedés végpontjait a haz atlurdsaval rogzitsiik.

[V. A varrathelyet 5 mme-es falvastagsdagig a 176. dbra szerinti atfordsokkal
5 mm lelett pedig véséssel készitsitk eld.

V. A hegesztendd feliflet kdrnyékét oxigén—acelilén hegesztGégdvel 130
200 C-ra melegitsiik eld.

VI. A hegesztGvarrator lehetdleg egy rétegben rakjuk fel,

] A hegesztést a valasztott hegesztGelektroda tipusara gyarilag elo-
irt legalacsonyabb dramerdsséggel, és mindig forditott polaritissal ve-

2.5 mm-es elektrodanal kb, 50 A))

e

gezziik. (Altaliban (7

A hepesziéshez o kdvetkesd

Castolin 2101 és 2103,

ktrodakat ajanljuk

Soudalu Si 3 és 12 (Soudometal).

heim).

Grilunun 3 (Messer-Gries
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176. abra. A repedt aluminiumotvézetl alapanyagn haz felajitasa

B Hegesztés utin drotkefével azonnal tavolitsuk el a salakmaradva-
nyokat (kalapaccesal ne salakoljunk)!
VII. A hegesztett feliiletet forgacsoljuk az eredeti alakra és méretre.
VIIIL. Vegyszeres oldattal ismételten végezziink repedésvizsgalatot.
Ha hibdt észleliink. az alapanyagot 4jbol munkdaljuk eld. majd eldmelegités
utan ismételjiik meg a hegesztést.



M

I

: salakmaradva-

elomelegités
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9.
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