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Gegeniiber Ddfstellungen und Angaben dieses Werkstatthandbuches sind
technische Anderungen, die zur Verbesserung der Motoren notwendig werden,
vorbehalten. Nachdruck und Vervielfaltigung jeglicher Art, auch auszugsweise,
bedarf unseret schriftlichen Genehmigung.

In view of continuous design improvements or changes, the technical spe-
cifications and the illustrations shown in this Workshop Manual are subject to
alteration. Reprinting and reproduction, in part or in whole, are subject to cur
written approval.

Sous réserve de modifications techniques nécessaires a l'amélioration des
moteurs présentés par des illustrations et des indications référencées dans ce
Manuel d'Atelier. Réimpression et reproductiocn méme partielle, quelle gu'en
soit la nature, interdites sans 1'autorisation écrite de nos service.

WNos reservamos el derecho de introducir modificaciones técnicas necesarias
para el mejoramiento de motores, aungue difieran de las ilustraciones y datos
contenidos en este Mannal de Taller. La reimpresion del presente libro o
cualquiera forma de reproduccién, aungue sea parcial, requiere nuestra
auiorizacion por escrito.
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VORWORT

Die sachgerechte Ausfilhrung von Reparatur- und Einstellarbeiten ist Voraussetzung flir sinen
Zuverldssigen Motorbetrieb. -

In diesem Werkstatthandbuch sind die zweckmaBigen Arbeitsabléufe fiir anfallende Reparatur-
und Einstellarbeiten an Motor und Motorbauteilen beschrieben. Dabsi wird verausgesetzt, daf} die
Arbeiten von qualifiziertem Fachpersonal durchgefiihrt werden.

Bei der Gestaltung des Werkstatthandbuches wurden im Sinne einer schnellen Erfassung der
Inhalte zusétzlich zu den knapp gehaltenen beschreibenden Texten Bildzeichen gesestzt, die den
jewsils behandelten Arbeitsgang visualisieran,

Betriebs- und Wartungshinweise sind der entsprechenden Betrigbsanleitung zu entnehmen.
Zur Ersatzteilbestellung ist die jewsilige Ersatzteilliste zugrunde zu legen.

Das vorliegende Werkstatthandbuch unterliegt keinem Anderungsdienst. Anderungen werden
jeweils bei Neuauilage eingearbeitet.
Beachten Sie bei Reparaturen die Hinweise unserer Technischen Rundschreiben.

Allgemeine Hinweise:

- Lesen und beachten Sie die Informationen dieses Werkstatthandbuches. Sie
vermeiden Unfélle und verfligen Giber einen funktionstlichtigen und einsatzbereiten
Motor.

- Stellen Sie sicher, daB dieses Werksiatthandbuch jedem an Reparatur- oder
Einstellarbeiten Beteiligten zur Vérfiigung steht und daf der Inhalt verstanden wird.

- Die Nichtbeachtung dieser Reparaturanleitung kann zu Funktionsstdrungen und
Motorschiden sowie Verletzungen von Personen filhren, fiir die vom Hersteller
keine Haftung (bernommen wird.

- Die einschlidgigen Unfallverhiitungsvorschriften sowie die sonstigen allgemeinen
anerkannten sicherheitstechnischen und arbeitsmedizinischen Regeln sind sinzu-
halten.

- Voraussetzung filr die fachgerechte Reparatur ist die Verfligbarkeit aller erforderli-
chen Ausriistungen, Hand- und Spezialwerkzeuge sowie deren einwandfreier Zu-
stand.

- Hochste Wirtschaftlichkeit, Zuverldssigkeit und lange Lebensdauer ist nur bei
Verwendung von Original Teilen der DEUTZ AG sichergestelit.

- Motorteile wie Federn, Klammern, elastische Halteringe etc. beinhalten bei unsach-
geméBer Behandlung erhdhte Verletzungsgefahr.

- Die Instandsetzung des Motors muB der bestimmungsgemaien Verwendung -
definiertdurch den Gerdtehersteller - entsprechen. Bei Umbauten diirfen nur von der
DEUTZ AG flir den jeweiligen Verwendungszweck freigegebene Teile eingesetzt
werden.
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FOREWORD

Reliable engine cperation is dependent on properly executed repairs as well as adjustment work.
This Workshop Manual describes the appropriate operations for any repair and adjustment work
on the engine and engine components. It is presumed thatthis work will be carried cut by qualified
personnel.

This operation manual has been designed for quick and easy understanding. Therefore the concise
text passages are accompanied by pictographs to illustrate the relevant operation.

The Workshop Manual has been laid out to ensure quick comprehension of the contents, i. e
illustrations have been placed adjacent to the brief text passages to clearly show the working
operations.

Aspects of operation and maintenance are dealt with in the respective Operation Manual.

For spare parts orders the respective spare parts catalogue should be referred to.

This Workshop Manual is not subject to engineering change service and is valid until next
issue.

Therefore please refer to the information in our Technical Girculars when carrying out repairs.
General information:

- Please read carefully and observe the instructions given in this Workshop Manual

to avoid accidents and ensure that your engine always functions properly and

reliably.

- Make sure that this Workshop Manual is readily available for all those carrying oui
repairs or adjusiments and that the contents are well understood.

- Non-compliance with these repair instructions may resultin malfunction and engine
damage as well as personal injuries for which the manufacturer shall not accept any
liability.

- The accident preveniion regulations and all other generally recognized regulations
on safety and occupational medicine are to be ohserved.

- A prerequisite far successful repair is that all required equipment, hand and spegial
tools are available and in perfect working order.

- Optimal operation economy, reliability and durability of the engine can only be
ensured when genuine parts of DEUTZ AG are used.

- Engine components such as springs, clamps, snap rings, efc. may cause injury if not
handled with care.

- Engine repairs must be carried out in accordance with intended use as defined by

the equipment manufacturer. For conversions, only parts approved by DEUTZ AG
for a specific purpose should be used.
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PREFACE

Un fonctionnement fiable du moteur suppose Pexécution en bonne et due forme des travaux de
réparation et de réglage.

Le présent Manuel d’atelier décrit 1a suite des travaux de réparation et de réglage a effectuer sur
le moteur et ses éléments. Cela suppose que les fravaux sont réalisés par un personnel spécialisé
et qualifié.

En vue d'une compréhension rapide du contenu, le manuel o'atelier comporte, en plus des textes
brefs, des symboles visualisant I'opération A réaliser.

Le manuel d'atelier a été congu de maniére & assurer une rapide compréhension des textes concis
agrémentés d'illustrations et de symboles visualisant I'opération a effectuer.

Les indications relatives au service et a I'enfretien figurent dans les instructions de service
correspendantes,

Pourlacommande de piéces de rechange, il convient de se baser sur laliste des pigces de rechange
correspondante.

Le présent manuel d'atelier n'est soumis & aucun service de maodifications. Les modifications
seront incorporées 4 chague réédition du Manuel,

Pour les réparations, veuillez respecter les indications de nos circulaires techniques.
Remarques générales:

- Veuillez lire attentivement les informations du présent Manuel d' Atelier et en tenir
compte. Yous éviterez ainsi des accidents et disposerez en méme temps d' un
moteur fonctionnel et en parfait &tat de marchs.

- Assurez-vous que chague personne chargée des travaux de réparation et de mise
au point dispose bien de ce Manuel d’ Afelier st en comprenne bien le contenu.

- Le non-respect de ces instructions de réparation peut entrainer des pannes, avaries
de moteur et accidents de personnes, pourlesquels le constructeur ne peutenaucun
cas assumer la responsabilité.

- It convient de respecter les consignes générales de sécuriié et de prévention des
accidents en vigueur.

- La condition préalable de la bonne exécution des réparations estlamise a disposition
de tous les équipements, outillages manuels et spéciaux requis, en parfait &tat de
fonctionnement.

- Seule I'utilisation de piéces de rechange d'origine DEUTZ AG garantit une rentabilité
et fiabilité optimales ainsi qu'une langue durée de vie.

- Les éléments du moteur notamment les ressorts, attaches, bagues élastiques etc.,
peuvent entrainer, en cas de non-respecides prescriptions, des blessures graves.

- La remise en éfat du moteur doit répondre & son ufilisation propre, définie par le

constructeur de Pengin. En cas de modification, seules les pigces autorisées par
DEUTZ AG dans le cas de I'application concernée, peuvent étre utilisées,
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PROLOGO

Una ejecucion competente de trabajos de reparacion v ajuste s requisito fundamental para un
funcionamiento seguro del motor.

En &l presente manual para talleres han sido descritos los ciclos convenientes de trabajo para
reparaciones y ajustes del motor y de sus componentes. Se presupone, no abstante, qus los
trabajos seran realizados por personal técnico especializado.

Gon el fin de simplificar la comprension del contenido del manual para talleres, se han agregado
simbolos significativos a los textos explicatorios, visualizando asi el trabajo a realizar.

Para la rapida comprensitn del contenido de los textos breves desciptivos se han introducido en
el manual de taller simbolos que visualizan la operacion a realizar.

Informaciones ¢on respecto al manejo v al servicio de entretenimiento del motor, se encuentran
en el Manual de Instrucciones de Servicio correspondiente.

Para pedidos de repuestos servird de base el respactivo catalogo de repuestos.

El presente manual para talleres no esta sujeto a un servicio continuado de modificacionss e
innovaciones. Gada nueva edicidn incluye todas las modificaciones del caso.

Al efectuar reparaciones, aconsejamos asimismo tomar en cuenta las advertencias pertinentes de
nuestras circulares técnicas.

Advertencias generales:

- Le recomendamos la detenida lectura y observancia de las informaciones con-
tenidas en este Manual de tafler. Asi evitara accidentes y dispondrd de un motor
que funciona perfectamente.

- Haga lo necesario para que este Manual esté a disposicidn de toda persona que
participe en trabajos de reparacion y ajuste, y cuide de que si comprenda el
contenido.

- Al no tenerse en cuenta estas instrucciones de reparacion, podrdn surgir
perturbaciones en el funcionamiento y averias en el motor asi como lesiones de
persenas para las cuales el fabricante no asume responsabilidad alguna.

- Se cumpliranias normas aplicabies para la prevencion de accidentes asi como todas
las demas normas de seguridad y medicina laboral generalmente aceptadas.

- Es condicin parala correcta reparacién que estén disponibles todos los requeridos
equipos, herramientas manuales y especiales en petfecto estado.

- Méxima rentabilidad, fiabilidad y larga duracidn quedan garantizadas inicamente al
empiearse repuestos originales de DEUTZ AG.

- Piezas del motor, tales como resories, garras, aros de sujecion eldsticos, efc. ,
aumentan en caso de tratamiento incorrecto el peligro de lesiones.

- El reacondicionada del motor debera corresponder al empleo previsto definido por

el fabricante del squipo. En casc de transformaciones, se deberdn emplear
finicamenie piezas admitidas por DEUTZ AG para el respectivo uso previsto.
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Technische Daten
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Datos técnicos BFM 1 0 12 / 10 13

Hinweis zum Gebrauch des Werkstatthandbuches

In diesem Werkstatthandbuch sind alle technischen Daten, Einstellwerte und
Anzishvorschriften dén Stellen zugeordnet, wo sie bei Servicsarbeiten, De- und
Montage am Motor b;entitigt werden,

Notes for the user of this Workshop Manual

In this Workshop Manual all specification data, adjustment wvalues and
tightening speciﬁcatibns are allocated to those parts where they are needed for
service work, disassembly and reassembly on the engine.

Remarque quant & J'utilisazion du Manuel d'atelier

Dans le présent Manuel d'atelier, toutes les caractéristiques techniques, valsurs
de réglage et précoiiisations de serrage nécessaires se trouvent dans les
chapitres correspondant aux travaux de service aprés-vente et montage et
démontage du moteur.

Indicacidn para el uso del manual de taller

En este manual de taller se indican todos los datos técnicos, valores de ajuste y
prescripciones de apriete en los puntos donde son regueridos para la realizacion
de trabajos de servicio, desmontaje ¥ montaje en el motor.
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Caractéristiques techniques

Datos técnicos

Woerkstatthandbuch BFM 1012/E, BFM 1013/E

Deutsch English Frangais - Espaitol
Motorgewicht Engine weight Poids du moteur Peso del motor
nach DIN 70020 - A acc. to DIN 70020 - A selon DIN 70020 - A segun DIN 70020 -A
ca. kg approx. kg approx. kg aprox. kg
Gesamthubvolumean Engine swept volume Cylindrée totale Gilindrada total
cm? cme cm? em?
Bohrung Bore Alésage Galibre
mm mm mm mm
Huh Stroke Course Carrera
mm mm mm mm
Drehrichtung Direction of rotation Sens de rotation Sentido de giro
Nenndrehzahl Rated speed Régime nominal Régimen nominal
max. 1/min max. rpm maxi tr/mn max. r/min
niedrigste Minimum Ralenti extréme Régimen min.
Leerlauidrehzahl idle speed en vacio
1/min rpm fr/mn r/min
Arbeitsweise Working cycle Principe de fonction- Sistema de trahajo
nement
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Werkstatthandbuch BFM 1012/E, BFM 1013/E

inklusive Kilhisystem ohne Kiihlsystem inklusive Kiihlsystem ohne Kiihlsystem
incl. cooling system without cooling system inel. cooling system without cooling system
y compris circuit de réfroid.| sans circuit de réfroid. |y compris circuit de réfroid. | sans circuit de réfroid.
incl. sistema de reirige. sin sistema de refrige. incl. sistema de refrige. sin sistema de refrige.
380  BFM 1012 330  BFM1012E 490  BFM 1012 435 BFM 1012 E
480  BFM 1013 430 BFM1013E 625  BFV 1013 570 BFM1013E
3192 BFM 1012/ E 4788 BFM 1012/E
4764 BFM 1013/ E 7146 BFM 1013/E
94 BFM 1012/ E
108 BFM 1013/ E
115 BFM 1012/ E
130 BFM1013/E T

auf Schwungrad gesehen links
When facing flywheel counter-clockwise
Vu sur volant & gauche
Mirandose sobre el volante,a la izquierda

2500 BFM 1012/ E
2300 BFM 1013/ E

650

Viertakt - Diesel
Four-stroke diesel
Diesel 4 temps
Diesel a 4 tiempos

1.00.03
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Wetrkstatthandbuch BFM 1012/E, BFIM 1013/E

Deutsch English Frangais Espafiol
Verbrennungs- Combustion Principe de Sistema de
veriafren system combustion combuistion
Verdichtungs- Compression Taux de Relacidn de
verhaltnis ratio compression compresion
Kompressionsdruck Compression pressure Compressicn Pressidn de
compresion

bar bar bars
bar
Ziindfolge Fiing order Ordre d'allumage Orden de
encendido

Abmessungen des

Dimensions of

Dimensions du

Dimensiones del
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Direkteinspritzung
Direct injection
Injection directe
Inyectidn directa

17,5 BFM 1012/ E

17,6 BFM 1013/ E

28-33 BFM 1012/ E

30-38 BFIM 1013/ E

i . o 1-3-4-2 o _1-5-3-6-2-4 i .
874  BFM 1012 775 BFM1012E 1120 BFM 1012 1003 BFM 1012 E
945  BFM 1013 862 BFM1013E 1239 BFM 1013 1146 BFM 1013 E
678 BFM 1012 540 BFM 1012E 678 BFM 1012 540 BFM1012E
685 BFM 1013 616 BFM1013E 760 BFM 1013 622 BFM1013E
743 BFM 1012 742 BFM1012E 834  BFM 1012 827 BFM1012E
818  BFM 1013 844 BFM1013E 868  BFM 1013 852 BFM1013E
1.00.06
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Werkstatthandbuch BFM 1012/E, BFM 1013/E

Deutsch _ - English Frangais Espafiol
Steuerzeiten ohne Valve timing without valve | Calage distribution sans Cotas de reglaje sin
StdRel- und Ventilspiel clearance adjusted jeu aux culbuteurs juegos de valvulas y
réglé de empujadores
EinlaB &ffnet Inlet opens Admigsion ouvre Admisidn abre
vor QT before TDC avamnt PMH a.PMS
Grad degrees degrés grados
EinlaB schlieft Inlet closes Admission ferme Admisidn cierra
nach UT after BDC aprés FMB 1.PMI
(Grad degrees degrés grados
AuslalB dffnet Exhaust opens Echappement ouvre Escape ahre
vor UT before BDC avant PMB a.PMi
Grad degrees degrés grados
Auslai schlieht Exhaust closes Echappement ferme Escape cierra
nach OT after TDG apras PMH f.PMS
Grad degrees degrés grados
Absteuerventil Pressurestat Clapet régulateur Valvula reguladora
final final
bar bar bars bar
Schmierdldruck in Lube oil pressure at low Pression d'huile au bas Presidn de aceite a
niedrigem Leerlauf idling raleint marcha lenta en vacio
Temperatur ca. 120°C Temperature approx. température ca. 120° C | Temperatura aprox. 120°C
01 SAE 15W/40 120° C oil SAE 15W/40. huile SAE 15W/40 aceite SAE 15W/40
Minimum bar min. har mini hars min. bar

1.00.06
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7 BFAMI012.
oo cBRAMAMG. o]

O BFAM1012E - | BRGM1012
BEAMAOISE | BRSM103. .

Werkstatthandbuch BFM 1012/E, BFM 1013/E

- UBFGM1013E

48 BFM 1012/E
46,5 BFM 1013/ E

56 BFM 1012/ E
555 - BFM1013/E

96 BFM 1012/ E
-100,5 BFM 1013/ E

50 BFM 1012/ E
51,5 BFM 1013/ E

60,75

10 +1

0.8
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Caractéristiques techniques
Datos técnicos
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Ventilspieleinstellschema
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Schematic for valve clearance adjustment

Schéma de réglage des soupapes

Esquema para el ajuste de holgura de vélvulas

Werkstatthandbuch BFM 1012/E, BFM 1013/E

Kurbelwellenstellung n

Motor bis zum Erreichen der Ventiliber-
schneidung am Zyl. Nr. 1 durchdrehen.

Kurbelwellenstellung 2

Motor um eine volle Umdrehung (360°)
weiterdrehen.

nicht einstellbar 7D !

l’i'Llll

=l 0o Y

I

[z 5 4] |
__|~

English

Crankshaft position n

Turn engine until valves of cylinder
No. 1 overlap.

Not ready for adjustment.
Crankshaft position 2:

Turn engine further by one complete
revolution (360°).

Ready for adjustment.

Francais

Position de I’arbre & cames

Virer le moteur jusqu'au chevau-

chement des soupapes au cylindre 1.

non réglable
Position de I'arbre  cames 2

Tourner le moteur d’un tour complet
(360°)

réglable

‘| Espaiigl

Posicidn del cigiieial [

Girese el motor, hasta que las vélvulas
del cilindro N° 1 coincidan en su
posicién momentinea.

no ajustable

Posici6n del cigiiefial 2

Continuese girando el motor por una
rotacion completa (360°)

ajustable

— einstellbar
————
LTI OLICR
1 2 3 4

1.00.08
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Reihenfolge beim Anziehen der Zylinderkopfschrauben
Tightening order for cylinder head holts

Ordre a respecter lors du serrage d’approche et définitif des vis de cul.

Sucesion de los trabajos al apretar los tornillos de culata

https://truckmanual shub.com/

Werkstatthandbuch BFM 1012/E, BFM 1013/E

Kriimmerseite, Manifold side,
Coté coudes, Lado codo

4
W ©® O ®

@
©)
®
®

®
@
@ & 6 O

®
®
)
®

4-zylinder
4-cylinder
4-cylindres
4 cilindros

Kriimmerseite, Manifold side,
Coté coudes, Lado codo

l
® ©® O® ®

©, e
4-cylinder
4-cylindres
4 cilindros

@ ® O @O ®

® & G® @

Krimmerseite, Manifold side,
Coté coudes, Lado codo

i

@ W © O ® @
®
®

®
©)
®
®
®

®
®
©
@
®

@ ® ©© ©® @

® ®
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6-Zylinder
6-cylinder
6-cylindres
6 cilindros

Kriimmerseite, Manifold side,
Coté coudes, Lado codo

® ®

@ ® ©® O ® @
@

©
@ ® © O @ @

®
®
®
®
®

8-Zylinder
6-cylinder
6-~cylindres
6 cilindros

S)
©)
O)
®
®
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Forderbeginn ermitteln. https://truckmanual shub.com/ Technische Daten

Setting commencement of delivery. Specification data
Calagne du début d’injection. Caractéristiques technigues
Ajustar el comienzo de alimentacion. Datos técnicos

Werkstatthandbuch BFM 1012/E, BFM 1013/E

Moi. - Typ Code WMot. - Nr. il 5
| KW(E) k\%}| 1]mln4 l«:} | Ikwmil il ﬁ | j | | é
wng)es. [ 7] | ‘ l |
[ | | [ | [8 Al L]
O () I L0 O
—  — e | R |
| v (10
DEUTZ DEUTZ AG MADEIN Germany L1 [_1[]
Hinweis:

Ab 07.1996 ist auf dem Schriftfeld fir den Forderbeginn auch der Nockenwellentyp A, B oder G angegeben. Dies ist
bei der Grundeinsteliung der Einspritzpumpen, siehe Tabelle 1, unbedingt zu beriicksichtigen.

Nota:
As of July 1996, camshaft type A, B or G will also be indicated in the inscription field for the commencement of

delivery. It is absolutely necessary to consider this when determining the standard dimension of the injection
pumps, see table 1.

Nota:
A compter de 07/1996 le cadre d'identification réservé au début d’injection indiquera également le type d’arbre &

cames A, B ou G. Prigre ds respecter impérativement cette indication lors du calagne des pompes d'injection, vair
tableau 1.

Nota:
A partir de julio de 1996 figura en el recuadro para el comienzo de alimentacion de la placa de fabricante también el

tipo de rbol de levas A, B o C, lo que s imprescindible tener en cuenta para el ajuste basico de las bombas de
inyeccidn, ver la tabla 1.

1.0013
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Technische Daten https://truckmanual shub.com/
Specification data

Caractéristiques technigues
Datos técnicos
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Ausgleichscheibendicke fiir Firderbeginn ermitteln.

Bosch Einspritzpumpe

https://truckmanual shub.com/
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Tabelle 1 Tahelle 2 Tabelle 1 Tahelle 2
Motortyp | Fdrderbeginn | Nockenwelle | Vorhub | Vorhub [GrundmaB| |Theor. Dicke | Ausgleich-| Theor. Dicke | Ausgleich- Motortyp | Férderbeginn | Nockenwelle | Vorhub | Vorhub |GrundmaB| |Theor. Dicke |Ausgleich-) Theor. Dicke | Ausgleich-
(FB) (Vh) | Korrektur- | E-Pumpe Ty scheiben- T scheiben- (FB) (Vh) | Korrektur- | E-Pumpe T scheiben- T schaiben-
Nenn./Tol. Typ Nennwert | faktor (Lo) dicke "S;" dicke 'S Nenn./Tol. Typ Nennwert|  faktor (Lo) dicke "S" dicke Sg"
(° KW, OT) (mm) |(mme k| mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kW v. OT) (mm) | (/e kwy|  (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
BFM 1012 3 C 5,16 00 [1097119 [oo5 1089 | 1o |245 2509 | 26 BFM 1012 B C 5,16 01 |108/119| [o05-1088 | 10 |245-2548] 25
BFM 1012 7 ¢ 498 01 |109/119] |105-1140 | 11 |255-2649| 26 BFM 1012 7 ¢ 4,98 o1 (1097119 |105-1.049 | 11 |255-2640 | 26
BFM 1012 8 c 480 01 |109/19| [115-1249 | 12 |2e5-2749| 27 BFM 1012 8 ¢ 4,80 of [109/119| |115-1249 | 12 |2e5-2740 | 27
BRMA012C | 9 ¢ 463 o1 |109/119| |1.25-1.349 | 13 |275-2849 | 28 8FM 1012/C 9 c 463 01 |109/119 1221%8 :3 ggg gg:g 23
1,35-1449 | 14 |285-2949 | 29 35-1, / 85 -2, X
BFM 1012/ C 10 ¢ 447 R RLTATLY N it I A oo BFM 1012/C 10 ¢ 447 SR ALY I Bieste IR B B
BFM 1012/C 1" ¢ 430 LSI RTCYAICY [N Boed ol I oo onl I BFM 1012/ C 11 ¢ 430 01 [109/118| Ve i%am | 16 |30s-s1ae | 31
BFM 1012 12 c 4,14 01 |109/118| |1'65. 1749 | 17 |315-3249| 32 BFM 1012 12 c 4,14 01 |109/919| |yp5-1749 | 17 |315-3249 | 32
BFM 1012 13 c 4,00 01 |10es119| |475-1849 | 18 |s25-3340 | 33 BFM 1012 13 c 4,00 01 [109/119] |1,75-1849 | 18 |[325-3349 | 33
BFM 1013 5 A 6.32 0,1 143 185-1949 | 19 |335-3.449 | 34 BFV 1013 5 A 6,32 0.1 43 185-1,949 | 19 |335-3449 | 34
BFM 1013 6 A 6,11 0.1 143 195-2,049 | 20 |345-3543 | 35 BFM 1013 6 A 6,11 01 143 ;.82-2,049 ;? 345-3549 | 35
BFM 1013 7 A 5,90 0,1 143 205-2149 | 21 [355-3649 | 36 BFM 1013 7 A 5,90 01 143 05-2149 1 21 1355-3649 | 38
BFM 1013 8 A s | on | s | 2002200 22 1385-ams | 87 BEN 1013 8 A 570 | o1 | wa | |2M30229) 22 [ag5-sne ) a7
BFM 1013/C 9 A 5,50 0,1 143 v35-oa9 | 74 BFM 1013/C 9 A 5,50 01 143 295-2449 | 24
BFM 1013 10 A 5,31 0,1 143 —_— - BFM 1013 10 A 5,31 01 143
BFM 1013 4 B 5,70 0,1 143 BFM 1013 4 B 5,70 0.1 143
BFM 1013 45 B 560 01 143 BFM 1013 45 B 5,60 [ 143
BFM 1013 5 B 5,50 0.1 143 BFM 1013 5 B 5,50 0,1 143
BFM 1013 55 8 540 0.1 143 BFM 1013 55 8 5,40 0,1 143
BFM 1013 6 B 5,31 [ 143 BFM 1013 6 B 5,31 0.1 143
BFM 1013 7 8 5,10 0. 143 BFM 1013 7 B 5,10 (] 143
Berechnungshbeispiel: BFM 1012 BEM 1013 Berechnungsbeispiel: BFM 1012 BFM 1013
Zylinder Nr. 0 0 1 2 0 1 2 |3 Zylinder Nr. 0 0 2 0 1 2 |3
—|-E—Pumpen-Nr- XXX XX XX E - Pumpen Nr. XXX XXX XXX
FB Ist gemessen aw | 8 8 10 FB ist gemessen kw | 8 8 10
FB Nenn aus Tabelle 1 oKW 9 g 10 FB Nenn aus Tabelle 1 okw | 9 9 10
Vh Korrfaktor aus Tab. 1 mmekw | 01 | 01 0,1 Vh Korrfaktor aus Tab. 1 mmekw | 0,1 | 0,1 0,1
Vh Nenn aus Tabelle 1 mm | 463 | 4,63 5,31 Vh Nenn aus Tabelle 1 mm | 4,63 | 4,63 5,31
Lo aus Tabelle 1 mm | 109 | 119 143 Loaus Tabelle 1 mm | 109 | 119 143
A/100 von E.-Pumpe mm | 053 | 0,22 1,33 A/100 von E.-Pumpe mm | 0,53 | 0,22 1,33
L gemessen mm |116,26]126,57 152,22 L gemessen mm [116,26]126,57 152,22
E1 = FB Ist - FB Nenn ow | -1 -1 0 E1 =FB Ist - FB Nenn ok | -1 -1 0
E2 = E1 x Vh Korrekturfakor mm | -0,1 | -01 0 E2 = E1 x Vh Korrekturfaker mm | -0,1 | -0,1 0
E3 = E2 + Vh Nenn mm | 453 | 4,58 5,31 E3 = E2 + Vh Nenn mm | 453 | 4,53 5,31
E4=F3+Lo mm |113,53]123,53 148,31 E4=E3+L0 mm [113,63]123,53 148,31
E5 = E4 + A/{00 mm [114,06]123,75 149,64 E5=E4 + A/100 mm [114,06[123,75 149,64
Ts=L-E5 mm | 2,20 | 2,82 2,58 Ts=L-E5 mm | 2,20 | 2,82 2,58
"Ss" aus Tabelle 2 om | 2.2 2.8 2,6 "Ss" aus Tabelle 2 mm | 2,2 2,8 2,6
1.00.13.1 1.00.13.1
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Determining shim thickness for commencement of delivery.
Bosch injection pump

https://truckmanual shub.com/

Tahle 1 Table 2 Table 1 Table 2
Engine type | Commencement| ~Camshaft | Pre-stroke | Pre-stroke | Standard Theor. thickness| Shim- | Theor. thickness | Shim- Engine type | C: Camshaft | Pre-stroke | Pre-stroke | Standard Theor. thickness| Shim- |Theor. thickness | Shim-
of delivery type (vh) | correction |dimensit T thickness T thickness of delivery type (vh) | correction |di Ty thickne: N thickness
(FB) Nom. value| factor | inj. pump EN N (FB) Nom. valug| factor | inj. pump S "Sg"
(° C/ABTDC) (mm) | (mmp° G/A) | (Lo) (mm) {mm) {mm) (mm) (mm) (° G/A BTDC) (mm) | (mm/° C/A) | (Lo) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
BFM 1012 6 C 5,16 01 109/119 0,95 -1,049 1,0 2,45 -2,549 25 BFM 1012 6 c 5,16 0,1 109/119 0,95 - 1,049 1,0 2,45 - 2,549 25
BFM 1012 7 ¢ 4,98 o1 (1097119 | 105-1149 | 11 | 255-2649 | 256 BFM 1012 7 c 498 01 [109/119] | 105-1,149 | 1,1 | 255-2649 [ 26
BFM 1012 8 ¢ 4,80 o1 [1097119] | 115-1.249 | 12 | 265-2749 | 27 BFM 1012 8 ¢ 480 o1 |too7119| | 115-1.249 | 12 | 265-2743 | 27
BFM 1012/ C 9 ¢ 463 01 [109/119] | 125-1.349 | 1.3 | 275-2849 | 28 BFM 1012/ G 9 ¢ 463 01 [109/119] | 125-1349 | 13 | 275-2849 | 28
135-1,449 | 14 | 285-2949 | 29 135-1,449 | 14 | 285-2,949 | 29
Bri1012/C 10 € 44701 109/ e g9 | 15 | 2.95-3049 | 30 BEM10T/C | 10 ¢ 44701 09O e s | 15 | 295-3049 | 30
BFM 1012/ C 1 c 430 01 108/119) | {55 1'6ag | 1% | T05-3149 | 31 BFM 1012/ C 11 c 430 01 {100/119) | y%55 16a0 | 1% | 305-3.149 | 31
BFM 1012 12 c 414 01 |109/19) | 165-1,749 | 1.7 | 315-3249 | 32 BFM 1012 12 c 4,14 01 [100/119] | 165-1749 | 17 | 315-3249 | 32
BFM 1012 13 c 4,00 of |108/119) | 1,75-1,849 | 18 | 3.25-3349 | 33 BFM 1012 13 C 4,00 01 (1097119 | 1,75-1,849 | 1.8 | 325-3349 | 33
BFM 1013 5 A 6,32 0,1 143 1,85 - 1,949 19 3,35 - 3,449 34 BFM 1013 5 A 6,32 0,1 143 1,86-1,949 1.9 3,35 - 3,449 34
BFM 1013 6 A 6,11 01 143 1,95-2,049 | 20 | 345-3549 | 35 BFM 1013 A 611 I 143 195-2049 | 20 | 845-3549 | 35
BFM 1013 7 A 590 0 143 g?g -2149 | 21 | 365-3649 | 36 BFM 1013 7 A 500 01 143 205-2,149 | 21 | 355-3649 | 36
,15-2249 | 22 | 365-3749 | 37 215-2249 | 22 | 365-3749 | 37
BFM 1013 8 A 5,70 0.1 143 225-2349 | 23 BFM 1013 8 A 570 0,1 143 225-2349 | 23
BFM 1013/ C 9 A 550 0.1 143 235-2449 | 24 BFM 1013/C 9 A 5,50 0.1 143 235.2449 | 24
BFM 1013 10 A 531 01 143 BFM 1013 10 A 531 01 143
BFM 1013 4 B 5,70 0.1 143 BFM 1013 4 B 5,70 01 143
BFM 1013 45 B 5,60 0,1 143 BFM 1013 45 B 5,60 01 143
BFM 1013 5 B 5,50 0,1 143 BFM 1013 5 B 550 01 143
BFM 1013 55 B 5,40 01 143 BFM 1013 65 B 540 0t 143
BFM 1013 6 B 531 01 143 BFM 1013 6 B 5,31 0,1 143
BFM 1013 7 B 5,10 01 143 BFM 1013 7 B 510 0,1 143
Calculation example: BFM 1012 BFM 1013 Calculation example: BFM 1012 BFM 1013
Cylinder No. 0 0 1 2 0 1 2 3 Cylinder No. 0 0 1 2 0 1 2 3
Injection pump No. XXX XXX XXX Injection pump No. XXX XXX XXX
FB measured °C/A 8 8 10 FB measured °CA| 8 8 10
FB nom. from table 1 °C/Al 9 9 10 FB nom. from table 1 °CAl 9 9 10
Vh corr. factor fromtable 1~ mm/°G/A | 0.1 0.1 0.1 Vh corr. factor from table 1~ mm/°G/A | 0.1 0.1 0.1
Vh nom. from table 1 mm | 463 | 4.63 5.31 Vh nom. from table 1 mm | 4.63 | 4.63 5.31
L0 nom. from table 1 mm | 109 | 119 143 L0 nom. from table 1 mm | 109 | 119 143
A/100 of inj. pump mm | 0.53 | 0.22 1.33 A/100 of inj. pump mm | 053 | 0.22 1.33
L measured mm |116.26(126.57 152.22 L measured mm |116.26]126.57 152.22
E1 =FB act. - FB nom °C/A -1 -1 0 E1 =FB act. - FB nom °C/A -1 -1 0
E2 = E1 x Vh corr. factor mm | -0.1 -0.1 0 E2 = E1 x Vh corr. factor mm | -0.1 -0.1 0
E3 = E2 + Vh nom. mm | 453 | 453 5.31 E3 = E2 + Vh nom. mm | 453 | 453 5.31
E4=E3+L0 mm |113.53[123.53 148.31 E4=E3+L0 mm |113.53]123.53 148.31
E5 =E4 + A/100 mm |114.06]123.75 149.64 E5 = E4 + A/100 mm |114.06|123.75 149.64
Ts=L-E5 mm | 2,20 | 2.82 2.58 Ts=L-ES mm | 220 | 2.82 2.58
"Ss" from table 2 mm| 22 | 2.8 2.6 "Ss" from table 2 mm| 22 | 2.8 2.6
1.00.13.1 1.00.13.1
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Calcul de I’épaisseur des rondelles d’épaisseur pour le début d’injection.

Pompe d’injection Bosch

Tahleau 1 Tahleau 2 Tahleau 1 Tableau 2
Type de Début d'injection | Arbre a cames | Précourse | Course a | Cote de bass Epaisseur | Epaisseur | Epaisseur | Epaisseur Type de Début d'injection | Arbre a cames | Précourse | Coursea | Cote de base Epaisseur | Epaisseur | Epaisseur | Epaisssur
motewr FB] type (V) Facteur de| Ppe d'inject. théorigue | rondelles- | théorique | rondelles- mateur (FB) ype {vh) Facteur de| Ppe d'inject. théorique | rondelles- | théorique | rondelles-
nomin.ftol. valeur nomin.| correction| (Lo} Ty depaisseur| Ty d'epaisseur nomin./tol. valeur nomin,| correction| (Lo} e d'epaisseur| Te depaisseur
(° vil. av. PMH) (mm) | (mm/vil)  (mm) (mm) *Sg’ (mm} (mm) *8" (mm) (e vil. av. PAH) (mm) | (mmevi)|  (mm) (mm) "Sg" (mm) (mm) ‘S" (mm)
BFM 1012 6 c 516 01 109/119 095-1,049 | 10 |245-2549| 25 BFM 1012 6 c 5,16 01 | 109/119] fog5-1,049| 10 |245-2549( 25
BFM 1012 7 c 498 o1 | 109/119| |1,05-1,149| 11 |2855-2649| 26 BFM 1012 7 c 498 01 | 109/119] |1,05-1,149| 11 |255-2649| 26
BFM 1012 8 c 4,80 01 109/119 1,15-1,249 12 2,85-2,749 gg BFM 1012 8 c 4,80 0,1 109/119 1,15-1,249 | 1,2 265-2749 | 27
BFM 1012/ C 9 c 463 04 | 1097119) |125-1348| 13 |275-2849 . 119] | 125-1349| 13 f275-2849| 28
: ' 135-1449 | 14 |285-2949| 29 B 1012/ 0 9 ¢ 468 ot 1/ 1,85-1449( 14 |285-2949| 29
BFM 1012/C 10 c 447 01 | 109/119) | 2 ke | 5 |50s.a00 | 50 BFM 1012/C 10 c 147 o1 | 1o97mio) | o it 15 2o 50ae| 30
BFM 1012/C 1 c 430 01 | 1007119 | 5 16as | 15 |305-3149 31 BFM 1012/C 11 c 4,30 o1 | 109/119) | y5sisae | 46 |305-3.040| 31
BFM 1012 12 c 414 01 | 109/119) |165-1749| 17 |315-3248| 32 BFM 1012 12 c 4,14 o1 | 109/119) |165-1749| 17 |315-3249| 32
BFM 1012 13 [ 4,00 01 | to9/t19) |175-1,848| 1.8 |325-3349 33 BFM 1012 13 C 4,00 01 | 109/119) |1,75-1.849 | 1,8 |325-3349| 33
BFM 1013 5 A 6,32 0,1 143 185-1,949| 1,9 |335-3440| 34 BFM 1013 5 A 6,52 0,1 43 1,85-1949 | 19 |335-3449| 34
BFM 1013 A 6,11 0,1 143 1,95 -2,049 20 |345-3549| 35 BEM 1013 5 A 6,11 01 143 1,95-2,049 | 20 345-3549 | 35
BFM 1013 7 A 590 04 143 205-21491 21 |355-3649| 36 BFM 1013 7 A 590 01 143 205-2149| 21 1355-3649| 3§
215-2249 | 22 |365-3749| 37 215-2249 | 22 |365-3749| 37
BFM 1013 8 A 5,70 (8] 143 295-2349| 23 BFM 1013 8 A 5,70 0,1 143 2952349 23
BFM 1013/C 9 A 550 0,1 143 235-2449 | 24 BFM 1013/C 9 A 5,50 0,1 143 235-2449 | 24
BFM 1013 10 A 531 01 143 BFM 1013 10 A 5,31 0,1 143
BFM 1013 4 B 570 0,1 143 BFM 1013 4 B 5,70 0,1 143
BFM 1013 45 B 5,60 0.1 143 BFM 1013 45 B 5,60 01 143
BFM 1013 5 B 550 0,1 143 BFM 1013 5 B 550 01 143
BFM 1013 55 B 540 0,1 143 BFM 1013 55 B 540 0.1 143
BFM 1013 6 B 5,31 0.1 143 BFM 1013 6 B 531 01 143
BFM 1013 7 B 510 0,1 143 BFM 1013 7 B 510 01 143
Exemple de caleul: BFM 1012 BFM 1013 Exemple de calcul: BFM 1012 BFM 1013
Cylindre no. 0 0 1 2 0 1 2 3 Cylindre no. 0 0 1 2 0 1 2 3
Pompe no. XXX XXX XXX Pompe no. XXX XXX XXX
FB Début d’injection mesuré ovil 8 8 10 FB Début d’injection mesuré vil 8 8 10
FB Début d'injection nominal tableau 1ovil | 9 9 10 FB Début d’injection nominal tableau 1vil | 9 9 10
Facteur de correction Vh tableau 1 mm/>vil| (1 0,1 0,1 Facteur de correction Vh tableau 1 mm/evil| 0,1 0,1 0,1
Vh nominal tableau 1 mm| 4,63 | 4,63 5,31 Vh nominal tableau 1 mm| 4,63 | 4,63 5,31
L0 tableau 1 mm| 109 | 119 143 L0 tableau 1 mm| 109 | 119 143
A/100 de pompe d’injection  mm| 0,53 | 0,22 1,33 A/100 de pompe d’injection  mm| 0,53 | 0,22 1,33
L mesuré mm [116,26]126,57 152,22 L mesuré mm |116,26]126,57 152,22
E1 = FB réel - FB nomin. evil. | -1 -1 0 E1 = FB réel - FB nomin. evil.| -1 -1 0
E2 = E1 x Vh facteur de correction mm | -0,1 | -0,1 0 E2 = E1 x Vh facteur de correction mm | -0,1 | -0,1 0
E3 = E2 + Vh nomin. mm | 4,53 | 4,53 5,31 E3 = E2 + Vh nomin. mm | 4,53 | 4,53 5,31
E4=E3+L0 mm |113,53]123,53 148,31 E4=E3+L0 mm |113,53]123,53 148,31
E5 = E4 + A/100 mm [114,06]123,75 149,64 E5 = E4 + A/100 mm [114,06]123,75 149,64
Ts=L-E5 mm| 2,20 | 2,82 2,58 Ts=L-E5 mm| 2,20 | 2,82 2,58
"Ss" fableau 2 mm| 2,2 2,8 2,6 "8s" tableau 2 mm| 2,2 | 2,8 2,6
1.00.13.1 1.00.13.1
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Determinacion del espesor de la arandela de reglaje para el comienzo de alimentacion.
Bombas de inyeccion Bosch

Tabla 1 Tahla 2 Tabla 1 Tahla 2
Tipo de motor Comienzo de Arbol de levas | Carrera previa [ Carrera previa | Medida basica Espesor tedr. | Espesor de | Espesor tedr. | Espesor de Tipo de motor Comienzo de Arbol ¢e levas | Carrera previa | Carvera previa |Medida basica Espesor tedr. | Espesor de | Espesor tedr. | Espesor de
a“"‘?;‘;‘m" L O | Focior de Ty |arandela de To |arandeta de a“"”;‘;““’“ tipo (V) | factorde | Bomba Ty |arandela de Ty |arandela de
corteccien | inyecc.- ol d¢ Y corteccion | inyeco- lela e e e
V. nom.ftol. Valor nom. 4 (Lo} reglaje "S¢’ reglaje 'Sy Voo, Valor nom, 4 (Lo) reglaje *S¢ reglale 'S¢
{eciglieial 2 PMS) (mm) | (mmcigieral|  (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (ccigieil 2 PMS) (mm) | eoigiedal)  gmm) (mm) (mm (mm) (mm)
BFM 1012 6 C 516 01 109/119 0,95 - 1,049 1,0 2,45 - 2,549 25 BFM 1012 6 C 516 01 109/119 0,95- 1,049 1,0 2,45-2,549 2,5
BFM 1012 7 ¢ 498 ot |109/119 | |105-1149| 11 |255-2649| 26 BFM 1012 7 [ 4,98 o1 |t09s119 | |105-1149 | 11 |255-2649 | 26
BFM 1012 8 ¢ 4,80 o1 [100/119 115-1249| 12 |265-2749| 27 BFM 1012 8 ¢ 4,80 01 |109/119 | | 115-1.248 | 12 | 265-2749 | 27
BFM 1012/C 9 G 463 01 [10o/11g | | 12513491 83 1275-2849) 28 BFIA1012/C 9 ¢ 463 01 |109/119 | | 125-1349 1 13 }275-2049 ) 28
135-1440 | 14 |285-2949| 29 . 135-1449 | 14 [285-2040| 29
BFM 1012/C 10 [ 447 01 (100119 | | 2 veas | 15 |29e-3043| 30 BFM 1012/ C 10 ¢ 447 o1 [teorme | [R5 | 15 [2e-504| 30
BFM 1012/ C 11 ¢ 430 01 (109/119 | | y55.1649| 16 |305-3149| 31 BFM 1012/C 1 ¢ 430 01 |109/119 | | 1s5-1649| 15 |305-3149| 31
BFM 1012 12 C 4,14 01 109/119 1,65-1,749 1,7 3,15 - 3,249 32 BFM 1012 12 C 4,14 01 109/119 1,65-1,749 1,7 3,15-3,249 3.2
BFM 1012 18 [ 4,00 o1 [109/119 ]| |175-1840| 18 |[325-8349| 33 BFM 1012 13 c 4,00 o1 [109/119| [175-1849| 18 [325-3349| 33
BFM 1013 5 A 6,32 01 143 1,85-1,949 19 3,35 - 3,449 34 BFM 1013 5 A 6,32 01 143 1,85-1,949 19 3,35- 3,449 34
195-2,040 | 20 |345-3543| 35 195-2049 | 20 |845-3549| 35
wos | 6| A | en | or | | i) 20 |aeaen) 00 mos |5 | A en | oan | | RS0 0|30 0
. g 215-2,249 | 22 |365-3749| 37 b g 215-2249 | 22 |365-3749| 37
BFM 1013 8 A 570 01 143 295-2349| 23 BFM 1013 8 A 5,70 0.1 143 225-2349| 23
BFM 1013/ C 9 A 5,50 0,1 143 235-2449 | 24 BFM1013/C 9 A 5,50 01 143 235-2449 | 24
BFM 1013 10 A 531 0,1 143 BFM 1013 10 A 531 o1 143
BFM 1013 ] B 5,70 0.1 143 BFM 1013 4 B 5,70 0.1 143
BFM 1013 45 B 5,60 01 143 BFM 1013 45 B 5,60 01 143
BFM 1013 5 B 550 01 143 BFM 1013 5 B 5,50 0,1 143
BFM 1013 55 B 540 01 143 BFM 1013 55 B 540 01 143
BFM 1013 6 B 531 01 143 BFM 1013 6 B 5,31 0,1 143
BFM 1013 7 B 5,10 0.1 143 BFM 1013 7 B 5,10 0.1 143
Ejemplo de célculo: BFM 1012 BFM 1013 Ejemplo de célculo: BFM 1012 BFM 1013
Gilindro No. 0 0 1 2 0 1 2 |3 Gilindro No. 0 0 1 2 0 1 2 |3
Bomba de inyeccidn No. XXX XXX XXX Bomba de inyeccidn No. XXX XXX XXX
FB real medido °gig. 8 8 10 FB real medido °Cig. 8 8 10
FB nom. de la tabla 1 °cig. 9 9 10 FB nom. de la tabla 1 °cig. 9 9 10
Vh factor corr. de fatablai  mmrecig. | 0,1 0,1 0,1 Vh factor corr. de latabla1  mmyecig. | 0,1 0,1 0,1
Vh nom. de la tabla 1 mm | 4,63 | 4,63 5,31 Vh nom. de la tabla 1 mm | 4,63 | 4,63 531
L0 de la tabla 1 mm | 109 | 119 143 L0 de la tabla 1 mm | 109 | 119 143
A/100 de a bomba inyectora mm | 0,53 | 0,22 1,33 A/100 de la bomba inyectora mm | 0,53 | 0,22 1,33
L medido mm |116,26126,57 162,22 L medido mm |116,26]126,57 152,22
E1 = FB real - FB nom. okw | -1 -1 0 E1 = FB real - FB nom. okw | -1 -1 0
E2 = E1 x Vh factor corr. mm | -0,1 | -0,1 0 E2 = E1 x Vh factor corr. mm | -0,1 | -01 0
E3 = E2 + Vh nom. mm | 4,53 | 4,53 5,31 E3 = E2 + Vh nom. mm | 4,53 | 4,53 5,31
E4=E3+LoO mm [113,53[123,53 148,31 E4=E3+Lo0 mm | 113,53]123,53 148,31
E5 = E4 + A/100 mm |114,06]123,75 149,64 E5=E4 + A/100 mm | 114,06]123,75 149,64
Ts=L-E5 mm | 2,20 | 2,82 2,58 Ts=L-E5 mm | 2,20 | 2,82 2,58
"Ss" de la tabla 2 mm | 22 | 2,8 2,6 "Ss" de la tabla 2 mm| 22 | 2,8 2,6
1.00.13.1 1.00.13.1
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Ausgleichscheibendicke fiir Forderbeginn ermitteln bei BFM 1012
Bosch Einspritzpumpentausch im Servicefall. GrundmaB Lo = 109 mm

Die alte Einspritzpumpe und Ausgleichscheibe ist hierzu nicht erforderlich. Die alte Einspritzpumpe und Ausgleichscheibe ist hierzu nicht erforderlich.

Beispiel: An einem BF6M1012 ist die Einspritzpumpe von Zylinder 3 zu ersetzen. Beispiel: An einem BF6M1012 ist die Einspritzpumpe von Zylinder 3 zu ersetzen.
Vorgehensweise:
Yom Firmenschild in der Rubrik "EP" den EP-Code filr Zylinder 3 ablesen, z.B. 070.
{Lesefolge: Zeile 1= Zyl.1, Zeile 2 = Zyl.2, u.s.w.)

Vorgehensweise:
Vom Firmenschild in der Rubrik "EP* den EP-Code fiir Zylinder 3 ablesen, z.B. 070.
(Lesefolge: Zeile 1 = Zyl.1, Zeile 2 = Zyl.2, u.s.w.)

Mot. - Typ Code Wot. - Nr. 5 Mat. - Typ Gode Mot. - Nr. 5
KW(G)red. EP X 8 XW(G) red. EP K E
— | — | — 1 @ I — (— — S— T 1 @ [N —
lﬂ-l——l l—[s-\——l W(S) red. L) W(S) red.
o) i ::'F':olﬁ o) 0 i :”:'I‘L—J_l @0 ¢)
I:II:H:I:%H | | :II:II:I:%H \ ‘
Jm [ Ja
DEUTZ DEUTZAG wapeweevany 1 J0 DEUTZ DEUTZAG wnoem cermany 1101
Korrigiertes Einspritzpumpeneinbaumaf (E,) aus Tabelle 3 entsprechend dem EP-Code entnehmen, Korrigiertes Einspritzpumpeneinbaumal (E,) aus Tabelle 3 entsprechend dem EP-Code entnehmen,
2.8.111,725 mm. z.B.111,725 mm.
Tahelle 3 Tahelle 3
Ex EP- Ey¢ EP- E¢ EP- Eg EP- Ex EP- Ey EP- Eyx EP- % EP- Ey EP- E¢ EP-
Code Code Code Code Code Code Code Code Code Code
(mm) {mm) (mmy} (mm) (mm) (mm) (mmy) (mm) (mmy) (mm)
10,0 1106 11,2 049 | 1118 073 112,4 097 1100 1106 11,2 049 | 1118 073 124 097
110,025 110,625 111,225 | 050 | 111,825 | o074 112,425 | 098 110,025 110,625 111,25 | 050 | 111,825 | 074 112425 | 098
110,08 110,65 111,25 051 | 111,85 075 112,45 099 110,05 110,65 111,25 051 | 111,85 075 112,45 099
110,075 110,675 111,275 | 052 | 111875 | 076 112,475 | 100 110,075 110,675 11,275 | 052 | 111,875 | 076 112475 | 100
10,1 110,7 11,3 053 | 1119 077 1125 101 10,1 10,7 1,3 053 | 1119 077 1125 01
110,125 110,725 111,325 | 054 | 111,925 | 078 112,525 | 102 110,125 110,725 11325 | 054 | 111,925 | 078 112,525 | 102
110,15 110,75 031 | 111,35 055 | 111,95 079 112,56 103 110,15 110,75 031 | 111,35 055 | 111,95 079 112,55 103
110,175 110,775 | 032 | 111,375 | 056 | 111,975 | 080 112,575 | 104 110,175 110775 | 032 | 141,375 | 056 | 111,975 | 080 | 112575 | 104
10,2 1108 033 | 1114 057 | 1120 081 1126 105 1102 110,8 033 | 1114 057 | 1120 081 12,6 105
110,225 110825 | 034 | 111425 | 058 | 112025 | 082 112,625 | 106 110,225 110,825 | 034 | 111425 | 058 | 112025 | 082 112,625 | 106
110,25 110,85 035 | 111,45 059 | 11208 083 112,65 110,25 110,85 035 | 11145 059 | 112,05 083 112,65
110.275 110875 | 036 | 111,475 | 060 | 112075 | 084 112,675 110.275 110875 | 036 | 111475 | 060 | 112,075 | 084 112,675
1103 110,9 037 | 1115 061 | 1121 085 12,7 110.3 1109 037 | 1115 061 | 1121 085 1127
110,325 110,925 | 038 | 111,525 | 062 | 112125 | 086 112,725 110,325 110925 | 038 | 111525 | 062 | 112,125 | 086 112,725
110,35 110,95 039 | 111,85 063 | 11215 087 112,75 110,35 110,95 039 | 11155 063 | 112,15 087 12,75
110,375 110,975 | 040 | 11,575 | 064 | 112175 | 088 112,775 110375 110975 | 0d0 | 111,575 | 064 | 112,175 | 088 112,775
1104 11,0 041 | 111.6 065 | 1122 089 12,8 1104 11,0 o | 1116 065 | 1122 089 12,8
110,425 111,025 | o042 | 111,625 | 086 | 112225 | 090 112,825 110,425 191,025 | 042 | 111,625 | 066 | 112225 | 090 112,825
11045 111,05 043 | 111,65 067 | 112,25 091 112,85 110,45 111,05 043 | 111,85 067 | 112,25 091 112,85
110,475 111,075 | 044 | 111675 | 068 | 112275 | 092 112,875 110475 11,075 | 044 | 111675 | 068 | 112275 | 092 112,875
1105 1111 045 | 1117 069 | 1123 093 1129 1105 11,1 045 | 1117 069 | 112.3 093 12,9
110,525 111,125 | o046 | 111,725 | 070 | 112325 | 094 112,925 110,525 111,125 | o046 | 111,725 | o70 | 112,325 | 094 112,925
110,55 111,15 047 | 111,75 o7 | 112,35 095 112,95 110,55 11,15 047 | 111,75 ort | 112,35 095 112,95
110,575 111175 | 048 | 114,775 | 072 | 112,375 | 096 112,975 110,575 111,175 | 048 | 111,775 | o072 | 112375 | 096 112,975
Kennzahl fiir Einspritzpumpenldnge (A) von der neuen Einspritzpumpe ablesen, z.B. 53. Kennzahl fiir Einspritzpumpenlange (A) von der neuen Einspritzpumpe ablesen, z.B. 53.
GrundmaB der Einspritzpumpe (L) aus Tabelle 1 entnehmen, z.B. 109 mm. GrundmaB der Einspriizpumpe (L) aus Tabelle 1 entnehmen, z.B. 109 mm.
Theoretische Ausgleichscheibendicke (T;) ermitteln. Theoretische Ausgleichscheibendicke (T) ermitteln.
Ty = EK- (L, + A/100) T, = EK- (L, + A/100)
Ty =111,725 mm - (109 mm + 53/100 mm) T = 111,725 mm - {109 mm + 53/100 mm)
To=2,195 mm Tg=2,195 mm
Ausgleichscheibendicke (S;) nach Tabelle 2 auswéhlen. Ausgleichscheibendicke (Sg) nach Tabelle 2 auswahlen.
Ts2,195 mm = 82,2 mm T,2,195 mm = §; 2,2 mm
1.00.15 1.00.15
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Determining shim thickness for Bosch injection pump replacement on BFM 1012

in case of service. Standard dimensions L0 = 109 mm

https://truckmanual shub.com/

The old injection pump with shim is not required for such purpose.

Example: The injection pump of cylinder 3 is to be replaced on a BFM 1012 engine.

Procedure:

Read off EP code for cylinder 3 from nameplate under column ,EP, e.g. 070.

(Reading sequence: line 1=cyl.1, line 2 = cyl.2, efc.

The ofd injection pump with shim is not required for such purpose.
Example: The injection pump of cylinder 3 is to be replaced on a BFM 1012 engine.

Procedure:

Read off EP code for cylinder 3 from nameplate under column ,EP*, e.g. 070.

(Reading sequence: line 1=cyl.1, line 2 = cyl.2, etc.

Mot. - Typ Code Mot. - Nr. o Bk g Mot. - Typ Code Mot. - Nr. welms, X g
AR ! e o —
T Lm0 O O LI lctl [l O
Coc——oc—0n | | Coc——c——0g |
[ ]=— 10 ] [0
DEUTZ DEUTZAG wapEmeemvany 11 DEUTZ DEUTZAG wianE woervany I 10
Take corrected injection pump installation dimension (E,) from table 3 according to EP code, Take corrected injection pump installation dimension (E,) from table 3 according to EP code,
e.g. 111.7256 mm. e.g. 111.725 mm.
Tahelle 3 Tabelle 3
EK EP EK EP EK EP EK EP EK EP EK EP EK EP EK EP EK EP EK EP
code code code code code code code code code code
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
110.0 1106 1112 049 | 1118 073 | 1124 097 110.0 1106 111.2 049 | 1118 073 | 1124 097
110.025 110.625 111225 | 050 | 111.825 | 074 | 112425 | 098 110.025 110,625 194225 | 050 | 111825 | 074 | 112425 | 098
110.05 11065 111.25 051 | 111.85 075 | 11245 099 110.05 110.65 111.25 051 | 11185 075 | 11245 099
110.075 110,675 111275 | 052 | 111875 | 076 | 112475 | 100 110.075 110.675 111275 | 052 | 111875 | 076 | 112475 | 100
0T 1107 3 053 11139 77 25 10T 1101 1107 T3 053 79 077 25 101
110,125 110.725 111325 | 054 | 111925 | 78 | 112525 | 102 110.125 110.725 111325 | 054 | 111925 | o78 | 112525 | 102
110.15 11075 031 | 11185 055 | 111.95 079 | 11255 103 110.15 110.75 031 | 11135 055 | 111.95 079 | 11255 103
110175 110775 | 032 | 111375 | 0s6 | 1i1.975 | 080 | 112575 | 104 110.175 110775 | 032 | 111375 | 056 | 111975 | 080 | 112575 | 104
110.2 110.8 033 | 1114 057 | 1120 081 112.6 105 110.2 110.8 033 | 1114 057 | 1120 081 1126 105
110.025 110825 | 034 | 111425 | 058 | 112025 | o082 | 112625 | 106 110.225 110.825 | 034 | 111425 | 058 | 112025 | 082 | 112625 | 106
110.25 110.85 035 | 11145 059 | 11205 083 | 112.65 110.25 110.85 035 | 11145 059 | 112.05 083 | 1i265
110.275 110875 | 036 | 111475 | 060 | 112.075 | 084 | 112675 110.275 110875 | 036 | 111475 | 060 | 112.075 | 084 | 112675
110.3 110.9 037 | 1115 061 | 1121 085 | 1127 1103 1109 037 | 1115 061 | 1121 085 | 1127
110.325 110925 | 038 | 111525 | 062 | 112125 | 086 | 112725 110.325 110925 | 038 | 111525 | 062 | 112125 | 086 | 112725
110.35 110.95 039 | 11155 063 | 11215 087 | 11275 110.35 110.95 039 | 11185 063 | 11215 087 | 112.75
110.375 110975 | o040 | 111575 | 064 | 1121475 | 088 | 112775 110.375 110975 | 040 | 111.575 | o0ea | 112175 | 088 | 112775
110.4 1.0 o1 | 1116 065 | 1122 089 | 1128 1104 111.0 041 | 1116 065 | 1122 089 | 1128
110.425 111025 | o042 | 111625 | 086 | 112225 | 090 | 112.825 110,425 191.025 | o042 | 111.625 | 086 | 112225 | 090 | 112.825
110.45 111.08 043 | 11165 067 | 11225 091 112.85 11045 111.08 043 | 11165 067 | 112.25 091 11285
110475 111075 | o044 | 111675 | 068 | 112275 | 092 | 112.875 110.475 111.075 | 044 | 11675 | 068 | ti2275 | 092 | 112.875
1105 1111 045 | 1117 069 | 1123 083 [ 1129 1105 111 045 | 1117 069 | 1123 003 | 1129
110.525 111125 | o046 | 111725 | 070 | 112325 | os4 | 112925 110.525 111125 | o46 | 111725 | o070 | 112325 | oo4 | 112925
11055 1115 047 | 111.75 a7 | 11235 095 | 11295 110.55 111.15 047 | 11175 o71 | 11235 095 | 11295
110.575 111175 | 048 | 111775 | 072 | 112375 | o096 | 112.975 110.575 111475 | 048 | 111775 | o2 | 112375 | 096 | 112.975

Take code for injection pump length (A} from new injection pump, e.g. 53.

Take standard dimension of injection pump (L) from table 1, e.g. 108 mm.

Determine theoretical shim thickness (T,).
T,=E,- (L, + A/100)

T,=111.725 mm - (109 mm + 53/100 mm)

T.=2.195 mm

Select shim thickness (8) according to table 2.
T,2195mm=§ 2.2 mm

1.00.15
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Take code for injection pump length (A) from new injection pump, e.g. 53.
Take standard dimension of injection pump (L) from table 1, e.g. 109 mm.
Determine theoretical shim thickness (T,).

T,=E,- (L, + A/100)

T,=111.725 mm - (109 mm + 53/100 mm)

T,=2.195 mm

Select shim thickness (S,) according to table 2.
T,2.185 mm = §,2.2 mm

1.00.15
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Calcul de I’épaisseur des rondelles d’épaisseur pour le début d’injection pour
remplacement de pompe d’injection Bosch BFM 1012 en intervention SAV.

Cote de base Lo =109 mm

L’ancienne pompe d'injection et la rondelle d'épaisseur ne sont pas nécessaires pour cela.

L’ancienne pompe d'injection et la rondelle d’éy

e sont pas né

@S pour cela.

Exemple : remplacement de la pompe d’injection du cylindre 3 sur le BFGM 1012.

Procédure & suivre :

Lire sur la plaque d'identification du constructeur a la rubrique ,EP* le code EP pour le cylindre 3, exemple :

070, ensuite comme suit : ligne 1 = cyl. 1, ligne 2 = cyl. 2 etc.

Exemple : remplacement de la pompe d'injection du cylindre 3 sur le BF6M 1012.

Procédure & suivre :

Lire sur la plague d’identification du constructeur a la rubrique ,,EP* le code EP pour le cylindre 3, exemple :
070, ensuite comme suit : ligne 1 =cyl. 1, ligne 2 = cyl. 2 efc.

Consulter le tableau indiguant I'indice de longueur de la pompe d’injection (A) (nouvelle pompe d’injection),
exemple 53.

La cote de base de la pompe d'injection (L) est indiquée dans le tableau 1, exemple 109 mm.
Galculer 'épaisseur théorique (T,) des rondelles d'épaisseur
Ts = EK- (L, + A/100)
Ts = 111,725 mm - (109 mm + 53/100 mm)
Ts=2,195 mm
Choisir I'épaisseur des rondelles d’épaisseur (S) selon le tableau 2
T,2,195 mm = 8,2,2 mm

1.00.15
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Wol. - Typ Code Mot - Nr. wo @ K I:I :I 5 Mot. - Typ Code Mot - Nr. i, B K &
E(E) k‘ms‘]l Y I l § l kwn—m[s,) l 1w l |<a l lm:I :| D @ g
i g H[S) et = in i wS)red. =
o - ::Lﬁ“ﬂg [ o o IJJ__UI::II:IE%H 15
e— | — o | | Cor——c——~0g | |
[ ] 10 ] 10
DEUTZ DEUTZAG MADE IN GERMANY :‘ 10 DEUTZ DEUTZAG MADE IN GERMANY I:l [ 0
Cote de montage corrigé de la pompe d'injection (E,) relevée dans le tableau 3 correspondant au code EP. Cote de montage corrigé de la pompe d’injection (E,) relevée dans le tableau 3 correspondant au code EP.
Exemple 111,725 mm Exemple 111,725 mm
Tableau 3 Tableau 3
Ey Code E¢ Code E¢ Code E¢ Code Ey Code Ey Code Ey¢ Code Ex Code Ey Code Ey Gode
EP EP EP EP EP EP EP EP EP EP
(mm) (mm) {mmy} (mm) (mm) {mm) {mm) (mm) (mm) (mm)
10,0 1106 11,2 09 | 1118 073 | 1124 097 110,0 1106 11,2 049 | 1118 073 | 1124 097
110,025 110,625 11,225 | 050 | 111,825 | 074 | 112425 | 098 110,025 110,625 111205 | 050 | 111,825 | 074 | 112425 | 098
110,05 110,65 111,25 051 | 111,85 075 | 11245 099 110,05 110,65 111,25 051 | 111,85 075 | 11245 089
110,075 110,675 11275 | 052 | 111,875 | 076 | 112475 | 100 110,075 110,675 111,275 | 052 | 111875 | 076 | 112475 | 100
0.1 16,7 15 53— | 111,96 077 25 ot 101 0,7 T3 053 — |19 77— 1125 46+
110,125 110,725 111,325 | 054 | 111,925 | o78 | 112525 | 102 110,125 110,725 11,325 | 054 | 111925 | o78 | 112525 | 102
110,15 110,75 031 | 111,35 055 | 111,95 a79 | 11255 103 110,15 110,75 031 | 111,35 055 | 11195 o079 | 11258 103
10,175 110775 | 032 | 111375 | 056 | 111,975 | 080 | 112,575 | 104 110,175 110775 | 032 | 111375 | 056 | 111,975 | o080 | 112575 | 104
10,2 1108 033 | 1114 057 | 1120 081 | 1126 105 1102 110,8 033 | 1114 057 | 1120 o8t | 1126 105
110,225 110,825 | 034 | 111,425 | 058 | 112,025 | 082 | 112625 | 106 110,225 110,825 | 034 | 111425 | 058 | 112025 | 082 | 112625 | 106
11025 110,85 035 | 11145 059 | 112,05 083 | 11265 110,25 110,85 035 | 11145 059 | 112,05 083 | 112,65
110,275 110,875 | 036 | 111475 | 060 ) 112075 | 084 | 112,675 110,275 110875 | 036 | 111475 | 060 | 112,075 | 084 | 112,675
110,3 10,9 037 | 1115 061 | 1121 085 [ 1127 1103 10,9 037 | 1115 061 | 1121 085 | 1127
110,325 110925 | 038 | 111,525 | 062 | 112,125 | o086 | 112,725 110,325 110925 | 038 | 111,525 | 062 | 112125 | 086 | 112,725
10,35 110,95 039 | 111,55 063 | 1215 087 | 112,75 110,35 110,95 039 | 111,85 063 | 112,15 087 | 11275
110,375 110975 | 040 | 111575 | 064 | 112475 | 088 | 112775 110,375 110975 | 040 | 111,675 | 064 | 112,175 | 088 | 112,775
1104 11,0 041 [ 1116 065 | 1122 089 | 1128 1104 11,0 041 [ 1116 065 | 1122 089 | 1128
110,425 111,05 | 042 | 111,625 [ 086 | 112,225 | 090 | 142,825 110,425 11,025 | 042 | 111625 | 066 | 112225 | oso | 112,825
11045 111,08 043 | 111,65 067 | 112,25 091 | 11288 11045 111,08 043 | 111,65 067 | 112,25 001 | 11285
110475 111,076 | 044 | 111675 | 068 | 112275 | os2 | 112,875 110,475 111,075 | 044 | 141675 | 068 | 112275 | 092 | 112875
11055 11,1 045 | 1117 069 | 1123 0e3 | 1129 1105 11,1 045 | 1117 069 | 1123 093 | 129
110,525 111,125 | o046 | 111725 | 070 | 412325 | 034 | 112,925 110,525 11,125 | 046 | 111726 | 070 | 112,325 | 094 | 112,925
11055 111,15 047 | 111,75 071 | 11235 095 | 11295 110,55 11,15 047 | 111,75 o7 | 112,35 095 | 11295
110,575 1,175 | 048 | 111,775 | 072 | 112375 | 096 | 112,975 110,575 14,175 | 048 | 111,775 | ov2 | 112375 | 096 | 112,975

Consulter Ie tableau indiguant Findice de longueur de la pompe dinjection (A) {nouvelle pompe d'injection),
exemple 53.

La cote de base de la pompe d'injection (L) est indiquée dans le tableau 1, exemple 109 mm.
Calculer Pépaisseur théorique (T,) des rondelles d’épaisseur
Ts =EK - (L, + A/100)
Ts =111,725 mm - (109 mm + 53/100 mm)
Ts=2,195 mm
Choisir I'épaisseur des rondelles d’épaisseur (S,) selon le tableau 2
T,2,195mm=$§,2,2 mm

1.00.15
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Determinacion del espesor de la arandela de reglaje para el comienzo de alimentacion

al cambiar hombas de inyeccion Bosch, en el caso de servicio - BFM 1012.
Medida héasica Lo =109 mm

Para ello, no se requiere la antigua bomba de inyeccion ni la antigua arandela de reglaje.
Ejemplo: En un motor BF6M 1012 hay que cambiar la bomba de inyeccién del cilindro No. 3.
Modo de proceder:

Leer de laplaca de fabricante, en la columna EP, el cddigo EP para el cilindro 3, p.ej. 070. (Orden de lectura: linea
1=cil. 1, linea 2 = cil. 2, etc.)

Mot. - Typ Code Mot. - Ni. ] I: l:l 5
o LCatafar—m N |
| | — o | \
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Tomar de la tabla 3 la medida de montaje corregida (E,) para la bomba de inyeccion, correspondiente al codigo
EP, p.ej. 111,725 mm.

Para ello, no se requiere la antigua homba de inyeccion ni la antigua arandela de reglaje.
Ejemplo: En un motor BF6M 1012 hay que cambiar la bomba de inyeccion del cilindro No. 3.
Modo de proceder:

Leer de la placa de fabricante, en la columna EP, el cédigo EP para el cilindro 3, p.ej. 070. (Orden de lectura: linea
1 =cil. 1, linea 2 = cil. 2, etc.)
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Tomar de [a tabla 3 la medida de montaje corregida (E,) para la bomba de inyeccion, correspondiente al codigo
EP, p.gj. 111,725 mm.

Tabla 3 Tabla 3
E Codigo] Codigo| E Codigo] E Codigo] E Cédigo E Cédigo] E, Codigo] E Codigo] E Codigo|] E Cédigo
K1 7%p K1 7ep O K TEe 1 e O - R = B Ko ep K| e

{mm) {mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mmy) (mm)

10,0 110,6 11,2 049 11,8 073 1124 097 1100 1106 11,2 049 11,8 073 12,4 097
110,025 110,625 111,225 | 050 | 111,825 | 074 | 112425 | 098 110,025 110,625 141,225 | o050 | 111825 | o074 | 112425 | 098
110,05 110,65 111,25 051 | 111,85 075 | 11245 099 110,05 110,65 11,25 051 | 111,85 075 | 11245 099
110,075 110,675 111,275 | o052 | 111,875 | 076 | 112,475 | 100 110,075 110,675 111275 | 052 | 111,875 | 076 | 112475 | 100
10,1 167 3 053— |8 77— 1125 161 110;1 10,7 113 853|119 0F—|—H2; 101
110,125 110,725 11325 | 054 | 111,925 | o078 | 112525 | 102 110,125 110,725 111,325 | o054 | 111925 | o078 | 112525 | 102
110,15 110,75 031 | 111,35 055 | 111,95 079 | 11255 103 110,15 110,75 031 | 111,35 055 | 111,95 079 | 11255 103
110,175 110,775 | 032 | 111,375 | 056 | 1i1,975 | 080 | 112575 | 104 110,175 110775 | 032 | 111375 | 0s6 | 111975 | 080 | 112575 | 104
1102 1108 033 | 1114 057 1120 081 12,6 105 110,2 10,8 033 | 1114 057 12,0 081 12,6 105
110,225 110,825 | 034 | 111,425 | o058 | 112025 | o082 | 12625 | 106 110,225 110,825 | 034 | 141425 [ o058 | 112025 | o082 | 112,625 | 106
110,25 110,85 035 | 111,45 059 | 112,05 083 | 112,65 110,25 110,85 035 | 111,45 059 | 11205 083 | 11265

110,275 110875 | 036 | 111475 | 060 | 112075 | 084 | 112675 110,275 110875 | 036 | 111475 | o060 | 112,075 | 084 | 112675

1103 110,9 037 | 1115 061 | 1121 085 | 1127 1103 1109 037 | 1115 061 | 1121 085 | 1127

110,325 110925 | 038 | 111,525 |- 062 | 112125 | 086 | 112,725 110,325 110925 | 038 | 111525 | o062 | 112125 | o086 | 112725

110,35 110,95 039 | 111,55 063 | 112,15 0g7 | 11275 110,85 110,95 033 | 111.55 083 | 11215 087 | 11275

110,375 110975 | 040 | 141,575 | oe4 | 112175 | 088 | 112775 110,375 110975 | 040 | 111,575 | oe4 | 112175 | 088 | 112,775

1104 11,0 041 | 1116 065 | 1122 | 089 [ 1128 1104 11,0 041 | 1116 065 | 1122 089 | 1128

110,425 111,025 | 042 | 111,625 | o066 | 112225 | 090 | 112,825 110,425 111,025 | o042 | 111625 | o6 | 112225 | 090 | 112825

110,45 111,05 043 | 111,85 067 | 112,25 091 | 112,85 10,45 111,05 043 | 111,65 067 | 11225 091 | 112,85

110,475 11,075 | 044 | 111,675 | 068 | 112275 | 092 | 112875 110475 111,075 | o044 | 111675 | oe8 | 112275 | 092 | 112875

1105 11,1 045 | 1117 069 | 1123 033 | 1129 1105 11,1 045 | 11,7 069 | 1123 093 | 1129

110,525 11,125 | o046 | 111,725 | o70 | 112325 | 094 | 112,925 110,525 111,125 | o046 | 111,725 | o070 | 112325 | 094 | 112925

110,55 11,15 o7 | 11175 o7t | 11235 095 | 112,95 110,55 11,15 047 | 111,75 o1 | 11235 095 | 112,95

110,575 11,175 | 048 | 111,775 | o72 | 112375 [ o0%6 | 112,975 110,675 111,475 | o048 | 111,775 | o072 | 112375 | 0%6 | 112975

Leer de la bomba de inyeccion nueva el indice de longitud de bomba (A), p.ej. 53.
Tomar de la tabla 1 la medida basica de homba (Lo), p.ej. 109 mm.

Determinar el espesor tedrico (T ) de la arandela.
T,=E,- (Lo + A/100)

111,725 mm - (109 mm + 53/100 mm)

,195 mm

Elegir el espesor de la arandela de reglaje (Ss) seglin la tabla 2.
T,2,195mm =8 2,2 mm

1.00.15

Downloaded from www.Manualslib.com manuals search engine

Leer de la bomba de inyeccion nueva el indice de longitud de bomba (A), p.ej. 53.
Tomar de la tabla 1 la medida bésica de bomba (Lo), p.ej. 109 mm.
Determinar el espesor tedrico (T,) de la arandela.

T,=E,- (Lo + A7/100)

T,=111,725 mm - (109 mm + 53/100 mm)

T,=2,195mm

Elegir el espesor de la arandela de reglaje (59 seglin la tabla 2.
T,2,195mm = §, 2,2 mm

1.00.15
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Ausgleichscheibendicke fiir Firderbeginn ermitteln bei BFM 1012
Bosch Einspritzpumpentausch im Servicefall. GrundmaB Lo = 119 mm

https://truckmanual shub.com/

Die alte Einspritzpumpe und Ausgleichscheibe ist hierzu nicht erforderlich.

Beispiel: An einem BF6M1012 ist die Einspritzpumpe von Zylinder 3 zu ersetzen.

Vorgehensweise:
Vom Firmenschild in der Rubrik "EP" den EP-Code filr Zylinder 3 ablesen, z.B. 183.
(Lesefolge: Zeile 1 = Zyl.1, Zeile 2 = Zyl.2, u.s.w.)
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Korrigiertes Einspritzpumpeneinbaumaf (E,) aus Tabelle 4 entsprechend dem EP-Code entnghmen,

Die alte Einspritzpumpe und Ausgleichscheibe ist hierzu nicht erforderlich.
Beispiel: An einem BF6M1012 ist die Einspritzpumpe von Zylinder 3 zu erseizen.
Vorgehensweise:

Vom Firmenschild in der Rubrik "EP" den EP-Code filr Zylinder 3 ablesen, z.B. 183.
(Lesefolge: Zeile 1 = Zyl.1, Zeile 2 = Zyl.2, u.s.w.)

Mot. - Typ Code Mot. - Nr.
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Korrigiertes EinspritzpumpeneinbaumaB (E,) aus Tabelle 4 entsprechend dem EP-Code entnehmen,

2.8.122,05 mm. 2.B.122,05 mm.
Tabelle 4 Tahelle 4
EK EP- EK EP- EK EP- EK EP- EK EP- EK EP- EK EP- EK EP- EK EP- EK EP-
Code Code Code Code Code Code Code Code Code Code

(mm) (mmy) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm}) (mm) (mm) {mm)
1200 120,6 121,2 149 | 1218 173 122,4 197 120,0 1206 121,2 149 | 1218 173 122,4 197
120,025 120,625 121225 | 150 | 121825 | 174 122,425 | 198 120,025 120,625 121225 | 150 | 121825 | 174 122,425 | 198
120,05 120,65 121,25 151 | 121,85 175 122,45 199 120,05 120,65 121,25 151 | 121,85 175 122,45 199
120,075 120,675 121275 | 152 | 121,875 | 176 122,475 | 200 120,075 120,675 121275 | 152 | 121,875 | 176 120475 | 200
20,1 120.7 1213 153 | 1219 77 1225 201 120,1 120,7 121,3 153 | 121.9 177 1225 201
120,125 120,725 121325 | 154 | 121,925 | 178 122525 | 202 120,125 120,725 121325 | 154 | 121,925 | 178 122525 | 202
120,15 120,75 131 | 121,35 155 | 121,95 179 122,55 203 120,15 120,75 131 | 121,35 155 | 121,85 179 122,55 203
120175 120775 | 132 | 121,375 | 156 | 121,975 | 180 122575 | 204 120175 120775 | 132 | 121,375 | 156 | 121,975 | 180 122575 | 204
1202 120,8 133 | 1214 157 | 1220 181 122,6 205 1202 120,8 183 | 1214 157 | 1220 181 1226 205
120,225 120825 | 134 | 121,425 | 158 | 122025 | 182 122,625 | 206 120,225 120825 | 134 | 121425 | 158 | 122,025 | 182 122,625 | 206
120,25 120,85 135 | 12145 59 | 122,05 183 122,65 207 120,25 120,85 135 | 121,45 159 | 122,05 183 122,65 207
120,275 120875 | 136 | 121475 | 160 | 122075 | 184 122675 | 208 120,275 120875 | 136 | 121475 | 160 | 122075 | 184 122,675 | 208
120,3 120,9 137 | 1215 61 | 1221 185 22,7 209 1203 1209 137 | 1215 161 | 1221 185 1227 209
120,325 120925 | 138 | 121525 | 62 | 122,125 186 122,725 | 210 120,325 120925 | 138 | 21525 | 162 | 122,125 | 186 122,725 | 210
120,35 120,95 139 | 12155 163 | 12215 187 122,75 211 120,35 120,95 139 | 12155 163 | 122,15 187 122,75 211
120,375 120975 | 140 | 121,575 | 164 | 122175 | 188 122,775 | 212 120,375 120975 | 140 | 121575 | 164 | 122,175 | 188 122,775 | 212
1204 121,0 41 | 1216 165 | 1222 189 22,8 213 1204 121,0 141 | 1216 165 | 1222 189 122,8 213
120,425 121,05 | 142 | 121,625 | 166 | 122205 | 190 122,805 | 214 120,425 121,025 | 142 | 121625 | 166 | 122225 | 190 122825 | 214
120,45 121,05 143 | 121,65 167 | 12225 191 122,85 215 120,45 121,05 143 | 121,65 167 | 122,25 191 122,85 215
120,475 121,075 | 144 | 121,675 | 168 | 122275 | 192 122,875 120475 121,075 | 144 | 121675 | 168 | 122275 | 192 122,875
1205 1211 145 | 1217 169 | 1223 193 1229 1205 1211 145 | 1217 169 | 1223 193 122,9
120,525 121,125 | 146 | 121725 | 170 | 122,325 | 194 122,925 120,525 121125 | 146 | 121725 | 170 | 122,325 | 194 122,925
120,55 121,15 147 | 121,75 71 | 12235 195 122,95 120,55 121,15 147 | 121,75 i1 | 122,35 195 122,95
120,575 121,175 | 148 | 121,775 | 172 | 122375 [ 196 122,975 120,575 121175 | 148 | 21,775 | 172 | 122,375 | 196 122,975

Kennzahl fiir Einspritzpumpenlénge (A) von der neuen Einspritzpumpe ablesen, z.B. 22.
GrundmaB der Einspritzpumpe (L,) aus Tabelle 1 entnghmen, z.B. 119 mm.
Theoretische Ausgleichscheibendicke (Tg) ermitteln.

Ty =EK- (L, + A7100)

Tg=122,05 mm - (119 mm + 22/100 mm)

Tg=2,83 mm

Ausgleichscheibendicke (S) nach Tabelle 2 auswéhlen.
T; 2,83 mm =8, 2,8 mm

1.00.1541
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Kennzahl fiir Einspritzpumpenlange (A) von der neuen Einspritzpumpe ablesen, z.B. 22.
GrundmaB der Einspritzpumpe (L,) aus Tabelle 1 entnehmen, z.B. 119 mm.
Theoretische Ausgleichscheibendicke (Tg) ermitteln.

T, = EK- (L, + A/100)

Ty =122,05 mm - (119 mm +22/100 mm)

Tg=2,83mm

Ausgleichscheibendicke (S,) nach Tabelle 2 auswéhlen.
Ts 2,83 mm = 8,2,8 mm

1.00.151
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Determining shim thickness for Bosch injection pump replacement on BFM 1012
in case of service. Standard dimensions L0 =119 mm
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The old injection pump with shim is not required for such purpose.

Example: The injection pump of cylinder 3 is to be replaced on a BFM 1012 engine.

Procedure:

Read off EP code for cylinder 3 from nameplate under column ,EP*, e.g. 183.

(Reading sequence: line 1=cyl.1, line 2 = ¢yl.2, etc.
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The old injection pump with shim is not required for such purpose.

Example: The injection pump of cylinder 3 is to be replaced on a BFM 1012 engine.

Procedure:
Read off EP code for cylinder 3 from nameplate under column ,EP*, e.g. 183.

(Reading sequence: line 1=cyl.1, line 2 = cyl.2, etc.

Take corrected injection pump installation dimension (E,) from table 4 according to EP code,
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Take corrected injection pump installation dimension (E,) from table 4 according to EP code,

Take code for injection pump length (A) from new injection pump, e.g. 22.

Take standard dimension of injection pump-(L ) from table 1, e.g. 119 mm.

Determine theoretical shim thickness (T,).
T,=E- (L, + A/100)

s

=122.05mm - (119 mm + 22/100 mm)
T,=2.83mm

Select shim thickness (S,) according to table 2.
T,2.83mm =8 2.8 mm

1.00.15.1

Downloaded from www.Manualslib.com manuals search engine

.. 122.05 mm. e.g. 122.05 mm.
Tahelle 4 Tabelle 4

E¢ EP Ey EP Ey EP E¢ EP Ey¢ EP Ex EP Ey EP E¢ EP Ex EP Ex EP
code code code code code code code code code code

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
1200 1206 1212 149 | 1218 173 | 1224 197 120.0 1206 121.2 149 | 1218 173 | 1224 197
120,025 120.625 121.225 | 150 | 121825 | 174 | 122425 | 198 120.025 120.625 121225 | 150 | 121825 | 174 | 122425 | 198
120.05 12065 121.25 151 | 12185 175 | 12245 199 120,06 120,65 121.25 151 | 121.85 175 | 12245 199
120.075 120.675 121275 | 152 | 121.875 | 176 | 122.475 | 200 120.075 120.675 121275 | i52 | 121.875 | 176 | 122475 | 200
I 12077 1207 213 153 1219 17 1225 207 12007 1207 1213 153 VAR T 1225 0t
120.125 120.725 121325 | 154 | 121925 | 178 | 122505 | 202 120.125 120.725 121325 | 154 | 121925 | 178 | 122525 | 202
12015 120.75 131 | 12135 155 | 12195 179 | 12255 203 12015 120.75 131 | 12135 155 | 121.95 179 | 12255 203
120175 120775 | 132 | 121375 | 156 | 121975 | 180 | 122575 | 204 120175 120775 | 132 | 121375 | 156 | 121.975 | 180 | 122575 | 204
1202 1208 133 | 1214 157 | 1220 181 1226 205 120.2 120.8 133 | 1214 157 | 1220 181 | 1226 205
120225 120825 | 134 | 121425 | 158 | 122025 | 182 | 122625 | 206 120.225 120825 | 134 | 121425 | 158 | 122025 | 82 | 122625 | 206
120.25 120.85 135 | 12145 159 | 122.05 183 | 12265 207 12025 120.85 135 | 12145 159 | 122.05 183 | 12265 207
120.275 120875 | 136 | 121475 | 160 | 122075 | 184 | 122675 | 208 120275 120875 | 136 | 121475 | 160 | 122075 | 184 | 122675 | 208
1203 1209 137 | 1215 161 | 1221 185 | 1227 209 1203 120.9 137 | 1215 161 | 1221 185 | 1227 209
120325 120925 | 138 | 121525 | 162 | 1221426 | 186 | i22725 | 210 120.325 120925 | 138 | 121525 | 162 | 122125 | 186 | 122725 | 210
12035 120.95 139 | 12155 163 | 12215 187 | 12275 211 120.35 120.95 139 | 12155 183 | 122.15 187 | 12275 211
120.375 120975 | 140 | 121575 | 164 | 122175 | 188 | 122775 | 212 120.375 120075 | 140 | 121575 | 164 | 122175 | 188 | 122775 | 212
1204 121.0 141 | 1216 165 | 1222 189 | 1228 213 1204 121.0 141 | 1216 165 | 1222 189 | 1228 213
120.425 121025 | 142 | 121625 | 166 | 122225 | 190 | 122.825 | 214 120.425 121025 | 142 | 121625 | 166 | 122225 | 190 | 122825 | 214
12045 121.05 143 | 12165 167 | 122.25 191 122.85 215 120.45 121.05 143 | 12165 167 | 12225 i91 | 12285 215
120475 121075 | 144 | 121675 | 168 | 122275 | 192 | 122875 120475 121.075 | 144 | 121675 | 168 | 122.275 | 192 | 122875 :

1205 1211 145 | 1217 169 | 1223 193 | 1229 1205 121.1 145 | 1217 169 | 1223 193 | 1229

120:525 121125 | 146 | 121725 | 170 | 122325 | 194 | 122925 120525 121125 | 146 | 121725 | 170 | 122325 | 194 | 122925

120.55 121.15 147 | 12175 171 | 12235 195 | 12208 120.55 121.15 147 | 12175 171 | 12235 195 | 12295

120575 121,175 | 148 | 121775 | 172 | 122375 [ 196 | 112.975 120575 121175 | 148 | 121775 | 172 | 122375 [ 196 | 112.975

Take code for injection pump length (A) from new injection pump, e.g. 22.

Take standard dimension of injection pump (L) from table 1, e.g. 118 mm.

Determine theoretical shim thickness (T,).
T,=E - (L, + A100)
T,=122.05 mm - (119 mm + 22/100 mm)

T,=283mm

Select shim thickness (S) according to table 2.
T,283mm=38_2.8 mm

1.00.15.1
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Calcul de I'épaisseur des rondelles d’épaisseur pour le début d’injection pour
remplacement de pompe d’injection Bosch BFM 1012 en intervention SAV.

Cote de hase L0 =119 mm

L'ancienne pompe d'injection et la rondelle d'épaisseur ne sont pas nécessaires pour cela.
Exemple : remplacement de la pompe d’injection du cylindre 3 sur le BF6M 1012.

Procédure a suivre :

Lire sur la plague d'identification du constructeur a la rubrique ,,EP* le code EP pour le cylindre 3, exemple :

183, ensuite comme suit : ligne 1 =cyl. 1, ligne 2 = cyl. 2 stc.
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Cote de montage corrigé de la pompe d'injection (E,) relevée dans le tableau 4 correspondant au code EP.

Exemple 122,05 mm

L’ancienne pompe d'injection et 1a rondelle d'é

ne sont pas né ires pour cela.

Exemple : remplacement de ta pompe d'injection du cylindre 3 sur le BF6M 1012.

Procédure a suivre :

Lire sur la plaque d'identification du constructeur a la rubrigue ,,EP* le code EP pour le cylindre 3, exemple :
183, ensuite comme suit : ligne 1=cyl. 1, ligne 2 = cyl. 2 etc.
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Cote de montage corrigé de la pompe d'injection (E,) relevée dans le tableau 4 correspondant au code EP.
Exemple 122,05 mm

Tableau 4 Tableau 4
E¢ Code Ey Code E¢ Code Ey Gode Ey¢ Code Ey Code Ey GCode E¢ Code Ey Code E¢ Code
EP EP EP EP EP EP EP EP EP EP
(mm) (mm) (mm) {mm) (mm) (mm) (mmy) (mm) (mm) (mm)
120,0 120,6 121,2 149 | 1218 173 | 1224 197 20,0 120,6 121,2 149 | 1218 173 | 1224 197
120,025 120,625 121,225 | 150 | 121,825 | 174 | 122425 | 198 120,025 120,625 121,226 | 150 | 121,825 | 174 | 122425 | 198
120,05 120,65 121,25 151 | 121,85 175 | 12245 199 120,05 120,65 121,25 151 | 121,85 175 | 12245 199
120,075 120,675 121275 | 152 | 121875 | 176 | 122475 | 200 120,075 120,675 121,275 | 152 | 121,875 | 176 | 122,475 | 200
20,4 20, 1213 53— |2t 77— | 1225|261 120,1 20,7 21,3 3 | 1219 77| 1225 i
120,125 120,725 121,325 | 154 | 121,925 | 178 | 122525 | 202 120,125 120,725 121325 | 154 | 121,925 | 178 | 122525 | 202
120,15 120,75 131 | 121,35 155 | 121,95 179 | 12255 203 120,15 120,75 131 | 121,85 155 | 12195 179 | 12255 203
120,175 120775 | 182 | 21375 | 156 | 121976 | 180 | 122575 | 204 120,175 120775 | 132 | 121375 | 156 | 121975 | 180 | 122575 | 204
120,2 120,8 133 | 1214 157 | 1220 181 | 1226 205 120,2 1208 133 | 1214 157 | 1220 181 | 1226 205
120,225 120825 | 134 | 121425 | 158 | 122,025 | 182 | 122625 | 206 120,225 120,825 | 134 | 121,425 | 158 | 122,025 | 182 | 122625 | 206
120,25 120,85 135 | 12145 159 | 122,05 183 | 12265 207 120,25 120,85 135 | 121,45 159 | 122,05 183 | 12265 207
120,275 120875 | 136_| 121475 | 160 | 120075 | 184 | 120675 | 208 120,275 120875 | 136 | 121,475 | 160 | 120075 | 184 | 120675 | 208
1203 1209 137 | 1215 161 | 1221 185 | 1227 209 120,3 120,9 137 | 1215 161 | 1221 185 | 122,7 209
120,325 120925 | 138 | 121,525 | 162 | 122425 | 186 | 122,725 | 210 120,325 120925 | 138 | 121,525 | 162 | 122125 | 186 | 122,725 | 210
120,35 120,95 139 | 121,55 163 | 122,15 187 | 122,75 211 120,35 120,95 138 | 121,55 163 | 122,15 187 | 12275 211
120,375 120975 | 140 | 21,675 | 164 | 122475 | 188 | 122775 | 212 120,375 120975 | 140 | 121575 | 164 | 122175 | 188 | 122775 | 212
120.4 121,0 141 | 1216 165 | 1222 189 | 1228 213 120,4 1210 141 | 1216 165 | 1222 189 | 1228 213
120,425 121025 | 142 | 421625 | 166 | 122,205 | 190 | 122825 | 214 120,425 121,026 | 142 | 121,625 | 166 | 122,025 | 190 | 122,825 | 214
120,45 121,05 143 | 121,65 167 | 12225 191 122,85 215 120,45 121,05 143 | 121,65 167 | 122,25 191 | 12285 215
120,475 121075 | 144 | 121675 | 168 | 120275 | 100 | 122,875 120,475 121,075 | 144 | 21,675 | 168 | 120275 2 | 122875
1205 121,1 145 | 1217 169 | 1223 193 | 1229 1205 1211 145 | 1217 169 | 1223 193 | 1229
120,525 121125 | 146 | 121,725 | 170 | 122325 | 194 | 122925 120,525 121125 | 146 | 121,725 | 170 | 122,325 | 194 | 122,925
120,55 121,15 147 | 121,75 171 | 12235 195 | 12295 120,55 121,15 47 | 121,75 171 | 122,35 195 | 122,85
120,575 121175 | 148 | 21,775 | 172 | 122,375 | 196 | 122,975 120,575 121,175 | 148 | 121,775 | 172 | 122375 | 196 | 122,975

GConsulter le tableau indiguant Iindice de longueur de la pompe d'injection (A) (nouvelle pompe d'injection),

exemple 22.
La cote de base de la pompe d'injection (L) est indiquée dans le tableau 1, exemple 119 mm.
Calculer I'épaisseur théorique (T,) des rondelles d'épaisseur
Ts = EK - (L, + A/100)
Ts = 122,05 mm - (119 mm + 22/100 mm)
Ts =2,83 mm
Choisir I'épaisseur des rondelles d’épaisseur (S ) selon le tableau 2
T,2,83mm=8,2,8 mm

1.00.15.1
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Consulter le tableau indiquant I'indice de longueur de la pompe d’injection (A) (nouvelle pompe d'injection),
exemple 22.

La cote de hase de la pompe d'injection (L ) est indiquée dans le tableau 1, exemple 119 mm.
Calculer 'épaisseur théorique (T ) des rondelles d’épaisseur
Ts=EK- (L, + A100)
Ts =122,05 mm - (119 mm + 22/100 mm)
Ts =2,83 mm
Choisir I'épaisseur des rondelles d'épaisseur (S,) selon le tableau 2
T, 2,83 mm = §; 2,8 mm

1.00.15.1
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Determinacidn del espesor de la arandela de reglaje para el comienzo de alimentacion

al cambiar hombas de inyeccion Bosch, en el caso de servicio - BFM 1012.

Medida basica Lo =119 mm

https://truckmanual shub.com/

Para ello, no se requiere la antigua bomba de inyeccion ni la antigua arandela de reglaje.

Ejemplo: En un motor BF6M 1012 hay que cambiar la bomba de inyeccion del cilindro No. 3.

Modo de proceder:

Leer de la placa de fabricante, en la columna EP, el cddigo EP para el cilindro 3, p.ej. 183. (Orden de lectura: linea

1=cil. 1, linea 2 = cil. 2, etc.)

Mot. - Typ Code Mot. - Nr.

— — |
| [ —r k=l

) FAE)

()

O wasam

bl:u:l:l:n}j |
mls

DEUTZ DEUTZAG MADE IN GERMANY l:l

Para ello, no se requiere fa antigua bomba de inyeccion ni la antigua arandela de reglaje.
Ejemplo: En un motor BF6M 1012 hay que cambiar la bomba de inyeccién del cilindro No. 3.
Modo de proceder:

Leer de la placa de fabricante, en la columna EP, el codigo EP para el cilindro 3, p.ej. 183. (Orden de lectura: linea
1=cil. 1, linea 2 = cil. 2, etc.)

Tomar de la tabla 4 la medida de montaje corregida (E,) para la bomba de inyeccién, correspondiente at c6digo

EP, p.6j. 122,05 mm.

Mot. - Typ Code Mat. - Nr. e, € X 5.
(— S— —1 T l:\l:|
o |:||:1E|:|““””‘IEH El:lo
ﬁl:ﬂ::,mu \ |
DEUTZ DEUTZ AG MADE IN GERMANY l: D I:l

Tomar de la tabla 4 la medida de montaje corregida (E,) parala bomba de inyecci6n, correspandiente al codigo
EP, p.ej. 122,056 mm.

Tabla 4 Tabla 4
E |codigo| E. |codigo] E, |codigo] €, |[cédigo| E, | cédige E. |codigo| E |Codigo] E, |Codige] E, [|codigo] E, | Codigo

K| e K [Tep K 7P K EP K1 7ep K1 7ep K | Tep K1 7P K |Tep AR
{mm) (mm) (mm) {mm}) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
120,0 120,6 121,2 149 121,8 173 1224 197 120,0 120,6 1212 149 121,8 173 1224 197
120,025 120,625 121,225 150 121,825 174 122,425 198 120,025 120,626 121,225 150 121,825 174 122,425 198
120,05 120,65 121,25 151 121,85 175 122,45 199 120,05 120,65 121,25 151 121,85 176 122,45 199
120,075 120,675 121,275 152 | 121,875 176 122,475 200 120,075 120,675 121,275 152 121,875 176 122,475 200
1201 120, 121 15 1219 17 1225 201 120,1 120, 1213 | 158 1219 7 1925, 201
120,125 120,725 121,325 154 121,925 178 122,525 202 120,125 120,725 121,325 154 121,925 178 122,525 202
120,15 120,75 131 121,35 155 121,95 179 122,55 203 120,15 120,75 3 121,35 155 121,95 179 122,55 203
120,175 | 120,775 132 121,375 156 | 121,975 180 122,575 204 120,175 120,775 132 121,375 156 121,975 180 122,575 204
120,2 120,8 133 1214 157 122,0 181 122,6 205 120,2 1208 133 1214 157 122,0 181 122,6 205
120,225 120,825 134 121,425 158 122,025 182 122,625 206 120,225 120,825 134 121,425 158 122,025 182 122,625 206
120,25 120,85 135 121,45 159 122,05 183 122,65 207 120,25 120,85 135 121,45 159 122,05 183 122,65 207
120,275 120,875 136 121,475 160 122,075 184 122,675 208 120,275 120,875 136 121,475 160 122,075 184 122,675 208
1203 1209 137 1215 161 122,1 185 1227 209 120,3 1209 137 1215 161 122,1 185 122,7 209
120,325 120,925 138 121,525 162 122,125 186 122,725 210 120,325 120,925 138 121,525 162 122,125 186 122,725 210
120,35 120,95 139 121,55 163 122,15 187 122,75 211 120,35 120,95 139 121,55 163 122,15 187 122,75 211
120,375 120,975 140 121,575 164 122,175 188 122,775 212 120,375 120,975 140 121,575 164 122,175 188 122,775 212
1204 121,0 141 1216 165 122,2 189 122,8 213 1204 121,0 [ 14 121,6 165 122,2 189 122,8 213
120,425 121,025 142 121,625 166 122,225 190 122,825 214 120,425 121,025 142 121,625 166 122,225 190 122,825 214
120,45 121,05 143 121,65 167 122,25 191 122,85 215 120,45 121,05 143 121,65 167 122,25 191 122,85 215
120475 121,075 144 121,675 168 122,275 192 122,875 120,475 121,075 144 121,675 168 122,275 192 122,875
1205 1211 145 121,7 169 122,3 193 122,9 120,5 1211 145 121,7 169 122,3 193 1229
120,525 121,125 146 121,725 170 122,325 194 122,925 120,525 121,125 146 121,725 170 122,325 194 122,925
120,55 121,15 147 121,75 171 122,35 195 122,95 120,55 121,15 147 121,75 17 122,35 195 122,95
120,575 121,175 148 121,775 172 122,375 196 122,975 120,575 121,175 148 121,775 172 122,375 196 122,975

Leer de la bomba de inyeccion nueva el indice de longitud de bomba (A), p.ej. 22.

Tomar de la tabla 1 la medida basica de bomba (Lo), p.ej. 119 mm.

Determinar el espesor tedrico (T,) de la arandela.
T,=E,- (Lo + A/100)
T, =122,05 mm - (119 mm + 22/100 mm)
T,=2,83 mm

Elegir el espesor de la arandela de reglaje (8, segin la tabla 2.
T,2,83mm =38, 2,8 mm

1.00.15.1
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Leer de la homba de inyeccién nueva el indice de longitud de bomba (A), p.ej. 22.
Tomar de la tabla 1 la medida bésica de bomba (Lo), p.j. 119 mm.
Determinar el espesor terico (T,) de la arandela.

T, =E, - (Lo+ A/100)

T, = 122,05 mm - (119 mm + 22/100 mm)

T,=2,83mm

Elegir el espesor de la arandela de reglaje (S segln la tabla 2.
T,2,83mm=8§ 2,8 mm

1.00.15.1
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Ausgleichscheibendicke fiir Firderbeginn ermitteln bei BFM 1013
Basch Einspritzpumpentausch im Servicefall. GrundmaB Lo = 143 mm

nicht erforderfich.

Die alte Einspritzpumpe und Ausgleichscheibe ist hierzu
Beispiel: An einem BF6M1013 ist die Einspritzpumpe von Zylinder 3 zu ersetzen.
Vorgehensweise:

Vom Firmenschild in der Rubrik "EP* den EP-Code flir Zylinder 3 ablesen, z.B. 397.
(Lesefolge: Zeile 1 =Zyl.1, Zeile 2 = Zyl.2, u.s.w.)

Die alte Einspritzpumpe und Ausgleichscheibe ist hierzu nicht erforderlich.
Beispiel: An einem BF6M1013 ist die Einspritzpumpe von Zylinder 3 zu erseizen.
Vorgehensweise:

Vom Firmenschild in der Rubrik "EP" den EP-Code fiir Zylinder 3 ablesen, z.B. 397.
(Lesefolge: Zeile 1 = Zyl.1, Zeile 2 = Zyl.2, u.s.w.)

Mat. - Typ

Code

Mot. - Nr.

W) rad,

E)

WS}

Aimin

o Ll
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Mat. - Typ

Code

Mol - Nr.

O man

| O I

| — —

i — e— s [
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g
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Korrigieries Einspritzpumpeneinbauma (E,) aus Tabelle 5 entsprechend dem EP-Code entnehmen,

Korrigiertes Einspritzpumpeneinbaumas (E,) aus Tabelle 5 entsprechend dem EP-Code entnehmen,

2.B.146,9 mm. 2.B.146,9 mm.
Tabelle 5 Tahelle 5
Eq EP- E¢ EP- EK EP- EK EP- EK EP- EK EP- EK EP- E¢ EP- EK EP- EK EP-
Code Code Code Code Code Code Code Code Code Code
(mmy} {mm) (mm) {mm) (mm) " (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
1445 145,1 145,7 343 146,3 373 146,9 397 144,5 145,1 1457 349 146,3 373 146,9 397
144,525 145,125 145,725 350 146,325 374 146,925 398 144,525 145,125 145,725 350 146,325 374 146,925 398
144,55 145,15 145,75 351 146,35 375 146,95 399 144,55 145,15 145,75 351 146,35 375 146,95 399
144,575 145,175 145,775 352 146,375 376 146,975 400 144,575 145,175 145,775 352 146,375 376 146,975 400
1446 145 1458 353 464 377 47,0 401 44,6 145, 1458 353 1464 37 H78 461
144,625 145,225 145,825 354 146,425 378 147,025 144,625 145,225 145,825 354 146,425 378 147,025
144,65 145,25 145,85 355 146,45 379 147,05 144,65 145,25 145,85 355 146,45 379 147,05
144,675 145,275 145,875 356 146,475 380 147,075 144,675 145,275 145,875 356 146,475 380 147,075
1447 1453 145,9 357 146,5 381 147,1 1447 1453 145,9 357 146,5 381 1471
144,725 145,325 145,925 358 146,525 382 147,125 144,725 145,325 145,925 358 146,525 382 147,125
144,75 145,35 335 145,95 359 146,55 383 147,15 144,75 145,35 335 145,95 359 146,55 383 147,15
144,775 145,375 336 145,975 360 146,575 384 147,175 144,775 145,375 336 145,975 360 146,575 384 147,175
1448 1454 337 146,0 361 146,6 385 147.2 1448 1454 337 146,0 361 146,6 385 1472
144,825 145,425 338 146,025 362 146,625 386 147,225 144,825 145,425 338 146,025 362 146,625 386 147,225
144,85 14545 339 146,05 363 146,65 387 147,25 144,85 145,45 339 146,05 363 146,65 387 147,25
144,875 145,475 340 146,075 364 146,675 388 147,275 144,875 145475 340 146,075 364 146,675 388 147,275
144,9 1455 341 146,1 365 146,7 389 1473 1449 1455 341 146,1 365 146,7 389 147.3
144,925 145,525 342 146,126 366 146,725 390 147,325 144,925 145,525 342 146,125 366 146,725 390 147,325
144,95 145,55 343 146,15 367 146,75 39 147,35 144,95 145,56 343 146,15 367 146,75 391 147,35
144,975 145,575 344 146,175 368 146,775 392 147,375 144,975 145,575 344 146,175 368 146,775 392 147,375
145,0 1456 345 146,2 369 146,8 393 1474 145,0 145,6 345 146,2 369 146,8 393 147.4
145,025 145,625 346 146,225 370 146,825 394 147,425 145,025 145,625 346 146,225 370 146,825 394 147,425
145,05 145,65 347 146,25 an 146,85 395 147,45 145,05 145,65 347 146,25 371 146,85 395 147,45
145,075 145,675 348 146,275 372 146,875 396 147,475 145,075 145,675 348 146,275 372 146,875 396 147,475

Kennzahl fiir Einspritzpumpenlange (A) von der neuen Einspritzpumpe ablesen, z.B. 133.
GrundmaB der Einspritzpumpe (L) aus Tabelle 1 entnehmen, z.B. 143 mm.
Theoretische Ausgleichscheibendicke (T,) ermitteln.

T, = EK - (L, + A/100)

T =146,9 mm - (143 mm + 133/100 mm)

Tg=2,57mm

Ausgleichscheibendicke (S;) nach Tabelle 2 auswéhlen.
T, 2,57 mm = §¢ 2,6mm

1.00.17
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Kennzah! fiir Einspritzpumpenidnge (A) von der neuen Einspritzpumpe ablesen, z.B. 133.
GrundmaB der Einspritzpumpe (L) aus Tabelle 1 entnehmen, z.B. 143 mm.
Theoretische Ausgleichscheibendicke (T) ermitteln.

T, = EK - (L, + A7100)

T, =146,9 mm - (143 mm + 133/100 mm)

T =257 mm

Ausgleichscheibendicke (Sg) hach Tabelle 2 auswiéhlen.
T; 2,57 mm = §; 2,6mm

1.00.17
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Determining shim thickness for Bosch injection pump replacement on BFM 1013
in case of service. Standard dimensions L0 = 143 mm

The old injection pump with shim is not required for such purpose. The old injection pump with shim is not required for such purpose.

Example: The injection pump of cylinder 3 is to be replaced on a BFM 1013 engine. Example: The injection pump of cylinder 3 is to be replaced on a BFM 1013 engine.

Procedure:
Read off EP code for cylinder 3 from nameplate under column ,EP", 6.g. 397.
(Reading sequence: fine 1=cyl.1, line 2 = cyl.2, etc.

Procedure:
Read off EP code for cylinder 3 from nameplate under column ,EP", e.g. 397.
(Reading sequence: line 1=cyl.1, line 2 = cyl.2, etc.

Mot. - Typ Code Mot. - Nr. 5 Mat. - Typ Code Mot. - Nr.
WW(R)red. EP K g Wwiged. P K
————— C_IC_1: —— e e [ —
in T & n . ) ed.
o Lot ar——mesEl [N | N o gt att——EsEl L1 1
| — — = % H | | b I—  — —HA \
[
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Take corrected injection pump installation dimension (E,) from table 5 according to EP code, Take corrected injection pump installation dimension (E,) from table 5 according to EP code,
e.g. 146.9 mm. e.0. 146.9 mm.
Table 5 Tahle 5
E EP E EP E, EP E EP E EP E EP E EP E EP E EP E EP
K
K code K code K code K code K code K code K code K code K code code
(mm) (mm) (mm) (mm) {mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
1445 145.1 145.7 349 | 1463 373 | 1469 397 144.5 145.1 1457 349 | 1463 373 | 1469 397
144,525 145125 145725 | 350 | 146325 | 374 | 146925 | 398 144,525 145.125 145725 | 350 | 146325 | 374 | 146925 | 398
14455 145.15 145.75 351 | 14635 375 | 14695 399 14455 145.15 145.75 351 | 14635 375 | 14695 399
144.575 | 145475 145775 | 352 | 146375 | 3z | 146975 | 400 144,575 145.175 145775 | 352 | 146375 | 376 | 146.975 | 400
D BREEE 1452 14538 353 | 1464 377 1470 401 - 1446 - 145 1458 353 1464 377 47,0 40t
144.625 145.225 145825 | 354 | 146425 | 378 | 147.025 144.625 145.225 145825 | 354 | 146425 | 378 | 147.025
144.65 145.25 145.85 355 | 14645 379 | 14708 144.65 145.25 145.85 355 | 146.45 379 | 147.05
144675 145.275 145875 | 356 | 146.475 | 380 | 147.075 144.675 145.275 145875 | 356 | 146475 | 380 | 147.075
144.7 1453 1459 357 | 1465 381 | 1471 144.7 145.3 145.9 357 | 1465 381 | 1470
144.725 145.325 145925 | 358 | 146525 | 382 | 147125 144.725 145.325 145925 | 358 | 146525 | 382 | 147.125
14475 145.35 335 | 14595 359 | 14655 383 | 14715 14475 145.35 335 | 14595 359 | 14655 383 | 147.15
144.775 145375 | 336 | 145975 | 360 | 146575 | 384 | 147.175 144.775 145375 | 336 | 145075 [ 360 | 146575 | 384 | 147475
1448 1454 337 | 1460 361 | 1466 385 | 147.2 144.8 145.4 337 | 1460 361 | 1466 385 | 147.2
144,825 145425 | 338 | 146025 | 362 | 146625 | 386 | 147.225 144.825 145425 | 338 | 146.025 | 362 | 146625 | 386 | 147.225
144.85 14545 339 | 146.05 363 | 146.65 387 | 147.25 144.85 145.45 339 | 146.05 363 | 146.65 387 | 147.25
144875 145475 | 340 | 146075 | 364 | 146675 | 388 | 147.275 144.875 145475 | 340 | 146075 | 364 | 146675 | 388 | 147.275
1449 1455 341 | 1461 365 | 1467 389 | 1473 144.9 1455 341 | 1461 365 | 146.7 389 | 1473
144.925 145525 | 342 | 146125 | 366 | 146725 | 390 | 147.325 144925 145525 | 342 | 146125 | 366 | 146725 | 390 | 147.325
144.95 14555 343 | 14615 %7 | 14675 391 | 14735 144.95 14555 343 | 146.5 367 | 146.75 391 147.35
144.975 145575 | 344 | 146175 | 368 | 146775 | 392 | 147.375 144,975 145575 | 344 | 146475 | 368 | 146775 | 302 | 147.375
145.0 145.6 345 | 1462 369 | 1468 393 | 1474 145.0 1456 345 | 146.2 369 [ 1468 393 | 1474
145,025 145625 | 346 | 146225 | 370 | 146.825 | 394 | 147.425 145.025 145625 | 346 | 146225 | 370 | 146825 | 394 | 147.425
145.05 145,65 347 | 14625 371 | 146.85 305 | 147.45 145.05 145.65 347 | 146.25 371 | 146.85 395 | 14745
145.075 145.675 348 | 146.275 372 146.875 396 147.475 145.075 145675 348 | 146.275 372 146.875 396 147.475
Take code for injection pump length (A) from new injection pump, e.g. 133. Take code for injection pump length (A) from new injection pump, e.g. 133.
Take standard dimension of injection pump (L,) from table 1, e.g. 143 mm. Take standard dimension of injection pump (L) from table 1, e.g. 143 mm.
Determine theoretical shim thickness (T,). Determine theoretical shim thickness (T).
- (L, + A/100) T,=E, - (L, + A/100)
T,=146.9 mm - (143 mm + 133/100 mm) T,=146.9 mm - (143 mm + 133/100 mm)
T,=2.57 mm T,=2.57 mm
Select shim thickness (S,) according to table 2. Select shim thickness (S,) according to table 2.
T,257 mm =$, 2.6 mm T,2.57mm =S 2.6 mm
1.00.17 1.00.17
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Calcul de I’épaisseur des rondelles d’épaisseur pour le début d’injection pour
remplacement de pompe d’injection Bosch BFM 1013 en intervention SAV.
Cote de base L0 =143 mm

L’ancienne pompe d'injection et la rondelle d’épaisseur ne sont pas nécessaires pour cela.
Exemple : remplacement de la pompe d'injection du cylindre 3 sur le BF6M 1013.

Procédure & suivre :

Lire sur la plague d'identification du constructeur a la rubrique ,,EP le code EP pour le cylindre 3, exemple :

397, ensuite comme suit : ligne 1 =cyl. 1, ligne 2 = cyl. 2 etc.

L’ancienne pompe d’injection et la rondelle d’épai ne sont pas né ires pour cela.

Exemple : remplacement de la pompe d’injection du cylindre 3 sur le BF6M 1013.

Pro

cédure & suivre :
Lire sur la plague d'identification du constructeur a la rubrique ,,EP" le code EP pour le cylindre 3, exemple :
397, ensuite comme suit : ligne 1 = cyl. 1, ligne 2 = cyl. 2 etc.

Wot. - Typ cnne Mol - Nr. o, B K l:] |:| Mot. - Typ Code Mot - r. W, # K §
—=les T O—— e e e
o b i 0 e —— CGmn o

|:| —— o s \ | | — | — mfy | |
[ Jn
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Cote de montage corrigé de la pompe d’injection (E,) relevée dans le tableau 5 correspondant au code EP. Cote de montage corrigé de la pompe d'injection (E,) relevée dans le tableau 5 correspondant au code EP.
Exemple 146,9 mm Exemple 146,9 mm
Tahleau 5 Tableau 5
Ex Code E¢ Code E¢ Code E¢ Code Ey Code Ex Code E¢ Code Ey Code E¢ Code Ex Code
EP EP EP EP EP EP EP EP EP EP
(mm}) {mm) (mm) (mm) {mm) (mm) {mm) {mm) {mm) (mm)
144,5 145,1 1457 349 | 1463 373 | 1469 397 144,5 1451 1457 349 | 1483 373 | 1469 397
144,525 145,125 145725 | 350 | 146325 | 374 | 146925 | 398 144,525 145,125 145,725 | 350 | 146325 | 374 | 146925 | 398
144,55 145,15 145,75 351 | 14635 375 | 146,95 399 144,55 145,15 145,75 351 | 146,35 375 | 146,95 399
144,575 145,175 145775 | 352 | 146375 | 376 | 146975 | 400 144,575 145,175 145775 | 352 | 146375 | 376 | 146975 | 400
- 1446 45,2 1458 353 | 1464 377 |_1470 401 1446 45,2 145,8 353 | 1464 377 | 1470 401
144,625 145,225 145825 | 354 | 146425 | 378 | 147,025 144,625 145,225 145,825 | 354 | 146425 | 378 47005 |
144,65 145,25 145,85 355 | 14645 379 | 147,05 144,65 145,25 145,85 355 | 146,45 379 | 147,08
144,675 145,275 145875 | 356 | 146475 | 380 | 147,075 144,675 145,275 145875 | 356 | 146475 | 380 | 147,075
44,7 1453 1459 357 | 1465 381 47,1 144,7 1453 45,9 357 | 1465 381 1471
144,725 145,325 145925 | 358 | 146525 | 382 | 147,125 144,725 145,325 145925 | 358 | 146525 | 382 | 147,128
144,75 145,35 335 | 145,95 350 | 14655 383 | 147,15 144,75 145,35 335 | 145,95 359 | 14655 383 | 147,15
144,775 145375 | 336 | 145975 | 360 | 146575 | 384 | 147,175 144,775 145375 | 336 | 145975 | 360 | 146575 | 384 | 147,175 |
1448 1454 337 | 146,0 361 | 1466 385 | 147.2 144,8 1454 337 | 146,0 361 | 1466 385 | 1472
144,825 145425 | 338 | 146,025 | 362 | 146625 | 386 | 147,225 144,825 145425 | 338 | 146,025 | 362 | 146,625 | 386 | 147,225
144,85 14545 339 | 146,05 363 | 146,65 387 | 147.25 144,85 145,45 339 | 146,05 363 | 14665 387 | 147,25
144,875 145475 | 340 | 146,075 | 364 | 146675 | 388 | 147,275 144,875 145475 | 340 | 146075 | 364 | 146675 | 388 | 147,275
44,9 1455 34T | 146,1 365 | 1467 389 | 1473 44,9 45,5 341 | 146,1 365 | 1467 | 389 | 1473
144,925 145525 | 342 | 146,125 | 366 | 146725 | 390 | 147,325 144,925 145525 | 342 | 146125 | 366 | 146725 | 390 | 147,325
144,95 145,55 343 | 146,15 367 | 146,75 391 147,35 144,95 145,55 343 | 146,15 367 | 14675 391 147,35
144,975 145575 | 344 | 146175 | 368 | 146,775 | 392 | 147,375 144,975 145575 | 344 | 146,175 | 368 | 146775 | 392 | 147,375
45,0 145,6 345 | 1462 369 | 1468 303 | 1474 145,0 145,6 345 | 146,2 369 | 14638 393 | 1474
145,025 145625 | 346 | 146225 | 370 | 146,825 | 394 | 147,425 145,025 145625 | 346 | 146,225 | 370 | 146825 | 394 | 147,425
145,05 145,65 347 | 146,25 371 | 14685 305 | 14745 145,05 145,65 347 | 146,25 371 | 146,85 305 | 14745
145,075 145675 | 348 | 146275 | 372 | 146875 | 396 | 147475 145,075 145675 | 348 | 146275 | 372 | 146,875 | 3¢6 | 147475

Consulter le tableau indiguant l'indice de longueur de la pompe d'injection (A) (nouvelle pompe d'injection),
exemple 133.

La cote de base de la pompe d'injection (L) est indiquée dans I tableau 1, exemple 143 mm.
Calculer 'épaisseur théorique (T,) des rondelles d'épaisseur
Ts = EK - (L, + A/100)
Ts = 146,9 mm - (143 mm + 133/100 mm)
Ts =2,57mm
Choisir 'épaisseur des rondelles d'épaisseur (S) selon le tableau 2
T,2,57 mm = §;2,6 mm

1.00.17
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Consulter le tableau indiguant Findice de longueur de la pompe d'injection (A) (nouvelle pompe d'injection),
exemple 133.

La cote de base de la pompe d'injection (L) est indiquée dans le tableau 1, exemple 143 mm.
Calculer I'épaisseur théorique (T,) des rondelles d'épaisseur
Ts = EK - (L, + A/100)
Ts =146,9 mm - (143 mm + 133/100 mm)
Ts=2,57mm
Choisir 'épaisseur des rondelies d’épaisseur (S,) selon le tableau 2
T,2,57 mm =$§;2,6 mm

1.00.17
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Determinacién del espesor de la arandela de reglaje para el comienzo de alimentacidn
al cambiar bombas de inyeccién Bosch. en el caso de servicio BFM 1013.
Medida basica Lo = 143 mm

Para ello, no se requiere la antigua bomba de inyeccion ni la antigua arandela de reglaje. Para ello, no se requiere |a antigua bomba de inyeccién ni la antigua arandela de reglaje.

Ejemplo: En un motor BF6M 1013 hay que cambiar la bomba de inyeccidn del cilindro No. 3. Ejemplo: En un motor BF6M 1013 hay que cambiar la bomba de inyeccion del cilindro No. 3.

Modo de proceder:
Leer dela placa de fabricante, en la columna EP, el cddigo EP para el cilindro 3, p.ej. 397. (Orden de lectura: linea
1=cil. 1,1nea 2 = cil. 2, etc.)

Modo de proceder:
Leer de laplaca de fabricante, en la columna EP, el c4digo EP parael cilindro 3, p.ej. 397. (Orden de lectura: linea
1=cil. 1,linea 2 = cil. 2, etc.)

Mot. - Typ Code Mot. - Nr. p B Mot. - Typ Code Mot. - Nr. g
Wi, B K 8 Wl B K g
e e | | e C_C_1:
: W) e, G X n . W) et =
o ot ortoar——esEl N | o L otor——EsEl N | N
T ©
B ar——r—— g \ | 10O |
[ 1= 10 [ = [ 10
DEUTZ DEUTZAG MADE IN GERMANY E D D DEUTZ DEUTZAG MADE IN GERMANY :I ]:l D
Tomar de la tabla 5 la medica de montaje corregida (E,) para la bomba de inyeccién, correspondiente al c6digo Tomar de la tabla 5 la medida de montaje corregida (E,) para la homba de inyeccion, correspondiente al codigo
EP, p.ej. 146,9 mm. EP, p.ej. 146,9 mm.
Tabla 5 ) Tabla 5
E Cédigo] E Codigo E Codigo E Cédige| E, Cédigo E Cddigo| E Cédigo E Cadigo E Codigo| E Cédigo
K| 7rp Ko Tep K1 7ep KT A K| 7rp K e K 1 7ep K 7ep K17
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mmy} {mm) (mm) (mm)
44,5 45,1 1457 349 | 1463 373 | 1469 397 1445 145,1 145,7 349 | 1463 373 | 1469 397
144,525 145,125 145725 | 350 | 146325 | 374 | 146,925 | 398 144,525 145,125 145,725 | 350 | 146325 | 374 | 146925 | 398
144,55 145,15 145,75 351 | 146,35 375 | 146,95 399 - 144,55 145,15 145,75 351 | 146,35 375 | 146,95 399
144,575 145,175 145775 | 352 | 146375 | 376 | 46,975 | 400 144,575 145,175 145775 | 352 | 146375 | 376 | 146975 | 400
S 1448 1452 1458 | 353 | 1464 377|470 401 1446 1452 1458 353 | 1464 377 | 147.0 401 _
144,625 145,225 145825 | 354 | 146425 | 378 | 147,025 144,625 145,205 145,825 | 354 | 146425 | 378 | 147,025
144,65 145,05 145,85 355 | 146,45 379 | 147,05 144,65 145,25 145,85 355 | 14645 379 | 147,05
144,675 145,275 145875 | 356 | 146475 | 380 | 147,075 144,675 145,275 145875 | 356 | 146475 | 380 | 147,075
44,7 145,3 145,9 357 | 1465 381 | 1474 44,7 1453 45,9 357 | 1465 381 | 1471
144,725 145,325 145925 | 358 | 146525 | 382 | 147,125 144,725 145,325 145925 358 | 148525 | 382 | 147,125
144,75 145,35 335 | 14595 359 | 14655 | 383 | 147,15 144,75 145,35 335 | 14595 359 | 14655 383 | 147,15
144,775 145375 | 336 | 145975 | 360 | 146575 | 384 | 147,175 144,775 145375 | 336 | 1450975 | 360 | 146575 | 384 | 147,75
144,8 1454 337 | 1460 361 146,6 385 | 147,2 144,8 1454 337 | 1460 361 | 1466 385 | 1472
144,825 145425 | 338 | 146025 | 362 | 146625 | 386 | 147,225 144,825 145425 | 338 | 146,005 | 362 | 146625 | 386 | 147,205
144,85 145,45 339 | 146,05 363 | 146,65 387 | 14725 144,85 145,45 339 | 146,05 363 | 146,65 387 | 147,25
144,875 145475 | 340 | 146075 | 364 | 146675 | 388 | 147,275 144,875 145475 | 340 | 146075 | 364 | 46675 | 388 | 147275
144,9 1455 341 | 1461 365 | 1467 389 | 147.3 1449 1455 34T | 1461 365 | 1467 389 | 1473
144,925 145525 | 342 | 146125 | 366 | 146725 | 390 | 147,325 144,925 14552 | 342 | 146,125 | 366 | 146,725 | 390 | 147,325
144,95 145,55 343 | 146,15 367 | 14675 301 | 147,35 144,95 145,55 343 | 146,15 367 | 146,75 391 | 147,35
144,975 145575 | 344 | 146175 | 368 | 146775 | 382 | 147,375 144,975 145575 | 344 | 146175 | 368 | 146775 | 392 | 147375
45,0 1456 345 | 1462 369 | 1468 303 | 147.4 145,0 1456 395 | 1462 369 [ 1468 393 | 1474
145,025 145625 | 346 | 146225 | 870 | 146825 | 304 | 147,425 145,025 145625 | 346 | 146205 | 370 | 146825 | 394 | 147,425
145,05 145,65 347 | 146,25 ant | 146,85 395 | 14745 145,05 145,65 347 | 146,25 371 | 14685 395 | 14745
145,075 145675 | 348 | 146275 | 372 146875 | 396 | 147475 145,075 145675 | 348 | 146275 | 372 | 146875 | 396 | 147.475
Leer de la bomba de inyeccidn nueva el indice de longitud de bomba (A), p.ej. 133. Leer de la bomba de inyeccién nueva el indice de longitud de bomba (A), p.sj. 133.
Tomar de la tabla 1 Ja medida basica de bomba (Lo), p.ej. 143 mm. Tomar de la tabla 1 la medida basica de bomba (Lo), p.ej. 143 mm.
Determinar el espesor tedrico (T,) de la arandela. Determinar el espesor teérico (T,) de la arandela.
T,=E,- (Lo + A/100) T,=E,- (Lo + A/100)
T,=146,9 mm - (143 mm + 133/100 mm) T, =146,9 mm - (143 mm + 133/100 mm)
T,=2,57 mm T,=2,57 mm
Elegir el espesor de la arandela de reglaje (S,) segin la tabla 2. Elegir el espesor de la arandela de reglaje (S,) segin la tabla 2.
T,2,57 mm =$§, 2,6 mm T,2,57 mm = §, 2,6 mm
1.00.17 1.00.17
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Korrigiertes EinbaumaB (E,) und EP-Code ermitteln fiir Bosch Einspritzpumpe.

Bei Austausch von Kurbelgehduse, Nockenwelle oder RollensttBel muB das korrigierte EinbaumaB (E,) neu ermittelt
und der dazugehdrende EP-Code auf dem Firmenschild geandert werden.
Tabellen siehe Seite 1.00.13 und 1.00.15/1.00.15.1/1.00.17

Bei A 1von Kurt ause, No oder RollenstoBel muB das korrigierte EinbaumaB (E,) neu ermittelt
und der dazugehdrende EP-Code auf dem Firmenschild gedndert werden.
Tahellen siehe Seite 1.00.13 und 1.00.15/1.00.15.1/1.00.17

Berechnungsheispiel: BFM 1012 BFM 1013 Berechnungsheispiel: BFM 1012 BFM 1013

Zylinder Nr. 0 0 1 2 0 1 2 3 ‘ Zylinder Nr. 0 0 1 2 0 1 2 3

Lo aus Tabelle 1 mm | 109 | 119 143 ‘ Lo aus Tabelle 1 mm | 109 119 143

FB Ist gemessen kw| 8 8 10 FB Ist gemessen Kw| 8 8 10

FB Nenn aus Tabelle 1 kw| 9 9 10 FB Nenn aus Tabelle 1 Kw| 9 9 10

Vh Korr.faktor aus Tab.1 mm/kw | 0,1 0,1 0,1 Vh Korr faktor aus Tab.1 mm/Kw | 0,1 0,1 0,1

Vh Nenn aus Tabelle 1 mm| 463 | 4,63 5,31 Vh Nenn aus Tabelle 1 mm | 4,63 | 4,63 5,31

L gemessen mm | 116,26 | 126,57 152,22 L gemessen mm 116,26 | 126,57 152,22

E1 =FB Ist - FB Nenn Kw| -1 -1 0 E1=FB Ist - FB Nenn kw| -1 -1 0

E2 = E1 x Vh Korrekturfakor mm| -0,1 -0,1 0 E2 = E1 x Vh Korrekturfakor mm| -0,1 -0,1 0

E3 =E2 + Vh Nemn mm| 4,53 | 4,53 5,31 E3 = E2 + Vh Nenn mm| 4,53 | 4,53 5,31

E=L-E3 mm | 111,73 |122,04 146,91 Ey=L-E3 mm| 111,73 [122,04 146,91

E, symmetrisch gerundet mm [111,725]|122,05 146,9 E, symmetrisch gerundet mm [111,725]122,05 146,9

EP-Code aus Tabelle 3 070 EP-Code aus Tabelle 3 070

EP-Code aus Tabelle 4 183 EP-Code aus Tabelle 4 183

EP-Code aus Tabelle 5 397 EP-Code aus Tabelle 5 397
1.00.19 1.00.19
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Determining corrected installation dimension (E,) and EP code for

injection pump.

Bosch

When replacing crankcase, camshaft or roller tappets, the corrected installation dimension (E,) must be
determined once again and the relevant EP code on the nameplate must be changed.
For tables see pages 1.00.13 and 1.00.15/1.00.15.1/1.00.17

https://truckmanual shub.com/

When replacing crankcase, camshaft or roller tappets, the corrected installation dimension (E,) must be

determined once again and the relevant EP code on the nameplate must be changed.
For tables see pages 1.00.13 and 1.00.15/1.00.15.1/1.00.17

Calculation example: BFM 1012 BFM 1013 Calculation example: BFM 1012 BFM 1013
Cylnder No. 0 0 1 0 2 Cylnder No. 0 0 1 0
Lo nom. from fable 1 mm| 109 | 119 143 Lo nom. from table 1 mm| 109 | 119 143
FB measured °CA|l 8 8 10 FB measured CAl 8 8 10
FB nom. from table CAl 9 9 10 FB nom. from table °CAl 9 9 10
Vh corr factor from tab.1 mm/°G/A | (.4 0,1 0.1 Vh corr factor from tab.t - mm/°G/A | 4 0,1 0.1
Vh nom. from table 1 mm| 463 | 4.63 5.31 Vh nom. from table 1 mm| 463 | 4.63 5.31
L measured mm | 116.26 | 126.57 152.22 L measured mm [116.26 | 126.57 152.22
E1=FBactual-FBnom °C/A| 4 -1 0 E1=FBactual - FBnom °G/A| -4 -1 0
E2 =E1xVhcorrfactor  mm| g1 | -0.1 0 E2 =E1 xVhcorr.factor mm| 91 [ -0.1 0
E3 =E2 + Vh nom. mm| 453 | 453 531 E3 =E2 + Vh nom. mm| 453 | 453 531
EK=L-E3 mm | 111.73 | 122.04 146.91 EK=L-E3 mm [ 111.73]122.04 146.91
E, symm. rounded mm 111,725 122.05 146.9 Ey symm. rounded mm [111.725] 122.05 146.9
EP code from table 3 070 EP code from table 3 070
EP code from table 4 183 EP code from table 4 183
EP code from table 5 397 EP code from table 5 397
1.00.19 1.00.19
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Calculer la cote de montage corrigée (E,) et le code EP pour la pompe
d’injection Bosch

En cas de changement du carter moteur, de ['arbre & came ou du poussoir & galet recalculer & nouveau la cote de
montage corrigée (E,), le code EP se trouvant sur la plaque d'identification du constructeur doit étre modifié.
Tahleau voir page 1.00.13 et 1.00.15/ 1.00.15.1 / 1.00.17

En cas de changement du carter moteur, de I'arbre a came ou du poussoir a galet recalculer a nouveau la cote de
montage corrigée (E,), le code EP se trouvant sur la plaque d'identification du constructeur doit étre modifié.
Tahieau voir page 1.00.13 et 1.00.15/ 1.00.15.1 /1.00.17

Exemple de calcul: BFM 1012 BFM 1013 Exemple de calcul: BFM 1012 BFM 1013

Cylindre no. 0 0 1 2 0 1 2 3 Cylindre no. 0 0 1 2 0 1 2 3

Lo tableau 1 mm| 109 | 119 143 Lo tableau 1 mm| 109 | 119 143

FB réel mesuré vil, 8 8 10 FB réel mesuré ovil, 8 8 10

FB nominal indiqué dans le tableau 1 vil. 9 9 10 FB nominal indiqué dans le tableau1 °vil. 9 ' 9 10

"R e | 01| 0 01 et | 01| 01 0

Vh nominal indiqué dans le tableau1 mm | 4,63 | 4,63 5,31 Vh nominal indiqué dans le tableau 1 mm | 4,63 | 4,63 5,31

L mesuré mm | 116,26 126,57 152,22 L mesuré mm | 116,26 | 126,57 152,22

E1=FBréel - FB nominal  vil| -1 - 0 E1 =FB réel - FB nominal  °vi.| -4 -1 0

E2 = Et x Vh facteur de correction mm| -0,1 -0,1 0 E2 = E1 x Vh facteur de correction mm| -0, { -0,1 0

E3 = E2 + Vh nominal mm| 453 | 4,53 5,31 E3 = E2 + Vh nominal mm| 453 | 4,53 5,31

Ec=L-E3 mm| 111,73 [122,04 146,91 E=L-E3 mm| 111,73 |122,04 146,91

E arrondi symétrique mm|111,725|122,05 146,9 E, arrondi symétrigue mm|111,725(122,05 146,9

Code EP tableau 3 070 Code EP tableau 3 070

Code EP tableau 4 183 Code EP tableau 4 183

Code EP tableau 5 397 Code EP tableau 5 397
1.00.19 1.00.19

Downloaded from www.Manualslib.com manuals search engine


http://www.manualslib.com/

https://truckmanual shub.com/

Determinacion de la medida de montaje corregida (E,) y del cadigo EP para hombas
de inyeccion Bosch.

Al cambiar el bloque motor, arbol de levas o empujador de rodillo, hay que determinar de nuevo la medida de montaje
corregida (E,).
Para las tablas, véanse las paginas 1.00.13 y 1.00.15/1.00.15.1/1.00.17

Ejemplo de célculo: BFM 1012 BFM 1013 : Ejemple de calculo: BFM 1012 BFM 1013
Cilindro No. 0 0 1 2 0 1 2 3 Gilindro No. 0 0 1 2 0
Lo de la tabla 1 mm| 109 | 119 143 Lo de latabla 1 mm| 109 | 119 143
FB real medido °cig. 8 8 10 FB real medido °cig. 8 8 10
FB nom. de la tabla 1 °Cig. 9 9 10 FB nom. de la tabla 1 °cig. 9 9 10
Vh factor corr. defatabla 1 mm/°cig. | (1 0,1 0,1 | VA factor cor. delatabla 1 mm/ecig. | 0,1 0,1 0,1
Vh nom. de la tabla 1 mm| 4,63 | 4,63 5,31 Vh nom. de la tabla 1 mm| 4,63 | 4,63 5,31
L medido mm | 116,26 | 126,57 152,22 L medido mm | 116,26 | 126,57 152,22
E1 = FB real - FB nom. ocig.| -1 - 0 ' E1 =FB real - FB nom. ccig.] -1 - 0
E2 = E1 x Vhfactor corr.  mm| -01 -0,1 0 E2 = E1 x Vhfactor corr.  mm| -01 -0,1 0
E3 = E2 + Vh nom. mm| 453 | 453 5,31 E3 = E2 + Vh nom. mm| 453 | 453 5,31
E=L-E3 mm| 111,73 (122,04 146,91 Ec=L-E3 mm | 111,73 [122,04 146,91
E, redondeado simétricamente mm [111,725(122,05 146,9 E, redondeado simétricamente  mm |111,725 [122,05 146,9
Codigo EP de la tabla 3 070 Codigo EP de la tabla 3 070
Codigo EP de la tabla 4 183 Cddigo EP de la tabla 4 183
Cadigo EP de latabla 5 397 Codigo EP de la tabla 5 397
1.00.19 1.00.19
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Werkstatthandbuch BFW 1012/, BFM 1013/E

Zerlegen

von Baugruppen

Zusammenbauen

2u einer Baugruppe

Abbauen - Ausbauen

Personenschiden verhilten

Hinwsis auf Gefahrenstelle

S =

Materialschaden verhiiten

Teilbeschadigung

Unterbauen - Abstiitzen -

Zerlegen

von Baugruppen

Zusammenbauen

2u einer Baugruppe

Abbauen - Ausbauen

Personenschéden verhiiten

Hinweis auf Gefahrenstelle

5 =

Materialschaden verhiiten

Teilbeschadigung

Unterbauen - Abstiitzen -

Einbaurichtung beachten

Kontrollieren - Priifen

Abfangen ﬂ Abfangen
behindernder Teile behindemnder Teile
Einbauen - Anbauen Eindlen Einbauen - Anbauen ‘ j Eindlen
Teile, die beim Ab-/ Ausbau hinderten Teile, die beim Ab-/ Ausbau hinderten
Achtung, wichtiger Hinweis Einfetten Achtung, wichtiger Hinwels é Einfetten

[ ) [ | ]

Priifen - Einstellen Markieren Priifen - Einstellen (p | Markieren

vor dem Zerlegen, beachten beim vor dem Zerlegen, beachien beim
z. B. Drehmomente, MaBe, Driicke usw. Zusammenbau z. B. Drehmomente, MaBe, Driicke usw. @ Zusammenbau
Spezialwerkzeug Wuchten Spezialwerkzeug Wuchten

Sichtpriifung

Bedingt wiederverwendbar

Bei Bedarf auswechseln

Beim Zusammenbau immer
erneuern

Ausgleichen ven Unwuchten

Einfiilien - Auffiillen - Nachfiillen

z. B. 01, Kilhlwasser usw.

Ablassen

2. B. 0, Kilhlwasser usw.

2 [0 |coe |

Ldsen

z. B. Lockern einer Spanneinrichtung

%

Spannen

2. B. Anziehen einer Spanneinrichtung

Entsichern - Sichern

z. B. Splint, Sicherungsblech usw.

Sichern - Kleben

W= 80 A A e > (B D 58

2. B. Dichtmittel flissig

Entliiften

b [

Spanabhebende Bearbeitung

1.00.21
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Einbaurichtung beachten

Kontrolligren - Priifen

Sichtprifung

Bedingt wiederverwendbar

Bei Bedarf auswechseln

Beim Zusammenbau immer
erneuern

Entsichern - Sichern

z. B. Splint, Sicherungsblech usw.

=g [ A A lee &[> 5t (& 52 [

Sichern - Kleben

z. B. Dichtmittel fliissig

Ausgleichen von Unwuchten

Einfiillen - Auffilllen - Nachfiillen

z. B. O, Kithlwasser usw.

Ablassen

2. B. O, Kilhlwasser usw.

2
2

Losen

z. B. Lockern einer Spanneinrichtung

%

Spannen

2. B. Anzighen einer Spanneinrichtung

Entliiften

I

Spanabhebende Bearbeitung

1.00.21
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Werkstaithandbuch BFM 1012/E, BFM 1013/E

Disassembly

of assembly groups

Reassemble

to form assembly group

Remove

obstructing parts

Reinstall - Remount

parts which had obstructed disassembly

Attention! Important notice!

) [> 88 |4 e |

Check - Adjust

e.g. torque, dimensions, pressures, etc.

Guard against personal injury

Indication of hazard

$7 S0

I

Guard against material damage

Damage to parts

Disassembly

of assembly groups

Prop up - Support - Hold

Reassemble

to form assembly group

il

Remove

obstructing parts

Grease

Reinstall - Remount

parts which had obstructed disassembly

Mark

before disassembly, observe marks when

reassembling

Attention! [mportant notice!

Check - Adjust

€.g. torque, dimensions, pressures, etc.

Guard against personal injury

Indication of hazard

T

= =

Guard against material damage

Damage to parts

Prop up - Support - Hold

0il

Grease

Mark

before disassembly, observe marks when

reassembling

A |
=9

o

Special tool

Note direction of installation

Visual inspection

Possibly still serviceable

Renew if necessary

Balance

Eliminate any imbalance

Filiing - Topping up - Refilling

e. g. oil, cooling water, etc.

Special tool

Sl el© ol &g

Drain off

e. g. oil cooling water, etc.

il
N2

Loosen - Release

€. g. loosening a clamping device

Note direction of installation

Visual inspection

Renew at each reassembly

Unlock - Lock

e. g. splint pin, locking plate, etc.

W= g s A A

Lock - Adhere

e.g. with liquid sealant

%

Tighten - Clamp

&. ¢. tightening a clamping device

Possibly still serviceable

Renew if necessary

W& |

Vent

Renew at each reassembly

[k

Machining process

Unlock - Lock

€. ¢. splint pin, locking plate, efc.

Y=o B8 A A e | S > 88 B3 e

1.00.21
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Lock - Adhere

e.g. with liquid sealant

Balance

Efiminate any imbalance

Filling - Topping up - Refilling

e. g. oil, cooling water, etc.

Drain off

. g. oil cooling water, efc.

¥ 2 [« O lcom &

Loosen - Release

€. g. loosening a clamping device

Tighten - Clamp

e. g. tightening a clamping device

S5

Vent

[k

Machining process

1.00.21
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Werkstatthandbuch BFM 1012/E, BFM 1013/E

Déassemblage

d'un ensemble constructif

Prévention aux accidents profession

attirer 'attention sur un risque eventuel
daccident

Assemblage

des composants d’un ensemble constructif

Démontage

d'éléments entravant I'accés

Remontage - Remise en piace

d’éléments qui entravaient I'accés

Remargue importante!

Utilisation impérative

p.ex.: couple-moteur, cotes, pressions etc.

s |5

Prévention & la détérioration de
matériels
Risque d’endommager des piéces

Monter sur tréteaux - freiner par
sabots - immobiliser par un moyen
quelconque

Huiler

Graisser

employer lubrificant plastique

Repérage en cours de démontage

perment un remontage correct!

Déassemblage

d'un ensemble constructif

Assemblage

des composants d’un ensemble constructif

Démontage

d'éléments entravant f'accés

il |

Remontage - Remise en place

d'éléments qui entravaient I'accés

Remarque importante!

Utilisation impérative

p.ex.. couple-moteur, cotes, pressions etc.

Utilisation impérative

d’un outil specialise

Respecter I'ordre de montage

Vérification - Contrdle

avue

Réutilisation sous certaines
conditions
a remplacer, si besoin est

A remplacer systématiquement

lors de remontage

Arracher la goupille - goupiller

freiner par tdle-arrétoir

W= g 8] A A e [ > 58 | 59 [

Freiner - colier

p. ex.: avec péte hermétique, ou frein liquide

Equilibrer

éliminer le balourd

Premier garnissage - remplissage -
garnissage d'appoint
p. ex.: Huile eau de refroidissement etc.

Vidanger - soutirer

. ex.: Huile eau de refraidissement etc

Prévention aux accidents profession

atirer ['attention sur un risque eventuel
daccident

Sy =50

Prévention 4 la détérioration de
matériels
Risque d’endommager des piéces

Monter sur tréteaux - freiner par
sabots - immabiliser par un moyen
quelconque

Huiler

Graisser

employer lubrificant plastique

Repérage en cours de démontage

perment un remontage correct!

Utilisation impérative

d’un outil specialise

Respecter I'ordre de montage

Desserrer

p. ex.: desserrage d'un dispositiv

Vérification - Contrdle

avue

Serrer

p. ex.: serrage entre un dispositif

Faire la purge d’air

ke % [ §]<||O po|G | 2]

Usinage par enlévement de copeaux

Réutilisation sous certaines
conditions
a remplacer, si besoin est

A remplacer systématiquement

lors de remontage

Arracher la goupille - goupiller

freiner par tdle-arrétoir

1.00.21
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Freiner - coller

p. ex.: avec pate hermétique, ou frein liquide

Equilibrer

éliminer le balourd

Premier garnissage - remplissage -
garnissage d'appoint
p. ex.: Huile eau de refroidissement etc.

e ® leolm o 7

Vidanger - soutirer

p. ex.: Huile eau de refroidissement etc.

il
T

Desserrer

. ex.: desserrage d'un dispositiv

¥

Serrer

P. ex.: seitage entre un dispositif

bas

Faire la purge d"air

k

Usinage par enlévement de copeaux

1.00.21
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Leyenda de simbolos

Werkstatthandbueh BFM 1012/E, BFM 1013/E

Desarmar Evitar accidentes

grupos de construccion indica puntas peligro

ST

Rearmar Evitar dafios materiales

un grupe de construccion averfa de piezas

Desmontar Calzar - Apoyar

partes que puedan estorbar

T

> |88 & [5e |

Montar - Incorporar Aceitar
partes que puedan estorbar en el desmontaje

IAtencién! Indicacion importante Engrasar
Verificar - Graduar - Ajustar Marcar

antes del desmontaje - controlar la

(p. ¢j. pares, medidas, presiones) marcacién en el remontaje

Herramienta especial Equilibar

Eliminar desequilibros o excentricidades

Desarmar

grupos de construccion

Rearmar

un grupo de construccion

Desmontar

partes que puedan estorbar

Montar - incorporar

partes que puedan esterbar en el desmontaje

IAtencidn! Indicacién importante

Verificar - Graduar - Ajustar

(p. &j. pares, medidas, presiones)

Evitar accidentes

indica puntos peligro

Evitar dafios materiales

averfa de piezas

Calzar - Apoyar

Aceitar

Engrasar

Marcar
antes del desmontaje - controlar fa
marcacion en el remontaje

Observar la direccion de montaje Llenar - Rellenar - Completar

p. ¢j. aceite, agua refrigerante, efc.

Control - Examen Evacuar - Vaciar

verification visual p. e]. aceite, agua refrigerante, eic.

<O o m |7

Re - utilizacion condicional é| Saltar
sustituir en caso necesario H P. €. un sistema de fijacion o tensado
Sustituir en cada montaje Tensar - Apretar

P. 8j. un sistema de fijacidn o tensado

Desafianzar - Afianzar (mecanicamente)

(p. j. pasador de aletas, chapa de seguridad,
efc).

Purgar el aire

WS | ¥

Afianzar - Pegar Mecanizacion con arranque de
virutas

[k

W= 88 [A A e[

P. €j. con medio liquide

1.00.21
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Herramienta especial

Observar la direccién de montaje

Control - Examen

verification visual

Re - utilizacion condicional

sustituir en caso necesario

Sustituir en cada montaje

Desafianzar - Afianzar (mecanicamente)
(p- &j. pasador de aletas, chapa de seguridad,
etc).

W=y e la A lee |4 > (58 | [4e

Afianzar - Pegar

p. ej. con medio liquido

Equilibar

Eliminar desequilibros o excentricidades

Llenar - Rellenar - Completar

P. €j. aceite, agua refrigerante, etc.

Evacuar - Vaciar

P. &j. aceite, agua refrigerante, etc.

|

Soltar

P. ¢j. un sistema de fijacion o tensado

Tensar - Apretar

. ej. un sistema de fijacién o tensado

Purgar el aire

Mecanizacion con arranque de
virutas

|

1.00.21


http://www.manualslib.com/

https://truckmanual shub.com/

Downloaded from www.Manualslib.com manuals search engine


http://www.manualslib.com/

https://truckmanual shub.com/
Priifen und Einstellen
Checking and adjusting

Contréle et réglage

Verificacion y ajustes BFM 10 1 2 / 10 1 3

DEUTZ

Downloaded from www.Manualslib.com manuals search engine


http://www.manualslib.com/

https://truckmanual shub.com/

Downloaded from www.Manualslib.com manuals search engine


http://www.manualslib.com/

Inhalts-Verzeichnis

https://truckmanual shub.com/

Priifen und Einstellen

Tahle of Contents Checking and adjusting

Sommaire Contrale et réglage

Indice Verificacion y ajustes
Deutsch Werkstatthandbuch BFM 1012/E, BFM 1013/E

2. Priifen und Einstellen

Ventilspiel
Kompressionsdruck
Einspritzventil

English . -

Valve clearance
Compression prassure
Injector

Seite

2. Checking and adjusting

2.00.01 - 2.00.02
2.00.03 - 2.00.04
2.00.05-2.00.07

Page

2.00.01 - 2.00.02
2.00.03 - 2.00.04
2.00.05 - 2.00.07

2. Contrdle et réglage

Jeu aux soupapes
Taux de compression
Soupape injectrice

Juego de valvulas
Presion de compresion
Inyector

Downloaded from www.Manualslib.com manuals search engine

Frangais .-

Espafiol

2. \Verificacidn y ajustes

Page

2.00.01 - 2.00.02
2.00.03 - 2.00.04
2.00.05 - 2.00.07

Pagina

2.00.01 - 2.00.02
2.00.03 - 2.00.04
2.00.05 - 2.00.07


http://www.manualslib.com/

Priifen und Einstellen
Checking and adjusting
Contrdle et réglage
Verificacion y ajustes

https://truckmanual shub.com/

Ventilspiel

Valve clearance
Jeu de soupapes
Holgura de valvulas

English

Special tool required:

100 320
100 330

Turning gear
Turning gear

The standard valve clearance can be
adjusted:

with engine cold or warm after cooling
down for at least 0.5 h.
Oil temperature < 80°C.

Note: The valve clearance is to be
increased by 0.1 mm at every
cylinder head gasket renewal.
The standard valve clearance is
to he adjusted afier completion

of 50-150 hours of eperation.

Cylinder head cover and crankcase
hreather have heen removed

1. Turn engine until valves of cyl.
No. 1 overlap.

See specification data for valve
clearance adjusiment schematic.

1.1 If the engine is not freely accessible
at the V-belt pulley, turning gear
100 320 may be used with the
hydraulic pump removed.

Note: Valves overlapping means:
Exhaust valve about to close.
Inlet valve about to open.
Neither pushrod can be turned

in this position.

Downloaded from www.Manualslib.com manuals search engine

Francais

Outillage usuel:

100 320
100 330

Dispositif vireur
Dispositif vireur

Le réglage standard du jeu aux
soupapes est possible;

Sur moteur froid ou chaud aprés une
période de refroidissement d’au mains
30 mi-nutes. Température de I'huile <
80°C.

Mota: achague changement du joint
de culasse augmenter |g jeu aux
culbuteurs de 0,1 mm.

Aprés 50-150 heures de marche
procéder au réglage standard

des culbuteurs.

Le cache-culbuteurs et I'évent de
carter ont é1é déposés.

1. Virer le moteur jusqu’a ce que les
soupapes soient en bascule,
cyl. no. 1.

Schéma de réglage du jeu aux
culbuteurs voir caractéristiques
techniques.

1.1 Sila poulie a gorge du moteur
n’est pas bien accessible, ufiliser,
aprés avoir déposé la pompe
hydraulique, te dispaositif vireur
100 320.

Nota: le chavauchement des
soupapes signifie:
soupaped’échappement nest
pas encore fermée et soupape
d'admission commence &
s’ouvrir. Les deux tiges de
culbuteurs ne peuvent plus
tourner.

2.00.01

Espaiiol

Herramienta especial:

Dispositivo de viraje 100 320
Dispositivo de viraje 100 330

El ajuste del juego estandar de vdlvulas
es posible:

Con el motor frio 0, segin el caso,
caliente después de transcurrir por lo
menos media hora para su
enfriamiento. Temperatura del aceite:
< BO°C.

Nota: Cada vez que se cambia la junta
de la culata, debe aumentarse el
juega por 0,1 mm.
Tras 50-150 horas de servicio
se ajustara el juego estindar.

La tapa de culatas y la ventilacidn del
carter del cigiiefial estan
desmontadas.

1. Girar el cigliefial hasta gue se
crucen las vélvulas en el cilindro 1.

Para el esquema de ajuste del juego
de valvulas, véanse los Datos
Técnicos,

1.1 5i el motor no ofrece un libre
acceso a [a polea acanalada, es
posible utilizar el dispositivo de
viraje 100 320, una vez
desmontada [a bomba hidraulica.

Nota: Cruce de valvulas significa:
La vélvula de escape atin no
estd cerrada y la de admision
comienza a abrirse. En este
momento, no es posibie girar
las dos varillas de empuje.
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Valve clearance Checking and adjusting
Jeu de soupapes Contrdle et réglage
Holgura de valvulas Verificacion y ajustes
Deutsch | Werkstatthandbuch BFM 1012/E, BEM 1013/

Spezialwerkzeug:

Durchdrehvorrichtung 100 320
Durchdrenverrichtung 100 330

Die Standard-Ventilspieleinstellung ist mdglich:

Am kalten- oder am warmen Motor nach einer
Abkiihizeit von mindestens 0,5 .
Oltemperatur < 80° C

Hinweis: Bei jedem Zylinderkopf-Dichtungs-
wechsel ist das Ventilspiel um 0,1 mm
zu erhihen.

Nach 50-150 Bh ist das Standard-
Ventilspiel einzustellen.

Zylinderkopfhaube und
Kurbelgeh&useentliiitung ist abgebaut.

1. Motor durchdrehen bis zum Erreichen der
Ventilliberschnaidung, Zyl. Nr. 1

Ventilspieleinstellschema siehe Techn. Daten

1.1 Ist der Motor an der Keilriemenscheibe nicht
frei zugdnglich, kann bei abgebauter Hydrau-
likpumpe die Durchdrebvorrichtung 100 320
verwendet werden.

Hinweis: Ventiliberschneidung bedautet:
AuslaBventil ist noch nicht geschlos-
sen, EinlaBventil beginnt zu Gffnen.
Dabei sind beaide Stofistangen nicht
drehbar.

2.00.01
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Checking and adjusting Valve clearance

Contrile et réglage Jeu de soupapes

Verificacidn y ajustes Holgura de valvulas
Werkstatthandbuch BFM 1012/E, BFM 1013/E Deutsch

2. Ventilspigleinstellung am entsprechenden
Zylinder mit Fiihlerlehrenblatt einsielien.

Hinweis: Ventilspiel Einlaf: 0,3 mm
Ventilspiel AuBlaB: 0,5 mm

3. Kontermutter mit einem Drehmoment von
20 + 2 Nm festdrehen. Einstellung nochmals
mit Flihlerlehrenblatt dberpriifen.

4. Dichtung aufsetzen.

5. Zylinderkopthauhe und Abdeckblech montie-
ren. Schrauben mit einem Drehmoment von
9 +1 Nm fesidrehen.

6. Kurbelgehduseentliftung anbauen.
Schrauben mit einem Drehmoment von
9 +1 Nm fastdrehen.

2.00.02
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Valve clearance Checking and adjusting
Jeu de soupapes Contrdle et régiage
Holgura de valvulas Verificacion y ajustes
English - .~ |Frangais -
2. Adijust valve clearance on respec- 2. Régler le jeu aux soupapes au 2. Ajustar el juego de valvulas en &l
tive cylinder with feeler gauge. cylindre correspondant avec une cilindro correspondiente con la
jauge d’épaisseur, galga de espesoras.
Note: Inlef valve clearance: — 0.3 mm | Nota: Jeu soupape ADM: __0,3 mm | Nota: Juego de valvulas
Exhaust valve Jeu soupape ECH: ___ 0,5 mm -admision:— 0,3 mm
clearancee_ .5 mm -escape.__ 0,5 mm
3. Tighten locknut with a torque of 3. Serrer le contre-écrou au couple de | 3. Apretar la contratuerca con un par
20 +2 Nm. Recheck the adjust- 20 =2 Nm. Effectuer un nouveau de 20 =2 Nm. Comprobar
ment with feeler gauge. contréle du serrage avec une jauge nuevamente el ajuste efectuado,
d'épaisseur. con la galga de espesores.
4. Position gasket in place. 4. Mettre en place le joint. 4, Paner la junta en su sitio.
5. Fit cylinder head cover and cover 5. Monter le cache-culbuteurs et la 5. Montar la tapa de culata y la chapa
plate. Tighten bolts with a torque of t6le de recouvrement. Serrer de recubrimiento. Apretar los
911 Nm. les vis au couple de 9 +1 Nm. tornilles con un par de 9 £1 Nm.
6. Fit crankcase breather. Tighten 6. Monter I'évent de carter. Serrer les | 6. Montar el sistema de ventilacion
bolts with a torque of 9 +1 Nm. vis au couple de 9 +£1 Nm. del carter. Apretar los tornillos con
un par de 91 Nm.

2.00.02
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Kompressionsdruck
Compression pressure
Taux de compression
Presién de compresion

English

Commer¢ial tools required:

Compression tester 8005
Torx toal kit 8189
Special tool required:

Connector 100 110

Injectors have heen removed, valve
clearance has been checked.

1. Insert connector with new special
seal.

2, Fit clamping pad. Tighten bott.

3. If necessary, screw on adapter for
connector.
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Frangais

Outillage usuel:

Compressiomatre 8005
Jeu d’outils Torx 8189
Outil spécial:

Pigce de raccordement ____ 100 110

Les injecteurs ont é1é déposés et le
jeu aux soupapes confrdlé.

1. Mattre en place la pidce de
raccordement avec un joint spécial
neuf.

2. Placer la griffe de serrage et serrer
le boulon.

3. Sinécessaire mettre en place
I'adaptateur de la piéce de
raccordement.

2.00.03

Espafiol
Herramientas corrientes en &l
comercio:

Compresimetro 8005
Juego de herramientas Torx 8189

Herramienta especial;

Pieza de empalme 100 110

Los inyectores estdn desmontados y
el juego de valvulas controlada.

1. Introducir la pieza de empalme con
una junta especial nueva.

2. Colocar la garra de sujecion.
Apretar el tornillo.

3. De ser necesario, enroscar el
adaptador de la pieza de empalme.
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Compression pressure Checking and adjusting

Taux de compression Contrdle et réglage
Presion de compresion Verificacion y ajustes
Deufsgh. -~ .. Werkstatthandbuch BFM 1012/E, BFM 1013/E

Handelsiibliche Werkzeuge:

Kompressionsdruckpriifer 8005
Torx-Werkzeugsatz 8189

Spezialwerkzeug:

AnschluBstiick 100 110

Einspritzventile sind ausgebaut, Ventilspiel ist
kontrolliert

1. AnschluBstiick mit Spezialdichtung
ginseizen

2. Spannpratze aufsetzen. Schraube fest-
drehen.

3. Falls notwendig Adapfer fiir Anschlufistiick
aufschrauben.

2.00.03

Downloaded from www.Manualslib.com manuals search engine


http://www.manualslib.com/

Priifen und Einstellen https://truckmanual shub.com/

Checking and adjusting
Contréle et réglage
Verificacion y ajustes

Kompressionsdruck
Compression pressure
Taux de compression
Presion de compresion

Werkstatthandbuch BFM 1012/E, BFM 1013/E

B8

|

No.

1 Komgrossion in tar
Comaression walue in bar

Preaalon' en bar Dpat

{101 20 w5 30 % 40

>
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e
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Besl.Hr, 53341 26000

0 DR 2yl

—

TooM WADE IN QERMARY
MRISHEIEE 7350 Loonberg )
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2.00.04

Deutsch

4. Kompressionsdruckpriifer anschlieBan.
Mator mit Starter durchdrehen,
Kompressionsdruck; BFM 1012 28-33 har

BFM 1013 30-38 har

Der gemessene Kompressionsdruck ist
abhdngig von der Anlaldrehzahl wahrend des
MefBvorganges und der Hohenlage des Motor-
aufstellortes.

Grenzwerte sind daher nicht genau festlegbar.
Empfohlen wird die Kompressionsdruck-
messung nur als Vergleichsmessung ailer
Zylinder eines Motors untereinander anzusehen.
Sind mehr als 15% Abweichung ermittelt
warden, soflie durch dis Demontage der
betroffenen Zylindereinheii die Ursache
ermittelt werden.

Hinweis: Einspritzventile mit neuen Spezial-
dichtungen einsetzen. Spannpratzen
aufsetzen und Schrauben lose ein-
schrauben.

Netue Einspritzleitungen anbauen.
Uberwurfmuttern fingerfest auf-
schrauben.

Die Dichtkonen miissen exakt aufein-
andersitzen.

Ein Nachbiegen ist nicht zuldssig.
Die Einspritzleitungen diirien nicht
2x verwendet werden.

Schrauben der Spannpratzen mit
einem Drehmoment von 16 + 5 Nm
festdrehen. Ubsrwurimuttern der
Einspriizleitungen an den Einspritz-
pumpen und Einspritzventilen mit
ginem Drehmoment von ¢a. 5 Nm
vorspannen. Danach dis Uberwurf-
muttern mit einem Drehmoment von
25 + 3,5 Nm festdrehen.
Leckilleitungen sind grundstziich
ZUl EFNeUern.

Zylinderkopfhaube mit einem Dreh-
maoment von 9+1 Nm festdrehen.
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Taux de compression
Presion de compresion

https://truckmanual shub.com/

Priifen und Einstellen
Checking and adjusting
Contréle et réglage
Verificacion y ajustes

English_ -

4. Connect compression tester. Turn
engine with starter.
Compression pressure;
BFM 1012
BFM 1013

28-33 har
30-38 bar

The measured compression pressure
is dependent on the starting speed
during the measuring process and also
on the altitude of the engine site.
Therefore it is difficult to specify
precise limit values. It is recommended
to use the compression pressure
measurement only for comparisen of
compression pressures of all cylinders
in ane engine. If a difference in
pressure in excess of 15% is deter-
mined, the eylinder unit concerned
should be dismantled to establish the

Fal, T oYY

Frangais

4. Brancher le compressioméatre.

Pression de compression:
BFM 1012 28-33 hars
BFM 1013 30-38 hars

Le taux de compression mesuré
dépend de la vitesse de démarrage
pendant Ie relevé des mesures, et du
niveau du lieu d’'implantation du
moteur.

Des valeurs limites précises ne
peuvent donc pas &tre fixées. [l est
conseillé de considérer la mesure du
faux de compression uniguement
gomme mesure comparative pour tous
les cylindres d’un moteur. En cas
d’écart supérieur & 15%, la cause
paurra étre déterminée en démontant

I'upitépvdindre conearpnda

Espafiol

4. Gonectar el compresimetro. Girar el
motor con ayuda del arrancador.
Presion de compresion:
BFM 1012
BFM 1013

28-33 bar
30-38 har

El valor de compresidn medido
depende de la velocidad de arranque
durante la medicion y de la altitud del
lugar d= instalacion del motor.

Por tante, no es posible fijar valores
limite exactos. La medicidn de
compresion se aconseja solamente
como una medida de comparacidn
entre todos los cilindres de un mismo
motor, Si se verifican diferencias
supsriores al 15%, &s conveniente
buscar la causa, desmontando la
unidad de cilindro afectada.

Catrot,

Note: Fit injectors with new special
seals. Position clamping pads
and start holts.

Fit new injection lines. Screw on
¢ap nuts fingertight.

The sealing cones must match
precisaly.

Rebending is nat permissible.
The injection lines may not be
nsed twice.

Tighten bolts of clamping pads
with & torgue of 16 + 5 Nm.
Preload cap nuis of injection
lines on injection pumps and
injectors with a torque of
approx. 5 Nm. Thereafter tighten
cap nuts with a torgue of 25 +
3.5 Nm.

Leakage fuel lines must always
be renewed.

Tighten cylinder head cover with
a torgue of 9 £1 Nm.
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Nota: Utiliser des injectsurs avec de
nouveaux joints spéciaux. Placer
les griffes de serrage et serrer
las vis sans serrer.

Monter des conduiies d’injection
neuves.

Serrer les écrous-raccords mo-
dérément a la main.

Les clines d étanchéité doivent
parfaitement correspondre,

Un recintrage n'est pas aulo-
risé. Ne jamais ufiliser deux
fois les conduites d'injection.
Bloquer les vis des griffes de
serrage au couple de 16 + 5 Nm.
Préserrer les écrous-raccords
des conduites d'injection et injec-
teurs au couple d'envircn 5 Nm.
Ensuite bloquer les écrous-rac-
cords au couple de 25 +3,5 Nm.
Toujours renouveller les eon-
duites de retour des fuites.
Bloquer le cache-culasse au
couple de 9+1 Nm,

2.00.04

Noia: Montar los inyectores provistos
de juntas especiales nugvas.
Colocar las patas de sujecioén y
enroscar los fornillos, dejando-
los sueltos.

Montar tuberias de inyeccion
nuevas. Enroscar las tuercas de
empalme con la mano.

Los conos de obturacién deben
quedar asentados uno exacta-
mente sobre el otro.

Es inadmisible corregir el cur-
vado. La tuberias de inyeceidn
no deben ser empleadas dos
veces.

Apretar los tornillos de las patas de
sujecién con un par de 16 + 5 Nm.
Apretar las tuercas de empalme
de las tuberfas de inyeccion en
las bombas de inyeccion e in-
yectores inigialmente con un par
de aprox. 5 Nm vy, luego, con un
par de 25 + 3,5 Nm.

Las tuberias de combustible
sobrante han de sustituirse
siempre por otras nuevas.
Aprretar [a tapa de culatas con un
parde 9+1 Nm.
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Einspritzventil
Injector

Soupape injectrice
Inyector

English

Commercial tools required:

Mote: Uimost cleanliness must be

fual.

Caution

fuel penetrates deeply into the skin

1. Connect injector to nozzle tester.

2. Checking opening pressure

With pressure gauge switched on,
slowly press down lever of nozzle
tester. The pressure at which the

is the opening pressure.

Opening pressure check value for
possible reuse:

BFM 1012 250 + 8 har

BFM 1013 275 + 8 hat.
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Nozzle tester 8008
Long sacket a/flats 15 8012
Special tool required:

Assembiy too! 110 110

ensured when working on the
injection equipment. For festing
the injector use only pure test
oil to 1SO 4113 or clean diesel

Beware of injection nozzle fuel jet. The

tissue and may cause blood poisening.

gauge pointer stops or suddenly drops,

Frangais

Outiilage usue:

Banc d’essais d'injecteurs 3008
Longue clé A dauillede 15 B012
Ouiillage spécial:

Dispositif de montage 110110

Nota: Tous les travaux & eifectuer sur
fes injecteurs doivent &tre
réalisés dans de parfaites
conditions de propreté. Pour
contrbler les injecteurs n'utiliser
que du gazole d’essai pur selon
IS0 4113 ou du combustible
diesel parfaitement propre.

Attention

Tenir les mains 4 I'écart des jets de
gazole, la force de pénétration de ceux-
ci est telle qu'ils peuvent créer des
blessures graves et provoquer un
empoisonnement du sang.

1. Monter linjecteur sur la pompe
d’assais d'injecteurs.

2. Contrdle de la pression
(’ouverture

Le manomaire étant branché, appuyer

lentement sur le levier de [a pempe

d'essai d'injecteurs. La pression a

laquelle I'aiguille s’arréte ou chute

brusquement, est la pression maxi ou

pression d’cuverturs.

Valeur de contrdle de pression

d'ouverture pour réutilisation:

BFM 1012 250 + 8 bars

BFM 1013 275 + 8 bars.

2.00.05

Espaiiol

Herramientas corrientes en el
mercado:

GComprobador para myectores _— 8008

Dado de vaso de 15 8012
Herramienta especial:
Dispositivo de montaje 110 110

Nota: Al trabajar en el equipo de
inyeccion, se deberd observar
méxima limpieza. Para la
prueba de los inyectores s6lo
sg utilizara aceite de ensayo
puro segin 150 4113 o0 com
bustible diesel limpio.

Atencién

No acercar nunca lag manos a los
chorros del inyector, pues el combusti-
ble se introduce en la carne y destruye
los tejidos. Sillega a la sangre,
preduce grave intoxicacion.

1. Empalmar ¢l inyector al
comprobador.

2. Comprobacion de la presidn de
apertura

Con el mandmetro conectado, empujar
la palanca del comprobador lentamente
hacia abajo. La presidn a la que la
aguja se detiene o cae repentinamente,
es la presion de apertura.

Valor de control de presion de apertura
pard la reutilizacion:

BFM 1012 250 + 8 bar

BFM 1013 275 + 8 bar.
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Injector Checking and adjusting
Soupape injectrice Contrdle et réglage
Inyector Verificacion y ajustes

Déufseh ™ 7 o Werkstatthandbuch BFM 1012/E, BFM 1013/E
Handelsiibliche Werkzeuge:

Dilsenpriifgerit 8008
Lange StecknuB SW15 8012

Spezialwerkzeug

Montagevorrichfung 110 110

Hinweis: Bei Arbeiten an der Einspritzaus-
riistung auf grifte Sauberkeit
achten. Zur Priifung der Einspritz-
ventile nur reines Priifdl nach
IS0 4113 oder sauberen Diesel-
kraftstoff verwenden.

Achtung

Hénde weg vom Diisenstrahl. Der Kraftstoff
dringt tief in das Fleisch ein und kann zur
Blutvergiftung fiihren.

1. Einspritzventii an das Disenpriifgerat
anbauen.

2. Priifung des Offnungsdruckes

Hebel des Dilsenpriifgerdtes bel

zugeschaltetem Manometer langsam

niederdriicken. Der Druck bei dem der Zei-

ger stehen bleibt oder pldtzlich abfallt, ist

der Offungsdruck.

Offnungsdruck: BFM 1012 250 + 8 bar
BFM 1013 275 + 8 bar

2.00.05
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Checking and adjusting
Contrdle et reglage
Verificacion y ajustes

Einspritzventil
Injector

Soupape injectrice
Inyector

Waerkslatthandbuch BFM 1012/E, BFM 1013/E

110 110

10-2.15

& | B

28-25
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Deutsch

3. Einstellen des Offnungsdruckes am

Einspritzventil

Uberwurfmutter abschrauben, alle Taile
ausbauen.

Folge der Einzeidemontage

1. Uberwurimutter
2. Einspritzdiise

3. Zwischenstiick
4. Druckbolzen

5. Druckfedar

8. Ausgleichscheibe

. Durch Auswahl der erforderlichen Scheibe

Druck einstellen. Starkere Scheibe ergibt
hoheren Offnungsdruck. Einspritzventil
zusammenbauen. Uberwurfmutter mit
einem Drehmoment von 40 - 50 Nm fest-
drehen. Einspritzventil auf dem Diisen-
prifgerét erneut pritfen.

. Priifung au! Dichtheit

Dise und Diisenhalter ahtrocknen - mit Luft
trockenblasen. Handhebel des Prifgerates
langsam niederdriicken, bis ca. 20 har
unterhalb des varher apgelesenen
Ofinungsdruckes erreicht werden.
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Injector Checking and adjusting
Soupape injectrice Contrdle et réglage
Inyector Verificacidn y ajustes
English - - | Frangais - Espafio

3. Adjusting the opening pressure on | 3. Tarage de la pression d’ouverture | 3. Ajuste de la presidn de apertura

the injector

Unscrew cap nut and remove all
parts.

Sequence of paris disassemhbly

1. Gap nut

2. Injection nozzle

3. Adapter

4, Thrust pin

5. Comprassion spring
6. Shim

sur injeeteur

Dévisser I'écrou-raccord et déposer
toutes les piéces.

Suite du démontage des piéces

1. Ecrou-raccord

2. Injecteur

3. Elément intermédiaire
4. Tige poussoir

5. Ressort

6. Rondelle d’épaisseur

en el inyeclor

Desenroscar la tuerca de unidn y
desmontar todas las piezas.

Secuencia del despiece

1. Tuerca de unién

2. Inyector propiamente dicho
3. Pieza intermedia

4. Perno de presién

5. Muelle de presion

6. Arandela de reglaje

4. Adjust pressure by selecting
appropriate shim. A thicker shim
increases the apening pressure.
Tighten cap nut with a torque of
40 - 50 Nm. Recheck injector on
nozzle tesier.

5. Checking for tighitness

Dry nozzle and nozzle holder - blow

out with compressed air. Press
down handlever of tester until a
pressure of up to about 20 har
below the previous opening
pressure reading is attained.

Downloaded from www.Manualslib.com manuals search engine

4. Régler la pression en prenant le
nombre de rondelles nécessaires.
Des rondelles plus épaisses
entrainent une pression d'ouverture
plus grande. Remonter 'injecteur.
Serrer 'écou-raceord au couple de
40 - 50 Bm. Contréler I'injsctgur a
nouveau a l'aide de la pompe
d’essai d'injecteurs.

b. Contrile de I’élanchéité

Sécher I'injecteur et le porte-
injecteur par jet d'air. Appuyer
lentement sur le levier de la pompe
d’essai jusqu’a obtention d’environ
20 hars en-dessous de la pression
’ouvertare lue auparavant.

2.00.06

4. Ajustar la presion eligiendo la
arandela adecuada. Una arandela
mas gruesa da una presion méas
elevada. Rearmar el inyector.
Apretar la tuerca de unién ¢on un
par de 40 - 50 Nm. Volver aensayar
gl inyector sobre el compropador.

5. Comprobacidn de estanqueidad

Secar el inyecior y el portainyector,
soplandolos con aire comprimido.
Empuijar 1a palanca de mano del
comprobador lentamente hacia
abajo hasta alcanczar un valor de
aprox, 20 bar por debajo de fa
presion de aperiura leida
previamente.
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https://truckmanual shub.com/

Einspritzventil
Injector

Soupape injectrice
Inyector

English

6. Nozzle is tight if there is no drip-
ping within a period of 10 seconds.

7. In case of a drip, the injector must
be dismantled and cleaned to
remedy the leak. |f this does not
cure the leak, the injector must be
replaced.

Reworking is not permissible.

8. Buzzing and spray pattern test
Switch oif pressure gauge of igster.

The huzzing test permits an audible
check of the ease of movement of
the nozzle needle in the nozzle
body. New injectors emit a different
buzzing sound as compared fo
used injectors. It deteriorates due
to wear in the neadle seat area. [f
an injection nozzle dees not buzz
despite cleaning, it must be
renswed.

A used injector should buzz clearly
during rapid actuation of the
handlaver, while exhibiting a well
atomized spray pattern. The spray
pattern may differ noticeably from
that of a new injectar.

Downloaded from www.Manualslib.com manuals search engine

Frangais

6. L'injecteur est &tanche lorsqu’il ne
goutte plus durant 10 secondes.

7. SiTinjecteur goutte, le déposer et le
nettoysr pour supprimer le manque
d'étanchéité. En cas d'échec,
remplacer [injecteur.

Ne jamais rectifier I'injecteur.

8. Conirdle du crissement
caractéristique de ’injecteur

Débrancher [e manométre de la
pompe d'essai.

Le contrdle du crissement permet
un controle audible de l'injecteur
dont l'aiguille doit retomber d'elle-
méme dans son logement. Les
injecteurs neufs présentent par
rapport aux injecteurs usagés un
crissement différent. L'usure se
praduisant au niveau du siége de
I'aiguille entraine une dégradation
du crissement. Si, aprés nettoyage,
l'injecteur refuse de crisser, il faut
le remplacer.

Un injecteur usagé doit, aprés
actionnement rapide du levier de
commande, émettre un crissement
audible et pulvériser de maniére
bien homogeéne. La forme du jet
peuf alors, & la difiérence d’un
injecteur neuf, étre tout & fait
différente.

2.00.07

Espafiol

6. Elinyector es estanco si, parados
10 segundos, no sale ni una gota
de liquido.

7. Sicae una gota, el inyector debe
ser desarmado v limpiado para
eliminar la falta de estanqueidad. Si
esto no surie efecto, deberd
reemplazarse el inyector.

Trabajos de repaso no estan
permitidos.

8. Comprobacidn del ronquido y
chorro

Desconectar el mandémetro del
comprobador.

La comprobacion del ronquido
permite un control acdstico de 1a
facilidad de movimiento de la aguja
dentro del cuerpc del inyector. Los
inyectores nuevos tignen un
ronquido diferente de los usados.
El desgaste en la zona de asiento
de la aguja o empeora. Si, pese a
la limpieza previa, el inyector no
produce el ronquido caracteristico,
s necesario sustituirlo por otro
nuevo.

Al accionarse ripidamente la
palanca de mana del comprobador,
un inyector usado deba rencar de
forma audible y producir un chorro
bien pulverizado. La forma del
chotro puede diferir, en tal caso,
notablemente de la que se obtiene
con un inyector nuevo.
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Injector Checking and adjusting

Soupape injectrice Contrdle et réglage

Inyector Verificacian y ajustes
Deutsch Werkstatthandbuch BFM 1012/E, BFM 1013/E

6. Diise ist dicht, wenn innerhalb 10 Sekunden
kein Tropfen abfallt.

7. Fillt ein Tropfen ab, ist das Einspritzventil
zu zerlegen und die Undichtigkeit durch
Reinigen zu beseitigen. Ist das nicht
erfolgreich, muf die Einspritzdiise ernsuert
werden.

Nacharbeit ist nicht zuldssig.

10-218 -,

8. Schnarr- und Strahlpriifung
Manometer des Priifgerates abschalien.

Die Schnarrpriifung erméglicht eine
horbare Prifung der Leichtgdngigkeit der
Biisennadsl im Diisenkfrper. Neus
Einspritzventile haben gegeniiber gebrauch-
ten ein gedndertes Schnarrverhalien.

Durch VerschleiB im Nadelsitzbereich
verschiechtert es sich. Schnarrt eine Ein-
spritzdiise trotz Reinigung nicht, muf sie
durch gine ngue ersetzt werden.

Ein gebrauchies Einspritzventil muB bei
schneller Hebeltétigkeit hérbar schnarren
und dabei gut zerstiubt abspritzen. Das
Strahlbild kann dabei gegeniber dem eines
neuen Einspritzventils deutlich unterschied-
lich sein.
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Bauteile instandsetzen
Repair of components

Sommaire Mise en état des composants
Indice Reparacion de componentes

Werkstatthandbuch BFM 1012/E, BFM 1013/E
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3. Bauteile instandseizen

3. Repair of components

Assembly Group

01
01
01
05
05
06
07
18
10
11
15
17
19
27
33
38
38
39
72
83
83
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Description

Crankcase w. integrated cylinder liners
Front cover/lube oil pump
Timing chest

Crankshaft

Starter ring gear/flywheel
Connecting rod

Pision

Cylinder head

Camshaft

Rocker arm

Lube oil cooler

Fuel pump

Injectar

Control rod

Air compressor
Thermostat

Coolant pump

Fan drive

Mass halancing shaft
Hydraulic pump drive
Hydraulic pump w. fastening flange

Baugruppe Benennung Seite
01 Zylinderkurbelgehduse 3.01.01-3.01.11
01 Vorderer Deckel/Schmierdlpumpe 3.01.15-3.01.17
11} Réderkasten 3.01.21-3.01.22
05 Kurbelwellg 3.05.25 - 3.05.28
05 Starterzahnkranz/Schwungrad 3.05.31
06 Plauslstange 3.06.35-3.06.40
07 Kolben 3.0743-3.07.45
08 Zylinderkopt 3.08.49 - 3.08.54
10 Nockenwelle 3.10.57
" Kipphebelbock 3.11.61
15 Schmierdlkihler 3.15.65-3.15.69
17 Krattstoffpumpe 3.17.73
19 Einspritzventil 3.19.77 - 3.19.79
27 Regelstange 3.27.83-3.27.84
33 Luftpresser 3.33.87
38 Thermaostat 3.38.91
38 Kihlfliissigkeitspumpe 3.38.95
39 Kihlgeblise 3.30.99 - 3.38.103
12 Massenatisgteichswelle 37207
83 Hydraulikpumpenantrieb 3.83.111 - 3.83.113
83 Hydraulikpumpe mit Befestigungsflansch 3.83.117 - 3.83.118

Page

3.01.01-3.01.11
3.01.15-3.01.17
3.01.21 - 3.01.22
3.05.25 - 3.05.28
3.05.31
3.06.35 - 3.06.40
3.07.43-3.07.45
3.08.49-3.08.54
3.10.57
3.11.61
3.15.65 - 3.15.69
3.17.73
3.19.77-3.19.79
3.27.83-3.27.84
3.33.87
3.38.91
3.38.95
3.39.99 - 3.39.103
3.72.107
3.83.111-3.83.113
3.83.117-3.83.118
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3. Reparacion de componentes

Grupo de construccidn

Denominacion

Mise en état des composants Sommaire
Reparacion de companentes Indice
Werkstatthandbuch BFM 1012/E, BFM 1013/E
Frangais
3. Mise en état des composanis
Groupe Désignation Page
1] Bloc moteur 3.01.01-3.01.11
| Couvercle avant/pompe a huile 3.01.15-3.01.17
01 Carter de distribution 3.01.21-3.01.22
05 Vilebrequin 3.00.25-3.05.28
05 Couronne du démarreur/volant moteuy 3.05.31
06 Bielie 3.08.35 - 3.06.40
07 Piston 3.07.43-3.07.45
68 Culasse 3.08.49 - 3.08.54
10 Arbre & cames 3.10.57
11 Support de culbuteurs 3.11.61
15 Radiateur a huile 3.15.65 - 3.15.69
17 Pompe & combustible 3.17.73
19 [njecteur 3.19.77 - 3.19.79
21 Crémaillare 3.27.83-3.27.84
33 Compresseur d'air 3.33.87
33 Thermostat 3.38.91
38 Pompe 2 eau de refroidissement 3.38.95
39 Soufflante de refroidissement 3.39.99 - 3.39.103
72 Arbre & masses d’équilibrage 3.72.107
83 Entrainement pompe hydrautique 3.83.111 - 3.83.113
83 Pompe hydraulique avec bride de fixation 3.83.117-3.83.118
Espaiiol

Pagina

01 Blague de cilindros 3.01.01 - 3.01.11
a1 Tapa frontal/bomba de aceite fubricante 3.01.15-3.01.17
01 Carter de la distribucitn 3.01.21-3.01.22
05 Cigilefal 3.05.25 - 3.05.28
05 Corona dentada/volante 3.05.31

06 Biela 3.06.35 - 3.06.40
07 Pist6n 3.07.43-3.07.45
08 Culata 3.08.49-3.08.54
10 Arbol de levas 3.10.57

1 Soporte de balancings 3.11.61

15 Refrigerador de aceite lubricante 3.15.65 - 3.15.69
17 Bomba de combustible 3.17.73

19 Inyector 3.19.77 -3.19.79
27 Barra cremailera 3.27.83-3.27.84
K] Compresor de aire 3.33.87

38 Termostato 3.38.91

38 Bomba de liguido refrigerante 3.38.95

39 Turbina de refrigeracitn 3.35.99 - 3.39.103
72 Eje compensador de masa 3.72.107

83 Accicnamiento de la bomba hidrdulica 3.83.111-3.83.113
83 Bomba hidraulica con brida de fijacién 3.83.117-3.83.118
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Bauteile instand setzen
Repair of components

Mise en état des composants
Reparacion de componentes

https://truckmanual shub.com/ __ Zylinderkurbelgehause
Crankcase with integrated cylinder liners

Bloc moteur

Bloque de cilindros

English

Gommercial fools required:
Screw driver socket 8112
Internal dial gauge

Special tools required:

Assembly tool for
camshaft steeves BFM 1012 _143 790
BFV 1013 _ 143 810

Assembly tool for

engine balancer

bushes BEM 1012

Assembly tool forconirol

rod sieeves BFM 1012 110 470
BFM 1013 110 480

Assembly tool for

cylinder liners BFM 1013 ___ 156 100

Extractar BFM 1013 150 800

143 780

1. Clean crankcase and inspect for
damage.

Note: Prior to measurement tighten
main bearing caps as specified.

[nitial tightening torque:

BFM 10612 30 Nm

BFM 1013 50 Nm

1st tiphtening angle: 60°

2nd tightening angle: 60°
2. Setinternal dial gauge.

BFM 1012 to 94 mm

BFM 1013 to 108 mm

Downloaded from www.Manualslib.com manuals search engine

Frangais

Qutiliage usuel:
Embout de tournevis 8112
Appareil de mesure

Qutillage spécial:

Outil de montage pour hague

d’arbre & cames BFM 1012 _ 143790
) BFM 1013 _ 143810

Outil de moniage pour douilles

d'arbres a masses d'é

guilibrage BFM 1012 143 780

Outil de montage pour bague de

crémaillére BFM 1012 110470
BFM 1013 110 480

Outil de montage pour

chemises BFM 1013 150100

Extracteur BFM 1013 150 800

1. Nettoyer le bloc moteur et contréler
visuellement 'il ne présents pas de
détérioration.

Nota: Avant de procéder au relevé des
mesures serrer las chapeaux de
paliers de vilebrequin selon les
préconisations de serrags.

Valeur de préserrage:

BFM 1012 30 Nm
BF 1013 50 Nm
Valeur de serrage a I'angle :

1ére passe: 60°
2éme passe: 60°

2. Régler 'appareil de mesure.

BFM 1012 a
BFM 1013 &

94 mm
108 mm

3.01.01

Espaiiol

Herramientas comerciales:

Punta recambiable de
destornillador
Micrémetro de interiores

8112

Herramientas especiales:

Herramienta de montaje para
casquillos de drbol de levas
BFM 1012

BFM 1G13

Herramienta de montaje para
casquillos de arboles compensadores

143 790
143 810

e masa BFM 1012 143 780
Herramienta de mentaje para
manguitos de cremallera

BFM 1012 110 470
BFM 1013 110 480
Herramienta de mantaja

para camisas de

cilindro BFM 1013 1506 100
Dispositivo de extraccién

BFM 1013 150 800

1. Limpiar el cérter del cigiiefial y
examinarlo visualmenie en cuanto
a dafos.

Nota: Antes de proceder a la medicion,
apretar las tapas de los cojinetes
de apoyo del cigilerial segun
prescripcian.

Apriete inicial:

BFM 1012 30 Nm
BFM 1013 50 Nm
Reaprigte;

12 fase 60°
2% fase 60°

2. Ajustar &l micrémetro de interiores.

BFM 1012 a
BFM 1013 a

94 mm
108 mm
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Handelsiibliche Wetkzeuge:

Schraubendreherginsaiz 8112
InnenmeBgerit

Spezialwerkzeuge:

Montagewerkzeug filr

Nockenwellenbuchsen BFM 1012 __ 143790
BFM 1013 __ 143810

Montagewerkzeugq fiir

MAG-Buchsen BFM 1012 143 780

Montagewerkzeug filr

Regelstangenbuchsen BEM 1012~ 110470
BFEM 1013 _ 110480

Montagewerkzeug fiir
Zylinderlaufbuchsen BFM 1013 150 100
Ausziehvorrichtung BFM 1013 150 800

1. Kurbelgehause reinigen und auf Beschadi-
gung sichtpriifen.

Hinweis: Vor der Messung sind die Kurbel-
wellenlagerdeckel nach Anzieh-

vorschrift anzuziehen,

Vorspannwert:  BFM 1012 30 Nm
BFM 1013 50 Nm
Nachspannwert: 1. Stufe 60°
2. Stufe 60°

2. InnenmefBgerat einstellen. %?F
BEM 1012 auf 94 mm
BFM 1013 auf 108 mm

in-3.2

3.01.01
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P 'Fpanﬁ?:ase with integrated cylinder liners

Zylinderkurbelgehduse

Blac moteur
Blogue de cilindros

Werkstatthandbuch BFM 1012/E, BFM 1013/E

10-3.3

¥
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3.01.02

Deutsch
3. Zylinder messen.

Zylinderbohrung: BFM 1012 94 + 0,02 mm
BFM 1013 108 + 0,02 mm

Verschlgifgrenze: BFM 1012 94,1 mm
BFM 1013 108,1 mm

3.1 - in der Motorlingsachse "a" und Motor-
querachse 'b"

3.2 - und in der Ebene 1-3.

Hinweis: Zylinderkurbelgehiuse BFVI 1012
Bei verschlissener Zylinderlaufbahn
besteht die Maglichkeit in unserem
Service Center Ubersee ein aufge-
hohrtes, mit neuen Laufbuchsen
(Slipfit-Buchsen) ausgeriistetes
Zylinderkurbelgehduse zu beziehen.

4. Zylinderlaufbuchsen ausbauen, bei BFM
1013.
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Zylinderkurbelgehduse https://truckmanual shub.comy/
Crankecase with integrated cylinder liners

Bloc moteur

Bloque de cilindros

‘English

3. Gauge cylinders-

Cylinder bore:

BFM 1012 94 +0.02 mm
BFM 1013 108 + 0.02 mm
Wear limit:

BFM 1012 94.1 mm
BFM 1013 108.1 mm

3.1 -in the engine’s longitudinal axis
»a" and transverse axis ,b"

Frangais-

3 Mesurer le cylindre-

Alésage du cylindre :

BFM 1012 894 + 0,02 mm
BFM 1013 108 + 0,02 mm
Limite d'usure :

BFM 1012 94,1 mm
BFM 1013 108,1 mm

3.1 dans I'axe dans I'axe longitudinal ,,a"
et dans laxe transversal ,b“ du
moteur,

Espafiol

3. Medir los cilindros-

Calibre;

BFM 1012 94 + 0,02 mm
BFM 1013 108 + 0,02 mm
Limite de desgaste:

BFM 1012 94,1 mm
BFM 1013 108,1 mm

3.1- en los gjes longitudinal ,a" y
transversal ,b" del motor

3.2-and in planes 1-3.

Note: BFM 1012 crankcase with
integrated cylinder liners. If the
cylinder working surface is
worr, it is possible to obtain a
bored out crankcase equipped
with new cylinder liners (slip-fit
liners) from our Service Genter
Uhersee.

4. Remove cylinder liners with
BFM 1013.
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3.2 dans |'axe et sur le plan 1-3.

Nota: bloc moteur BFM 1012.
Si la surface de froftement du
cylindre est usée, il est possible,
en s’adressant a noire Service
Center Uberses, de se procurer
un bloc moteur alésé avec
chemises neuves (chemises
dites slipfit).

4. Déposer les chemises sur le
BFM 1013.

3.01.02

3.2 -yenlos planos 1-3.

Nota: Blogue motor BFM 1012,
Si la superficie de roce de los
cilindros estd desgastada, existe
la posibilidad de adquirir, en
nuestro Centro de Servicio de
Ubersee, un bloque motor con
los cilindros mandrinados y
dotados de nuevas camisas
(slipfit).

4. En BFM 1013, desmtontar las
camisas de cilindro.
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Zylinderkurbelgehéuse

Crankcase with integrated cylinder liners

Bloc moteur
Bloque de cilindros

English

4.1 With cylinder liners fit for further
use inspect liner collar seating and
measure at several points on the
circumfarence.

Dimension X, = 9-0.02 mm

Note: Renew cylinder liner in case of
damage or dimensional
deviation.

5. Inspect liner collar seating and
sealing surface for cylinder liners.

Measure liner coflar seating
=8.92 + 0.03 mm per cylinder
at several points on the circum-
ference.

Note: Renew crankcase in case of
damage or dimensional
daviation.

If the measured data correspond to
the values specified for the liners, the
crankcase may be repaired as
necessary.

6. Remove screw plugs. Check cil
ducts for free passags.

Camshalt bearing bushes
7. Setinternal dial gauge:

BFM 1012 10 60 mm
BFM 1013 to 65 mm
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Frangais

4.1 i 'on réutilise des chemises, con-
troler visuellement la collerette
d’appui et procéder en plusieurs
emplacements sur la circonférence
a un relevé dimensionnel.

Cote X*=9-0,02mm

Nota: si la chemise est endommagée
ou en cas d’écart de cote,
changer la chemise.

5, Gontréler visuellement la collerette
d’appui et le plan d'appui de la
chemise.

Sur la circonférence mesurer en
plusieurs endroits la cote de la col-
lerette d’appui = 8,92 + 0,03 mm
pour chaque cylindre.

Nota: en cas de dommage ou d’écari
par rapport a la cote, changer le
bloc moteur.

Sile relevé des mesures des
cylindres correspond aux valeurs
indiquées, au hesoin remettre en état
le bloc moteur.

6. Dévisser et retirer les bouchons
filetéas. Véritier le libre passage
des canalisations d’huile.

Bagues de palier d’arbre a cames
7. Régler l'appareil de mesurs.

BFVi 1012 & 60 mm
BFM 1013 2 65 mm

3.01.03

Espafiol

4.1 En caso de camisas reutilizables,
inspeccionar visualmente el asiento
de su reborde vy efectuar medicio-
nes en varios puntos de su circun-
ferencia.

Medida ,X" =9 - 0,02 mm

Nota: Al observarse dafios o desvia-
ciones dimensionales, s ne-
cesario sustituir [a camisa afec-
tada por ofra nueva.

5. Inspeccionar visualmente el asignto
del reborde v 1a superficie de cietre
para las camisas.

Medir &l asienta del reborde,
= 8,92 + 0,03 mm, de cada
cilindro en varios puntos de la
circunferencia.

Nota: Al observarse dafios o desvia-
ciones dimensionales, es ne-
cesario sustituir el blogue motor
por otro nuevo.

Si los valores medidos de los
cilindros corresponden a los
especificados, se reacondicionard el
blogue de cilindros en la medida
necesaria.

6. Desenroscar los tapones de cierre.

Comprobar si los conductos de
aceite estan despejados.

Gasquillos dal drhol de levas
7. Ajustar el micrémetro de interiores.

BFM 1012 a 60 mm
BFM 1013 a 65 mm
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4.1 Beiweiterverwendbaren Zylinderlaufbuchsen
Bundauflage sichtpriifen und an mehreren
Stellen am Umfang messen.

<
MaB ,X“ =9 -0,02 mm -‘ﬁ?
A

Hinweis: Bei Beschidigung oder Maf-
abweichung Zylinderlaufbuchse
arneuern,

:
B

28-3.24

5. Bundauflage und Dichtflache fiir Zylinder-
laufbuchse sichtpriifen.

Bundauflage = 8,92 + 0,03 mm je Zylinder
an mehreren Stelien am Umfang messen.

Hinweis: Bei Beschddigung oder Ma8-
abweichung Kurbelgehiuse
erneuern.

Entsprechen die Messungen der Zylinder den
angegebenen Werten, ist nach Bedarf das
Zylinderkurbelgehdnse instandzuseizen.

6. VerschluBschrauben herausschrauben. {I-
kanile auf freien DurchiaB priifen.

Nockenwellenlagerbughsen

7. InnenmeBgerat einstellen.

BFM 1012 auf 60 mm
BFM 1013 auf 65 mm

3.01.03
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Werkstatthandbuch BFM 1012/E, BFM 1013/E Deutsch

8, Schema zum Vermessen der Lagerbuchsen
an den Punkten 1 und 2 in der Ebene "a"
und "b".

9. Lagerbuchsen messen, ggf. auswechseln.

Innendurchmesser:

BFW 1012 60 + 0,054 mm
BFM 1013 65 +0,0594 mm
VerschleiBgrenze:

BFM 1012 60,080 mm
BFM 1013 65,080 mm

10. Lagerbuchsen ausbauen.

Hinweis: Lagerbuchsen BFM 1013 vor Ausbau
markieren und auf neue Lagerbuch-
sen (hertragen.

11. Schema: Einzieshmaf der schwungrad-
seitigen Lagerbuchse BFM 1012,

3.01.04
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Bloc moteur

Bloque de cilindros

English

8. Schematic for gauging the bearing
kushes at points 1 and 2 in planes
,a“and b".

9. Gauge bearing bushes, renew if
necessary.

Inner diameter:

BFM 1012 60 + 0.054 mm
BFM 1013 65 + 0.054 mm
Wear limit:
BFM 1012 60.080 mm
BFM 1013

10. Remove bearing bushes.

Note: Mark BFi 1013 bearing bushes
prior to removal and adopt
marking to new bearing bushes.

11.Schematic: installation dimensionof

BFM 1012 bearing bush at flywhee!
end.
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55.080-mm | BEM 1013 65.080-mm—

Frangais

8. Schéma de relevé des mesures des
hagues de palier aux poinis 1 et 2
aux plans ,a“ et ,,b“,

9. Mesurer les bagues de palier, au
besoin tes changer.

Diamétre intérieur:

BFM 1012 60 + 0,054 mm
BFM 1013 65 + 0,054 mm
Limite d'usure;

BFM 1012 60,080 mm

10. Déposer les bagues de palier.

Mota: marquer [es douilles de palierdu
BFM 1013 avant |a dépose et
porter les repéres sur les
douilles de palier neuves.

11. Schéma : schéma d'installation
d’une bague de palier cté volant
pour le BFM 1012,

| BEMHOI- 65,08

3.01.04

Espafigl

8. Esquema para verificar las medidas
de los casquilles, en los punios 1y
2 de [os planos 2" y ,b".

9. Verificar las medidas de los
casquillos, sustituyéndolos, si es
necesario.

Diametro interior:
BFM 1012
BFM 1013

60 + 0,054 mm
65 + 0,054 mm

Limite de desgaste:

BFM 1012 60,080 mm

10. Desmontar los casquillos.

Nota: Marcar los casquillos BFM 1013
antes de su desmontaje y copiar
las marcas a los casquillos
Nnusvos.

11. Esquema: Medida de instalacion del
casquillo fado de volanie,
BFM 1012.
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Bloc moteur

Bloque de cilindros

English

12. Schematic: determining installation
position of BFM 1013 bearing bush
at flywheel end.

13. Position new bearing bush.

Note: Lube oil bores must be lined up.

14. Insert bearing bush.

Engine halancer - BFM 1012 bearing
hushes

15. Set internal dial gauge to 54 mm.
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Francais

12. Schéma : mantage orienté d'une
bague de palier 816 volant pour le
BFM 1013.

13. Placer une nouvelle bague de
palier.

Noia: veiller & ce que les trous de
graissage correspondent.

14. Insérer |a bague de palier.

Masses d’équilibrage (MAG) - bagues
de palier BFM 1012

15. Régler 'appareil de mesure sur une
valeur de 54 mm.

3.01.05

Espafiol

12.Esguema: Instalacidn orientada del
casquillo lado de volante,
BEM 1013.

13. Posicionar el casquillo nuevo.

Nota: Presiar atencion a la
coincidencia de los orificios de
lubricacion.

14. Insertar el casquilio de soporie.

Casquillos de soporte para arholes
compensadotes de masa - BFM 1012

15. Ajustar el micrometro de interiores
a 54 mm.
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Deutseh - - .o Werkstatthandhuch BFM 1012/E, BFM 1013/E

12. Schema: Orientierter Einbau der schwung-
radseitigen Lagerbuchse BFM 1013,

il

s A

13. Neue Lagerbuchse ansetzen.

Hinweis: Auf Ubereinstimmung der Schrnier-
olbohrungen achten.

14, Lagerbuchse einziehen.

Massenausgleich (MAG) - Lagerbuchsen

BFM 1012 ¥

15. InngnmeBgerat auf 54 mm einstellen.

10-3.14

3.01.05
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18. Schema zum Vermessen der Lagerbuch-
45 sen an den Punkten 1 und 2 in der Ebene
‘2" und "b".

17. Lagerbuchsen messen, ggf. auswechseln,

Innendurchmesser: 54,06 + 0,045 mm
VerschleiBgrenze: 54,125 mm

18. Lagerbuchsen ausbauen.

19. Neue Lagerbuchse ansetzen, markieren
und auf Ubereinstimmung der Schmierdl-
143780 bohrungen / Zentrierbohrungen achten.

3.01.06
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English

16. Schematic for gauging the bearing
bushes at poinis 1 and 2 and in
planes ,a" and ,b".

17. Gauge bearing bushas, renew if
necessary.

Inner diameter: 54.06 + 0.045 mm
Wear limit: 54.125 mm

Francgais

18. Schéma de relevé des mesures aux
points 1 et 2 aux pians ,,2“ et ,b“.

17. Mesurer les bagues de palier, au
besoin les changer.

Diamétre intérieur:
54,06 + 0,045 mm

Usure limite: 54,125 mm

Espafiol

16. Esquema para verificar las medidas
de los casquillos en [os puntos 1y
2 de los planos ,a“y ,b".

17 Verificar las medidas de los
casquillos, sustituyéndolos, si es
necesario.

Didmetro interior:
54,06 + 0,045 mm
Limite de desgaste: 54,125 mm

18. Remove bearing bushes.

19. Position new bearing bush, mark
and make sure that lube oil bores/
centering bores are tined up.
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18. Déposer les bagues de palier.

19. Placer une bague de palier neuve,
repérer el veiller a ce que les trous
de graissage et les trous de
centrage correspondent.

3.01.06

18. Desmontar los casquillos.

19. Posicionar el casquilto nuevo,
marcar y ohservar la coincidencia
de los orificios de lubricacion /
centraje.
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English

20. Insert bearing hush.

Guide sleeves for control rod

21. With BF4/6M engines drive out
guide sleave at front end.

22. With BF6IM engines drive out guide
sleeve at flywheel end.

23. Introduce short assembly arbor in
centering hore.

Downloaded from www.Manualslib.com manuals search engine

Frangais

20. Introduire la bague de palier.

Bagues de guidage pour crémailldre

21. Sur les moteurs BF4/6M chasser la
goupille cylindrique vers lavant,

22.5ur e BF6M retirer fa douille de
guidage cdté volant moteur.

23. Insérer le mandrin de montage
court dans le trou de centrage.

3.01.07

Espafiol

20. Insertar el casquillo,

Manguitos de guia de la eremallera

21, Expulsar el manguito de guia en el
lado delantero, en motores
BF4/6M.

22. Expulsar el manguito de guia en el
lado de volante, en motores BFGM.

23. Introducir un mandril de montaje
corto en el dispositivo de centraje.
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20. Lagerbuchse einziehen,

Fiihrungshuchsen fiir Regelstange

21. Filhrungsbuehse vorne austreiben, bei
BF4/6M Motoren.

110 470
110 480

22. Filhrungsbuchse schwungradseitig aus-

110 470
treiben, bei BF6M Motor.

110 480
.l

S| >

23. Kurzen Montagedaern in Zentrierung
schiehen.

3.01.07
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10-3.25
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3.01.08

Deutsch

24, Fihrungsbuchse auf den Montagedorn,
mit der Anfasung zum Kurbelgehduse
weisend, aufsetzen.

25. Zentrierung mit Montagedorn am Kurbel-
gehiuse festdrehen.

26. Fiihrungsbuchse bis Anschlag eintreiben.

27. Bei BF6M Metor Fithrungshuchse
schwungradseitig wie Pas. 23-26, jedoch
mit langem Montagedaorn, eintreiben.
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English . ©.°

24, Position guide sleeve on assembly
arbor with chamfer pointing
towards crankcase.

25. Secure centering bore with
assembly arbor on crankcase.

< | Frangaig - -

24. Placer la bague de guidage sur le
mandrin de montage en dirigeant le
chanfrein vers le bloc moteur.

25. Bloquer le centrage sur le hloc
moteur avec le mandrin de
montage.

24, (olocar sobre el mandrii de
montaje ¢l manguito de guia con el
biselado indicando hacia el blogue
motor.

25. Bloquear el dispositivo de centraje
con el mandril de moentaje sobre el
bioque motor.

26. Drive in guide sleeve as far as it will
go.

27. With BFEM engines drive in guide
sleeve at flywheel end as under
itams 23-26, using however long
assembly arbor.
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26. Insérer la hague de guidage
jusgu'en positien de butée.

27.5ur le BFBM introduire Ia bague de
guidage coté velant moteur comme
au pt. 23-26 en utilisant le mandrin
de montage long.

3.01.08

26. Introducir a golpes el manguito de
guia hasta el tope.

27.En BF6M: introducir el manguito de

guia, lado volante, como descrito
an los puntos 23-26, paro
utilizando un mandril de montaje
largo.
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English

Pressure holding valve BFM 1013
{remove if necassary)

28. Bore out bore in pressure holding
valve with drill, 6.7 mm dia.

29. Tap thread M8.

30. Screw in extractor and drive out
pressure holding valve.

31. Apply locking compound
Deutz DW 71 to new pressure
holdingvalve.
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Frangais

Clapet de retenue BFM 1013
{le déposer si nécessaire)

28. Elargir I'alésage du clapet de
retenue 4 I'aide d’un foret diam.
6,7 mm.

29. Tailler filstage MB.

30. Introduire et visser extracteur puis
retirer le clapet de retenue.

31.Enduire le clapet de retenue de pate
d'étanchéité Deutz DW 71.

3.01.09

Espafiol

Valvula de mantenimiento de presion
BFIV 1013
(Desmontarla, si es necesario)

28, Abrir con broca de 6,7 mm @ un
taladro en Ia valvula.

29. Cortar una rosca M8.

30. Enroscar ¢l dispositivo de
extraccion y extraer la vélvula,

31. Aplicar sellante Deutz DW 71 3 [a
valvula nueva.
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Deutseh-

Druckhalteventil BFM 1013
(falls erforderlich ausbauen)

28. Bohrung im Druckhalteventil mit Bohrer @
6,7 mm aufbohren.

29. Gewinde M 8 schnsiden.

Werkstaithandbuch BFM 1012/E, BFM 1013/E

30. Ausziehvorrichtung einschrauben und
Druckhalteventil herausziehen.

31. Neues Druckhalteventil mit Sicherungs-
mittel Deutz DW 71 bestreichen.
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3.01.09

150 800
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32. Druckhalteventil mit selbsigefertigtem
Werkzeug sintreiben.

33. VerschluRschrauben nach Anziehvorschrift
festdrehen. Pos. 4,13,17 und 21 mit neuen
. Gu-Ringen.
Pos. 24 mit Sicherungsmittel DEUTZ DW 72
einsetzen.

BFM 1012 | BFM 1013

Pos. 4= 35+3,5Nm
Pos. 6= 95 +9.5 Nm
Pos. 7= 65 +6,5 Nm
Pos. 8= 35+3,5Nm
Pos. 13 = 351+3,5Nm
Pos. 17 = 29 Nm —
Pos. 21 = 9+ 4Nm —
Pos. 24 = — 10+2,0 Nm

Hinweis: Nach Demaontage der Pos. 6,7 und 8
sind diese grundsdtzlich zu ernsuern.
In ('} gesetzte Pos.7 wurde durch
Pos. 24 abgeldst.

= | || & ee

Zylinderlaufbuchsen BFM 1013

34. Auf absolute Sauberkeit der Bundauflage
und Dichtfliche achten.

23-3.14

3.01.10
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32. Drive in pressure holding valve with | 32. Insérer le clapet de retenue & 'aide | 32. introducir a golpes la vélvula,
self-made tool. d’un outil de fabrication locale. utilizande una herramienta de
confeceidn propia.

33. Tighten screw plugs as specified. 33. Bloguer les vis filetées selon les 33. Apredar los tapones de cierre segin
Use new Gu seals for items 4, 13, préconisations de serrage. Rep.4, pescripcion. LostaponesNos4,13,
17 and 21. 13, 17het 21 avec des bagues Cu 17 ny 21se proveerdn de un anilo
Insert item 24 with locking neuves. Placer rep.24 avec de la nuevo de cobre. Introducir la pieza
compound Deutz DW 72. pate d’étanchéité DEUTZ DW 72. No.24 con sellante DEUTZ DW 72.

BFM 1012 BFM 1013 BFM 1012 BFM 1013 BFM 1012 BFM 1013
item 4= 35+3.5Nm Rep. 4= 35+3.5 Nm No. 4= 35+3.5 Nm
item 6= 95 +9.5 Nm Rep. 6= 95+9.5 Nm No. 6= 951+9.5 Nm
item 7= B65£6.5Nm Rep. 7- 65+ 6.5 Nm _No. 7= G5+65N
item 8= 35+ 3.5 Nm Rep. 8= 35+3,5 Nm No. 8= 35+3,5Nm
item 13 = 35+3.5Nm Rep. 13 = 35+3,5Nm No. 13 = 35+3,5Nm

item 17 = 29 Nm
item21= 9+4Nm
itern 24 = —

—_ Rep.17= 2% Nm
— Rep.21= 9+4 Nm
10+2.0 Nm Rep. 24 = —

— No.17= 29 Nm
— No. 2= 9+4Nm
10+2,0 Nm No.24 = —

10+2,0 Nm

Note: Always renew items 6,7 and 8 Nota: aprés démontage des rep. 6, 7 Nota: Los tapones Nos. 6,7y 8

after removal, et 8 toujours remplacer ces tienen gue ser sustituidos por
Item 7 in brackets () has bean piéces par des neuves. Le rapére otros nuevos tras cada
superseded hy item 24, 7 entre parenthéses a été desmontaje. El No. 7 puesto
remplacé par le repére 24, entra paréntis {} fue sustituido
por el No. 24.
Cylinder liners BFM 1013 Chemises BFM 1013 Camisas de cilindro BFIM 1013
34. Make sure that coliar seating and 34. Veiller 3 ce que |a collerette et le 34.El asiento del reborde y la
sealing surface are absoluiely plan d’appui soient parfaitement superficie de cierre deben estar
clean. propres. absolutamente limpios.
3.01.10
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Bauteile instand setzen
Repair of components

Mise en état des composants
Reparacidn de componentes

https://truckmanual shub.com/

Zylinderkurbelgehduse

Crankcase with integrated cylinder liners

Bloc moteur
Bloque de cilindros

Engligh

35. Fit O-geals,

Note: Prior to assembly oil crankcase
and cylinder liner in the area X.

36. Press in cylinder liner as far as it
will go.

Downloaded from www.Manualslib.com manuals search engine

Frangais

35. Monter les joints toriques.
Nota: aprés mantage huiler bloc

moteur et chemise dans la
partie X.

36. Introduire 1a chemise jusqu’en
position d’appui.

3.01.11

Espafiol

35. Colocar los anillos tdricos.

Nota: Untar con un poco de aceite el
bioque motor y la camisa en la
zona X antes del montaje.

36. Introducir a presién la camisa hasta
que haga tope.


http://www.manualslib.com/

Zylinderkurbelgehause https; /truckmanualshub.com/ Bauteile instand seizen

Crankcase with integrated cylinder liners ] Repair of components
Bloc moteur Mise en état des composants
Bloque de cilindros Reparacion de componentes
Deutsch -~ . o f Werkstatthandbuch BFM 1012/E, BFM 1013/E

35. Runddichtringe aufzighen.

Hinweis: Vor Montage Kurbelgehéuse und
Zylinderlaufbuichse im Bereich X
gindlen.

Cll= | B | be

28-3.15

36. Zvlinderlaufbuchse bis Anlage eindriicken.
156 100

SR

3.01.11
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Bauteile instand setzen https://truckmanual shub.com/
Repair of components

Mise en état des composants

Reparacion de componentes
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Front cover/ Lube oil pump Repair of components
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Tapa frontal/ Bomba de aceite fubricante Reparacidn de componentes
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Bauteile instand setzen
Repair of components

Mise en état des composants
Reparacion de componentes

https://truckmanualshub.conWorderer Deckel/ Schmierdlpumpe

Front cover/ Lube oil pump

Couvercle avant/ Pompe a huile de graissage
Tapa frontal/ Bomba de aceite lubricante

English

Commercial iool required:

Use valve spring assembly lever
for pressure control valve on
BFM1013.

Special tools required:
Assembly tool BFM 1012 ___ 142 900

BFM 1013 142 920
Assembly tool for pressure conirol
valve

BFM 1013 150 110

1. Drive out shaft seal.

2. Inspect front cover, replace if
necessary.

Note: Rotors must turn freely.

3. For cleaning front cover remove
lube oil pump and pressure control
valve.

Unscrew pressure control valve on
BFM 1012.
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Frangais

Qutillage usuel:

Pour le BFM 1013 utiliser le levier de
montage & ressort pour soupape de
pression.

Outillage spécial :

Dispositif de montage

BFM 1012 142900
BFi1 1013 142920
Qutil de montage pour soupape de
régulation de pression

BFM 1013 150 110

1. Chasser le joint d'arbre.

2. Contrdler visuellement le couvercle
avant, au besoin le remplacer,

Nota: les rotors doivent tourner
librement.

3. Pour nettoyer le couvercle avant
déposer la pompe & huile et la

soupape de régulation de pression.

Dévisser et extraire la soupape de
régulation de pression du
BFM 1012,

3.01.15

Espafiol

Herramienta comercial:

En BFM 1013, utilizar para la valvula
reguladora de presidn la palanca de
mantaje para resortes de vdlvula.

Herramienias especiales:
Herramienta de maontaje

BFM 1012

BFM 1013

Herramienta de montaje para
valvula reguladora depresion
BFM 1013

142 900
142 920

150110

1. Expulsar el réten.

2. Examinar visualmente la tapa
delantera, sustituyéndola por otra
nueva en caso necesario.

Nota: Los rotores deben poderse girar
facilmente.

3. Paralalimpieza de la tapa
delantera, desmontar la bomba de
aceite fubricante y la valvula
reguladora de presion.

Desenroscar la vélvula reguladora
de presién BEM 1012
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Vorderer Deckel/ Schmierdlpepgy@ruckmanual shub.com/ Bauteile instand setzen

Front cover/ Lube oil pump Repair of camponents
Couvercle avant/ Pompe a huile de graissage Mise en état des composants
Tapa frontal/ Bomba de aceite lubricante Reparacion de componentes
Degtsgh -~ ot A Werkstatthandbuch BEM 1012/E, BEM 1013/E

Handelsiibliches Werkzeug:

Bei BFM 1013 Ventiliedermontagehebel fiir
Druckventil verwendan

Spezialwerkzeuge:

Montagevorrichtung BFM 1012 142 800
BFM 1013 142 920

Montagewerkzeug fiir

Druckregelventil BFM 1013 150 110

1. Wellendichtring austreiben.

10528

2. Vorderen Deckel sichtpriifen, ggf. austau-

schen, ’ <ﬁ

Hinweis: Rotoren miissen leichtgéngig @
drehbar sein,

10-3.28

3. Zum Reinigen des vorderen Deckels
Schmierdlpumpe und Druckragelventil . @
ausbauen.

Druckregelventil BFM 1012 herausschrau-
ben.

10-2.30

3.01.15
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Bauteile instand setzen https://truckmanualshiigpcherer Deckel/ Schmierdlpumpe

Repair of components Front cover/ Lube oil pump
Mise en état des composants Couvercle avant/ Pompe a huile de graissage
Reparacion de componentes Tapa frontal/ Bombha de aceite luliricante
Werkstatthandbuch BFM 1012/E, BEM 1013/E Deutsch
3.1 Druckregelventil BFM 1013:
m Montagewerkzeug auf Druckfeder aufset-
Zen.
ng Ventitfederspannvorrichtung anbauen.
3.2 Druckfeder hinunterdriicken und Halte-
@ scheibe herausnehmen.

4. Bei sichtbarem VerschleiB oder Beschidi-
<G gung an den Einzelteilen ist der komplette
vordere Deckel auszutauschen.

10-8.31

5. Schmierélpumpe einbauen und mit einem
Drehmoment von 8 - 8 Nm festdrehen.

3.01.16
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Bauteile instand setzen
Repair of components

Mise en état des composanis
Reparacion de componentes

Vorderer Deckel/ Schmierdlpumpsttps./truckmanual shub.com/
Front cover/ Lube oil pump

Couvercle avant/ Pompe & huile de graissage

Tapa frontal/ Bomba de aceite lubricante

English

Position assembly ool on
compression spring.

3.2 Press down compession spring
and remove holding plate.

3.1 Pressure control valve BFM 1013:

Fit valve spring tensioning device.

Frangais

3.1 Soupape de régulation de pression
BFM 1013:
Placer outil de montaga sur le
ressort de pression.

3.2 Comprimer le ressort de pression
et retirer le disque de maintien.

- | Esparig!

3.1 Vélvula reguladora de presion
BFM 1013:
Colocar la herramienta de montaje
sobre el resorte de presion.
Montar el compresor de resortes
de vélvula,

3.2 Comprimir el resorte de presion y
sdcar el plato de retencién.

4. Replace complete front coverin
case of visible wear or damage to
individual components.

5. Install lube oil pump and secure
with a torque of 8 - 9 Nm.

Downloaded from www.Manualslib.com manuals search engine

4. En cas d’usure visible ou si les
pieces détachées sont
endornmagées remplacer le
couvercle avant complet.

5. Monter la pampe a huile et la serrer
au couple de 8 - 9 Nm.

3.01.186

4. En caso de visible desgaste o
deterioro en las piezas, hay gue
cambiar la completa tapa delantera.

5. Montar la bomba de aceiie
lubricante y efectuar el apriete con
un par de & - 9 Nm.
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Bauteile instand setzen
Repair of components

Mise en état des composants
Reparacidn de componentes

https://truckmanualshub.comiforderer Deckel/ Schmierdlpumpe
Front cover/ Lube oil pump

Couvercle avani/ Pompe a huile de graissage

Tapa frontal/ Bomba de aceite [ubricante

English

6. Fit BFM 1012 pressure controf
valve and tighten with a torque of
40+4 Nm,

6.1 Fit BFM 1013 pressure control
valve:
Press down compression spring
and insert holding plats.

Note: Waich out that hoiding plate is
properly seated.

7. Fit shaft seal with assembly tool.

Note: Prior to assembly apply
dehydrated lubricant onto shaft
seal,
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Frangais

6. Monter la soupape de régulation de
pression du BFM 1012,

Serrer 1a soupape de régulation
de pression au couple de
40 £4 Nm,

6.1 Manter la soupape de régulation de
prassion du BFM 1013:
comptimer le ressort de pression et
retirer la disgue de maintian.

Nota: veiller a ce que le disque de
maintien repose bien dans son
logement.

7. Monter le joint d’arbre a P'aide du
dispositif de montaga.

Nota; avant de le monter enduire le

joint d’arbre de lubrifiant
anhydre.

3.01.17

Espaiol

6. Montar la valvula reguladora de
presidn BFM 1012,

Apretar la valvula con un par de
40 =4 Nm.

6.1 Montar la valvula reguladora de
presion BFM 1013:
Comprimir ef resorte de presion y
colocar el plato de retencidn.

Nota: Prestar atencion a la colocacin
correcta del plato de retencidn.

7. Montar el retén mediante el
dispositive de montaje.

Nota: Antes de montar, aplicar al ratén
lubricante exento de agua.
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Vorderer Deckel/ Schmierdlprmgeruckmanual shub.com/ Bauteile instand setzen

Front cover/ Lube oil pump Repair of components
Couvercle avant/ Pompe a huile de graissage Mise en état des composants
Tapa frontal/ Bomba de aceite lubricante Reparacion de componentes
Deutsch =~ o Werkstatthandhuch BFM 1012/E, BFV 1013/E

6. Druckregelventil BFM 1012 sinbauen.

Druckregelventil mit einem Drehmoment éi?
van 40 +4 Nm festdrehen.

102.33

6.1 Druckregelventil BFM 1013 einbauen;
Druckfeder hinunterdriicken und Halte-
scheibe einsetzen.

Hinweis: Auf richtigen Sitz der Haltescheibe
achien.

150 11D

9&\@@

7. Wellendichtring mit Montagevorrichtung
montiaren.

Hinweis: Yor Montage Wellendichtring mit
wasserfreiem Schmigrmittel bestrai-
chen.

142 900
142 920

> S| & e

263.20

3.01.17
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Bauteile instand setzen https://truckmanual shub.com/
Repair of componenis

Mise en état des composants

Reparacion de componentes
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Timing chest Repair of components
Carter de distribution Mise en état des composants
Carter de Ia distribugion Reparacion de componentes
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Bauteile instand setzen
Repair of components

Mise en état des composants
Reparacién de componentes

https://truckmanual shub.com/

Réiderkasten

Timing chest

Carter de distribution
Cérter de la distribucién

English
Special tool required:
Assembly tool

BFM 1012
BFM 1013

1. Drive out shaft seal.

2. Press out cover.

Note: Waich out for spacer slesvas.

3. Remove spead sensar if any.
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142 §90
142 910

Frangais

Qutillage spéciak

Qutil de montage
BFM 1012
BFM 1013

142 890
142 910

1. Chasser le joini d’arbre.

2. Extraire le couvercle.

Nota: veiller aux douilles
d’écartement.

3. Selon Péquipement du moteur,
démonter le capteur tachymétrique.

3.01.21

Espafiol

Herramienias especiales:

Herramienfa de montaje
BFv 1012
BFM 1013

142 890
142 810

1. Expulsar el retén.

2. Expulsar la tapa de cierre.

Mota: Prestar atencién a los casquillos
distanciadores,

3. Desmontar el tacogenerador, i lo
hay.
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Raderkasten https://truckmanual shub.com/ Bauteile instand setzen
Timing chest Repair of components

Carter de distribution Mise en état des composants
Carter de la distribucidn Reparacion de componenies
‘Deutsch Werkstatthandbuch BFM 1012/E, BFM 1013/E

Spezialwerkzeuge:

Mentagewerkzeug BFM 1012 142 890
BFM 1013 142 H0

1. Wellendichiring austreiben.

10-3.3%

2. VerschluBdeckel ausdriicken.

Hinweis: Auf Abstandshiilsen achien.

3. Falls vorhanden, Drehzahlgeber ausbauen.

3.01.21
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Bauteile instand setzen https://truckmanualshub,.com/ Raderkasten

Repair of components Timing chest

Mise en état des composants Carter de distribution

Reparacion de componentes Carter de la distribucion
Werkstatthandbuch BFIM 1012/E, BFM 1013/E Deutsch

4. Riderkasten sichtpriien, ggf. austauschen.

,,___A_,m“_
. g

&

4

10-3.39

5. Waellendichiring mit Montagevorrichtung
montieren.

142 890
142 910 Hinweis: Vor Montage Wellendichtring mit
wasserfreiem Schmiermittel bestrei-

chen.

6. Falls vorhanden, Drehzahlgeber einbauen.
Schraube mit einem Drehmoment von
9 +1 Nm festdrehen.

3.01.22
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Réaderkasten

Timing chest

Carter de distribution
Céarter de la distribucion

https://truckmanual shub.com/

Bauteile instand setzen
Repair of components

Mise en état des composants
Reparacion de componentes

English

4. Inspect timing chest, replace if
necessary.

5. Fit shaft seal with assembly tool.

Nele: Prior to assembly apply
dehydraied lubricant onto shait
seal.

6. Install speed sensor, if any. Tighten
bolt with a forque of 9 +1 Nm.
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Francais

4. Contrdler visuellament le carter de
distribution, au besoin e
remplacer.

9. Monter |e joint d’arbre & laide d’un
dispaositif de montage.

Nota: avant de le monter enduire le
joint d'arbre d’un lubrifiant
anhydre.

6. Sile moteur en est doté d"un,
monter le capteur tachymétrigue.
Serrer les vis au couple de
9+1Nm.

3.01.22

Espafiol

4. Examinar visualmente el carter de
la distribucién, sustituyéndolo por
otro nuevo en caso necesario,

5. Montar el retén, utilizando el
dispositive de moniaje.

Nota: El retén debe untarse con
lubricante exento de agua antes
del montaje.

6. Siexiste, montar el facogenerador.
Apretar el tornillo con un par de
0+1 Nm.
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Bauteile instand setzen https://truckmanual shub.com/
Repair of components

Mise en état des composants

Reparacion de componentes
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Kurbelwelle https:,,'truckmanualmub_com, Bauteile instand setzen

Crankshaft Repair of components
Vilebrequin Mise en état des composantis
Cigtiefial Reparacion de componenies
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Bauteile instand sefzen https://truckmanual shub.com/
Repair of componenis

Mise en état des composanis

Reparacién de componentes

English , Frangais

BFM 1012 crankshaft Vilebhrequin BFM 10612

1. Chuck crankshaft up on prism 1. Serrer le vilebrequin sur un support
stand. prismatigue.

2. Schematic for gauging main 2. Schéma de relevé des cotes des
bearing journals at points ,, 1" and tourillons aux points , 1% et ,2“
L2 in planes ,a" and ,b". dans I'axe ,a“ et ,b".

Journal diameter 74.00.%5: mm | Diaméire des soies 74,00 % ;; min

Each undersiz 0.25 mm | Cote de rectification 0,25 mm

Limit for undersize 73.50 8 ;2 mm | Cote limite de

Wear limit; rectification 73,50 .5 mm

Journal ovality 0.01 mm | Limite d’usure :

ovalisation des soies 0,01 mm

3. Gauge thrust bearing journal width. | 3. Relever lalargeur du tourillon du
palier de butée.

Journal width 36.00°"% mm | Largeur tourillon 36,00+22* mm
1st oversize stage 0.4 mm | 1. Degré de surmesure 0,4 mm
Limit for oversize 36.44 mm | Gote limite de

rectification 36,44 mm
4. Gauge crankpins. 4. Effectuer un relevé des cotes des

manetons.

Grankpin diameter 58.00.1 ;2 mm | Diamétre das soies 58,00.5 ;; mm
Each undersize 0.25 mm | Cote de rectification
Limit for undersize 57.50.§ > mm | respective 0,25 mm
Wear limit: Cote limite de
Crankpin ovality 0.01 mm | rectification 57,50 § 5 mm

Limite d’usure
ovalisation des soies 0,01 mm

3.06.25
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Kurbelwelle
Crankshaft
Vilebrequin
Cigiiefial
Espaiol
Cipiiefial BFM 1012

1. Colocar el cigiiefial sobre soportes
prismaticos.

2. Esquema para verificar las medidas
de los mufiones de apoyo en log
puntos , 1%y ,2" v en los planos
,a%y b

Didmetra de mufion  74,00.3 - mm
Cada inframadida 6,25 mm
Limite de inframedida  73,50. 5, mm
Limite de desgaste:

Ovalizacion de mufign” 0,01  mm

3. Medir el ancho del mufion del
cojinete de empuje.

Ancho de mufion 36,00*%" mm
12 sohremedida 0.4 mm
Limite de sobrem

edida 36,44 mm

4, Medirlas mufiequillas.

Didmeiro de
mufiequilla 58,009 ;, mm
Cada inframedida 0,26 mm

Limite de inframedida  57,50.3 , mm
Limite de desgaste;

Ovalizacion de

mufiequilla 0,01 mm
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Kurhelwelle https://truckmanual shub.com/ Bauteile instand setzen

Crankshaft Repair of components
Vilebrequin Mise en état des composants
Cigiiefial Reparacidn de componentes

Werkstatthandbhuch BFM 1012/E, BFM 1013/E

Kurbelwelle BFM 1012

1. Kurbelwelle in Prismen aufnehmen,

2. Schema zum Vermessen der Hauptiager-
zapfen an den Stellen 1" und "2" in der
Ebene "a" und "b".

Zapfendurchmesser 74,00.5.02 mm
Untermafstufe 0,25 mm
Grenzma fiir Untermafstufe  73,50-505: mm
VerschleiBgrenze:

Zapfenunrundheit 0,0 mm

3. Breite des PaBlagerzapfens messen.

Zapfenbreite 36,00 *%% mm
1. UbermaBstufe 0,4 mm
Grenzma$3 fiir UnermaBstuie 36,44 mm

4. Hubzapfen messen.

Zapfendurchmesser © 58,00.90 mm
UntermaB je Stufe 0,25 mm
Grenzma# fiir UntermaBstufe 57,50 15 mm
VerschieiBgrenze:

Zapfenunrundheit 0,01 mm

3.05.25
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Bauteile instand setzen https://truckmanual shub.com/ Kurbelwelle
Repair of components Crankshaft

Mise en état des composanis Vilebrequin
Reparacidén de componentes Cigiiefial
Werkstatthandbuch BFM 1012/E, BFM 1013/E Deutsch

5. Kurbelwelle auf Rundlauf priifen

¥

Abweichung max.. BF4M = 0,07 mm
BF6M = 0,10 mm

6. Laufflachen der Wellendichiringe sicht-
priifen.

Hinweis: Bei verschlissener Kurhelwellg
besteht die Mdglichkeit, die Kurbel-
welle in unseren Service-Centern als
Austauschwelle zu beziehen oder
instandsetzen zu [assen.

> A

3.05.26
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Kurbelwelle
Crankshaft
Vilebrequin
Cigiiefial

https://truckmanual shub.com/

Bauteile instand setzen
Repair of components

Mise en état des composanis
Reparacion de componentes

5. Check crankshaft for true running.

Qut of roundness max.:
BF4M = 0.07 mm
BFE6M = 0.10 mm

6. Inspect running surfaces of shaft

seals.

Naote: If the crankshafi is worn, it is
possible to purchase an
exchange crankshait from our
service ¢centers or to have it
repaired.
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“Frangas

5. Vérifier la concentricité du
vilebrequin.

Ecart maxi
BF4M = 0,07 mm
BF6M = 0,10 mm

6. Contréle visuel des surfaces de
frottement des joints d'arbre.

Nota: en cas d’usure de vilebreguin
vous avez la possibilité de ie
faire remplacer dans nos Service
Centers ou de le réparer.

3.06.26

;| Espaiol

5. Verificar el giro en redondo dei
ciglefal.

Diferencia méax.:
BF4M = 0,07 mm
BFEM = 0,10 mm

6. Examinar visualmente ias
superficies de roce de los retenes
del ciglefial,

Nota: Si el cigiienal esta desgastado,
existe la posibilidad de adquirir
un cigiiefial reacondicionado o
de hacerlo reparar en uno de
nuestros Gentros de Setvicio.
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Bauteile instand setzen
Repair of components

Mise en état des composants
Reparacion de componentes
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Kurbelwelle
Crankshaft
Vilebrequin
Cigiienal

English

BFM 1013 crankshaft

1. Chuck crankshaft up on prism
stand.

2. Schematic for gauging main
bearing journals at points , 1" and
+2 inplanes ,a“ and ,b*.

Journal diameter
Each undersize
Limit for undersize
Wear limit:
Journal ovality

85.00 95 mm
0.25 mm
84.50 % ;; mm

0.01 mm

3. Gauge thrust bearing journal width.

Journal width 35.00*%%mm
1st oversize stage 0.4 mm
Limnit for oversize 38.46 mm

4. Gauge crankpins.

Crankpin diameter
Each undersize
Limit for undersize
Wear limit:
Crankpin ovality

68.00_9 ,,mm
0.256 mm
67.50 ] ,; mm

0.01 mm
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Francais

Vilebrequin BFM 1013

1. Serrer le vilebreguin sur un support
prismatigue.

2. Schéma de relevé des ¢otes des
tourillons aux points , 1% et ,,2"
dans 'axe ,a" et ,b".

85,00.%102“1“]
0,28 mm

Diamétre des soies
Cote de rectification
Cote limite de
rectification

Limite d'usure :
ovalisation des s0ies

84,50.%_02]]’1"1
0.01 mm

3. Relever la largeur du tourilion du
palier de butée.

Largeur tourillon 38,00+%%mm
1. Degré de surmesure 0,4 mm
Cote limite de

rectification 38,46 mm

4. Effectuer un relevé des cotes des
manetons.

Diametre des soies
Cote de rectification

68,00 .45, mm

respective 0,25 mm
Cote limite de
rectification 67,50 .05 mm

Limite d’usure:

ovalisation des soies 0,01 mm

3.05.27

Espafiol

Cigiiefial BEM 1013

1. Colocar el cigiiefial sobre soportss
prismaticos.

2. Esquema para verificar [as medidas
de fos mufiones de apoyo en los
puntos , 1%y 2y en los planos
;B TI

Diametro de mufion 85,00 .54 mm
Cada inframedida 0,25 mm
Limite de inframedida 84,56 -3, mm
Limite de desgaste:

Ovalizacion de mufién

0,01 mm

3. Medir el anche del mufidn del
cojinete de empuje.

Ancho de mufion 38,00+ mm

12 sobremedida 0.4 mm
Limite de sobrem
edida 38,46 mm

4. Medir las mufiequillas.

Didmetro de
mufiequilla 68.00 .9, mm
Cada inframedida 0,25 mm
Limite de inframedida 67,50 .5 ; mm
Limite de desgaste:
OvalizaciGn de
mufiequilla

0,01 mm
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Kurbelwelle https://truckmanual shub.com/ Bauteile instand seizen

Crankshait Repair of components

Vilebrequin Mise en état des composants

Cigiiedial Reparacion de componentes
Deutsgh o : Werkstatthandbuch BFM 1012/E, BFM 1013/E
Kurhelwelle BFM 1013

1. Kurbelwelie in Prismen aufnehmen.

2. Schema zum Vermessen der Hauptlager-

zapfen an den Stellen 1" und "2" in der %T? b — 1 2

Ebene "a" und "b". F Fr
Zapfendurchmesser 35,00-3,02 mm H—e - 3
UntermaBstufe 0,25 mm d B
GrenzmaB fir Untermafstufe  84,50.3.0. mm
Verschieidgrenze: |
Zapfenunrundheit 0,01 mm _ 1

3. Breite des PaBlagerzapfens messen

Zapfenbreite 38,00 +%% mm
1. UbermaBstufe 0,4 mm
Grenzmaf fir UbermaBsiufe 38,46 mm

4. Hubzapfen messen

Zapfendurchmesser 68,00.2:2 mm
Uniermaf je Stufe 0,25 mm
GrenzmaQ fiir UntermafBstufe  67,50.54 mm
VerschleiBgrenze:

Zapfenunrundheit 0,01 mm

3.06.27
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Bauteile instand setzen
Repair of componenis

Mise en élat des composanis
Reparacion de componentes

https://truckmanual shub.com/ Kurbelwelle

Crankshaft
Vilebrequin
Cigiieial

Werkstatthandbuch BFM 1012/E, BFM 1013/E

¥

>
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Deutsch
5. Kurbelwelle auf Rundlauf priifen

Abweichung max.. BF4M = 0,07 mm
BF6M = 0,10 mm

6. Laufflichen der Wellendichtringe sicht-
priifen.

Hinweis: Bei verschlissener Kurbelwelle besteht
die Maglichkeit, die Kurbehwelie in
unseren Service-Centern als Aus-
tauschwelle zu beziehen oder instand-
seizen zu lassen.

3.05.28
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Kurbelwelle https://truckmanual shub.com/ Bauteile instand setzen

Crankshaft Repair of components

Vilebrequin Mise en état des composants

Cigiiefial Reparacion de componentes
English - Frangais- - |Espafigl . o

Out of roundness max.:
BFAM = 0.07 mm
BF6M = 0.10 mm

6. Inspect running surfaces of shaft
seals.

Note: If the crankshaft is womn, it is
possible t¢ purchase an
exchange crankshaft from our
service centers or to have it
repaired.

Downloaded from www.Manualslib.com manuals search engine

5. Check crankshaft for true running.

5. Vérifier la concentricité du
vilebraquin.

Ecart maxi:
BF4M = 0,07 mm
BF6M = 0,10 mm

6. Contrdle visuel des surfaces de
frottement des joints d'arbre.

Mota: en cas d’usure de vilebrequin
vous avez la passibilité de le
faire remplacet dans nos Service
Centers ou de le réparer.

3.05.28

5. Verificar el giro en redondo del
cigliefal.

Diferencia max.:
BFAM = 0,07 mm
BF6M = 0,10 mm

6. Examinar visualmente [as
superficies de roce de los retenes
del cigliefial.

Nofa: Si el cigilenal esta desgastado,
existe la posibilidad de adquirir
un cigilefial reacondicionado o
de hacerlo reparar en uno de
nuestros Centros de Servicio,
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Bauteile instand seizen https://truckmanual shub.com/
Repair of components

Mise en état des composants

Reparacion de componentes
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Starter ring gear Repair of components
Couronne du volant/velant Mise en état des composants
Volante Reparacion de componentes
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Bauteile instand setzen https://truckmanual shub.com/
Repair of components

Mise en état des composants

Reparacion de componentes

Starterzahnkranz/Schwungrad

Starter ring gear
Couronne du volant/volant
* Volante

English Francais

1. Drill ring gear apart. 1. Percer la couronne dentée.

Note: Make sure not to damage Nota: ne pas endommager le volant

flywheel. moteur.
2. Remove ring gear. 2. Oterla couronne,
3. Clean flywheel and inspect at 3. Nettoyer le volant moteur et
supporting flange. contréler vistellement 1a collereite

d’appui.

4. Heat ring gear to max. 210°C. Place | 4. Réchauffer la couronne dentée &

ring gear in position and bring 1o 210°C maximum.
stop at flange. La mettre en place de maniére a ce
qu’elle soif en pasition d’appui sur
la collerette.
3.05.31
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Espaiiol

1. Abrir taladrando la corona dentada.

Nota: Cuidar de no dafiar el volante.

2. Quitar la corona.

3. Limpiar el volanie y examinar
visualmente e! reborde de apoyo.

4. Calentar la corona a 210°C como
maximo. Colocarla en su sitio,
dejandola asentada en el reborde.
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Starterzahnkranz/Schwungraghs //truckmanualshub.com/ Bauteiie instand setzen

Starter ring gear ~ Repair of components
Couronne du volant/volant Mise en état des composants
Volante Reparacion de componentes
Dewisgh o Werkstatthandbuch BFM 1012/E, BFM 1013/E

1. Zahnkranz aufbohren.

k

Hinweis: Schwungrad nichi beschidigen.

>

2. Zahnkranz entfernen. @

3. Schwungrad reinigen und am Auflagebund
sichtpriifen. 41

1-3.52

4, Zahnkranz auf max. 210° G erwdrmen.
Zahnkranz auflegen und am Bund zur Anlage
bringen.

3.05.31
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Bauteile instand setzen https://truckmanual shub.com/
Repair of components

Mise en état des composants

Reparacion de componentes
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Connecting rod Repair of components
Bielle Mise en état des composants

Biela Reparacion de componentes

Downloaded from www.Manualslib.com manuals search engine


http://www.manualslib.com/

Bauteile instand setzen
Repair of components

Mise en état des composants
Reparacion de componentes

https://truckmanual shub.com/

Pleuelstange
Connecting rod
Bielie

Biela

English

Special tool required:
Assembly tool for small end bush

BFM 1012
BFM 1013

131 070
131 090

1. Set infernal dial gauge:

BFM 1012 to 34 mm dia.
BFM 1013 to 42 mm dia.

2. Gauge small end bush at points 1"
and ,2" in planes ,a" and ,b".

3. Gauge.

Small end bush pressed in
Specified value

BFM 1012 ‘ 34: 035 mm
BFM 1013 42: 00 mm

Wear limit:
Small end bush clearance 0.08mm

4. Replace smali end bush if
necessary.

Bare for small end bush:

BFM 1012 = 37+ 0.02mm
BFM 1013 = 45.5 + 0.02 mm
Small end bush Outer diameter:

BFM 1012
BFM 1013

37:%% mm
45,5; 34 mm
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Frangais

Outillage spécial:

Dispositif de montage de bague de

pied de bielle
BFM 1012 131 070
BFM 1013 131090

1. Régler 'appareil de controle

BFM 1012 34 mm.
BFM 1013 42 mm.

2. Procéder a un relevé des cotes de

la bague de pied de bielle aux
points , 1" et ,,2° sur les axes ,a“ et
nb“-

3. Mesurer.

Valeur de consigne de la bague de
pied de hielle serrée
Valeur de consigne
BFM 1012
BFM 1013

34 35 mm
42:553 mm

Limite d’usure :

jeu dans pied de hielle 0,08 mm

4. Au besoin remplacer la bague de

pied de hielle.

Alésage bague de pied de hielle:
BFM 1012 37 + 0,02 mm
BFM 1013 45,5 + 0,02 mm

Bague de pied de bielle diamétre
extérisur:
BFM 1012
BFM 1013

37:%4 mm
45,51 512 mm

3.06.35

Espaiiol

Heiramientas especiales:

Herramienta de moniaje para
casquillos de pie de biela
BFM 1012

BFM 1013

131070
131090

1. Ajustar el micrometro de interiores

BFM 1012 2 34 mm
BFM 1013 2 42 mm

2. Verificar las medidas del casquillo
de pie de biela en los puntos ,1°y
«2 de los planos ,a" y ,b"

3. Verificacion.

Casquillo de pie de biela
introducido a presidn
Valor tedrico;

BFM 1012

BFM 1013

34: 08 mm
42 135 mm

Limite de desgaste:

Juego del bulén 0,08 mm

4. Reemplazar el casquillo de pie de

biela, si es necesario.

Alojamiento para casquillo de pie
de biela;

BFM 1012 37 + 0,02 mm
BFM 1013 45,5+ 0,02 mm
Casquiilo de pie de biela didgmetro
exterior:
BFM 1012
BFM 1013

37:041 mm
45,5: %% mm
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Pleuelstange https://truckmanualshub.com/ Bauteile instand setzen

Connecting rod Repair of compaonents
Bielle Mise en état des composants
Biela Reparaci6én de componentes

Deutsch: = = .o T Werkstatthandbuch BFM 1012/E, BFM 1013/E

Spezialwerkzeuge:

Montagevorrichtung fiir Kolben-
bolzenbuchse BFM 1012 131 070
BFM 1013 131 090

1. InnenmeRgerdt einstellen.

BFM 1012 auf 34 mm
BFM 1013 auf 42 mm

10-3.54

2. Kolbenhoizenbuchse an den Punkien" 1"

und 2" in der Ebene "a" und "b" messen. é}?
3. Messen. E]F

Kolbenbolzenbuchse eingepreBt

Sollwert:

BFM 1012 343118 mm

BFM 1013 42 : 8% mm

VerschleiBgrenze:
Kolbenbolzenspiel 0,08 mm

10356

4. Bei Bedarf Kolbenbolzenbuchse auswech- T
seln. 1

Bohrung filr Kolbenbolzenbuchse:

&gl ¢

BFM 1012 37 +0,02 mm
BFM 1013 45,5 + 0,02 mm
Kolbenbolzenbuchse
AuBendurchmesser:
BFM 1012 37:00 mm
BFM 1013 45,5: 12 mm

3.06.35
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Bauteile instand setzen https://truckmanual shub.com/ Pleuelstange

Repair of components Connecting rod

Mise en état des composants Bielle

Reparacion de componentes Biela
Werkstatthandhuch BFM 1012/E, BFM 1013/E Deuig;h

5. Kolbenbglzenbuchse biindig einprassen.

131 070
131 090

Hinweis: Schmierdlbohrung der Kolben-
holzenbuchse und der Pleuelstange
miissen bereinstimmen.

6. Kolbenbolzenbuchse nach dem Einpressen

=5 ausspindeln.
BFM 1012 auf 34:00% mm
BFM 1013 auf 42 :38 mm
10358
<ﬁ 7. Pleuellagerdecket zuordnen.
Hinweis: Auf Vorhandensein der Spannstifte
?E] achten
., | °

10-3.60

8. Pleuellagsrdeckel montieren. Schrauben
nach Anziehvorschrift festdrehen.

| = b4

Vorspannwert; 30 Nm
1. Nachspannwinkel 60°
2. Nachspannwinket

BFM 1012 30°
BFM 1013 60°

3.06.36
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Pleuelstange https://truckmanual shub.com/ Bauteile instand setzen
Connecting rod Repair of components
Bielle Mise en état des composants
Biela Reparacidn de componentes
English Frangais = . | Espafol -~

5. Press in small end bush flush.

Nate: Lube il bores of small end bush
and connecting rod must be in
line.

6. After pressing in, precision-bore
small end bush on a fine boring
mill.

BFM 1012 to
BFM 1013 to

34; )% mm
42135 mm

7. Make sure that cap mates with
connecting rod.

Note: Make sure that dowel pins are
fitted.

8. Mount bearing cap. Tighten bolts in
accordance with specification.

Initial tightening torque: 30 Nm
1st tightening angle 60°
2nd tightening angle

BFM 1012 30°
BFM 1013 60°
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5. Insérer jusqu’'a affleurement bague
du pied de bielle.

Nota: les trous de passage d’huile de
la bague de pied de biglle et de
la bielle doivent correspondre.

6. Aprés Favoir insérés, usiner a la
broche la bague du pied de hielle

BFM 1012
BFM 1013

34;)-032mm
42: 38 mm

7. Bien positionner selon le numéro
repére le chapeau de bielle.

Mota: veiller & ce que tes goupilles de
serrage soient bian en place.

8. Monter le chapeau de bielle. Serrer
les &crous selon fes préconisations
de serrage.

" Valeur de préserrage : 30 Nm
1er angle de serrage: 60°
2&me angle de serrage:

BFM 1012 30°
BFM 1013 60°
3.06.36

5. Inseriar a ras el casquillo de pie de
biela.

Nota: Deben coincidir 10s orificios de
lshricacion del casquillo de pie
de biela y de [a biela.

6. Una vez insertado, mecanizar el
casquille de pie de biela en
mandrinadora de precision:

BFM 10122
BFM 1013 a

34;p0mm
42358 mm

7. Elegir la tapa de bigla que
corresponda.

Nota: Los pasadores de sujecion
deben estar en su sitio.

8. Montar la tapa de biela. Apretar los
tornillos seglin prescripcidn.

Apriete inicial: 30 Nm
1# angulo de reapriste 60°
2=« dngulo de reapriete

BFM 1012 30°
BFM 1013 60°
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Bauteile instand setzen
Repair of components

Mise en état des compasants
Reparacion de componentes

https://truckmanual shub.com/

Pleuelstange
Connecting rod
Bielle

Biela

English

9. Setinternal dial gauge:
BFM 1012 to dia.
BFM 1013 to dia.

61.6 mm
72.5 mm

10. Schematic for gauging big end
bearing bore at points ,1* and ,,2*
in planes ,,a* and ,b".

Bore for big end bearing.
BFM 1012 61.6 + 0.02 mm
BFVI 1013 72.5 + 0.02 mm

11.1f the gauge readings conform fo
the specified vaiues, the necessary
preload will be obtained after fitting
the bearing shalls.

Note: If the measured values deviate
only slightly, additional
measurements are to be carried
out with new bearing shells
fitted.

12. Remove bearing cap and fit new
bearing shells. Refit bearing cap.
Tighten nuts in accordance with
specification.

initial tightening torque: 30 Nm
1st tightening angle 60°
Znd tightening angle

BFM 1012 30°
BFM 1013 60°
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Frangais

9. Régler l'appareil de mesure :
BFM 1012 61,6 mm
BFM 1013 72,5 mm

10. Schéma de mesurage de
l'alésagede coussinet de bislle aux
points , 1" et ,,2* au niveau des
plans ,a“et ,b"

Alésage des coussinets de bielle
BFVI 1012 61,6 + 0,02 mm
BFM 1013 72,5 + 0,02 mm

11.Si les mesures correspendent aux
valeurs indiquées, ¢'est que aprés
montage des coussinets la
précontrainte est établie.

Mota: si, en revanche, les valeurs
enregistrées ne s'écartent que
faiblement, procéder & de
nouvelles mesures avec les
coussinets neufs.

12. Déposer le chapeau de bielle et
placer des coussinets neufs.
Manter le chapeau de bielle. Serrer
les écrous selon les préconisations
de serrage.

Valeur de préserrage : 30 Nm
ier angle de serrage 60°
2&me angle de serrage _
BFM 1012 30°
BFM 1013 60°

3.08.37

Espafigl

9. Ajustar el micrémetra de interiores.
BFM 1012 a 61,6 mm
BFM 1013 a 72,5 mm

10. Esquema de medicion del
alojamiento de los cojinates de
caheza de hiela, sn los puntos 1"y
L2 de los planos 2"y ,b"

Alojamiento para cojinetes:
BFM 1012 61.6 + 0,02 mm
BFM 1013 72,5 +0,02 mm

11.Si los valores medidos
corresponden a ios especificados,
los cofinetes tendrén la pretension
necesaria después del montaje.

| Nata: Si, en cambio, los valores

medidos sélo difieren de forma
insignificante, se requieren
mediciones adicionales con
semicojinetes nuevos.

12. Desmontar la tapa de biela e
introducir los semicojinetes
nuevos, Volver a montar |a tapa de
biela. Apretar los tornillos segiin
prescripcian.

Apriete inicial: 30 Nm
1¢7 dAngalo de reapriete 60°
29 angulo de reapriete

BFM 1012 30°
BFMi 1013 60°
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Pleuelstange https://truckmanual shub.com/ Bauteile instand setzen

Connecting rod _ Repair of components
Bielle Mise en état des compaosants
Biela Reparacion de componentes
‘Deutse : Werkstatthandbuch BFM 1012/E, BFM 1013/E

9. InnenmeBgerit einstellen.
BFM 1012 auf 61,6 mm
BFMV 1013 auf 72,5 mm

10. Schema zum Vermessen der Pleusllager-
bohrung an den Punkten *1" und "2" der
Ebene "a" und "b".

Bohrung fiir Pleuellager:
BFM 1012 61,6 + 0,02 mm -
BFM 1013 72,5+ 0,02 mm

11. Entsprechen die Msssungen den angege-
benen Werten, ist nach dem Einbau von
Lagerschalen die Vorspannung vorhanden.

Hinweis: Weichen die MeBwerte nur geringfii-
gig ab, sind zusdizliche Messungen
mit neuen Lagerschalen durchzu-
filhren.

12. Pleuellagerdeckel abbauen und neus
Lagerschalen einsetzen. Pleuellagerdeckel
montieren. Schrauben nach Anziehvor-

schriit festdrehen.
Vorspannwert: 30 Nm
1. Nachspannwinkel &0°
2. Nachspannwinkel:

BFM 1012 30°
BFM 1013 60°

3.06.37
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Bauteile instand setzen
Repair of components

Mise en état des composants
Reparacion de componentes

https://truckmanual shub.com/

Pleuelstange
Connecting rod
Bielle

Biela

Werkstatthandbuch BFM 1012/E, BFM 1013/E

10-3.68
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3.06.38

Deutsch

13. InnenmeBgerit einstallen. Lagerschalen an
den Punkten "1" und "2" in den Ebenan "a"
und "b" messen.

Pleuellagerschalen

Innendurchmesser:

BFM 1012 58,03 - 58,07 mm
BFM 1013 68,036 - 68,076 mm
UntermaB je Stufs: 0,25 mm
Grenzmal

flir UntermaBstufe:

BFM 1012 57,78 - 57,82 mm
BFM 1013 67,536 - 67,576 mm

VerschleiBgrenze:
Pleuellagerspiel 0,12 mm

Hinweis: Liegen die Werte bis. max.
0,015 mm {iber den Lagertoleranzen,
kann die Pleuelstange weiter
verwendet werden. Wird der Grenz-
wert (iberschritten, Pleuelstange
austauschen.

14. Pleuelstange ohna Lagerschalen auf ginem
Pleuelpriifgerat priifen.-

14.1 auf Parallelitit:

Zuiissige Abweichung a=0,05 mm
bei einem Abstand von ¥ =100 mm

14.2 auf Winkligkeit:

Zulissige Abweichung "A" zu "B" = 0,09 mm
bei einem Abstand von x =100 mm
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Pleuelstange
Connecting rod

https://truckmanual shub.com/

Bauteile instand seizen
Repair of components

Bielle Mise en état des composants
Biela Reparacion de componentes
English Frangais Espafiol

13. Set internal dial gauge. Gauge
bearing shells at points 1" and 2"
in planes ,a* and ,.b".

Big end bearing shells
Inner diameter:
BFM 1012
BFM 1013
Each undersize

58.03-58.07 mm
68.036-68.076 mm
0.25 mm

Limit forundersize:

BFM 1012 57.78-57.82 mm
BFM 1013 67.536-67.576 mm
Wear limit:

Clearance of big end bearing
0.12 mm

Note: If the readings do not exceed
bearing tolerances by more than
0.015 mm, the rod can be used

___furiher. If the limit value is_ _
exceeded, replace the
connecting rod.

14. Check connecting rod without
bearing shells on connecting rod
tester.

14.1 Parallelism check:
Permissible

tolerance a=0.05 mm
over a distance of x =100 mm

14.2 Squareness check:

Parmissible tolerance A" relative
to ,,B" = 0.05 mm over a distance
of x =100 mm
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13. Régler I'appareil de contrdle.
Effectuer le relevé des cotes des
coussinets aux points , 1" ef ,2" au
niveau des plans ,a" et ,b".

Coussinets de hielle diamétra

intérieur

BFM 1012 58,03 - 58,07 mm
BFM 1013 68,036 - 68,076 mm
Cote de rectification

respactive 0.25 mm

Cote limite pour cote de

rectification
BFM 1012 57,78 - 57,82 mm
BFM 1013 67,536- 67,576mm

Limite d'usure :
Jeu au coussinets de higlle
0,12 mm

Nota: siles valeurs dépassent au
maximunt de 0,015 mm les
tolérances du coussinat, la bielle

I R peut rester en service. Dans-le-- 4

cas contraire, la remplacer.

14. Gontrdler toute hielle sans
coussinet sur un appareil de
contrfle natamment

14.1 au niveau du parallélisme

Ecart admissible a2=0,08 mm
pour une distance de  x =100 mm

14.2 ainsi que de Péquerrage

Fcart admissible ,A" par rapport
B¢ = 10,06 mm pour une distance
de x =100 mm

3.06.38

13. Ajustar el micrémetro de interiores.
Verificar las medidas de los
semicojinetas en los puntos 1"y
L2 delos planos ,a" y ,b"

Semicojinetes de hiela,

diametro interior

BFivI 1012 58,03 - 58,07 mm
BFM 1013 68,036 - 68,076 mm
Cada inframedida 0,25 mm

Limite de inframedida:
BFM 1012 57,78 - 57,82 mm
BFM 1013 67,536 - 67,576 mm

Limite de desgaste:
Juego de cojinete de caheza de
hiela 0,12 mm

Nota: Silos valores medidos no

sobrepasan las tolerancias de
cojinete en més de 0,015 mm, la

— — - —bisla pusde-seguir ufilizindoess: —-

En caso contrario, reemplazar la
biela.

14. Comprobar la biela desprovista de
los semicojinetes sobre un aparato
para la comprobacion de bielas:

14.1 Prueba del paralelismo:

Diferencia admisible a = 0,05 mm
con una distancia de x = 100 mm

14.2 Prueba de la perpendicularidad;

Diferencia admisible A" con
respecto a B = 0,05 mm
con una distancia de x =108 mm
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https://truckmanual shub.com/

Pleuelstange
Connecting rod
Bielle

Biela

English

Assembling connecting rod with
piston

15. Bring one circlip into correct
position and fit.
See note.

BFM 1012 piston

BFM 1013 piston

Note: Ring gaps of circlips must face
towards piston crown.

16. Install piston together with
connecting rod. Flywheel symbol
on the piston and dowel pins of the
connecting rod must be located on
the same sids.
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Frangais
Compléter I’ensemble hielle-piston

15, Ajuster et plager un circlip.
Voir nota.

Pision BFM 1012

Piston BFM 1013

Nota: les coupes des circlips doivent
&ire orientées vers la téte du
piston.

16. Monter I'ensemble piston-bielle. Le
symbole du velant moteur figurani
sur le piston et [es pions de
positionnement de la bielle doivent
étre orientés du méme cbié.

3.06.39

Espaiiol
Unidn de la hiela y piston

15, Orientar uno de los anillos de
retencidn en la posicién en que se
monte e introducirlo.

Ver |a nota.

Pistén BFM 1012

Piston BFM 1013

Nota: Los cortes de los anillos de
retencidn dehen indicar hacia la
cabeza del piston.

16. Unir el piston con 1a biela. El
simbolo del volante que figura en el
pistdn, v los pasadores de ajuste
de la biela deben encontrarse en
el mismao lado.
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Pleuelstange https://truckmanual shub.com/ Bauteile instand seizen

Connecting rod Repair of components
Bielle Mise en état des composants
Biela Reparacion de componentes
Peutsch’. Werkstatthandbuch BEM 1012/E, BEM 1013/E
Pleuelstange mit Kolhen komplettieren m
15. Einen Sicherungsring ausrichten und ﬁ

einsetzen.
Siehe Hinweis.

Kolben BFM 1012

10362

Kolben BFM 1013

Hinweis: Ringstdfe der Sicherungsringe
miissen zum Kolbenboden zeigen.

Al

370

16. Kolben mit der Pleuelstange montieren.
Das Schwungradsymbol auf dem Kolben
und die Pafistifte der Pleueistange miissen
auf der gleichen Seite sein.

AR 24

19-3.71

3.06.39

Downloaded from www.Manualslib.com manuals search engine


http://www.manualslib.com/
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Repair of components Connecting rod

Mise en état des composants Bielle

Reparacion de componenies Biela
Werkstaithandbuch BFM 1012/E, BFM 1013/E Deutsch

17. Zweiten Sicherungsring ausrichten und
einseizen.

Kolben BFM 1012

Kolben BFM 1013

26-3.25

3.06.40
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Bauteile instand setzen
Repair of compeonenis

Bielle Mise en état des composanis
Biela Reparacion de componentes
English Frangais < - - - - i|Espafigl:

17.Bring second circlip into correct
position and fit.

BFM 1012 piston

BFM 1013 piston

Downloaded from www.Manualslib.com manuals search engine

17. Placer ef ajuster un deuxiéme
circlip.

Piston BFM 1012

Pistan BFM 1013

3.06.40

17. Orientar el segundo anillo de
retencidn e introducirlo,

Pistén BFM 1012

Piston BFM 1013
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Kolben
Piston
Piston
Pistdn

English Frangais
Special tools required: Outillage spécial :
Piston ring pliers: 130 300 | Pince & monter les segments
Disassembly tool for ds piston 130 300
pistan pin circlip BFM 1012 _ 131 080 | Qutil de démontage de frein d'axe de
piston BFM 1012 131080
BFM 1012 BFM 1012
1. Remove circlip with auxiliary tool. 1. Utiliser Poutil auxiliaire pour
Take out piston pin. enlever le circlip. Retirer I'axe du
piston.
Note: Risk of injury when not using Nota: attention! Pour éviter tout
auxiliary tool. risqua de blessure toujours

utiliser I'outii auxiliaire.

BFIM 1013 BFM 1013
1.1 Remove circlip. Take out piston 1.1 er le circlip.
pin. Retirer Paxe de piston.

2. Adjust pision ring pliers to piston 2. Régler la pince &2 monter les
diameater. Remove piston rings. segments sur le diamétre du
piston. Déposer les segments.

3.07.43
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Espafiol

Herramientas especiales:

Alicates para montar

aros de pistén 130300
Herramienta para desmontar

el anillo de retencion del

bulén de pistén BFM 1012__ 131 080

BFW 1012

1. Utilizando |a herramienta auxiliar,
retirar el anillo de retencion. Sacar
el buldn dal piston.

Nota: Sino se utiliza la herramienta
auxiliar, se corre el riesgo de
|esionarse.

BFM 1013

1.1 Retirar &l anillo de retencién. Sacar
el buldn del pistdn.

2. Ajustar los alicates para aros de
piston al didmetro del piston.
Desmaontar los aros.
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Piston ] Repair of components
Piston Mise en etat des composants
Piston Reparacion de componentes
Demtsech - . Werkstatthandbuch BFM 1012/E, BFM 1013/E

Spezialwerkzeuge:

Kolbenring-Auflegezange: 130 300
Demontagewerkzeug fiir
Kolhenbalzensicherung BFM 1012 __ 131 080

BFM 1012

1. Sicherungsring mit Hilfswerkzeug entfer-
nen. Koelbenbolzen herausnehmen.

Hinweis: Ohne Hilfswerkzeug besteht
Verletzungsgefahr.

5o |[> | &g | =0 |«

103.73

BFM 1013

1.1 Sicherungsring entfernen, Kolbenbolzen
herausnehmen.,

=0 | £

2532.26

2. Kolbenring-Auflegezange auf den Kolben-
durchmesser ginstellen. Kolbenringe ab-
bauen.

130 300

9@:.%%@

20-597

3.07.43
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Mise en état des composants

Reparacion de componentes

https://truckmanual shub.com/ Kolben

Piston
Piston
Piston

Werkstaithandbuch BFM 1012/E, BFM 1013/E

16175

<

10377

10-3.78
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3.07.44

Deutsch

3. Kalben und Ringnuten reinigen und
sichtpriifen.

4. Kolbenringstofispiel mit Fiihlerlehre
messen.

VerschleiBgrenzen BFM 1012:

StoBspiel 1. Ring 0.8 mm
Stofspiel 2. Ring 2,5 mm
StoBspiel 3. Ring 1,15 mm

Verschleigrenzen BFM 1013

Stofspiel 1. Ring 0.8 mm
StofAspiel 2. Ring 25 mm
StoBRspiet 3. Ring 1,15 mm

5. Kolhenringnuten mit Fiihlerlehre messen.

Hinweis: Messung mit neuen Kolben-
tingen durchfithren.

Verschlaifigrenzen:

Axialspiel 1. Ring Boppelirapeznut
Axialspiel 2. Ring 0,17 mm
Axialspiel 3. Ring 0,10 mm

6. Kolbenbolzen auf Verschlgifs prifen.

Kolbenbolzendurchmesser:
BFM 1012 34 - 0,006 mm
BFM 1013 42 - 0,006 mm
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Piston Repair of components
Piston Mise en état des composanis
Pistén Reparacidon de componentes
3. Clean and inspect piston and ring 3. Nettoyer le piston et les gorges 3. Limpiar y examinar visualmente &l
grooves. annulaires puis les contréler piston v las ranuras para los aros.
visuellement.
| 4. Measure ring gap with feeler 4, Mesurerle jeu & la coupe avec une | 4. Medir la distancia entre las puntas
gauge. jauge d'épaisseur. de los aros con una galga de
' espesores.
Wear limits BFM 1012: Limites d’usure BFM 1012: ’
1st ring gap 0.8 mm Jeu  la coupe Limites de desgaste BFM 1012:
2nd ring gap 2,5 mm 1er segment 0,8 mm distancia 1% aro 0,8 mm
3rd ring gap 1.15 mm 2éme segment 2,5 mm distancia 2° aro 2,5 mm
3éme segment 1,15 mm gdistancia 3¢ aro 1,15 mm
Wear limits BFM 1013: Limites d'usure BFM 1013; Limites de desgaste BFM 1013:
1st ring gap 0.8 mm eu & la coupe distancia 1¢ aro 0,8 mm
2nd ring gap 2.5 mm 1er segment 0,8 mm distancia 2° aro 2,5 mm
3rd ring gap 1.15mm 2éme segment 2,5 mm distancia 3* aro 1,15 mm
3éme segment 1,15 mm
5. Measure ring grooves with feeler 5. Relever les cotes des gorges de 5. Medir las ranuras para aros
gauge. segments avec une jauge mediante una galga de espesoras.
'épaisseur,
Note: Measurement to be made Nota: Effectuer les masures avec Nota: Realizar la medicidn con aros
with new piston rings. des segments neufs. nuevos.
Wear limits: Limites d'usure ; - Limites de desgaste:
axial play 1st ring keysione groove Jeu axial 1er segment trapézoidal juego axial 1° aro ranura de
double doble cuiia
axial play 2nd ring 0.17 mm 2&me segment 0,17 mm juego axial 2° aro 0,17 mm
axial play 3rd ring 0.10 mm 3&me segment 0,10 mm juego axial 3* aro 0,10 mm
6. Check piston pin for wear. 6. Contrdler 'usure de V'axe du piston. | 6. Verifigar el buldn del piston en
cuanto a desgaste.
Piston pin diameter: Diamétre de I'axe du piston: Diametro de buldn:
BFM 1012 34 - 0.006 mm BFM 1012 34- 0,006 mm BFM 1012 34 - 0,006 mm
BFV 1013 42 - 0.006 mm BFM 1013 ‘42 - 0,006 mm BFM 1013 42 - 0,006 mm
3.07.44
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Kolthen
Piston
Piston
Piston

English
7. Order and position of piston rings;

1. keystone ring, Top facing
combustion chamber

2. tapered compression ring, top
facing combustion chamber

3. bevelled-edge slotted il control
ring

8. Fit piston rings.

Note: Spring gap of hevelled-edge ring
1o be offset by 180° ralative to
ting gap.
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Frangais
7. Ordre et position des segments:

1. segment trapézoidal double
2. segment biseauté top orienté
vers chambre de combustion

3. segment racleur a double
chanfrein

8. Monter les segments de piston.

Nota: décaler la coupe du ressort du
segment racleur de 180° par

rapport 4 1a coupe de segment.

3.07.45

Espafiol

7. Orden de sucesion y posicion de
los aros de piston:

1. Aro de doble cufia, con , TOP®
indicando hacia Iz cAmara de
combustidn

2. Aro con hisel de pequefiodngulo,
con ,, TOP* indicando hacia la
camara de combustidn.

3. Aro ranurado de aceite con
chaflan

8. Montar los aros de pistén.

Nota: Desplazar &l corte del muells del
aro achailanado ranurado de
aceite por 180° con respecto al
corte del aro.
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Piston Mise en etat des composants
Piston Reparacion de componentes
Deutsch - : Werkstatthandbuch BFM 1012/E, BFM 1013/E
7. Reihenfolge und Lage der Kolhenringe:
<
1. Doppeltrapezring, Top zum Brennraum Q/Q — —= 1
weisend : ~2
2. Minutenring, Top zum Brennraum 1. 3
weisend

3. Olschlitz-Dachfasenring

10879 i |

8. Kolbenringe montieren.
130 300

Hinweis: Federstof} des Dachfasenringes um
180° zum Ringstob verseizen.

SR

10-3.80

3.07.45
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Zylinderkopf
Cylinder head
Culasse
Culata

English

Commercial tools required:
Magnetic measuring stand

Valve spring assembly lever 9017
Valve reseating tool

Special toals required:

120 900
120 910

Clamping stand
Glamping plate

1. Mount cylinder head on fixture.

2. Unscrew blanking parts or pencil-
type glow plugs if any.
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Frangais

Outillage usuel:

Support magnétique

Levier de montage pour

ressorts de soupape

Appareil d’usinage pour siéges de
soupape

9017

Qutillage spécial:

120 900
120910

Chevalet d'ablocage
Plaque d'ablocage

1. Monier la culasse dans le
dispositif,

2. Dévisser puis retirer les éléments
de faermeiure ou les bougies de
préchauffage si le moteur en est
équipé.

3.08.49

Espafiol -

Herramienias comerciales:

Soparte magnétice de medicién
Palanca para montaje de

resortes de vélvula 9017
Aparato de rectificado de

asientos de véalvula

Herramientas especiales:

Soporte de fijacion 120 800
Placa de fijacion 120 910

1. Montar [a culata en el dispositivo.

2. Desenroscar las piezas de cierre o,
si existen, [as buiias de espiga de
incandescencia.
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Cylinder head Repair of components
Culasse Mise en état des composants
Culata Reparacion de componentes
Deutseh -~ - . - Werkstatthandbuch BFM 1012/E, BFM 1013/E

Handelsiibliche Werkzeuge:
Magnet-MeBstativ

Ventilfedermentagehebel 9017
Ventilsitzbearbeitungsgerit

Spezialwerkzeuge:

Aufspannbock 120 900
Aufspannplatte 120 910

1. Zylinderkopf an Vorrichtung anbauen.

& be

120 900
120 810

10-3.82

2. VerschluBteile oder falls vorhanden Glith-
stiftkerzen herausschrauben.

10-3.83

3.08.49
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3.08.50

Deutsch

3. Klemmkegel, Ventilfederieller, Ventilfedern
und Ventile aushauen.

4. Ventilschaftabdichtung herausnehmen.

5. Zylinderkopf reinigen und auf Beschadi-
gung sichtpriifen.

6. Ventilschaftspiel messen.

VerschleiBgrenzen:

EinlaBventil 0,10 mm
AuslaBventil 0,13 mm
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Cylinder head _ Repair of components
Culasse Mise en état des composants
Culata Reparacion de componentes
Frangais
3. Remove cone clamp, valve spring 3. Déposer clavettes, coupelles, 3. Desmontar los semiconos, los
cap, valve springs and valves. ressorts de soupape et soupapes. platillos de retencién de resorte, los

resortes v las valvulas.

4. Remove valve stem seal. 4, Déposer le joint de tige de soupape. | 4. Desmontar 1a junta del vastago de
valvula.

5. Clean cylinder head and inspect for | 5. Nettoyer la culasse et vérifier sielle |5. Limpiar la culata e inspeccionaria
damage. n'est pas endommagée. por si hay deterioros.

6. Gauge valve stem clearance. 6. Relever le jeu & [a tige de soupape. | 6. Verificar el huelgo entre el vistago
y guia de valvula.

Wear limits: Limites d’usure : Limites de desgaste:

Inlet valve 0.10 mm Soupape ADM 0,10 mm Valvula de admision 0,10 mm

Exhaust valve 0.13 mm Soupape ECH 0,13 mm Valvula de escape 0,13 mm
3.08.50
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Zylinderkopf
Cylinder head
Culasse
Culata

English

Inlet valve
BFM 1012
BFM 1013

Exhaust valve
BFM 1012
BFM 1013

Wear limits:

Intet valve
BFM 1012
BFM 1013

Exhaust valve
BFM 1012
BFM 1013

Inlet valve
BFM 1012
BFM 1013

Exhaust valve
BFM 1012
BFM 1013

Inlet valve
BFM 1012
BFM 1013

Exhaust valve
BFM 1012
BFM 1013

7. Inspect valves and gauge them.

Valve stem diameter: standard

7.98 - 0.015 mm
8.98 - 0.015 mm

7.96 - 0.015 mm
8.96-0.015 mm

7.1 Valve rim thickness

7.2 Valve disc diameter

41.7+0.1 mm
48.0 £ 0.1 mm

35.9+0.1 mm
42.0+0.1 mm

8. Inspect valve seat inserts and
check wear folerances.

Wear limit of valve, seat width:

2.7 mm
2.8 mm

2.1 mm
2.2 mm
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Frangais

7. Contrler visuellement les
soupapes et faire un relevé des
cotes.

Diamétre de la tige de soupape
valeur normale

Soupape ADM
BFM 1012 7,98 - 0,015 mm
BFM 1013 8,98 - 0,015 mm
Soupape ECH
BFiM 1012 7,96 - 0,015 mm
BFiM 1013 8,96 - 0,015 mm

7.1 Epaisseur du bord de soupape

Limites d’usure :

Soupape ADM
BFM 1012 1,8 mm
BFM 1013 2,1 mm
Soupape ECH
BFM 1012 1,1 mm
BFM 1013 1,8 mm

7.2 Diamétre de t&te de soupape

Soupape ADM
BFM 1012 41,7+0,1 mm
BFM 1013 48,0+0,1 mm
Soupape ECH
BFM 1012 35,0+0,1 mm
BFM 1013 42.0+0,1 mm

8. Conirdle visuel des siéges
rapporiés. Vérifier les cotes
d'usure.

Largeur du siége, limite d’'usure

Soupape ADM
BFM 1012 2,7 mm
BFM 1013 2,8 mm
Soupape ECH
BFM 1012 2,1 mm
BFM 1013 2,2 mm
3.08.51

Espaiiol

7. Examinar visualmente las valvulas
y comprobar sus medidas.

Didmetro del vastago de valvula:
normal

Vélvula de admision

BFM 1012 7,98 - 0,015 mm

BFIY 1013 8,98 - 0,015 mm
Vdlvula de escape

BFM 1012 7,96 - 0,015 mm

BFM 1013 8,96 - 0,015 mm

7.1 Espesor de borde de [a vdlvula

Limites de desgaste:
Vlvula de admisién

BFM 1012 1,8 mm

BFM 1013 2,imm
Valvula de escape

BFM 1012 1,1 mm

BFM 1013 1,8

7.2 Diametro de ia cabeza de valvula

Vdlvula de admision

BFM 1012 M,7+0,1 mm

BMF 1013 48,0 £0,1 mm
Vélvula de escape

BFM 1012 35,9+0,1 mm

BFM 1013 42.0+0,1mm

8. Examinar visualmente los asientos
de vélvula. Verificar las medidas de
desgaste.

Ancho de asiento, limite de des

gaste:
Valvula de admision
BFN 1012 2,7 mm
BFM 1013 2,8 mm
Vdlvula de escape
BFM 1012 2,1mm
BFM 1013 2,2 mm
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7. Ventile sichtpriifen und vermessan.

Ventilschaftdurchmesser: norrmal —ﬁ—

EinlaBventil
BFivi 1012 7,98 - 0,015 mm
BFiM 1013 8,98 - 0,015 mm

AuslaBventil / \
BFM 1012 7,96- 0,015 mm

BFM 1013 8,96 - 0,015 mm £ AN

=J| &

7.1 Ventiirandstirke

Verschleiigrenzen :
EinlaBventil )

BFM 1012 1,8 mm

BFM 1013 2,1 mm
AuslaBventil

BFM 1012 1,1 mm

BFM 1013 1,8 mm

l Z N
7.2 Ventiltellerdurchmesser: %TF’ E_

EinlaBventil

BFM 1012 41,701 mm

BFM 1013 48,0 £0,1 mm
AustaBventil

BFM 1012 35,8+0,1 mm

BFM 1013 42,0+0,1 mm

A
|~

Y

[}

8. Vent}lsitzringe sichtpriifen. Verschieimafle
kontrollieren.

Ventilsitzbreite, VerschleiBgrenze : %? 7'@/ 7

EinlaBventil

BFMV 1012 2,7 mm
BFM 1013 2,8 mm
Auslafventil é
BFM 1012 21 mm
BFM 1013 2,2 mm
> e

3.08.51

Downloaded from www.Manualslib.com manuals search engine


http://www.manualslib.com/

Bauteile instand setzen https://truckmanual shub.com/ Zylinderkopf

Repair of components
Mise en état des composants
Reparacidn de componentes

Werkstatthandbuch BFM 1012/E, BEM 1013/E

-394

Downloaded from www.Manualslib.com manuals search engine

3.08.52

Cylinder head
Culasse
Culata
Deutsch
9. Ventilriickstand von der Mitte Ventilteller

10.

1.

12.

zur Zylinderkopidichtfldche messen.

VentilriickstehmaB

VerschleiBgrenze:

BFM 1012 1,4 mm
BFM 1013 1,5 mm
Bai verschlissenen Ventilsitzringen, Ventil-

fithrungen oder beschidigter Zylinder-
kopfdichtfldche besteht die Mdglich-
keit,den Zylinderkopf in unseren Service-
Centern instandsetzen zu lassen.

Linge der Ventilfeder messen.

Linge ungespannt, normal
BFM 1012  59+1,9 mm
BFM 1013 64,7 +1,3 mm n=2300
BFM 1013 66,2 mm n =2600

Korrekturen am Ventilsitz mit Ventilsitz-
Bearbeitungsgerat durchfiihren.
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Zylinderkopf https://truckmanual shub.com/ Bauteile instand seizen

Cylinder head Repair of components
Culasse Mise en état des composanis
Culata Reparacidn de componentes

9, Gauge valve clearance hetwsen
valve disc center and cylinder head
sealing surface,

Valve penetration into cylinder head

Wear limit:
BFM 1012 1.4mm
BFM 1013 1.5 mm

10. if valve seat inserts, valve guides
are worn out or cylinder head
sealing surface is damaged, it is
possible to have the cylinder head
repaired in our service centers.

11. Gauge length of valve spring.

Unloaded length, standard

BFM 1012 59+1.9
BFM 1013
BFM 1013

mm
64.7+1.3 mm n=2300
66.2 mm n= 2600

12.Correct valve seat using valve
reseating tool.
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9. Relever le retrait de soupape du
centre de [a téte de soupape
jusqu’au plan de joint de culasse.

Cote de retrait de soupaps
Limite d’usure:

BFM 1012
BFM 1043

1,4 mm
1,5 mm

10. Quand les siéges de soupape ou les
guides de soupape sont usés et
que le plan d’appui de culasse est
endommagg, il est possible de
remettre en é&tat la culasse dans
I'un de nos points de service aprés-
vente.

11. Relever les cotes de longueur du
ressort de soupape.

Longueur normale non tendue

BFM 1012 59+1,9 mm
BFM 1013 64,7 +1,3 mmn=2300
BFM 1013 66,2 mm n = 2600

12. Effectuer les corrections au niveau
de la largeur de portée en utilisant
un appareil d’usinage de siége de
soUpape.

3.08.52

9. Verificar el retroceso ds vélvula del
centro de la caheza de vélvula hasta
la superficie de cierre de culata.

Retroceso de la valvula
Limite de desgaste:

BFM 1012
BFMV 1013

1.4 mm
1,5 mm

10. Si los asientos de vélvula y guias
de vélvula estan desgastados
o la superficie de cierre de culata
esta dafiada, es posible hacer
reacondicionar la culata ennuestros
puntos de servicio.

11. Verificar la longitud de los resortes
de vélvula.

Longitud en estado destensado,
normal .
BFV 1012 59+1,9 mm
BFM 1013 64,7+1,3 mm n=2300
BFM 1013 66,2 mm n = 2600

12. Hacer las correcciones en el
asiento de valvula utilizando el
aparato de rectificado de asientos
de vdlvula.
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Bauteile instand setzen
Repair of components

Mise en état des composants
Reparacion de compenentes

https://truckmanual shub.com/

Zylinderkopf
Cylinder head
Culasse
Culata

English

13. Reworking valve seat insert

Valve seat angle fnlet | Exhaust
30° 45°

Valve seat width max.

BFM 1012 2.7 mm 2.1 mm

BFM 1012 2.8 mm 2.2mm

Note: Measure valve penetration into
cylinder head once again after
reworking of valve seat insert.

14. Inseri valve stem seal.

15. Assemble cylinder head:
Position valve spring and valve
spring cap.

Note: Oil valve stem of inlet and
axhaust valves, especially in the
area of keyseats. Press valves
into valve stem guide with a
sfight turn and applying a slight
pressure.

With the BFM 1012 engine the
narrower coils must face
towards cylinder head.

16. Fit valve spring assembly lever,
insert cone clamp.
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Frangais

13. Usinage du siage de soupape

Angle du siege de soupape

ADM ’ ECH
30° 45°
Largeur de portée du sidge de
s0uUpape maxi
BFM 1012 2,7 mm 2,1mm
BFM 1013 2,8 mm 2,2 mm

Mota: aprés usinage du siége de
soupape faire un nouveau relevé
du retrait de soupape.

14. [nsérer le joint de queue de
soupape.

15. Compléter la culasse en montant
les ressorts de soupape ef les
coupetlles de ressort.

Nota: huiler la tige des soupapas
t’admissian et d'échappement
notamment au niveau des
rainures de clavette. [nsérer
dans le guide de soupape les
soupapes en tournant et en
poussant |égérement.

Sur te BFM 1012 les spires les
plus étroites doivent étre
orientées vers [a culasse.

16. Mettre en place le levier de

montage des ressorts de soupape
ainsi que les clavettes demi-cone.

3.08.53

Espafiol

13. Rectificada de asientos de valvula

Angulo de asiento

Admisian ’ Escape
30° 45°
Ancho de asiento max.
BFM 1012 2,7 mm 2,1 mm
BFM 1012 2,8 mm 2,2mm

Nota: Una vez rectificado el asiento, se
comprobard nuevamente el
retroceso de [a vélvula.

14. Golacar la junta del vdstago de
viivula.

15. Completar la culata:
colocando el resorte de valvula y su
plato de retencién.

Nota: Untar con un poco de aceite los
vistagos de las vadlvulas de
admision y de escape, scbre
todo en la zona de las
escotaduras. Introducir girando
con una ligera presion las
valvulas en las guias.

En BFM 1012, ias espiras mas
aproximadas deben indicar hacia
la culata.

16. Montar la palanca para colocar los
resortes de valvula. Iatroducir los
Semiconos.
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Zylinderkopf https://truckmanual shub.com/ Bauteile instand setzen

Cylinder head ~Repair of components
Culasse Mise en état des composants
Culata Reparacion de componenies
Deutsch ' Werkstatthandbuch BFM 1012/E, BFM 1013/E
13. Ventilsitzringbearbaitung

Ventilsitzwinkel  Einlal3 | AuslaB

30° 45°

Ventilsitzbreite max.

BFM 1012 2,7 mm | 2,1mm

BFM 1013 2,8 mm 2,2 mm

Hinweis: Nach Ventilsitzringbearbeitung
nochmals Ventilriickstand messen.

14. Ventilschaftabdichtung einsetzen.

15. Zylinderkopf komplettieren:
Ventilfeder und Ventilfedertsller aufsetzen.

Hinweis: Veniilschaft von Ein- und AuslaBven-
til, besonders im Bereich dar Keil-
nuten, eindlen. Ventile mit Drehbewe-
gung unter leichtemn Druck in die
Ventilschaftflihrung eindriicken.

Bei BFM 1012 miissen die engeran
Windungen der Ventilfedern zum
Zylinderkopf weisen.

16. Ventilfedermontagehebel authauen,
Klemmkege! einsetzen.

3.08.53
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Bauteile instand setzen https://truckmanual shub.com/ Zylinderkopf

Repair of components Cylinder head

Mise en état des composants Culasse

Reparacion de componentes Culata
Werkstatthandbuch BFM 1012/E, BFM 1013/E Deutsgh

17. VerschluBteile anbauen und mit einem
Drehmoment von 18 + 5 Nm festdrehen.

3.08.54

Downloaded from www.Manualslib.com manuals search engine
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Zylinderkopf

https://truckmanual shub.com/

Bauteile instand setzen

Cylinder head Repair of components
Culasse Mise en état des composantis
Culata Reparacion de componentes
English - 0 | Frangais .| Espafiol

17. Fit blanking parts and tighten with a
torque of 10 +5 Nm.

Downloaded from www.Manualslib.com manuals search engine

17. Monter les éléments de fermeturs
gt serrer ensuite au couple de
10 + 5 Nm.

3.08.54

17. Montar las piezas de cierre y
apretar con un par de 10 + 5 Nm.
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Bauteile instand setzen https://truckmanual shub.com/
Repair of components

Mise en état des composants

Reparacion de componentes
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Nockenwelle https://truckmanual shub.com/ Bauteile instand setzen

Camshaft Repair of components
Arbre 2 cames Mise en état des composants
Arbol de levas Reparacion de componentes
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Bauteile instand setzen https://truckmanual shub.com/
Repair of components

Mise en état des composants

Reparacidn de componentes

Nockenwelle
Camshaft
Arbre a cames
Arbol de levas

English Frangais

1. Inspect cams and bearing journals | 1. Contrdle visuellement 'usure des
for wear. cames et tourilions.

2. Inspect camshaft gear for wear. 2. Contrdler visuellement I'usure du
pignon d'arbre & cames.

3.10.57

Downloaded from www.Manualslib.com manuals search engine

Espafiol

1. Examinar visualmente las levas y
mufiones de apoyo en cuanto a
desgaste.

2. Examinar visualmente la rueda
dentada del arbol de levas encuanto
a desgaste.
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Nockenwelle https://truckmanual shub.com/ Bauteile instand setzen

Camshaft Repair of components
Arbre a cames Mise en état des composants
Arbol de levas Reparacidon de componentes

Werkstatthandbuch BFM 1012/E, BFM 1013/E

1. Nocken und Lagerzapfen auf Verschleil
sichtpriifen. @

10-3.101

2. Nockenwellenzahnrad auf VerschieiB sicht-
priifen.

10-3.102

3.10.57
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Bauteile instand setzen https://truckmanual shub.com/
Repair of components

Mise en état des composants

Reparacion de componentes
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Kipphebelbock https://truckmanual shub.com/ Bauteile instand setzen

Rocker arm bracket Repair of components
Support de culbuteur Mise en état des composants
Caballete de balancines Reparacion de componentes
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https://truckmanual shub.com/ Kipphehelbock

Rocker arm hracket
Support de culbuteur
Cabhallete de balancines

Bauteile instand setzen
Repair of companents

Mise en état des composants
Reparacion de componentes

English

1. Dismantle rocker arm bracket.

2. Check for wear and replace if
necessary.
- Journals
- Adjusting screw,
- Rocker arm contact face
- Bore

3. Check oil duct for free passage.

4. Rsassemble rocker arm bracket. Fit
circlips.

Downloaded from www.Manualslib.com manuals search engine

Frangais

1. Démonter e support de culbuteurs.

2. Contréle de I'usure et au besoin
remplacement
- ges fourilions,
- de la vis de réglage,
- de la surface de frottement des
- culbuteurs et de {'alésage.

3. Vérifier le libre passage du conduit
de graissage.

4. Compléter 'assemblage du support
de culbuteuys. Monter les circlips.

3.11.61

Espafiol

1. Desarmar el soporie de balancines.

2. Examinar en cuanto a desgaste y
regemplazar, si es necesario:
- los mufiones de apoyo,
- el tornillo de reglaje,
- la superficie de deslizamiento de
balancin y
- ¢l alojamiento

3. Comprobar si &l conducto de aceite
estd despejado.

4. Rearmar el soporie de balancines.
Mantar los anillos de retencidn.
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Kipphehelbock https.//truckmanual shub.com/ Bauteile instand setzen

Rocker arm hracket Repair of components
Support de culbuteur Mise en état des composants
Caballete de balancines Reparacion de componentes
Deutsch . oo o Werkstatthandbuch BFM 1012/E, BFM 1013/E

1. Kipphebelbock zerlegen

=0 | <P

P¥S-

105,109}

2. Auf Verschleil priifen ggf. austauschen:

- Lagerzapfen <H
- Einstellschraube

- Kipphebelgleitfliche @
- Bohrung I I I

%l

10-3.104

3. Olkanal auf Durchgang priifen.

10-3.105

4. Kipphebelbock komplettieren.
Sicherungsringe montieren.

= |4 2%

10-3.108

3.11.61
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Bauieile instand setzen https://truckmanual shub.com/
Repair of components

Mise en état des composants

Reparacion de componenies
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Schmierdlkiihler https://truckmanual shub.com/ Bauteile instand setzen

Lube oil cooler Repair of components
Radiateur a hujle Mise en éiat des composanis
Refrigerador de aceite lubricante Reparacion de componentes
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Bauteile instand setzen
Repair of components

Mise en état des composants
Reparacion de componentes

Schmierdlkiihler

Lube pil cooler

Radiateur a huile

Refrigerador de aceite lubricante

https://truckmanual shub.com/

English

BFMi 1012

1. Remove lube oil cooler from lube
oil cooler housing.

2. Inspect all single paris and replace
if necessary.

3. Position new D-seals.

4, Mount lube oil cooler. Tighten
fastening bolts together with new
Cu seals with a torque of 20 Nm.

Downloaded from www.Manualslib.com manuals search engine

Frangais
BFM 1012

1. Déposer le radiateur en le sortant
de son boitier.

2. Contrdler visuellsment toutes les
pidces, au hesain les remplacer.

3. Placer des joints toriques neufs.

4. Monter lg radiateur. Serrer au
couple de 20 Nm les vis de fixation
en utilisant des bagues Gu neuves.

3.15.65

Espafiol

BFM 1012

1. Sacar el refrigerador de acsite
lubricante de su caja.

2. Examinar visualmente todas las
piezas, sustituyéndolas por otras
nuevas, si es necesario.

3. Colocar anillos toricos nuevos.

4. Volver a montar &l refrigerador de
aceite. Apretar los tornillos de
fijacion, provistos de anillos de
cobre nuevos, con un par de
20 Nm.
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Schmierdlkiihler https://truckmanual shub.com/ Bauteile instand setzen

Lube oil cooler Repair of components
Radiateur a huile Mise en état des composants
Refrigerador de aceite lubricante Reparacidn de componentes

Werkstatthandbuch BFM 1012/E, BFM 1013/E

BFM 1012

D

1. Schmierdlkiihter aus Schmierdlkiihler-
gehause ausbauen.

88-3-55

2. Alle Teile sichtpriifen, ggf. austauschen.

3. Neue Runddichtringe auflegen.

10-3.169

4. Olkiihler in Olkiihlergehduse montieren.
Befestigungsschrauben mit neuen CU-Rin-
gen und einem Drehmoment von 20 Nm
festdrehen.

10-3.11¢

3.15.65
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Bauteile instand setzen https://truckmanualshub,.com/ Schmierdlkiihler

Repair of components Lube oil cooler

Mise en état des composants Radiateur a huile

Reparacidn de componentes Refrigerador de aceite lubricante
Werkstatthandbuch BFM 1012/E, BFM 1013/E Deutsch

5. Bei BF4M Sperrblech in Offiltergehause
ginsetzen.

38-3-5

3.15.66
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Schmierdlkiihler https://truckmanual shub.com/ Bauteile instand seizen

Lube oil cooler _ Repair of components
Radiateur a huile _ Mise en etat des composants
Refrigerador de aceite lubricante : Reparacion de componentes
5. Cn BF4M insert restrictor plate in 5. Pour le moteur BF4M placer lat8le | 5. En BFAM, instalar [a chapa de
oil filter housing. d’arrét dans Ie carter du filtre & blogueo en la caja de filtro de
huile. aceite.
3.15.66
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Bauteile instand setzen
Repair of components

Mise en état des composants
Reparacion de componentes

https://truckmanual shub.com/

Schmierdlkiihler
Lube oil cooler
Radiateur a huile

Refrigerador de aceite lubricante

English

BFM 1013

1. Remove screw plug.

2. Remove collar screws.

3. Inspect ali single parts and replace
if necessary.

4. Place oil cooler inio cil cooler
housing.
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Frangais

BFM 1013

1. Déposer ie hauchan de fermeture.

2. Déposer les boulons 3 embase.

3.. Contréler visusllement touies les
piéces, au besoin [es remplacer.

4. Introduire le radiateur a huile dans
le carter de radiateur.

3.15.67

Espafiol

BFM 1013

1. Desmontar los tapones de cierre.

2. Retirar los tornilios de collar.

3. Examinar visualmente todas las
piezas, sustituyéndolas, si es
NECESario.

4. Introducir el refrigerador de aceite

8N sU caja.
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Schmierdlkiihler https://truckmanual shub.com/ Bauteile instand setzen

Lube oil coaler Repair of camponents
Radiateur a huile Mise en éfat des composants
Refrigerador de aceite lubricante Reparacion de componentes
Deutseh -~ Werkstatthandhuch BFM 1012/E, BEM 1013/E

BFM 1013

1. VerschluBstopfen aushauen,

2. Bundschrauben ausbauen.

3. Alle Teile sichtpriifen, gof. austauschen.

4. Qlkiihler in Olkihlergehause einsetzen.
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Bauteile instand setzen https://truckmanual shub.corm/ Schmierdlkiihler

Repair of components
Mise en état des composants
Reparacion de componentes

Lube oil cooler
Radiateur a huile
Refrigerador de aceite [ubricante

Werkstatthandbuch BFM 1012/E, BFM 1013/E

]
=
A

3.15.68

Downloaded from www.Manualslib.com manuals search engine

Deutsch

5. Neuen Dichtring auf Bundschraube mon-
tieren.

Hinweis: Filr Montage des Dichtringes Gewinde
abdecken.

6. Bundschrauben montieren.

Hinweis: Dichtringe leicht eindélen.

7. Bundschrauben festdrehen.
Anziehvarschrift:
Vorspannien 80 Nm
Nachspannen 160 Nm.

8. Neuen Runddichtring auf VerschluBschrau-
ba mantieren und mit Montagemitte!
AP 25 N bestreichen.
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Schmierolkiihler https://truckmanual shub.com/ Bauteile instand setzen

Lube oil cooler Repair of components
Radiateur a huile Mise en état des composants
Refrigerador de aceite lubricante Reparacion de componentes
English - - (|Frangais. - - - . |Espafiol. “.
5. Fit new sealing ring to collar 5. Manter le joint d“étanchéité neuf 5, Montar un anillo de junta nuevo en
SCrew. sur la vis d"assemblage, le tornillo de collar.
Note: Cover thread when fitting sealing | Nota: pour [e montage du joint Nota: Cubrir fa rosca para el montaje
rings. d étanchéiié recouvrir le filetage. del anillo de junta.
6. Fit collar screws. 6. Mettre en place les boulons a 6. Montar los tornillos de collar.
embase,
Note: Lightly oil sealing rings. Nota: huller 18gérement les joints Nota: Untar con un poco de aceite los
d’etanchéité. anillos de junta.
7. Tighten collar screws. 7. Serrer les vis d"assemblage. 7. Apretar ios tornillos de collar.
Tightening specification: Consigne de serrage: Prescripcion de apriete:
Initial tightening 80 Nm serrage d approche 80 Nm Apriete inicial 80 Nm
Final tightening 160 Nm. serrage définitif 160 Nm. Reapriete 160 Nm.
8. Fit new O-seal to screw plug and 8. Monter le joint torigue d’etanchéité | 8. Montar un anillo t6rico nuevo sobre
apply lubricant AP 25 N. sur la vis filetée et enduire de el tapén roscado y aplicar
produit de montage AP 25 N. deslizante AP 25 N.
3.15.68
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Bauteile instand setzen
Repair of components

Mise en état des composants
Reparacion de componentes

https://truckmanual shub.com/ SChmier!jlkﬁhler
Lube oil cooler

Radiateur a huile
Refrigerador de aceite lubricante

English

9. Tighten screw plug.
Tightening specification: 80 Nm.

10. Insert restrictor plate, if any.
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Frangais Espafiol
9. Serrer le bouchon de filété 9. Apretar &l tapon roscado.
Consigne de serrage 80 Nm. Prescripcion de apriete: 80 Nm.
10. Selon I"éguipement du moteur 10. 3i existe: instalar la clapeta de
remonter le clapet de fermeture. cierre.
i
3.15.69


http://www.manualslib.com/

Schmierdlkiihler https://truckmanual shub.com/ Bauteile instand setzen

Lube oil cooler Repair of components
Radiateur a huile _ Mise en état des composants
Refrigerador de aceite lubricante Reparacion de componentes
DPeutseh v el Werkstatthandbuch BFM 1012/E, BFM 1013/E

9. VerschluBstopfen festdrehen
Anziehvorschrift: 80 Nm.

10. Falls vorhanden: Absperrklappe ginsetzen.

3.15.69
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Bauteile instand setzen https://truckmanual shub.com/
Repair of components

Mise en état des composants

Reparacion de componenies
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Fuel pump Repair of components
Pompe d'alimentation Mise en état des composants
Bomba de combustible Reparacion de componentes
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Bauteile instand seizen
Repair of components

Mise en état des composants
Reparacion de componentes

https://truckmanual shub.com/

Kraftstoffpumpe

Fuel pump

Pompe d'alimentation
Bomba de combustible

English

1. Remaove clamping plate. Inspect
fuel pump/clamping plate and
replace if necessary.

2. Fit clamping plate and tighten bolts
with a torque of 22 +2 Nm.

Downloaded from www.Manualslib.com manuals search engine

Frangais

1. Déposer la griffe de serrage.
Gontréler visuellement la pompe &
combustible / griffe de serrags, au
besain les remplacer.

2. Monter la griffe de serrage. Serrer
les vis au couple de 22 £2 Nm.

3.156.73

Espafiol

1. Desmontar la corredara de fijacién.
Examinar visualmente la bomba de
combustible / corredera v
reemplazar, si es necesario.

2. Volver a montar la corredera.
Apretar los tornillos con un par de
22 2 Nm.
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Kraftstofipumpe https://truckmanual shub.com/ Bauteile instand setzen

Fuel pump _ Repair of components
Pompe d'alimentation Mise en état des composants
Bomba de combustible Reparacidn de componentes
Peutseh = o Werkstatthandbuch BFM 1012/E, BFM 1013/E

1. Spannlasche abbauen. Kraftstoffpumpe /
Spannlasche sichtpriifen, ggf. austauschen.

16-3.111

2. Spannlasche anbauen Schrauben mit einem
Drehmoment von 22 +2 Nm festdrehen.

= | 24

10-3.112

3.17.73
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Bauteile instand setzen https://truckmanual shub.com/
Repair of components

Mise en état des composants

Reparacion de componentes
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Einspritzventil
Injector

Soupape injectrice
inyector

English

Commetrcial tool required:
Long socket, serrated, afflats 16 8012

Special toal required:

Assembly tool 110 110

1. Unscrew cap nut.

2. Seguence of parts disassembly

1. Cap nut

2. Injection nozzle

3. Adapter

4. Thrust pin

5. Gompression spring
6. Shim

Wash all parts in clean digssl fuel and
blow out with compressed air.

3. Nozzle needle and nozzle body are
[apped togethar and must neither
be confused nor exchanged
individually. Do not touch nozzle
needles with your fingers. When
nozzle body is held in upright
position, nozzle needle should by
its own weight slide down slowly
and smoothly on its seating.

Note: If nozzle needle does not slide
down smaothly, wash injection
nozzle again in diese! fuel.
Renew, if necessary. New
injection nozzle must likewise be
washed in clean diesel fuel.
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Franais

Outillage usuel :
Longue clé a douille

polygonale de 15 8012
Qutillage spécial :
Dispositif de montage 110110

1. Dévisser I'écrou-raccord.

2. Ordre de démontage des pigces

1. Ecrou-raccord

2. Injecteur comprenant corps
d’injecteur et aiguille

3. Elément intermédiaire

4. Tige poussoir

5. Ressort

6. Rondelle d"&paisseur

Nettoyer toutes les piéces dans du
combustible Diesel et les sécher au jet
d’air comprimé.

3. Laiguille et [a buse de [injecteur
sont appariées et rodées ensemble,
elles ne doivent pas &tre
interverties ni changées
séparément. Ne pas prendre
l'aiguille avec les deigts. Linjecteur
étant tenu verticalement laiguille
doit retornber d'elle-méme
lentement dans scn logement.

Nofa: sil'aiguille de I'injecteur neglisse
pas librement dans san
logement la laver une nouvelle
fois, si nécessaire renouveller
I'injecteur.

Penser & laver tout injecteur
neuf dans du gazole propre.

3.19.77

Espafiol -

Herramienta comercial:
Dado de vaso estriado

largo, de 15 8012
Herramienta especial:
Dispositivo de mantaje 110110

1. Desenroscar ta tuerca de unién.

2. Secuencia del despiece de
compaonentes

1. Tuerca de union

2. Inyector propiamente dicho
3. Pieza intermedia

4. Perno de presidn

5. Muelle de presién

6. Arandela de reglaje

Lavar todas las piezas en combustible
diesel limpio y soplarlas con aire
comprimido.

3. Elcuerpoy laaguja del inyector
son piezas perfectamente
hermanadas por l[apeado vy, por
tanto, no esta parmitide
emparejarlas con oiras ¢
cambiarlas individualmente. No
tocar fa aguja con los dedos. Gon el
cuerpo del inyector en posicién
vertical, la aguja debe bajar por
Su propio peso lentay
progresivamente, deslizindose
hasta alcanzar su posicién final de
asiento.

Neta: Sie! destizamiento de la aguja
ne es progresivo, el inyector
debe lavarse otra vez en
combustible diesel o cambiarse
porotro nuevo, segun &l ¢aso.
Lavar &l inyector nuevo
igualmente en combustible
diesel limpio.
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Deutsch: 7 Werkstatthandbuch BFM 1012/E, BFM 1013/E
Handelsiibliches Werkzenq:

Lange Stecknug, SW15 Vielzahn 8012 H

Spezialwerkzeug: gﬁ')

Montagevorrichtung 110110 il

1. Uberwurfmutter abschrauben. 10 110

2. Folge der Einzeldemontage

1. Uberwurfrutter 3

2. Einspritzdiise
3. Zwischenstick @

4. Druckbolzen -
5. Druckfeder &’ 24

6. Ausgleichscheibe

Samtliche Teile in sauberem Dieselkraftstoff
reinigen und mit Druckluft ausblasen. e
38357

3. Dilsennadel und Disenkdrper sind

zusammen geldppt und dilrfen weder ver- <E
tauscht noch einzeln ausgetauscht werden.

Diisennadel nicht mit den Fingern herithren, ;@5
Die Diisennadel muf} bei senkrecht gehal-

tenem Diisenkorper durch ihr Eigengewicht A

langsam und ruckfrei auf ihren Sitz gleiten.

38-317

Hinweis: Bei ruckweisem Abgleiten der
Diisennadel die Einspriizdiise erneut
in Dieselkraftstoff auswaschen, bei
Bedarf erneuern.

Neue Einspritzdiise ebenfalls in
sauberem Dieselkraftstoff reinigen.

3.19.77
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Repair of components _ Injector
Mise en état des composants Soupape injectrice
Reparacion de componenies Inyectdr
Werkstatthandbuch BFM 1612/E, BFM 1013/E Deutsch
4. Sitzflachen des Zwischenstiickes auf Ver-
<H schleid pritfen. Auf Vorhandensein der
Zentrisrstifte achten.
m 5. Ausgleichscheibe einsetzen.
Hinweis: Der Abspritzdruck ist von der Dicke

der Ausgleichscheibe abhingig.

10-3. 117

6. Druckieder einsetzen.

10-3.418

7. Druckbolzen mit dem Zentrierbund zur
Druckfeder weisend einsetzen.

10-3.118

3.19.78
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Spezialwerkzeug

Gegenhater
filr Luftpresser-Zahnrad 170 630

Luftpresser ist abgehaut.

1. Gegenhalter auf Zahnrad aufschieben.
Befestigungsmutter ldsen.

38-3-62

2. Zahnrad mit handelsiiblichen zweiarmigen
Abzigher abziehen. @
3. Zahnrad aufsetzen und Befestigungsmutter
beidrehen. m '
Hinweis: Vor Montage des Zahnrades ist N

unbedingt darauf zu achten, daB die
Konen von Zahnrad und Welle
schmiermittelfrei, sauber und ohne
Beschadigung sind.

38-3-64

4. Gegenhalter auf Zahnrad aufschieben und
Befestigungsmutter mit ginem Drehmoment
von 200 + 50 Nm festdrehen.

38-3-66 .

3.33.87
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Bauteile instand setzen

Injector Repair of components
Soupape injectrice Mise en état des composanis
Inyector Reparacion de componentes
English - ‘Frangais Espaiiol

4, Check seating surfaces of adapter
for wear. Make sure that centering
pins are fitted.

5. Insert shim.

Naote: The injection pressure is
dependent on the shim
thickness.

6. Insert compression spring.

7. Insert thrust pin with ceniering
collar facing towards compression
spring.
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4. Vérifier 'usure des surfaces
portantes de la piéce interméadiaire.
Veiller & ce que les pions de
centrage soient bien en place.

5. Placer la rondelle d "épaisseur.
Nota: la pression de tarage dépend

de I"épaisselr de la rondelle
d"épaisseur.

6. Placer le ressort de pression.

7. Placer [a tige poussoir en origniant
la collereile de centrage vers le
ressort.

3.19.78

4. Examinar ias superficies de asiento
de la pieza intermedia en cuanto a
desgaste. Las aspigas de centraje
deben estar en su sitio.

5. Colocar la arandela de reglaje.

Nota: La presion de descarga depende
del espesor de la arandgla de
reglaje.

6. Meter el muelle de presidn.

7. Infroducir el perno de presion con
el colfarin de centraje indicando
hacia el muelle de presidn.
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Einspritzventi
Injector

Soupape injectrice
Inyector

English

8. Insert adapter with centering pins

Note: The recess points to the thrust
pin.

9. Fitinjection nozzle with center
bores mating with the centering
pins of the adapter.

Note: Take care that nozzle needle
does not fall out of nozzle body.

10. Screw on cap nut.,

11. Tighten cap nut with a forque of
40 - 50 Nm.

For testing and adjusting injector see
chapier 2.
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into the bores of the nozzle holder.

Frangais

8. Placer la pigce intermédiaire avac
les pions de centrage dans les
alésages du porte-injecteur.

Nota: |e lamage doit &tre orienté vers
la tige poussoir.

9. Placer l'injecteur avec les alésages
de centrage sur les pians de
centrage de la piéce intermédiaire,

Nota: ne pas faire tomber Faiguilie de
I'injecteur.

10. Visser la vis raccord.

11. Bloguer la vis raccord au couple de
40 - 50 Nm.

Pout vérifier et caler 'injecteur, voir
chapitre 2.

3.19.79

Espafiol

8. Introducir la pieza intermedia con
las espigas de centraje en 10s
agujeros del portainyector.

Nota: El rebaje debe indicar hacia el
perno de presion.

9. Colocar el inyector con los agujeros
de centraje sobre las espigas de
centraje de la pieza intermedia.

Noia: La aguja no debe caer fuera del
cuerpo del inyectar.

10. Enroscar |a tuerca de unidn.

11. Apretar la tuerca de unién con un
par de 40 - 50 Nm.

Para [a verificacion y ajusie dal
inyector, ver 8l capitulo 2.
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Deutseh - - Werkstatthandbuch BFM 1012/E, BFM 1013/E

8. Zwischenstiick mit den Zentrierstiften in die
Bohrungen des Disenhalters sinssatzen.

Hinweis: Die Ansenkung weist zum Druck-
holzen.

AP E

10-3.520

9. Einspritzdiise mit den Zentrierhohrungen -
auf die Zentrierstifie des Zwischenstiickes
aufsetzen,

Hinweis: Die Disennadel darf nicht aus dem
Dilsenkdrper fallen.

> | A | &

=

19-3.121

10. Uberwurfmutter aufschrauben.

10-3.122

11. Uberwurfmutter mit einem Drehmoment
von 40 - 50 Nm festdrehen.

= 24

Einsprilzventil priifen und einstellen, siehe
Kapitel 2.

10-3.420

3.19.79
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Einspritzventi
Injector

Soupape injectrice
Inyector

English

1. Inspect control rod and renaw any
damaged parts.

2. Drill guide sleeve apart at dowel pin
and remove.

Note: When disassembling the control
rod always renew guide slesve
and dowel pin.

3. Order of assembly

1. Control rod

2. Dowel pin

3. Guide sleeve

4. Compression spring

4. Watch installation direction of
conirol rod relative to guide sleeve.

Downloaded from www.Manualslib.com manuals search engine

Francais

1. Contréler visuellement a
crémaillére, au besoin remplacer
les pigces sndomagées.

2. Réaléser la douille de guidage au
niveau de la tige de serrage &t
I'enlever.

Notfa: au démontage de la crémaillére
toujours remplacer la douille de
guidage ef [a tige de serrage.

3. Ordre de mantage

1. Grémaillére

2. Tige de serrage

3. Douille de guidage
4. Rassart

4. Veiller au sens de montage de la
crémaillére par rapport a la douille
de guidage.

3.27.83

Espafiol

1. Examinar visualmente [a cremallera
Y. €N SU ¢aso, sustituir las piezas
defectuosas.

2. Abrir taladrando el manguito de
guia en el pasador de sujecién y
retirarlo.

Nota: El manguito de guia y el pasador
de sujecidn tienen que ser
sustituidos por otros nuevos
tras cada desmontaje de la
cremallera.

3. Secuencia a seguir en el montaje

1. Cremallera

2. Pasador de sujecion
3. Manguito de gufa

4. Muelle de presion

4. QObservar el sentide en que se

monta la cremallera con respecto al
manguito de gufa.
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Control rod Repair of components
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S SrEE

Werkstatthandhuch BFM 1012/E, BFM 1013/E

1. Regelstange sichtpriifen ggf. beschadigte
Teile austauschen.

08424 - -

2. Filhrungsbuchse am Spannstift aufbehren
und entfernen.

Hinweis: Bei Demontage der Regelstange ist
grundsétzlich die Fiihrungshilse und
der Spannsiift zu erneuern.

> k

10-3.125

3. Reihenfolge bei der Montage

1. Regelstange

2, Spannstift

3. Fithrungsbuchse
4. Druckfeder

4. Einbaurichtung der Regelstange zur
Fiihrungsbuchse heachten.

B

38-3.23

3.27.83
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Werkstatthandbuch BFM 1012/E, BFM 1013/E Deutsch
5. Spannstift so einsetzen, daB die Offnung

[*] quer zur Regelstange weist.

P

<

10-3.128

6. Spannstift bis Anlage eindriicken.

10-3.129

3.27.84
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English

5. Insert dowel pin so that opening
points in transverse position
towards control rod.

6. Press in dowel pin as far as it will
go.

Downloaded from www.Manualslib.com manuals search engine

Frangais -

5. Placer la tige de serrage de maniére
A ce que I'ouverture se trouve dans
le sens transversal & la crémaillére.

6. [nsérer la tige de serrage jusqu'en
butée.

3.27.84

Espafiol

5. Poner el pasador de sujecién en su
sitio, de forma tal que la abertura
quede orientada transversalmente a
la cremallera.

6. [ntroducir a presion el pasador de
sujecién hasta gue haga tope.
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Luftpresser

Air compressor
Compresseur d air
Compresor de aire

English ' Frangais
Special tool required: Outillage spécial:
Retainer Dispositit d immobilisation
for air compressor gear 170 630 | pour pignon de
compresseur d’air—_ 170630
Air compressor has been removed. Dépose de compresseur d-air.
1. Slide retainer onto gear. Lassen 1. Introduire le dispositif d immaobi-
lock nut. lisation sur le pignon et desserrer

I"&crou de fixation.

2. Pull off gear with commercial two- | 2. Extraire fe pignon a 1"aide d'un
armed extractor. extracteur usuel & deux bras.

3. Place on gear and start lock nut. 3. Placer le pignon et visser & 1a main
["écrou de fixation.

Note: Before fitting gear, make Nota: avant le montage du pignon
absolutely sure that the cones of veilier impérativement & ce que
gear and shaft are free of les cones du pignon soient
lubricant, clean and undamaged. dépourvus de tout reste de

lubrifiant, parfaitement propres
ef sans aucun dommage.

4. Slide retainer onto gear and tighten | 4. introduire le dispositif d ‘immohili-

lock nut with a torque of sation sur le pignon ei serrer
200 + 50 Nm. I"écrou de fixation au couple de
200 + 50 Nm.
3.33.87
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Espafiol

Herramienta especial;

Contrasoporte para la
rueda dentada del
compresor de aire 170 630

El compresar de aire estid desmontado.

1. Colocar el contrasoporte sobre la
rueda dentada. Soltar la tuerca de
fijacion.

2. Exiraer la rueda dentada ufilizando
un extractor de dos brazos usual en
ef comercio.

3. Colocar la rueda dentada y apretar
la tuerca de fijacidn con la mano.

Nota: Anies de montar la rueda
dentada es imprescindible
ohservar gue los conos de la
rueda dentada vy eje estén
limpios vy libres de [ubricante v
no presenten defectos algunos.

4. Colocar el contrasoporte sobre la
rueda dentada y apretar la tuerca
de fijacién con un par de
200 + 50 Nm.
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Thermostat
Thermostat
Thermostat
Termostato

English

Special tool required:

Assembly tool for

coolant thermostat 170 090

1. Press down thermostat and fake
out of thermostat housing.

2. Inspect all single parts and replace
if necessary.

3. Press down thermostat and turn
into thermostat housing.

Note: Clamping yoke must engage in
thermostat housing.
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Frangais

Outillage spécial :

Outil de montage pour thermostat &
réfrigérant 170 090

1. Appuyer en enfongant le thermostat
puis retirer le bottier,

2. Gontréler visuellement toutes les
piéces, les remplacer au hesoin.

3. Comprimer le thermostat et
introduire Ie boftier en tournant.

Nota: I'étrier doit s’engréner dans ie
boitier du thermostat.

3.38.91

Espaiol

Herramienta especial:

Herramienta de montaje para el
fermostato de

liquido refrigerante 170080

1. Comprimir el termostato y sacarlo
de su caja.

2. Examinar visualmente todas las
piezas y reemplazarlas segln
necesidad.

3. Comprimir el termostato e
intreducirlo girando en su caja.

Nota: El estribo de fijacién debe
encajar en la caja del fermostato.
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Spezialwerkzeug:

Montagewerkzeug fiir
Kihlmittelthermostat 170 090

1. Thermastat niederdriicken und aus
Thermostatgehiuse herausnehimen.

2. Alle Teile sichtpriifen, ggf. austauschen.

3. Thermostat niederdrilcken und in
Thermostatgehduse hingindrehen.

Hinweis: Spannbiigel muB im Thermostat-
gehiuse einrasten.
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63131
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Kiihlfliissigkeitspumpe
Coolant pump
Pompe a eau

Bomba de liquido refrigerante

English

1. Remove V-belt pulley.

2. Inspeci all single parts and replace
if necessary.

3. Fit V-belt pulley. Tighten balts with
a torque of 21 Nm.
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Frangais

1. Déposer la poulie a garge.

2. Contrdler visuellement toutes les
piéces, les remplacer au besoin.

3. Monter la poulie. Serrer les vis au
couple de 21 Nm.

3.38.95

Espafiol

1. Desmontar la polea acanalada.

2. Examinar visualmente todas las
piezas y reemplazarlas segin
necesidad.

3. Volver a montar la polea acanalada.
Apretar los tornillos con un par de
21 Nm.
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1. Keilriemenscheibe abbauen.

10-3.133

2. Alle Teile sichtpriifen, ggf. austauschen,

10-3.134

3. Keilriemenscheibe montieren. Schrauben
mit einem Drehmoment von 21 Nm fest-
drehen.

2[e=

10-3.135

3.38.95
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Bauteile instand setzen https://truckmanual shub.com/ Kuhlgeblase
Repair of components __ Blower
Mise en état des composants Soufflante de refroidissement

Reparacion de componentes

Turbina de refrigeracion

Engligh Frangais

Only BFM 1012 documenied Seulement BFM 1012

Special tool required: Dutillage spécial :

Extractor 150 800 | Extracteur 150 800
1. Remove cover. 1. Déposer le couvercle.

2. Take cut circlip for delivery valve. 2. Retirer le circlip de |a soupape de
Remove delivery valve. refoulement. Déposer cetie
derniére.

3. Inspect single parts and replace if 3. Conirdler visuellement les pigces,
necessary. au besoin les remplacer.

3.39.99
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Espaiiol

Documentado sdlo para BFM 1012
Hetramienta especial:

Dispositivo de extraccion___ 150 800

1. Desmontar la tapa.

2. Ratirar el anillo de retencion de la
valvula de presion. Desmontar esta
valvula.

3. Examinar visualmente las piezas y
reemplazarlas segdn necesidad.
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Kiihlgehidse https://truckmanual shub.com/ Bauteile instand setzen

Blower Repair of components

Soufflante de refroidissement Mise en état des composants

Turbina de refrigeracidn Reparacion de componentes
Deutsch ' B . Werkstatthandbuch BFM 1012/E, BFM 1013/E

Nur BFM 1012 dokumentiert
Spezialwerkzeug:

Ausziehverrichtung 150 800

1. Deckel abbauen.

10-2.136

2. Sicherungsring fir Druckventil herausneh-
men. Druckventil ausbauen.

3. Teile sichtpriifen, ggf. emeuern.

®oo

10-3.138

3.39.99
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Baute"e iﬂstand Setzel‘l https;//truckmanualshub_com/ Kuhlgehlése

Repair of components Blower

Mise en état des composants Soufflante de refroidissement

Reparacion de componentes Turhina de refrigeracion
Woerkstatthandbuch BFM 1012/E, BFM 1013/E Deutseh

4. Druckventil einsatzen.

e - 5. Sicherungsring einsetzen.
i 2

19-3.340

6. Zentralverschraubung lésen. Keilriemen-
scheibe und Laufer abnehmen.

7. Druckstiick herausnehmen.

3.39.100
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Kithigeblése https://truckmanual shub.com/ Bauteile instand setzen

Blower o _ Repair of components
Soufflante de refroidissement Mise en état des composants
Turbina de refrigeracion Reparacion de componentes
spal
4. Insert delivery valve, 4. Mettre en place la soupape de 4, Colocar la vdlvula de presion en su
refoulement. sitio.
5. Insert circlip. 5. Introduire le circlip. 5. Montar el anillo de retencidn.

6. Loosen ceniral bolt. Remove V-belt | 6. Desserrer le boulon central. Retirer | 6. Aflojar la unién roscada central,

pulley and rotor. la poulie & gorge et |e rotor. Retirar la polea acanalada y el
. rotor.
7. Take out thrust piece. 7. Retirer la rondelle de pression. 7. Sacar la pieza de presidn.
3.39.100
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Bauteile instand setzen
Repair of components

Mise en état des composants
Reparacion de componenies

https://truckmanual shub.com/

Kiihlgebldse
Blower

Soufflante de refroidissement

Turhina de refrigeracion

English

8. Screw on washer using extractor.

9. Pull ball bearings {2x} together with
spacer sleeve completely out of
blower carrier.

10. Inspect alf single parts and replace
if necessary.

11. Press small ball bearing in over
guter race as far as it will go.

Downloaded from www.Manualslib.com manuals search engine

Frangais

8. Visser la poulie et 'extracieur.

9. Retirer du support de la soufflante
I'ensemble des roulementis a bille
au nombre de deux avec la douille
d'écartement.

10. Contrler visuellement les piéces,
au besoin les remplacer.

11. Introduire le petit reulement 2 hilies
par la bague extérieure jusqu'en
position de butée.

3.39.101

Espariol

8. Atornillar el disco al dispositivo de
gxtraccion.

9. Extraer los cojinetes de bolas
(2 pzas.) con el casquillo
distanciador por completo del
soporie de turbina.

10. Examinar visualmente todas las
piezas y reemplazarlas, segln
necesidad.

11. Introducir a presion el cojinete de
bolas pegueno a través del anillo
axterior hasta que haga tops.
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Blower o ~ Repair of componenis
Soufflante de refroidissement Mise en état des composants

Turhina de refrigeracion Reparacion de componentes
Deutsch I Werkstatthandbuch BFM 1012/E, BFM 1013/E

8. Scheibe mit Ausziehvorrichtung verschrau-
ben.

9. Kugellager (2 Stiick) mit Distanzbuchse
komplett aus Geblasetriger herausziehen.

150 800

10. Alle Teile sichtpriffen, ggf. erneuern.

11. Kleines Kugellager iiber den AuBenring bis
Anlage eindriicken.

3.39.101
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Bauteile instand setzen https://truckmanual shub.com/ Kiihigebldse

Repair of components
Mise en état des composants
Reparacion de componentes

Blower
Soufflante de refroidissement
Turhina de refrigeracion

Werkstatithandbuch BFM 1012/E, BFM 1013/E

10-5.148

#0-3.14%

3.39.102
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Deutsch

12. Distanzbuchse einsatzen. Grofes Kugella-
ger (ber den AuBenring bis Anlage sin-
driicken.

13. Sicherungsring montieren.

14. Hohlwelle mit Schraube und Scheibe durch
Distanzbuchse fiihren.

15. Druckstiick aufsatzen.
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Bauteile instand setzen
Repair of components

Mise en éiat des composants
Reparacion de componentes

Kiihlgeblase

Blower

Soufflante de refroidissement
Turbina de refrigeracion

https://truckmanual shub.com/

12. Insert spacer sleeve. Press large
ball bearing in over outer race as
far as it will go.

13. Fit circlip.

14. Introduce hollow shaft together
with bok and washer into spacer
sleeve.

15, Positien thrust piece.

Downloaded from www.Manualslib.com manuals search engine

12, Placer la douille d'écartement.
Introduire le grand roulement a
billes par la bague extérieure
jusqu’en position de butée.

13. Monter le circlip.

14. Faire passer [arbre creux avec vis
et rondelle & travers 1a douitle
d’écartement.

15. Placer la rondelle de pression.

3.39.102

12. Colocar el casquillo distanciador.
Introducir a presidn el cojinete de
bolas grande a través del anillo
exterior hasta que haga tope.

13. Montar ¢l anillo de retencién.

14, Hacer pasar el eje hueco con &l
tornillo y la arandela a través del
casquillo distanciadar.

15. Golocar la pieza de presion.
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Bauteile instand setzen
Repair of coamponents

Mise en état des composants
Reparacidn de componentes

https://truckmanual shub.com/

Kiihlgeblase

Blower

Soufflante de refroidissement
Turhina de refrigeracion

English

16. Position rotor and V-belt pulley in
place.

17. Hold central boli in place and
tighten new nut with a torque of
120 Nm.

Note: In each case of repair use new
nui of DIN 834-M12-10 quality.

18. Place new gasket in position.

19. Fit cover. Tighten holts with a
forque of 9 Nm.
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Frangais

16. Placer le rotor et la poulie & garge.

17. Maintenir la vis cenfrale et serrer
["écrou neuf au couple de 120 Nm.

Nota: & chague réparation utiliser un
écrou neutf répondant a la qualité
DIN 934-M12-10.

18. Placer un joint neuf.

19. Monter le couvercle. Serrer las vis
au couple de 9 Nm.

3.39.103

Espaiiol

16. Colocar el rotor v la polea
acanalada.

17. Retener el tornilio central y apretar
[a tuerca nueva con un par de
120 Nm.

Nota: En cada reparacion se exige
utilizar una tuerca nueva de la
calidad DIN 934-M12-10.

18. Colocar una junta nueva.

19. Montar la tapa. Apretar los tornillos
con un par de 9 Nm.
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Kiihlgeblase https://truckmanual shub.com/ Bauteile instand setzen

Blower Repair of components

Soufflante de refroidissement Mise en état des composants

Turbina de refrigeracion Reparacion de componentes
ijgutsch Werkstatthandbuch BFM 1012/E, BFM 1013/E

16. Laufer und Keilriemenscheibe aufsetzen.

17. Zentralschraube gegenhalten und neue
Mutter mit einem Drehmoment von
120 Nm festdrehen.

Hinweis: Bei jeder Reparatur ist gine neue
Mutter der Qualitét DIN 934-M12-10
ZU verwenden.

18. Neue Dichtung auflegen.

19. Deckel anbaven. Schrauben mit einem
Drehmoment von 9 Nm festdrehen.

3.39.103
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Bauteile instand setzen
Repair of components

Mise en état des compasants
Reparacidn de componentes

https://truckmanual shub.com/

Massenausgleichswelle
Mass balancing shait

Arbre a masses d’équilibrage
Reparacion de componentes

English

BF4M 1012

1. Inspect bearing journals for wear.

2. Inspect gear for wear.

Downloaded from www.Manualslib.com manuals search engine

Frangais
BF4I 1012

1. Controler visuellement Fusure du
tourillon

2. GContrBler visuellement 'usure du
pignon

3.72.107

Espaiiol

BF4M 1012

1. Examinar visualmente los muficnes
de soporte en cuanto a desgasts.

2. Examinar visualmente la rueda
dentada en cuanto a desgaste.
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Massenausgleichswelle . o kmanualshub.conv Bauteile instand seizen
Mass balancing shaft Repair of components

Arbre a masses d'équilibrage Mise en état des composants
Eje compensador de masa Reparacion de componentes
Deuisch Werkstatthandbuch BFM 1012/E, BFM 1013/E
*| BF4M 1012
<t

1. Lagerzapten auf Verschleild sichtpriifen.

10-3.155

2. Zahnrad auf Verschlei sichtpriifen.

10-3.156

3.72.107
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Bauteile instand setzen
Repair of components

Mise en état des composants
Reparacion de componenies
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Hydraulikpumpenantrieb
Hydraulic pump drive

Entrainement pompe hydraulique
Accionamiento de la homba hidraulica

English

Special tools required:

Assembly tool for

bearing bushes 143790
{Use assembly tool for BFM 1012
camshaft sleaves.)

1. Remove stop washer,

2. Inspect all single parts and replaca/
repair i necessary.

3. Gauge bearing hushes at points ,1°
and ,2“in planes ,a" and ,,b".

inner diameter:
Wear limit:

60 + 0.054 mm
60 + 0.080 mm

Downloaded from www.Manualslib.com manuals search engine

Frangais

Outillage spécial :

Outil de montage pour bagues

de palier 143 790
{outil de montage pour bagues de
paliers d’arbre 4 cames BFM 1012)

1. Déposer rondelle de butée.

2. Gontrdler visuellement les piéces,
au hesoin les remplacer ou les
remettre en état.

3. Faire un relevé des cotes des
bagues de palier aux points ,1° at
+2" aux plans ,a“ et"h”.

Diamétre intérieur : 66 + 0,054 mm
Usure limite : 60 + 0,080 mm
3.83.111

Espaiiol

Herramientas especiales:

Herramienta de montaje para
casquillos de soporte 143 790
(Utilizar la herramienta de montaje
para los casqguillos del drbol de levas
BFM 1012.)

1. Desmontar la arandela de tope.

2. Examinar visualmente todas las
piezas y reemplazarlas/
reacondionarlas, seglin necesidad.

3. Verificar las medidas de [os
casquillos de soporte en los puntgs
L7y 2% de los planos ,a" y ,b".

Didmetro interior:
Limite de desgaste:

60 + 0,054 mm
60 + 0,080 mm
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Hydraulikpumpenantrieb

Hydraulic pump drive

Entralnement pompe hydraulique

Accionamiento de Ia bomba hidraulica

https://truckmanual shub.com/

Deutsch

Spezialwerkzenge:

Montagewerkzeug fiir
Lagerbuchsen

1. Anlaufscheibe abbauen.

instand setzen.

Innendurchmesser:
Verschleigrenze:

Downloaded from www.Manualslib.com manuals search engine

{Montagewerkzeug fiir Nockenwellen-
buchsen BFM 1012 verwenden.)

2. Alle Teile sichtprifen, ggf. austauschen /

3. Lagerbuchsen an den Punkten "1" und "2"in
der Ebene "a" und "t" messen.

60 + 0,054 mm
60 + 0,080 mm

143790

3.83.111

Werksiatthandbuch BFM 1012/E, BFM 1013/E

28-3.39

28-3.39

Bauteile instand setzen
Repair of components

Mise en état des compasants
Reparacion de componenies
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Bauteile instand setzen https://truckmanual shub.com/

Repair of components
Mise en état des composants
Reparacidén de componentes

Hydraulikpumpenantrieb
. Hydraulic pump drive
Entralnement pompe hydraulique

Accionamiento de la homba hidraulica

Werkstatthandbuch BFM 1012/E, BFM 1013/E

143790 | _ l —

3
&

ee

26-3.40

143 790

ECIVANEX:

88-3.20
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Deuisch

4. Bei Bedarf Buchsen auswechseln.

5. Schema: EinziehmafBe und Einbaulage der
Lagerbuchsen.

6. Lagerbuchsen nach Schema, Punkt 5,
gindriicken.

7. Zahnradwelle und Buchsen mit Motordl
nach Klassifikation API-CC oder CCMC-D4
leicht eindlen und montieren.

Hinweis: Bohrung in Hoh!)- und Mitnehmer-
welle auf freien Durchgang priifen.
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Bauteile insiand setzen
Repair of components

Mise en état des composants
Reparacion de componentes

Hydraulikpumpenantrieb
Hydraulic pump drive
Entrainement pompe hydraulique
Accionamiento de la homba hidraulica

https://truckmanual shub.com/

4, Renew bushes if necessary.

5. Schematic: Installation dimensions
and installation position of bearing
bushes.

6. Press in bearing bushes according
to schemaiic, item 5.

7. Lightly oil gear shaft and bushes
with motor oil according to
classification API-CC or CCMC-D4
and insfall.

Note: Check bore in hollow shaft and
drive shaft for free passage.

Downloaded from www.Manualslib.com manuals search engine

English- -~ . .. o

Frangais -~ ~ -

4, Au besoin changer les baguss.

5. Schéma: cotes et emplacement de
montage des bagues ds palier.

6. Introduire les bagues de palier
selon le schéma, point 5.

7. Huiler légérement |arbre - pignon
et les douilles en utilisant de ['huile
moteur de |a ¢classification AP1-CC
ou GGMC-D4,

Nota: contrdler e libre passage de
I"alésage de ["arbre creux st
d entrainement.

3.83.112

Espafiol

4, Sustituir los casquillos, segiin
necesidad.

5. Esquema: Medidas de infroduccion
y posicion de montaje de fos
casquillos de soporte.

B. Introducir a presidn los casquillos
de soporte, segiin el esquema del
punto 5.

7. Untar el gje de rueda dentada v los
casquilles con un poco de aceite de
motor segfin la clasificacién
API-GC 6 CCMC-D4 y maentarlos.

Nota: Comprobar los taladros e &l eje
hueco v sje arrastrador para ver
si estan despejados.
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Bauteile instand seizen https://truckmanual shub.com/ Hydraulikpumpenanirieh

Repair of components ) Hydraulic pump drive
Mise en état des composants _ Entrainement pompe hydraulique
Reparacion fde componentes Accionamiento de la bomba hidraulica

English Frangais ' Espafiol

8. Position stop washer in place. 8. Msttre en place la rondelle debutée. | 8. Colocar la arandela de tope.

9. Tighten bolts with a torque of 9. Serrer les vis au couple de 9. Apretar los tornillos con un par de

8.5+1Nm. 8,51 Nm. 8,5+1Nm.
10. Fit new O-seal. 10, Monter un joint torigue neuf. 10. Montar un anillo t8rico nusvo.
3.83.113
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Hydraulikpumpenantrieb  pps//truckmanualshub.conv Bauteile instand sefzen

Hydraulic pump drive Repair of components
Entralnement pompe hydraulique Mise en état des composants
Accionamiento de 1a homba hidraulica Reparacidn de componentes
Dewlsch -~ ..o Werkstatthandbuch BFM 1012/E, BFM 1013/E

8. Aniaufscheibe auflegen.

d

=

f -

28-3.44

9. Schrauben mit einem Drehmoment von
8,5+ 1 Nim festdrehen.

=D | b4

28-3.45

10. Neuen Runddichtring montieren.

28-3.48

3.83.113
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Bauteile instand setzen https://truckmanual Hys@likpumpe mit Befestigungsflansch

Repair of components Hydraulic pump with fastening flange

Mise en etat des compasants Pompe hydraulique avec bride de fixation

Reparacion de componentes Bomba hidrulica con brida de fijacion
English - Frangais Espafiol

1. Remove gear.

2. Pull off gear.

3. Inspect all single parts and replace

if necessary.

4. Fit new O-seal.

Downloaded from www.Manualslib.com manuals search engine

1. Déposer le pignon.

2. Extraire le pignon.

3. Contrdler visuellement les pigces,

au besoin les remplager.

4. Monter un joint torigue neuf.

3.83.117

1. Desmontar la rueda dentada.

2. Extraer la rueda dentada.

3. Examinar visualmente todas las
piezas y reemplazarlas, segin
necesidad.

4. Montar un anillo tdrico nuevo.
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Hydraulikpumpe mit Besfestigunas{lansshasnub.com Bauteile instand setzen

Hydraulic pump with fastening flange Repair of components
Pompe hydraulique avec hride de fixation Mise en état des composants
Bomba hidraulica con brida de fijacion Reparacion de componentes
Deutsch o Werkstatthandhuch BFM 1012/E, BFM 1013/E

1. Zahnrad abbauen.

2. Zahnrad abziehen.

28-3.48

3. Alle Teile sichipriifen, ggf. austauschen.

#8349

4, Neuen Runddichtring mentieren.

28-3.50

3.83.117
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Bauteile instand setzen https:,,truckrﬁyggg”%muwpe mit Besfestigungsflansch
Repair of components Hydraulic pump with fastening flange

Mise en etat des composanis Pampe hydraulique avec bride de fixation
Reparacion de componentes Bomba hidraulica con brida de fijacion
Werkstatthandhuch BFM 1012/E, BFM 1013/E Deutsch

5. Neue Dichtung und Befestigungsflansch
auf Hydraulikpumpe auflegen.

m 6. Zahnrad montieren.

Hinweis: Auf Vorhandensein der PaBfeder
achten.

7. Mutter mit einem Drehmoment von 80 Nm
festdrehen.

3.83.118
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Hydraulikpumpe mit Befestigungﬁﬁl&r;
Hydraulic pump with fastening flange
Pompe hydrauligue avec bride de fixation

Bomba hidraulica con brida de fijacion

kmanual shub.com/

Bauteile instand setzen
Repair of components

Mise en etat des composants
Reparacion de componentes

English- -

5. Place new gasket together with
fastening flange on hydraulic
pump.

6. Mouni gear.

7. Tighten nut with a torgue of
80 Nm.
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Note: Make sure that key is inserted.

Frangais =~

5. Placer un joint neuf et Ia bride de

fixation sur la pompe hydrauligue.

6. Monter le pignon.

Nota: veiller a la présence de la
clavette.

7. Serrer I'écrou au couple de
80 Nm.

3.83.118

| Espafiol .-

5. Colocar una junta nueva y la brida
de fijacion sobre la bomba
hidrdulica.

6. Montar la rueda dentada.

Noia: Las lengiietas de ajuste deben
gstar en su sitio.

7. Apretar 1a tuerca con un par de
80 Nm.
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Mise en état des composants

Reparacidn de componentes

Downloaded from www.Manualslib.com manuals search engine


http://www.manualslib.com/

https://truckmanual shub.com/

Demontage und Montage, Motor komplett
Disassembly and reassembly of complete engine
Démontage et montage moteur complet

Despiece v ensamblado conjunto de moteur

BFM 1012/1013
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Inhalts-Verzeichnis qitage und Montage, Motor komplett

Table of Contents s G2 mhiy and reassembly of complete engine
Sommaire Démontage et moniage moteur complet
indice Despiece y ensamhblado conjunto de motor

Werkstatthandbuch BFWVI 1012/E, BFM 1013/E

4. Demontage und Montage, Motor kamplett

Motor zerlegen

Motor zusammenbauen:
Olspritzdilsen

Stofel/Nockenwelle

Kurbelwellenlagerung

Massenausgleichswellen BFM 1012

Antriebsrad/Regler

Regelstange

Réderkastendeckel

Vorderer Deckel

Kolben mit Pleuel

Einspritzpumpe einbauen

Schwungrad/Keilriemenscheaibe

Zylinderkopf

Abstellmagnet

Einspritzventil/Einspritzleifungen

Luftansaugroht/Abgassammelrohr

Zylinderkopfhaube

Schmierdlkiihler

Kithimittelpumpe

Kraftstoffpumpe

Olsaugrohr/Olwanne

Regler

Kabelbaum

AnschluBgehuse

Starter

Entliiftungsleftung

Oldruckschalter

Kurbelgehduseentliiftung

Abgasturbolader

Oiriicklaufrohr/Druckolleitung

Ansaugkriimmer

Ladeluftkriimmer BFM 1013

OlmeBsiab

Generator

Keilriemen spannen

Motorauthdngung/AufstellfiiGe

Bauteile abbauen

Bauteile fiir integrierte Kiihlung ab - und anbaven BFM 1012:

Bauteile anbauen

Austausch der Wellendichtringe am kompletten Motor:
Réderkastendeckel Schwungradseite

Vorderer Deckel

MNebenabiriehe ab- und anbauen:
Luftpresser ab- und anbauen

Lenkhilfspumpe ab- und anbauven

Hydraulikpumpe ab- und anbauen

Hydraulikpumpe mit Konsofe ab- und anbauen

Austausch der Einspritzpumpen im Servicefall
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4. Disassembly and reassembly of complete engine Page

Dismantling engine

Reassembling engine;
Oil spray nozzles

Tappets/camshaft

Crankshaft bearings

Mass balancing shafts BFM 1012

Drive gear/governor

Control rod

Timing chest cover

Front cover

Piston with connecting rod

Installing injection pump

Flywheel/V-belt pullay

Cylinder head

Shutdown solenoid

Injector/injection lings

Air intake/exhaust manifold

Cylinder head cover

Lube ail cooler

Cooiant pump

Fuei pump

Oil suction pipe/oil pan

Governor

Cable harness

Adapter housing

Starter

Breather pipe

Qil pressure switch

Crankcase breather

Exhaust turbocharger

01l return pipe/pressure oil pipe

Intake ethow

Charge air elbow BFM 1013

Qil dipstick

Alternator

Tensigning V-helt

Engine mounting/mounting feet

Removing compongnis

Remuoving and refifling compaonents for integrated ceoling system, BFM 1012;

Refitting components

Replacing shaft seals on complete engine

Timing chest cover flywheel end
Front cover

Remaoving and refitting PTOs:
Removing and refitting air compressor

Removing and refitting power steering pump

Removing and refitting hydraulic pump

Removing and refitting hydraulic pump together with bracket

Replacing injectian pumps in case of service
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4, Démoniage el montage moteur complet

Démontage du moteur
Montage du moteur:
Injecteurs
Poussoir/arbre a4 cames
Logement du vilabrequin
Arbre 4 masses d'équilibrage BFM 1012
Pignon d’entrainement / régulateur
Crémaitlare

Couvercle de carter de distribution
Couvercle avant

Piston-bielle

iiontage de la pompe d'injection
Volant-moteur / poulie & gorge
Culasse

I'électroaimant d'arrét

Injecteur / tuyauteries d’injection
Collecteur d'admission / collecteur d’échappement
Cache-culbuteurs
Radiateur & huile
Pompe 4 gau

Pompe & combustible
Tube d"aspiration d’huile / carter d’huile
Régulateur

Faisceau de cables

Carter d’adaptation

Démarreur

Conduite de dégazage
Manocontact de pression d'huile
Event de carier
Turbocompresseur

Tube de retour d’huile / tube de refoulement d’huile
Tubulure d’aspiration
Tubulure d’air de sualimeniation BFM 1013
Jauge d’huile

Aliernateur

Tension de la courroie
Suspension moteut/pieds

Démaontage et montage des composants du refroidissement intégré BFM 1012:
Démontage des composanis
Montage des composanis

Changement des joinis d’arhre sur moteur complet :
Couvercle de carter de distrihution cdté volant moteur
Couvercle AV

Montage et démontage des éguipements auxiliaires :
Montage at démontage compresseur
Montage et démontage pompe auxiliaire de direction
Montage et démontage pompe hydraulique
Montage et démontage pompe hydraulique avec console

Changement de pompes d’injection en SAY
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4. Despiece y ensamblado, conjunto de motor Pagina

Desarmado del moior

Rearmado el motor:
Toberas de refrigeracion de piston

Empujadores / arbol de levas

Apoyos dei cigliefal

Arboles compensadores de masa BFM 1012

Rueda de accionamiento / regulador

Barra cremallera

Tapa del crter de la distribucién

Tapa delaniera

Pistdn con biela

Montaje de hombas de inyeccion

Volanie / polea acanalada

Gulata

solenoide de parada

Inyector / tuberfas de inyeccion

Colector de admisi6n / colector de escape

Tapa de culata

Refrigerador de aceite [ubricante

Bomba de liquido refrigerante

Bomba de combustible

Tubo de aspiracion de aceite / carter de aceite

Regulador

Mazo de cables

Carter de adaptacidn

Arrancador

Tuberia de ventilacion

Interrupteur de presionde aceite

Ventilacion de! carter del cigiiefial

Turbocompresor

Tubo de retorno de aceite / tuberia de aceite a presion

Codo de aspiracion

Codo de aire de sobrealimentacion BFM 1013

Varilla de medicion de nivel de aceite

Alternador

Tansado de correas trapezoidales

Suspension del motor / patas de colocacion

Desmontaje de componentas

Remontaje de componentes

Cambio de los retenes en el motor completo:
Tapa del carter de la distribucion, lado volante

Tapa delantera

Desmontaje y remontaje de accionamientos secundarios:
Desmontaje y remontaje del compresor de aire

Desmontaje y remontaje de |a servobomba de direccion

Desmontaje y remontaje de la bomba hidrdulica

Desmontaje y remontaje de la bomba hidrdulica y consola

Cambio de las hombas de inyeccion en el caso de servicio
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Disassembly and reassembly of complete engine

Démontage et montage moteur complet
Despiece y ensamblado canjunto de motor

English Frangais

Dismantling engine Démontage du moteur

Commercial tools required: COutillage usuel :

Torx tool kit 8189 | Jeud'outils Torx — 8189

Torx socket wrench E 14 8113 [ Clé d douilles TorxE14 — 8113

Torx socket wrench E 18 8116 | Clé a douilles Torx E 18 8116

Torx socket wrench E 20 8114 | Clé a douilles Torx E 20 8114

Spring clamp pliers — 8090 | Pince de serrage pour ressorts — 3090

Spring clamp pliers — 9088 | Pince de serrage pour ressorts — 9088

Auxliary tool for glow Outil pour accouplement de cable de

plug cablecoupler 3115 | hougie de préchauffage 9115

Cobra clamp pliers — 8011 | Pince de serrage Cobra 8011

Special tools required: Outillage spécial:

Engine assembly stand Chevalet de montage de moteur
BFM1012 — 6067 BFM 1012 — 6067
BFM 1013 —— 6066 BFM1013 — 6066

Angled clamping plate BFM 1012 Support d"ablocage BFM 1012 pour

for external cooling system_ 6067/118 | refroidissement externe — 6067/118

Angled clamping plate BFM 1012 Support d"ablocage BFM 1012 pour

for integrated cooling system 6067/119 | refroidissement intégré —— 6067/119

Angled clamping plate Equerre dablocage

BFM 1013 — G6066/158 |[BFM 1013 — 6066/158

Extractor for injector—— 110 030 | Extracteur d'injecteur 110 030

Special device for Dispositif spécial

extractor 150800 | d'extracteur— 150 800

filter cartridges —— 170 050 | Cartouches de filtre 170 050

The repair procedure outlined in this Les travaux de réparation indiqués ne

chapter refers to the standard fiennant pas compte de la diversité des

specification, i.e. components for volumes de livraison des clients, ¢'sst-

customizing the engine are not shown. | a-dire que les pigces annexes
différentes du modéle standard ne sont
pas présentées dans le présent

Manuel.

1. Mount angled clamping plate. 1. Monter le dispositif d’ablocage.
llustration shows BEM 1012, lllustration BFM 1012

BFM 1012 BFM 1012

2. Clamp engine in swivelling 2. Aligner [e motaur sur le chevalet de
assembly stand and align. Tighten mantage pivotable.
bolts.

Drain and cateh remaining Vidanger les restes d’huiie ou

gil and ceolant and dispose of de réfrigérant et les récupérer

in accordance with anti- selon la réglementation

pollution regulations. antipollution.

4.00.01
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Espafiol

Desarmado del motar
Herramientas comerciales:

Juego de herramientas Torx —— 8189

Llave de vaso Torx E 14 8113
Llave de vaso Torx E 18 8116
Llave de vaso Tarx E 20 8114

Alicates para pinzas eldsticas — 9090
Alicates para pinzas eldsticas __ 9088
Herramienta auxiliar para
acoplamientos de cables de bujias de
incandescencia — 8115
Alicates Gobra — 8011

Herramientas especiales;

Caballete de montaje para motor
BFM 1012 — 6067
BFM 1013 — 6066
Soportes de fijacion BFM 1012
para refrigeracién exierna — 6067/118
Sopories de fijacién BFM 1012
para refrigeracion integrada 6067/119
Angulares de fijacion
BFM 1013 —  6066/158
Extractor para inyector 110030
Dispasitivo especial para
dispositivo de extraccion — 150 800
Cartuchos filtrantes — 170050

Los trahajos de reparacidn descritos
en este capitulo se refieren al volumen
de suministro estdndar, o sea, no se
muestran los compongntes adosados
gue difieren del mismo.

1. Montar los soportes de fijacion.
Representado BFM 1012,
BFM 1012

2. Alinear el motor en el caballete de
montaje orientable. Apretar l0s
tornitlos.

Evacuar el aceite o los restos del
mismo y el refrigerante, recoperlos
y eliminatlos en forma
reglameniaria.
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Metor zeriegen

Handelsiibliche Werkzeuge:

Torx-Werkzeugsatz 8189
Torx-Steckschlilssel E14 §113
Torx-Steckschliissel E18 8116
Torx-Steckschliisse! E20 8114
Federklemmenzange 9090
Federklemmenzange 9088
Hilfswerkzeug fiir Glihkerzen-

Kahelkupplung 9115
Gobraklemmenzange 8011

Spezialwerkzeuge:

Motor-Montagebock BFM 1012 6067
BFM 1013 606G

Aufspannhalter BFM 1012

fiir externe Kihiung 6067/118

Aufspannhalter BFM 1012

for integrierte Kiihlung 6067/119

Aufspannwinkel BFM 1013 6066/158

Auszieher fir Einspritzventil 110 030

Spezialvarrichtung flir

Ausziehvorrichtung 150 800

Filterpatronen 170 050

Bei dem gezeigten Reparaturablauf sind unter-
schiedliche Kundenumfiinge nichi bériicksich-
tigt, d.h., von der Standard-Ausfithrung

abweichende Anbauteile werden nicht gezeigt.

1. Aufspannhalter anbauen.

Darstellung BFM 1012.

BFM 1012

2. Motor im schwenkbaren Montagehlock
ausrichten. Schrauben festdrehen.
0l bzw. Restol und Kilhimittel ablassen,
aultangen und varschriftsmafig entsor-
gen.

4.00.01
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Werkstatthandbuch BFM 1012/E, BFM 1013/E Deutsch

BFM 1013

*

2.1 Motoer in doppelseitigen schwenkbaren
Mantagebock aufnehmen und ausrichten.
Schrauben festdrehen.

<l e

01 bzw. Restil und Kilhimittel ablassen,
auffangen und vorschriftsmédig entsor-
gen.

Bei Teildemontage und Drehen des Motors
um 180° ist das Druckregelventil zu
entfernen.

Resiil und Kithimittel auffangen und
vorschriftsm#Big entsorgen.

3. Generator abbauen.

4. Kraftstoffpumpe losen. Keilriemen abneh-
mern.

4.00.02
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English

BFM 1013

2.1 Glamp engine in double-sided
swivelling assembly stand and
align.Tighten bolts.

Drain and caich remaining oil

and coolant and dispose of in

accordance with anti-pollution
regulations.

Int case of parts assembly and
turning of engine by 180° the
pressure control valve is to be
removed.

Catch any remaining oil

and coolant and dispose of in
aceordance with anti-pollution
regulations.

3. Remove alternator.

4. Loosen fuel pump. Remove V-belt.
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Frangais

BFM 1013

2.1 Monter puis alignsr le moteur sur
le double chevalet de montage.
Bloquer les vis,

Vidanger les resies d’huile ou de
réfrigérant et les récupérer selon
la régiementation antipollution.

En cas de montage partiel et &'l
faut virer le moteur de 180° relirer
la vanne de régulation de
pression.

Récupérer ’huile

restante et le liquide de
refroidissement.

3. Déposer l'alternateur.

4. Desserrer la pompe & combustible.

Retirer la courroie trapézoidale.

4.00.02

Espaiiol

BFM 1013

2.1 Alojar el motor en el caballete de
montaje bilateral orientable y
alinearlo. Apretar los tornillos.

Evacuar el aceile o los restos del
mismo y el refrigerante,
recogerlos y eliminarlos en forma
reglameniaria.

En caso de despiece parcial y
volteo del motor por 180°, hay que
refirar la valvula reguladora de
presidn.

Recoger y eliminar en forma
reglamentaria los restos de aceite
y el liguido refrigerante.

3. Desmontar el alternador.

4. Aflejar la bomba de combustible.
Quitar la correa trapezoidal.
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5. Remove bracket. 5. Déposer la console.
6. Remove coolant pipe. 6. Déposer le tube de liguide de

refroidissement.

7. Remove breather pipe using special | 7. Retirer e tube de purge avec une

spring clamp pliers. pince a crampon spéciale.
8. Remaove intake hose. 8. Déposer le flaxible d’aspiration.
4
Mote: Cover up opening of exhaust Nota: boucher orifice du
turbo charger. turbocompresseur.
4,00.03
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5. Desmontar la consola.

6. Desmontar el tubo de liquido
refrigerante.

7. Desmontar el tubo de ventilacion,
utilizando las tenazas especiales
para pinzas eldsticas.

8. Desmontar la manguera de
aspiracion.

Nota: Cerrarla boca del
turbocompresaor.
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5. Konsole abbauen.

6. Kihlmittelrohr abbauen.

7. Entliiftungsleitung mit spez. Federklem-
menzange abbauen.

8. Ansaugschlauch abbauen.

Hinweis: Offnung von Abgasturbolader
verschlieBen.

4.00.03

Downloaded from www.Manualslib.com manuals search engine


http://www.manualslib.com/

Demontage und Montage, Motor kagpkettmanyaishub.com
Disassembly and reassembly of compiete engine
Démontage et montage moteur complet

Despiece y ensamblado conjunto de motor
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9. Oldruckleitung und Olritckiaufleitung
BFM 1012 abbauen.

i

10. Abgasturbolader BFM 1012 abbauen.
Schadhaften Abgasturbolader austau-
schen.

10.1 Oldruekleitung, Olriicklaufleitung,
Ladeluftkriimmer und Abgasturbalader
BFM 1013 abbauen.
Schadhaften Abgasturbolader austau-
schen.

11. Steckstiick herausziehen.

4.00.04
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English

9. Remove BFM 1012 oil pressure
pipe and oil return pipe.

10. Remove BFM 1012 exhaust
turbocharger. Replace damaged
turbocharger.

10.1 Remove BFM 1013 oil pressure
pipe, 0il return pipe, charge air
elbow and exhaust turbocharger.
Replace damaged turbocharger.

11. Pull out plug-in element

Downloaded from www.Manualslib.com manuals search engine

Frangais -

9. Déposer la conduite de pression
d’huile du BFM 1012,

10. Déposer le turhocompresseur du
BFi1 1012. Remplacer e
turbocompresseur endommagé.

10.1 Déposer la conduite de
refoulement d’huile, fa conduite
de retour d'huile, la tubulure d'air
de suralimentation et le turbo-
compresseur d’échappement du
BFM 1013. Remplacer tout
turbocompresseur endammagé.

11. Retirer I'élément enfichable.

4.00.04

Espaiol

9. En BFM 1012, desmontar la tuberfa
de presion de aceite v 1a tuberia de
retorno de aceite.

10.En BFM 1012, desmantar el
turbocompresaor.
Si esté defactuoso, sustituitlo por
otro nueva.

10.1 En BFIV 1013, desmontar la
tuberfa de presion de acsite, la
tuberia de retorno de aceite, el
codo de aire de sobrealimentacidn
y el turbocompresor.

Si el turbocompresor asta
defectuoso, sustituirlo por otro
nuevo,

11. Retirar |a pieza de enchufe.
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English Frangais Espafiol
12.Remove pressure control valve 12. Déposer la vanne de régulation de 12. Desmontar la valvuia reguladora de
together with hoss. pression et le flexible. presion en conjunto con la
manguera.
13. Remove air pipe to manifold 13. Déposer la conduite dair du 13. Desmontar la tuberia de aire que va
presssure compensator (LDA) and correcteur de débit (LDA) et la al tope de plena carga dependiente
breather pipe. conduite de purge. de la presidn de sobrealimentacion

(LDA), y la tuberia de ventilacion.

14. Remove starter. 14.Déposer le démarreur. 14. Desmontar el arrancador.
15. Remove lifting lugs. 15. Déposer les oeillels de 15. Desmontar las argollas de
manutention. transporte.
4.00.05
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Deutsch : Werkstatthandbuch BFM 1012/E, BFM 1013/E

12, Druckregelventil mit Schlauch abbauen.

13. Luftleitung zum LDA und Entliftungs-
leitung abbauen.

14. Starter abbauen.

15. Transportdsen abbauen.

4.00,05
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Werkstatthandbuch BFM 1012/E, BFM 1013/E Deutsch

16. Drehzahlregler abbauen.

17. Kraftstoff-und Olfilter mit Speziatvor-

richtung abbauen.
Restil und KraftstoH vorschrittsmaRig

enisorgen.

170 050

18. Dleinfiilistutzen falls vorhanden
abbauen.

19. Kraftstoffleitungen abbauen.

Hinweis: Cobraktemmenzange benutzan.

38-4-254 |

4.00.06
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English-

16. Remove governor.

17. Remove fuel and oil filter using
special device for fitter cartridges.
Dispose of remaining oil and fusl
in accordance with anti-poliution
regulations.

18. Remove oil filler neck if any.

19. Remove fuel lines.

Note: Use Gobra clamp pliers.
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Francais

16. Déposer le régulateur de vitesse.

17. Déposer la filire & combustible et le
filtre 4 huile avec une pince
spéciale.

Eliminer les restes d’huile ou de
réfrigérant selon la
réglementation antipollution.

18. Dépaser la tubulure de remplissage
si le moteur en est doté d'un.

19. Déposer les tuyauteries de
combustible.

Nota: utiliser 1a pince de serrage
Cobra.

4.00.06

Espafiol

18, Desmontar el regulador de
velocidad.

17. Sirviéndose del dispositivo
aspecial, desmontar el filtro de
comhustible y el filtro de aceite.
Eliminar el aceile restante y
combustible en forma
reglamentaria.

18. Desmontar la tubuladura de llenado
de aceite, si existe.

19. Desmontar las fuberfas de -
combustible.

Nota: Utilizar los alicates Gobra.
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English

20. Remaove fuel pump with clamping
plate.

21. Remove iube oil cooler. Remove
alsa retainer for cable connector if
any.

22. Remove coolant piemp together
with thermostat housing.

23. Disconnect glow plug cable coupler
if any. For such purpose introduce
auxiliary tool carefully into rubber
grommet without turning it in any
way and disconnect cable.
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Frangais

20. Déposer la pompe & combustible
avec la griffe de serrage.

21.Déposer (e radiateur a huile. Sile
moteur en a un, déposer le collier
de liaison des cébhles.

22. Déposer [a pompe a réfrigérant
avec le boitier du thermostat.

23. 5i le moteur en a un, désolidariser
le couplsur de cables des bougies
de préchauffage. Pour ce faire
introduire avec précaution Foutil

“auxiliaire dans la douille en
caoutchouc sans fourner puis
séparer le cible.

4.00.07

Espafiol

20. Desmontar la homba de
combustible en conjunto ¢on la
corredera.

21. Desmontar el refrigerador de aceite
lubricante.
Desmontar también el soporte para
el conectador de cables, si lo hay.

22. Desmontar [a homba de liquido
refrigerante en conjunto con la caja
del termostato.

23. Si existe, separar el acoplamiento
de cables ds las bujias de
incandescencia. Para ello,
introducir cuidadosaimente, sin
mavimiento giratorio, la
herramienta auxiliar en el manguito
de goma y separar los cables.
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20. Krafistoffpumpe mit Spannlasche ab-
bauen.

21. Schmierdlkiihler abbauen.
Falls vorhanden, Halter fiir Kabelverbinder
mit abbauen.

22. Kihimittelpumpe mit Thermaostatgehduse
abbauen.

23. Falls vorhanden, Gliihkerzen-Kahal-
kupplung trennen. Hierzu Hilfswetkzeug
vorsichtig ohne Drehbewegung in die
Gummitille einfiihren und Kabe! trennen.

4.00.07
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24. Zylinderkopfhaube abbauen.
Falls verhanden, Verkabelung mitabbauen.

25. Leckdlleitung mit Uberstrdmventil
abbauen.

26. Abstaellmagnet ausbauen.

27. Einspritzleitungen mit Dichtgummis ab-
bauen.

Hinweis: Offnungen verschlieBen.

4.00.08
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English

24. Remove cylinder head cover.
Remove cabling as well if any.

25. Remove backleakage pipe together
with overflow valve,

26. Remove shutdown solenoid.

26. Remove injection lines complete
with sealing rubber.

Note: Cover up openings.
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24, Déposer la culasse.Si le moteur est
équipé d'un cablage, le déposer.

25. Déposer le tuyau de retour des
tuites avec ia soupape de décharge.

26. Déposer 'électroaimant d'arrét.

27. Déposer les tuyauteries d’injection
avec les caautchoucs d’étanchéité.

Nota: obturer les orifices.

4.00.08

Espafiol

24. Desmontar la tapa de culata.
Retirar también los cables, si
existen.

25. Desmontar la fuberia de
combustible sobrante en conjunto
con la valvula de rebose.

26. Desmontar &l sclenoide de parada.

27. Desmantar las tuberias deinyeccion
con las piezas obturantes de goma.

Nota: Cerrar las aherturas.
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English Frangais

28. Remove injectors. 28. Déposer les injectaurs.

Note: If sticking, use disassembly toal | Nota: en cas de blocage utiliser

No. 150 800 with extractor dispaositif Na. 150 800 avec
No. 110 030. extracteur No. 110 03Q.
29. Remove glow plugs if any. 29.Si le moteur est équipé de bougies

de préchauffage, les déposer.

30. Remove rocker arm brackets. 30. Déposer les supports de
culbuteurs.
31.Take out pushrods. 31. Retirer les tiges de culbuteurs.
4.00.09
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Espaiiol

28. Desmontar los inyectores.

Nota: En caso de asiento fijo, utilizar
el dispositivo de extraccion
No. 150 800 con el extractor
No.110 030.

29. Desmontar las hujfas de
incandescencia, si las hay.

30. Desmontar los soportes de
balancines.

31. Sacar las varillas de empuje.
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Deutsch ' Werkstatthandbuch BFM 1012/E, BFM 1013/E

28. Einspritzventile aushauen.

Hinweis: Bei Festsitz Ausziehvorrichtung
Nr.150 800 mit Auszieher Nr.110 030
verwenden.

29. Falls vorhanden, Glithkerzen ausbauen.

30. Kipphebelhtcke abbauven.

31. StoBstangen herausnehmen.

4.00.09
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e@-) 32. Ladeluftleitung abbauen.

e@-) 33. Abgassammelrohr abbauen.

Py 34. Zylinderkopf abbauen. Dichtung entfernen.
<P
A Hinweis: Torx E14 / E18 verwenden.

10-4.33

35. Einspritzpumpen aushauen.

Hinweis: Auf Ausgleichsscheiben achten.

> | @

4.00.10
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32. Remove charge air pipe. 32. Déposer 1a conduite d’air de 32. Desmontar el conducto de aire de
suralimentation. sobrealimentacion.

33. Remove exhaust manifold. 33. Déposer le collecteur 33. Desmontar el colector de escape.
d’échappement.

34. Remove cylinder head. Take off 34. Déposer la culasse, Oter le joint. 34. Desmontar la culata. Retirar la

gasket. junta,
Mote: Use £14/E18 Torx tool. Nota: utiliser I'outil Torx E14/E18. Nota: Utilizar 1a herramienta
Torx E14 / E18.
35. Remove injection pumps. 35. Déposer les pompes d'injection. 35. Desmontar las hombas de i
nyeccion.
Note: Waich out for shims. Nota: veiller aux rondelles de Nota: Prestar atencitn a las arandelas
compensation. de reglaje.

4.00.10
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English

36. Take out roller tappets together
with shims.

37. Pull out oil dipstick.

38. Remove cover plate.
Turn engine by 180°.

Note: Catch any escaping oil and
dispose of in accordance with
anti-pollution regulations.

39. Turn engine by 90°. Remove
adapter housing.

Mote: Use Torxtools E20 and E14.
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Frangais

36. Retirer le poussoir 3 galets avec les
randelles de compensation.

37. Retirer la jauge d’huile.

38. Déposer la tBle de recouvrement.
Virer fe mofeur de 180°.

Nota: récupérer I'huile qui s'écoule en
respectant la réglementation
antipolution.

39. Virer le moteur de 90°, Déposer lg
carter d’adaptation.

MNota: utiliser Torx E20 et E14.

4.00.11

Espaiiol

36. Retirar los empujadores de rodillo
con las arandelas de raglaje.

37.8acar 1a varilla de medicién dal
nivel de aceite.

38. Desmontar la chapa de
recubrimiento.
Girar el motor por 180°.

Nota: Recoger el aceite qus sale,
eliminandolo en forma
reglamentaria.

39. Girar el motor por 90°. Desmontar
el carter de adaptacion.

Nota: Utilizar las herramientas
Torx E20 y E14.
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36. RollensitBel mit Ausgleichscheiben
herausnehmen. 6@9

37. OimeRstab herausziehen.

38. Abdeckblech abbauen.
Motor urm 180° drehen.

schriftsméaBig entsorgen.

Hinweis: Auslaufendes 0l auffangen und vor- &

39. Motor um 90° drehen. AnschluBgenhduse
abbauen.

Hinweis: Torx E20 und E14 verwenden.

4.00.11
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Deutsch

40. Motor um 90° drehen. Olwanne abbauen.

Hinweis: Einbaulage des Olsumpfs markieren.

41. Olansaugrohr abbauen.

42. Kalben mit Pleusl aushauen.

43. Keilriemenscheibe abbavlen.

Hinweis: Torx E20 verwenden.
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English .|Frangais- - |Espafiol
40. Turn engine by 90°. Remove oil 40, Virer le moteur de 90°. Déposer le | 40. Girar el motor por 90°. Desmontar
pan. carter d’huils. el carter de acsite.
Note: Mark installation position of oil | Nota: repérer le sens de montage du Mota: Marcar |a posicién de montaje
sump. carter d’huile. del sumidero de aceite.
41. Remove il suction pipe. 41. Déposer le tuhe d’aspiration 41, Desmontar el tube de aspiracion de
d’huile. aceite.
42. Remove piston complete with 42, Déposer 'ensemble piston-bielle. 42. Desmontar el pistén con la biela.

connecting rod.

43. Remove V-belt pulley. 43, Déposer la poulie & gorge. 43. Desmontar la polea acanalada.
Mote: Use Torx too! E2C. Nota: utiliser Torx E20. Nota: Utilizar 1a herramienta
Torx E20.
40012
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44. Remove front cover. 44 Déposer le couvercle avant.

45. Remove flywheel. 45. Déposer le volant moteur.

46. Remaove timing chest cover. 46. Déposer le couvercle du carter de

distribution.

47. Remove main bearing caps. 47. Déposer le chapeau de palier de

vilsbraquin.

4.00.13
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Espafiol

44 Desmontar la tapa delantera.

45, Desmontar el volants.

46. Desmontar la tapa del carter de la
distribucion.

47. Desmontar las tapas de los
cojinetes de apoyo.
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Deutsch

44. Varderen Deckel abbauen.

45, Schwungrad abbauen.

47. Hauptlagerdeckel ausbauen.
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46. Raderkastendeckel abbauen.

4.00.13

Werkstatthandbuch BFM 10%2/E, BFM 1013/E
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10-4.95
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48. Kurbelwelle herausnehmen.

€

10-4.47

49. Anlaufringe und Lagerschalenhilften
herausnehmen.

- < 50. Falls vorhanden, Antriebsrader fir Aus-
. . “@’) gleichswelien ausbauen.

51. Falls varhanden, Anlaufscheiben fiir
e@e Ausgleichswellen abbauen.

10450

4.00.14
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48. Lift out crankshaft.

49 Take out thrust rings and bearing
sheil halves.

50. Remove drive gears for balancing
shafts if any.

51. Remove thrust washers for
balaneing shafts if any.
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48, Extraire e vilebrequin.

49. Retirer les flasques de butée et les
demi-coussinets.

50. Retirer les pignons d’entrainement
des arbres 4 masse d'équilibrags si
le moteur en est équipé.

51. Selon I'équipement du moteur
déposer les flasques de butée des
arbres & masse d'équilibrage.

4.00.14

48. Retirar el cigiienal.

49, Sacar las arandelas de tope y los
semicojinetes,

50. Desmantar fas ruedas de
accionamiento de los drboles
compensadores de masa, $i
existen.

51. Desmontar las arandelas de tope de
los arboles compensadores, Si
existen.
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English

52. Take out balancing shafts if any.

53. Remove drive gear for governor.

54. Take out camshaft.

55. Remove guide sleeve. Take out
control rod.
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52. Selon 'équipement du moteur
retirer les arbras 3 masses
d’équilibrage.

53. Déposa e pignon d'entrainement
du régulateur de vitesse.

54. Retirer I'arbre & camas.

55. Déposer la douille de guidage et
retirer fa crémaillére.

4.00.15

Espaiiol

52, Extraer los drboles
compensadores, si existan.

53. Desmontar la rueda de
accionamiento del regulador de
velocidad.

54, Extraer el arbol de levas.

55. Desmontar el manguito de gufa.
Sacar la barra cremallera.
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52. Falls vorhanden, Ausgleichswellen heraus-
nehmen.

53. Anttlebsrad fiir Drehzahlregler aushauen.

54. Nockenwelle herausnehmen.

55. Fithrungsbuchse abbauen, Regelstange
herausnshmen.

4.00.13
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56. StdBel herausnehmen.

57. Qlspritzdiisen herausdriicken.
Olkanale auf freien Durchlafl prifen.

4.00.16
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3

56. Take out tappets.

H7.Press out oil spray hozzles.
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Check oil ducts for free passage.

Frangais | Espaiigl
56, Retirer las poussoirs. 56. Retirar los empujadores.
57. Extraire les gicleurs d’huile. Vérifier | 57. Sacar a presion las toberas de
Ie libre passage des canalisations refrigeracidn de pistén. Comprobar
d’huile. si los conductos de aceite estin
despejados.
4.00.18
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English
Reassembling engine

Commercial tools required:

Torx tool set 8189
Terx socket wrench E14 8113
Torx socket wrench E18 8116
Torx secket wrench E20 8114
Hose clamp pliers a0a0
Hose clamp pliers 9088
V-belt tension gauge 8115
Serrated wrench for
turning I.P. 8117
Cobra clamp pliers 8011
Special tools required:
Dial gauge M2T 100 400
Measuring device 100 750
Measuring device
BFM 1012 100 780
100 860
BFM 1013 100 840

Measuring device/locking device

for control rod 100 800
Adjusting pin for mass

balancing shafts BEM 1012 _ 100 810
Graduated disc 101 020
Adapter for graduated disc _ 101 030

Pointer 101 300
Piston ring compressor

BFM 1012 130 630
BFM 10613 130 640

0il spray nozzles

1. Pressin oil spray nozzles as far as
they will go.
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Frangais

Démontage et montage moteur
complet

Outillage usuel :

Jeu d’outils Torx 8189
Clé a douille Torx E14 8113
Clé & douille Torx E18 8116
Glé & douille Torx E20 8114
Pince pour tuyaux souples ___ 8090
Pince pour tuyaux souples ____ 9088

Appareil de masure de tension de
trapézoidale
Clé 2 douille {polygomale)

pour pompe d’injection 8117

8115

Pince de serrage Cobra 8011

Outillage spécial :

Comparateur M27T 100 400

Appareil de mesure 100 750

Dispositif de montage

BFM 1012 100 780
100 860

BFM 1013 100 840

Appareil de mesure / appareif & hlogquer
paur crémaillére 100 800
Pige de réglage pour arbres
équilibreurs BEM 1012 __ 100810
Echelle graduée 101 020
Adaptateur pout échells

graduée 101 030
index graduée 101 300
Sangle & comprimer les segments de
piston

BFM 1012 130630
BFM 1013 130 640

Gicleurs de refroidissement

1. Insérer les gicleurs jusqu’en
position de butée.

4.0017

Espaiiol

Rearmado del motor

Herramientas usuales en ei comercio:

Juego de herramientas Torx __ 8189

Llave de vaso Torx E14 8113

Llave de vaso Torx E18 8118

Llave de vaso Torx E20 8114

Alicates para pinzas

glasticas 9030

Alicates para pinzas

elasticas 9088

Verificador de tensién para

correas trapezoidal 8115

Llave (estrella) de giro

para bomba de inyeccion 8117

Alicates Cobra a0t

Herramientas especiales:

GComparador M2T 100 400

Dispositivo de medicion __ 100 750

Dispositivo de medicion

BFii 1012 101 780
100 860

BFM 1013 101 840

Dispositivo de medicidn/bloqueo

para cremallera 100 800

Perno de ajuste para ejes

cempensadores de

masas, BFM 1012 100 810

Disce graduado 101020

Adaptador para disco

graduado 101 030

Indicador 101 300

Compresor de aros de pistén

BFi 1012 130630

BFM 1013 130640

Toberas de reftigeracidn de piston

1. Introducir a presion hasta el tope
las toberas de refrigeracion de

pistén,
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Molor zusammenbauen

Handelsiibliche Werkzeuge:

Torx-Werkzeugsatz 8189
Torx-Steckschliissel £E14 8113
Torx-Steckschliissel E18 8116
Torx-Steckschliissel £20 3114
Schlauchklemmenzange 9090
Schlauchklemmenzange 9088
Keilriemenspannungsmefgerat 8115
Verdrehschliissel {Vielzahn)

fiir E.-Pumpe 8117
Cobrakiemmenzange 8011

Spezialwerkzeuge:

MeBuhr M2T 100 400

MeBgerit 100 750

MeBvorrichtung

BFM 1012 100 780
100 860

BFM 1013 100 840

MeBgerit / Biockiergerit

fiir Regelstange 100 800

Einstellbolzen fiir

MAG Wellen BFM 1012 100 810

Gradscheibe 101 020

Adapter fiir Gradscheibe 101 030

Zeiger 101 3060

Kolbenringspannhand

BFM 1012 130630

BFM 1013 130 640

Olspritzdiisen

1. Olspritzdiisen bis Anlage eindriicken.

40017
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4.00.18

Deuisch

Stofel/Nockenwelle

2.

3.

Stonel einsefzen.

Nockenwelle einsetzen.

Kurbelwellenlagerung

4.

InnenmeBgerat einstellen.

BFM 1012 auf 36 mm
BFM 1013 auf 38 mm

PaBlagerbraite der Kurbefwelle messen und
notieren. MaB “a”
Zapfenbreite normal:

BFM 1012 36+ 0,04 mm
BFM 1013 ___ 38 + 0,06 mm
GrenzmaB fiir UbermafBsiufs:

BFM 1012 36,4 + 0,04mm
BFV 1013 38.4+0,06mm
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English o

Tappeis/camshall

2. Insert tappets.

3. Introduce camshaft,

Crankshait bearings
4. Set internal gauge:

BFM 1012 to 36 mm
BFM 1013 t0 38 mm

5. Gauge widih of crankshaft thrust
bearing journal and record.
Dimension ,a“

Standard journal width:

BFM 1012 36 + 0.04 mm
BFM 1013 38 + 0.06 mm
Limit for oversize:

BFM 1012 36.4 +0.04 mm
BFM 1012 38.4 + 0.06 mm
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Poussoit/arbre 3 cames

2. Metire en place le poussair.

3. Mettre en place I'arbre 4 cames.

Paliers de vilebreguin

4. Régler I'appareil de mesure selon le
moteur:

BFM 1012 & 36 mm.
BFM 1013 & 38 mm.

5. Mesurer la largeur des portées du
palier de hutée du vilshrequin et la
noter. Cote ,a"

Largeur normaie du fourillor :
BFM 1012 36 + 0,04 mm
BFM 1013 38 +0,06 mm

Cote limite de réparation:
BFM 1012 36,4 + 0,04 mm
BFM 1013 38,4+ 0,06 mm

4.00.18

Espaiiol

Empujadores / arbol de levas

2. Introducir los empujadores

3. Introducir el 4rbol ds levas.

Apoyos dei cigiiefial
4. Ajustar el micrometro de interiores.

BFM 1012 2 36 mm
BFM 1013 a 38 mm

5. Medir el ancho de mufidn dei
cojinete de empuje del cigiienal y
registrario. Medida ,a".

Ancho de mufdn normal:

BFM 1012 36 + 0,04 mm
BFM 1013 38 + 0,06 mm
Limite de sobremedida;

BFM 1012 36,4 + 0,04 mm
BFM 1013 38,4 + 0,06 mm


http://www.manualslib.com/

Demontage und Montage, Motor kepptetmanua shub.com
Disassembly and reassembliy of complete engine
Démontage et montage moteur complet

Despiece y ensamhlado conjunto de motor

English

6. Insert bearing shells.

7. Insert bearing shells in main
bearing caps.

8. Place half thrust tings on thrust
bearing cap, gauge and record
width. Dimension ,b*

9. Determine end float.

Example BFM 1012;
Dimension a = 36.04 mm
Dimension b = 35.90 mm
Dimension a - dimension b
=¢end float = 0.14 mm

Permissible end float for:
BFM 1012 =0.1D - 0.30 mm
BFM 1013 =0.10-0.30 mm
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6. Maettre en place les coussinets.

7. Placer les coussinets dans le
chapeau de palier de vilebraguin.

8. Adapter les demi-flasques de hutée
au chapeau du palier de butée, en
mesurer la largeur et la noter. Cote
D%

9. Calculer le jeu axial,

Exemple BFM 1012:
cote a = 36,04 mm
cote b = 35,90 mm
cote a - cote b = jeu axial
=0,14 mm

Jeu axial admis pour

BFM 1012 = 0,10 - 0,30 mm
BFM 1013 = 0,10 - 0,30 mm

4.00.19

Espaiiol

6. Colocar los semicojinetes.

7. Colocar los semicojinetes en las
tapas de los cojinetes de apoyo.

8. Golocar las medias arandelas de
tope en la tapa de cojinete de
empuije, medir el ancho y
registrarlo. Medida ,,b".

9. Determinar el juego axial.

EjemploBFM 1012:
medida a = 36,04 mm
medida b = 35,90 mm
medida a - medida b = juggo axial
=0,14 mm

Juego axial admisible para;
BFM 1012 = 0,10 - 0,30 mm
BFM 1013 =0,10 - 0,30 mm
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6. Lagerschalen sinsetzen.

7. Lagerschalen in Hauptlagerdeckel einset-
zen.

B | 2

19-5.63

8. Anlaufringhéliten an PaBlagerdeckel
anlegen, Breite messen und notiaren.
Maﬁ L!b!)

10-4.64

9. Axialspiel ermitteln.

Beispiel BFM 1012:
ManB a = 36,04 mm
- Maf b = 35,90 mm
Maf a - MaB b = Axialspiel
=0,14 mm

Zulassiges Axialspiel flr:
BFM 1012 = 0,10 - 0,30 mm
BFM 1013 = 0,10 - 0,30 mm

4.00.19
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4.00.20

Deuisch

10. Kurbelwelle vor Einbau markieren.

11. Nockenwelle markieren und positionieran.

12. Kurbelwelle einsetzen.
Beim Einbau miissen die Markierungen in
Uberdeckung stehen.

13. Anlaufringhélfien ohne Fiihrungsnase
ginsetzen.

Hinweis: Anlaufringe milssen mit der Lauf-
schichtseite zum Wangenspiegel der
Kurbelwelle weisen.
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English

10. Mark crankshaft prior to
installation.

11. Mark camshaft and place in
position.

12. Introduce crankshaft.
Marks must be in line.

13. Insert half thrust rings without lug.

Note: Running layer of thrust rings
must face towards crankweb.
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Frangais -

10. Avant de le montsr repérer Is
vilebraguin.

11. Repérer 'arbre & cames et le
positionner.

12. Mettre en place le viigbraquin.
Au montage il faut que les repéres
coincident.

13. Mettre en piace les demi-flasques
de butée sans taquet de guidage.

Nota: les flasques de hutée avec leur
face de roulement doivent &tre
crientées vers la joue du
vilebreguin.

4.00.20

10. Marcar el cigiiefial antes de
proceder a st montaje.

11. Marcar el arbol de levas v
posicionarlo.

12. Introducir el cigdefial.
Las marcas deben corresponderse
en el montajs.

13. Poner las medias arandelas de tope
sin taldn de guia en su sitio.

Mota: Lacapade roce de'as
arandelas debe indicar hacia la
cara lateral de las manivelas dgl
cigiiefial.
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English

14, Stick half thrust rings with lug to
thrust bearing cap using somsa
grease.

Note: Running layer of thrust rings
must face towards crankweb.

15. Mount thrust bearing cap.

Mote: Bearing cap Ne. 1 at flywheal
end. Bosses must face towards
flywheel on BFM 1012.

16. Mount main bearing caps, paying
attention to the numbering.

17. Tighten main bearing bolts
according to specification.

Initial tightening torgue

BFM 1012: 30 Nm
BFM 1013: 50 Nm
1st tightening angle 60°
2nd tightening angle 60°

Mote: Bolts may be used 3x if
evidence can be provided
concerning their use.
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Frangais

14, Avec un peu de graisse coller sur le
chapeau de palier de butée les
demi-flasques de butés avec le
tagquet de guidage.

Mota: le chapeau de palier no. 1 estdu
¢oté du volant moteur. Les
bossages doivent étre orientés
vers le volant moteur.

15. Matire en place le chapeau de
palier de hutés,

Nota: le chapeau da palier no. 1 est
orienté c61é valant moteur.
Sur le BEFM 1012 les bossages
doivent &tre arientés vers le
volant moteur.

16. Monter le chapeau ds palier de
vilebrequin selon la numérotation.

17. Serrer les vis de palier principal
selon [es préconisations de
sarrage.

Valeur da préserrage

BFM 1012: 30 Nm
BFM 1013: 50 Nm
er serrage a 'angle 60°
28me serrage a l'angle __ 60°

Nota: aprés preuve & l'appui les vis
peuvent &tre utilisées 3 fois.

4.00.21

Espafiol

14, Pegar, mediante grasa, las medias
arandelas de tope con talon de gufa
contra la tapa del cojinete de
empLje.

Nota: Lacapa de roce de las
arandelas debe indicar hacia la
cara lateral de las manivelas del
ciglienal.

15. Montar la tapa del cojinete de

empuje.

Noia: Latapa de cojinete No. 1 se
encuenira en el lado de volante.
En BFM 1012, Ios salientes
deben indicar hacia el volante.

16. Montar las fapas de 10s cojinetes
de apoyo, teniendo en cuenta la
numeracion.

17. Apretar los tornilios de los
cojinetes de apoyo segin
prescripeion,

Aprigte inicial
BFM 1012 30 Nm
BFM 1013; 50 Nm
1er reaprieie 60°
20 reapriste 60°

Nota: Sies comprobable, se pueden
utilizar los tornilios tres veces.


http://www.manualslib.com/

https:/ftruckmanuaBRPYBRtage und Montage, Motor komplett
Disassembly and reassembly of complete engine
Démontage et montage moteur complet

Despiece y ensamblado conjunto de motor

Deutsch Werkstatthandbuch BFM 1012/E, BFM 1013/E

14, Anlaufringhdlften mit Fihrungsnase am

PaBlagerdeckel mit etwas Fett ankleben. 'EE’
Hinweis: Anlaufringe miissen mit der Lauf- Eﬁ
schichtseite zum Wangenspiegel der
Kurbelwelle weisen. A
/
<d

38-4-136

15. PaBlagerdeckel auibauan

Hinweis: Lagerdackel Nr. 1 ist schwungrad-
seitig.
Bei BFM 1012 miissen die Butzen
zum Schwungrad weisen.

16. Hauptlagerdeckel entsprachend der
Numerigrung montieren.

17. Hauptlagerschrauben nach Anziehvaor-
schrifi festdrehen.
Vorspannwert
BFM 1012 30 Nm
BFM 1013 50 Nm
1. Nachspannwert 60°
2. Nachspannwert 60°
Hinweis: Schrauben konnen bei Machweishar-
keit 3x verwendet werden.

4.00.21
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Massenausgleichswelten BFM 1012
{falls varhanden)

Motor um 180¢ drehen.

18. Verschlufischrauben herausdrehen.

19. Massenausgleichswelle einbauen.

Hinweis: Die Gewichtslage muB zur Otwannen-
dichtfliche weisen.

10-4.74

20. Einstellbolzen fiir Massenausgleichswelle
in das Kurbelgehduse bis zum Anschlag
einschrauben.

Hinweis: Bohrung der Massenausgieichswelle
muB mit der Bohrung im Kurbelwel-
lengehduse in Uberdeckung stehen.

21. Anlaufscheibe anbauen und zur Wellen-
achse ausrichten.

10-4.76

4.00.22
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Mass halancing shafis BFM 1012
(if any)
Turn engine by 180°,

18. Tumn out screw plugs.

19. Introduce mass balancing shaft.

Note: The weights must ba positioned
towards oil pan sealing surface.

20.Screw adjusting pin for mass
halancing shaft into crankcase as
far as it will go.

Note: Bore of mass balancing shaft
must be in line with bore in
crankcase.

21. Fit thrust washer and align relative
to shaft axis.
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Arbres a masse d'équilibrage
BFM 1012
(selon I'équipement du moteur)

Yirer le moteur de 180°.

18. Dévisser et sortir les vis filetées.

19. Monter I'arbre & masses
d'équilibrage.

Nota: les poids doivent &tra orientés
vers le plan d'étanchéité du
carter d'huile.

20.Vigser la pige de réglage de I'arbre
4 masses d'équilibrage dans le hloc
moteur jusqu’en position de butée.

Nota: Palésage de I'arbre & masses

d’équilibrage doit correspondre
a I'alésage du hloc moteur,

21. Monier la flasque de buiée en
I'orientant vers T'axe de P'arhre.

4.00.22

Espafigl

Arholes compensadores de masa -
BFM 1012
{si existen)

Girar el motor por 180°

18. Desenroscar |os tapones ds cierrs.

19. Introducir uno de los drboles
compensadores de masa.

Nota: Las masas deben estar
orientadas hacia la superficie de
cierre del carter de aceite.

20. Enroscar el perno de ajuste del
arbol compensador de masa en &l
blogjue motor hasta que haga tope.

Nota: FE! orificio existente en el arbol
compensador de masa debe
coincidir con el del bloque
motor,

21. Montar la arandela de tope vy
alinearla con el eje del arbol.
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English

22. Tighten bolt with a torgue of
29 Nm.

23. Turn crankshaft and bring cyl. 1 o
TDC. TDC position is reached when
the crankshaft marking coincides
with the centerline of crankshaft
and camshatt,

24 Position idler gear and press down
lightly until it meshes with the
crankshaft gear.

25, Mark opposite teeth.
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22. Serrer la vis au couple de 29 Nm.

23. Metire le vilebregquin cyl. 1 en
position de PMH. Le PMH est
atteint quand le repére sur le
vilebrequin se trouve a
I'intersection antie les points milieu
du vilebrequin et de l'arbre a
cames.

24 Mettre en place le pignon
intermédiaire et I'enfoncer
légarement dans I'engrénement du
pignon du vilebrequin.

25. Repérer les dents se trouvant en
regard les unes des autres.

4.00.23

Espaiiol

22. Apretar el tornillo con un par de
29 Nm.

23. Girando el cigiliefial, poner &l cil. 1
en PMS.Se ha alcanzado el PMS,
cuando la marca puesta en el
cigilefal se encuentra en la linea
gue une los centros del cigiienal y
arbol de levas.

24, Instalar la rueda intermedia y
forzarla ligaramente hasta que
engrane en la rueda dentada del
ciglienial.

25. Marcar 10s dientes que se
enfrenten.
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22. Schraube mit einem Drehmoment von
29 Nm festdrehen.

23. Kurbelwelle Zyl. 1 auf OT stellen.
OT ist dann erreicht, wenn die Markierung
auf der Kurbelwelle in Verbindungslinie
der Mittelpunkie von Kurbelwefle und
Nockenwelle liegt.

24. Zwischenrad einsetzen und [gicht in den
Eingriff des Zahnrades der Kurbelwelle
driicken.

25. Die gegenilberliegenden Zahne markieren.

4.00.23
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26. Kurbehwelle im Uhrzeigersinn drehen, bis
3 Zahne {ibergesprungen sind.

27. Kurbelwelle entgegen dem Uhrzeigersinn
drehen, bis Bohrungen in Uberdeckung
stehen.

28. Lageizapfen einseizen.

Hinweis: Durch leichies Hin- und Herdrehen
der Kurbelwelle priifen, ob Lager-
zapfen in der Bohrung zentriert ist.

29. Schraube einsetzen und mit einem
Drehmoment von 29 Nm festdrshen.

4.00.24
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26. Turn crankshaft in clockwise
direction until 3 teeth have
engaged.

27. Turn crankshaft in anti-clockwise
direction until bores are in line.

28. Insert bearing journal.

Note: Check whether bearing journal
is centered in bore by slightly
turning crankshaft back and
forth.

29. Insert holt and tighten with a
forque of 29 Nm.
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26. Virer le vilebrequin dans le sens
horaire jusqu'a ce gue 3 dents
sautent.

27.Virer le vilebreguin dans le sens
antihoraire jusqu’a ce que les
alésages correspondent.

28. Metire en place le tourillon.

Nota: déplacer légérement par un
mouvement de va-et-vient le
vilebrequin pour vérifier si le
tourillen est bien centré dans
l'alésage.

29. Placer la vis et la serrer au couple
de 29 Nm.

4.00.24

Espaiol

26. Girar el cigliefial en sentido horario
hasta gue hayan engranado 3
dientes.

27.Girar el cigiiefial en sentido
contrario al de las agujas del reloj
hasta gue coincidan los orificios.

28 Introducir el mufidn de soporte.

Nota: [mprimiende al cigiiefial un
ligera mavimiento giratorio de
vaivén, comprobar si el mufién
queda centrado en el orificio.

29. Meter ef tornillo y apretarlo con
29 Nm.



http://www.manualslib.com/

Demontage und Montage, Motor kagapd@tkmanuashub.conv
Disassembly and reassembly of complete engine
Démontage et montage moteur complet

Despiece y ensamblado conjunto de motor

English

30. Introduce 2nd mass balancing
shaft,

Note: Tha weights must be positioned
towards oil pan sealing surface.

31. Screw adjusting pin for mass
balancing shait into crankcase as
far as it will go.

Note: Bore of mass balancing shaft
must be in line with bore in
crankcase.

32. Fit thrust washer and alfign relative
to shaft axis.

33. Tighten bolt with a torque of
29 Nm.

Downloaded from www.Manualslib.com manuals search engine

Frangais

30. Monter le 2éme arbre & masses
d’équilibrage.

Nota: les poids doivent &tre orientés
vers le plan de joint du carter
d'huile.

31.Visser la pige de régtage de I'arbre
a masses d'équilibrage dans le bloc
moteur jusqu’en position de butée.

Nota: lalésage de I'arbre & masses

d’équilibrage doit correspondre
a l'alésage du bloc moteur.

32. Maonter la flasgue de butée en
I'orientant vers I'axe de 'arbre.

33. Serrer fa vis au couple de 29 Nm.

4.00.25

Espaiiol

30. Introducir &l segundo arbol
compensador de masa.

Nota: Las masas deben estar
orientadas hacia la superficie de
cierre del carter de aceite.

31.Enroscar el perno de ajuste del
arbol compensador de masa en &l
blegue motor hasta el tape .

Nota: El orificio existente en el arbol
compensador de masa debe
coincidir con el del blogue
mator.

32.Golocar la arandela de tope y

alinearla con sl gje del arbol.

33. Apretar el tornilla con un par de
29 Nm.
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30. 2. Massenausgleichswelle sinbauen.

Hinweis: Die Gewichtslage mu8 zur Olwannen-
dichifliche weisen.

31. Einstellbolzen fiir Massenausgleichswelle
in das Kurbelgehéduse bis zum Anschlag
ginschrauben.

Hinweis: Bohrung der Massenausgleichswelle
muB mit der Bohrung im Kurbel-
gehduse in Uberdeckung stehen.

Wellenachse ausrichten.

32. Anlaufscheibe anbauen und zur E@ vl

10-4.87

33. Schraube mit einem Drehmoment von
29 Nm festdrehen.

4.00.25
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] 34. Zwischenrad so einsetzen, daB Bohrungen
PN s T % in Uberdeckung stehen.
i = AN
h E' Wy " 9’1 >
i \g \
s
10409
iy % 35. Lagerzapfen einsetzen.
\} - "

" - 3 \‘ i
e -
104080

36. Schraube einsetzen und mit einem
Drenmoment von 29 Nm festdrehen.

37. Beide Einstellbolzen entfernen.

4.00.26
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line.

torque of 29 Nm.
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35. Insert bearing journal.

36. Insert bolt and tighten with a

37. Remove both adjusting pins.

| Frangais -~ -

34. Insert idler gear so that bores are in | 34. Placer le pignon intermédiaire de

maniére a ce que les alésages
correspondent.

35. Mettre en place le tourillen,

36. Placer la vis et serrer au couple de
29 Nm.

37. Oter les deux piges de calage.

4.00.26

Espafiol

34. Instalar la rueda intermedia,
feniendo en cuenta que coincidan
los orificios.

35. Infroducir el mufién de sopotte.

36. Meter el tarnillo y apretarlo con un
par de 29 Nm.

37. Retirar ambos pernos de ajuste.
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38. Cover up bores with new Cu seals. | 38. Obturer les alésages avec des
bagues d'étanchéité Cu neuves.

Drive gear/governar Pignon d’entrainement/régulateur
39. Insert governor drive gear 39. Mettre en place le pignon
complete with bearing journal. d'entrainement du régulateur avec
le tourillon.
40. Insert bolt and tighten with a 40. Placer la vis et 1a serrer au couple
torgue of 21 Nm. de 21 Nm.
Control rod Crémailiére

41, Fit contro! rod compiete with guide | 41. Monter la crémaillére avsc la
sleeve, douille de guidage.

4.00.27
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Espaiiol

38. Cerrar los orificios con anillos de
cobre nuevos.

Rueda de accionamiento/regulador
39. Instalar la rueda de accionamiento

del reguiador con el mufidn de
soporte.

40. Meter el tornillo y apretarlo con un
par de 21 Nm.

Barra cremallera

41, Instalar la barra cremallera con &l
manguito de guia puesto,
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38. Bohrungen mit neuen Cu-Dichiringen
verschliefen.

Antriebsrad/Regler

39. Antriehsrad fiir Regler mit Lagerzapfen
einsetzen:

40. Schraube ginsetzen und mit einem Dreh-
moment von 21 Nm festdrehen.

Regeistange

41, Regelstange mit Fihrungsbuchse
ginbauen.

384134

4.00.27
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4.00.28

Deutseh

42. Schraube mit Sicherungmitte! Deutz
DW 71 einsstzen und mit einem
Drehmoment von 10 + 2 Nm festdrehen.

Raderkasiendeckel

43. Dichtfliche des Riderkastendeckels mit
Dichtmittel Deutz DW 67 bestreichen.

BFM 1012

BFM 1013

44. Réderkastendecke! anbauen. Schrauben
beidrehen und Réderkastendeckel zur
Olwannendichtfliche ausrichten.
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English

42 Apply Deutz DW 71 locking
compound to holt and tighten with
a torque of 10 + 2 Nm.

Timing ehest cover

43. Apply Deutz DW 67 sealing
compound to sealing surface of
timing chest cover.

BFM 1012

BFM 1013

44, Mount timing chest cover. Start
bolts and align timing chest cover
relative fo oil pan sealing surface.

Downloaded from www.Manualslib.com manuals search engine

Frangais

42. Monter la vis & la pate de frein
DEUTZ DW 71 &t [a serrer au
couple de 10 + 2 Nm.

Couvercle de carter de distribution

43. Enduire le produit Deutz DW 67 la
surface d'étanchéité du couvercle
de la distrihution.

BFM 1012

BFM 1013

44, Monter le couvercle de la
distribution. Server les vis a la main
et aligner le couvercle de la
distribution par rapport au plan
d'appui du carter d'huile.

4.00.28

Espaiiol

42, Meter el tornillo con sellante
Deulz DW 71 y apretarle con un
par de 10 + 2 Nm.

Tapa del cérler de l1a distribucidon

43. Aplicar sallante Deutz DW 67 a la
superficie de cierre de la tapa del
carter de ta distribucion.

BFM 1012

BFM 1013

44 Montar la tapa en el carter de la
distribucion, Apretar con la mano
los tornillos hasta que se apoyen y
alinear [a tapa con respecto a la
superficie de cierre del carter de
aceite.
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45 Tighten bolts with a torque of
2142 Nm.

Frant cover

46. Lightly oil rotors in front cover.

47, Stick gasket to front cover using
SOME graase.

Turn engine by 180°. Qil pan sealing
surface must point downward.

48, Position rotor relative crankshatft.

Downloaded from www.Manualslib.com manuals search engine

Frangais

45, Serrer les vis au coupte de
21+2 Nm.

Couvercle avant

46. Huiler |6gérement les rotors du
couvercle avant.”

47_Coller le joint du couvercle avant
avec un peu de graisse.

Virer le moteur de 180°. Le plan de
joint du carter d’huile doit &tre dirigé
vers le bas.

48. Positionner e rotor par rapport au
vilebrequin.

4.00.29

Espaiiol

45 Apretar los tornillos con un par de
21+2 Nm.

Tapa delantera

46. Untar con un poco de aceite los
rotores en Iz tapa delantera.

47_Psgar con un poco de grasa la
junta en la tapa delaniera.

Girar el moter por 180°, La superficie
de cierre del carter de aceite tiene que
indicar hacia abajo.

48. Posicionar el rotor con respecto al
cigledal.
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45. Schrauben mit einem Drehmoment von
21 + 2 Nm festdrehen.

Vorderer Deckel

46. Rotoren im vorderen Deckel lgsicht dlen.

47. Dichtung fiir vorderen Deckel mit etwas
Fett ankleben.

Motor 180° drehen. Olwannnendichtfliche
muf} nach unten weisen.

48. Rotor zur Kurbelwelle positicnieren.
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10-3.101

10-4,902
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49. Vorderen Deckel anbauen, Deckel nach
oben driicken und zur Olwannendichtfliche
ausrichten. Schrauben leicht andrehen.

50. Schrauben fiir vorderen Deckel mit einem
Drehmoment von 21 +:2 Nm festdrehen.

Koihen mit Pleuel

- 51. Pleuellagerschalen in Peuelstange
(] einbauen
‘\_\ .
10-4.108
<G 52. KolbenringsttBe 90-120° zusinander
versetzt anordnen,

104107

4.00.30

Downloaded from www.Manualslib.com manuals search engine


http://www.manualslib.com/

Disassembly and reassembly of complete engine
Démontage et montage moteur complet
Despiece y ensamblado conjunto de motor

‘English - .~ - .. . i|Frangais . - . - |Espaiol
49. Mount front cover, prass cover 49 Monter le couvercle avant, le serrer | 49. Montar (a tapa delantera,
upward and align relative to oil pan vers le haut et |'aligner par rapport presionarla hacia arriba y alingarla
sealing surface. Start bolts. au plan de joint du carter d’huile. con respecto a la superficie de
Serrer les vis modérément, cierre del cdrter de aceite. Enroscar
los ternilles con la mano hasta que
Se apayen.

50. Tighien bolts for front cover witha | 50. Serrer les vis du couvercle avant au | 50. Apretar los tornillos para la tapa

torque of 21 +2 Nm. couple de 21 £2 Nm, delantera con un par de 21 2 Nm.
Piston complete with connecling red | Ensemble pisten-bielle Conjunto pision-hiela
51. Insert bearing shells in connecting | 51. Monter les coussinets dans la 51. Insertar las coijnetes en la biela.
rod. hialle.

52. Piston ring gaps must be staggered | 52. Tisrcer les coupes de segment de 52. Cuidar de que los cortes de los
by 90-120°. a0-120°. aros de piston estén desplazados
entre si por 90-120°.

4.00.30
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53. Introduce piston complete with
connecting rod into crankcase with
integrated cylinder liners.

Note: Flywheel symbol must point
towards flywheel.

54. Press connecting rod against
crankpin, Fit pertinent big end
bsaring cap.

55. Tighten new conrod bolts in
accordance with specification.

Initia! tightening torque ___ 30 Nm

1st tightening angle 60°
2nd tightening angle
BFM 1012 30°
BFM 1013 60°

56. Check that connecting rads can be
easily moved back and forth on the
crankpin.

Note: Turn enging by 180°.

Downloaded from www.Manualslib.com manuals search engine

Francais

53. Insérer le piston complet et la bielle
dans le bloc moteur.

Nota: le symbole du volant doit &tre
orienté vers le volant,

54. Enfoncer 1a bielle en exergant une
pression contre le maneton.
Monter le chapeau de bielle
correspondant.

55. Serrer les vis de hielle neuves
selon les consignes de serrage.

Sarrage d'approche 30 Nm
1. Serrage a 'angle 60°
2. Serrage a l'angle
BFM 1012 30°
BFM 1013 60°

56. Conirdler 1es hielles: elles doivent
se déplacer |égérement au niveau
du maneton.

Nota: virer le moteur de 180°.

4.00.31

Espaiiol

53. Introducir el pistén completo con la
biela en el biogue de motor.

Nota: Elsimbolo del volante tiene que
indicar hacia el volante,

54. Presicnando la bigla contra su
mufiequilla, montar la fapa de biela
correspendiente.

55. Apretar los tornillos de biela
nuevos, segin prescripcion.

Apriete inicial: 30 Nm

1¢ angulo de reapriete Bo°
2° Angulo de reapriete

BFM 1012 3o

. BFM 1013 B0°

56. Comprobar las bielas para ver si
pueden moverse facilmente sobre
sus mufequifla.

Nota: Girar el motor por 180°.
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= o2t

53. Kolben komplett mit Pleuel in das
Zylinderkurbelgehéuse einschieben.

Hinwels: Schwungradsymbol muB zum
Schwungrad weisen.

54. Pleuelstange gegen den Hubzapfen
driicken. Dazugehérigen Pleuellagerdeckel
montieren.

55. Neue Pleuelschrauben nach Anziehvor-
schrift festdrehen.

Vorspannwert 30 Nm
1. Nachspannwinkel 60°
2. Nachspannwinke!
BFM 1012 30°
BFM 1013 60°

56. Pleuelstangen kontrollieren, ob sie sich
auf dem Hubzapfen leicht verschieben <ﬁ
lassen.

Hinweis: Motor um 180° drehen.

4.00.31
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B Einspritzpumpen einbauen
100 8' Regelstangenweg messen ohne Einspritz-
=, pumpen

57. Feststallvorrichtung fiir Regelstange an-
bauen.

58. Von Vorrichtung bis zur Stopstellung der
Regelstange messen.

58.1 Vion Vorrichtung bis zur Startstellung der
Regelstange messen.

Differenz zur Stopstellung ergibt Regel-

stangenweg.

Beispiel:

Stopstellung = 30,7 mm
Startstellung =134 mm
Regelstangenweg =17,3 mm

SollmaB =17,.0 mm - 17,5 mm

59. Vorrichtung drehen. Regelstange mit
Randel-Feststellschraube ven Hand in
Stopstellung driicken.

4.00.32
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Engligh
Installing injection pumps
Gauging control rod travel without

injection pumps installed

57. Fit control rod locking device.

58. Gauge from locking device to stop
position of control rod.

58.1 Gauge from locking device tostart
position of control rod.

Difference between start and stop
positians equals control rod travel.

Example:

stop position = 30.7 mm

start position = 13.4 mm

control rod travel = 17.3 mm

Specified dimension = 17.0 mm
-17.5 mm

99. Turn locking device. Press contral
rod in stop position by hand with
knurled-head setscrew.
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Frangaig

Monter les pompes d’injection

Mesurer le déplacement de la
crémaillére sans pompes d’injection.

57.Manter [e dispositif de fixation de la
crémaillére.

58. Mesurer [a distance entre le
dispositif et la position stop de la
crémaillére.

58.1 Mesurer fa distance entre le
dispositif et [a position de
démarrage de la crémaillére.

La différence par rapport a la

position de stop est le déplacement

de la crémaillare.

Exemple:

position stop = 30,7 mm

position démarrage = 13,4 mm

déplacement crémaillére =17,3 mm

Valeur de consigne = 17,0 mm
-17,5 mm

59. Tourner le dispositif. A la main
enfoncer la crémaillére avec [a vis
d’immeahilisation en position de
stop.

4.00.32

Espaiiol

Montaje de [as hombas de inyeccidn

Determinacidn del recorrido de Ia
cremallera sin las hombas de
inyeccidn

57. Montar el dispositivo de blogueo de
la cremallera.

58. Medir ia distancia entre &l
dispositivo y la cremallera en
posicién de parada.

58.1 Medir la distancia entre el
dispositivo y la cremallera en
posicion de arranque.

La diferencia entre ambos valores
es el recorrido de la cremallera.

Ejemplo:

Posicion de parada = 30,7 mm

Posicion de arranque = 13,4 mm

Recorrido de

la cremallera = 17,3 mm

Valor prescrito = 17,0 mm
-17,5 mm

59. Girar el dispositivo. Apretando el
tornillo de bloqueo, forzar la
cremallera para que se site en la
posicion de parada.
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60. Fit graduated disc to flywheel
flange.

61. Fit pointer.

Determining TDGC of piston pertaining
fo injection pump 1o be timed.

62. Position TDG measuring bar
together with spacing washers.
Turn crankshaft in direction of
engine rotation until pointer of dial
gauge has reached its reversal
point.

Set dial gauge to ,.0%.

63. Turn crankshaft by about 90° in
direction of engine rotation.
Thereafter turn again in opposite
direction of engine rotation until
8 mm before TDC (reversal peint of
dial gauge).

. Sat graduated dis¢ to 0%
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60. Monter le disque gradisé sur la
bride du volant moteur.

61. Monter l'index gradué.

Calculer le PMH du piston de la
pompe d'injection & caler.

62. Mettre en place la barre de mesure
du PMH avec des plaquettes
d'écartement. Virer le vilebrequin
dans te sens de rotation du moteur
jusqu’a ce gue l'index du
comparateur atteigne son point
d’inversion.

Régler le comparateur sur 0%

B63. Virer [e vilebrequin de 90° environ
dans le sens opposé au sens de
rotation du moteur. Ensuite virer &
nouveau dans le sens de rotation
du meteur jusqu’a 8§ mm avant le
PMH (point d’inversion du
comparateur).

Régler le disque gradué sur 0.

4.00.33

Espafiol

B0. Fijar el disco graduado a la brida
del volante.

61. Montar el indicador.

Determinacion del PMS de com-
presion del pistdn gue corresponda a
la homha de inyeccion a ajustar.

62. Colacar la regleta de medicidn del
PMS con las plaquitas
distanciadoras. Girar el cigiiefal en
el sentido de giro normal del motor
hasta que la aguja del comparador
haya alcanzado su punto de
inversion.

Ajusiar el comparador a ,0".

63. Girar el cigliefial unos 90° en
sentido cantrario al del motory a
continuacion otra vez en el sentido
de gire normal del mismo hasta
§ mm delante del PMS {punto de
inversion del comparador).
Ajustar el disco graduado a 0"
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60. Gradscheibe an Schwungradflansch R ~ =
anbauen. BE 101020 g

61. Zeiger anhauen. 101 300

RNy
B 130 1 ,,!u“ I

-
A
e o
3

Ziind 0.T. des Kolbens ermitteln, der zur
einzustellenden Einspritzpumpe gehirt.

62. 0.T.-MeBRbalken mit Abstandsplatichen 100 400
auflegen. Kurbehwelle in Motordreh-
richtung drehen bis der Zeiger der MeBuhr 100 760
seinen Umkehrpunkt erreicht hat. :
MeBuhr auf "0" stellen.

63. Kurbelwelle ca. 90° entgegen der Motor-
drehrichtung drehen. Danach wieder in
Motordrehrichtung bis 8 mm vor 0.T.
(Umkehrpunkt der MeBuhr) drehen.
Gradscheibe auf "0~ stellen.

4.00.33
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38-4.180

Downloaded from www.Manualslib.com manuals search engine

4.00.34

Deutsch

64.

65.

66.

67.

Kurbelwelle ca. 90° in Motordrehrichtung
drehen. Danach wieder entgegen der
Motordrehrichtung bis 8 mm vor O.T.
(Umkehrpunkt der Mefuhr} drehen.
Ermitielten Wert ablesen.

Beispiel: 50°

Ermiitelten Wert halbieren. Halbierter
Wertist 0.T.

0°+ 50°

5 25° IS8T

Beispiel:

Kurbelwelle auf halhierten Wert drehen.

Kurbelwelle jetzt nicht mehr verdrehen.
2 Randelschrauben Idsen und Gradschaibe
auf "0" stelien.

RollenstdBel einsetzen
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64.Turn crankshaft by about 90° in
direction of engine rotation.
Thereafter turn again in opposite
direction of engine rotation until
& mm before TDC {reversal peint of
dial gauge). Read off determined
value.
Example: 50°

65. Halve the value determined. The
halved value equals TDG.

Example: 0°450°_ pgo  ACTUAL
2 value

Turn crankshaft until halved value
is reached.

66. Stop turning crankshaft. Loosen 2
knurled-head screws and set
graduated disc to ,0".

67. Insert roller tappet.
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64. Virer le vilebrequin de 90° environ
dans le sens opposé au sens de
rotation du moteur. Ensuite virer a
nouveau dans le sens de rotation
du moteur jusqu’a 8 mm avant le
PMH {point d’inversion du
comparateur). Lire la valeur
obtenue.

Exemple : 50°

65. Diviser Ia valeur calculée par deux.

La valeur divisée par deux est le
PMH.

Exemple: % - 25° REEL

Virer le vilehrequin d’'aprés cette
valeur divisée par deux.

66. Ne plus virer le vilsbrequin.
Desserrer les 2 vis moletées puis
régler I disque gradué sur 0.

67. Mettre en place le poussoir & galst.

4.00.34

Espafigl

64. Girar el cigliefial aprox. 90° en
sentido de giro normal del motor y
a continuacion de nueve en sentido
contrario al mismo hasta 8 mm
delante del PMS {punto de
inversion del comprador}, Tomar
lectura del valor determinado.
Ejempla: 50°

65. Dividir el valar determinado por
dos. El valor dividido por dos es €l
PMS.

Ejsmplo: 9-“55& - 25° REAL

Girar el arbol de manlvela al valor
dividido en dos.

§6. A partir de ahora, no debe
cambiarse la posicion del cigiiefial.
Soltar 2 ternilles de cabeza
moleteada y poner el disco
graduado en ,,0%.

67. Introducir el empujador de rodillo.
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English

Determining commencement of
delivery with Bosch injection pump

The commencement of delivery and
since about 07.96 also the type of
camshaft are stamped on the rating
plate.

68. Set dial gauge of measuring device
under preload to 0.

Set value:

BFM 1012 115 mm (100 780)
126 mm {100 860}

BFM 1013 150 mim {100 840)

69. Position roller tappet of the
injection pump to be timed on
base circle. For that purpose turn
crankshaft by about 180° opposite
to direction of engine ratation.

70. Insert measuring device carefuily.

71. Measure dimension ,L*, and enter
intable 1, chapter 1.

Example:

BFM 1012 116.26 mm
126.57 mm

BFM 1013 152.22 mm

Downloaded from www.Manualslib.com manuals search engine

Frangais

Calcul du début d’injection sur la
pompe d’injection Bosch

Le début d'injection et depuis juillet
1996 le type de Varbre & cames sont
indiqués sur la plaque signalétique.

68. Régler le comparateur dans le
dispositif de mesure 4 [a valeur Q.

Cote de réglage:

BFM 1012 115 mm (100 780)
126 mm {100 860)
BFM 1013 150 mm {100 840)

69. Régler le poussoir 4 galet de la
pompe d'injection a tarer sur le
cercle de base. Pour cela virer le
vilebraguin d’environ 180° dans le
sens opposé au sens de rotation du
motedur.

70. Mettre en place le dispaositif de
mesure avec la plus grande
précaution.

71. Mesurer le cote L. puis incrire
cette valeur dans le tableau, voir

chap. 1.

Exemple:

BFM 1012 116,26 mm
126,57 mm

BFM 1013 152,22 mm

4.00.35

Espaiiol

Determinacion del comienzo de
alimentacién - homba de inyeccion
Bosch

El comienza de alimentacion v, desde
aprox, julio de 1996, también el tipo
del drbol de levas figuran en la placa
de fabricante.

68. Ajustar el comparador del
dispositivo de medicion con
precargaa 0%

Medida de ajuste;

BFM1012 115 mm {100 780)
126 mm {100 860)
BFM 1013 150 mm (100 840}

69. El empujador de rodillo de labomba
de inyeccion a ajustar debe
encontrarse sobre el irculo base.
Para ello, girar el cigiiefial aprox.
180° en sentido contrario al de giro
normal del motor.

70. Introducir el dispositivo de
medicion cuidadosamente.

71. Medir el valor ,L" v tegistrarlo en la
fabla, ver capitulo 1.

Ejemplo:

BFM 1012 116,26 mm
126,57 mm

BFM 1013 152,22 mm
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@ it

Forderheginn ermitleln Bosch-
Einspritzpumpe

100 400 ’i’Y’

100780
100 860
100 844

Der Férderbeginn und seit ca. 07.96 auch der
Nockenwellentyp, sind auf dem Firmenschild
angegeben.

eg|=d| A

68. MeBuhr in MeBvorrichtung mit Vor-
spannung auf 0 siellen.
EinstellmaB:

BFM 1012 115 mm (100 780)
126 mm (100 860) 2684.20
BFM 1013 150 mm (100 840)

69. Rollenstéiel der zur einzustellenden
Einspritzpumpe auf Grundkreis stellen. 4
Hiarzu Kurbelwelle ca. 180° ent- gegen der
Motordrehrichtung drehen.

70. MeBvorrichtung vorsichtig einsetzen.

71. MaB “L” messen und in Tabslle, siehe
Kapitel 1, eintragen.

Beispiel:

BFM 1012 116,26 mm
126,57 mm

BFM 1013 152,22 mm

4.00.35
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4.00.36

Deutsch

72. MeBuhr (iber den AuBenring auf Zeiger-

Nullstellung drehen.

Hinweis: Bei der Vorhubeinstellung darf die

73.

74.

Drehrichtung nicht mehr verindert
werden.

Kurbelwelle in Motordrehrichiung drehen
bis MeBuhr auf Vorhubmal anzeigt.
Siehe Tabelle 1.

Beispiel BFM 1012: Férderbeginn 9°
Nockenwelle Typ C
Vorhub 4,63 mm

Beispiel BFM 1013. Fdrderbeginn 10°
Nockenwelle Typ A
Vorhub 5,31 mm

Forderbeginn IST ablesen und in Tabelle,
siehe Kapitel 1, einfragen.
Beispiel: BFM 1012 8&°

BFM 1013 10°

75. MaB “A” = Kennzahl fiir Einspritzpumpen-

linge ablesen und in Tahelle, siehe Kapitel 1,
eintragen.
Beispiel: BFM 1012 53

BFM 1013 133
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‘English

72. Set pointer of dial gauge to 0 with
outer ring.

Note: The dirsction of rotation must
ot be changed anymore when
the pre-stroke position has
been reached.

73.Turn crankshaft in direction of
engine rotation uniil dial gauge
indicates pre-stroke dimension,
see fable 1.

Example BFM 1012:

Comencement of delivery 9°
Camshaft type C
Pre-stroke 4.63 mm

Example BFM 1013:
Commencement of delivery 10°
Camshaft type A
Pre-stroke 5.31 mm

74. Read off ACTUAL commencement
of delivery and enter in table,
chapfer 1.

Example:
BFM 1012 8°
BFM 1013 10°

75. Read off dimension ,A" = code for
injection pump length and enter in
table, chapter 1.
Example:

BFM 1012 53

BFM 1013 133
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Frangais

72. Virer le comparatsur au niveau de
la bague extérieure en position 0.

Nota: pour le réglage de la précourse
ne plus modifier le sens de
rotaticn.

73. Virer le vilebrequin dans le sens
de rotation jusqu’a ce que le
comparateur indigque la cote de
précourse. Voir tableau 1.

Exemple BFM 1012
début d'injection 9°
arbre 4 cames type G
précourse 4,63 mm
Exemple BFM 1013;
début d'injection 10°
arbre a cames type A
précourse 5,31 mm

74.Lire début d'injection VALEUR
REELLE et I'inscrire sur le tableau,
voir chap. 1.
Exemple:
BFM 1012 8°
BFM 1013 10°

75. Lire cote ,A" = indice de longusur
de pompe d'injection et inscrire |a
valeur sur le tableau, voir chap. 1.
Exemple;

BFM 1012 53

BFM 1013 133

4.00.36

Espaiiol

72. Poner la aguja del comparador
mediante el anillo exterior en
posicign ,0".

Nota: Para el ajuste de la carrera
pravia, ya no se debe modificar
el sentido de giro.

73. Girar el cigiiefial en el sentido de
giro normal del motor hasta que &l
comparador marque el valor de la
carrera previa. Ver tabla 1.

Eiemplo: BFM 1012:
comienzo de alimentagion 9°
arbol de levas, tipo G
carrera previa 4,63 mm

Ejempio: BFM 1013:

comienzo de alimentacidn 10°
arbol de levas, tipo A
carrera previa 5,31 mm

74. Leer el comienzo de alimentacién
REAL v registrarlo en la tabla, ver
capftulo 1.

Ejemplo:
BFM 1012 8°
BFM 1013 10°

75. Leer el valor A" = indice de [
ongitud de la bomba de inyeccion y
registrarlo en la tabla, vercapitulo?.
Ejemple:

BFM 1012 53
BFMVi 1013 133
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76. Remove measuring device.
Determine shims.
See chapter 1.

77. Position selected shim on roller
tappet.

Note: The measuring procedures
under items 62-77 is to be
carried out Tor each injection
pump.

Injection pump

78. Turn injection pump linkage lever
fo approx. middle position.

Note: The assembly procedure under
items 78-84 is to be carried out
for each injection pump.

79. Position roller tappet of relevant
cylinder on base circle. Lightly aif
receiving bore in crankcase and O-
seals of injection pump. Garefully
introduce injection pump linkage
lever into control rod.
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76. Déposer 'appareil de mesure.
Calculer I'épaisseur de la rondelle
de compensation. Voir chap. 1.

77. Placer 1a rondelle de compensation
calculée sur le poussoir a galet.

Nota: effectuer e relevé des mesures
indiguées aux points 62 4 77

pour chaque pompe d’injection.

Pompe d’injection

78. Vlirer le levier de la pompe
d'injection approximativement en
position miliew.

Nota: effectuer I'opération de
mentage du position 78 4 84
polr n' importe quelle pompe
d'injection.

79. Placer le poussoir & galst du
cylindre concerné sur le cercle de
base. Huiler [égérement las joints
torigues de la pompe d'injection et
I'alésage de positionsement du blac
moieur, Insérer avec précaution le
levier de direction de la pompe
d’injection sur la crémaillére,

4.00.37

Espafiol

76. Desmontar el aparato de medicién.
Determinar la arandela de reglaje.
Ver capitulo 1.

77.Cologar la arandeia de regiaje
determinada sobre el empujador de
rodillo.

Notfa: Las operaciones de mediciénde!
punto 62 al punto 77 han de
repetirse para cada bomba de
inyeccion.

Bomba de inyeccion

78. Girar 1a palanca de direccion de la
homba de inyeccion
aproximagamente a la posicién
intermedia.

Nota: Realizar La operacidn de
montaje, puntos 78 - 84, para
cada homba de inyeccién.

79. Colocar el empujador dal cilindro
correspondiente sobre el circulo
base. Untar con un poco de aceite
el taladro de alojamiento en el
Blogue motor vy los anillos toricos
de la bomba de inyeccidn.
Introducir cuidadosamente la
palanca de direccidn de homba de
inyeccién en la cremallera.
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76. MeBgerit abbauen.
Ausgleichsscheiben ermittein.
Siehe Kapitel 1.

77. Ermittelte Ausgleichsscheiba auf
RollenstdBel auflegen.

Hinweis: Der MeBvorgang von Pos. 62 - 77 ist
fiir jede Einspritzpumpe durchzufih-
ran.

Einsprilzpumpe

78. Einspritzpumpenlenkhebel auf ca. Mittel-
stellung drehen .

Hinweis: Der Montagevorgang von Pos. 78 -
84 ist fiir jede Einspritzpumpe
durchzufiihren.

79. RollenstiBel des jeweiligen Zylinders auf
Grundkreis stellen.
Aufnahmebohrung im Kurbelgehduse und
Runddichtringe der Einspritzpumpe leicht
eindlen.
Einspritzpumpenlenkhebel vorsichtig in die
Regelstange einfiihren.

4.00.37
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Deutsch

80. Flansch auflegen.

Hinweis: Anfasung muB zum Einspritzpum-
penkdrper weisen.

81. Schrauben leicht eindlen und mit einem
Drehmoment von 5 Nm gleichméBig fest-
drehen.

82. Schrauben wieder 60° l6sen.

83. Einspritzpumpe mit Verdrehschltssel
gegen Uhrzeigersinn vorsichtig bis zum
filhlixaren Anschlag drehen.
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80. Position flange.

Note: Chamfer must face injection
pump body.

81. Lightly oil bolts and tighten
uniformly with a torque of 5 Nm.

82. Loosen bolts again by 60°.

83. Turn injection pump with wrench
carefully counter-clockwise until
tangible stop.
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English. <.

Frangais - - . |Espafiol
80. Mettre en place lIa bride. 80. Colocar la brida.
Nota: le chanfreinage doit &tra Nota: El biselado debe indicar hacia &l
orienté vers e corps de la cuerpo de la bomba inyectora.

pompe d'injection.

81. Huiler modérément les vis et les 81. Untar con un poco de aceiie 10s
serrer uniformément au couple de tornillos y apretarlos
5 Nm. uniformemente con un par de
5 Nm.

82.Desserrer & nouveau les vis de 60°. | 82, Volver a aflojar |os tornillos 60°.

83. Serrer avec précaution la pompe 83. Sirviendose de Ia llave de giro,
d'injection dans le sens anfihoraire girar la bomba de inyeccion’
jusqu’en position de butée sensible. cuidadosamente en el sentido

horario hasta el tope psrceptible.

4.00.38
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84. Tighten bolts by 60° and then 84. Serrer a nouveau lesvis & 60° et par
aiternately with a torque of passes successives au couple de
7 Nm, 10 Nm and 30 Nm. 7 Nm, 10 Nm et 30 Nm.

Note: Start with the outer bolt, remote | Nota: commencer 4 chaque fois par la
of the flywheel (see arrow). vis extérieiire la plus éloignée
du volant moteur (voir fléche).

Gauging control rod travel with Mesurer Ie déplacement de la
injection pumps installed crémaillére avec les pompes
t’injection

85. Undo setscrew from locking device. | 85. Dévisser et extraire la vis
Turn locking device. d’immobifisation du dispositif. Virer
le dispaositif.

86. Gauge from locking device to stop | 86. Mesurer [a distance entre le

position of controf rod. dispositif et la position stop de la
crémaillére.
86.1 Gauge from locking device to 86.1 Mesurer la distance entre ls
starf position of control rod. dispositif et la position

démarrage de la crémaillére.

Difference between stap and start La différence par rapport a la position
positions equals control rod travel. stop donne la course de la crémaillére.
Exampile: Exemple :
stop position =30.5 mm | position stop = 30,5 mm
start position =134 mm | position démarrage =13,4 mm
conirol rod travel =17.1 mm | déplacement de la

crémaillére =17,1mm
Min. control rod travel 16.8 mm | Déplacement de fa

crémaillére 16,8 mm

4.00.39
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84. Apretar los tarnillos de nuevo con
60° v apretarlos en escalones con
un par de 7 Nm, 10 Nm y 30 Nm.

Nota: Comenzar siempre con &l
tornillo exterior, mas alejado del
volante {ver [a flecha).

Determinacion del recorrido de 1a
cremallera con las hombas de
inyeccidn montadas.

85. Desenroscar del disposiiivo el
tornillo de blogueo. Girar el
dispositiva.

86. Medir la distancia entre el
dispositivo v la cremallera en
posicién de parada.

86.1 Medir Ia distancia entre el
dispositivo y la cremallera en
posicion de arranque.

La diferancia entre ambos valares da &l
recorrido de la cremallera.

Ejampio:
Paosicion de parada = 30,5 mm
Posicion de arrangue =13,4 mm

Recorrido de [a cremallera = 17,1 mm

Recorrido minimo de la
cramallera 16,8 mm
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84. Schrauben wieder 60° fastdrehen und in
Stufen mit einem Drehmoment von 7 Nm,
10 Nm und 30 Nm festdrehen.

Hinweis: Mit der jeweils auBenliegenden, vom
Schwungrad entfernteren Schraube
beginnen. (siehe Pfail)

Regelstangenwey messen mit Einspritz-
pumpen

85. Feststellschraube aus Vorrichtung heraus-
schrauben. Yorrichtung drehen.

86. Von Vorrichtung bis zur Stopstellung der
Regelstange messen.

86.1 Von Verrichtung bis zur Startstellung der
Regelstange messen.

Differenz zur Stopstellung ergibt Regal-

stangenweg.

Beispiel: Stopstellung = 30,5 mm
Startstellung = 13,4 mm
Regelstangenweg = 17,1 mm

Regelstangenweag mindesiens 16,8 mm

4.00.39
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87. Feststellvorrichtung, Zeiger und Grad-
scheibe abbauen.

e e
SR Iy o
et
e Y . 0 e ;"/#

C e

Leichtgdngigkeil der Regelstange priifen

88. Beim langsamen Hineinschieben der
Regelstange darf kein ungleichmaBiger
Widerstand auftreten.

Nach dem Loslassen mufl die Regelstange
durch die Feder aus jeder Position in die
Ausgangslage zuriickgedriickt werden.

Regelstangenweg messen fiir Regleran-
passung

89. Regelsiangenweg (Riickstandsmal) vam
Raderkastendeckel bis zur Stopstellung
messen.

Dieses ermittelie MaB ist hei Regleraus-
tausch oder Reglerreparatur unbedingt
anzugeben.

4.00.40
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87. Remove locking device, pointer and
graduated disc.

Checking ease of movement of
control rad

88. When stowly introducing the
control rod, there must not occur
any unequal resistance.

After detaching the control rod, the
spring must press it from any
position back into its original
position

Gauging control rod travel for
governor adjustment

89. Gauge control rod travel from
surface of timing chest cover to
stop position.

It is mandatory to indicate the
dimensicn determined when
replacing or repairing the governor.

Downloaded from www.Manualslib.com manuals search engine

87.Déposer le dispositif
d'immobilisation, I'index et le
disque gradué.

Contréle du libre coulissement de la
crémaillére

88. Lors de l'introduction lente de la
crémaillére, aucune résistance
irrégulidre ne doit se produire.

“Aprés avoir reldché la crémaillére
doit pouvair revenir, grace au
ressort, dans sa position de départ
4 partir de n'importe quelle
position.

Mesurer la course de fa crémaillére
par ajustement du régulateur

89. Mesurer la cource de la crémaillére
(c6te de retrait) du couvercle de la
distribution & la position stap.
Toujours indiguer cette cote lors
d'un changement ou d'une
réparation du régulateur,

4.00.40

87. Desmontar el dispositivo de
bloqueo, 8! indicador v &l disco
graduado.

Comprobar el facil movimiento de la
cremallera

88. Introciendo lentamenie la
cremallera no se debera percibir
ninguna resistencia desigual.

Al soltar la cremallera debera volver
a su posicidn de partida desde
cualguier posicidn, por fuerza del
resorte.

Determinacidn del recorrido de la
cremallera para la adaptacion del
regulador

89. Medir el recorrido (medida de
retroceso) de la tapa del carter de
la distribuci6n a la posicion de
parada.

El valor determinado de esta
manera, tendra que ser indicado,
imprescindiblemente, para la
raparacion o sustitucidn del
regulador,
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Flywheel/\V-helt pulley

90. Position flywheel, using a selfmade
guide mandre!. Secure bolts
fingertight.

91. Retain flywheel. Tighten bolts
accarding to specification.

initial tightening torque

Bolts 30 - 45 mm leng  20-30 Nm
Bolts 50 - 85 mm iong  30-40 Nm
1st tightening angle

bolts 30 - 85 mm long 60°
2nd tightening angle

bolts 30 mm long 30°
bolts 35-85 mm long 60°

Note: Bolts may be used 5x if
evidence can be furnished
conceming their use.

92. Fit V-belt pullsy and retain against
flywheel. Tighten bolts according to
specifications.

Initial tightening torque 40-50 Nm
1st tightening angle

bolts 60 mm long 60°
bolts 80 mm long 60°
2nd tightening angle

bolts 60 mm long 30
bolts 30 mm long 60°

Note: Use Torx socket wrench E20.
Bolts may be used max. 5x if
evidence can be furnished
cancerning their use.
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Volant moteur/poulie 2 gorpe

90. Mettre en place le volant moteur en
ytifisant un mandrin de guidage de
fabrication locale. Serrer les vis 3 la
mair.

91. Maintenir le volant moteur. Serrer
les vis selon les consignes de
serrage.

Valeur de préserrage

Vis 30 - 45 mm de [ong 20-30 Nm
Vis 50 - 85 mm de long 30-40 Nm
1er serrage al'angle

vis 30 - 85 mm de long 60°
28 serrage 4 I'angle

vis30 mmdelong __ 30°
vis 35 - 85 mm de long 60°

Nota: les vis peuvent tre utilisées,
selon la pratique, 5 fois au
maxigum.

92. Monter la poulie et maintenit le
volant moteur. Serrer les vis selon
les consignes de serrage.

Valeur de préserrage _ 40 - 50 Nm
1er serrage a 'angle

vis 60 mm de long 60°
vis 80 mm de fong 60°
2e serrage al'angle

vis 60 mm de long 30°
vis 80 mm de long 60°

Nota: utiliser [a clé & douille Torx E20.
Les vis peuvent étre ufilisées,
selon la pratigue, 5 fois au
maximuim.

4.00.41

Espafiol

Volante / polea acanalada

80. Colocar el volante en su sitio,
utilizando un mandril de guia de
confeccién propia, Apretar los
tornillos a mano.

91. Retener el volante. Apretar los
Tornillos segiin prescripeidn.
Apriete inicial:
tornillos 30 - 45 mm long

20-30 Nm
tornillos 50 - 85 mm long

30-40 Nm

17 dngulo de reapriete

fornillos 30 - 85 mm long ___ 60°

2° angulo de reapriete

tornilios 30 mm long 30°

tornillos 35 -85 mm long ___ 60°

Nota: Los tornillos son reutilizables

hasta 5 veces, siempre que
asto se pueda comprobar,

92. Montar la polea acanlada, retenarla
en el volante y apretar los tornillos
segiln prescripcion.

Apriete inicial: 40-50 Nm
187 angulo de reapriete:

tornillos 60 mm long 60°
tornillos 80 mm long 60°
2° angulo de reapriete:

tornilios 60 mm long 30°
tornillos 80 mm fong 60°

Nota: Utilizar 1a llave ds vaso Torx
E20. l.os tornillos son
reutilizables hasta b veces,
siempre que esto se pueda
comprobar.
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o & 47 L B

Schwungrad/Keilriemenscheihe

90. Schwungrad unter Verwendung eines
selbstgefertigten Filhrungsdornes
aufsetzen. Schrauben handfest anziehen.

10-4.146

91. Schwungrad gegenhalten. Schrauben nach
Anziehvorschrift festdrehen.

Vorspannwert:
Schrauban 30 - 45 mm lang __ 20-30 Nm
Schrauben 50 - 85 mm lang __ 30-40 Nm

1. Nachspannwinkel

Schrauben 30 - 85 mm lang 60°
2. Nachspannwinkel

Schrauber 30 mm lang 30°
Schrauben 35 - 85 mm lang 60°

Hinweis: Schrauben kinnen bei Nachweis-
barkeit max. 5x wiederverwendet
werden.

92. Keilriemenscheibe anbauen und am
Schwungrad gegenhaiten. Schrauben nach
Anziehvorschrifi festdrehen,

Vorspannwert: 40-50 Nm

1. Machspannwinkel

Schrauben 60 mm lang 60°

Schrauben 80 mm lang 60°

2. Nachspannwinkel

Schrauben 60 mm lang 30° 104,148
Schrauben 80 mm lang 60°

Hinweis: Torx-Steckschlissel E20 verwenden.
Schrauben kénnen bei Nachweis-
barkeit max. 5x wiederverwendet
werden.

4.00.41
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4.00.42

Deutsch

Zylinderkopf
93. Zylinderkopfdichtung bestimmen.
94. Abstandsplattchen auf die Dichtfliche des

Zylinderkurbelgehause legen und Mefuhr
auf “0” stellen.

95. MeBuhr an den MeBstellen auf den Kolben
setzen und den griBten Kolbeniiberstand
ermitteln.

Hinweis: Alle Kolhen miissen vermassen
werden.

96. MeBpunkte beachien.

BFM 1012 90 mm
BFM 1013 95 mm
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Cylinder head
93. Determine cylinder head gasket.
94.Place spacers on sealing surface of

crankcase with integrated liners
and set dial gauge to ,,0".

95. Position dial gauge on piston at
gauge points and determine max.
pistan projection.

Note: All pistons must be gauged.

96, Watch gauge points.

BFM 1012
BFM 1013

90 mm
95 mm
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Frangais

Culasse
93. Définir le joint de culasse.
94. Placer les plaguettes d’écartement

surle plan de joint du bloc moteur
et régler le comparateur sur 0"

95. Placer [e comparateur aux points
de mesure sur la piston at calculer

la plus grande cote d dépassement.

Nota: le relevé des mesures dait 8tre
fait sur tous les pistons.

96. Veiller aux points de mesure.

BFM 1012 80 mm
BFM 1013 85 mm
4.00.42

Espafigl

Culata
93. Determinar junta de culata.

94, Poner las plaguitas distanciadoras
sobre la superficie de cierre del
hlogue motor y ajustiar el
comparador a 0",

95. Colocar el comparadaor sobre el
piston en los puntos de medicidn y
determinar el saliente maximo del
piston,

Nota: Este valor deberd determinarse
para todos los pistones.

96. Observar los puntes de medicion.

BFM 1012
BFM 1013

90 mm
95 mm
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97. Compare max. value with table and
determine appropriate cylinder

Frangais

97.Comparer a 'aide du tableau la
valeur la plus élevée puis définir le

Espafiol

97. Comparar el valor méximo con la
fabla y definir a junta de cuiata

98. Position cylinder head gasket.

Nole: Sealing surfaces for cylinder

98. Placer le joint de culasse.

Nofa: les plans de joint du joint de

head gasket. joint de culasse correspondant. correspandiente.

BFM 1012 BFM 1012 BFM 1012

Piston Marking of | Cote de Caractéristigue | Saliente de pistén Marcacion de la

projection cylinder head gasket | dépassement joint culasse junta de culata
pision

0.43 - <0.64 mm 1hole | 0,43 -< 0,64 mm 1trou | 0,43 -<0,64 mm 1 agujero

0.64 - <0.74 mm 2 holes | 0,64 -< 0,74 mm 2trous | 0,64 -<0,74 mm 2 agujeros

0.74- 0.85mm 3holes | 0,74- 0,85mm 3trous [ 0,74- 0,85 mm 3 agujeros

BFM 1013 BFM 1013 BFM 1013

Piston Marking of | Cote de Caractéristigue | Saliente de pistén Marcacion de la

projection cylinder head gasket | dépassement joint culasse junta de culata
piston

0.28 - < 0.54 mm 1 hole | 0,28 - < 0,54 mm 1trou | 0,28 - < 0,54 mm 1 agujero

(.54 - <0.64 mm 2 holes | 0,54 - < 0,64 mm 21trous | 0,54 - < 0,64 mm 2 agujeros

0.64 - 0.75mm Jholes [0,64- 0,75mm Strous [ 0,64- 0,75 mm 3 agujeros

98. Colocar 1a junta de culata.

Nola: Las superficies de cierre para la

head gasket must be clean and
free of oil. Waich out for dowel
sleaves.

culasse doivent &tre propres et
sans huile. Veiller aux douilles
d’ajustage.

junta de culata deben estar
limpias y exentas de aceite.
Prestar atencion a ios
casquillos de ajuste.

4.00.43
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97. GrdBten Wert mit der Tabelle vergleichen
und entsprechende Zylinderkopfdichtung <E
ermitteln.

zanru; @

BFM 1012

Kolbeniiberstand Kennzeichnung der
Zylinderkopfdichtung

0,43 - <0,64 mm 1 Loch

0,64 - < 0,74 mm 2 Lécher

0,74- 0,85 mm 3 Lochar 104,152
BFM 1013

Kolbeniiberstand Kennzeichnung der
Zylinderkopfdichtung

0,28 - < 0,54 mm 1 Loch
0,54 - < 0,64 mm 2 Licher
064- 0,75 mm 3 Locher

26-4.38

98. Zylinderkepfdichtung auflegen.

Hinweis: Dichtflichen fiir Zylinderkopfdich-
tung miissen sauber und dlfrei sein.
Auf PaBhiilsen achten.

4.00.43
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Zylinderkopf mit Ventiltrieb BFM 1012

99. Zylinderkopf aufsetzen. Kurze Zylinderkopf-
schrauben lgicht eindlen und beidrehen,

Hinweis: Zylinderkopfschrauben kénnen
bei Nachweisbarkeit max. 5x

verwendet werden.
% 100. Stofstangen sinsetzen.
101. Kipphebelbock montieren und zu den
_____ EET Stofstangen/Ventilen ausrichien.

EEF 102. Lange Zylinderkopfschrauben leicht
eindlen und beidrehen. M8 Schraube
0 ginsetzen und beidrehen.
1 Hinweis; Zylinderkopfschrauben kénnen
bei Nachweisbarkeit max. 5x

verwendet werden.

4.00.44
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Cylinder head with valve gear
BFM 1012

99. Position cylinder head. Lightly oil
and start short cylinder head bolis.

Note: Cylinder head bolts may be
reused max. 9x if evidenced can
be furnished concerning their

use.

100. Insert pushrods.

101. Fit rocker arm bracket and align
relative 1o pushrods/valves.

102. Lightly oil and start long
cylinder head bolts. Insert and
start M8 bolt.

Note: Cylinder head bolts may be
reused max. dx if evidenced can
be furnished concerning their

use.
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Frangais
Culasse et culbuterie du BFM 1012

99. Mettre en place Ja culasse. Huiler
[6gérement les vis de culasse et les
serrer modérément,

Nota: réutiliser les vis de culasse au
moins 5 fais.

100. Mettre en place les tiges de
culbuteurs.

101, Monter Ie support des
culbuteurs et Faligner par
rapport aux tigas de culbuteurs/
solpapes.

102. Huiler 1égérement les vis de
culasse longues &t les serrer
modérément. Placer une vis M8
et serrer & la main.

Nota: réutiliser les vis de culasse au
moins b fois.

4.00.44

Espafiol

Culata con accionamiento de
valvulas, BFM 1012

99. Colocar la culata. Untar con un
paco de aceite [os tornillos de
culata cortos y apretarlos hasta que
5¢ apoyen.

Nota: Los tornillos de culata son
reutilizables hasta 5 veces,
siempre gue esto se pueda
comprobar.

100. Introducir las varillas de empuie.

101. Montar el soporte de balancines
y alingarlo con respecto a las
varillas de empuje / valvulas.

102, Untar con un poco de aceite los
tornillos de culata largos y
apretarlo hasta que se apoyen.
Meter el tornillo M8 v apretaric
hasia que se apoye.

Nota: Sies comprobable, se pueden
utilizar los tornillos a lo sumo
5 veces.
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103. Tighten M8 bolt with a torque
of 21 Nm.

104. Tighten cylinder hsad bolts
according to specification.

Inttial tightening tarque:

1st stage 30 Nm
2nd sfage 80 Nm
Tightening angle: 90°

Note: Observe tightening order for
cylinder head boits. See
Specification Data.

Note: Adjust valve clearance - see
chapter 2.

Cyflinder head with valve gear
BFM 1013

105. Position cylinder head. Lightly
oil and start cylinder head bolis.

Note: Cylinder head holts may beused
max. bx if evidence can be
furnished concerning their use.

Downloaded from www.Manualslib.com manuals search engine

Frangais

103. Serrer la vis M8 au couple de
21Nm.

104. Seirer les vis de culasse selon
les préconisations de serrage:

Valeur préserrage

1ére phase 30 Nm
28me phase 80 Nm
Serrage définiti; ao°

Nota: tenir compte de I'ordra de
serrage des vis de culasse. Voir
caractéristiques technigues.

Nota: pour le réglage du jeu aux
soupapes vair chapitre 2.

Culasse et culbuterie BFM 1013

105. Metire la culasse en place.
Huiler tégéremant les vis de
culasse et les serrer a la main.

Nota: les vis de culasse sont
réutilisables au moins 5 fols.

4.00.45

Espafigl

103. Apretar el tornillo M8 con un
par de 21 Nm.

104. Apretar los tornillos de culata
seglin prescripcian,

Aprietg inicial:
12 fase 30 Nm
22 fase 80 Nm
Reapriete: a0°
Nota: Observar el orden de sucesion
al apretar los tornitlos de culata.
Ver Datos técnicos.
Nota: Ajustar el juego de valvulas, ver

capitule 2.

Culata con accionamiento de
valvulas, BFM 1013

105. Colocar la culata. Uniar con un
poce de aceite [os tornillos de
culata cortos vy apretarlos hasta
que se apoyen.

Nota: Los tornillos de culata son
reutilizables hasta 5 veces,
sismpre que gsto se pueda
comprobar.
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103. M8 Schraube mit einem Drehmoment von

21 Nm festdrehen. 5

T

104, Zylinderkopfschrauben nach Anziehvor-
schrift fesidrehen.
Vorspannwert:
1. Stufe 30 Nm
2. Stufe 80 Nm
Nachspannen: 90°
Hinweis: Reihenfolge beim Anziehen der

Zylinderkopfschrauben beachten.
Siehe Techn, Daten.

Hinweis: Ventilspiel einstellen sighe Kapitel 2.

Zylinderkopf mit Ventiltrieh BFMV 1013

105. Zylinderkopf auisetzen. Zylinderkopf-
schrauban [gicht eintlen und beidrehsn.

Hinweis: Zylinderkopfschrauben kdnnen bei
Nachweisbarkeit max. 5x verwendet
werden.

4.00.45
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106. Zylinderkopfschrauben nach Anziehvor-
schrift festdrahen.
Vorspannwert:
1. Stufe 50 Nm
2. Stufe 130 Nm
Nachspannen: a0°
Hinweis: Reihenfolge beim Anzighen der

Zylinderkopfschrauben beachten.
Siehe Techn. Daten.

107. StoBstangen einsetzen.

108. Kipphebeibock montieren und zu den
StoBstangen/Ventilen ausrichten.

109. Schraube mit einem Drehmoment von
21 Nm festdrehen.

Hinweis: Ventilspiel einstellen, siehe Kapitel 2.

4.00.46
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106. Tighten cylinder head bolts
according to specification.

Initial tightening torque:

1st stage 50 Nm
2nd stage 130 Nm
Tightening angle: 90°

Note: Observe tightening order for
cylinder head bolts. See
Specification Data.

107. Insert pusrods.

108. Fit rocker arm bracket and align
towards pushrods/valves.

109. Tighten bolt with a torque of
21 Nm.

Note: Adjust valve clearance, see
chapter 2.
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Frangais

106. Serrer les vis de culasse selon
les préconisations de serrage.

Valeur préserrage:

1&re phase 50 Nm
2&me phase 130 Nm
Serrage définitif ap°

Nota: tenir compte de I'ordre de
serrage des vis de culasse. Voir

caractéristiques techniques.

107. Introduire les tiges de culbuteurs.

108. Monter le support des culbuteurs
et I'aligner par rapport aux tiges
gde culbuteurs/soupapes.

109, Serrer la vis M8 au couple de
21 Nm.

Nota: pourle réglage du jeu aux
soupapes voir chapitre 2.

4.00.46

Espafiol

106. Apretar los tornillos de culata
segun prescripcion,

Apriete inicial:
12 fase 50 Nm
P2fase _ 130 Nm
Reapriete: _ 80°
Nota: Observar el orden de sucesion

al apretar los tornillos de culata.
Ver Datos técnicos.

107. Introducir Jas varillag de empuje.

108. Montar el soporte de balancines y
alinearlo con respecto a las
varillas de empuje / valvulas.

109. Apretar el tornillo con un paf de
21 Nm.

Nola: Ajustar el juego de valvulas, ver
capitulo 2.
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110. Fit pencil-type glow plugs or 110, Monter les bougies de
blanking parts. préchauffage ou les éléments de
fermeture,

111. Tighten pencil-type glow plugs or | 111. Saerrer les bougies de

blanking parts with a torgue of préchauffage ou les éléments de
20-+2 Nm. fermeture au couple de
20+ 2 Nm.
Shutdown solenoid Electroaimant d'areét
112. Press control rod into stop posi- | 112. Pousser et maintenir la crémail-
tion and hold in place. Fit shut- lere en position de stop. Monter
down solenoid with new O-seal. électroaimant d'arrét avec un

joint torique neuf.

Note: Lightly oil O-seal. Nota: huiler légeérement le joint
torique.
113. Tighten bolts with a torque 113. Serrer les vis au couple
of 21 Nm. de 21 Nm.
4.00.47
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Espafiol

110. Montar Ias piezas de cierre o
hujias de espiga de
incandescencia.

111. Apretar las piezas de cierre o
bujias de espiga de
incandescencia con un par de
20 £2 Nm.

Solenoide de parada

112. Empujar |2 barra cremallera en la
posicidn de parada, reteniéndola.
Montar el solenoide de parada
con un anillo térice nuevo.

Nota: Untar con un poco de aceite el
anillo térico.

113. Apretar los tornilios con un par
de 21 Nm.
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110. Gliihstiftkerzen oder VerschluBteile
einbauen.

111. Gliihstiftkerzen oder VerschiuBteils mit
einem Drehmomeni von 20 £2 Nm
festdrehen.

Abstellmagnet

bl BTSSR

112. Regelstange in Stop-Stellung driicken und
festhalten. Abstelimagnet mit neuem Rund-

dichtring einbauen.

Hinweis: Runddichtring leichi eindlen.

113. Schrauben mit einem Drehmoment von
21 Nmi festdrehen.

4.00.47
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4.00.48

Deutsch

Einspritzveniil/Einspritzleitungen

114. Neue Dichtung mit etwas Fett auf das
Einspritzventii aufschieben und Einspritz-
ventil ginsetzen.

Hinweis: LeckdlanschluB mufl zur Abgasseite
weisen.

115. Spannpratzen aufsetzen. Schraube lose ein-
schrauben.

116. Neue Einspritzleitung mit Dichtgummi an-
bauen. Uberwurfmuttern fingerfest auf-
schrauben.

Hinweis: Bei Montage der Einspritzleitungen
missen die Dichtkonen exakt aufein-
andersitzen,

Ein Nachbiegen ist nicht zuldssig.
Die Einspritzleitungen diirfen nicht
2x verwendet werden.

117.Schraube der Spannpratzen mit einem Dreh-
moment von 16 + 5 Nm fastdrehen.
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Injector/injection lines

114, Slide new seal over injector using
some grease and insert injector.

Note: Ieakage fuel line connection
must face the exhaust side.

115. Position clamping pads. Start
bolt.

1186. Fit new injeckion line with sealing
rubber. Screw on cap nuts finger-
tight.

Note: When fitting the injection lines,
the sealing cones must match
pacisely.

Rebending is not permissible.
The injection lines must not
he nsed twige.

117. Tighten holt of clamping pads
with a forque of 16 + 5 Nm.
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Frangais

Injecteur/conduiies d’injection

114. Insérer avec un peu de graisse un
joint neuf sur I'injecteur et metire
en place linjecteur.

Nota: le raccordement de la conduite
de retour des fuites doit étre
orienté dans le sens
échappement.

115, Placer les griffes de serage et
visser boulon sans serrer.

116. Monter une conduite d’injection
neuve avec un caoutchouc d’étan-
chéité. Serrer les écrous-raceords
modérément 4 [a main.

Nota: au montage des conduites
d'injection les cones
d’'étanchéité doivent
parfaitement correspondre.
Un recintrage n’est pas
autorisé. Ne jamais utiliser
deux fois les conduiies
d’injection.

117. Visser le boulon des griffes de
serrage au couple de 16 + 5 Nm.

4.00.48

Espafiol

Inyectat/tuberias de inyeceion

114. Colocar la junta nueva con un
poco de grasa sobre el inyector
e instalar éste.

Nota: El racor de combustible
sabrante debe indicar hacia el
lado de escape.

115. Golocar las patas de sujecién.
Enroscar el tornilla, dejandolo
suelio.

116. Montar la tuberia de inyeccion
nueva con una junta de goma.
Enroscar las tuercas de empalme
¢on la mano.

Noia: Al montar las tuberias de
inyeccion, se deberd cuidar de
gue los conos de obturacidn
gueden asentados unos
exactamente sobre los otros.
Es inadmisible correqgir el
curvado. La tuberias de
inyeccion no deben ser
empleadas dos veces.

117. Apretar el tornillo de las patas de

sujecion con un par de 16 + 5 Nm.
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118. Preload cap nuts of injection line
on injection pump and injector
with a torque of approx. 5 Nm.
Thereafter tighten cap nuts with
a torque of 25 + 3.5 Nm.

119. Fit leakage fuel line and
introduce through sealing rubber.

Note: Leaage fuel lines must always
be replaced.

120. Fit overflow valve with new Cu
seals and leakage fuel ling.Tighten
overflow valve with a torgue of
30 Nm.

Air intake/exhaust manifold

121. Mount air intake manifold with
new gaskats.
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Frangais

118. Préserrer les écrous-raccords de
la conduite d’injection de la pom-
pe d’injection et de Finjecteur au
couple d’environ 5 Nm. Ensuite
bloguer les écrous-raccords au
couple de 25+ 3,5 Nm.

119. Monter [a conduite de retour des
fuites et la faire passer a travers
les caouchoucs d’étanchéité.

Nota: [ faui en principe rencuveler les
canduites de retour d’huile de
fuite.

120. Monter la soupape de décharge
avec des joints Cu neufs et la
conduite de retour des fuites.
Serrer la soupape de décharge
au couple de 30 Nm.

Collecteur d’admission/colliecteur
d"échappement

121. Monter [e collecteur d'admission
avec des joints neufs.

4.00.49

Espafiol

118. Apretar las tuercas de empalimede
las tuberias de inyeccion en la
bomba de inyeccidn e inyector
inicialmente con un par de aprox.
5 Nmy, luego, con un par de
25+ 3,5 Nm.

119. Montar la tuberfa de combustible
sobrante y hacarla pasar a través
de |as piezas obturantes de goma.

Nota: Las tuberfas de combustible
sobrante deberan ser
sustituidas siempre por ofras
nuevas.

120. Montar la valvula de rebose
provista de juntas de cobre
nuevas y la tuberia de
combustible sobrante. Apretar la
vélvuia de rebose con un par de
30 Nm.

Colector de admisién / colector de
gscape

121. Montar el colector de admision
£on junias nuevas.
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118. Uberwurfmuttern der Einspritzleitung an Ein-
spritzpumpe und Einspritzventil mit einem
Drehmoment von ca. 5 Nm vorspannen.
Danach die Uberwurfmuttern mit einem
Drehmoment von 25 + 3,5 Nm festdrehen.

119. Leckélleitung anbauen und durch Dicht-
gummis einfiihren.

Hinweis: Leck{lleitungen sind grundsétzlich
ZU erneuern.

120. Uberstromventil mit neuen Cu-Dichtun-
gen und Leckolleitung anbauen.
Uberstromventil mit ginem Drehmoment
von 30 Nm fesidrehen.

38-4-164

Luftansaugrohr/Abgassammelrabir

121. Luftansaugrohr mit neuen Dichtungen
anbauen.

4.00.49
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Deutsch

122. Schrauben fiir Ladeluftieitung mit einem
Drehmoment von 11 £1 Nm fesidrehen.

123. Ahgassammelrohr mit neuen Dichiungen
anbauen.
Die Umbdrdelung der Dichtung mufB zum
Zylinderkopf weisen.

Hinweis: Stiftschrauben mit Dentz §1
Never Seize-Paste einstreichen.

124. Muttern flir Abgassammelrohr mit einem
Drehmoment von 25 + 2.5 Nm festdre-
hen.

Zylinderkopthauhe

125. Dichtung aufsetzen.

4.00.50
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122. Tighten bolts for charge air pipe
with a torque of 11 £1 Nm.

123. Mount exhaust manifold with new
gaskels.
The gasket bead must point
towards the cylinder head.

Note: Apply Deulz 81 Never Sgize
paste to studs.

124. Tighten nuts for exhaust manifold

with a torque of 25+2.5 Nm.

Cylinder head cover

125. Position gasket.
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| Frangais

122. Sarrer les vis de [a conduite d'air
de suralimentation au couple de
11+1 Nm.

123. Monter le collecteur
d'échappement avec des joints
neufs.

Le bord rabattu du joint doit &tre
orienté vers la culasse.

Nota: enduire les goujons filetés de
pite Deutz S1 Never Saize.

124. Serrer les écrous du collecteur
d’échappement au couple de
25-+2,5Nm.

Culasse

125. Mettre en placs le joini.

4.00.50

Espaiiol

122. Apretar los torniflos de la tuberia
de aire de sobrealimentacion con
un par de 11 1 Nm.

123. Montar el colector de escape con
juntas nuevas.
El bordeado de la juniadebe
indicar a la culata.

Nota: Aplicar a los espérragos pasta
Deutz §1 Never Seize.

124, Apretar las tuercas del colector de
escape con un par de
2512,5 Nm.

Tapa de culata

125. Colocar la junta.
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126. Fit cylinder head cover together
with cover plate and cable
harness. Tighten balis with a
torque of 9+1Nm.

Lube oil cooler

127. Mount lube oil cooler with new
gasket,

128. Tighten bolts with a torque of
21+2 Nm.

Note: Fit retainer for cable connector
as well if any.

129. Fit both screw plugs with naw
Cu seals.
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Frangais

126. Manter la vis de culasse avec la
tdle de recouvrementi &t le
faisceau de cables. Serrer les vis
au coupte de 9+1 Nm.

Radiateur a huile

127. Monter le radiateur avec un
joint neuf.

128. Serrer les vis au couple de
21+2 Nm.

Nota: selon I'équipement du moteur
monter le support de liaison
des céables.

129. Monter les deux tubulures a
visser avec un joint Gu neufs.

4.00.51

Espafiol

126. Mantar |a tapa de culata con
chapa de recubrimisnto y mazo
de cables. Apretar los tornilios
conunparde 9+1 Nm.

Refrigerador de aceite lubricante

127. Montar el refrigerador de aceite
lubricante con una junta nueva.

128. Apretar los tornilles con un par
de 21+2 Nm,

Nota: Silo hay, montar también el
soporte para la conexién de
cables.

129. Instalar ambos enchufes con
una junta de cobre nuevas.
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126. Zylinderkopfhaube mit Abdeckblech und
Kabelbaum montigren. Schrauben mit
ginem Drehmoment von 9 £ 1 Nm fest-
drehen.

Schmierdlkiihler

127. Schmierdlkiihler mit neuer Dichtung
anbauen.

128. Schrauben mit einem Drehmoment von
21 £ 2 Nm festdrehen.

Hinweis: Falls vorhanden, Halter fiir Kabel-
verbindung mitanbauen.

129. Beide Einschrauhstutzen mit neuer Cu-
Dichtung anbauen.

4.00.51
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130, Muttern mit einem Drehmoment von
50 =5 Mm festdrehen.

131. Kraftstoffilterdichtung leicht eindlen.
Kraftstoffilterpatrone handfest andrehen.

132. Offitterdichtung leicht sindlen.
QOlfilterpatrone handfest andrehen.

Kiihimitieipumpe

133. Steckstiick.
Neue Runddichtringe aufziehen.

Hinweis: Runddichtringe mit Montagegleitmit-
tel AP25N bestreichen.

04183

4.00.52
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130. Tighten nut with a torque of
50+5 Nm.

131. Lightty oil fuel filter gasket.
Secure fuel filter cartridge
fingeriight.

132. Lightly oil oil filter gasket. Secure
oil filter cartridge fingertight.

Coolant pump

133. Plug-in element
Slide on O-seals.

Mote: Apply lubricant AP25N to
O-seals.

Downloaded from www.Manualslib.com manuals search engine

Frangais

130. Serrer les écrous au couple de
50 +5 Nm.

131. Huiler l1égérement le joint du fitire
a combustible. Serrer [a
carfouche filirante & la main.

132. Huiler l&gérment Ig joint du filtre &
huile. Serrer la cartouche filtrante
a la main.

Pompe a réfrigérant

133. Pigce d'insertion. Monter les
joints toriques neufs.

tota: enduire le joint torigue de
lihrifiant de montage AP25N.

4.00.52

Espaiiol

130. Apretar la tuerca con un par de
50 +5 Nm.

131. Untar con un poco de aceite la
junta del filtro de combustible.
Apretar el cartucho filtrante con la
mano.

132. Untar con un poco de aceite la
junta del filtro de aceite. Apretar el
cartucho filirante con la mang.

Bomba de liquido refrigerante

133. Pieza de enchufe.
Colocar anilios toricos nuevos.

Nota: Aplicar lubricante de montaje
AP25N a los aniflos toricos.
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134. Press plug-in element into

pump.

135. Insert new O-seals into
thermostat housing.

Mote: Apply lubricant AP25N to
0-seals.

pump with new gasket.

torque 0f 21 +2 Nm,
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thermostat housing and coolant

136. Mount preassembled coolant

137. Tighten bolis alternaiely with a

Frangais

134. Insérer 'élément enfichable dans
[e hoftier du thermostat at Ia
pompe a réfrigérant.

135. Monter le joint foique neuf dans
le carter du thermastat.

Nota: enduire le joint torique de
[ubrifiant de montage AP25N.

136. Monter [a pompe a réfrigérant
préassemblée avec un joint neuf.

137. Serrer alternativement les vis au
couple de 21 £2 Nm.

4.00.53

Espaiiol

134. Introducir a presion la pieza de
enchufe en la caja del termostato
y en la bomba de liguido
refrigerante.

135. Montar un anillo térico nuevo en
la caja del termostato.

Nota: Aplicar lubricante de montaje
AP25N 4 los anillos téricos.

136. Mentar la bomba de liquido
refrigeranie premontada, con una
junta nueva.

137. Apretar alternativamente los
tornillos con un par da
21+2 Nm.
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134. Steckstiick in Thermostatgehduse und
Kiihimittelpumpe eindriicken. E*EI’

10-4.184

135. Neuen Runddichtring in Thermostatge-
hduse einsatzen.

Hinweis: Runddichtring mit Montagemittel
AP25N hestreichen.

136. Vormontierte Kiihimittelpumpe mit neuer
Dichtung anhauen.

137. Schrauben wechselseitig mit einem Dreh-
moment von 21 +2 Nm festdrehen.

4.00.53
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4.00.54

Deutsch

138. Kiihimitteltemperafurgeber mit neuer
Dichtung und Isaligrschlauch, falls vor-
handen, mit einem Drehmoment von
18 + 2 Nm festdrehen.

Kraftstoffpumpe
139. Kraftstoffpumpe anbauen

Hinweis: Schrauben lgicht andrehen.

140. Kraftstoffleitungen mit nguen Cu-Dichtun-
gen anbauen.
Cobrakiemmenzange benuizen.

Hinweis: Achtung - Gewinde fiir AnschluB der

Zulaufleitung an der Kraftstoffpumpe
ist M16x1,5.

Olansaugrohr/Glwanne

141. Mator 180° drehen. Olansaugrohr mit
neuer Dichtung anbauen.

Hinweis: Halier mitanbausn. Schrauben nicht
festdrehen.
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138. Fit coolant temperature sensor
with new seal and insulating hose,
if any, and tighten with a
torque of 18 £2 Nm.

Fuel pump
139. Fit fuel pump.

Note: Start bolts.

140. Fit fuel lines with new Cu seals.
Use Cobra clamp pliers.

Note: Attention - thread for feed line
connection on fuel pump is
M16x1.5.

Gil suction pipe/oil pan

141. Turn engine by 180°. Fit oil
suction pipe with new gasket,

Note: Fit retainer as well. Do not
tighten bolts.
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Frangais

138. Serrer au couple de 18 £2 Nm
le capteur de produit refrigérant
avec un joint neuf et un tuyau
isolant, si le moteur en est
équipé d'un.

Pompe & comhustible
139. Monter la pompe a combustible.

Noia: serrer [égérement Ies vis.

140. Monter les tuyauteries de
combustible avec des joint Cu
neufs. Utiliser la pince de serrage
Cobra.

Nota: attention - filetage du raccord
de la conduite d'arrivée a la
pompe a combustible est
M16x1,5.

Tube d’aspiration d’huile/earter
¢’huile

141. Virer le moteur de 180°. Monter le
tube d'aspiration d’huile en
utilisant un joint neuf.

Nota: monter le dispositif de

maintien.Ne pas serrer les vig a
fond.

4.00.54

Espaiioi

138. Apretar con un par de 18 £2 Nm
el trangmisor de temperatura de
refrigerante con una junta nueva
y, si existe, manguera aislante.

Bomha de combustible
139. Montar la homba de combustibla.

Nota: Apretar ligeramente a mano [os
fornillos.

140. Montar las tuberfas de
combustible con juntas de cobre
nuevas. Utilizar los alicates Cobra.

Nota: Atencion -1a rosca para la
unidn la tuberia de entrada a la
bomba de combustible es
M16x1,5.

Tubo de aspiracién de acsite/carter
de aceite

141. Girar el motor por 180°. Montar el
tubo de aspiracion de aceite can
Lina junta nueva,

Nota: Montar también el soporte. No
apretar los tornillos.
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142. Order of tightening.

1. Bolts of oval flange
2. Retainer of oil suction pipe
with a torque of 21 +2 Nm,

143, Gut off projecting gasket.

144. Fill up joints of oil pan sealing
surface with Deutz DW 47.

145. Position new gasket on
crankcase.
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Francais
142. Ordre de serrage.

1. Vis de [a bride ovale

2. Serrer le support de maintien
du tube d'aspiration d’huile au
couple de 2% £2 Nm.

143. Sectionner |a partie du joint qui
dépasse.

144. Remplir les joints du plan de joint
du carter d'huile de Deutz DW 47.

145. Placer un joint neuf sur le bloc
moteur.

4.00.55

Espaiiol

142, Orden de sucesién a seguir para
el apriete:

1. Tornillos de la brida ovalada.

2.Soporte del tubo de aspiracion
de aceite, apretar con un par de
2122 Nm.

143. Cortar lo que sobresale de la
junta,

144, Tapar las juntas de Ia superficie
" de cierre del carter de aceite con
Deufz DW 47.

145. Colocar una junia nueva sobre &l
blogue motor.
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142. Reihenfolge beim Festdrehen.

1. Schrauben des Ovalflansches

2. Halter des Olansaugrohras
mit einem Drehmoment von 21 +2 Nm
festdrehen.

143. Uberstehende Dichiung abschneiden.

10-4.193

144. Fugen der Olwannendichtfliche mit Deutz
DW 47 auffillen.

145. Neue Dichtung auf das Kurbelgehause
auflegen.

10-4.185

4.00.55
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4.00.56

Deutsch

146. Bei Dichtung fiir Blechdlwanne aile
Aussparungen mit Deutz DW 47 auffilllen.

147. Bei Blechdlwanne:
Olwanne anbauan.

Hinweis: Markierte Einbaulage beachten.

148. Bei GuBdlwanne:
Olwanne anbauen und zum Riderkasten-
deckel ausrichien.

149, Schrauben gleichmifig/wechselseitig mit
einem Drehmoment von 21 +2 Nm bei
Blechdlwanne oder
29 £ 2 Nm bei GuRdlwanne festdrehen.
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146. Fill up all recesses in the gasket
for the sheet metal oil pan with
Deutz DW 47.

147. With sheet metal oil pan:
Mount oil pan.

Note: Watch marked insfailation
position.

148. With cast oil pan:
Mount oil pan and align relative to
timing chest cover,

149. Tighten bolts unifarmly/alternaiely
with a torgue of 21 £2 Nm with
sheet metal oil pan or with
29 +2 Nm with cast oil pan.
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Frangais

1486. En présence du joint du carter
d’huile en tdle remplir tous les
évidements de Deutz DW 47.

147. En présence d’un carter d'huile en
tble : monter le carter d’huils.

Nota: veiller au sens de montage
indigué.

148, En présence d'un carter d'huile en
fonte;
Monter le carter et |'aligner
par rapport au couvercle du carter
de distribution,

149. Serrer uniformément ['une apres
lautre les vis au couple de

212 Nm pour le carter d’huile
en t8le ou au couple de 29 +2Nm

pour le carter d’huile en fonte.

4.00.56

Espaiiol

146. Si el carter es de chapa;
Rellenar todas las escofaduras de
la junta con Deuiz DW 47.

147. &i el carter es de chapa:
Montar el carier.

Nota: Observar la posicién marcada
para el montaje.

148. Si el carter es de fundicidn:
Mantar el carter y alinearlo con
respecto a la tapa del cérter de la
distribucién.

149. Apretar uniforme/alternativamente
os tornillos con un par de
212 Nm en el caso del cdrter de
chapaode29+2Nmenel
caso del carter de fundicién.
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Governor Régulateur Regulador

150. Apply sealing compound 150. Enduire de pate d'étanchéité 150. Aplicar sellante Deutz DW 48 al
Deutz DW 48 to governar, Deutz DW 48 le régulateur. regulador,
Sealing string dia.: 1.5 + 0.5 mm Epaisseur du fil d'étanchéité: Espesor del filo sellante:

g1,5+0,5 mm g1,5+0,5mm
Neote: Sealing surface must be free of | Nota: le plan de joint doit &tre exempt | Nota: La superficie de cierre debe
oil and grease. d’huile et de graisss. estar exenta de aceite y de
grasa.

151. Turn engine by 180°, mount 15.1 Virerie moteurde 180°et monterle | 151. Girar et motor 180°. Montar el
governor. régulataur. regulador.

152. Tighten bolts in the order 152. Serrer les vis au couple de 152. Apretar los temillos con un par
1-2-3-4-5 with a torgue of 17+1,5Nmdans 'ordre 1-2-3-4-5. ge 17 +1,5 Nm an el orden de
17+1.5Nm. sucesion 1-2-3-4-5,

153. Fit new O-seal to cover and 153. Monter le joint torigue neuf sur le | 153. Mantar un anillo térico nuevo
grease lightly. couvercle de fermeture et le sobre la tapa de cierre y

graisser légérement. engrasarlo ligeramente.
4.00.57
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Regler

150. Dichtmitie] Deutz DW 48 auf Regler
auftragen,
Dichtfadenstarke @ 1,5 + 0,5 mm

Hinweis: Dichtfliche muf} 6l- und fettfrei sein.

151. Motor um 180° drehen. Regler anbauen.

38-4.108

152. Schrauben in der Reihenfolge 1-2-3-4-5
mit einem Drehmoment von 17 £1,5 Nm
festdrehen.

153. Neuen Runddichtring auf VerschluB-
deckel montieren und leicht einfetten.

10-347

4.00.57
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154. Verschlufdeckel montieren.

Hinweis: Auf Abstandshiilsen achten.

38.4.200

155. Schrathen mit sinem Drehmoment von
21 +2 Nm festdrehen.

B

156. Halteplatte an Regler anbauen,

157. Schrauben mit einem Drehmoment von
21 +2 Nm festdrehen.

4.00.58
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154. Fit cover.

155. Tighten bolts with a torque of
21+2 Nm.

156. Fit retaining plate to governor.

157. Tighten bolts with a torque of
212 Nm.
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Note: Watch out for spacer sleeves.

| Frangais oo (| Espafigl ot
154. Monter le couvercle de fermeture. | 154. Montar la fapa de cierre.
Nota: veiller aux douilles Nota: Prestar atencién alos
d'écartement. casquillos distanciadores.

155. Serrer les vis au couple de 155, Apretar los tornillos con un par de
21 +2 Nm. 2112 Nm.

156. Monter plague d'appui sur 156. Montar la placa de soporte en el
régulateur. requlador.

157. Serrer les vis au couple de 157. Apretar los tornillos con un par de
21£2 Nm. 212 Nm.

4.00.58
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Demontage und Montage, Motor kempletmanua shub.comv
Disassemhbly and reassemhly of complete engine
Démontage et montage moteur complet

Despiece y ensamblado conjunto de motor

English

Cahie harness

158. Fit cable lug to governor.

158, Fit cable lug to shutdown
solenoid.

160. Put together glow plug cable
couplers.
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Frangais
Faisceau de cdbles

158. Monter cosse de cible sur le
régulateur,

159. Monter cosse de cable sur
I'électroaimant d’arrét.

160. Assembler coupleurs de céble de
. bougie de préchauffage.

4.00.59

Espafiol

Mazo de cahles

158. Maontar el terminal de cable en el
regulador.

159. Montar el terminal de cable en el
solenoide de parada.

160. Unir las dos partes de los
acoplamientos de cables de las
bujias de incandescencia.
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hitps://truckmanual@B@Rtage und Montage, Motor komplett
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Démontage et montage moteur complet

Despiece y ensamblado conjunto de motor

Deuts¢h = Werkstatthandbuch BFM 1012/E, BEM 1013/E

Kabelbaum %

158. Kabelschuh an Regler anbauen.

159. Kabelschuh an Abstelimagnet anbauen.

160. Gllihkerzen-Kabelkupplungen zusammen-
stecken. 'EE‘

4.00.59
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Werkstaithandbuch BFM 1012/E, BFM 1013/E

£8

>
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4.00.60

Deutsch

AnschiuBgehiuse
(Darstellung BFM 1012)

161. Motor 90° drehen. Anschlugehduse
anbauen.

Hinweis: Auf Vorhandensein der Zentrierhiil-
sen achten.

162. Schrauben nach Anziehvorschrift
festdrehen.
Schrauben M 12 = 99+10 Nm
Schrauben M 16 = 243 + 25 Nm

Hinweis: Torx Werkzeug verwenden.

E 14 lange Ausfihrung
E 20 lange Ausfithrung

163. Abdeckhiech anbauen.
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Disassembly and reassembly of complete engine

Démontage et montage moteur complet
Despiece y ensamblado conjunto de motor

English -
Adapter housing
(BFM 1012 shown here)

161. Turn engine by 90°. Mount
adapter housing.

Note: Make sure that centering sleeve
are fitted.

162. Tighten bolts according to
specification.

M12 =99+10 Nm
M16 =243 £25 Nm

Note: Use Torx tool.

E 14 long version
E 20 long version

163. Mount cover plate.
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.| Frangais

Carter d’adaptation
(Illustration BFM 1012}

161. Virer le moteur de 90° puis monter
le carter d’adaptation.

Nota: veiller & 1a présence des
douilles da centrage.

162. Serrer ls vis selon les
préconisations de serrage :

Vis M 12 = 99 £10 Nm
Vis M 16 =243 £25 Nim

Noia: utiliser les outils Torx
E 14 modéle long
E 20 modéle long

163. Monter [a tdle de recouvrement.

4.00.60

Espaiiol

Carter de adaptacion
{Representado BFM 1012)

161. Voltear el motor 90°. Montar €l
carier de adaptacion.

Nota: Los casquillos de centraje
deben estar en su sitio.

162. Apretar los tornillos seglin
prescripcién:

tornillos M 12 =99 + 10 Nm
tornillos M 16 = 243 + 25 Nm

Nota: Utilizar las herramientas
Torx.
E 14 - tipo largo
E 20 - tipo largo

163. Montar la chapa de
recubrimiento.
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Disassembly and reassemhly of complete engine
Démontage et montage moteur complet

Despiece y ensamblado conjunto de motor

English

Siarter

164. Mount starter. Tighten bolts with
a torque of 70 Nm.

Note: Tighten collar nut, if any, with a
torque of 40 Nm.

165. Fit cable and fastening clips.

Breather pipe

166. Fit breather pipe with new Cu
seals.

167. Tighten bolts for breather pipe
with a torque of 11 +1 Nm.

Downloaded from www.Manualslib.com manuals search engine

Francais

Démarreur

164. Monter le démarreut. Serrer [8s vis
au couple de 70 Nm.

Neta: selon Péguipement du
moteurserrer 'écrou & embase
au couple de 40 Nm.

165. Montar le cdble et les coliiers de
fixation.

Conduite de dégazage

166. Monter la conduite de dégazage
avec des joints d'étanchiété Cu
neufs.

167. Serrer |a vis de la conduite de
degazage au couple de
11 +1 Nm.

4.00.61

Espafiol

Arrancador

164. Montar el arrancador. Apretar los
tornilios can un par de 70 Nm.

Nota: Apretar |a tuerca de collarin, si
existe, con un par de 40 Nm.

165. Montar &l cable y las abrazaderas
de fijacion,

Tuberia de ventilacidn

166. Unir la tuberia de ventilacidn con
anillos de junta de cobre nuevos.

167. Apretar el tornillo para la tuberia
de ventilacion con un par de
11 +£1 Nm.
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hitps HruckmenuaBRAGAtage und Montage, Motor komplett
Disassembly and reassembly of complete engine

Démontage et montage moteur complet
Despiece y ensamhlado conjunto de motor

Deutsch , Werkstatthandbuch BFM 1012/E, BFM 1013/E

Starier

164. Starter anbauen. Schrauben mit sinem
Drehmoment von 70 Nm festdrehen.

Hinweis: Falls vorhanden, Bundmutier mit
einem Drehmoment von 40 Nm fest-
drehen.

165. Kabel und Befestigungsschellen anbauen.

Entliiftungsleitung

166. Entiiiftungsleitung mit neuen Cu-Dicht-
ringen anbauen.

167. Schraube fiir Enfliiftungsleitung mit
ginem Drehmoment von 11 +1 Nm
fastziehen.

| B¢
4

4.00.61
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Werkstatthandbuch BFM 1012/E, BFM 1013/E
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4.00.62

Deutseh

168. Luftleitung zum LDA anbauen.

169. Transportdsen anbauen. Schratben mit
ginam Drehmoment von 47 +4 Nm
festdrehen.

170. Kahelschuh an Kiihimitteltemperaturgeber
anhauen.

Oldruckschalier

171. Oldruckschalter mit neuem Gu- Dichtring
anbauen und mit einem Drehmoment von
18 £2 Nm festdrehen.
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https://truckmanualB@BYBRIage und Montage, Motor komplett
Disassembly and reassembly of complete engine
Démontage et montage moteur complet

Despiece y ensamblado conjunto de motor

‘it | Frangais . - - '|Espafiol
168. Fit air pipe to manifolf pressure 168. Monter [a conduite d'air du 168. Unir la tuberfa de aire al tope de
compensaior (LDA) correcteur de déhit (LDA). plena carga dependienie de la
presion de
sobrealimentacion(LDA).
169. Fit lifting fugs. Tighten bolts with | 169. Monter les oeillets de manutention | 169. Montar las argollas de transporte.
a torgue of 47 £ 4 Nm. et serrer les vis au couple de Apratar fos tornillos con un par de
47 + 4 Nm. 47 =4 Nm.
170, Fit cable fug to coolant 170. Monier la cosse de cible sur la 170. Montar el terminal de cable en &l
iemperature sensor. sonde de température de transmisscr de temperatura del
réfrigérant. liquido refrigerante.
Oil pressure swilch Manocontact de pression d'huile Interruptor de présiﬁn e aceite
171. Fit oil pressure switch with new 171. Monter le manocontact de 171. Moniar el interruptor de presion
Cu seal and tighten with a torqua pression d'huile avec un joint de aceite con un anillo de iunta de
of 18 +2 Nm. d'étanchéité Cu neuf et serrer au cobre nueve y apratar con un par
couple de 18 £2 Nm. de 18 +2 Nm.
4.00.62
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Disassembly and reassembly of complete engine
Démontage et montage moteur complet

Despiece y ensamblade conjunto de motor

English

172.  Fit cable lug to oif pressure

switch.

Crankcase breather
173. Assemble crankcase breather.

Order of parts assembly:
1 Seal
2 Pressure control valve
3. Rubber sleave
Note: Pay attenticn to positioning aids
on pressure contral valve and
rubber sleeve. Slide on rubber
sleeve as far as it will go.

174. Press rubber sleeve as far as it
will go into timing chest bore. Fit
pressure control valve to cylinder
head.

Note: Lightly grease receiving bore in
cylinder head.

1795. Tighten bolts with a torgue of
8,511 Nm.
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Francais

172. Monter la cosse de cdble sur le
manocontact de pression d'huile.

Event de carter

173. Compléter 'assemblage de 'évent
de carter.

Suite du montage:

1 Joint

2 Soupaps de régulation de
pression

3 Manchon en caoutchouc

Nota: wveiller aux points de

positionnement sur [a soupape
de régulation de pression et de
manchon en caoutchouc.
Insérer le manchon en
caoutchouc jusqu'en position
de buige,

174. Enfancer le manchon en
caoutchouc dans I'alésage de la
distribution puis monter la
soupape de régulation de
pression sur fa culasse.

Nota: huiler légérement I'alésage de
positionement dans la culasse.

175. Serrer las vis au couple de
8,5+1Nm.

4.00.63

Espafiol

172. Montar el terminal de cable en el
interruptor de presion de asceite.

Ventilacidn del cérter
173. Completar la ventilacion del
cdrter.
Orden del montaje:
i Junta
2 Valvula reguladora de presion
3 Manguito de goma
Nota: Prestar atencion a las ayudas
de posicionamiento existantes
en la valvula reguladora de
presién y en ei mangito de
goma, Colocar éste hasta el
tope.

174. Introducir a presidn el manguito
de goma hasta el tope en el
taladro existente en el carter de la
distribucion. Montar la valvula
reguladora de presidn en la
culata.

Nota: Luhricar con un poco de grasa

el taladro de alojamiento en la
culata.

175. Apretar los tornillos can un par de
8,5+£1Nm.
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Deutsch - o Werkstaithandbuch BFM 1012/E, BFM 1013/E

172. Kabelschuh an Oldruckschalter
anbauen.

Kurbelgehduseentliiftung
173. Kurbelgehduseentliiftung komplettieren.

Folge der Einzelmontage:
1 Dichtung
2 Druckregelventil
3 Gummimuffe

Hinweis: Auf Positionierhilfen an Druckregel-
ventil und Gummimuffe achten,
Gummimuife bis Anschlag aufschie- 6.4.350
hen.

174, Gummimuffe hig zum Anschlag in die
Réderkastenbohrung eindriicken. Druck-
ragelventil an Zylinderkopf anbauen.

Hinweis: Auinahmebohrung im Zylinderkopf
lgicht einfetten.

175. Schrauben mit einem Drehmoment von
8,5 +1 Nm fesidrehen.

4.00.63
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Werkstatthandbuch BFM 1012/E, BFM 1013/E Deutsch

Kiihimittelrohr

176. Kiihimittelrohr mit Dichtmitte! Deutz DW
67 anbauen. Schrauben mit sinem
Drehmoment von 21 +2 Nm festdrehen.

Abgasturbolader BFM 1012
Schwungradseite

177. Zwischenstiick

Neue Runddichtringe aufziehen und
fetten.

10-8.212

EEL 178. Zwischenstiick bis Anschlag eindriicken.

| 104218

179. Ahgasturbolader mit neuet Dichtung
anbauen.

Hinweis: Stiftschrauben mit Deutz $1 Never
Seize Paste einstreichen.

4.00.64
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Engligh-

Coolant pipe
176. Mount coolant pipe with sealing

compound Deutz DW 67. Tighten
bolts with a torque of 21 +2 Nm.

Exhausi turbocharger BFM 1012
Flywheel end

177. Adapter

Slide on new O-seals and grease.

178. Press in adapter as far as it will
go.

179. Mount exhaust turbocharger with
new gasket,

Mote: Apply Deulz $1 Never Seize
paste to studs.
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Frangais

Conduite de réfrigérant

176. Monter la conduite de réfrigérant
avec de la pate d’étanchéité
Deutz DW 67. Serrer les vis au
couple de 21+ 2 Nm.

Turhocompresseur stur échappement
BFM 1012. Cdté valant moteur

177. Pigce intermédiaire

les graisser.

178. Introduire la pigce intermédiaire
jusgu’en position de butée.

179. Monter le turbocompresseur avec
un joint neuf,

Nota: enduire les goujons filetés de
pite d'étanchéité Deutz $1
Never Seize.

4.00.64

Manter des joints toriques neufs et |

Espaiol

Tubo de linuido refrigerante

176. Montar el tuboe de liquido
refrigerante con sellante
Deuiz DW 67. Apretar Los
tornillos con un par de
21+2 Nm.

Turbocompresor, BEM 1012
Lado del volante

177. Pieza intermedia

Colocar los anillos toricos nuevos
y engrasarlos.

178. Introducir a presion 1a pieza
intermedia hasta el tope.

179. Montar el turbocompresor con
una junta nueva.

Nota: Aplicar a los esparragos pasta
Dewiz 81 Never Seize.
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English

180. Tighten nuts with a torque of
21+2 Nm.

Exhaust turbocharger BFWM 1013
Central arrangement

181. Mount exhaust turbocharger with
new gasket.

Mate: Apply Deutz S1 Never Seize
paste to bolts.

182. Tighten boits according to
specification.
Bolts M8 21+£2 Nm
or
Bolts M10 40.5 £ 4 Nm

0il return pipe/pressure oil pipe
BFM 1012

183. Slide on new O-seals and grease.
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Frangais

180. Serret les écrous au couple de
21 +2 Nm.

Turhacompresseur sur échappement
BFM 1013
Position milieu

181. Manter le turbocompresseur avec
un joint neuf.

Nota: enduire les goujons filetés de
péte d'étanchéité Deutz S1.

182. Serrer les vis selon les
préconisations de serrage
vis M8 21 +2 Nm
ou
vis M10 40,5+ 4 Nm

Tube de retour d'huils/conduite
d’huile sous pression BFV 1012

183. Monter un joint torigue neuf et
le graisser.

4.00.65

Espaiiol

180. Apretar las tuercas con un par de
21 +2 Nm,

Turbocomprasor, BFM 1013
Paosicion intarmedia

181. Montar el turbocomprasar con
una junta nueva.

Nota: Apiicar a los tornillos pasta
Deutz 81 Never Seize.

182. Apretar fos tornillos segin
prescripcion.
Tornillos M8 21 £2 Nm
0
fornillos M10 40,5 £4 Nm

Tubo de retorno de aceite/tuheria de
aceite a presién, BFM 1012

183. Colocar anillos téricos nuevos y
engrasarlos.
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Deutsch Werkstaithandbuch BFM 1012/E, BFM 1013/E

180. Muttern mit einem Drehmaoment von
21 + 2 Nm festdrehen.

Ahgasturbolader BFM 1013
Mittig

181. Abgasturbolader mit neuer Dichtung
anbauen.

Hinweis: Schrauben mit Deutz 81 Never Seize
Paste einstreichen.

182. Schrauben nach Anziehvorschrift fast-
drehen.
Schrauben M8 2112 Nm
oder
Schrauben M10 40,5+ 4 Nm

Olriicklaufrohr/Druckiileitung BFM 1012

183. Neue Runddichiringe aufziehen und
fetten.

28-4.90

4.00.65
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Werkstatthandbuch BFM 1012/E, BFM 1013/E Deutsch

184. Einschraubstutzen mit neuem Cu-Dicht-
ring und ginem Drehmoment von
40 2 Nm festdrehen.

0-4.217

185. Olriicklaufleitung anbauen. Halter fest-
schrauben.

136, Druckélleitung anbauen:

Hohlschrauben mit neuen Cu-Dichtringen
anbauen und mit einem Drehmoment von
Pos.129+3 Nm

Pos.239+4 Nm

festdrehen.

Hinweis: Abgasturbolader durch einen
Spritzer Ot in die Olzulaufbohrung
vordlen.

Druckdlleitung/Olriicklaufrohr BFM 1013

187. Druckélleitung mit neuer Dichtung
anbauen.

Hinweis: Abgasturbolader durch einen
Spritzer 01 in die Olzulaufbohrung
vordlen.

4.00.66
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English . ¢ -

184. Tighten scraw plug with new Cu
seal and a torque of 40 +2 Nm.

185. Mount oif return pipe. Tighten
retainer.

186. Mount pressure oil pipe:

Fit banjo bolts with new Cu seals
and tighten with a torgue of
item1 28+3 Nm

item2 394 Nm.

Nots: Pre-lubricate turbocharger by
spraying a drip of oil into the oit
supply bore.

Pressure oil pipe/oil return pipe
BFM 1013

187. Mount pressure oil pipe with new
gasket.

Note: Pre-lubricaiel turbocharger by
spraying a drip of oil into the oil
supply bore.
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| Frangais

184.  Serrer fa tubulure avec un joint
d'étanchéité Cu neuf et au

couple de 40 £2 Nm.

185. Monter la conduite de retour d’huile
et serrer le support,

186, Monter la conduite de refoulement
d’huile .

Serrer 8§ vis creuses avec des
joints d'étanchéité neufs et au
couple de

Pos.1 20+3 Nm

Pos. 2 39 +4 Nm.

Nota: huiler le turbocompresseur ei
injectant un peu d'huile dans
I'alésage d'arrivée.

Conduite de refoulement d’huile/
tuyau de retour d’huile BFM 1013

187. Monterlaconduite de refoulement
d’huile avec un joint neuf.

Nota: huiler le turbocompresseur en
injectant un peu d'huile dans
I'alésage d'arrivée d*huile.

4.00.66

Espafiol

184, Apretar el enchufe roscado,
provisto de un anillo de junta de
cobre nuevo, con un par de
40+2 Nm.

185. Montar la tuberia de de retorno de
aceite. Atornillar el sujetador.

186. Montar la tuberia de aceite a
presian:

Enroscar los tarnillos racor,
provistos de anillos de junia de
cobte nuevos, y apretarlos con un
par de

29+ 3 Nm = pos. 1

39t 4 Nm = pos. 2.

Nota: Preaceitar el turbocompresor
proyectando una gota de aceite
al interior del taladre de
alimentacitn de aceite,

Tuberia de aceite a presion/tubo de
retorno de aceite BFM 1013

187. Montar la tuberia de aceite a
presidn con una junta nueva.

Nota: Montar latuberia de aceite a
presion con una junta nueva.


http://www.manualslib.com/

Demontage und Montage, Motor kepapatimanual shub.comv
Disassembly and reassemhly of complete engine

Démontage et montage moteur complet
Despiece y ensamblado conjunto de motor

English

188. Tighten bolts with a torgue of
21+2 Nm.

189. Fit banjo bolt with new Cu seals
and tighten with a forque of

39+3 Nm.

190. Slide on new O-seals and apply
dehydrated lubricant.

191. Mount oil return pipe with new
gasket.

Mote: Apply dehydrated lubricant to
recaiving bore in crankcase.
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Francais

188. Serrer les vis au couple de
21 £2 Nm.

189. Monter la vis creuse avec des
joints d'étanchéite Cu neufs et
serrer au couple de 39 £3 Nm.

190. Monter les joints toriques naufs et
les enduire d’un produit de
mantage anhydre.

191. Monter tube de retour avec joint
neuf.

Nota: enduire alésage de logement du

bloc moteur d'un produit de
montage anhydre.

4.00.67

Espafiol

188. Apretar los tornillos con un par de
21+2 Nm.

189. Mantar el tornillo racor con
anitlos de junta de cobre nuavos y
apretar con un par de 39+ 3 Nm.

190. Colocar anillos taricos nuevos y
untarlos con lubricante de
montaje exento de agua.

191. Acoplar el tubo de retormo
provisto de una junta nueva.

Nota: Aplicar al alojamiento en el
blogue motar lubricante de
montaje exento de agua.
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188. Schrauben mit einem Drehmoment von
21 + 2 Nm festdrehen.

189. Hohlschraube mit neuen Cu-Dichtringen
anbauen und mit ginem Drehmoment von
39 +3 Nm festdrehen.

190. Neue Runddichtringe aufziehen und mit
wasserfreiem Moniagemitiel einstreichen.

o [

28-4.95

191. Riicklaufrohr mit neuer Dichtung an-
bauen.

Hinweis: Aufnahmehohrung im Kurbelge-
hiuse mit wasserfreiem Montage-
mittel einstreichen.

4.00.67
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192. Schrauben mit einem Drehmoment von
21 +2 Nm festdrehen.

28-4.97

193. Haltebiigel anbauen. Schraube mit ginem
Drehmoment von 21 +£2 Nm festdrehen.

28-4.98

Ansaugkriimmer BFM 1012

184. Ansaugkriimmer (Schlauch) mit
Schlauchschelle bafestigen.

195. Winkelstutzen mit Schlauchschelle ein-
setzen.

Hinweis: Schlauchschelle noch nicht
festdrehen.

4.00.68
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English -

192. Tighten bolts with a torgue of
21+2 Nm.

193. Fit clamping yoke. Tighten halt
with a torque of 21 £2 Nm.

Intake elhow BFM 1012

194. Fasten intake elhow (hose) with
hase clip.

195. Insert elbow nipple with hose clip.

Mole: Do not tighten hose clip yet.
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Frangais

192. Serrer les vis au couple de
2112 Nm.

193. Monter I'étrier de fixation etserrer
la vis au couple de 21 £2 Nm.

Tubulure d’aspiralion BFM 1012

194, Fixer la tubulure d’aspiration
(flexible) & ["aide d’un collier.

195. Placer Je raccord en équerre avec le
collier de serrage.

Nota: ne pas encore serrer le
collier.

4.00.68

Espaiiol

192, Apretar los tarnillos con un par de
21+2 Nm.

193. Montar el estribo de sujecion.
Apretar el tornillo con un par de
21+2 Nm.

Codo de aspiraeidn, BFM 1012

184, Fijar el codo de aspiracion
{manguera) mediante ahrazadera.

195. Golocar la tubuladura acodada
con abrazadera.

Nota: La abrazadera todavia no debs
anretarse.
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Demontage und Montage, Motor kamepletkmanualshub.conv
Disassembly and reassembly of complete engine
Démontage et montage moteur complet

Despiece y ensambiado conjunto de motor

English

196. Mount breather hose and fasten.
Tighten hose clip.

Intake elblow BFM 1013

197. Mount intake elbow (hose).

Note: Do not tighten hose clip yet.

198. Mount breather pipe with retainer
fres of siress,

199. Fit spring-loaded clamp.

Note: Use spring clamp pliers.
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Frangais

196. Monter flexible de purge et le
fixer. Serrer collier de fixation.

Tubulure d’aspiration BFIM 1013

197. Fixer la tubulure d’agpiration
(flexible).

Nota: ne pas encore bloguer le
collier de fixation.

198. Monter conduite de purge avec
support sans tension.

199. Monter les colliers a ressort.

Nota: utiliser la pince a crampon
élastique.

4.00.69

Espaiiol

196, Montar la manguera de purga de
aire y fijarla, Apretar la
abrazadera.

Cado de aspiraeién, BFM 1013

197. Montar el codo de aspiracion de
aire (manguera).

Nota: Laabrazadera todavia no debe
apretarse.

198. Montar sin tensiones |a tuberia de
purga de aire con soporte.

199. Instalar las pinzas elastica.

Nota: Utilizar los tornillos para pinzas
gldsticas.
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Deutsch : ; Werkstatthandbuch BFM 1012/E, BFM 1013/E

196. Entliiftungsschlauch montieren und
befestigen. Schlauchschelle festdrehen.

Ansaugkriimmer BFM 1013

197. Ansaugkrimmer (Schlauch) anbauen.

Hinweis: Schlauchschelle noch nicht fest-
drehen.

198. Entliiftungsleitung mit Halter span-
nungsirei anbauen.

199. Federklemmen montieren.

Hinweis: Federklemmenzange benuizen.

4.00.69
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Disassembly and reassembiy of complete engine
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Werkstatthandbuch BFM 1012/E, BFM 1013/E Deutsch

200. Federkiemme montieren.

Hinweis: Federklemmenzange benutzen.

:‘-;w-‘--'-d.:»

201. Schlauchschelle festdrehen.

Ladeluftkriimmer BFM 1013
202. Steckstlick eindriicken.

Hinweis: Dichtprofil und Aufnahmebohrung
mit Montagemitte! einstreichen.

203. Ladeluftkriimmer mit neuer Dichtung
anbauen.

4.00.70
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English. -~ - -

200. Fit spring-loaded clamp.

Note: Use spring clamp pliers.

201. Secure hose clip.

Charge air elbow BFM 1013
202. Press in plug-in element,

Nole: Apply lubricant to sealing
section and receiving bore.

203. Mount charge air elbow with new
seal.
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Frangais -

200. Monter crampon 2 ressort.

Nota: utiliser [a pince & crampon a
ressort.

201. Serrer le collier de fixation.

Conduite d’air de suralimentation
BFM 1013 :

202. Introduire le manchan.
Mota: enduire d'un produit de

montage le profilé d'étanchéité
et l'alésage du logement.

203. Manter la conduite d’air de
suralimentation avec un joint
neuf.

4.00.70

Espafiol

200. [nstalar [a pinza elastica.

Nota: Utilizar las tenazas especiales
para pinzas.

201. Apretar la abrazadera de
manguera.

Codo de aire de sobrealimentacidn,
BFM 1013

202. Introducir a presién fa pieza de
enchufe.

Mota: Aplicar lubricante de montaje al
perfil de cierre y al alojamiento.

203. Mantar el codo de aire de
sobrealimentacidn provisto de
una junta nueva.
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English

204, Tighten holts with a torque of
22+2 Nm.

205. Fit oil filler neck, if any, complete
with new seal and tighten with a
torgue of 21 +2 Nm.

0il dipstick

206. Slide on new 0-seal.

207. Press in oil dipstick as far as it
will go.
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Frangais

204, Sarrar [es vis au couple de
22+ 2 Nm.

205. Selon I'équipement du moteur
serrer la tubulure de remplissage
d’huile au couple de 21 +2 Nm en
utilisant un joint neuf.

Jauge d’huile

206. Monter un joint torigue neuf.

207. Insérer |a jauge d’huile jusqu’en
position d'appui.

4.00.71

Espaiiol

204, Apretar los tornillos con un par de
22+2 Nm.

205. Si existe, montar la tubuladura de
llenado de aceite con una junta
nyueva y apretar con un par de
21+2 Nm.

Varilla de medicion del nivel de
aceite

206. Colocar un anillo tdrico nuevo.

207. Presionar adentro la varilla de
medicidn hasta que haga tope.
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https://truckmanual ntage und Montage, Motor komplett
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Deutseh - Werkstatthandbuch BFM 1012/E, BFM 1013/E

204. Schrauben mit einem Drehmoment von
22 + 2 Nm festdrehen.

205. Falls vorhanden, Oleinfiillstutzen mit
neuer Dichtung anbauen und mit einem
Drehmoment von 21 +£2 Nm festdrehen.

OlmeBstab

208. Neuen Runddichtring aufziehen.

B 88

10-4.224

207. OlmaBstab bis Anlage eindriicken.

4.00.71
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Werkstatthandbuch BFM 1012/E, BFM 1013/E Deutsch

Generator

208. Konsole anbauen. Schrauben mit einem
Drehmament von 21 + 2 Nm festdrehen.

209. Generator anhauen. Sechskantschraube
leicht andrehen.

210. Spannlasche mit Abstandsbuchsen an-
bauen. Sechskantschrauhen leichi an-
drehen.

A EE Keilriemen spannen

211. Keilriemen auflegen.

38-4-12

4.00.72
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Despiece y ensamblado conjunto de motor

English

=

Alternator

208. Fit alternator hracket. Tighten
bolts with a torque of
21+ 2 Nm.

209. Mount alternator. Start hex. bolt.

210. Fit clamping plate together with
spacer bushes. Start hex. bolts.

Tensioning V-beli

211. Position V-belt.
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Frangais Espaiiol

Alternateur Alternador

208. Monter la console et serrer les vis | 208. Montar fa consola. Apretar los

au couple de 21 £ 2 Nm. tornillos con un par de
21 2Nm.
209. Monter l'alternateur. Serrer 209. Montar el alternador. Apretar el
modérément la vis six pans. tornillo hexagonal ligeramente
¢on la mano.

210. Monter la griffe de serrage avec 210. Montar 1a corredera con los
des douilles d’écartement. Serrer casquillos distanciadores. Apretar
[égérement les vis six pans. los tornillos hexagonales
ligeramente con la mano.
ensado de correas trapezoidales

Tendre la courraie trapézoidale Tensar la correa trapezoidal
211. Monter [a courroie trapézoidale. 211. Colocar |a correa trapezoidal.
4.00.72
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English

212. Tension V-belt. Tighten bolts with
atorque of 21 +2 Nm.

213. Check V-belt tension with belt
tension gauge.

Beit back widith 10 mm

Initial assembly _ 450 £50 N
Check value after 15 min.of
operation under load 300+30 N
When reusing belt __ 300 +50 N

Belt back width 13 mm

Initial assembly _ 550-+50 N
Gheck value after 15 min.of
operation under load 400 £50 N
When reusing belt __ 400 +50 N

214. Position V-belt.

215. Tension V-beli. Tighten bolts with
a forque of 30 Nm.
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212. Tendre la courroie trapézoidale et
serrer |es vis au couple de
21 +£2 Nm.

213. Contréler la tension de la courroie
trapézoidale A 'aide d'un
tensiométra.

Largeur du dos de la courroie
10mm

Premiére monte __ 450 £50 N
Contrdle aprés 15 min de marche
Sous charge 300+50N
Aprés réutilisation __ 30050 N

Largeur du dos de la courroie

13 mm

Premiére monte __ 550 +50 N
Contrdle aprés 15 min de marche
Sous charge 400+50N

Aprés réutilisation __ 40D +50 N

214. Monter la courroie.

215 Tendre la courroie trapézoidale et
serrer les vis au couple de 30 Nm.

4.00.73

Espaiiol

212. Tensar la correa trapezoidal.
Apretar los tornillos con un par de
21+2 Nm.

213. Comprabar la tensién de la correa
utilizando un verificador de

tension.
Ancho de correa 10 mm
Primer montaje 450 50 N

Control tras una marcha
de 15 min. bajo carga 300 +50 N
Para reutilizacién ___ 300 +50 N

Ancho de correa 13 mm
Primer montaje ____ 550 #50 N
Control tras una matcha
de 15 min. bajo carga 400 +50 N
Para reutilizacién ___ 400 +50 ¥

214, Colocar la correa trapezoidal.

215. Tensar la correa trapezoidal.
Apretar |os tornillos con un par de
30 Nm.
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rupsnyskmen A ge und Montage, Motor komplett
isassembly and reassembly of complete engine
Démontage et montage moteur complet

Despiece y ensamblado conjunto de motor

Deutsch | - Werkstatthandbuch BFM 1012/E, BFM 1013/E

212. Keilriemen spannen. Schrauben mit einem
Drehmoment van 21 +2 Nm festdrehen,

213. Keilriemenspannung mit ginem
SpannungsmeBgerdt prifen.

Rismenriickenbreite 10 mm

Erstmoniage 450 £50 N
Kontrolle nach 15 Min. Lauf
unter Last 300+50 N
Bei Wiederverwendung 300 £50 N
Riemenriickenbreite 13 mm
Erstmontage 550 £50 N
Kontrolle nach 15 Min. Lauf
unter Last 400 £50 N
Bei Wisderverwendung 400 +50 N

214, Keilriemen auflegen.

215. Keilriemen spannen, Schrauben mit ginem
Drehmoment von 30 Nm festdrehen.

4.00.73
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Werkstatthandbuch BFM 1012/E, BFM 1013/E

10-4.237
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4.00.74

Deutsch

216.

217.

Keilriemenspannung mit einem
SpannungsmeBgerdt priifen.

Erstmontage 450 £50 N
Kaontrolle nach 15 Min. Lauf

unter Last 300+50N
Bei Wiederverwendung ___ 30050 N

Nach dem Riemenspannen sind die
ithrigen Schrauben fastzudrehen und die
Kabel anzuklemmen.

Motor von Monfagebock abbauen.

Motoraufhingung/AuistellfiiBe

218.

219.

Motorauthdngung anbauen. Schrauben
mit einem Drehmoment von 260 Nm
fastdrehen.

AufstellfuBe anbauen. Schrauben mit
einem Drehmoment von 95 Nm
festdrehen.
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216, Check V-belt tension with belt
tension gauge.

Initial assembly ___ 450 +5@ N
Check valug after 15 min. of

operation under load 300 £50 N
When reusing belt __300 £50 N

217. After tensioning of belt tightan
remaining bolts and connect

cables.

Remove engine from assembly
stand.

Engine mounting/mounting feet

218. Fit engine mounting. Tighten bolts
with a torgue of 260 Nm.

219, Fit mounting feet. Tighten bolts
with a torgue of 45 Nm.
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| Frangais -

216, Vérifier la tension de courroie avec
un appareil de mesure.

Premiére monte __ 450 +50 N
Controle aprés une marche de
15 min

sous charge 300+50N
Pour réutilisation __ 300 £ 50 N

217. Apras avoir tendu la courroie
serrer les autres vis et brancher
las cébles.

Déposer le moteur du chevalet de
montage.

Suspension moteur / pieds

218. Monter 1a suspension du moteur.
Serrer les vis au couple de
serrage de 260 Nm.

219. Monter les pieds du moteur. Serrer
les vis au couple de 95 Nm.

4.00.74

Espaiig|

216. Gomprobar la tension de la correa
trapezoidai mediante un
verificador de fensin.

Primer montaje 450 +50 N
Control tras 15 minutos
e marcha bajo carga

300 L50 N
Para reutilizacion __ 300 +50 N

217. Una vez tensadas [as correas, se
apretaran los demas tornillos y se

conectardn los cables.

Desmontar el motor del caballste
de montajs.

Suspensidn del motor / patas de
colocaciGn

218. Montar la suspensién del motor.
Apretar los tornillos con un par de
260 Nm.

219. Montar las patas de colocacion.
Apretar los tornillos con un par de
95 Nm.
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English

Removing and refitling components
for integrated cooling system -
BFM 1012

The components may differ from the
illustrations shown here, depending on
the engine scope of supply.

Orain and catch coolant and oil.

Removing componenis

1. Loosen tension pulley, take off
V-belt,

2. Remove tension pulley together
with bracket.

3. Remove air guide ring.
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Frangais

Montage et démontage des éléments
du refroidissement intégré du -
BFW 1012

Selon le volume de livraison du moteur
les pigces auxiliaires peuvent tre
différentes des croquis.

Vidanger et récupérer le liquide de
refroicissement usagé ou 'huile usée.

Dépose des composants

1. Desserrer le galet tendeur et retirer
la courroig.

2. Déposer la galet tendeur et [2
console.

3. Déposer le ditfuseur d'air.

4.00.75

Espafiol

Desmontaje y remontaje de
componentes de |a refrigeracién
integrada - BFM 1012

Los componentes adosados pueden
diferir de fos indicados en estas
ilustraciones, segun el volumen de
suministro del motor.

Dejar salir y recoger el liguido
refrigerante y aceite.
Desmontaje de elementos

1. Saoltar la polea tensora, guitar la
correa trapezoidal.

2. Desmontar la polea tensora con
consola.

3. Desmontar el aro gufa de aire,
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Démontage et montage moteur complet
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Deutsgh | Werkstatthandbuch BFM 1012/E, BFM 1013/E
Bauteile fiir integrierte Kiihlung ab- und

anbauen - BFM 1012

Je nach Lisferumfang des Motors kiinnen die

Anbauteile von den gezeigten Abhildungen

abweichen.

Kiihlfliissigkeit bzw. 01 ablassen und auffan-
gen.

Bauteile abbauen

1. Spannrolle ldsen, Keilriemen abnehmen.

2. Spannrolle mit Konsole abbauen.

3. Lufttrichter_abbauen.

4.00.75
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4. Generaior und Kraftstoffpumpe ldsen.
Keilriemen abnehmen. Generator und
Kraftstoifpumpe abbauen.

5. Keilriemenscheibe am Schwungrad gegen-
halten. Keilriemenscheibe und Schwin-
gungsdampfer abbauen.

6. Entliftungsleitung abbauen.

7. Schaulochblech abbauen.

4.00.76
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English

4. Loosen alternator and fuel pump,
take of V-belt. Remove alternator
and fuel pump.

5. Retain V-belt pulley against
flywheel. Remove V-belt pulley and
vibrafion damper.

6. Remove breather pipe.

7. Remove inspection hole plate.
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Frangais

4. Desserrer ['alternateur et la pompe
de combustible. Retirer la courroie
trapézoidale. Déposer ['alternateur
et la pompe de combustible.

5. Maintenir la poulie a gorge du
volant moteur. Déposer la poulie et
I'amortisseur de vibrations.

6. Déposer 1a conduite de purge.

7. Déposer la tdle & trou de regard.

4.00.76

Espaftol

4, Soltar el alternador v [a bomba de
combustible. Quitar Ia correa
trapezoidal. Desmontar el
alternador v 1a bomba de
combustible.

5. Retener la polea acanalada en el
volante. Desmontar la polea
acanalada y el amortiguador de
vibraciones.

6. Desmontar la tuberia de purga de
aire.

7. Desmontar la chapa de la abertura
de inspeccidn.
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English

8. Remove top cover plate.

9. Remove central cover plate.

10. Remove bottom cover plate.
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11. Remove retainer from radiator.

Frangais

8. Déposer la tble de recouvrement
supérieure.

9. Déposer |a tdle de recouvrement du
milieu.

10.Déposer la thle de recouvrement
inférieure.

11. Déposer le support du
refoidisseur a liquide.

4.00.77

Espafiol

8. Desmontar la chapa de
recubrimiento superior.

9. Desmontar la chapa de
recubrimiento intermedia.

10. Desmontar la chapa de
recubrimiento inferior.

11. Desmontar los soportes del
refrigerador de liguido.
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Deutsch Werkstatthandbuch BFM 1012/E, BFM 1013/E

8. Abdsckblech aben abbauen.

&l

9. Abdeckblech mitte abbauen.

10. Abdeckblech unten abbauen.

11. Halier vom Fliissigkeitskiihler abbauen.

4.00.77
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Werkstatthandbuch BFM 1012/E, BFM 1013/E Deutsch

12. Fllssigkeitskihler abbauen.

gen.

h Hinweis: Auslaufendes Restkiihimittel auffan-

13. Halter abhauen.

14. Verkabelung Niveauschalter KiihImittsl
abbauen.

15. Kabel von Starter und Anschlussbolzen
abhauen,

4.00.78
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English. - .
12. Remove radiator.

Note: Catch any escaping coolant that
has remained in the radiator.

13. Remove retainer.

14. Remove cabling from coolant level
switch.

15. Remove cahles from starter and
terminal stud.
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Frangais -
12. Déposer le radiateur.

Nota: récupérer le réfrigérant qui
s'écolle.

13. Déposer le support.

14, Déposer le cablage d'interrupteur
du niveau du réfrigérateur.

15. Déposer le cdhle du démarreur et le
boulon de fixation.

4.00.78

Espafiol

12. Desmontar el refrigerador de
liguido.

Nota: Recoger los restos de
refrigerante.

13. Desmontar los sujetadores.

14. Desmontar el cable del interruptor
de nivel de refrigerante.

15. Desmontar el cable del arrancador
¥ buldn de conexion.
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English

16. Remove cover plats.

17. Remove ail pressure pipe.

18. Remove cil return pipe.

19. Remove cover plate.
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Francais

16. Déposer la tdle d'exirémité.

17. Déposer la conduite de refoulement
d'huile.

18. Déposer le tuyau de retour d'huile.

19. Déposer la tdle de recouvrement.

4.00.79

Espafiol

16. Desmontar la chapa final.

17. Desmontar la tuberfa de presion de
aceite,

18. Desmontar el tuba de retorno de
aceite.

19. Desmontar la chapa de
recubrimiento.
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16. AbschluBblech abbauen.

17. Oldruckleitung abbauen.

18. Olriicklaufrohr abbaugn.

19. Abdeckblech abbauen.

4.00.79
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20. Schrauben filr Flansch herausschrauben.

Hinweis: Auf Position der Sicherungsscheaibe
achten.

21. KihImittelleitung abbauen.

384264 pe

22. KiihImitielleitung abbausn.

23. Klemmprofil abnehmen.

4.00.80
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English
20. Unscrew bolts for flange.

Mote: Pay attention to position of
locking washer.

21. Remove coolant pipe.

22, Remave ceolant pipe.

23, Take off clamping section.
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Frangais
20. Dévisser et retirer les vis de {a
bride.

Nota: veiller au bon positionnement
de la rondelle d'arrét.

21. Déposer la conduite de réfrigérant.

22. Déposer la conduite de réfrigérant.

23. Retirer le profilé de serrage.

4.00.80

Espafiol

20. Desenroscar |os tornillos para la
brida.

Nota: Prestar atencidn a [a posicién
de 1a arandela de seguridad.

21. Desmontar la tuberia de
refrigerante.

22. Desmontar la tuberia de
refrigerante.

23. Quitar el perfil de apriete.
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24. Remove ccolant compensating

pipe.

25. Remaove complete blower.

26. Detach cable connections.

27.Remove cable harness.
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Note: Catch any escaping coolant.

Frangais

24. Déposer laconduite de compensation
de réfrigérant.

25. Déposer entiérement la soufflanie de
refroidissement.

Nota: récupérer le réfrigérant qui
s'écoule.

26. Désolidariser les connexions des
cables.

27.Déposer le faisceau des cables,

4.00.81

Espaiiol

24, Desmontar [a tuberia de
compensacion de refrigerante.

25. Dasmontar por completo la turbina
de refrigeracion.

Nota: Recoger el refrigerante quesale.

26. Separar las conexiones de cables.

27.Desmontar el mazo de cahles.
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24, Kiihimittel-Ausgleichsleitung abbauen.

25, Kithlgeblase komplett abbauen.

Hinweis: Auslaufendes Kiihimittel auffangen.

26. Kabelverbindungen trennen.

27. Kabelbaum abbauen.

4.00.81
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28. KilhImitteliemperaturgeber aushauen.

29. Oldruckschalter ausbauen.

Alle Bauteile sichtpriifen. Schadhafte
Bauteile austauschen.

38-4-267

4.00.82
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28. Remove coolant temperature 28. Déposerl'interrupteur detempérature | 28. Desmontar ¢l transmisor de
$ensor. de réfrigérant. temperatura de refrigerants.
29. Remove oil pressure switch. 29 .Déposer le manostat de pressio 29, Desmontar el interruptor de
d’huile. presién de aceite.
Inspect all components, replace if Contréler visuellsmant tous les Examinar visualmente todos los
damaged. composants. Remplacer ceux qui componentes y sustituir los gue
sont détériorés. estén defe.
4.00.82
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Refitting components:
0il pressure switch/
Coolant temperature sensor

30. Fit oil pressurgs switch with new Cu
seal and tighten with a torque of
18 +2 Nm.

31. Fit coolant temperature sensor with
new Gu seal and tighten with a
torgue of 18 £2 Nm.

Cahle harness

32. Fit cable harness.

33. Tighten fastening holis with a
torque 0i 21 £2 Nm.

Downloaded from www.Manualslib.com manuals search engine

Frangais

Repose des éléments:

Manocontact de pression d’huile/
capteur de température de réfrigérant

30. Monter l'interruptaur de pression
d'huile avec une bague neuve Cu
puis serrer au couple de
18 +2 Nm.

31. Monter l'interrupteur de
température de réfrigérant avec une
bague Gu neuve et serrer au couple
de 18 £2 Nm.

Faisceaun de cahles

32. Monter le faisceau de cibles.

33. Serrer les vis de fixation au couple
de 21+2 Nm.

4.00.83

Espafiol

Mantaje de los componenies:

Interruptor de presién de aceiie/
fransmiscor de temperatura de
refrigetante

30. Montar el interruptor de presion de
aceite con un anillo de cobre nuevo
y apretar con un par de 18 £2 Nm.

31. Montar el transmisor de
temperatura de refrigerante ¢on un
anillo de cobre nuevo y apretar con
un par de 18 £ 2 Nm.

Mazo de cahles

32. Montar el mazo de cahles.

33. Apretar los tornillos de fijacidn con
un par de 24 £2 Nm.


http://www.manualslib.com/

https://tryckmanu ioniage und Montage, Motor komplett
isassembly and reassembly of complete engine
Démontage et montage moteur complet

Despiece y ensamblado conjunto de motor

Deutsch , | Werkstatthandbuch BFM 1012/E, BFM 1013/E

Bauieile anbauen:

Oidruckschalter/
Kiihimitteltemperaturgeber

30. Oldruckschalter mit neuem Cu-Ring
anbauen und mit einem Drehmomaent von
18 + 2 Nm festdrehen.

31. Kiihimitteltemperaturgeber mit neuem
Cu-Ring anbauen und mit einem
Drehmoment von 18 + 2 Nm festdrehen.

3] % |58

38-4-168

Kahelbaum

32. Kabelhaum anbauen.

33. Befestigungsschrauben mit einem Dreh- -
moment von 21 £2 Nm festdrehen.

4.00.83
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34. Kabelbaum verlegen und mit Haltebdnder
hefestigen.

Kiihlgebldsetrager

35. Kilhlgeblasetrager kampl. mit Keilrismenan-
schlag anbauen und mit einm Drehmoment
von 21 £2 Nm festdrehen.

36. KiihImittelausgleichsleitung mit nguen
Cu-Ringen anbauen.

37. Neue Runddichtringe aufzighen.

Hinweis: Runddichtringe mit Mantage-
gleitmittel AP 25 N bestreichen.

164275

4.00.84

Downloaded from www.Manualslib.com manuals search engine


http://www.manualslib.com/

_ emantage und Montage, Motor kompleit
https‘”"ﬁ@ﬁ‘@%%‘i% d reassembly of complete engine
Démontage et montage moteur complet

Despiece y ensamblado conjunto de motor

English

34. Lay cable harness and fasten with
holding straps.

Blower carrier

35. Fit blower carrier complete with V-
belt stop and secure with a torque
of 21+2 Nm.

36. Fit coolant compensating pipe with
new Cu seals.

37. 8lide on new O-seals.

Note: Apply lubricant AP 25N to O-
seals.
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Frangais - | Espafiol

34. Poser la faisceau de cAhles et fixer | 34. Colocar &l mazo de cables y fijarlo
a I'aide de colliers. con cintas de sujecion.

Suppott de souffiante de Soporie de la turbina de refrigeracion
refroidissement

35. Manter entidrement le support de 35. Montar el soporte de la turhina de

soufflante et la butée de courroie, refrigeracidén completo con el tops
puis serrer au couple de de correa trapezoidal y apretar can
21+ 2Nm. un par de 21 £2 Nm.

36. Monter la conduite de 36. Montar Ia fuberia de compensacion
compensation de réfrigérant avec de refrigerante con anillos de cobre
des bagues Cu neuves. nuevos.

37. Monter des joints toriques neufs. 37. Colacar anillos téricos nuevos.

Nota: enduire ies joints toriques de Noia: Aplicar lubricante de montaje
lulrifiant de montage type AP 25N a los anillos tdricos.
AP 25N.

4.00.84
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38. Inseri coofant. Tighteen bolts with | 38. Placer un tube de réfrigérant. Serrer

a torgue of 28 Nm. les vis au couple de 28 Nm.
Vibration damper/\-belt pulley Amortisseur de vibvations/poulie &
gorge
39. Fit V-belf pulley and vibration 39. Déposer la poulie & gorge et
damper. ['amortisseur de vibrations.

40. Fit V-belt pulley and retain against | 40. Monter la poulie a gorge et la

flywheel. Tighten bolts according to maintenir au niveau du volant.
specification. Serrer les vis selon le serrage
d'approche.
Initial tightening torque: __ 40-50 Nm | Valeur de préserrage 40-50 Nm
1st tightening angle ier serrage a l'angle
bolts 60 mm long 60° | Vis 60 mm de long 60°
bolts 80 mm long 60° | Vis 80 mm de long 60°
2nd tightening angle 2e serrage 4 I'angle
bolts 60 mm long 30° | Vis 60 mm de long 30°
bolts 60 mm long 60° | Vis 80 mm de long 60°
Note: Use Torx socket wrench E20. Nota: utiliser la clé & douile Torx E20.
Bolts may be used max. bx if Les vis peuvent &tre utiliséss
4 evidence can he furnished selon la pratique, 5 fois au
concerning their use. maximum.
41, Fit fue! pump loosely. 41. Repeser la pompe a I'huile sans
Serrer.
4.00.85
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Espaiiol

38. Colocar el tubo de refrigerante.
Apretar los tornillos con un par de
28 Nm.

Amortiguador de vibraciones/polea
acanalada

39. Montar |a polea acanalada y &f
amortiguador de vibracionas.

40. Montar la polea acanalada v retener
en al volante. Apretar los tornillos
segin prescripeion.

Apriete inicial: 40-50 Nm
18 &ngulo de reapriete:

tornillos60mmlong_  60°
tornillos 80 mm lang 60°

2° angulo de reaprigte:
tornillos 60 mm long 30°
tornillos 80 mm long 60°

Nota: Utilizar la llave de vaso Torx
E20. Los tornillos son
reutilizables hasta 5 veces,
siempre que esto se pueda
comprobar.

41 Montar la bomba de combustible,

dejandola todavia suelta.
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38. Kihlmittelrohr einsetzen. Schraube mit

ginem Drehmoment von 28 Nm festdre- 'EE‘

hen.

Schwingungsdédmpfer/Keilriemenscheibe

39. Keilriemenscheibe mit Schwingungs-
didmpfer anbauen.

40. Keilriemenscheibe anbauen und am
Schwungrad gegenhalten. Schrauben nach
Anziehvarschrift festdrehen.

Edmalca

Vorspannwert: 40-50 Nm
1. Nachspannwinkel

Schrauben 60 mm lang 60°
Schrauben 80 mm lang 60°
2. Nachspannwinkel

Schrauben 60 mm lang 30°
Schrauben 80 mm lang 60°

Hinweis: Torx Steckschliissel E20 verwenden.
Schrauben kdnnen bei Nachweishar-

keit max. 5x verwendet werden.

41, Kraftstoffpumpe lose anbauen.

4.00.85
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38-4-2F1

4.00.86
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Deutsch

42. Keilriemen auflegen und spannen.
Schrauben mit einem Drehmoment von
21 +2 Nm festdrehen.

43. Keilriemenspannung mit einem
SpannungsmeBgerdt priifen.

Riemenriickenbreite 10 mm

Erstmontage 45050 N
Kontralle nach 15 min. Lauf
unter Last 300 £t50 N
Bei Wisderverwendung 300 +50 N
Riemenriickenbreite 13 mm
Erstmontage 550 £50 N
Kontrolle nach 15 min. Lauf
unter Last 400 +50 N
Bei Wiederverwendung 400 50 N

44, Generatorkonsole anbauen und mit einem

Drehmoment von 60 Nm festdrehen.

45. Generator anbauen. Schrauben leicht
andrehen.
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42, Position V-Belt in place and
tension. Tighten bolts with a torgue
of 21 +2 Nm.

43. Chack V-belt tension with belt
iension gauge.

Belt back width 10 mm

Initial assembly 450 +50 N
Check value after 15 min.of
operation under load _ 300 £50 N
When reusing belt ___ 300 +50 N

Belt back width 13 mm

Initial assembly 550 +50 N
Check value after 15 min.of
operation under load 400 =50 N
When reusing belt ___ 400 +50 N

44, Fit alternator bracket and secure
within a torque of 60 Nm.

45, Mount alternator. Start bolts.
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Frangais

42. Placer la courroie trapézoidale et
tendre. Serrer les vis au couple de
21+2 Nm.

43. Contrdler |a tension de la courroie
trapézoidale 4 I'aide d'un
tensiométre.

Largeur du dos de la courroie

10 mm

Premiére monte 450 +50 N
Contrdle aprés 15 min. de marche
Sous charge 300 +50 N
Aprés réutilisation _ 300 +50 N

Largeur du dos de |a courenne

13 mm

Premiére monte b0 £50N
Confrole aprés 15 min. de marche
Sous charge 400 £ 50 N
Aprés réutilisation ____ 400 =50 N

44 Monter la console de I'alternateur
at serrer au couple 60 Nm.

45. Monter |'alternateur et serrer les vis
modérément.

4.00.86

Espaiiol

42 Colocar la correa trapezoidal y
tensarla. Apretar los tornilles de
fijacién con un par de 21 £2 Nm.

43. Comprobar fa tensidn de la correa
utilizando un verificador de tensidn.

Ancho de correa 10 mm
Primer montaje 450 +50N
Contral tras una marcha
15 min. bajo carga ___ 300 +50 N
Para reutilizacion ___ 300 =50 N

Ancho de correa 13 mm
Primer montaje 650 +50 N
Gontro tras una marcha
15 min. bajo carga __ 400 +50 N
Para reutilizacién _____400+50 N

44. Montar la consola del alternator y
apretar con un par de 60 Nm.

45, Montar el alternador. Enroscar los
tornillos con la mano hasta que se
apoyen con su cabeza.
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46. Position V-belt in place and
tension. Tighten bolis with a torque
of 31 Nm. Turn belt drive 2-3
revolutions.

47. Check V-belt tension with beli
tension gauge.

Initial assembly 450 +50 N
Check value after 15 min.of

operation under load _ 300 +£50 N
When reusing belt _ 300 +50 N

48. Fit air guide ring. Tighten bolts and
nuis with a torque of 11 Nm.

49, Fit tension pulley together with
bracket and securs with a torque of
29 Nm.
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Frangais

46. Placer la courroie trapézoidale st
tendre. Serrer les vis au couple de
31 Nm. Virer I'entrainement de
courrpie de 2 a 3 tours.

47. Contréler [a tension de la courroie
trapézoidale A I'aide d'un
tensiomgtre.

Premiére monte 450 +50 N
Contréle aprés 15 min.

Marche sous charge _ 30050 N
Aprés réutilisation ___ 300 +50 N

48. Monter le diffuseur d'air. Serrer les
vis et les écrous au couple de
11 Nm.

49, Monter le galet tendeur et la
console et serrer au couple de
29 Nm.

4.00.87

Espafiol

46. Colocar la correa trapezoidal y
tensarla. Apretar los tornillos con
un par de 31 Nm. Darle a 1a polea
acanalada 2 a 3 vueltas.

47. Comprobar |a tensidn de la correa
utitizanda un verificador de tension.

Premer montaje 450 £50 N
Controle tras una marcha

de 15 min. bajo carga _300 +50 N
para reutilizacion __ 300 +50 N

48. Montar el aro guia de aire. Apreiar
los tornillos y tuercas con un par
de 11 Nm.

49, Montar la polea tensora con
consola y apretar con un par de
29 Nm.
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46. Keilrismen auflegen und spannen.
Schrauben mit ginem Drebmoment von
31 Nm festdrehen.
Riementrieb 2-3 Umdrehungen durchdre-
hen.

47. Keilriemenspannung mit Spannungsmef-

gerat priifen.

Erstmontage 450 +50 N
Kontrolle nach 15 min.

Lauf unter Last 300 £50 N
Bei Wiederverwendung 30050 N

48. Luftrichter anbauen. Schrauben und
Muttern mit einem Drehmoment von
11 Nm festdrehen.

49, Spannrolle mit Konsele anbauen und mit
ginem Drehmoment von 29 Nm fest-
drehen.

4.00.87
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49.1 Keilriemen auflegen und spannen.
Schrauben mit einem Drehmoment von
29 Nm festdrehen.

50. Kailriemenspannung mit Spannungs-
mefRgerat priifen.

Erstimontage 450 +50 N
Kontrolle nach 15 min.
Lauf unter Last 300 +50 N

Bei Wiederverwendung 300 50N

51. Kabel anbauen.

52. Kabsl fiir KiihImitteltemperaturgeber
anbaten.

4.00.88
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49.1 Position V-belt in place and
tension. Tighten holts with a
torque of 29 Nm.

50. Check V-belt tension with belt
tension gauge.

Initial assembly _____ 450 50N
Check value after 15 min.of

operation under load _300+50N
When reusing belt __ 300 +50 N

51. Fit cable.

52. Fit cable for coolant temperature
Sensor.
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Frangais

49.1 Placer fa courrpie trapézoidale et
tendre. Serrer les vis au couple
de 29 Nm.

50. Gontréler la tension de la courroie
trapézotdale & I'aide d'un
tensionmeire.

Premiére monte 450 +50 N
Gontrdle aprés 15 min.

Marche sous charge _300+50 N
Apres réutilisation ___ 300 +50 N

51. Manter le cable.

52. Monter le cable du capieur de
température du réfrigérant.

4.00.88

Espafigl

49.1 Colocar fa correa trapezaoidal y
tensarla. Apretar los tornillos con
un par de 29 Nm.

50. GComprobar la tension de la correa
utilizando un verificador de
tension.

Primer montaje 450 £50 N
Control tras 15 minutos

de marcha hajo carga_300 +50 N
Para reutilizacién __ 300 +50 N

51. Montar el cable.

52. Montar el cable para el transmisor
de temperatura de refrigerante.
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Coolant pipe
53. Slide on new 0-seals.

Note: Apply lubricant AP 25 N to
0-seals

54. Preassemle coolant pipe with
flange.

55. Apply sealing compound DEUTZ
DW 67 to flange sealing surface. Fit
coolant pipe.

56. Tighten bolts with a torque of
28 Nm.

Notfe: Pay attention to correct position
of locking washer.
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Francais

Tuyau de réfrigérent
53. Monter des joints toriques neufs.

Nota: enduire les joints toriques de
lubrifiant de montage AP 25 N.

54. Préagsemblar le tuyau de
réfrigérant avec la bride.

55. Enduire la plan de joint de la bride &
['aide d’unproduit d'étanchéité
DEUTZ DW 67. Monter le tuyau da
réfrigérant.

56, Serrer les vis au couple de 28 Mm.

Nota: weiller au bon positicnnement
de la rondelle d'arrét.

4.00.89

Espaiiol

Tubo de refrigerante
53. Colocar anillos toricos nuevos.

Nota: Aplicar deslizante de montaje
AP 25 N a los anillos toricos.

54. Preensamblar el tubo de
refrigerante con |a brida.

55. Aplicar a la superficie de cierre de
la brida pasta sellante
DEUTZ DW 67. Montar el tubo de
refrigerante.

56. Apretar Jos tornillos con un par de
28 Nm.

Nota: Pretar atencidn a la correcta
posicién de la arandela de
seguridad.
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Kiihimiltelrohr

53. Neue Runddichtringe auiziehen.

Hinweis: Runddichtringe mit Montagegleit-
mittel AP 25 N bestrsichen.

B8
8¢
N

10-4.287

54. Kithimittelrohr mit Flansch vormentieren.

55. Dichtflache des Flansches mit Dichtmasse
DEUTZ DW 67 besireichen. Kithimittelrohr
anbauen.

56. Schrauben mit einem Drehmoment von
28 Nm festdrehen.

Hinweis: Auf richtige Position der Sicher-
ungsscheibe achten.

4.00.89
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513 9}

o
o

B

38-4-78
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Deutsch

Verblechung

57. Abdeckblech anbauen.

Olriicklaufrohr/Druckilleitung

58. Neus Runddichtringe aufziehen und fetten.

59. Einschraubsiutzen mit netem Cu-Dichtring
mit einem Drehmoment von 40 £2 Nm
festdrehen.

60. Olriicklaufleitung und Halter anbauen.
Schraube mit einam Drehmoment von
22 £2 Nm festdrehen.
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English -~~~ . |Famgais- -~ Espahol
Panelling Téle Chapas
57. Fit cover plate. 57. Monter la 1le de recouvrement, 57. Montar la chapa de racubrimiento.
Oil return pipe/pressure oil pipe Tuyau de reiour d'huile/conduite de Tubo de retarno de aceite/tuberia de
tefoulement d’huile aceite a presidn
58. Slide cn new O-seals and grease. 58. Monter les joint toriques neufs et 58. Colacar aniltos toricos nuevos y
graisser. engrasarlos con grasa.
59. Tighten screw plug with new Gu 59. Serrer les tubulures a visser avec 59, Apretar los enchufes roscados,
seal with a torque of 40 £ 2 Nm. un joint d'étanchiété au couple de provistos de un anillo de junta de
40 +2 Nm. cobre nueva, con un par de
40 +2 Nm.
60. Fit oil return pipe and retainer. 60. Monter le tuyau de retour d’huile et | 60. Montar la tubaria de retorne de
Tighten bolt with a torque of le support. Serrer 1a vis at couple aceite y los sujetadores. Apretar los
22 +2 Nm. de 22 +2 Nm. tornillos de fijacidn con par de
22 +2 Nm.
4.00.90
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English

61. Fit pressure oil pipe. Tighten hanjo
holts with new Cu seals and with a
torgue of
item 1293 Nim
item 2 39 +4 Nm.

62. Fit cover piate.

63. Fit cable to sfarter and terminal
stud.

Tighening specifications:

Hex. nut on terminal stud
35+4 Nm

Hex. nut on starter (terminal 30)
28 +2 Nm

64, Introduce cable harness through
cover plate. Fit ruizber grommet.

Downloaded from www.Manualslib.com manuals search engine

Frangais

61. Monter la conduite de refoulement
d'huile. Serrar les vis creuses avec
des joints d'étanchéité Cu neufs,
Pos. 1 29+ 3 Nm
Pos.2 394 Nm.

62. Monier la tole d'exirémité.

63. Monter le cible sur le démarreur &t
le boulon de fixation.

Cansigne de serrage;

Ecrou hexagonal sur le boulon de
fixation 35 £ 4 Nm

Ecrou haxagonal sur le démarreur
(borne 30) 28 £2 Nim

64. Introduire (e faisceau de cible par
la tdle de recouvrement. Monter le
passe-cable.

4.00.91

Espaiiol

61. Montar la tuberia de aceite a
presian:
Enroscar los tornillos racor,
provistos de anillos de junta de
cobre nuevos, y apretarlos con un
par de
29+ 3 Nm = pos. 1
39+ 4 Nm = pos. 2.

62. Montar la chapa final.

63. Unir el cable al arrancador y bulén
de conexion.

Prescripcion de apriete;

Tuerca hexageonal en el bulon de
conexién 35 £4 Nm

Tuerca hexagonal en el arrancador
(borne 30) 28 £2 Nm.

64. Hacer pasar el mazo de cables a
través de la chapa de
recubrimiento. Montar el
pasacables.
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61. Druckdlleitung anbauen:

Hohlschrauben mit neuen Cu-Dichtringen
und mit einem Drehmoment von

Pos.1 20+3 Nm

Pos. 2 394 Nm

festdrehen,

62. AbschiuBblech anbauen.

63. Kabel an Starter und Anschlubolzen an-
bauen.

Anziehvorschrift:

Sechskantmutter am AnschluBbolzan
354 Nm

Sechskantmutter am Starter (Klemme 30)
2812 Nm

64. Kabelbaum durch Abdeckblech durchfiihren.
Gummitiille montieren

4.00.91
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65. Niveauschalter mit neuer Gummimuffe
einbauen.
Schraube mit einem Drehmoment von
28 Nm festdrehen.

66. Verkabelung mit Haltebinder und Halter
anbaduen.
Schrauben mit einem Drehmoment von
9 Nm festdrehen.

67. Klemmprofil anbauen.

Fliissigkeitskiihler

68. Neue Runddichtringe fiir Fliissigkaits-
kiihler einsetzen.

4.00.92
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English

65. Install level switch with new rubbar
sleeve. Tighten bolt with a torque of
28 Nm.

66. Fit cabling with fixing strap and
holder. Tighten bolts with a torque
of 3 Nm.

67. Fit clamping section.

Radiator

68. Insert new O-seals for radiator.

Downloaded from www.Manualslib.com manuals search engine

Frangais

65. Monter 'interrupteur du niveau
avec [e manchon en caouichouc
neuf. Serrer la vis au couple de
28 Nm.

66. Monter le cAblage avec le collier de
fixation et [e support. Serrer les vis
au couple de 9 Nm.

67. Monter le profilé de serrags.

Refraidisseur a lignide

68. Placer les joints foriques neufs
dans le refroidisseur de liquide.

4.00.92

Espaiiol

65. Instalar &l interruptor de nivel con
un manguito de goma nuevo.
Apretar el torniilo con un par de
28 Nm.

66. Moniar los cables con atacahles y
sujetadores.
Apretar los tornillos con un par de
9 Nm.

67. Colocar anillos toricos nuevos para
el refrigerador de liquido.

Refrigerader de liquido

68. Colocar anitlos téricos nuevos para
el refrigerador de liquido.
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English

69. Fit retainer for radiator,
Tighten bolis with a torque of
21 Nm.

70. Mount radiator. Tighten bolts with

atorque of 91 Nm.

71.Fit cover plate.

72, Fit cover plate.
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Frangais

69. Monter le support du refroidisseur
A liquide. Serrer les vis au couple
de 21 Nm,

70. Monter le refroidisseur 2 liguide.
Serrer les vis au couple de
9+1 Nm.

71. Monter [a tdle de recouvrement.

72. Monter ia t8le de recouviement.

4.00.93

Espafiol

69. Montar fos soportes para el
refrigerador.
Apretar los tornillos con un par de
21 Nm.

70. Montar el refrigerador. Apretar los
tornilles de fijacion con un par de
9+1Nm.

71. Montar la chapa de rccubrimiento.

72. Moniar la chapa de rccubrimienio.
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69. Halter filr Fliissigkeitskihler anbauen.
Schrauben mit einem Drehmoment von
21 Nm festdrehen.

70. Flissigkeitskiihler anbauen. Schrauben mit
einem Drehmomentvon 9 £1 Nm
festdrehen.

71. Abdeckblech anbauen.

72. Abdeckblech anbauen.
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% 73. Abdeckblech anbauen.
Hinweis: Schrauben noch nicht festdrehen.
s 74, Entliftungsleitung mit neuen Cu-Ringen
Eﬁ anbauen. Halier gemeinsam mit Abdeck-
blech festdrehen.

'EEF 75. Schaulochblech anbauen.

4.00.94
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English -

73. Fit cover plate.

Frangais

73. Monter |a t8le de recouvrement.

Nota: ne pas encore serrer les vis.

Espafiol

73. Montar la chapa de rccubrimiento.

Nota: Los tornillos todavia no deben

Note: Do not tighten bolts yet.
appretarse.

74. Montar [a tuberia de ventilacién con
anillos de cobre nuevos. Apretar el
sujetador junte con la chapa de
recubrimiento.

74. Monter la conduite de dégazage
avec des joints Cu neufs. Serrer le
support avec |a tdle de
recouvrement.

74. Fit breather pipe with new Cu seals.
Tighten retainer together with cover
plate.

75. Montar la chapa de la abuerta de
inspeccion.

75. Fit inspection hole cover plate. 75. Monter la tble-regard.

4.00.94
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Reaplacing shail seals on complete Remplacement tles joints d’arbre sur | Cambio de los retenes en el motor
engine moteur complet completo
Special tools required: Outillage spécial : Herramientas especiales:
Extractor for Extracteur de Dispositivo de extraccién
shaft seals 142 710 | joints d'arbre 142 710 | para retenes 142 710
Assembly tool, rear Dispositif de montage AR Dispositivo de montaje, atras
BFM 1012 142 890 BFM 1012 142 890 BFM 1012 142 890
BFM 1013 142 910 BFM 1013 142 910 BFM 1013 142 910
Assembly tool, front Dispositif de montage AV Dispositivo de montaje, delante
BFM 1012 142 900 BFM 1012 142 900 BFM 1012 142 900
BFM 1013 142 920 BFM 1013 142 920 BFM 1013 142 920
- Timing chest cover flywheel end - - Couvercle de carter de distribution - Tapa del cérter de la dislribucidn,
cité valant moteur - lado de volante -
Flywheel has been removed. Le volant moteur a été déposé. El volanie estd desmontado.
1. Press extractor into shaft seal. 1. Insérerle crochet extracteur dansie | 1. Introducir a presion el gancho
joint d’arbre. exiractor en el retén.
2. Lift shaft seal with extractor outof | 2. A l'aide de I'extracteur retirer le 2. Haciendo palanquilla con el
timing chest cover. joint d’arbre du couvercle du carter dispositive de extraccion, sacar el
de distribution. retén de su alojamiento en la tapa

del carter de la distribugion.

3. Fit guide sleeve. 3. Manter la douilie de guidage. 3. Montar la consola.

4.00.95
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Austausch der Wellendichtringe am kamplel-
ten Mafor

Spezialwerkzeuge:

Ausziehvorrichtung fiir

Wellendichtringe 142 710
Montagevorrichtung hinten
BFM 1012 142 890
BFM 1013 142 910
Montagevorrichtung vorne
BFM 1012 142 900
BFM 1013 142 920

- Raderkastendeckel Schwungradseite -
Schwungrad ist abgebaut.

1. Abziehhaken in den Wellendichiring
gindriicken.

2. Wellendichtring mit Ausziehvorrichtung aus
dem Réderkastandeckel hebeln.

3. Fihrungsbuchse anbauen.
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005 1| EE 4. Einbautiefe beachten,

Pos.d Einbautisfe Erstmontage
] %?F Pos.2  Maximale Einbautiefe

10-4-307

4.1 Dichtlippen eindlen. Wellendichtring mit
Eindriickvorrichtung montieren.
Dichilippe weist zur Kurbelwella.

- Vorderer Deckel -

Keilriemenscheibe ist abgebaut.

1. Abziehhaken in den Wellendichtring
gindriicken.

2. Wellendichtring mit Ausziehhaken aus
dem vorderen Deckel hebeln.

4.00.96
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English

4. Pay attention to the installation
depth.
ltiem 1 installation depth initial

assembly
ltem 2 maximum installation depth

4.1 Oil sealing lips. Fit shaft seal with
assembly tool. Sealing lip faces
crankshaft.

- Front caver -
V-belt pulley has been removed.

1. Press extractor into shaft seal.

2. Lift shaft seal with extractor out of
front cover.

Downloaded from www.Manualslib.com manuals search engine

Francais | | Espafigl

4, Tenir compte de la profondeur de | 4. Observar la profundidad de
montage montaje.
Rep. 1 Profondeur de montage Pos. 1 Profundidad de montaje
premiére monie primer montaje
Rep. 1 Profondaur de montage Pos. 1 Profundidad maxima de
maximale montaje

4.1 Huiler les lavres d'étanchéité. 4.1 Aceitar fos labios obturantes.
Monter le joint d’arbre a I'aide du Montar el retén mediante &l
dispositif d'insertion. La lavre dispositivo de montaje a presion.
d’étanchéiié est dirigée vers le El labio indica hacia el ciglieal.
vilebreguin.

- Couvercle AV - - Tapa delantera -

La poulie a gorge a été déposée. La polea acanalada estd desmaontada.

1. Introduire le crochet extracteur 1. Introducir a presion el gancho
dans le joint d’arbre. extractor en el retén.

2. ATaide du crochet extracteur 2. Haciendo palanquilla can el
dégager et retirer le joint d'arbre dispositivo extractor, sacar el retén
du couvercle avant. de la tapa delantera.

4.00.96
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English

3. Fit guide sleeve.

4. Pay attention to the installation
depth.

ttem 1 installation depth initial
assemily
ltem 2 maximum installation depth

4.1 Qil sealing lips. Fit shaft seal with
assembly tool. Sealing lip faces
crankshaft.
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Frangais

3. Monter Iz douille dg guidage.

4. Tenir compte de |2 profondeur de
montage

Rep. 1 Profondeur de montage
premiére monte

Rep. 1 Profondeur de montage
maximale

4.1 Huiler les [&vres d'étanchéité.
Monter le joint d'arbre a l'aide du
dispositif d’insertion. La lévre
d’étanchéité est dirigée vers le
vilebreguin.

4.00.97

Espaiiol

3. Montar e] manguito de gufa.

4. Observar la profundidad de
montaje.

Pos. 1 Profundidad de montaje
primer montaje

Pos. 1 Profundidad maxima de
montaje

4.1 Aceitar los labios de obturantes.
Montar el retén mediante el
dispositivo correspandients.

El labio indica hacia el cigiiefial.
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3. Fiihrungsbuchse anbauen.

28-6.119

4. Einbautiefe beachten.

@Eﬁi

®
104311 ‘%;

Pos.1 Einbautiefe Erstmantage
Pos.2  Maximale Einbautiefe

4 | %

4.1 Dichtlippsn eindien. Wellendichtring mit
Eindriickverrichtung montieren.
Dichtlippe weist zur Kurbelwellg,

4.00.97
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English

Removing and refitting air
comjressar

1. Remove air compressor and oil
pressure pipes.

Note: Inspect all single parts and
replace if necessary.

2. Fit new O-seal.

3. Fit oil pressure pipe togsther with
hew Gu seals prior to mouniing air
COMpressor.

Note: Do not yet tighten banjo bolt.

4. Mount air compressor.
Insert boits with locking compound
Deutz DW 72 and tighten with a
forque of 61 +6 Nm.
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Francais
Pose et dépose du compresseur 2 air

1, Dé&poser le comprasseur a air et les
conduites de refoulement d’huile.

Nota: conirfler visuellement toutes
les pigces, les changer ls cas
échéant.

2. Monter un joint torique neuf,

3. Monter la conduite de refoulement
d’huile avec des joints neufs en Cu
avant de meitre en place le
CoMmpresseur a air.

Nota: ne pas encore serrer la vis
CTBUSE.

4. Monier le compresseur. Monter les
vis avec de la pate de sécurité
Deulz DW 72 puis serrer au couple
de 61 £6 Nm.

4.00.99

Espaiiol

Desmontaje y remontaje del
eompresor de airg.

1. Desmontar el compresor de airg v
[as tuberias de presidn de acsite.

Mota: Examinar visualmente todas las
piezas y reamplazarlas segiin
necesidad.

2. Maontar un aro térico nuevo.

3. Mantar [a tuberia de presion de
aceite con juntas de cobre nuevas
antes de adosar el compresor.

Nota: Eltornillo racor todavia no debe
apretarse.

4. Montar el compresor de aire.
Meter los tornillos con sellante
DEUTZ DW 72 vy apretar con un par
de 616 Nm.
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Luftpresser ab- und anbaven.
1. Luitpresser und Oldruckleitungen abbauen.

Hinweis: Alle Teile sichtpriifen, ggf. austau-
schen.

2. Neuen Runddichtring montieren.

284121

3. Oldruckleitung mit neuen Cu-Dichtungen
vor Luftpresseranbau montieran.

Hinweis: Noch nicht festdrehen.

4. Luitpresser anbauen.
Schrauben mit Sicherungsmitte! Deutz DW
72 einsetzen und mit ginem Drehmament
von 61 + 6 Nm fesidrehen.

4.00.99
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5. Zweite Oldruckieitung mit neten Cu-
Dichtungen anbauen.

6. Oldruckleitungen am Kurbelgehause und
Luftpresser festdrehen.

4.00.100
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5. Ntontar la segunda tuberfa de
presion de aceite con juntas de
cobre nuevas.

5. Monter 1a 2éme conduite de
refoulement d heule avec des joints

en Cu neufs.

5. Fit 2nd oil pressure pipe with new
Cu seals.

6. Apretar la tuberias de presidn de
aceite en el bloque motor y en el
compresor de aire

6. Serrer les conduites du
refoulement d’huile et le
compresseur a air.

6. Secure oil pressure pipes on
crankcase and air compressor.

4.00.100
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Remaving and refitting power
steering pump

1. Fit power steering pump. Take off

driver disc.

Note: Inspect all single parts and
replace if necesarry.

2. Fit driver disc.

3. Fit new O-seal and apply dehydated
lubricant.

4. Fit power steering pump and make
sure that drivers engage in driver
disc.

Downloaded from www.Manualslib.com manuals search engine

Frangais

Pase et dépose de la pompe direction
auxiliaire

1. Dé posar [a pompe de direction
auxiliare. Retirer e disque
déntrainement.

Nola: contrdler visuellement toutes
les piéces, les changer le cas
échéant,

2. Monter le disque déntrainement.

3. Monter un joint torique neuf et
lénduire de lubrifiant anhydre.

4. Monter la pompe de direction
auxiliare. Veiller 4 ce que les tocs
soient bien en prise dans les
disques déntrainemement.

4.00.701

Espafiol

Desmontaje y remontaje te la
servohomba de direccion.

1. Desmontar la servobomba de
direccion. Retirar ) disco
arrastrador.

Nota: Examinar visualmente fodas las
piezas y reemplazarlas segin
necesidad.

2. Instalar el disco arrastrador.

3. Montar un anillo torico nusva y
untarlo con lubricante exento de
agua.

4. Montar la servobomba de
direccion, prestando antecidn a que
los arrastradores entren en el disco
arrastrador.
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Lenkhilispumpe ab- und anbauen. N ———

1. Lenkhilfspumpe abbauen. Mitnehmer-
scheibe abnehmen.

Hinweis: Alle Teile sichiprilfen, ggf, austau-
schen.

2. Mitnehmerscheibe einbaugn.

3. Neuen Runddichtring mantieren und mit
wasserfreiem Schmiermittel bestreichen.

264128

4. Lenkhilfspumpe anbauen. Darauf achten, daf die
Mitnehmer in die Mitnehmerscheibe greifen.

4.00.101
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5. Schrauben mit einem Drehmoment von
43,5 = 4 Nm festdrehen.

Hinweis: Auf Speziaischeiben achten.

4.00.102
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5. Tighten bolts with a torque of b, Serter les vis au couple de 5. Apretar los tornillos con un par de
43.5 +4 Nm. 43.5+4 Nm. 43,5+ 4 Nm.
Note: Waich out for special washers. | Nota: veiller aux cales spéciales. Nota: Tener en cuenta las arandelas
especiales.

4,00.102
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English

Removing and refitting hydraulic
pump

1. Unscrew bolts from hydraulic
pump.

2. Unscrew bolis from guide flangs.
Remove hydrautic pump complete
with guide flange.

Note: Inspect all single paris and
replace if necessary.

3. Mount preassembled hydraulic
pump together with guide flange.
Tighten guide flange bolts with a
torque of 21+2 Nm.

Mote: Apply dehydrated lubricant to
seal/receiving bore.

4. Move gasket into installation
position. Tighten hydraulic pump
bolts with a torque of 50 £ 10 Nm.
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Pose et dépose de la pompe
hydraulique

1. Dévisser puis retirer les vis de la
pompe hydraulique.

2. Devisser puis retirer les vis de la
bride de guidage.
Retirer entiérement la pompe
hydrauligue avec la bride de
guidage.

Nota: enduire visuellement toutesles
piéces, les changer le cas
gchéant.

3. Monter la pompe hydraulique
préassemblée avec la bride de
guidage.

Serrer les vis de la bride de guidage
au couple de 21 £2 Nm.

Neta: enduire el joint torique et
I"alésager du legement de
lubrifiant anhydre.

4. Insérer el joint en position de

montage. Serrer les vis de la
pompe hyfraclique au couple de
50 =10 Nm.

4.00.103

Espafiol

Desmontaje y remontaje de la homba
hidraulica.

1. Desenroscar os tornillos de la
homba hidraulica.

2. Desenroscar los tornillos de la
brida de guia.
Retirar la bomba hidrdufica
completamente con Ia brida de
guia.

Nota: Examinar visualmente todas las
piezas y reemplazarlas segln
necesidad.

3. Montar la homba hidraulica
premontada, con 12 brida de guia.
Apretar los tornillos de la brida de
guia con un par de 21 + 2 Nm.

Nota: Aplicar lubricante exenic de
agua al anillo tarico/
alojamiento.

4. Colocar la junta en su posicion de
moniaje. Apretar fos tornilos de la
bomba hidraulica con un par de
50 +£10 Nm.
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Hydrauolikgumpe ab- und anbauen.

1. Schrauben von Hydraulikpumpe heraus-
schrauben.

2. Schrauben von Filhrungsflansch heraus-
schrauben.
Hydraulikpumpe komplett mit Fidhrungs-
flansch abnehmen.

Hinmweis: Alle Teile sichtpriifen, ggf. austau-
schen.

3. Vormontierte Hydraulikpumpe mit
Fihrungsflansch anbauen.
Schrauben von Filthrungsflansch mit einem
Drrehmoment von 21 +2 Nm festdrehan.

Hinweis: Runddichtring/Aufnahmebohrung
mit wasserfreiem Schmiermittel be-
streichen.

4. Dichtung in Einbaulage schieben. Schrau-
ben von Hydraulikpumpe mit einem Dreh-
moment von 50 +10 Nm festdrehen.

4.00.103
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English
Removing and refitiing hydraulic
pump together with bracket

1. Remove oil pressure pipe

2. Remove hydraulic pump.

3. Remaove hracket.

Note: Inspect all singls parts and
replace if necessary. Renew
gaskets. Check bore in hollow
shaft and drive shaft for free
passage.

4. Fit preassembled bracket.

Note: Lightly oil O-seal/bore.
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Poset et dépose de la pompe
hydraulique

1. Monter conduite de refoulement
d’huile.

2. Déposer la pompe hydrauligue.

3. Déposer la console.

Nota: effectuer un contrdle visuel de
toutes les pidces, au hesoin les
remplacer. Renouveller les
joints. Contréler le libre
passage de |'alésage de I'arbre
creux d'entrainement.

4, Monter la console préassemblée.

Wota: huiler Iégéremant le joint
torique/"alésage.

4.00.105

Espafiol

Desmoniaje y remontaje de la homba
hidraulica y cansola

1. Desmontar la tuberfa de presion de
acsite.

2. Desmontar la bomba hidrdulica.

3. Desmontar la consola.

Nota: Inspeccionar todas las piezas
visualmente, sustituyéndolas en
case necesario. Renovar las
juntas. Comprabar los taladros
en el eje hueco v ejs arrastrador
para ver si estan despejados.

4, Montar la consola premontada.

Nota: Untar con un poco de aceite &l
anillo torico/alojamiento.
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Hydraulikpumpe mit Konsole ab- und
anhauen

1. Oldruckleitung abbauen.

2. Hydraulikpumpe abbauen.

3. Konsole abbauen.

Hinweis: Alla Teile sichipriifen, ggi. austau-
schen. Dichtungen erneuern.
Bohrung in Hohl- und Mitnehmer-
welle auf freien Durchgang priifen.

4. Vormontierte Konsole anbauen.

Hinweis: Runddichtring/Bohrung leicht ain-
dlen.

4.00.105
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26-4.139
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Deutsch

5. Neuen Runddichtring auf Befestigungs-
flansch auflegen.

6. Befestigungsflansch anbauen.
Schrauben nach Anziehvorschrift fest-
drehen.

Schrauben M 8=21+£2 Nm
Schrauben M 10 = 40,5+ 4 Nm

Hinweis: Schrauben M10 sind mikrover-

kapselt. Eine Wiederverwendung ist
nicht zuldssig.

7. Fihrungshiilse einsetzen.

Hinweis: Auf Sicherungsring in der Mitte der
Fiihrungshiilse achten.

8. Neue Dichtung auflegen. Hydraulikpumps
anbauen.
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5. Position new 0-seal on fastening
flange.

6. Fit fastening flange. Tighten bolts
according to specification.

Bolts M 8 = 21 +2 Nm
Bolts M 10=40.5£4 Nm

Note: Bolts M10 are micro-

encapsulated. Their re-use s
not permissible.

7. Insert guide bush.

Note: Watch out for circlip in the
middle of guide bush.

8. Position new gasket. Mount
hydraulic pump.
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5. Placer un joint torigue neuf surta
bride de fixation.

6. Manter |a bride de fixation.
Setrerles vis selon les préconisations
de serrage
visM8 = 21+2 Nm
visM10=40,5+4 Nm

les vis M10 sont dotées d'une
microcapsule.

Nota:

7. Mettrs en place [a douille de guidage.

Nota: vailler & ce que le circlip soit au

milieu de la douille de guidage.

8. Placer un joint neuf puis monter la
pompe.

4.00.106

5. Coalacar un anillo tdrico nusvo
sobre la brida de fijacién.

6. Montar la brida de fijacion.
Aptetar los tarnillos segiin
prescripcion.

Tornillos M8 =21+2 Nm
Tornillos M10=40,5+4 Nm

Nota: Los tornillos M10 tienen un
recubrimiento sellante. Es
inadmisibla volver a utilizarlos.

7. Introducir el manguitc de gufa,

Nota: Prestar atencion al anillo de
retencion en medio del
manguite de guia.

8., Colocar una junta nueva. Montar la
bomba hidraulica.
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English

8. Tighten bolis with a torque of
50+10 Nm.

10. Fit oil pressure pipe with new Cu
seals.
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9. Serrerles vis au couple de
50 +10 Nm.

10. Monter la conduite du refoulement
d’huile avec des joints Cu neufs.

4.00.107

Espaiial

9. Apretar los tornillos de fijacién con
un par de 50 +10 Nm.

10. Montar la tuberia de presion de
aceite con juntas de cobre nuevas.
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9. Schrauben mit einem Drehmoment von
50 =10 Nm festdrehen.

10. Oldruckleitung mit neuen Gu-Dichtungen
anbauen.

25-4.144 I

4.00.107
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English

Replacing injection pump in case of
service

This repair method only refers 1o the
replacement of injection pumps. If
other components are to be replaced
as well, .g. roller tappets, governor,
gtc., proceed according to chapter 4
LInstalling injection pump®,

Special tool required:
Press-on device for

control rod 100 830
Extracting device 150 800
Extractor for injector 110 030

1. Remove crankcase breather and
cytinder head cover.

2. Pull off cable plug.
Remave shutdown solenoid or
screw plug.

3. Press conirol rod with shutdown
lever into stop position. Insert
press-on device and screw on.
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Remplacement de la pompe
d'injection &n SAV

La présente méthode de réparation ne
concerne que le remplacement des
pompes d’injection. En cas de
remplacement supplémentaire d’autres
piéces comme p. ex. les poussoirs a
galet, le régulateur etc. procéder
comme au chapitre 4 ,montage
pompes d'injection”.

Outillage spécial:

Dispositif de montage de

crémailtére 100 830
Extrateur 150 800
Extrateur pour injecteur _____ 110030

1. Déposer|'évent de carter &t le cache-
culbuteurs.

2. Retirer ie contacteur de céhle.
Déposer I'électroaimant d’arrét ou
le bouchon de fermeture.

3. ATaide du [evier d'arréi pousser [a
crémaillere en position de stop.
Monter Poutil de montage et serrer.

4.00.109

Espafiol

Cambio de las hombas de inyeceidn
en el caso de servicio

Este método de reparacién sdlo esta
pensado para el cambio de las bombas
de inyeccion, Si adicionalmente han de
cambiarse otras piezas, como el
empujador de rodillo, regulador, etc.,
se procederd como se indica en el
capftulo 4 ,Montaje de bombas de
inyeccitn®.

Herramientas especiales:
Dispositivo de presion para

la cremallera 100 830
Dispositivo de extraccion 150 800
Extractor para inyector 110 030

1. Desmontar la veniilacion del carter
y la tapa de culata.

2. Sacar el enchufe de cable.
Desmontar el solenoide de parada
o el tapdn de cierre.

3. Presionar la barra cremallera
mediante [a palanca de parada en
posicin de parada. Introducir el
dispositivo de presion y atornillarlo.
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Austausch der Einspritzpumpe im Servieefall

Diese Reparaturmethode ist nur fiir den Aus-
tausch der Einspritzpumpen gedacht. Sollten
zusdtzlich noch andere Teile getauscht werden,
z.B. RollenstdfBel, Regler etc., ist wie in Kapitel
4 ,Einspritzpumpen Einbau® zu verfahren.

Spezialwerkzeug:
Andriickvorrichtung fiir

Regelstange 100 830
Ausziehvorrichtung 150 800
Auszieher filr Einspritzventil 110 030

1. Kurbelgehduseentliiftung und Zylinderkopf-
haube abbauen.

2. Kabelstecker abziehen.
Ahstellmagnet oder VerschluBstopfen aus- .
bauen.

3. Regelstange mittels Abstellhehel in Stop-
stellung driicken. Andriickverrichtung ein-
setzen und verschrauben.

4.00.109
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4. Regelstange mit Randel-Feststellschraube
in Stopsteflung driicken.

Hinweis: Rindel-Feststellschraube von Hand
festdrehen.

5. Zylinder der auszubauenden Einspritzpum-
pe auf Ziind-0.T. stellen.
Kurbelwelle ca. 120° entgegen der Motor-
drehrichtung drehen.

Ziind OT

>[4

Hinweis: Darstellung Blickrichtung auf
Schwungrad.

6. Einspritzleitung und Einspritzpumpe
abhauen.

7. Ausgleichsscheibe mit Stabmagnet vorsich-
tig herausnehmen.

Hinweis: Neue Ausgleichsscheiba ermitteln,
siehe fiir BFM 1012 Seite 1.00.15
filr BFM 1013 Seite 1.00.17

4.00.110
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4, Press control rod with knurled-
head setscrew into stop position.

Note: Tighten knurled-head setscrew
by hand.

5. Move cylinder of injection pump to
be removed to firing TDC.
Turn crankshaft about 120°against
direction of engine rotation.

Note: Flywheel is faced on the
illustration at the left.

6. Remove injection line and
injection pump.

7. Garefully take out shim using bar
magnat.

Note: Determine new shim, see
page 1.00.15 for BFM 1012,
page 1.00.17 for BFM 1013,
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4, Al'aide de la vis de blocage
moletée amener la crémaillére en
position de stop.

Nota: serrer 1a vis de blocage moletée
a la main.

5. Placer le cylindre de fa pompe
d’injection & déposer en position
d’allumage PMH.

Virer le vilebrequin d’environ 120°
dans le sens opposé au sens de
rotation du moteur,

Nota: illustration ohservateur
regardant fe velant moteur.

6. Déposer la conduite d'injection et la
pompe d'injection.

7. Retirer avec précaution la rondelle
d'épaisseur A l'aide d’une barre
magnétique.

Nota: calcul de I'épaisseur de la
rondelle, voir page
1.00.15 pour le BFM 1012
et page
1.00.17 pour lg BFM 1013

4.00.110

Espafiol

4. Presionar la cremallera en posicidn
de parada con ayuda del tornillo de
cabeza moleteada, de bloguso.

Nola: Apretar con la mano el tornillo
de cabeza moleteada, de
bloqueo.

5. Poaner el cilindro que corresponda a
la bomba de inyeccion a
desmaontar, en ¢l PMS de
compresion.

Girar el cigiefial aprox. 120° en
sentido apuesto al de giro normal
del motor,

Nota: Representado con direccion de
la mirada al volante.

6. Desmontar la tuberia de inyeccion y
la bomba de inyeccion.

7. Retirar [a arandela de reglaje
cuidadosamente mediante el imén
de barra.

Nota: Determinar la arandela de
reglaje nueva;
para BFM 1012 ver pag. 1.00.15
para BFM 1013 ver pag. 1.00.17
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8. Position new shim previously
determined on roller tappet.

Note: See page 4.00.37 items
78 - 84 for installation of
injecticn pump.

9. Remove injector.

Note: If jammed, use extracting
device No. 150 800 togethar
with extractor No. 110 030,

See page 4.00.48 from items 114
for fitting injector and injection
line.

10. Turn back knurled-head setscrew.
Remove press-on device.

MNote: Check whether control rod
moves easity from stop to start
position. For this purpose
actuate shutdown lever of

governar.

11. Press control rod with shutdown
lever into stop position. Fit
shuidown solenoid with new
0-seal.

Note: Lightly oif O-seal.
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8. Placer la rondelle d*épaissaur
nouvellemsnt calculée sur le
poussoir a galet.

Nota: montage pompe d'injection
voir page 4.00.37 a partir
des pts 78 - 84.

9. Déposer injecteur.

Nota: siles piéces sont bloquées
utiliser d’extraction
No. 150 800 avec I'extracieur
No. 110 030.

Monter 'injecteur ef la con-
duite voir page 4.00.48 pt. 114.

10. Dévisser la vis de blacage moletée
puis déposer l'outil de montage.

Nota: vérifier si la crémaillére
coulisse librement de [a
position stop & 1a position de
démarrage. Pour cela actionner
le levier d'arrét du régulateur.

11. A I'aide du levier d’arréf pousser la
crémaillere en position de stop.
Monter I'électroaimant d’arrét avec
un joint torigue neuf.

Nota: huiler 16gérement Ig joint
forique.

4.00.111

Espafiol

8. Colocar la arandela de reglaje
determinada sobre el empujador de
rodillo.

Nota: Para el montaje de la bomba de
inyeccion, ver la pag. 4.00.37 a
pariir del punto 78 - 84.

9. Desmontar el inyector.

Nota: Siestd fijo, utilizar el dispositive
de extraccion
No. 150 800 con extractor
No. 110 030.

Montar el inyector y la fuberia de
inyaccién,

ver pdg. 4.00.48, a partir del punto
114,

10. Girar hacia atrds el tornillo de
cabeza moleteada, de bloqueo.
Desmaontar gl dispositivo da
presion.

Nota: Comprobar la facilidad de
movimiento de la cremallera
entre la posicién de paraday la
de arranque, lo que se hace
accionando fa palanca de
parada del regulador.

11. Sirviéndose de la palanca de
parada, llevar la cremallera a la
posicidn de parada.

Incorporar €l solencide de parada
con un anillo torico nuevo.

Nota: Untar con un poco de aceite el
anillo térico.
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8. Neu ermittelte Ausgleichscheibe auf Rollen-
stdBel auflegen.

Hinweis: Einspritzpumpen - Einbau, siehe
Seite 4.00.37 ab Pos. 78 - 84.

9. Einspritzventil ausbauen.

Hinweis: Bei Fesisitz Ausziehvorrichtung
Nr. 150 800 mit Auszieher ; 110 030
Nr. 110 030 verwenden. o

Einspritzventil und Einspritzleitung anbauen,
siehe Seite 4.00.48 ab Pos. 114

10. Réndel-Feststellschraube zuriickdrehen.
Andriickvorrichtung abbauen.

Hinweis: Prifen ob Regelstange von Stop-
stellung zur Startstellung leichtgan-
qgig ist. Hierzu Abstellhebel des
Reglers betatigen.

11. Regelstange mittels Abstslihebel in Stop-
stellung driicken.
Abstellmagnet mit neuem Runddichtring
einbauen.

Hinweis: Runddichtring leicht gindlen.

4.00111
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12. Schrauben mit einem Drehmoment von
21 Nm festdrehen. Kahelstecker montieran.

13. Zylinderkopfhaube montieren. Schrauben
mit einem Drehmoment von 9+1 Nm
festdrehen.

Hinweis: Bei Bedarf Dichtung erneuern.

t4. Runddichtring leicht eindlen. Kurbelgehdu-
seentliftung anhauen. Schrauben mit
ginem Drehmoment von 9 +1 Nm fest-
drehen.

Hinweis: Bei Bedarf Runddichtring erneuern.

4.00.112
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12. Tighten bolts with a forque of
21 Nm. Fit cable plug.

13. Fit cylinder head cover. Tighten
bolis with a torque of 9 £1 Nm.

Mote: Renew gasket if necessary.

14. Lightly oil O-seal. Fit crankcase
breather. Tighten bolts with a
forque of 9+1 Nm,

Note: Renew D-seal if necessary.

Downloaded from www.Manualslib.com manuals search engine

Frangais

12. Serrer les vis au couple de 21 Nm.
Monter les fiches de cable.

13. Monter le cache-culbuteurs et
serrer |es vis au couple de
9+1Nm.

Nota: au besoin renouveller le joint.

14. Huiler gérement le joint torique.
Monter I'évent de carter et serrer
les vis au couple de 91 Nm.

Nota: au besoin renouveller le joint
torique.

4.00.112

Espafiol

12. Apretar los tornillos de fijacién con
un par de 21 Nm. Montar el
enchufe de cable.

13. Montar |a tapa de culata. Apretar
los tarnillos de fijacion con un par
de 91 Nm.

Nota: De ser necesario, sustituir [a
junta por otra nueva.

14, Untar con un poco de aceite el
anillo torico. Montar la ventilacién
del carter.

Nota: De ser necesario, sustituir el
anillo tarico por otro nuevo.
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Werkzeuge
Tools

Outils

Herramientas BFM 1012/1013

DEUTZ
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Wir bitten Sie, alle Bestellungen von Spezialwerkzeugen direkt an die
Fa. Wilbér, D-42826 Remscheid, Postfach 14 05 80, Fax 02191 /8 10 92,
Zu richten.

Please order all your special tools direct from
Messr.Wilb&r, D-42826 Remscheid, Posifach 14 05 80, Fax 02191 /8 10 92

Nous vous prions de passer directement toutes vos commandes
d’outillage spécial auprés de la société:
Wilbér, D-42826 Remscheid, Postfach 14 05 80, Fax 02191 /8 10 92

Rogamos dirigir todos los pedidos de herramientas especiales directamente
a la casa Wilhdr, D-42826 Remscheid, Postfach 14 05 80, Fax 02191 /8 10 92
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Werkstatthandbuch BFM 1012/1013

® BFRM 1012
® BFM 1013

Druckpumpe fiir Kihimitteldichtheitspriifung 3002

Pressure Pump for coolant leakage

Pompe refoulante pour contrdle de I'étanchéité
du liguide de refroidisseur

Bomba de presidn para pruebas de
gstanqueidad sistema de liquido refrigerante

VerschluBdeckel

Kompressionsdruckpriifer 8005 LR
Compression tester
Compressiomatre

Compresimetro

Diisenpriifgerit goog o0
Nozzle tester
Banc d’essais d’injecteurs

Comprebador para inyectors

Cobraklemmenzange 8011 ol®
Cobra clamp pliers
Pince 4 colier Cobra

Alicates Cobra

5.00.01
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Werkstatthandbuch BFM 1012/1013 |5 |Z| No. Deutsch English Frangais Espafiol
==
e |e| 8012 StecknuB SW 15, lange Ausfithrung fiir

Einspritzventil (Uherwurfmutter)

Socket afflats 15, long version for injector
(Cap nut)

Douille de 15 modéle long pour injecteur {écrou-
raccord)

Dado de vaso de 15, tipe largo, para inyectores
{tuerca de unién)

o |e| 8112 Schraubendrehereinsatz
Screw driver socket
Embout ds tournevis

Punta recambiabls de destarnillador

e & 113 Torx-Steckschiiissel-Einsatze,
lange Ausfihrung
h e | 8116 Torx sockets Jong version

®| 3114 Embouts de clé a douille Torx, modéle long

Llaves de caja Torx, tipo largo

e e 3115 KeilriemenspannungsmeBgerdt
V-belt tension gauge

Appareil de vérification de fa tension de la
courroie trapézoidale

Verificador de tension para correas
frapezoidales

5.00.02
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® BFRM1012
® BFM 1013

Verdrehschlilssel (Vielzahn) fiir Einspritzpumpe 8117
Serrated wranch for turning injection pump
Gié polygaonale pour pempe d’injection

Llavedeestrella paragirode bombas de inyeccion

Torx-Werkzeugsatz 8189 ole

Torx tool kit

Jeu d’outils Torx

Juego de herramientas TorxTorx-Werkzeugsatz

Ventilfedermontagehebel 9017 e
Valve spring assembly lever
Levier de montage pour ressort de soupape

Palanca de montaje para muelies de valvula

Federklemmenzange 9088 ele
Spring clamp pliers
Pince & crampon élastique

Tenazas para pinzas elasticas.

5.00.03
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® BFM1012
@ BFM 1013

9090 Federklemmenzange
Spring clamp pliers
Pince & crampon élastique

Tenazas para pinzas eldsticas

e e 8115 Hilfswerkzeug fiir Gliihkerzen-Kabelkupplung
Auxiliary toot for glow plug cable coupler

Outil auxilaire pour racords de ¢ables de
bougies de préchautfage

Herramienta auxiliar paraacoplamiento de cables
de bujias de incandescencia

5.00.04
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AnschluBstiick fiir Kempressionsdruckpriifer 100 110
Connector for compression tester
Raccord pour compressiometre

Pieza de empalme para el compresimetro

Durchdrehvorrichtung 100320 |®|*®
Turning gear
Dispaositif vireur
Dispositivo de viraje
oo

Durchdrehvorrichtung 100 330

Turning gear

Dispositif vireur @@@
Dispositivo de viraje @

Mefuhr M2T mit Feststellring 100400 |o (@
Dial gauge M2T with lecking ring
Comparateur M2T avec bague d’immohilisation

Gomparador M2T con anillo de fijacién

5.00.05
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Special tools
Outils spéciaux
Herramientas especiales

Werkstatthandbuch BFM 1012/1013 No.

BFM 1012
BFM 1013

100 750

e 100780

] 100 860

® | 100 840

e (e | 100800

. 100 810

5.00.06

.Manualslib.com manuals search engine

Deutsch English Frangais Espafiol

MeRbalken mit Abstandsblattchen zum Messen
des OT und des Kolbeniiberstandes

Measuring bar with spacers for gauging TDG
and piston projection

Barre de mesure avec plaquettes d'écariemeant
pour mesurer le PMH et la cote de dépassement
du piston

Regleta de medicién con plaguitas distanciadoras
para Ia medicidn dei PMS y saliente de pistén

MeBvorrichtung filr Grundkraismessung
" Einspritzpumpe und Férderbeginn *

Meastuiring device for base circle measurement
Jnjection pump and commencement of
delivery™

Dispositif de mesure du cercle de base ,pomps
d'injection ef aébut d'injection”

Dispositivo para la medicién del circulo
base ,bomba de inyeccién y comienzo de
alimentacién®

MeRgerit zum Messen und Blockieren der
Regelstange

Measuring device for measuring and locking
control rod

Appareil de mesure et de blocage de Ja crémaillére

Dispositivo para la medicién y blogueo de la
barra cremallsra

Einstellbolzen flir MAG-Wellen.
Adjusting pin for mass balancing shafts

Pige de calage pourarbresa masses d'équilibrage
(MAG)

Pernos de ajuste para ejes compensadores de
masa ,MAG".
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® BFM 1012
® BFV1013

Andriickvorrichtung fiir Regelstangs 100 830
Press-on device for control rod
Dispositif de moniage de crémaillére

Dispositivo de presion para la cremallera

Gradscheibe 360° mit Befestigung an der 101020 |e|e@
Schwungscheibe fiir OT und FB Einstellung

Graduated disc 360° with device for fastening
to flywheel for TDG and COD setting

Disque gradué 360° avec fixation sur volant
moteur pour PMH et point de calage du début
d’'injection

Disco gradvado 360° con los elementos de
fijacion al valante para el ajuste del PMS y
comienzo de alimentacion (FB)

Adapter fiir Gradscheibe 101030 |®|®
Adapter for graduated disc
Adaptateur pour disque gradué

Adaptador para el disco graduado

Auszieher fiir Einspritzventil in Verbindung mit 110030 (e |®
150 800

Extractor for injectors, fo be used with tool
150 800

Extrcteur pour injecteur, 2 utiliser avec
150 800

Extractor para inyectores, en combinacion
con herramienta 150 800

5.00.07
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® BFM 1012
® BFM 1013

110 11¢ Halter fiir Einspritzventi] SW11
Dolly for injector a/flats 11
Dispositif d’immobilisation d'injecteur SW 11

Dispositivo de montaje de para inyectores, de 11

® 110 470 Montagewerkzeuq fiir Regelstangen-Buchsen
e | 110480 Assembly tool for control rod sleeves
Outil de montage pour bague de crémaillére

Herramienta de montaje para manguitos de la
barra cremallera

o|e| 120900 Aufspannbock flir Zylinderkopf
Swivelling clamping stand for cylinder head
Chevalet d'ablocage pour culasse

Soporte de fijacion para culatas

e 8| 120910 Aufspannplatte fiir 120 900
Clamping plate for 120 900
Plague d'ablocage pour 120 900

Placa de fijacién para 120 900

5.00.08
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Kolbenring-Auflegezange 130 300
Piston ring pliers

Pince & monter les segments de piston

Alicates para colocar aros de piston

Kolbenringspannband 130630 |e

Pisten ring compressor 130 640 ®

Collier & comprimer les segments de piston

Fleje compresor de aros de piston

Montagewerkzeug fiir Kolbenbolzenbuchse 131070 | e

Assembly tool for small end bush 131090 ®
Outil de montage de bague de pied de bielle

Dispositivo de montaje para casquillos de pie de

hiela

DemontagewerkzeLg flir Koibenbolzen- 131080 |eo
sicherungsring

Disassembly tool for piston pin cirglip
Appareil de démontage de cirglip d’axe de piston

Dispositivo de desmoniaje para el anillo de
retencion de butones de piston

5.00.089

Downloaded from www.Manualslib.com manuals search engine


http://www.manualslib.com/

Spezialwerkzeuge https://truckmanual shub.conm/
Special tools

Outils spéciaux

Herramientas especiales

Werkstatthandbuch BFM 1012/1013 No. Deutsch English Francais Espafiol
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142 710 Demontagewerkzeug (Haken) flir Kurbelwellen-
dichtringe vorn und hinten

Puller (hook) for front and rear crankshaft
seals

Outilde démontage (crochet) de joinid'étanchéité
de vilebrequin AV et AR

Dispositiva de desmentaje (ganchos) para los
retenes delantero vy trasero del cigilefial

) 142 890 Montagewerkzeug filr Kurbelwellendichtring
hinten

e | 142910 Assembly tool for rear crankshaft seal

Outil de montage de joint d’étanchéité de
vilebrequin AR

Dispositivo de mantaje para el retén trasero def
cigiiefial

® 142 900 Montagewerkzeug flir Kurbelwellendichtring
vorn

e | 142 920 Assembly tool for front crankshaft seal

Outil de montage de joint d'étanchéité de
vilebreguin AV

Dispositivo de montaje para el retén delantero del
cigliefal

' 143 780 Montagewerkzeug flr MAG-Buchéen
Assembly tool for engine halancer bushes

Outil de mantage de douilles d’arbres a masses
d’équilibrage

Herramienta de montaje para casquillos de
gcompensacion de masa ,MAG*

5.00.10

.Manualslib.com manuals search engine


http://www.manualslib.com/

Spezialwerkzeuge
Special tools

Outils spéciaux
Herramientas especiales

https://truckmanual shub.com/

‘Deutsch ™ English- Frangais Espafiol | No:-- Werkstatthandbuch BFM 1012/1013

® BFM 1012
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Montagewerkzeug flir Nockenwellen-Buchsen 143 790

Assembly tool for camshaft sleeves 143 810
Outil de montage de douilles d’arbre 4 cames

Herramienta de montaje para casquillos de drbol
de levas

Montagewerkzeug fir Zylinderlaufbuchse 150 108 ®
Assembly tool for cylinder liner
Qutil de montage pour chemise

Herramienta de montaje para camisas de
citindro

Montagewerkzeug fiir Druckregelventil 150 110 .
Assembly tool for pressura control valve

Qutil de montage pour soupape de régulation
de pression

Herramienta de maontaje para la véalvula
reguladora de presion

Ausziehvorrichtung 150800 |e|®
Exiractor .
Extracteur

Dispositive de extraccién

5.00.11
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170 050 Spez[alvorrichiung zum Abschrauben der
Filterpatrone

Special device for screwing off filter cartridge

Dispositif spécial pour dévisser les cartouches
filtrantes

Herramienta especial para desenroscar cartuchos
filirantes

e e 170080 Montagewerkzeug fiir Kithlmittelthermostat
Assembly tool for coolant thermostat
Outil de montage de thermostat a réfrigérant

Dispositivo de montaje para el termostato de
liquido refrigeranie

e | o 170630 Gagenhalter fir Zahnrad Luftpresser
Dolly for air compressor gear

Dispositif de maintien pour pignon de
compresseur d’air

Dispositivo de retencion para ia rueda denfada
del compressor de aire

& G066 Motormontagebock flir doppelseitige Auf-
spannung

Engine assembly stand for double-sided
chucking

Chevalei de montage moteur avec double
ablocage

Cabelleie de montaje para fijacion bilateral dgl
motor

5.00.12
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1 Satz Aufspannwinkel fiir doppelseitige 6066/158
Aufspannung

| bz
1 Set of angled clamping plates for double- & i
sidet chucking

1 jeu d"équerre de fixation pour double
ablocage

1 juego de angulares para fijacion bilateral

Motormontagebock filr einseitige Aufspannung 6067 Fy
Engine assembly stand for one-sidet chucking

Chevalet de montage moteur pour simple
ablocage

Caballete de montaje para fijacién unilateral del
motar

1 Satz Aufspannwinkel fiir Motor mit externer 6067/118 | @
Kiihlung

1 Set of angled clamping plaies for engine with
external cooling system.

1 jeu d'équerre de fixation pour moteur 2
refroidissement externe

1juego de angulares de fijacién parael motor con
refrigeracion externa

1 Satz Aufspannwinks! fiir Motor mit integrieter ~ 6067/119 | @
Kilblung.

1 Set of angled clamping plates for for engine
with integrated cooling system

1 jeu d’éguerre de fixation pour moteur a
refroidissement intégré

1juego de angulares de fijacidn parael motor con
refrigeracidn integrada

5.00.13
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