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PREDMLUVA

Tato dilenskd pfiruCka je urfena k tomu, aby se-
zndmila uZivatele traktord, opravaie a zaméstnan-
.ce autorizovanych opraven s vykladem o konstruk-
ci, technické adrZzb& a opravach traktord Zetor 5011
az Zetor 7045.

Obsahuje souhrn ndvodd a operaci pro jednotlivé
prace. PIi pouZiti této pfirutky se predpoklddd
znalost obsluhy traktorti, ndhradnich dild a sou-
¢asti. K tomuto ucelu je vyddn NAvod k obsluze a
Katalog ndhradnich dilti pro vySe uvedené trakto-
ry. Pozi¢ni ¢&isla rozdetailovanych uzlti souhlasi
s pozi¢nimi ¢isly skupin v katalogu ndhradnich
diltd (kromé& skupiny ,,Servofizeni“ a ,Hydraulicka
zvedaci a zavésnd zafizeni®).

Doporutujeme Vam, abyste demontdZni a monta¥-
ni postupy dodrZovali, nebot jsou v'y‘lsledkem zku-
Senosti a dlouholeté praxe montért a technikd vy-
robnich zdvodl. Seznamite-li se dokonale s touto

VSEOBECNE POKYNY PRO MONTAZ A DEMONTAZ

Je tfeba zdlraznit nutnost dodrZovani nésleduji-
cich a v3eobecné platnych pravidel:

1. Demont4Z a opravy provadéjte vidy s pomoci
specialnich sad néfadi, aby nedo$lo k p¥ipad-
nému dal$imu poSkozeni traktoru. Proto je
v jednotlivfch montaZnich ndvodech uvedeno
nafadi specidlni montaZni sady, jehoZ pomoci
lze demontdZ, pfipadné montaZ provadét.

2. Pracujte jen s vhodnym, kvalitnim a neposko-
zenym nafadim. PouZivejte cn nejvice nAstré-

zx 0

nych nebo uzavienych Kklici.

3. Soucéasti nalisované nebo za tepla smontované
rozebirejte jen pod lisem s vhodnym trnem.
Sty&né plochy soucéasti, které maji byt do sebe
zalisovany nebo za tepla aaraZeny, vidy Ffadns
naolejujte.

4. Dbejte, aby vSechny demontované souddsti v
pfipadé& jejich zp&tné montdZe byly montovany
na svd mista. ObzvlaSté dtleZité je dodrZovat
toto pravidlo p¥i opétném pouZiti loZiskovych
jehel a valeckd.

5. V8echny souédsti pifed montaZi fadn& odistéte
a v3echny jejicb stytné ¢ésti, hlavng tfeci plo-
chy, natfete olejem, tukem, pfipadné t&snicim
tmelem.

6. Montujte jen takové opot¥ebované souddsti, je-
jichZ opotfebeni nepfekro¢ilo hranici poZado-
vané spoleunlivosti a bezpetnosti provozu a je-
jichZ vyFazeni by nebylo hospodarné.

7. PouZijete-li pFi prdci vystruZniku, pilniku,
smirkového platna, brusu, brusné pasty &i ji-
ného prostfedku k dpravé souddsti, odstraiite
vidy dtkladn& tf¥isky stlaenym vzduchem a
benzinem.

8. P¥i montaZi jehel do loZisek pouZijte na ptile-
peni vazelinu takového druhu, kterd ma bod
tani asi 60 °C.

9. Valiva loZiska, kterd maji byt zamontovana do

priru¢kou a budete-li pfi opravdch postupovat po-
dle uvedenych ndvodt, pfedejdete p¥ipadnému po-
Skozeni traktorf, zptisobenému nedostateénymi od-
bornymi- znalostmi.

UPOZORNENT

Tato pfirucka neni zdvaznou, pokud se tyka kon-
struk&niho provedeni a vybaveni dodavanych trak-
tord. Snahou zdvodu je zdokonalovat své vyrobky
a proto si vyhrazuje pravo provadét ve vyobrazeni
Sim vyvojem vyrobkil.

Za pfedpokladu, Ze vSechny opravaiské demontaZ-
ni a montdZni prdce na jednotlivich skupindch
traktord a na rlznych p¥istrojich budou provads-
ny kvalifikovanymi montéry a mechaniky, neza-
chazi popis jednotlivych pracovnich postupd do
podrobnosti. Proto je tato p¥irucka spiSe voditkem
pfi predb&Zném ovérovani vlastnich opravafskych
postupli podle moZnosti opraven ¢i dilen.

traktoril, vyjméte z obalu t&sné& pied montazi.
Konzervacni tuk odstraiite propranim loZiska
v petroleji. Po vydiSténi pF¥ezkouSejte spravnou
funkci a promaZte je olejem. '

l0. HFidelovym t&snénim Gufero vénujte pf¥i nasa-
zovanl velkou péci. Pfed =zalisovdnim je pro-
hlédnéte, neni-li poSkozena t&snici plocha ne-
bo pruZina a ponofte je do Cistého oleje nebo
natfete olejem, vnittfky krouZkd vypliite pfi
montazi tukem.

11. Papirové, pryZové i korkové tésnéni, rlizné po-
jistkové draty, krouZky, plechy a zavlacky, i
kdyZ se jevi po vymontovadni neporusené, na-
hradte pri montaZi vZdy novymi, nepouZitymi.
Suchd papirova t&snéni prfed montaZi namocte
ve vodé.

12. Dbejte, aby veSkeré opravené skupiny byly
pfed uvedenim do provozu (nebo p¥i brzdéni,
zabihdni) naplnény pfedepsanym mnoZstvim a
druhem oleje (tuku).

13. Se vSemi upotFebitelnymi demontovanymi dily
zachazejte pfi dopravovéni, ¢iSt&ni apod. tak
jak se zachdzi s novymi dily.

)

14. P¥i provddéni praci s jefdbem zkontrolujte
nosnost jefabu, lan a zAv&snych pripravki.
Zkontrolujte vdhu bFemene dle udajt dilen-
ské pFirucky a podle toho pouZijte zvedacich
prost¥edkd. Jefdb musi obsluhovat k tomu ur-
Ceny pracovnik, ktery znd bezpeCnostni pFed-
pisy.

15. Oteviené otvory (dutiny) dilt a konce rozpo-
jenych trubek chraiite pFed zneéi§t&nim vhod-
nymi viky, zdtkami, uzaviracimi maticemi nebo
Srouby. Odpojené konce elektrickych kabeld
zaizolujte a pokud nejsou oznadeny ¢isly,
oznaCte. TotéZ se tykd oznadeni rozpojovanych
trubek.

16. Naradi pro montdZ a demontéZ je pfimo u jed-
notlivych kapitol a na kazdém obrazku je uve-
deno jeho objednaci &islo.

o
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1.1. CHARAKTERISTIKA

Kolovy traktor Zetor 5011 aZ Zetor 7045

Kolové traktory Z 5011 aZ Z 7045 jsou urceny
“k tahu a k poskytovani vykonu strojim urcenym
k pouZivani v zemédélstvi a lesnim hospoda¥stvi,
v dopravé, stavebnictvi a pramyslu.

Jako energetické zdroje jsou traktory urceny:

a) k neseni nebo taZeni zemé&dé&lskych stroji a
néfadi,

b) k pohonu nesenych, polonesenych, pf¥ipadné
taZenych strojii nebo stroji stabilnich,

c) k dopravé v zemé&délstvi a lesnim hospodafstvi
pfipojenim p¥islusnych p¥ivésli a navésl, které
odpovidaji prisluSnym normédm a doporucenim,
a které byly s traktorem odzkouSeny,

d) pro stavebnictvi ve spojeni s vhodnymi taZeny-
mi, nesenymi nebo polonesenymi adaptéry.

Traktory jsou bezrdmové (samonosné) konstrukce
a jsou vybaveny naftovymi motory. Pfedni a zad-
ni ndprava je portdlového typu. P¥edni n&prava
je kolébavd. Rozchod pFednich (mimo traktory
Z 6045 a Z 7045) a zadnich kol je stavitelny. Ri-
zenl je provedeno pomoci tdhla a zadniho licho-
b&Zniku. Vyhled z traktori do v3ech stran je za-
rufen i v p¥ipads, Ze jsou traktory vybaveny bez-
pecnostni kabinou.

Vseobecné technické iidaje traktori

V tomto pf¥ehledu vSeobecnych technickych tddaji
traktori jsou uvedeny nejdtleZit€jSi charakteris-
tické udaje.

V kapitolach jednotlivych skupin (motor, pfevo-
dovka, rozvodovka aj.) jsou uvedeny hlavni de-
montdZni a montaZni postupy a sefizovaci tdaje.

1.2. HLAVNI TECHNICKE PARAMETRY TRAKTORU Z 5011 (délky v mm, hmotnosti v kg, sily v N)

Rozméry pneumatik

pfedni
zadni

Hlavni rozméry (mm)
(pFipousti se tolerance *5 %)

Délka obrysova bez zdvésného zafizeni
s kabinou
bez kabiny

Délka obrysova se zdv&snym zafFizenim

Sifka pfi rozchodu zadnich kol 1350 mm nebo 1425 mm

bez zéavazZi
se zavazZim

Vyska k dsti horniho vyfuku
s kabinou
bez kabiny

Nejvétsi vySka traktoru s kabinou

Rozchod p¥ednich kol stavitelny
standardni rozchod

" Rozchod zadnich kol stavitelny

standardni rozchod
Rozvor
.Vnéjsi obrysovy primér zatacfeni s pfibrzdénim
jednoho kola

s kabinou

" bez kabiny

Vnéjsi stopovy primér zatdfeni s pfibrzdénim
jednoho kola ’

s kabinou

bez kabiny

1 2 3 4

6,00-16 6,00-16 6,00-16
12,4/11-28  14,9/13-28 12,4/11-32

6,00-16
9,5/9-32

3375
3160

3430

1800
1848

2580 2595 2585 2600
1930 1955 1935 1955

2455 2500 2465 2505

1280; 1375; 1750
1375

1425—1800 1275—1800
1350

2025

1350—1800 1350—1800

7000500
67004500

6700500
6700500
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Hmotnosti (kg)
(pFipousti se tolerance 5 %)

Pohotovostni hmotnost bez zdvaZi (traktor bez
Fidi¢e), s hydraulikou a zdvésnym zafFizenim
s kabinou
bez kabiny

Maximaélni dovolené tinosnosti (kg)

Pfedni neodpruZend néprava pfi rozchodu 1375 mm
pfi max. rychlosti 25 km/hod

6 km/hod
PFedni odpruZend nédprava pf¥i rozchodu 1375 mm
pfi max. rychlosti 25 km/hod

6 km/hod
Zadni naprava pfi rozchodu 1350 mm
p¥i max. rychlosti 25 km/hod

20 km/hod

Hust&ni vy3si o 25 % — 6 km/hod

Sily (kN)
(pFipousti se tolerance +5 %)

Max. tahova sila v zdvésu pro pfivés (vyska
zdvésu 720 mm) u traktoru v pohotovostnim
provedeni se zdvaZim a s vodou v pneumatikach

s kabinou
bez kabiny

Zvedaci sila na konci spodnich tdhel t¥ibodového
zavésu zarufend v celém rozsahu zdvihu

Vykon a spotieba (kW, g/kW.h)
Vykon na vyvodovém h¥ideli p¥i jmenovitych
otdckach motoru a 595 ot/min vyvodového h¥idele
Mé&rna spotfeba paliva p¥i vykonu 34,2 kW

Néplné (1)

Chladici kapalina motoru (kg)
traktor s topenim

traktor bez topeni

Palivo
Olej v motoru

Olej v pfevodovce a rozvodovce

P¥i praci s hydraulickym zafizenim v terénu
se sklonem nad 12° je t¥eba zvyS$it napli
pfevodovky a rozvodovky

Olej v koncovych pFevodech

Moo

Olej ve skfiiice Fizeni

Brzdova kapalina

1

2520
2160

2550
3000

3000

5,4
12,6

45
10,5

2 3 4
2570 2490 2355
2210 2130 2195

1040
1600
1000
1000
3000 2130 2710
3000 2556 3000
3000 3000 3000
21,58
19,62
9,80
342 —5%
283+5%

nemrznouci smés Fridex - Spolana
nemrznouci smés Fridex - Spolana
Fedénd demineralizovanou vodou

nemrznouci smés Fridex - Spolana
nemrznouci smés Fridex - Spolana
Fedéna demineralizovanou vodou

55
9 M5AD
19 PP 80

25 PP 80
2X1,9 PP 80
1,9 PP 80
0,4 Syntol 205 HD
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1.3. HLAVNI TECHNICKE PARAMETRY TRAKTORU Z 6011 (délky v mm, hmotnosti v kg, sily v NJ

Rozméry pneumatik 1 2 3 4 - 5
pFedni . 6,50-16 6,50-16 6,50-16 6,50-16 6,50-16
zadni 14,9/13-28 12,4/11-36 13,6/12-36 16,9/14-28 16,9/14-30

Hlavni rozméry (mm)
(pFipousti se tolerance +5 %)

Délka obrysova bez zdv€sného zafizeni

s kabinou 3655
bez kabiny - 3655
Délka obrysova se zavé&snym zafizenim 3720

Sitka pf¥i rozchodu zadnich kol 1425 mm
bez zavaZzi 1800 1800 1800 1817 1841
se zdvaZim : 1848

VySka k tdsti horniho vyfuku

s kabinou 2600 2615 2625 2605 2615
bez kabiny 1961 2001 2048 1985 2003
Rozchod piednich kol stavitelny 1280; 1375; 1750
Rozchod zadnich kol (stavitelny po 75 mm) 1425-1800 1350-1800 1350-1800 1425-1800 1425-1800
Rozvor ‘ 2247

Vné&jsi obrysovy primér zatdCeni s pfibrzdénim
jednoho kola

s kabinou 7500500
bez kabiny : ’ 75004500
Vnéjsi stopovy priumér zatdceni s p¥ibrzd&nim
jednoho kola 7000500
NejvEtsi vySka traktoru s kabinou 2495 2555 2585 2520 2555

Hmotnosti (kg) (pfipousti se tolerance £5 %)

Pohotovostni hmotnost bez zdvaZi (traktor bez
Fidie), v provedeni s hydraulikou a se zdv&snym

zafrizenim
s kabinou 2830 2840 2880 2850 2890
bez kabiny 2470 2480 2520 2490 2530

Maximélni dovolené dnosnosti (kg)

Pf¥edni neodpruZend néprava (rozchod 1430)

p¥i max. rychlosti 25 km/hod 1240

Pfedni odpruZend néprava (rozchod 1430)

p¥i max. rychlosti 25 km/hod 1100

Zadni ndprava (rozchod 1425)

pfi max. rychlosti 25 km/hod 3600 2880 3230 3600 3600
20 km/hod 3600 3456 3600 3600 3600
6 km/hod 3600 3600 3600 3600 3600

Sily (kN) (pfipousti se tolerance 5 %)

Max. tahova sila v zdvésu pro pfivés u traktoru
v pohotovostnim provedeni se zavaZim a s vodou
v pneumatikdch

s kabinou 27,47
bez kabiny 25,51

10
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1 2 3 4 5.

Vykon a spotieba (KW, g/kW.h)

Vykon na vyvodovém h¥ideli p#i jmenovitych

otad¢kach motoru a 596 ot/min vyvodového h¥idele 43 — 5%

Mérna spotFeba paliva p¥i vikonu 43 kW 252+ 5%

1.4. HLAVNI TECHNICKE PARAMETRY TRAKTORU Z 7011 (délky v mm, hmotnosti v kg, sily v N)

Rozméry pneumatik 1 2 3 4 5
predni 7,50-16 7,50-16 7,50-16 7,50-16 7,50-16
zadni 16,9/14-28 12,4/11-36 13,6/12-36 16,9/14-30 16,9/14-34
Hlavni' rozméry (mm)
(pFipousti se tolerance +5 %)

Délka obrysova bez zdvésného zafizeni
s kabinou 3655
bez kabiny 3655

Délka obrysova se zdvésnym zaifizenim 3720

Sifka p#i rozchodu zadnich kol 1425 mm
bez zavazi 1817 1800 1800 1841 1841
se zavaZim 1848

Vy3ka k tsti horniho vyfuku
s kabinou 2615 2625 2635 2625 2640
bez kabiny v 1985 2001 2048 2003 1985

Rozchod pFednich kol stavitelny 1430; 1655; 1805

Rozchod zadnich kol (stavitelny po 75 mm) 1425-1800 1350-1800 1350-1800 1425-1800  1425-1800
standardni rozchod 1425

Rozvor 2247

Vnéjsi obrysovy priimeér zatddeni s pfibrzd&nim

jednoho kola
s kabinou 7500-+500
bez kabiny 75004500

Vngjsi stopovy primér zatddeni s pribrzd&nim

jednoho kola 7000500

Nejvétsi vySka traktoru s kabinou - 2520 2555 2585 2555 2600
Hmotnosti (kg)
(pFipousti se tolerance %5 %)

Pohotovostni hmotnost bez zdvaZi (traktor bez .

Fidi€e]}, v provedeni s hydraulikou a se zavésnym

zatizenim
s kabinou 2870 2860 2906 2910 2995
bez kabiny 2510 2500 2540 2550 2635
Maximélni dovolené tinosnosti (kg)

Pfedni neodpruZend nédprava (rozchod 1430)

p¥i max. rychlosti 25 km/hod 1500

6 km/hod (hust&ni 0,275 MPa) 2980

11
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1 2 2 4 3
Pfedni odpruZend ndprava (rozchod 1430) _ ‘
p#i max. rychlosti 25 km/hod 1180; blokovana 1500
6 km/hod 2200
Zadni néaprava (rozchod 1425) :
pfi max. rychlosti 25 km/hod : 3600 2880 3230 3600 3600
20 km/_hod 3600 3456 3600 3600 3600
6 km/hod 3600 3600 3600 3600 3600
Sily (kN)
(ptipousti se tolerance +5 %)
Max. tahova sila v zdv&su pro piivés u traktoru
v pohotovostnim provedeni se zdvaZim a s vodou
v pneumatikach
s kabinou 27,47
bez kabiny ‘ 25,51
Vykon a spotieba (kW, g/kW.h)
Vykon na vyvodovém hi¥ideli p¥i jmenovit§ch
otdtkach motoru a 596 ot/min vyvodového hiidele 475 — 5%
Mé&rné spot¥eba paliva pfi vykonu 47,5 kW 252 4+ 5%

1.5. HLAVNI TECHNICKE PARAMETRY TRAKTORU Z 6045 a Z 7045 (délky v mm, hmotnosti v kg, sily v N)

Rozméry pneumatik 1 2 3

pfedhi 11,2/10-24 11,2/10-24 11,2/10-24
zadni 16,9/14-28 16,9/14-30 12,4/11-36

Hlavni rozméry (mm)
(pFipousti se tolerance +5 %)

Délka obrysova bez zav&sného za¥Fizeni

s kabinou 3655
bez kabiny _ 3655
Délka obrysova se zAvésnym zafizenim 3720
Sitka p¥i rozchodu zadnich kol 1425 mm
se zavaZim 1980
bez zavaZi 1950
'Vyska k usti horniho -vyfuku
s kabinou 2605 2615 2615
bez kabiny 1985 2003 2001
Rozchod pfednich kol pevny . 1510
Rozchod zadnich kol stavitelny po 75 mm 1425—1800
standardni rozchod 1425
Rozvor 2220

Vné&jsi obrysovy primé&r zatadeni s pribrzd&nim
jednoho kola a s pohonem pouze zadni ndpravy

s kabinou 8500-+500
bez kabiny ‘ 85004500
Vnéjsi stopovy primér zatddeni s pFibrzdénim
jednoho kola a s pohonem pouze zadni ndpravy 8400500
Nejvetsi vyska traktoru s kabinou 2535 2550 2550

12
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Hmotnosti (kg) 1

2 3
(pFipousti se tolerance 5 %)
Pohotovostni hmotnost bez zavaZi (traktor bez
- Fidi¢e), v provedeni s hydraulikou a zavésnym ‘
zafFizenim, § kabinou 3460 3490 3420
Maximéalni dovolené dnosnosti (kg)
Pfedni hnaci niprava
pFi max. rychlosti 25 km/hod (hu$téni 0,17 MPa) 2000
6 km/hod 3000
Zadni ndprava pri rozchodu 1425 mm
(husténi 0,15 MPa)
pfi max. rychlosti 25 km/hod 3600 3600 2880
20 km/hod 3600 3600 3456
6. km/hod 3600 3600 3600
Sily (kN) (piipousti se tolerance %5 %)
Maximalni tahova sila v zadvésu pro p¥ivés
u traktoru v pohotovostnim provedeni, se zdvaZim
a s vodou v pneumatikach
s kabinou 34,34
bez kabiny 32,37
Zvedaci sila na konci spodnich téhel tFibodového
zdveésu, zaruCend v celém rozsahu zdvihu 16,16
Vykon a spotieba (kW, g/kW.h)
Vykon na vyvodovém htideli p¥i jmenovitych 43 — 5% (Z 6045)
ota¢kach motoru a 596 ot/min v§vodového h¥idele 475 — 5% (Z 7045)
Mé&rnd spotfeba paliva p¥i vykonu 47,5 kW (43 kW) 252 +59%
Naplné u Z 6045 aZ Z 7045 (1)
Chladici kapalina motoru (kg)
traktor s topenim 7,1 nemrznouci smés Fridex - Spolana

15,8 nemrznouci sm&s Fridex - Spolana

Fedéna demineralizovanou vodou
traktor bez topeni 5,9 nemrznouci smés Fridex - Spolana
13,7 nemrznouci smés Fridex - Spolana

Fedénd demineralizovanou vodou

Palivo
Olej v motoru
Olej v pFevodovce a rozvodovce

PFi prdci v terénu nad 12° je tfeba zvysit ndplii
pfevodovky (29 mm nad horni rysku) pii
pouZivani hydrauliky

Olej v koncovych'pf‘evodéch

Olej ve skf¥iiice Fizeni

Olej v posilovadi Fizeni

Néplil oleje v tlumiéi Fizeni — tlumidovy olej
Olej ve skfini pFfedni hnaci napravy

Olej v planetovych reduktorech pifedni hnaci
nipravy

U traktoru s pfedni hnaci ndpravou se plni
do pfevodovky a rozvodovky olej

70

12 MS5AD
25 PP80
32 PP80
21,9 PP 80
1,9 PP80
44 OLN2
0,6 ON 65 6890
7 PP 80
2X0,5 PP 80
27 PP 80
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- 2.1. STRUCNY TECHNICKY POPIS

Motory Zetor 5001 (tFivalcové) a 6001, 7001 (&tyi-
valcové) jsou Fadové &tyFdobé naftové, s pFimym
vstfikem paliva a jsou chlazeny kapalinou.
Klikova skfifi je odlita ze Sedé litiny. Spodni viko
je odlito -z hliniku. Horni ¢4st, v niZ jsou uloZeny
vloZené vélce, je vytvoFena jako vodni prostor.
VloZené vélce jsou odlity ze specidlni litiny. Spoi-
ni viko uzavird spodni ¢ast klikové skiin& a tvoii
soutasné dno nadrZe pro olej motoru.

Klikovy hfidel je dynamicky vyvdZen a uloZen
v kKlikové sk¥ini v kluzn§ch loZiskdch z dvoudilnych
tenkosténnych pénvi s vystelkou. Ojniéni loZisko
je d&lené a je opatfeno dvoudilnou tenkost&nnou
panvi s vystelkou. Rozvod s visutymi ventily je

v uspofadani OHV. Ventily jsou ovladany vacko-
vym hfidelem pohdné&nym Celnim soukolim se $ik-
mymi zuby. VaCkovy hiidel je uloZen p¥imo v kli-
kové sk¥ini.

Hlavy vdlcii, odlité ze Sedé litiny, jsou samostat-
né pro kazdy vdlec. Saci ventil ma v&t$i primér
talife neZ vyfukovy. Ob&h chladici kapaliny je nu-
ceny, pomoci vodniho €erpadla a je Fizen termo-
statem. Chladi¢ je opatfen p¥etlakovou uzdvérkou,
vodni Cerpadlo je odstFedivé. Prostor loZisek je
z obou stran chrdnén h¥idelovym t&snénim Gufe-
ro. LoZiska jsou mazdna tukem pomoci maznice.
Chladici systém zajiStuje funkci chlazeni motoru
do 40 °C trvalé venkovni teploty. Mazaci systém je
tlakovy ob&Zny rozstfikovaci, s olejovou naplni ve
vang, kterd tvofi spodni ¢ast klikové sk¥iné.

Z 5001

©Q H U1 - W
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Mazaci tlakova soustava Z 6001 a Z 7011 se sklada
z olejového €erpadla a plnopriato¢ného odstiedivé-
ho &istife mazaciho oleje s reaktivhim pohonem
(s pojistnym a reduk&nim ventilem). Cisti¢ oleje
v motoru Z 5001 je vybaven uzavifenymi lamelami
se siténou vloZkou. Hruby ¢isti¢ je zapojen do
plného priitoku, jemny do obtoku. Kontrola tlaku
mazani je zajiSt&na tlakom&rem oleje.

Palivo je dopravovdno mechanickym dopravnim
C¢erpadlem s hrubym pFedé&istifem (usazovacim)
z palivové nadrZe, pfes dvoustupiiovy &isti¢ paliva
a vstfikovacim Cerpadlem s mechanickym vykon-
nostnim regulatorem do vstfikovacich ventild s ot-
vorovymi tryskami. Cisti¢ vzduchu sestdva z pred-
¢istie a vlastniho &istie s olejovou néplni. Cis-

tici souprava je umisténa pod maskou pfed chla-
di¢em vody. ' ’

Motor je pravotofivy ze strany rozvodovych kol.
Pofadi valct je urceno tak, Ze prvni valec je u
rozvodovych kol.

Motory Z 5001 aZ 7001 spliiuji poZadované hygie-
nické parametry, koufivost motorti odpovidéd p¥ed-
pisu EHK ¢&. 24.

Kompresor je montovdn na motor jako standardni
vybaveni na levém boku klikové sk¥iné&. Je pohé&-
nén pfes vypinatelnou spojku od ndhonového hfi-
dele vstFikovaciho ¢erpadla.

Spojka dvojiacelovd je vestavéna do setrvadniku a
sestdva z lamely tlatného vénce pojezdu traktoru
a lamely tlatného vénce pomocného ndhonu.

Z 6001
Z 7001

iy ]
ALY
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2.2. HLAVNI TECHNICKE UDAJE MOTORU

Typ motoru Z 5001 Z 6001 Z 7001
Usporadani valci fadovy stojaty

Druh paliva motorova nafta

Pracovni ob&h Cty¥doby

Druh vstiiku primy

Podet valci 3 4 4

Vrtani mim 102 100 102
Zdvih mim 110 110 110
Obsah motoru cm?® 2696,5 2460 3595
Otacky motoru jmenovité ot/min 2200 2200 2200
Ota¢ky motoru volnob&zné minim. ot/min 750 750 750
Ota¢ky motoru pFeb&hové ot/min 2460 2460 2460
Vykon motoru po 100 hod. chodu p¥i 2200 ot/min kW 342—5% 43—5 9, 47,5—5 %
Specificka spotfeba paliva p¥i vySe uvedeném vykonu g/kW.h 28345 % 278-+5 % 278-+5 %
Kompresni pomér 17 17 17
Stfedni pistova rychlost m/sec 8,07 8,07 8,07

Pist : hlinikova slitina

Spalovaci prostor toroidni

Obsah spalovaci komirky v pistu cm? 46,51+0,5 4340,5 46,51+0,5
Pistni krouZky 1. chromovany tésnici

2. tésnici minutovy

3. tésnici s nosem (polostiraci)

4. stiraci s pruZinovym
expanderem

KouFivost motoru po 100 hod. chodu motoru dle pF¥edpisu EHK C. 24

Tabulka rozmérid vleZenych valcii, pistii a pistnich krouZkii (v mm) Z 6001 (obr. 1)

VloZeny vélec Pist
¢is. vikresu ¢is. vikresu
5901 0156 5901 0382 Pistni krouZky
2D @ D1 @ D2 @ D3 @ D4 @ Dv
Oznaceni -+ 0,012 Oznadeni —0,010 —0,010 +0,030 40,030 —0,200 tésnici  stiraci
A 100-+0,012 A 99310 99.890
10,024 ‘
100+0 012 B 99.820 99.900 99.720 99.500 90.300 @ 100X3 @100X5
0,036
c 100 524 c 99.830 99.910

Dmax. + Dmin.

Velikost t¥idictho @ valce: D = =

(mé¥eno ve vzdalenosti 110 mm od horniho okraje vloZeného valce)

18
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e  Z6001

I 3 '”({V((I/ )

Tabulka rozmérii vloZenych valcii, pisti a pistnich krouzki (v mm) Z 5001, Z 7001 (obr. 1)

VloZeny véalec Pist
¢is. vykresu Cis. vykresu
6901 0153 6901 0374 Pistni krouZky
@ D @ D1 3 D2 @ D3 @ D4 @ Dv
Oznacdeni -+ 0,012 Oznacdeni - —0,010 —0,010 40,030 -+0,030 —0,200 tésnici  stiraci
A 1024-0,012 A 101.830 101.880
0,024
102_’_0 012 B 101.840 101.890 101.720 101.550 92,00 ?102X3 @102X5
--0,036
Cc 102—1-0,024 C 101.850 101.900

Tridici rozmé&r je na vysce 27 mm (P D2)

Dmax. + Dmin.
2

(mé&feno ve vzdalenosti 110 mm od horniho okraje vloZeného valce)

Velikost tf¥idiciho @ védlce: D =

19



Tabulka rozméri klikového hiidele, hlavnich, axiilnich a ojni&nich loZisek (v mm) (obr. 2)

https://truckmanual shub.com/

Klikovy hfidel ’ Nézev Pa.m)av Al Sn 20 Tl‘ou§fka stény Tlou¥tka  Tlou3tka
Priiméry ¢epli hlinikovéd bronz pénve plechu vystelky
Normélni série pénev loZiska horni 5501 0106 2,977—0,01 2,7 0,3+0,10
pénev loZiska spodni 5501 0107
Hlavni @ 70—0,019 panev zadniho loZiska horni 5501 0108
pédnev zadniho loZiska spodni 5501 0109
axidlni loZisko horni (uzké @ 90) 5501 0110 2,950—0,045 2,7 0,31-0,10
axidlni loZisko spodni (tGzké @ 90) 5501 0111
axidlni loZisko horni (8iroké @ 100)- 5501 0112
axialni loZisko spodni (3iroké @ 100) 5501 0113
Ojni&ni @ 60—0,119 pénev ojnice 5501 0304 1,980—0,01 1,7 0,340,10
I. P¥ebrouseni panev loZiska horni 5501 0199 3,102—0,01 2,1 0,44-0,10
panev loZiska spodni 5501 0167
Hlavni @ 69,75—0,019 ' pénev zadniho loZiska horni 5501 0197
péanev zadniho loZiska spodni 5501 0196
axiélni loZisko horni (dzké @ 90) 5501 0195 3,250—0,045 3,0 0,3:+0,10
axidlni loZisko spodni (tzké @ 90} 5501 0194
axidlni loZisko horni (3iroké @ 100) 5501 0193
, axidlni loZisko spodni ($iroké @ 100) 5501 0192
Ojniéni @ 59,75—0,019 péanév ojnice 5501 0399 2,105—0,001 1,7 0,4+0,10
II. P¥ebrouseni . pénev loZiska horni 5501 0191 3,227—0,01 2,9 0,3+0,10
panev loZiska spodni 5501 0190
Hlavni @ 69,50—0,019 pénev zadniho loZiska horni 5501 0189
' pénev zadniho loZiska spodni 5501 0188
axidlni loZisko horni (tdzké @ 90) 5501 0187 3,550—0,045 3,3 0,3+0,10
axidlni loZisko spodni (tGzké @ 90) 5501 0186 .
axidlni loZisko horni (Ziroké @ 100) 5501 0185
axialni loZisko spodni (Ziroké @100) 5501 0184
Ojniéni @ 59,50—0,019 panev ojnice 5501 0398 2,230—0,01 1,9 0,3+0,10
II1. P¥ebrouseni pénev loZiska horni 5501 0183 3,352—0,01 2,9 0,4+0,10
pénev loZiska spodni 5501 0182
Hlavni @ 69,25—0,019 panev zadniho loZiska horni 5501 0181
pénev zadniho loZiska spodni 5501 0180
axiélni loZisko horni (tdzké @ 90) 5501 0179 3,850—0,045 3,6 0,3+0,10
axidlni loZisko spodni (Gzké @ 90) 5501 0178
Ojnié¢ni @ 59,25—0,019 péanev ojnice 5501 0397 2,355—0,01 1,9 0,440,10

Poznamka: U 3irokych axidlnich loZisek je zavedeno, s ohledem na jejich Zivotnost, prozatim prvni a druhé

pfebrouseni.

LoZiskové panve opatfené galvanickou zdbghovou vrstvou maji v&t$i Zivotnost a odolnost proti korozi.

MontéaZzni vile hlavniho ¢epu v loZisku je 0,046.aZ 0,104 mm. Max. pfip. vile je 0,2 mm. Maxim. ovalita &epu 0,1.
MontéZni vile ojni¢niho €epu v loZisku je 0,004 aZ 0,098 mm. Max. pfip. vile je 0,15 mm. Maxim. ovalita epu 0,1.
MontazZni vile axidlnich loZisek ¢epu je 0,1 aZ 0,329 mm. Max. p¥ip. viile je 0,6 mm.

MontéZni vile pouzdra ojnice je 0,009 aZ 0,029 mm. Max. pfip. vile je 0,1 mm. Max. ovalita ¢epu 0,05.

20



https://truckmanual shub.com/
D,

D,

D.

27

Obr. 1 L

D:
D.

\
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Obr. 2 1 — Klikovy h¥idel 4 — Sifka (urdete dle pouZitych 5 — Tloustka st&ny
2 — Ojni&ni &epy axidlnich loZisek, nutno pfipoditat 6 — Péanev
3 — Hlavni &epy axialni vili klikového hiidele) 7 — Axiélni loZisko
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Typ motoru Z 5001 Z 6001 Z 7001
VloZeny valec mm nizkolegovanéa Seda litina
Pfesah vloZeného véalce nad blokem 0,03--0,07
Délka ojnice (roztec otvori) 220—0,1
Ut8sndni klikového hi¥idele v pfednim viku gufero s prachovkou 50X72X12
Utssndni klikového hiidele v zadnim viku radidlni t&snéni DG 120X140X15/1 LD
Pocet zubti vénce setrvacniku 120
Hmotnost motoru suchého kg 315 405
Roivod OHV
Pocet zubt rozvodového kola klikového h¥idele 22
Podet zubil rozvodového kola vatkového hridele 44
Podet zub@l ndhonu vstfikovaciho Serpadla 44
Pocet zubl horniho vloZeného kola 51
Pocet zubld spodniho vloZeného kola 30
Modul rozvodovych kol 2,5
Podet otafek motoru pro opakujici se kryti diilki 102
Zdvih vacCky mm 6,049
Pfevod vahadel saciho ventilu 1,65
Pfevod vahadel vyfukového ventilu 1,5
Vile vahadel na ¢epu mm 0,02—0,05
Hlava vélce/ délend, pro kazdy valec samostatna
TlouStka tésnéni hlavy vélce mm 1,5; 1,2
Ventilové pruZiny vné&jsi:
volna délka mm 56,5
zamontovand délka (v klidu) mm 40
predpéti zamontované N 114
prfedpéti stlacené N 182,4
stladeni pruZiny mm 10
@ dratu pruZiny, min 3
Ventilové' pruZiny vnit¥ni:
volnd délka ' mm 56,1
zamontovana délka mm 38
pfedpéti zamontované N 46
pfedpéti stlacené N 71,6
stladeni pruZiny min 10
@ dratu pruzZiny mm 2
Vile sacich ventild ve studeném motoru mm 0,2510,05
Viile vyfukovych ventilii ve studeném motoru mm 0,2510,05
Zdvih saciho ventilu mm 10
Zdvih vyiukového ventilu mim 9
Uhel sedla v hlavé vilce 90°
Uhel sedla ventilu 91°
Sitka sedla v hlavé valce mm 1,215
@ dfiku saciho ventilu mim 10
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Typ motoru Z 5001 Z 6001 Z 7001
@ talifku saciho ventilu mm 10

@ difiku vyfukového ventilu mm 44,2

@ talifku vyfukového ventilu mm 36,5

Gasovani ventiltt (konstrukéni) p#i vili 0,25 mm
mezi zdvihdatkem a vadkou (méFeno na setrvacniku)

sani otevieno 6° pred HU

sani zavieno 44° po DU

vyfuk otevien 40° pred DU

vyfuk zavien 10° po HU

Chlazeni kapalinové s nucenym ob&hem
Chladici okruh s termostatem a obtokem
Provozni teplota chladici kapaliny °C 85—90
Otacky vodniho €erpadla p¥i otackdach motoru ot/min 3000/2200
Vyska lopatek obéZného kola mm 8
Celni plocha chladide dm? 16,8
Chladici plocha chladite C dm? 6,1 8
Tlakové udaje zatky chladide (typ GSN 302603) kPa + 10
Mazéni tlakové s rozstfikem
Olejova n4plii motoru 1 9 12
Spotfeba oleje g/kW.h. 1 1
Tlak oleje pfi jmenovitych otdckach motoru MPa 0,19 0,5
Minimalni tlak oleje p¥i volnob&hu MPa 0,05 0,05
Cisti¢ oleje dvoustupriovy odstiedivy plnopriito¢ny
jednoduchy staticky s reaktivnim pohonem

Tlak oleje pfed EistiGem kPa 590470
Provozni teplota oleje 80 °C

Filtratni schopnost Cisti¢e p¥i teploté oleje 80 °C a
vstupnim tlaku oleje 35 kPa a p¥i otdlkach

rotoru min. 5000 ot/min : u R 10—12
vstupnim tlaku oleje 55 kPa a pfi otdCkach

rotoru min. 7000 ot/min , : u —_ 4—6,5
Pojistny ventil otevira p¥i rozdilu vstupniho a

vystupniho tlaku kPa 200133
Filtradni schopnost odstfedivého ¢istie oleje u — 7
PocCet zubi ndhonového kola Cerpadla 22 22
Vykon olejového Gerpadla pfi jmenovitych

otackach /min 22 37
Polet zubil kol olejového Gerpadla ' 12 10
Modul ozubenych kol olejového &erpadla 2,5 3
Sitka ozubenych kol olejového Gerpadla ' mm 22 30
Axialni viile ozubenych kol ¢erpadla mm 0,02—0,09
Obvodova vile kol ve skiini Cerpadla mm 0,02—0,09

Viile hnaného kola na ¢epu mm 0,02—0,06

Vﬁlé hnaciho h¥idele ve sk¥ini derpadla mm 0,02—0,05
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Typ motoru Z 5001 Z 6001 Z 7001
) Vsttikovaci zaFizeni
Pocatek vstiiku paliva 24,5°—1,5° 24,5°—2° 24 5°—1,5°

VstFikovaci souprava
Mechanicky regulédtor
Pf¥idavaé paliva
Dopravni Cerpadlo
Cisti¢ paliva

Filtra¢ni schopnost €istite paliva

hruby disti¢ u

jemny Ccisti¢ u
Zivotnost vloZek Gistiéa v . Mh
Ucinnost predé&istice %
U¢innost celé soupravy %

VstFikovaci ventil

Tryska
Vstiikovaci tlak MPa
Pocdatek dodavky prvniho elementu

od HMP mm
PoFadi vstfiku
Uhlové rozd&leni vstiiku od spojky

Kompresor

Druh pohonu
Pfevod
Jmenovité ota&ky ot/min
Vrtani mm
Zdvih mm
Obsah cm?

- Vykon kompresoru pfi jmenovitych otadkach ot/min
Provozni tlak MPa
Maxim4lni tlak MPa

Spojka
Primér lamely mm
TlouStka lamely s obloZenim mm
Talifova pruZina @ mm

24

PP3A8K315g-2442 PP4A8K115g-2446 PP4A8K115g-2444
RV10A225/1100-2856
ZS 10 — 969
CD 1A — 2236
F] 2R 1218

DI 800...12
DI 800....7
8000
90
96
VA2682
DOP160S430-4370
15,74-0,8
od spojky
4,5

DI 600....7

1—-3—-2
0°-—120°—240°

1—3—4—-2
0°—90°—180°—270°

pistovy

ozubenym kolem rozvodu
1:2
1100
65
42
139
82
0,61
0,91

suchd, jednokotoudovi,
dvoulamelovéd, pojezdu a ndhonu
280
9
283



2.3. UTAHOVACI MOMENTY
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Matice Sroubl hlavnich loZisek
‘Matice Sroubii ojnice

Matice Sroubti hlavy M 16
Srouby setrvacéniku

Matice femenice

Nm
Nm
Nm
Nm
Nm

103—118
80—90
167—177
85—95

245

Tabulka dotahovacich hodnot §roubii a matic v rozsahu 0—20 kpm

Zavit Sroubu M5 M8 M10 Mi14 M16 M18 M20 M22
Vné&jsi Sestihran mm 10 13,14 17 19 22 27 30 32
Vnit¥ni Sestihran mm 5 6 8§ 10 12 14 17 17
Mechanické vlastnosti kg/mm? Dotahovaci hodnoty v kpm
5D 28 — 11 22 37 60 80 120 16,0 20,0
58 40 — 16 32 54 80 115 175 — —
8G 64 10 23 45 76 120 16,8 — — -
10K 90 1,4 33 63 10,7 16,8 — — - -
12K 108 1,7 39 75 128 200 — — —

Hodnoty jsou uvedeny v kpm vzhledem ke stdvajicimu montdZnimu né¥adi.
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2.4. KLIKOVA SKRIN

Klikova sk¥in je odlita ze Sedé litiny. Spodni viko
je odlito z hliniku. Horni ¢4ast, v niZ jsou uloZeny
vloZené véalce, je vytvofena jako vodni prostor.
VloZené valce jsou odlity ze specidlni litiny. Jsou
samostatné a na motoru jsou usporddany v Fadé.
Spodni viko uzavirid spodni Cast klikové skriné a
tvofi soucasné dno nddrZe pro olej motoru.

Odmontovéini p¥edniho vika klikové sk¥ing
{obr. 3/2)

Naéafadi: vozik pro rozpojeni traktoru

95 9154

&511 9108

Pfedni viko je nutné odmontovat pfi vymén& né-
kterého rozvodového ozibeného kola, vackového
hiidele nebo klikového hfidele.

67119135

67119134

1. Vypustte olej, odmontujte kapotovani, &isti¢’

vzduchu, chladi&, femenici motoru, vodni der-
padlo, konzolu pfedni néapravy a vySroubujte
pfedni Srouby spoiniho vika.
2. Z ptredniho vika odpojte €idlo pocitace motoho-
" din a vy$roubujte Srouby z p¥iruby &idla poéi-
tate motohodin.

3. VysSroubujte pé&t Sroubd M 10, Sroub vzpéry al-
ternatoru a osm matic M 16 pfedniho vika.
4. Pfedni viko stdhnéte ze dvou centra¢nich ko-
likd.
Namontovani pfedniho vika provedte opacénym
zplsobem.
Poznadmka: Vzpéru alternitoru namontujte tak, aby
) draZka vzpéry. svirala s vodorovnou
osou motoru dhel 30° smé&rem dold.

Odmontovani zadniho vika klikové sk¥ing -
(obr. 3/12)

Naradi: vozik pro rozpojeni traktQru

1. Rozpojte traktor.

2. Vymontujte dvojacelovou spojku ze setrvacni-
ku.

3. Odmontujte setrvacnik.

4. Vy3roubujte sedm Sroubd M 8 a viko stahnéte
z centracnich koliki.

Namontovani provedte opa¢nym zplisobem.

DemontaZ vloZeného valce (obr. 4/18)

Naradi: stahovak vloZeného védlce —
obj. €. 6711 9113

1. Vymontujte ojnici a pist.

2. Natocte klikovy hridel tak, aby bylo moZné na
spodni okraj vloZeného vAlce nasadit opé&rny -
krouZek stahovdku, do kterého nasuiite svor-
nik stahovdku vloZeného valce. Opérny krou-
Zek zajist&te matici.

3. Na dva Srouby hlavy nasuiite dvé op&rné trub-
ky a na né& pfirubu, jejimZ stfedem prochéazi
svornik od spodniho opérného krouZku. Horni
C¢ast svorniku m4 zAavit pro matici M 16. Dota-
hovanim této matice vytlafte vloZeny valec
z klikové sk¥iné motoru.

MontéZ vloZeného valce

1. Ocistéte dosedaci plochy jak na vloZeném val-
. ci, tak na klikové sk¥ini.

2. Na vloZeny valec navlékné&te gumové tésnéni.
Pozor, aby t&snéni nebylo pfrekrouceno.

3. Tésnéni namaZte tukem a mirnym tlakem na-
sadte vloZeny vdalec do klikové skiinég.

4. Zkontrolujte sprdavny presah vloZeného vélce
(0,03 aZ 0,07 mm).

2.5. KLIKOVE USTROJI (obr. 5)

Klikovy hiidel je dynamicky vyvdZen a uloZen
v klikové skifini v kluznych loZiskdch z dvouilil-
nych tenkost&nnych panvi s vystelkou. Na pfed-
nim konci klikového h¥idele je uloZeno na peru
rozvodové kolo, pfedni odstfikovaci krouZek a fe-
menice motoru. StaZeni rozvodového kola, pfed-
niho odstfikovaciho krouZku a Femenice motoru
je provedeno matici, kterd je pojiSt€na podloZkou.
Ojnice jsou zhotoveny z legované oceli a uloZeny
na ojni¢nich fepech klikového hfidele. Ojniéni lo-
Zisko je délené a je opatfeno dvojdilnou tenko-
sténnou panvi s vystelkou. Sroub ojnice je pfFita-
Zen matici Sroubu ojnice. Do oka ojnice je zali-
sovdno bronzové pouzdro, pojit¥né vyhnutim.

Pisty jsou zhotoveny z hlinikové slitiny. Ve dné
kaZdého pistu je vytvoFen spalovaci prostor. V3e-
chny pisty jsou vdhové tfidény do osmi vahovych
skupin po péti gramech. KaZdy pist je osazen &tyf-

6711 9113
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Obr. 5
mi pistnimi krouZky — 1. krouZek chromovany 1. Vypustte olej z klikové skiiné.
tésnici, 2. t&snici minutovy, 3. tésnici s nosem (po- 2. Vypustte vodu z chladite a z motoru.
lostiraci), 4. stiraci s pruZinovym expanderem. 3. Odmontujte hlavu vélce
Vsechny krouZky je tFeba montovat znatkou na- ) )
y vl 4. Vysroubujte mérku oleje (na levém boku kli-

horu. Pisty jsou t¥idény podle tolerance priimé&ru
vloZenych valcti do tfi toleran&nich skupin — do
skupiny pistli s nejmen$i vyrobni toleranci prii-
méru, skupiny pistd se stfedni ¢&ili zdkladni tole-
ranci priimé&ru a kone&né skupiny pistli s nejvétsi
. pripustnou toleranci primé&ru. Kalené pistni &epy
jsou pojistény proti axidlnim pohyblim pojistnymi
krouzky. ProtizdvaZi je pFipevnéno na prvnim,
étvrtém, patém a poslednim rameni klikového hfi-
dele. Setrvatnik je vyroben ze Sedé litiny. Na ob-
vod& setrvadniku je ozubeny v&nec pro spousténi
motoru elektrickym spoustéfem. Setrva&nik je p¥i-
pevnén ke klikovému hfideli tfemi 3rouby. Srouby
setrvaéniku jsou pojistény podloZkou. LoZisko je
zalisovdno v naboji klikového hridele a pojiSténo
pojistnym krouZkem. :

P¥i vfméné pistli, pistnich ¢epii, ojnicnich loZisek
a ojnic neni nutné motor odpojit od sk¥in& pfe-
vodovky. Sta¢i odmontovat hlavy vdlcli, spodni
viko klikové sk¥ing&, saci koS, kryci plech a olejo-
vé Cerpadlo.

Chcete-1i vyménit klikovy htidel, hlavni loZisko,
setrvatnik a dvojacelovou spojku, musite provést
rozpojeni traktoru.

Vymontovéni ojnice a pistu (obr. 5/15, 5)
Néaradi: silomé&rny KIig
vodici krouZek — obj. &. 49119101

g X

kové ski¥iné).

5. Uvolnéte spodni viko motoru vySroubovanim
Sroubtt M 10 a Sroub M 8.

6. Odsroubujte saci kos¥ a kryci plech (sacl ko
stdhnéte mirnym pootadfenim]). '

7. Klikovy hi¥idel otoéte tak, aby Cep ojnice byl
v dolni dvrati. Uvolnéte korunové matice M 12
ojni¢nich Sroubd, matice vySroubujte a viko oj-
nice stdhnéte i s loZiskem.

8. Pist s ojnici pootofte do horni dvraté a vysufi-
te je.

MontédZ provedte opaénym zpisobem.

- 4911910

6711 9184
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Pozndmka: Zamky pistnich krouZk(i rozmistéte na
pistu tak, aby nebyly pod sebou.
PFi vsunovani pistu s ojnici do vélce
pouZijte vodiciho krouZku.
‘P¥i zp&tné montaZi utdhndte ojnicni
Srouby silom&rnym kliCem momentem
80 aZ 90 Nm.

Zavit ojnicniho Sroubu namaZte p¥ed montaZi ole-
jem.
Pozor: PFi vymén& nékteré ojnice nebo pistu je
) moZné montovat pouze ojnice a pisty stej-
né vahové tfidy.

Roztfid&ni ojnic je provedeno podle vdhy velkého
oka s maximéalnim rozdilem 10 g pro jeden motor.

Ojnice jsou rozdéleny do 11 vdhovych skupin:

1. 1305—1315 g 7. 1371—1381 ¢
2. 1316—1326 g 8. 1382—1392 g
3. 1327—1337 g 9. 1393—1403 g
4. 1338—1348 g 10. 1404—1414 g
5. 1349—1359 g 11. 1415—1425 g
6. 1360—1370 g

Na kaZdé ojnici je vyznadena znadka tFidéni 1 aZ
11 na boku stojiny ejnice.

Uchylka rovnob&Znosti osy otvoru ojni¢niho pouz-
dra od osy ojni¢niho loZiska, resp. osy otvoru pro
panve v hlavé ojnice, nesmi byt v&t3i neZ 0,02 mm
na 100 mm délky.

Vymeéna pistnich kreuzki (obr. 5/6—9)

Né&fFadi: kle5té na pistni krouZky
sparomeér

Stiraci. krouZky montujte oznadenim u ,zdmku®
nahoru ke dnu pistu. P¥i sejimdni a nasazovani
pistnich krouZki pouZijte klesti na pistni krouZky.
Pred montéZi pistnich krouZki si ové&fte, zda jsou
pistni krouZky spravné.

Kontrolu viile v zdmku krouZku provedte takto:

VloZte krouZek do vélce, do kterého bude zamon-
tovan a zasufite jej pistem asi do hloubky 20 mm.
KrouZek se md v dréZce pohybovat. Nadmé&rna
ville krouZkt sniZuje kompresi motoru, mal4 vile
krouZkdi napomaha zapedeni krouZXkd& v drakach
pistu.

Vyména pistnich &epii (obr. 5/17)

“NéafFadi: stahovak pistniho &epu

1. Vymontujte pist.

2. Vyjmeéte pojistné krouzky a Cep pomoci pfi-
pravku vytadhnéte.

3. Do dréZky otvoru pro pistni ¢ep nasuiite jeden
pojistny krouZek. : '

4. Pist nahFejte (bez krouzkd) v oleji — teplota
asi 90°C — a pomoci vodiciho trnu pistni ep
rychle nasuiite.

5. Po vychladnuti pojist&te dep z druhé'istrany po-
jistnym krouZkem.

30

DemontaZ Ffemenice klikového hi¥idele (obr. 5/25)

1. Odjistéte matici a seSroubujte ji z klikového
h¥idele.

2. Stahnéte femenici z klikového hf¥idele.
Pozndmka: P¥i zpétné montdZi dotdhnéte matici
momentem 245 Nm. '

Vymeontovani klikového h¥idele (obr. 5/1)

1. Vypustte olej z klikové skiiné.

2. Rozpojte traktor.

3. Zajistéte motor a odpojte konzolu predni né-
pravy.

4. Motor nasadte do montdZniho stojanu.

5. Odmontujte predni viko, spodni viko, kryci
plech, zadni viko klikové sk¥in&, hlavy valci
a ojnice s pisty a spodni vloZené kolo uloZené
na Cepu v klikové skiini.

6. Odmontujte olejové cerpadlo i s vytlakovou
trubkou.

7. Odjistéte matice Sroub@i hlavnich loZisek a
Srouby vySroubujte.

8. Sejméte vika hlavnich loZisek.

9. H¥idel vyjméte z uloZeni v klikové skiini.

MontaZ klikového hridele provedte opaénym zpﬁ-

sobem.

Poznamka: Nezaméiite loZiska. Na zadnim loZisku
je vybrani pro axidlni loZisko horni a
spodni.

2.6. ROZVOD (obr. 6)

Ventily jsou ovladany vackovym h¥idelem pohané-
nym Celnim soukolim. Vackovy hfFidel je uloZen
pfimo v klikové skfini. ‘ '

Kolo rozvodu na vaCkovém hfideli je uloZeno na
peru a zajiSténo p¥itaZnou matici. Proti axidlnimu
vysunuti je vackovy h¥idel zajiStén p¥iloZkou, kte-
rd je pritaZena Srouby ke klikové skfini. Na vac-
kach vatkového h¥idele jsou volnd nasazena zdvi-
hatka ventild s rozvodovymi tyCkami. Kolo roz-
vodu na h¥ideli ndhonu vstfikovaciho Cerpadla je
uloZeno na peru a pojiSténo pFitaZnou matici s
podloZkou. Hridel ndhonu vstfikovaciho Cerpadla
je uloZen ve skfini kompresoru na dvou kulicko-
vych loZiskéach.

LoZisko u kola rozvodu je uloZeno na pouzdru a
axiadln& pojiSténo krouZkem a p¥ichytkou loZiska,
kterd je priSroubovana ke klikové sk¥ini Srouby.
Spodni vloZené kolo je uloZeno na ¢epu se dvéma
loZisky. Mezi loZisky je umistén ve spodnim vlo-
Zeném kole pojistny krouZek. Cep spodniho vloZe-
ného kola je poji§tén dvéma pojistnymi krouZky.
Horni vloZené kolo je na &epu uchyceno Srouby
a pfiloZkou. K Cepu je pfivedena olejovad trubka

-od motoru a je priSroubovdna dutym Sroubem.



https://truckmanual shub.com/

Odmontovani, namontovini a nastaveni rozvodo-
vyech kol (obr. 7)

Nafadi: kle§t na pojistné krouzky vné&jsi
kleSté na pojistné krouZky vnit¥ni
Vzajemna poloha rozvodového kola, horniho vlo-

Zeného kola a spodniho vloZeného kola je ozna-
Cena diilky.

a) Odmontovani hornihe vleZeného kola (obr. 6/3)

Horni vloZené kolo je uloZeno na &epu, ktery
je uloZen v klikové skiini. Cep je s kolem za-
jist&n podloZkou se Srouby.

1. Povolte matici p¥ipeviiujici olejovou trubku
ke skfini motoru, vySroubujte duty Sroub a
trubku na Cepu vloZeného kola odehnéte.

2. Odjist&te podloZKy a vysroubujte tfi 3rouby
M 8 a sejméte podloZku zaji§tujici kolo s &e-
pem.

3. Kolo sejméte z Cepu.

MontaZ provedte opaénym zptsobem.

b) Odmontovéni rozvodového kola (obr. 5/14)
Rozvodové kolo je nalisovdno na klikovém hii-
deli a pojiSténo proti otadeni perem.

Pri slisovani postupujte opatrn&, aby nedoslo
k poskozeni ozubeni.

¢) Odmontovini spodnihe vleZeného kola
(obr. 6/18)

1. Odjist&te pojistny krouZek.

2. Cep v&etn& loZisek a kola vyjméte z otvoru
klikové sk¥iné.

Postup pi¥i montazi

1. NatoCte klikovy h¥idel tak, aby draZka pro pe-
ro byla nahofe.

2. Zasuiite pero do drazky a nalisujte rozvodové
kolo.

3. Horni vloZené kolo nasadte na d&ep tak, aby
zuby, oznacCené dulky, zapadly do mezery mezi
souhlasné oznaCenymi zuby na kole vstfikova-
ciho Cerpadla, kole vatkového hiidele a rozvo-
dovém kole.

4. Zasurite podloZku a ¢ep s vloZenym kolem, za-
Sroubujte Srouby M 8 a zajistéte podloZkami.
5. NasSroubujte trubku pfivodu mazaciho oleje

k Cepu a ke sk¥ini.

Poznamka: Spodni vloZené kolo je oznadeno jed-
nim dalkem, horni vloZené kolo jed-
nim a dvéma dtlky (dvakrat). Kolo
rozvodu na vackovém h¥ideli je na-
prosto shodné s kolem na h¥ideli na-
honu vstfikovactho d&erpadla a pfi
montaZzi jsou ob& kola zaménitelnd.
Spodni vloZené kolo namontujte opad-
nym zpuisobem odmontovani.

Vymontovani vatkového h¥idele (obr. 6/1)

1. Po odmontovani kapoty odmontujte kryty ven-
tilti, vahadla a vytdhnéte rozvodové tycky.

2. Odmontujte ¢isti¢ vzduchu, chladié, vanu, kon-
zolu predni nipravy a pfedni viko klikové skii-
né.
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. Vytahnéte zdvihatka ventild.

SeSroubujte matici M 18 a stdhnéte kolo vaé-
kového hfidele. Vy3roubujte Srouby M 8, sun-
dejte pFirubu vackového h¥idele a vatkovy hii-
del vytdhnéte.

Namontovani provedte opadnym zpitisobem.

Obr. 7
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2.7. HLAVY VALCU (obr. 8)

Hlavy vAlcl jsou odlité ze sedé litiny, jsou samo-
statné pro kaZdy véalec. Hlava je pFitaZena ke skii
ni ¢tyfmi maticemi. Mezi hlavou valce a klikovou
skfini je tésnéni o sile 1,2 nebo 1,5 mm. Na jed-

40
C

gt

42
33

né strané hlavy véalce je pfripevnéna vyfukova p¥i-
ruba, na druhé strané je odtokové a saci potrubi.
V hlavé valce jsou umisténa voditka ventild stej-
ného praméru, pouzdro drZiku vstf¥ikovafe a oba
ventily.

Upozornéni:

Obr. 8

0Od z&Fi 1982 se bude montovat nové obtokové po-
trubi (obr. 8/3) v souvislosti se zavedenim obtoku

v chladicim systému.
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Pro sprdvnou montaZ tésnéni hlavy valce plati
tyto pokyny: -

Pfesah kaZdého pistu v horni mrtvé poloze nad
dosedaci plochou hlavy vélce v klikové skFini
je nutno mé&fit. M&feni se provadi v ose klikového
h¥idele.

PFi namé&éfené hodnoté 0,1-0,5 mm montujte tés-
n&ni hlavy obj. €. 69010571, sila 1,2 mm. P¥i na-
méfené hodnotd 0,51--0,80 mm montujte tésnéni
hlavy obj. €. 69010572, sila 1,5 mm. Na jednom
motoru mohou byt namontované oba druhy t&sné-
ni hlavy dle naméfenych pfesahti pistu. T&snéni
hlavy montujte otiskem k t¥snici plo$e hlavy val-
ce.

Odmontovéni vahadel a viména pruZin
(obr. 8/13, 14, 21, 22)

Naradi: pdka ke stlaCeni pruZiny —
obj. €. 67119122

1. Po odklopeni kapoty vySroubujte upeviiovaci
matice M 8 krytu ventild a kryt sejméte.
2. Povolte matici M 12 a sundejte kozlik i s va-
hadly. V pf¥ipadé, Ze je nutné odmontovat va-
hadla kozliku, sundejte vné&j$i pojistny krouZek,
podloZku a vahadla stdhné&te (kratSi vahadlo
otvira saci ventil).
3. P¥i vyméné ventilovych pruZin nastavte do hor-
ni dvraté pist vdlce u hlavy, na které provadite
viménu.
4. Na Sroub krytu ventild naSroubujte matici M 12
a opiete o ni padku ke stladeni pruZiny.

. Vyjmé&te ryhovanou kuZelku KK 10 (2 C<asti),
sundejte ‘misku vnit¥ni a misku pruZin a vad-
nou pruZinu vyjméte.

(11

Poznamka: P¥i namontovani postupujte opacnym
zptisobem. Po smontovdni vZdy pfe-
kontrolujte vili ventild.

Odmentovdni a namontovéini hlavy valce a vymé-
na tésnéni (obr. 8/1, 11)

Né&fadi: silom&rny kl1id

1. Po odklopeni kapoty, odSroubovani pravé boc-
nice a vypusténi vody z motoru demontujte kryt
ventilti a kozlik vahadel.

2. Vysroubujte dva Srouby M 10 z pFiruby vyfuko-
vého potrubi, dva Srouby M 8 z pfiruby saciho
potrubi a dva Srouby M 8 z obtokového potru-
bi. Srouby potrubi na ostatnich hlavach uvol-
néte.

3. Odmontujte odvadéci potrubi od vstFikovaci
vySroubovanim dutych Sroubi.

4. Odsroubujte vstfikovaci trubku.

5. Po demontéaZi kozliku vahadel s vahadly vyjmé-
te rozvodové tycky.

6. Od¥roubujte matice M 16 a hlavu vysuiite smé&-
rem nahoru. ’

Poznamka: Nejde-li hlava volné vytahnout, uvol-
néte ji poklepem. Je-li tfeba odmonto-
vat hlavy vSech valcii, sejmé&te je jako

34

jeden celek. Odpada tirh odmontovani
vyfukového, saciho a odtokového po-
trubi. V tomto pfipadé je vSak nutné
odpojit tlumic¢ vyfuku.

Namontovani provedte opaénym zptisobem.

Poznamka: Dosedaci plochy musi byt naprosto €is-
té a pFi kaZdé opravé se musi pouZit
nové tésné&ni. Po zahf4ti motoru znovu
dotdhnéte matice Sroubli hlavy vélce
a dotaZeni prekontrolujte silomérnym
klicem. Dotahovaci moment je 167 aZ
177 Nm u studeného motoru.

DodrZujte spravny postup dotahovaci hlavy, tj. do

kiiZe.

ZabrousSeni ventili (obr. 9)

Né4radi: PouZijte b&Zné trny a frézy, odpovidajici
ahidm dle obréazku 9.

Talo operace se provadi, neobstoji-li -ventily ve
zkouSce tésnosti, jsou-li sedla pfFili§ Sirokd a pfi
pouZiti novych ventild. Oprava sedla, pokud ne-
lze provést zabrouSenim ventilem, se provede
frézou. Po vyméné voditka ventilu, pro dodrZeni
souososti sedla v hlavé s voditkem, musi byt rov-
néZ provedeno zafrézovani sedel.

90°

N\
N\

cca 120°

SACI - MAXg43,3
VYFUK - [MAX&36

NN
\ A\
cca 30°
')
&\
Obr. 9
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1. Odmontujte hlavu vélce.

2. Hlavu vélce poloZte na rovnou plochu, souhlas-
nou s montadZni polohou. Stlaéte pruZiny a
z vnit¥ni misky vyjméte ryhovanou kuZelku
KK 10. Misky a pruZiny sejméte, jednotlivé ven-
tily oznacte a vyjméte.

3. Ventily a hlavu odistéte od karbonu, vadna sed-
la ventilt jemn& zabruste na brousicim stroji.

4. Nerovna sedla v hlavé vélce opravte rucni fré-

© zou.

Na trn, jehoZ stopka odpovidd priamé&ru ventilu,
nasadte kuZelovou frézu a zafrézujte ji sedlo. Sed-
lo se rozsifi a dal3imi frézami provedte jeho ztZe-
ni podle operaci uvedenych na obrazku.

Primér a SiFku sedla kontrolujte podle otisk@i na
talifi ventilu. Sedlo natFete oznadovaci barvou a
pootocenim ventilu v sedle jeho polohu pfFeneste
na ventil. Sedlo musi byt otisknuto uprostied ku-
Zelové plochy ventilu. ‘
Zabrou3eni ventild provddé&jte nanaSenim brusné
pasty na ventilovd sedla a pohybem ventild do-
prava a doleva, za stdlého nadzveddvani a pf¥itla-
- Zovani do sedel. Po né&kolika pohybech vpravo a
vlevo ventily pootoéte. Tento tkon provadéjte tak
dlouho, aZ jsou sedla €istd. Stytné plochy sedla
i ventilu musi byt bez pieruSeni stejnomé&rng
matn& Sedé. K unadeni ventild pouZijte pryZové
piisavky. OCistéte pe&livé brusnou pastu a pfe-
zkouSejte t&snost ventild.

ZkouSka t&snosti provadi se na smontované hlavé
tim zpisobem, e do saciho a vyukového kanilu
se naleje trochu benzinu. Benzin nesmi prosako-
vat na dosedaci plose ventilu ve spalovacim pro-
storu. Pfipadn& se do spalovaciho prostoru naleje
trochu Fidkého oleje a do saciho a v§fukového
kandlu se vpusti tlakovy vzduchu. Kolem ventild
se nesmé&ji objevit vzduchové bubliny.

V§ména vedeni ventilu (obr. 8/18)

Opotfebované vedeni vylisujte pomoci nardZede.
- Po . nalisovdni nového vedeni prezkousejte vili
d¥iku.

Kontrola a sefizeni pracovni viile ventilii u moto-
rii Z 6001 a Z 7001

Néi"adi: Sparomér

Provozni viile je urfena ventilovou vili pro saci
i vyfukovy ventil 0,251+0,05 mm ve studeném mo-
toru. Sefizuje se sefizovacfmi Sroubem a matici
a kontroluje se mezi dosedacimi &ipky vahadel a
dosedacimi plochami d¥ika ventilfi.

P¥i stfidani pohybu vahadel u jednoho vélce sefi-
zuji se oba ventily u daldftho valce podle sché-
matu:

st¥ida 1. valec — sefizuje se 4. vélec

stiidéa 3. valec — sefizuje se 2. valec

stfida 4. vdlec — sefizuje se 1. vélec

st¥ida 2. valec — sefizuje se 3. valec

U motoru Z 5001 u 2. valce po stf¥iddni pohybu
vahadel pooto&te klikovym hfidelem o 1 otacku
(360°) a provedte sefizeni.
Sprdvnd viile (p¥i kontrole za studena):

pro saci i vyfukovy ventil 0,25+0,05 mm

‘/"(\:
>
4

Obr. 10

2.8. CHLADICI SYSTEM (obr. 11)

Chlazeni motoru je vodni s nucenym ob&hem chla-
dici kapaliny, pomoci odstfedivého &erpadla, po-
hé&néného jednim klinovym Femenem.

Prostor loZisek je z obou stran chranén hfidelo-
vym tésnénim Gufero. LoZiska jsou mazina tu-
kem (LITOL 24) pomoci maznice.

Na néaboji Femenice je upevnén vétrak, Kktery je .
kryty sbéraCem vzduchu. Regulace provozni teplo-
ty chladici kapaliny je automatickd — termosta-
tem.

Chladi¢ je opatfen prFetlakovou uzdvérkou. Voda
z chladiCe proudi prFes Cerpadlo kolem vloZenych
valci prichozimi otvory do hlav valcd.

Na spodni ¢éasti valci jsou dva gumové KkrouZky,
které utésnuji vodni prostor.

Spravné provozni teplota je 80—90 %0,
P¥i demontdZi chladi¢e je nutné sejmout &istié
vzduchu. ‘ ‘

Upozornéni:

Od zari 1982 se bude montovat nové provedeni
chladiciho systému s obtokem chladici kapaliny.
V tomto p¥ipadé nebude platné vyobrazeni ma obr.

11 a 12.
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Obr. 11

Odmontovani a namontovani chladite (obr. 11/1)

1. Odmontujte @isti€ vzduchu, pripadnd nadrZku
posilovade fizeni.

2. Vypustte vodu z chladide vypustnym kohoutem.
JestliZe je nalévaci hrdlo uzavieno pfFetlakovou
uzavérkou, vyjméte ji, aby vytekla vSechna
voda. ‘ : '

3. Uvolnéte spony gumovych hadic, které spojuji
chladi¢ s ¢erpadlem, odvaddéci hrdlo termosta-
tu s chladiem a gumové hadice stdhnéte.

4. Rozpojte kabely reflektorii a vySroubujte Sroub
M 6 drZaku vzpéry chladice.

5. Ve spodni &asti chiladife uvolnéte a odsroubuj-
te dvé matice.

6. Odpojte lanko clony chladite uvoln&nim svéra-
ci koncovky a lanko vytdhnéte z vodici trubky.

7. Pokud je namontovdn posilova¢ Fizeni, odpojte
spojovaci trubku od nadrzky.

8. Chladi& vysuiite sm&rem dopfedu a vyjmaéte.

Namontovani provedte opatnym zpilisobem.

Termostat (obr. 11/5)

~ Termostat udrZuje automaticky teplotu na provoz-
ni teploté Skrcenim ob&hu kapaliny v chladicim
okruhu. PFi uzavieném ventilu, tj. studeném mo-
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toru, nemiZe kapalina proudit do chladife vibec.
Termostat otevird ventil asi p¥i 82 °C, p¥i cca 90 °C-
je plné otevien.

Vymontovéani termostatu (obr. 11/5)

1. Uvolnéte sponu gumové hadice u termostatu a
hadici stdhnéte. PF¥i sejmuti hadice z motoru
vyjméte i termostat a kontrolujte, aby talif uza-
viral a nytek v otvoru talife byl volné& pohybli-
vy. Nedistoty vydrolte. Otvor je dileZity pro
tinik vzduchu p¥i doplilovadni chladici kapaliny.
Pfi ucpdni by se mohlo stat, Ze by nebyl na-
plnén motor, ale pouze chladi¢. Neuzavira-li
tali¥, vyméiite termostat.

2. U motoru Z 5001 uvolnéte &ty¥i Srouby M 8 a
vicko sejméte. Termostat vyjméte z té&lesa smé-
rem nahoru.

3. U motoru Z 6001 a Z 7001 vyjméte pojistku.

4. Termostat vytadhnste z t&lesa smérem dopredu.
MontaZz provedte opacnym zplisobem.

Pozor na sprdavné nasazeni pojistky!

Odmontovéani vodniho terpadla (obr. 12)

Vodni &erpadlo je pohdné&no klinovym Femenem.
Pfi nespravném napnuti nastidvd prokluz Femene,



https://truckmanual shub.com/

Z 5001
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a timi je sniZena ucinnost ventilatoru a zpomale- e

na cirkulace vody. LoZiska vodniho &erpadla jsou . - - -

mazéna tukem Staufferovou maznici.

Pfi odmontovani vodniho &erpadla postupujte

takto:

1. Vypustite vodu z chladide a z klikové sk¥iné&.

2. Odmontujte £€isti€ vzduchu, chladid, p¥ipadné
i nadrzku posilovace Fizeni.

3. Povolte matici na vzpé&fe alternatoru a matici
drZdku alterpdtoru. Skloiite alterndtor, &im¥
uvolnite klinovy Femen.

4. VySroubujte &ty¥i Srouby M 8 dr¥ici vétrak a
vétrdk sejméte i s mezikusem a Femenici.

5. Uvolnéte sponu gumové saci hadice, spojujici
t8leso vodniho d&erpadla s chladitem. Hadici
stahnéte ze skfiné vodniho &erpadla.

6. VySroubujte ¢ty¥i Srouby M 10 pFipeviiujici
skfii vodniho &erpadla ke klikové sk¥ini. Cer-
padlo mirnym poklepem oddé&lte od Kklikové
sk¥iné.

MontaZ provedte opaénym zplisobem.

Demont4* a montsz vodniho &erpadla (obr. 12)

Néafadi: naraZet VI — obj. & 67119125
stahovdk VIII — obj. ¢&. 67119116

1. Cerpadlo upn&te do svérdku za n&boj Femeni-
ce, vyrovnejte pojistovaci podlozku a vysrou-
bujte matice M 14. Naboj remenice stahnéte
pomoci stahovdku VIII z hfidele vodniho &er-
padla a z drdZky h¥idele &erpadla vyrazte klin.

- 2. OdstFedivé kolo je nalisovdno na h¥ideli, takZe

se hiidel vylisuje soutasn& s odstfedivim ko-

lem. Neni-li k dispozici lis, provedte tuto ope-

raci mirnym poklepdnim na hfidel pomoci m&- 6711 9116

d&ného trnu; pozor na zavit!
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Z5001

'2.9. MAZACI SYSTEM (obr. 13 a 14)

Mazaci systém je tlakovy rozstfikovaci obé&Zny,
s olejovou néaplni ve vané, kterd tvo¥i spodni &ast
klikové skfin&. Mazaci tlakova soustava se sklada
z olejového Cerpadla a plnopriitoéného odstiedi-
vého ¢istite mazaciho oleje s reaktivnim pohonem
u motorli Z 6001 a Z 7001 nebo dvoustupiiového
Cisti€e oleje u motord Z 5001.

Plnopriatoény dCisti€ oleje je konstrukéné& ifeSen
pro zapojeni do plnopriitoku mazaciho oleje. Vlast-
ni ¢isténi je provdddno pfisobenim odstfedivé sily
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Obr. 13

vznikajici otac€ejicim se rotorem. K pohonu rotoru
je vyuZito reakcCni sily tlakového oleje, ktery vy-
st¥ikuje z trysek umisténych na rotoru. Vlivem
odstfedivé sily se nedistoty, které jsou specificky
t8Z51 neZ oleje, usazuji na vnitfni st&né& rotoru,
kde vytvareji vrstvu kalu. Cisti¢ je osazen pojist-.
nym ventilem, ktery v pripad® poruchy Cd&istide
pfepousti olej obtokem mimo rotor, pfimo k ma-
zacim mistim. .

Rotor cistice je nutno vydcistit, jakmile vrstva kalu
dosdhne cca 12 mm, tj. asi po 200 provoznich ho-
dinach.



https://truckmanual shub.com/

v 9i

Ll 61

39



https://truckmanual shub.com/

Dvoustupiiovy Cisti¢ oleje u motoru Z 5001 je vy-
baven uzavifenymi lamelami se sitovou vloZkou.
Hruby d¢isti€ je zapojen do plného priitoku, jemny
do obtoku. Kontrola tlaku mazani je zajiSténa tla-
komérem oleje, ktery je namontovan na piistrojo-
vé desce jako standardni vybava.

Olejové Cerpadlo saje olej pfes saci ko§ ze spod-
niho vika. Olej je tlafen potrubim pfes olejovy
Cisti¢ do hlavniho olejového kandlu a mazacimi
kandly je pfivddé&n na Cepy- vaCkového hfidele a
~ na hlavni loZiska klikového hiidele. Vrtanymi ka-
nalky v klikovém h¥ideli je olej pfivddén na oj-
ni¢ni loZiska. Z hlavniho olejového kanalu je tla-
kovy olej pfivadén ke zvedatktm ventild a k ot-
vorim rozvodovych tyCek a dale k otvorim ve
vahadlech a na funkéni plochy vystelek vahadel
ventildi. Reduk¢ni ventil udrZuje staly tlak v ma-
zacim systému. Kontrola spravného mnoZstvi oleje
se provadi mérkou, umist&nou na levé stran& mo-
torové skfiné. Vypousténi oleje z motoru se pro-
vadi vypustnym Sroubem na spodnim viku.

Odmontovani olejového cerpadla a saciho koSe
a vymontovani olejové trubky z klikové sk¥iné

(obr. 13, 14)

1. Vypustte olej z klikové sk¥in& vySroubovanim
vypoustéciho Sroubu ze spodniho vika.

2. VySroubujte Srouby M 10 a Srouby M 8 ze spod-
niho vika klikové skfiné a viko sejméte.

3. OdSroubujte matici M 8 a vySroubujte Srouby
M 8 saciho ko3e. ,

4. Saci ko$ stAhnéte mirnym pootoCenim.

5. VySroubujte zbyvajicich Sest Sroubt M 8 a sun-
dejte kryci plech.

6. Odsroubujte matici pFipeviiujici saci trubku od
saciho koSe k Cerpadlu.

7. Vysroubujte redukéni ventil ze zadniho vika
olejového Cerpaidla a povolte pFevleCnou matici
vytlaéné trubky, kterd je namontovana na hrdle
v klikové sk¥ini.

Poznamka: Neplati u motord Z 5001. Redukeéni
ventil je zamontovan p¥imo ve dvou-
stupiiovém Ccisti¢i oleje.

8. Odjistéte a vySroubujte dva Srouby M 10, pfi-
peviiujici Cerpadlo ke skfini a Cerpadlo mirnym
poklepem sejméte z centrac¢nich trubek.

Namontovani provedte opaénym zplisobem.

Poznamka: PFi vymeéné oleje oCistéte zdtku od ne-

Cistot a saci koS olejového Ccerpadla
properte v petroleji, benzinu nebo naf-
t8. Radn& osuseny ko§ pripevnéte k Cer-
padlu.

DemontdZ a montaZ olejového terpadla
(obr. 13, 14)

1. Upnéte cerpadlo do svérdku tak, aby ozubené
kolo bylo nahofe.

2. Odjistéte matici a zajistéte ozubené kolo vlo-
Zenim koliku do p¥edvrtanych otvordl Cerpadla.

3. Od¥roubujte matici M 10, sundejte pojistnou
podloZku a kolo stidhnéte z hFidele.
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4. Vyrazte pero a cerpadlo otoéte ve svérdku o
180°.

5. Odjistéte C¢tyfi Srouby M 8, vySroubujte je a
pojistovaci podloZzky sejméte.

6. Mirnymi poklepy na ndlitky vika Cerpadla smé-
rem nahoru sesuiite viko ze stF¥edicich kolikd.
Pozor na lapované plochy.

7. Ozubené kolo, pohAdnéné od rozvodu, vysuiite
volné i s h¥idelem z t&lesa derpadla. Ozubené
kolo je usazeno na peru a pojiSt€no pojistnym
krouzkem.

8. Ozubené kolo hnané je uloZeno na cCepu, ktery
je nalisovdn do vika Cerpadla. Délka cCepu je
vymezena pojistnym krouzkem.

Monta? provedte opadnym postupem.

Pozndmka: Spravnou polohu vika Cerpadla zaru-
Guji dva stFedici koliky. Srouby vika
¢erpadla dotahujte rovhomé&rné&. Sprav-
né smontovanym Cerpadlem jde lehce
otdCet. ZkouSka cCerpadla se provadi
olejem po dobu 50—60 sekund, na tlak
0,6-0,8 MPa.

Odmontovéni odstiedivého &isti¢e oleje z klikové
skiiné (motor Z 6001, Z 7001) (obr. 14)

1. VySroubujte duty Sroub pFipeviiujici olejovou
trubku k olejovému ¢isti¢i a ke klikové skfini.

2. Vysroubujte ¢&ty¥Fi Srouby M 10, pripeviiujici
Cisti¢ ke klikové skiini.

MontaZ provedte opatnym zplisobem.

DemontaZ odstfedivého éistice oleje (motor Z 6001,
Z 7001) (obr. 14)

1. Odmontujte odstFedivy &isti¢ z klikové skiing.

2. OdSroubujte Sroub M 8X14 z vika ¢istiée a viko
sejmeéte.

3. Vyjméte rotor distife s tryskami.

4. SeSroubujte matici M 32 a oddélte od sebe
horni a spodni dil rotoru.

5. VySroubujte rozst¥ikovaci trubky ze spodni ¢as-
ti CistiCe, diferencidlni ventil a zavitové hrdlo.

{Ventil nerozebirejte, p¥i poruse nechte opravit

v odborné dilné!)

Soudastky dikladn& odlistdte a opét smontujte

opacnym zplsobem. )

Poznamka: PFi zpétné montdZzi musi byt dcerny
krouZek nasazeny na h¥Fideli rotoru
CistiCe ve spodni poloze a musi zakry-
vat spodni otvory.
PF¥i smontovani rotoru je nutné dbat
toho, aby se ryska horniho dilu kryla
s ryskou dilu spodniho. Rotor je vy-
vdZen. NedodrZeni tohoto pokynu by
mohlo znamenat poSkozeni celého Cisti-
C¢e vzhledem k vysokym otackam a vel-
ké odstfedivé sile. Horni a spodni dil
gistide nesmi byt vzhledem k vyvéaZe-
ni zaménén s dilem jiného d&istice.
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Dvoustupiiovy ¢isti¢ oleje (motor Z 5001) (obr.13)

Tlakovy olej, ktery je veden trubkou od &erpaila,

proudi kandlem pres Cistici vloZky, na kterych se -

usazuje necistota. Odbérnou trubkou je veden olej
do ‘podélného hlavniho kandlu v té&lese C(istice
a pfes duty Sroub do odvadéci trubky. Cast oleje
proudi otvorem o @ 1 mm do jemného ¢istice
a odtud odvéadéci trubkou zpét do klikové skFiné.

Vzroste-li odpor Cc¢istici vleZky na tlak 60 kPa
(0,6 atp) — ucpand vlozka — nadzvedne se ku-
licka pojistného ventilu a olej proudi pfes tento
ventil pfimo do podélného kanalu v télese d&istice.
Vznikne-li vE&t$i tlak, neZ na jaky je redukéni
ventil nastaven, kulicka se odsune a uvolni otvor,
kterym se prepusti olej zp&t do Kklikové sk¥iné.
Tim se sniZi tlak a kulidka, tlafena  pruZinou,
uzavie otvor.

3 37
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Obr. 15
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Odmontovani dvoustupiiového Cistite oleje z Kkli-
kové skiiné (motor Z 5001) (obr. 13)

1. Vy3roubujte duty Sroub 13 z t&lesa C(istiCe.

2. Vysroubujte t¥i rouby M 10X22 a cely dvou-
stupiiovy €isti¢ s baiikami sejméte.

Poznamka: P¥i zpé&tné montaZi cistiCe dbejte na
to, aby v télese CistiCe byl zasunut
t8snici krouZek 16X22 a té&snici trub-
ka olejového ¢&istice, kterou prochazi
tlakovy olej z cEerpadla do dvoustup-
lového Cistice.

Demontaz filtratnich vloZek olejového &Eistice
(motor Z 5001) (obr. 13)

1. Povolte matici M 22. Pfitom jednou rukou pfi-
drZujte baiiku s dfikem a slabym tderem ila-
né ji uvolnéte.

2. Z t8lesa dCistite sejmé&te odb&rnou trubku s fil-
traénimi vloZkami.

8. Po sundéani t&sniciho krouZku sejméte filtracni
vloZky z odbé&rné trubky (nezaméiite vloZky
hrubé ,1“za jemné ,2“).

Stejnym zplisobem sejméte druhou baiiku i filtry.
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Poznamka: PFi vyméné oleje properte vloZky v
petroleji, benzinu nebo nafté a bailky
i vlozky osuSte. Po smontovani vloZek
napliite batiky asi do poloviny d&istym
olejem a pfipevnéte je k té&lesu Cisti-
¢e. Zkontrolujte, zda jsou v télese Cis-
tice tésnici krouZky.

2.10. PALIVOVY SYSTEM (obr. 15)

Palivovy systém sestdvd z palivové nadrZe, z do-
pravniho Cerpadla s krytym (usazovacim) pfed-
Cistidem, z dvoustupiiového palivového Cdistice,
vstFikovaciho ¢erpadla s mechanickym vykonnost-
nim reguldtorem a ze vstfikovacich ventildi s ot-
vorovymi tryskami a vstfikovacich trubek.

Z palivové nadrZe je palivo vedeno potrubim pfes
gistici vloZku k dopravnimu cCerpadlu. Odtud je
palivo dopravovano piivddéci trubkou pfes dvo-
jity Cisti¢ a odvadéci trubku do vstFikovaciho Cer-
padla. Ze vst¥ikovaciho cerpadla je palivo vytla-
covano vstfikovacimi trubkami do vst¥ikovacich
ventilti. PFebytecné palivo se odvadi ze vstfiko-
vacich ventilii odpadovym potrubim a ze vstfiko-
vaciho Cerpadla odvadéci trubkou zpé&t do nadrZe.
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Palivové potrubi

Spojuje nadrZ paliva s ostatnimi C4stmi vstfiko-
vaciho zafizeni. P¥ivodni potrubi je provedeno bez

ostrych ohybl a se stalym stoupanim, aby se za-

Z%e

mezilo vzniku tzv. zvukovych polstafd nebo vzni-
ku usazenin (zvlasté vody), které by pferuSovaly
plynuly tok nasdvaného paliva. Palivové potrubi
je dokonale t&sné, aby nedochazelo k prisavani
vzduchu, a tim k zavzduSilovdni a sniZovéani vy-
konu vstfikovaciho zafizeni.

Hruby Gisti¢ paliva (obr. 15/64)

Ukolem distiGe je zbavit palivo jedt& pfed vstu-
pem do poddvaciho &erpadla vSech hrubych ne-
¢istot, které by velmi zkracovaly Zivotnost po-
hyblivych ¢4asti poddvaciho &erpadla. SlouZi rov-
néz k dasteénému vylouceni a zachyceni vody ob-
saZené v palivu pfed vstupem do ostatnich ¢&sti
vstfikovaciho zafizeni. Hruby Cisti¢ paliva je pii-
mo souldasti poddvaciho cCerpadla.

Podéavaci ¢erpadlo (obr. 16)

~Dopravuje palivo z nddrZe pfes CistiCe do vstfiko-
vaciho Cerpadla v takovém -mnoZstvi a pol tako-
vym tlakem, aby valce vst¥ikovaciho cCerpadla
v poloze sani byly vidy okamZité zapln&ny pali-
vem. U vstfikovaciho c¢erpadla typu PP, tj. s po-
honem vlastnim va&kovym hfidelem, je podéavaci
¢erpadlo montovdno p¥imo na télese vstf¥ikovaci-
ho &erpadla a je pohdn&no vystfednikem vaé&ko-
vého hfidele. Podavaci Cerpadlo je pistového pro-
vedeni se sacim a vytlatnym (pFepouStécim) ven-
tilem a pruZinou, kterd umoZiiuje zpétny pohyb
pistu. Toto podavaci Cerpadlo je vybaveno ruc¢nim
Cerpadlem k Cerpani paliva pfi odvzduSiiovani po
opravé nékteré C¢4asti vstfikovaciho zafizeni nebo
prfed startem dlouho stojiciho motoru.

Dvoustupiiovy €isti¢ paliva (obr. 10)

Je montovadn mezi podavaci Cerpadlo a vstfikova-
ci soupravu. Zachycuje jemné mikroskopické ne-
- Gistoty obsaZené v palivu. Cistici vloZky jsou
z plsti, textilu nebo celuldzy. Jejich Cistici schop-
nosti maji podstatny vliv na Zivotnost a funkci
pfesné slicovanych dild ostatnich &asti vstFikova-
ciho zafFizeni, jako jsou pist a valec, vytlatny ven-
til a tryska. '

Cistici vloZky z celulézy nelze Gistit. Musi byt vy-
ménény. Palivo prochédzi pfes d1vé Cistici viozky.

Vsti¥ikovaci souprava (obr. 15)

Vstfikovaci derpadlo je spolu s tryskou nejpfes-
né&jsi a také nejdhleZitéjSi Casti vst¥ikovaciho za-
Fizeni.

Vstfikovaci Cerpadlo dopravuje palivo pod vyso-
kym tlakem do spalovaciho prostoru valce moto-
ru, a to vidy v pfesn& stanoveném okamZiku a

v mnoZstvi odpovidajicim vykonu motoru. Vst¥iko-

vaci ¢erpadlo s pohonem vlastnim vaCkovym h¥i-
delem je vybaveno prisluSenstvim zajiStujicim
splnéni vSech poZadavki, které jsou na motor, a
tim i na vstf¥ikovaci Cerpadlo kladeny.

Vstfikovaci c¢erpadlo s prFisluSenstvim tvofi vstfi-
kovaci soupravu.

Vstiikovaci trubky (obr. 15/4, 5, 6, 7)

SlouZi k dopravé paliva od vstFikovaciho Cerpad-
la ke vstfikovacim ventilim. JelikoZ je palivo do-
pravovano pol vysokym tlakem, jsou vstfikovaci
trubky zhotoveny z ocelovych vysokotlakych be-
zedvych tlustost&nnych trubek. VstFikovaci trubky
jsou co nejkratsi, bez ostrych ohybli a stejné dlou-
hé. Délka je volena podle nejdelsi pot¥ebné trub-
ky. Trubky jsou ke vstfikovacim ventildim a ke
vstfikovacimy dCerpadlu pfipojeny tésnici kuZel-
kou a pfesuvnou matici. T&snici kuZelka je vyliso-
védna p¥imo na konci trubky.

V provozu, aby nedoSlo k praskani vstFikovacich
trubek, jsou staZeny sponami.

Vstfikovaci ventil (obr. 15/9)

SlouZi k upevnéni vstfikovaci trysky do hlavy mo-
toru, k pFipojeni trysek na vst¥ikovaci trubky a
k nastaveni pFedepsaného oteviraciho tlaku. Trys-
Ky jsou opatfeny zvla$tni kovovou &istici vloZkou,
kterd zachycuje necistoty vé&tSi neZ 0,02 mm.

Vstiikovaci trysky (obr. 15/17)

Ukolem vstiikovaci trysky je rozpréasit vst¥ikova-
né palivo do spalovaciho prostoru motoru tak, aby
toto bylo dokonale promich&no se vzduchem, a
tim bylo ho¥eni co nejhospodarné&jsi, to znamena,
aby co nejveétSi ¢ast tepelné energie paliva byla
pfeménéna na praci motoru.

PouZité trysky jsou tfiotvorové s oznaCenim DOP
(pro pouZiti v motorech s pfimym vstfikem pali-
vaj.

Vstiikovaci za¥izeni na motorech Zetor

Motor ZETOR 5001

PP3A8K315 g 2442
VA 2682
DOP 160S430-4370 .

vstfikovacl souprava
vst¥ikovac

se vstfikovaci tryskou
jemny Cisti¢ paliva
palivové potrubi

Motor ZETOR 7001 (6001)

PP4A8K115g 2444 (2446)
VA 2682
DOP 160S430-4370

vstfikovaci souprava
vstfikovac

se vstfikovaci tryskou
jemny Cisti¢ paliva
palivové potrubi
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Vstiikovaci souprava PP3A8K315 g 2442
sestdva z:

PP3A8K315 g

vstifikovaciho €erpadla

regulatoru RV10A225/1100-2856
pridavace paliva ZS - 10-969
podavaciho &erpadla CD1A 2236

hrubého Cistice paliva FJ 2R 1218

Vstiikovaci souprava PP4A8K115 g 2444 (2446)

sestdava z:

vst¥ikovaciho erpadla PP4A8K115 g
regulatoru RV10A225/1100-2856
pftida\}aée paliva ZS - 10-969
podévaciho Cerpadla CD1A 2236

hrubého distiCe paliva FJ 2R 1218

VSeobecné zasady pi#i provadéni oprav
vstiikovaciho zaf¥Fizeni

P¥i provadéni oprav vstfikovacich souprav se ne-
provadi vidy celd demontdZ & montaz tak, jak je
popisovano. Vidy je vSak nutno dodrZet tyto vie-
obecné zéasady:

VeSkeré opravy vstfikovaciho zafizeni miiZe pro-
vadét pouze kvalifikovany opravaié specidlnimi
nastroji a zkuSebnim za¥izenim.
Pfedpokladem ' Gisp&sného provadéni oprav je do-
konala ¢istota a odborné zachdzeni se viemi dilci
vstfikovaciho zaFizeni, aby nedo$lo k jejich me-
chanickému poSkozeni. Sedlo s kuZelkou vytlad-
ného ventilu, pist s vilcem a tladny &ep s pouzd-
rem podavaciho ¢erpadla tvo¥i pfesn& slicované
dvojice, u kterych je zdmé&na jednotlivych soudas-
ti nepFipustna.

Nezaméiiujte mezi sebou bezdiivodn& ani ostatni
dilce a podsestavy.

K omyti vstfikovaci ‘soupravy pfi demontdZi a
k ¢&isténi diled pFfed montdZi pouZijte &isticiho
benzinu a zku$ebni kapaliny. Po omyti dilce od-
kladejte do zvlaStnich palet, neotirejte a nechte
voln& oschnout.

- Nedotykejte se lapovanych ploch.

Pfed montaZi provedte kontrolu vSech t&sné&ni, ze-
jména gumovych t&snicich krouZkdi a vadné vy-
méiite.

Odmontovani vstfikovaci soupravy z motorn

Néradi: kli¢ na pFirubu vstFikovaciho &erpadla —
obj. & 959276

Ocistéte a omyjte vstfikovaci soupravu od nedis-
tot, a to zvla3t& v misté pFipojeni ke klikové skii-
ni kompresoru a palivové potrubi kolem 3Sroubu
pfipojky. OznacCte ryskou polohu vstfikovaci sou-
pravy na klikové skfini kompresoru.

Odpojte tdhlo regulace paliva stadhnutim z kulo-
vého &epu ovlddaci paky reguldtoru.

Odpojte vstfikovaci trubky od vst¥ikovaciho d&er-
padla a uvolnéte pfevletné matice na vstfikova-

44

cich ventilech. Vst¥ikovaci trubky odkloiite. Od-
pojte palivové potrubi od kohoutu k hrubému &is-
ti¢i paliva, od podadvaciho Gerpadla k jemnému &is-
ti¢i paliva, od vstfikovaciho Cerpadla k jemnému
Cisti¢i paliva a k nadrZi paliva. -

Odpojte odkapévaci trubku pPepadu oleje z té&le-
sa Cerpadla. SeSroubujte tFi matice zavrinych
Sroublt na pfirub& vstfikovaciho &erpadla a vy-
sufite vstfikovaci soupravu ze zubové spojky.

DemontaZ vsti¥ikovaci soupravy

Zaslepte otvory pfFipojek, aby se do vstfikovaci
soupravy nedostaly nelistoty a ocist&te dikladné
povrch vstfikovaci soupravy.

Zkontrolujte neporuSenost plomb a plomby od-
straiite. VySroubujte z&tky a vypustte olej ze vstfi-
kovaciho Cerpadla i regulatoru.

Podle vzhledu vypousSténého oleje lze d{astecné
posoudit stav vstFikovaci soupravy a provadéné
adrzby.

Odmontovani reguldatorn (obr. 15/61)

Regulator lze odmontovat ze vstfikovaci soupra-
vy jako celek, ale pouze postupnou demontaZire- -
guldatoru. Postup demontdZe je uveden ve stati —
Regulator.

Odmontovani hrubého &istite paliva (obr. 15/64)

Hruby ¢isti¢ paliva odpojte od podavaciho &erpa-
dla uvolnénim a vySroubovanim Sroubu p¥Fipojky.

Odmontovini podivaciho &erpadla (obr. 16/15)

VySroubujte upeviiovaci Srouby a podéavaci &erpa-
dlo vysuiite z otvoru ve vstfikovacim &erpadle. P¥i
vyjimani dejte pozor na ztratu tlaného &epu.

Odmontovéni drazkové spojky (obr. 15/13)

VySroubujte upinaci matici spojky a stahovdkem
draZzkovou spojku stdnéte z kuZele vackového hii-
deie.

95 9276
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Odmontovéani p¥idavate paliva (obr. 15/62)

Sejmé&te plombovaci pojistku, uvoln&te pFitaZnou
matici a pFidavaC paliva vySroubujte z pouzdra
regula&ni tyce.

DemontaZ vst¥ikovaciho c¢erpadla (obr. 17)

DemontaZ vstfikovaciho Cerpadla provadéjte v pod-
staté podle obraceného postupu montaZe.

Je nutné pfihlédnout k tomu, Ze vymontovani re-
guladni tyce lze provést aZ po vymontovani vst¥i-
kovacich jednotek a po odpojeni tdhla v reguli-
toru. ‘

Vymontovani vackového. hiidele 1ze provadét pou-

Zze po odmontovani rotoru reguldtoru a po vymon-
tovani vstfikovacich jednotek.

DemontdZ reguldtoru (obr. 18)

Je vyhodné provdd&t demontidZ reguldtoru pied
demontédZi vstf¥ikovaciho d&erpadla, nebot nelze
provést demontdZ h¥idele bez soufasné demontéa-
Ze reguldtoru.

DemontaZ reguldatoru provedte obracenym postu-
pem montaZe regulatoru.

Kontrola dileii vst¥ikovaciho c¢erpadla (obr. 17)

Po demontaZi vstFikovaciho ¢erpadla vSechny dil-
ce Ffadné olistéte a podrobte kontrole opot¥ebeni,
kterou zaméfte na:

a) Vadkovy hfidel (obr. 17/33)

Opotfebeni povrchu vaéek, hlavné v mistech
vrcholového oblouku. Na vackach nemaji byt
postfehnutelné ryhy, ploSky nebe vydroleniny
materialu.

b) LoZiska (obr. 17/44) _
Axialni i radidlni viile nesmi byt nadmérné

zvétSena.

¢) Zvedak (obr. 17/21)
kladky zveddk®i — jejich povrch nesmi vyka-
zovat ploSky, ryhy nebo vydroleniny materia
u;
éepy — opotfebenim ¢&epl nesmi byt zpiisobe-

na nadmé&rna vile mezi pouzdrem a Cepem
nebo mezi ¢epem a zveddkem,

t&leso zveddku — nesmi vykazovat hluboké
- podélné ryhy na funkénim povrchu, ovalitu a
silné zvétSeni vile mezi zveddkem a t&lesem
Cerpadla.
d) Téleso Cerpadla
Zavadou jsou silné vydfené vyvrty pro zveda-
ky, poSkozené t&snici plochy a zavitové otvory.
- e) Pist a valec (obr. 17/15)
Na lapovanych plochdch nesméji byt vydiené
plosky, ryhy nebo rysky. Mezi valcem a pis-
tem nesmé&ji byt nadmérné vile (net&snosti).
Pist ve svislé poloze po namoceni do motoro-
vé nafty nebo zkuSebni kapaliny musi ve valci
padat vlastni vdhou pfi libovolném natodeni
kollem podélné osy.

f) Vytlaény ventil (obr. 17/30)
Nafadi: stahovdk — obj. ¢. 958513
Lapované plochy nesméji byt nadmé&rné opotie-
bovany. Sedlo vytlaéného ventilu musi dokona-
le tésnit.

g) V3echny ostatni dilce siln& napadené Kkorozi
nebo jinak mechanicky pos$kozené vyméiite.

ZkousSka podavaciho &erpadla (obr. 16)

Fo sestaveni podéavaciho ¢erpadla provedte  kon-
trolu tésnosti, saciho t€inku a dodadvky podava-
ciho derpadla.

1. Zkouska podavaciho éerpadla na t&snost

Cerpadlo zkou$ejte vzduchem o pietlaku 0,2 MPa
(2 kp/cm?). Tlakovy vzduch p¥ivedte do Cerpadla
sacim otvorem. Vytlaény otvor je uzavien zatkou.
Cerpadlo ponofte na dobu 30 sekund do zkuebni
kapaliny a vizudln& kontrolujte. Unikani vzduchu
je pfipustné pouze kolem tlatného ¢epu, a to ne-
patrnym pénénim. Intenzita pronikdni vzduchu —
pénéni — kolem tlaéného ¢epu je mé&Fitkem pouze
hrub& informativnim. Rozhodujicim je dodrZeni
pfedepsané viile mezi tlaénym &epem a vloZkou.
VlioZzka tlatného ¢epu musi byt s tladnym &epem
slapovdna s vili 0,003+-0,005 a s ovalitou 0,001
milimetru.

2. Zkouska saciho iitinku podavaciho &erpadla

Podavaci cCerpadlo nezalité — pouze propldachnu-
té zkuSebni kapalinou — musi docilit podtlaku
0,015 MPa (0,15 kp/cm?) — mé&Feno vakuometrem,

ktery je pfipojen na saci potrubi.

Zkouska se provadi ¢erpanim:

a) rucnim ¢erpadlem

b) ndhonem tla¢ného Cepu

Podtlak 0,015 MPa (0,15 kp/cm?) musi byt poda-
vacim cerpadlem dodrZen po dobu 40 sekund.
Klesnuti podtlaku dovoleno max. o 0,005 MPa (0,05
kp/cm?). :
Pfi vytaZeni tlatného ¢epu asi o 13 mm musi pod-
tlak rychle klesnout na 0. Klesa-li pomalu, je
ucpdn odsavaci kandlek — nutno proéistit a
zkouSku opakovat. Zalitym podavacim d&erpadlem
musi byt dosaZeno minimAlniho podtlaku 0,02 MPa
(0,2 kp/cm?).

3. Zkouska dodavky podéavaciho &erpadla

Cerpadlo zkou$ejte na stanici p¥i saci v§sce 2 m
a vytlatné vysce 5 m. Cerpadlo musi p¥i 1000 ot/
/min dodat 1,5 1/min paliva.

MontaZ vst¥ikovaciho &erpadla

Po provedené kontrole a vyméné& vadnych dild za
nové vsechny dilce omyjte v Cisticim benzinu.
MontaZ vatkového h¥idele (obr. 17/33)

Na vaCkovy hfidel nasadte a nalisujte loZiska.
Vackovy hridel s loZisky vsuiite ve spravné polo-

" ze do télesa vstFikovaciho ¢erpadla.
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Na poloze vackového hf¥idele vzhledem k télesu
Gerpadla zavisi pofradi vstF¥iku. Proto je nutné znat
piesné smysl otdceni, pofadi vstfiku a polohu re-
guldtoru pfi pohledu ze strany pfedniho vika a
dle toho montovat vatkovy h¥idel do t&lesa Cer-
padla.

VstFikovaci souprava PP3A8K315g méa pofadi vstfi-
ku 1—3—2.

Vst¥ikovaci souprava PP4A8K115g mé pofadi vst¥i-
ku 1—3—4—2. '

Ob& vstfikovaci soupravy jsou pravotocivé. PFi
otdceni vadkového hiidele vpravo musi po prvnim
palci nasledovat vZdy tFeti palec vackového h¥i-
dele. {Nasleduje-li druhy palec, je tfeba vacCkovy
hiidel otoé&it.) Pofadi valch je ¢&islovdno viZdy ve
sméru od ndhonu. Reguldtor je u téchto vst¥iko-
vacich souprav vpravo.

37
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Otvory ve st¥edicim viku a ve sk¥ini reguldtoru
natfete tésnicim tmelem. .

Do stfediciho vika nalisujte Gufero 17X28X7, do
sk¥ind reguldatoru Gufero 17X28X7.

Obé Gufera nalisujte tak, aby tésnila proti unika-
ni oleje z télesa Cerpadla.

Do vybrani v télese Cerpadla kolem loZiska u re-
gulatoru vloZte t&snici krouZek. Do vybrani ve
skfini reguldtoru, kolem otvoru pro regulaéni ty¢,
kolem spojovaciho otvoru a kolem priichodového
otvoru vloZte t&snici krouZky.

Skiiii regulatoru pfiloZte k té&lesu c&erpadla, za-
Sroubujte a ruéné dotahnéte CtyFi Srouby s tésné-
nim a jeden 3roub s podloZkou. Srouby ruén& do-
tdhnéte a podloZku zahnéte na Sestihran Sroubu
a do otvoru ve sk¥ini regulatoru.

Do stfediciho vika s Guferem vloZte jednu nebo

P
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dvé vymezovaci podloZky o sile 0,5 mm a nasuiite
na vatkovy hfidel. St¥edici viko spolu s vacko-
vym hfidelem dorazte smérem ke sk¥ini regula-
toru a sparomérem zméfte vili mezi stFedicim
vikem a t8lesem cerpadla. Odectenim zjiSténé mi-
ry od sily vloZenych vymezovacich podloZek sta-
novte vhodnou silu vymezovacich podloZek s pFi-
hlédnutim na pfedepsanou axiidlni viili vackového
hiidele 0,02--0,08 mm. Do vybrani kolem loZiska
v t8lese Cerpadla vloZte tésnici krouZek a stfedici
viko znovu nasuiite na vacCkovy hfidel.

Zasroubujte a ruc¢né& dotahnéte &ty¥i Srouby s pruZ-

nymi podloZkami.

Kontrola axidlni viile a montaZ pomocné spojky

Vhodn& upevnénym ¢iselnikovym tuchylkomérem
kontrolujte axidlni vili vackového h¥idele 0,02--
- +0,08 mm. Odchylky upravte vym&nou vymezova-
cich podloZek.

PruZeni v krajnich polohdch vackového hfidele se
do viile nezapocCitava.

Pro potfeby dalSi montdZe a seFizeni vstfikovaci
soupravy je vhodné na vafkovy hfidel ze strany
nadhonu namontovat hnanou ¢ast spojky velikosti
,A“ nebo ,R“ s klinem a upnout matici s pruZnou
podloZkou.

Monta# regulaéni tyée (obr. 17/11)

Ozubeni regulacni tyfe odlistéte silonovym karta-
¢em. Do vodicich pouzder, kterd jsou nalisovana
v télese derpadla, vsuiite regulacni ty¢ koncem
s otvorem pro &ep. tdhla reguldtoru. Regulacni tyc
zajistéte dorazovym Sroubem regulacdni tyCe a
zkontrolujte jeji lehky chod a vili. Zdvih regu-
laéni tyce je 21 mm..

MontéZ vstiikovaci jednotky

Montaz zvedaku (obr. 17/21)

Zvedak vstfikovaciho cCerpadla PPA je sestaven
z t&lesa zvedaku, ¢epu kladky, kladky a pouzdra.
Pf¥i montdZi je nutné Kkontrolovat chod kladky.
Musi byt bez zadrhavédni a bez znatelné viile.
Zvedaky namod&te do oleje a vloZte do vyvrtu v té-
lese Cerpadla. Protddenim vackového hfidele komn-
trolujte chod vloZeného zveddku. Na zveddky vloZ-
te vymezovaci podloZky o sile 5,3 mm.

Monta# regulaéni objimky (obr. 17/8)

Do prstenu regulacni objimky zaSroubujte Sroub
prstenu. Prsten nasadte na regulacni objimku tak,
aby hlava Sroubu sméfovala k regulatoru.

Na regulaéni objimku nasadte horni talifek pru-
Ziny pistu a pruZinu pistu.

PruZinu zméadknste klestdmi a vloZte do télesa Cer-
padla (lze vkladat i bez klesti, pomoci 3roubo-
vaku).

Regula¢ni ty& nastavte zdpichem na tdroveil s té-
lesem a prsteny zasuiite na stfed ozubeni.

MontaZ pistu valce {obr. 17/15)

Pist a valec promyty v Cisté zkuSebni kapaliné se
vkladaji do t&lesa Cerpadla spoleCné.

PodloZku pod valec vloZte do télesa vstfikovaciho
Cerpadla na sedlo valce. :
Drazku na valci pro zajiStovaci valcovy kolik a
zdsek na unaSeCi pistu ustavte smérem k piedni
strané {8lesa vstf¥ikovaciho Cerpadla.

Pist a valec vloZte do té&lesa cerpadla tak, aby
pist z valce nevypadl.

Nato¢enim pistu montdZnim trnem za stopovaci
draZzku pistu zasuiite undSe¢ pistu do drazky v re-
gulagni objimce.

Zkontrolujte uloZeni prstenu regulatni objimky
v ozubeni regulatni ty€e. Zdvih reguladni tyce
21 mm musi byt zachovan.

Zvedak vkladdaného pistu ustavte do dolni polo-
hy, pruZinu pistu zméacknéte klestémi a spodni
misku pruZiny nasadte na osazeni diiku pistu.
Do té&lesa vstFikovaciho Cerpadla zasuiite véalcovy
kolik. Do horniho plniciho otvoru ve vélci zasufi-
te montaZni trn a natdfenim véalce nastavte draZku
ve vélci proti valcovému koliku. Zasunuti do draz-
ky musi byt provedeno pouze lehkym tlakem ruky
(napf. na Sroubovéak).

Kolik zajistéte zdsekem a zkontrolujte chod regu-
lacni tyce.

MontaZ vytlaéného ventilu (obr. 17)

Nasadte vytlatny ventil s &istym d&elem na ¢elo
valce, vloZte t&snéni ventilu, pruZinu vytlaéného
ventilu, plni¢ a nasroubujte hrdlo 3roubeni.
Hrdlo Sroubeni dotdhné&te statickym momentem
3545 Nm (3,5+4,5 kp/cm?).

Zkontrolujte lehky chod regulaéni tyce.

MontaZz pouzdra regulaéni tyée, odvzdusSiiovacich
Sroubd a zatek

ZaSroubujte pouzdro regula&ni tyce.

ZaSroubujte dva odvzduSiiovaci Srouby s tésnénim.
ZaSroubujte zatku s t€snénim.

Zazatkujte otvor prepadu oleje.

Zkouska tésnosti

Do p¥ivodnich hrdel naSroubujte pomocnou zatku
a hadici pro pfivod vzduchu.

Zkou3ejte t&snost saciho kanalu vzduchem o pfe-
tlaku 0,2 MPa (2 kp/cm?) po dobu 30 sec ve zku-
Sebni kapaliné.

Unikani vzduchu neni povoleno.

MontaZ podavaciho Cerpadla (obr. 16)

Ocistéte pfirubu podéavaciho Cerpadla.

Na podavaci cerpadlo nasadte tésnéni. PFiloZte
podévaci Cerpadlo k télesu vstf‘ikovaciho,éerpadla
a zachytte Srouby s pruZnou podloZkou a podloZ-
kou. Srouby rudn& dotahn&te. Protofenim vadko-
vého htidele kontrolujte chod podavaciho cerpa-
dla.
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Monta# hrubého &istite paliva(obr. 15/64)

Sroubem pFipojky s t&snénim pfipojte hruby &is-
ti¢ paliva k pfivodu paliva do poddvaciho Eerpa-
dla.

Monta# reguldtoru (obr. 18)

Montaz skiiné regulatoru

Skiifi regulatoru je na vstfikovaci derpadlo na-
montovana pri montdZi vac¢kového htidele.

Montaz rotoru

Na nosny Cep nasadte tfilistou pruZinu a nasuiite
nosi¢ zavaZi s namontovanymi a fadné& proti po-
voleni zajiSt€nymi svorniky pruZin.

Slicovani tfilisté pruZiny s nosnym cepem nosice
zdvaZi provedte dpravou rozméru 8,1 H 11 nosné-
ho Cepu tak, aby spojeni bylo provedeno suvné
bez vile. Vymezovacimi podloZkami vymezte viili
nosiCe zavaZi na nosném d¢epu, aby po zajistdni
pojistnym krouZkem byla axidlni viile maximalné
0,05 mm.

Na nosiC zavaZi nasadte dvojité paky a do pouz-
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der nasuiite Cepy. Cepy zajist8te z obou stran po-
jistnymi krouzky.

Dvojité paky se musi na €epech pohybovat lehce
bez zadrhavani.

PFi vyméné pouzder dvojité pdky dodrZte souosost
a roztecCe.

Na dvojité paky nasadte zdvaZi a nasuiite Gepy
s otvorem pro zdvlacku a drédZkou pro Sroubovak.
Cepy zajistéte zavlatkou =zasunutou do otvoru
v z4vaZi a rozehnutou na strané t¥ilisté pruZiny.
ZavaZi se musi pohybovat lehce bez zadrhéavani.
Do dvojitych pak vloZte kameny. Mezi kameny a
nosi¢ zavazi vloZte vymezovaci podloZky.

Do otvort v kamenech, podloZkadch a reguladnim
Cepu vsuiite Cep s pojistnym krouZkem.

Vymezeni dosedii zavaZi (obr. 18/6)

Cely mechanismus se musi lehce pohybovat.

Na svorniky pruZin nasadte vnit¥ni misky pruZin
a upnéte je pfipravkem.

Pri stlaCeném regulatnim d&epu smi mit zdvaZi
pod vnitfni miskou pruZiny vili max. 0,05 mm.
Ma-li jedno zdvaZi v&tsi vili (zdvaZi se kolébd),
vklada se vymezovaci podloZka pod protilehlou
vnit¥ni misku pruZiny. Vymezeni viile musi byt
provedeno jednou podloZkou o sile 0,1 aZ 0,6 mm.
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Kontrola zdvihu rotoru

Mé¥enim rozdilu vysunuti regulacniho &epu pfi
dosedu zdvaZi na nosi¢ zdvaZi a na vnit¥fni misky
pruZiny kontrolujte volnob&hovy zdvih.

V regulatoru mé& byt volnob&hovy zdvih 1 mm.
Celkovy zdvih 10,5 mm méfte aZ po vymontovani
pF¥ipravku a na3roubovani matic a pojistnych ma-
tic na svorniky pruZin.

Mé&Fi se opé&t rozdil vysunuti regula&niho ¢&epu.

V rotoru s vymezenymi dosedy nesmi dojit k za-
méné vnit¥fnich misek pruZin.

MontaZ rotoru na vadkovy hiidel

VytFete kuZel nosného cCepu, otfete kuZel vacko-
vého hiidele a nasadte klin.

Z rotoru demontujte regula&ni €ep, rotor nasadte
na vackovy h¥idel (pozor na vypadnuti klinu],
nasadte pruZnou podloZku s matici a matici do-
tdhnéte klitem. '

Kontrolujte pruZeni t¥ilisté pruZiny nosného &epu.
Hézeni nosného ¢epu miZe byt maximalng 0,05
milimetru.

Opét zamontujte regulacni €ep, kameny, vymezo-
vacl podloZky, Cep a Cep zajistéte i z druhé stra-
ny pojistnym krouZkem.

Zkontrolujte volny chod mechanismu rotoru a
souCasné zajisténi vSech Cept.

MontaZ% pruZin reguldtoru (obr. 18/9, 10)

Na oba svorniky pruZin nasuiite vné&jsi (volnobé&Z-
nou) pruZinu, vnitfni (p¥eb&hovou) pruZinu, pruZ-
nou podloZku, vné&jSi misku pruZin a naSroubujte
matici tak, aby vné&jSi (volnobé&Znd) pruZina S$la
lehce otacet. Také wvnitfni (pFeb&hovd) pruZina
nesmi byt pFedepnuta.

PruZzna podloZka nesmi byt zplo3t&la, nebot musi
zajistit staly styk vnéjsi misky pruZin s matici p¥i
volnych pruZindch. PruZnou podloZku vkladejte
vidy vyhnutym okrajem k vn&jsi misce pruZin.

MontaZ tdhla regula&ni ty&e (obr. 18/24)

Na stavéci ¥roub  nasuiite kluzatko, pruZinu, na-
totte matici, nasuiite pruZnou podloZku a natod&te
vidlici. - Mezi stfedem d¢epu kluzdtka a stfedem
otvoru vidlice nastavte rozmér 72 mm. Rozmér za-
jistéte dotaZenim matice na vidlici.

MontéZ vika s hrdlem (obr. 17/25)

Hrdlo privadé&jici olej, ktery stéka po viku do
stfedu otvoru, je jiZ nalisovano do vika reguléto-
ru ve vyrobnim zdvodég.

Natfete &elo vika s hrdlem a &elo sk¥in& regula-
toru tésnicim tmelem a p¥iloZte t&snéni.

Do regulatni pédky nasadte, vzhledem k poloze
regulacni tyce, kluzdtko tdhla regulacni ty&e a
ttmen regulatniho &epu. Paku vloZte do vika

s hrdlem a otvory pro loZiska vsuiite do otvoru
v regulacni pace vystfedny hiidel.
Viko pfFiloZte ke skfini regulédtoru.

Nasadte t¥fmen regula¢niho ¢epu shora do zapi-
chu v reguladnim ¢epu a soucasné& zasuiite do
otvoru v reguladnim Cepu hrdlo vika.

Do vika zachytte osm Sroubfi — horni dva s pruZ-
nou podloZkou a podloZkou, dolnich Sest s pruZ
nou podloZkou, podloZkou a tésnicim krouZzkem.
Srouby ruc¢né dotahnéte.

Nasuiite tdhlo regulac¢ni ty€e na regulaéni tyé a
spojte depem se zavlatkou. Cep zajistéte zavlad-
kou.

Zavlatku rozehnéte.

Na obé& loZiska nasadte t&snici krouZek a do loZi-
sek vloZte té€snici krouZek. Gumové t&snici krouZ-
ky natfete olejem. LoZiska nasuiite na vystfedny
hi¥idel a zasuiite do otvoru ve viku reguldtoru.
Vystfedniky hiidele musi sméfovat nahoru. LoZis-
ka ve viku zajist8te pojistnymi krouZky.
Zkontrolujte lehky chod reguladni tyfe a mecha-
nismu regulétoru.

Do vika regulatoru naSroubujte zdtku s t&sn&nim.
Do skfiné reguldtoru naSroubujte olejoznak s t&s--
nicim krouZkem.

Na vystfedny hfidel nasadte ovlddaci paku se
Sroubem.

Na skFifi reguldtoru ptichytte jednim $roubem
viko.

Sefizeni vst¥ikovaci soupravy

Né&fadi: kapilarni trubice — obj. &. 959229
zaFizeni na zkou$eni trysek

959229

Vznétovy motor a vstfikovaci souprava musi byt

vzdjemné& nastaveny tak, aby palivo bylo do spa-

lovaciho prostoru motoru vst¥ikovdno ve vhodném

okamZiku. Vstfikovaci soupravu je proto nutno

vedle presného nastaveni na motor [sefizeni pfe-

depsaného predvstiiku) sefidit na:

— pfedepsany podatek dodavky paliva;

— uhlové rozd&leni podle poZadovaného poFadi
vst¥iku (tzv. sefizeni do kruhu);

— predepsané doddvané mnoZstvi a otacky.

VSechny tdaje potFebné pro sefizeni jednotlivych
souprav jsou uvedeny v sefizovacim pfedpise.

Sefizeni poéitku dodavaného paliva a tihlového
rozdéleni

Sefizeni je moZno provadét nékolika zplisoby, na-

priklad:

— Vytlakem zkuSebni kapaliny do kapilary —
jednoduchy a dfive pro opravarenské tcely
nejpouzivanéjsi zpisob.
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Stroboskopickou lampou na zkuSebni stanici —
postup je uveden v navodu zku3ebni stanice.
Stroboskopickou lampou vSak nelze provadét
sefizeni GP dodavani. Kontroluje se skutecny
podatek vystfiku paliva z trysky, ktery je pro-
ti GP dodavani pfi 500 ot/min asi o 4° opoZ-
dén.

Priitokem zkuSebni kapaliny o vysokém tlaku
— je velmi pFesny a rychly. VyZaduje vSak po-
mocné d&erpadlo pro doddvku zkuSebni kapa-
liny o tlaku minimalng 1,8 MPa (18 kp/cm?),
ktery umoZiiuje oteviieni vytlaéného ventilu a
pritok zkuSebni kapaliny.

GPD = Geometricky pocatek dodavky paliva
HMP = Horni mrtvad poloha

Sefizeni GPD a fihlového rozdéleni vytlakem
zkusebni kapaliny do kapilary

1.
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. Otevfete kohout pFivodu zkuSebni

VstFikovaci soupravu upnéte do upinaciho pfi-
pravku, pfipojte p¥Fivod zkuSebni kapaliny a
nasadte délici. pFistroj.

Vysroubujte vytlaéné hrdlo prvého pistu s val-
cem podle pofadi vstfiku. Cislovani pistd
s véalci je vZdy uvaZovano ve sméru od ného-
nu k regulatoru.

Vyjméte pruZinu vytlacného ventilu s plniem
a pinzetou vyjméte kuZelku vytlatného ventilu.
Nasroubujte &iselnikovy tchylkomé&r. Uchylko-
mér nastavte pfi horni poloze pistu, nebot
pFi nizkém nastaveni je nebezpe&i podkozeni
tchylkoméru. '

Vyhledejte horni mrtvou polohu pistu a oté-
¢enim dé&liciho pfistroje proti pFedepsané-
mu smyslu otd€eni odectéte na CcCiselnikovém
tchylkoméru pfedepsany rozmér pro nasta-
veni geometrického pocatku dodavani (GPD)
od HMP. Uvolnéte kotouC dé&liciho pfistroje
a 0 na stupnici nastavte pfesné& proti ukaza-

teli. Opakovanim méfFeni provedte kontrolu
nastaveni.
. Vy3roubujte <¢&iselnikovy tchylkomér, vloZte

kuZelku vytlaéného ventilu, pruZinu s plniem,
zaSroubujte vytlacné hrdlo a dotdhn&te mo-
mentovym klicem pfedepsanym krouticim mo-
mentem.

kapaliny,
uvolnéte odvzdu$iiovaci Sroub a otdfenim dé-
lictho pf¥istroje vst¥ikovaci soupravu Fadné
odvzdu$néte. Na vytlacnd hrdla naSroubujte
kapilary. . Regulaéni ty¢ vysutite p¥iblizné do
polohy max. doddvky. Nesmi byt vysunuta do
polohy startovaci dodavky.

. Pomalym ot4¢enim dé&liciho p¥istroje, podle

predepsaného smyslu otaceni, nastane pohyb
hladiny zkuSebni kapaliny v kapilafe v misté
podatku dodavky, tj. v mist& kdy hrana hlavy
pistu zakryje plnici otvor ve vilci. V tomto
misté je moZno pozorovat i jemny odpor pro-
ti otdceni, nebot vytlatovana zkuSebni kapa-
lina musi prekonat odpor pruZiny vytlatného
ventilu.

PFi pozorovadni pohybu zkuSebni kapaliny a

10.

zjisténi odporu proti otdceni zastavte ota€eni
délictho pfristroje. |

Na stupnici dé&liciho pf¥istroje zkontrolujte na-
staveni geometrického pocatku dodavani.
Zjisténé rozdily odstrafite vyménou vymezova-
ci podlozky na zveddku. Po provedeni vymény
provedte znovu kontrolu nastaveni.

. Dalsim otadenim dsliciho kotouce v piede-

psaném smyslu otddeni kontrolujte pofadi
vstfiku a uhlové rozddleni vst¥ikovacich jed-
notek podle Gdaji uvedenych v sefizovacim
predpise.

Zjist&né rozdily odstrafite vymé&nou vymezova-
ci podloZky na zvedaku. Sprévnost nastaveni
v8ech tudaji ovéfte nejméné& dvakrat.

Zastavte pfivod kapaliny a vstf¥ikovaci sou-
pravu sejmdte z upinaciho pFipravku.

Sefizovani dodavaného mnoZstvi a otddek
vstiikovaci soupravy

a)

b)

c)

d)
e)

f)

Upnéte vstfikovaci soupravu na zkuSebni sta-
nici do pfipravku uréeného pro upinani pfi-
rubovych derpadel velikosti ,A“.

Uvolnéte a jemn& dotdhnéte Srouby prsteni
regulacénich objimek tak, aby bylo moZno re-
gulacénimi objimkami otdcet jemnymi poklepy
kladiva pfes ocelovy trn.

Sefidte pruZiny reguldtoru maticemi vnég&jsich
misek pruZin, pfipadn& i podloZkami vklada-
nymi pod pruZiny. Vné&jsi volnob&hové pruZiny
musi jit lehce rukou pootdcet. Matice vn&jSich
misek nesmé&ji piesahovat pfes svorniky, aby
pfi otdfeni rotoru nezachycovaly o skfin regu-
latoru a musi byt také stdle zajiStény proti
samovolnému povolovani. Vnitfni pruZiny musi
byt volné. P¥i pfedepnuti vnitfnich pruZin do-
chazi pfi prechodu z volnob&hu do vysSich
otdcek k prodlevé v regulaci.
Vstfikovaci soupravu napliite
jem.

NaSroubujte prevleCné matice
bek. Pripojte p¥ivodni potrubi.
Odvzdusnéte kratkou cinnosti
pravu a vstfikovaci ventily.

motorovym ole-
vytlaénych tru-

vstiikovaci sou-

Sefizovani provadéjte nésledovné:

1.

Zacatek rozpraSovani

Do pouzdra regulacni tyCe naSroubujte pouz-
dro s mikrometrickym Sroubem. Mikrometric-
ky Sroub zato¢te na doraz regulaéni tyCe p¥i
poloze STOP (prsteny regulacéni objimky ne-
smé&ji pfi poloze STOP dosedat na téleso cer-
padla — musi jit lehce nadzvednout a vlastni
vahou se vratit zpét).

Vytofte mikrometricky Sroub o 5 mm a ovla-

- daci pakou vysuifite regulacni ty¢ na doraz.

Nastavte ota¢ky na 500 ot/min. }
Natafenim regulacni objimky nastavte pist do
polohy zaCatku dodavky paliva. Zacatek do-
davky — zalatek rozpraSovdni — se projevi
jemnym vystfikem z otvorf vstFikovaci trysky,
které je patrné na skle nddobky, ve které je
vst¥ikovaci tryska umisténa.
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Piedpis pro sefizeni vstfikovaci soupravy MOTORPAL PP3A8K315g 2442 pro motory ZETOR 5001

A} 1. Smysl otaceni vpravo B) 1. Vstfikovaci trysky K DOP 140S 530 (zku$ebni)

2. Podéatek dodavani 4,5+0,05 mm od HMP 2. Vsttikovace NC 57A 1304
3. Poradi vst¥iku 1—3-—-2 3. Oteviraci tlak 17 MPa
4. Toleranéni pole -+30° 4. Vsttikovaci trubky —

5. Uhlové rozdgleni  0°—120°—240° 5. Pfetlakovy ventil  50—80 kPa

i, - EEm e oot Ygeimu

1. Zacatek rozpraSovani 500 — — — 5 mm

2. Maximdlni dodavka 1100 200 12,5—13,0 +0,4 9,5 mm

3. Zad&atek zavirani 1115—1120 — — —

4. Kontrola dodavky 1175 200 — +0,5

5. STOP \ max. 1280 — 0 —

6. Kontrola dodavky 800 200 min. 11,0 +0,5

7. Kontrola dodavky 500 200 min. 9,0 40,5

8. Volnob&hovéa dodavka 225 300 3,0—3,5 10,4

9. Kontrola dodavky 150 200 min. 3,5 +0,5

10. STOP volnob&hu max. 340 — 0 —

11. Startovaci dodavka 100 100 min. 7,0 +0,8

2. Maximalni dodavka 5. STOP
Vyto&te mikrometricky Sroub o dalSich 5 mm Pozvolna zvySujte otdcky a kontrolujte sou-
a nastavte regulacni ty¢ na vysunuti 10 mm. Casné pohyb regula¢ni tyée (a pohyb zapal-
Do druhého prstenu regulacni objimky za- ky) a vstfikovaci trysky. Konec dodavky vsech
stréte upravenou zapalku a polohu oznaéte vstfikovacich jednotek musi nastat maxim&ln&
tuZkou na télese Cerpadla. pri otdCkach 1280 ot/min. P¥i dal3im zvySova-
Zvyste otaCky na 1100 ot/min a odm&fte do- ni otiek ma jeSt& nastat pohyb reguladni
davané mnoZstvi za 200 zdvihi. tyCe ve sméru STOP.

- Zkontrolujte doddvané mnoZstvi a rozdily me- Nenastane-li pri otdckach 1280 ot/min konec
zi jednotlivymi vélci sefidte (natddenim regu- dodavky, mohou byt pIili§ volné pruZiny regu-
laéni objimky) na rozdil asi 0,4 cm? Vysrou- latoru, zvlasté obtizn& kontrolovatelna vniti-
bujte pouzdro mikrometrického 3roubu a do ni pruZina neodpovidajici pFedepsanym pru-
pouzdra regulacni tye zaSroubujte pFidavad Zindm. Pri¢inou mohou byt i jiné zdvady.
paliva (podle zna¢ky zhotovené na t&lese &er- 6. Kontrola poklesu dodavky
padla pro zapalku). Nastavte otatky na 800 ot/min. Odm&¥te do-
Odmeéfte doddvané mnoZzstvi a primérnou vys- ddvané mnoZstvi za 200 zdvih&. Kontrolujte
ku doddvaného mnoZstvi sefidte pFidavadem pokles dodAvky. Priimérné doddvané mnoZstvi
paliva. musi byt nejmén& 11,0 cm® (10,5 cm?3), vyssi
Zkontrolujte a sefidte rozdily mezi jednotli- rozdily mezi jednotlivymi vst¥ikovacimi jed-
vmi vélel, notkami neZ +0,5 cm?3 oznadte.

3. Zadatek zavirani . 7. Kontrola poklesu dodavky
Sejmdte ovladaci paku. Na vystfedny hridel - Nastavie otdCky na 500 ot/min. Odméite do-
namontujte dorazovy palec pfFiblizn& ve vodo- day ARG THNGEENNL w2l I Zd‘ilvl}u' Ml{SI bt il
rovné poloze. Nasadte ovladaci paku. | méné 9,0 cm® (8,5cm’) a vyssi rozdily oznadte.
ZvySte otatky na 1115 ot/min. Stav&cim Srou- 8. Volnob&hova dodéavka
bem sefidte zatatek zaviréni, které se projevi Nastavte otacky na 225 ot/min. Ovlddaci pa-
pohybem zapalky pFenaSejici pohyb regula&ni kou nastavte pFibliZné volnob&hovou dodavku
tycCe. a odmeérte doddvané mnoZstvi za 300 zdvihd.
4. Kontrola dodavky v pfeb&hu I(gznacte Polohu ’zépal’ky. o — g
o ontrolujte doddvané mnoZstvi. Vyssi rozdily
lST’astav’te otagktana 112'7050 otilm'ig.u Oiméftel d? nez 0,4 cm? zaznameneijte.

dodsvans. mmofetvt, vyt roadily ne £0.5 cme Heguylgie 12§ avlAdact pekes,

oznatte tuZkou na t&lese &erpadla. Vyska do- 9. Kontrola dodavky pod volnob&hem

davaného mnoZstvi neni rozhodujici.

Snizte otdcky na 150 ot/min a kontrolujte sou-
Casné pohyb zapalky.
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Pi"édpis pro sef¥izeni vstfikovaci soupravy MOTORPAL PP4A8K115 g 2446 pro motor Zetor 6001

A) 1. Smysl otaceni vpravo B) 1. Vstfikovaci trysky K DOP 140S530 (zku3ebni)
2. Poddtek doddavani 4,5+40,05 mm od HMP 2. Vstiikovace NC 57 A 1304
3. Pofadi vst¥iku 1—3—4—2 3. Oteviraci tlak 17 MPa
4. Tolerané&ni pole +30 4. Vstrikovaci trubky —
5. Uhlové rozdéleni  0°—90°—180°—270° 5. Pretlakovy ventil  50--90 kPa
c) sezovact ko o, JuS wms  2a) Ve
1. Zacatek rozprasovani 500 _ — — 5 mm
2. Maximélni doddvka 1100 200 12,0125 +0,4 9 mm
3. ZacCatek zavirani 1115--1120 —_ — s
4. Kontrola dodavky 1175 200 — +0,5
5. STOP max. 1280 — 0 —_
6. Kontrola doddvky 800 200 min. 10,5 +0,5
7. Kontrola dodavky 500 200 min. 8,5 +0,5
8. Volnob&hova dodavka 225 300 3,035 +0,4
9. Kontrola dodavky 150 200 min. 3,5 +0,5
10. STOP volnob&hu max. 340 — 0 —
11. Startovaci dodavka 100 100 min. 7,0 40,8

10.

11.

g)
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Odméite dodavané mnoZstvi za 200 zdvihd.
Kontrolujte zvySeni prtimérného dodavaného
mnoZstvi. Musi byt minimdln& 3,5 cm® Vy3si
rozdily neZ £0,5 cm® zaznamenejte.
Nepohybujte ovladaci pakou.

STOP volnob&hu

Pozvolna zvySujte otd¢ky a kontrolujte sou-
¢asné pohyb zipalky a vstFikovaci trysku.
Konec dodavky v3ech vstFikovacich jednotek
musi nastat nejpozddji pFi 340 ot/min. PFi
dal$im zvySovani otdCek musi jeSté nastat po-
hyb zapalky ve sméru STOP. Nevyhovuje-li
pfidani pod volnob&h nebo STOP volnob&hu
poZadovanym podminkdm, miZe byt p¥ifinou
vaznuti mechanismu reguldtoru, vdznuti pistu,
nevyhovujici pruZiny, p¥ili§ volné nebo pfe-
depnuté volnobé&Zné vné&jsi pruZiny aj. Pre-
depnuté volnob&Zné pruZiny sniZuji pFidani
pod volnob&h. P¥ili§ volné volnob&Zné pruZiny
neumoZiiuji STOP volnob&hu. PFi jakékoliv
Gpravé pruZin je nutno kontrolovat zacatek
zavirdni, STOP, p¥iddni pod volnob&h, STOP
volnob&hu i startovaci dodavku.

Startovaci dodavka

Zasuiite kolik pridavade paliva a ovladaci pé-
ku nastavte do plné dodavky. Nastavte otacky
na 100 ot/min. Odmé¥te doddvané mnoZstvi za
100 zdvihd.

Zkontrolujte doddvané mnoZstvi. Musi byt mi-
nimélng 7,0 cm® Vy33§i rozdily ne +0,8 cm3
oznadte. .
Vyskytuji-li se rozdily v sefizeni, je nutno
posoudit podle jejich velikosti a rozloZeni, zda
bude moZno provést jejich odstran&ni sefize-
nim nebo zda bude nutnid vyména pistu a val-
ce, €i vytlacného ventilu. '

Pri vyméné& pistu a valce je vZdy nutné provést
kontrolu a sefizeni Ghlového rozdé&leni.
Po odstranéni rozdili dotdhnéte Srouby prste-
nu regulacni objimky, udélejte kontrolni rysky
na prstenu a regulaCni objimce -a dotdhnéte
pojistné matice stavéciho Sroubu a piidavace
paliva a znovu zkontrolujte seFizeni. )
h) Demontujte vstfikovaci soupravu ze zkuSebni
stanice.

Vstiikovaci zafFizeni pro sefizovani na zkuSebni
staniei

Z divodh upindni vstfikovaciho zafizeni na zku-
Sebni stanici a z divodu sjednoceni a univerzal-
nosti pouZiti pro sefizovdni nemusi byt sefFizova-
cim pfredpisem piredepsané vst¥ikovaci zafFizeni
shodné se vstFikovacim zafizenim, které je pouZi-
to na motoru.

Vedle druhu pouZitého vstfikovaciho zafFizeni
ovliviluje sefizeni vstfikovaci soupravy jeS$té na-
staveni oteviraciho tlaku vstf¥ikovaciho ventilu
a pretlakového ventilu.

Sefizeni vstFikovaci soupravy ovliviiuji:
. vst¥ikovaci trysky

. drZaky trysek

. oteviraci tlak

. vytlacné trubky

. pretlakovy ventil

Také CdCistota, teplota a viskozita zkuSebni kapa-
liny ovliviiuji sefizeni. Teplota zkuSebni kapaliny
pii zkouSeni smi kolisat mezi 18—25 °C. Viskozita
musi byt 5,0 aZ 6,3 mm2sec—' (tj. 5,0 aZ 6,3 cSt)
p¥i teplot& 20 °C. Cistota musi byt udrZovdna d&as-
tou kontrolou a vyménou vloZek d¢istiCe a vymé-
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Piedpis pro sefizeni vst¥ikovaci soupravy MOTORPAL PP4A8K115g 2444 pro motory ZETOR 7001

A) 1. Smysl otaceni vpravo B) 1. Vstrikovaci trysky K DOP 140S 530 (zku$ebni)
2. Podatek dodavani 4,5+40,05 mm od HMP 2. Vsttikovade NC 57A 1304
3. Peradi vstfiku 1—3—4—2 3. Oteviraci tlak 17 MPa
4., Toleranéni‘pole +30’ 4. VstFikovaci trubky —
5. Uhlové rozdéleni  0°—90°—180°—270° 5. Pretlakovy ventil 50—90 kPa
oy setzovct akon Sug,  EEE Smbm g S
' 1. Zadatek rozprasovani 500 — — — 5 mm
2. Maximalni dodavka 1100 200 12,5—13,0 +0,4 9,5 mm
3. Zadatek zavirani 1115—1120 — — —
4. Kontrola dodavky ‘ 1175 200 — +0,5
5. STOP max. 1280 — 0 —
6. Kontrola dodéavky 800 200 min. 11,0 +05
7. Kontrola dodavky : 500 200 min. 9,0 +0,5
8. Volnob&hova dodavka 225 300 3,0—3,5 +0,4
9. Kontrola dodavky 150 200 min. 3,5 +0,5
10. STOP volnob&hu max. 340 — 0 —_
11. Startovaci dodavka 100 100 min. 7,0 +0,8

nou zkuSebni kapaliny. Pro sefizovdni a zkouSeni
je doporucena zkuSebni kapalina, kterd na rozdil
od motorové nafty neni zdravi Skodliva.

1. Vsti¥ikovaci trysky

Pro sefizovani na zkuSebni stanici se u nové&jSich
vstfikovacich souprav pouZivd zpravidla jednotné
vstfikovaci trysky K DOP 140S 530, kde ,K“ znaéi,
Ze se jedna o kalibrovanou trysku. Zakladem pro
vybér kalibrovanych trysek jsou sériové vyrabéné
trysky DOP 140S530. I pro vstfikovaci soupravu
PP.A se pouZivaji tyto kalibrované trysky. (Vyse
uvedené vstfikovaci trysky se tykaji pouze zku-
Sebni stanice.) ¢

2. DrZaky vstfikovacich trysek

Pro sefizovani vstfikovacich souprav se pouZiva
sériové vyrdbé&nych, avSak zvlast peclivé kontro-
lovanych drZdkt vst¥ikovacich trysek. DrZaky
vstfikovacich trysek se zkouSeji na tésnost, a to
tim zplsobem, Ze se specidlni zatkou zaslepi
spodni lapovang plocha, pfivodnim hrdlem se pfi-
poji ke zkouSeCce a naferpad se zkuSebni kapalina
o tlaku 40 MPa (400 kp/cm?). Tlakova ztrata ne-
smi byt v&tsi neZ 0,6 MPa (6 kp/cm?) za minutu.
Pro sefizovani vstfikovacich souprav PP.A je ur-
Cen - sefizovacim pfredpisem vst¥ikovaé, coZ je
v podstat®& drZak vstfikovaci trysky doplnény &is-
tici vloZkou, vytlaénou trubkou a sefizovacim pied-
pisem predepsanou vsti¥ikovaci tryskou. Cistici
vloZky vstfikovacl chrani vstFikovaci trysky pfed
poSkozenim nebo ucpanim vystfikovych otvord.
Zachycuji nedistoty v palivu od velikosti 0,02 mm.

3. Oteviraci tlak

Nastaveni oteviraciho tlaku méa pfi sefizovani
vstFikovacl soupravy vliv na velikost dodavaného
mnoZstvi paliva, a to zvlasté ve volnob&hovych
otdCkach. U motoru mé jeSt& nastaveni oteviraci-
ho tlaku vliv na rychlost vystfiku, a tim na jakost
rozpraSeni paliva. Sefizovani oteviraciho tlaku se
provadi pFedepindnim pruZiny stavécim Sroubem
drZaku trysky. Hodnota oteviraciho tlaku neni
nahodnd, ale je vysledkem peclivych zkouSek pro
kaZzdy typ motoru zvlast. Je zavisla jak na vlast-
nostech vst¥ikovaciho €erpadla, tak na vlastnos-
tech spalovaciho prostoru motoru.

Hodnota oteviraciho tlaku je pro sefizovani na
zkuSebni stanici pfedepsdna sefizovacim pFedpi-
sem pro kaZdou vstfikovaci soupravu.

4. Vytlaéné trubky (obr. 15/4, 5, 6, 7)

Vybér vytlatnych trubek spocivd v kontrole dél-
ky, vnitfniho priméru a objemu.

Délka vytlacnych trubek, vletné kuZelek p¥Fipéa-
jenych nebo vylisovanych, se méfi v rovném
stavu.

Vnitfni praimér trubek pro vstfikovaci soupravy
PP.A je 2 mm. Doporufuje se procistit vnit¥ni
priimér novych trubek mirné& zvlnénym ocelovym
dratem, proplachnout zkuSebni kapalinou pod tla-
kem a profouknout stlacenym vzduchem.

Objem vytlaénych trubek se kontroluje naplnénim
vytlaénych trubek zkuSebni kapalinou a vypusté-
nim do odmérky. Pripustny rozdil mezi jednotli- -
vymi trubkami pro vstfikovaci soupravy PP.A je
0,5 cm®.
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5. Pretlakovy ventil

Pfetlakovy ventil udrZuje pfedepsany tlak v niz-
kotlaké Casti palivového systému v celém rozsahu
otdCek a dodavaného mnoZstvi. Piepousténim pa-
liva je nizkotlakd c¢&ast palivového systému také
neustdle odvzdusiiovana.

Oteviraci tlak pietlakového ventilu je stanoven
podle konstrukce pistu a valce. Pokles tlaku zpl-
sobuje nedostate¢né plnéni paliva p¥i nasdvani
do prostoru nad pist ve valci. Nadmérné zvySeni
tlaku zptsobuje prolindni paliva do olejové napl-
né vstfikovaci soupravy. Pro vstfikovaci soupravy
PP.A je stanoven oteviraci tlak 0,05+0,09 MPa
(0,5--0,9 kp/cm?).

Udaje uvedené v této stati plati jen v p¥Fipads,
jestliZe nejsou na sefizovacim piedpisu uvedeny
hodnoty jiné.

Vybér sady vstFikovacich ventili — kalibrovéni

Vstfikovaci trysky, drZdky vstfikovacich trysek,
vytladné trubky a d¢istici vloZky sestavte v celky.
Aby vstfikovaci tryska mohla dobfe dosednout
na Celo télesa drZdku, musi byt uvolndn sefizo-
vaci Sroub vst¥ikovaciho ventilu.

SefFizeni oteviraciho tlaku vsti¥ikovacich ventili

Smontované vstfikovaci ventily sefidte na otevi-
raci tlak predepsany sefizovacim pfredpisem s to-
leranci +0,2 MPa (2 kp/cm?). P¥i sefizovani ote-
viraciho tlaku provedte je3td zkousku vstfikova-
cich trysek na dokonalost funkce a na podtékani
pod sedlem jehly.

Zkouska trysek na funkci a na podtékani

P¥i pozvolném zvySovéni tlaku pakou zkuSebniho
pfistroje a pFi zvySovdni oteviraciho tlaku az
do hodnoty uvedené mna - sefizovacim p¥Fedpisu
musi byt vystfik zkuSebni kapaliny z trysky
vZdy pferuSovany a dokonale rozpraseny, pFitem?
trysky pfi vystfiku musi mit charakteristicky zvuk
pro funkci dobré trysky. Zaroveii nesmé&ji vstFiko-
vaci trysky, pfi zvySovédni tlaku a¥ do hodnoty
0 2 MPa (20 kp/cm?), mit niZ$i neZ je predepsany
a nastaveny oteviraci tlak, podtékat pod sedlem
jehly, coZ se projevi vlhnutim kolem vyst¥ikovych
otvorti. : )

Kontrola dedédvky paliva

Kontrola vstfikovacich ventild na doddvané mno#-
stvi paliva se provadi na kontrolni vstfikovaci
soupravé. Kontrolni vstfikovaci souprava musi byt
nejméné dvouvalcovd. Doporuduje se vstiikovaci
Cerpadlo bez reguldtoru s minimdlni vili mezi
zuby regulalni tyCe a prstenu regulaéni objimky
a mezi uniSefem pistu a reguladni objimkou.
Vstfikovaci Cerpadlo musi byt déale vybaveno do-
razy regulaéni tyfe pro nastaveni maximalni
a volnobghové dodavky a dile pFetlakovym ven-
tilem."
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Po pfipojeni kontrolniho vstfikovaciho &erpadla
a vstfikovacich ventildi na zkuSebni stanici se
provede sefizeni vstfikovaciho Cerpadla podle se-
Fizovaciho predpisu vstfikovaci soupravy, pro kte-
rou maji byt vstFikovaci ventily pouZivany.

Zvoli se dvé vstFikovaci jednotky, z nichZ jedna

je kontrolni, a ke druhé jsou postupné pfipojo-
vany vSechny vstFikovaci ventily, které maji byt
kalibrovany. Namé&Fené hodnoty doddvaného mnoZ-
stvi v maximalni i volnob&hové dodavce u obou
vstfikovacich ventild, tj. jak kontrolniho, tak
i zkouSeného, se zapisuji do knihy pro p¥ipadnou
kontrolu kvality provedené kalibrace. Po prove-
deni kalibrace vSech vstfikovacich ventilt sestavi
se vstiikovaci ventily podle naméfenych hodnoi
do jednotlivych sad. ZjiSténé dodavané mnoZstvi
zkuSebni kapaliny se nesmi u vstFikovacich ven-
tild v jedné sadé vzajemné liSit o vice neZ 30 %
velikosti tolerance uvedené sefizovacim pFedpi-
sem.

U vstfikovacich ventildi, kde rozdily v dodavaném
mnoZstvi jsou vE&t3i neZ povoluje pFfedepsana to-
lerance, namontujte nové trysky a provedte znovu
nastaveni oteviraciho tlaku, kontrolu funkce trys-
ky a zméFeni doddvaného mnoZstvi. Vedle vst¥i-
kovaci trysky a oteviraciho tlaku mé na dodavané
mnoZstvi vliv i ¢istici vloZka a vstfikovaci trubka.
Z tohoto divodu nezaméiiujte pii ¢isténi vst¥iko-
kovacich ventilt &istici vlozky a vstFikovaci trub-
ky jednotlivych vst¥ikovacich ventili.

Opravny vybavené vzduchovym nizkotlakym p¥i-
strojem mohou si pomoci tohoto pfistroje na mé-
Feni pritoku vytridit vst¥ikovaci trysky a ostatni
¢asti vstfikovaciho ventilu pifed namontovanim na
drzak, coZ znaéné& usnadni celou kalibraci.

Jsou-li vstfikovaci ventily rozt¥idény do nékolika
sad, nesmi se primérnd doddavka zkuSebni kapa-
liny jednotlivych sad vzdjemné& lisit o vice neZ
80 % tolerance predepsaného mnoZstvi maximalni
doddvky. Sestavené sady vstfikovacich ventilti
oznaCte Stitkem, na kterém je vyznafen typ mon-
taZni rozpisky vstFikovaci soupravy, pro kterou
je sada zhotovena. Na druhé strané& §titku vyznad-
te Cislo sady a pofadové &islo vstFikovaciho ven-
tilu v sadé.

Kontrola kalibrovanych vsti¥ikovacich ventil mu-
si byt provdd&na také po sefizeni padesati vstFi-
kovacich souprav. P¥i této kontrole povaZuje se
sada za schopnou pro dal$i sefizovani, nebudou-li
rozdily naméfenych hodnot dodéavky vst¥ikovacich
ventilli v&tsi neZ 45 % velikosti tolerance uvedené
na sefizovacim pFredpisu. Tato kontrola je velmi
jednoducha a spoCivd ve vzijemné vyméné vstfi-
kovacich ventild na jimi sefizené vst¥ikovaci sou-
pravé. Jsou-li zjiStény vétSi rozdily v dodavaném
mnoZstvi jednotlivych vst¥ikovacich ventild, pro-
vedte u téchto vstfikovacich ventild postupné:

— kontrolu nastaveni oteviraciho tlaku a kon-
trolu funkce vst¥ikovaci trysky;

—- vycCiSténi dCistici vloZky a vystFikovych otvord
trysky pomoci Cisticiho naradi;

— vyménu vstfikovaci trysky.

Pri vyméné trysky vycCistéte a znovu kalibrujte

celou sadu vstfikovacich ventild.
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' Dokondovaci montaZ vstiikovaei soupravy

Po sefizeni vstiikovaci soupravy provedte dokon-
¢ovaci montdZ. Dokondeni spocivd v proplachnuti,
utésnéni, ve vyzkouSeni na té&snost, zaplombovani
sefizovacich prvka vstfikovaci soupravy .a v kon-
~ zervaci vstfikovaci soupravy urCené pro sklad.

a) Demontujte horni viko reguldtoru, vylejte olej
a vstfikovaci soupravu proplachtéte zkuSebni
kapalinou.

b) Nasadte do horniho vika regulatoru tésnici
krouZek a vicko namontujte na regulator Ctyk-
mi Srouby s pruZnou a plochou podloZkou.

¢) Nasadte do pfedniho vika tésnici krouZek

" a viko namontujte na téleso Cerpadla dvéma
Srouby s t&snénim.

d) Zkouska t&snosti vst¥ikovaci soupravy.

. Do otvoru pro odvzduSiiova¢ v pFednim viku
napojte p¥ivod vzduchu. PFi zkouSeni tlakem
0,02 MPa (0,2 kp/cm?) po dobu 1 minuty na
vzduchu a 1 minuty ve zkuSebni kapaling je
unikéni - povoleno pouze u pfidavace paliva
(kolem zavitu p¥idavade). V pritb&hu zkousky
provadéjte drobné opravy net8snosti — dota-
Zeni Sroubtll, vyménu t&snéni. Ostatni net&snosti
oznaCte a opravte. Odpojte pFivod vzduchu
a naSroubujte odvzduSiioval s t&snénim.

e) Zajistéte sefizovaci prvky proti neodborné ma-
nipulaci. Na pfidava¢ paliva nasadte pojistku,
otvory v pojistce protahn&te plombovaci drat,
na drat nasuiite plombu a zajist8te ji zatoCe-
nim dratu.

Na stavéci Sroub dorazového palce naSroubujte
kryt, otvory v krytu a nalitku vika regulédtoru
protdhnéte drdt a nasadte plombu. Plomby
proti sejmuti zajistéte stisknutim a vyznace-
nim znaku pouZivaného opravnou.

Odmastte Sroub pfedniho vika, Sroub horniho
vika reguldtoru, Sroub dorazového palce a od-
maéténé'érouby plombujte specidlni barvou.

f) Upinaci  matici spojky vySroubujte a stahova-
kem stdhnéte pomocnou spojku. Odistéte kuZel
dréaZkové spojky a vacCkového hfidele. Nasadte
klin, nasuiite draZkovou spojku, natoéte upina-
cl matici s pruZnou podloZkou a dotdhnéte.

g) VstFikovaci soupravy, které nebudou ihned
montovany na motor (jsou urCeny pro sklad),
konzervujte olejem.

Napliite konzervafnim olejem palivovy prostor
vst¥ikovaciho erpadla, prototte vatkovym h¥i-
delem, aby olej pronikl aZ do hrdel Sroubeni.
Uzaviete palivovy prostor Sroubeni pripojky
pfetlakovym ventilem s papirovymi kryty Srou-
ba.

Na hrdla Sroubeni nasadte ochranné Kkryty.
Nalejte konzervacni olej do reguldtoru a do
prostoru vaCkového h¥idele plnicimi otvory,
to je otvory pro olejoznak a odvzdusiiovac.
Napliite konzervaénim olejem podavaci derpad-
lo a hruby Cisti¢ paliva, protocte vackovym h¥i-
delem. Podavaci Cerpadlo a hruby Cisti¢ paliva
uzaviete Srouby pfipojek s papirovym krytem
Sroubu.

Pfed montdZi na motor vypustte konzervadni
olej ze vstFikovaci soupravy.

Monta# vstiikovaci soupravy na motor

P¥i montaZi nové nakonzervované vst¥ikovaci sou-
pravy na motor vstfikovaci soupravu nejd¥ive od-
konzervujte vypusténim konzervaéniho oleje z pa-
livového kandlu, z prostoru vadkového hiidele
v télese Cerpadla a ze sk¥iné& regulatoru.

Nasadte vstfikovaci soupravu do draZek spojky
a na t¥i zavrtné Srouby v klikové sk¥ini kompre-
soru. .
Nasadte na Srouby podloZky a naSraubujte ma-
tice. -

Napliite motorovym olejem vsti¥ikovaci &erpadlo
do vySe prepadového otvoru a reguldtor podle
rysek na olejoznaku.

PriSroubujte odkapédvaci potrubi pFepadu oleje
Sroubem pFipojky s t&sné&nim.

Srouby pfipojek s t8sn&nim piisroubujte palivové
potrubi od nadrZe k hrubému disti¢i paliva, od
podavaciho cerpadla k jemnému d&isti¢i paliva,
od jemného C(CistiCe paliva k vstfikovacimu der-
padlu a pretlakovym ventilem p¥iSroubujte pali-
vové potrubi od vst¥ikovaciho &erpadla zp&t k na-
drZi paliva.

OdvzdusSnéte palivové potrubi, jemny ¢isti¢ paliva
a vstfikovaci Cerpadlo.

Namontujte kapildru na hrdlo Sroubeni prvniho
valce vstfikovaciho ¢erpadla.

Vysuiite ovladaci pdku do polohy maxim&lni do-
davky paliva. Prototte nékolikrat vstfikovaci sou-
pravu (napf. startérem), aZ zaplni kapilaru palivo.
P¥i dalSim otAc¢eni sledujte hladinu paliva v ka-
pilafe, v okamZiku pohnuti hladiny zastavte ota-
ceni.

Ryska na setrva¢niku se méa Kryt s ryskou na
pfevodové skiini.

Pri zjiSténi odchylky uvolnéte matici na pFirubé
vstFikovaci soupravy a natdcenim vstiikovaci sou-
pravy kolem podélné osy odchylku odstratite. Upi-
naci matice dotahnéte.

Kontrolujte znovu nastaveni pfedvst¥iku.

Sejmé&te kapilaru a na hrdlo Sroubeni nasroubujte
pfevietné matice vstiikovacich trubek. Pf¥evlecné
matice na vstfikovaci soupravé a na vstFikovacim
ventilu dotdhnéte. Nasadte tahlo regulace paliva
na kulovy ¢ep ovladaci paky.

Odvzdus$néni vstiikovaciho zarizeni

Po kaZdém CciSténi, povoleni Sroubeni nebo vyjmu-
ti nékterého dilu palivového systému, po delsi
pfestavce v provozu nebo dojde-li v nadrZi palivo,
je tfeba cely palivovy systém odvzdudnit.
OdvzduSnéni provedte Cerpanim ruénim d&erpad-
lem pfi uvoln&nych odvzdusiiovacich 3$roubech na
jemhém Cisti¢i paliva a na vstfikovacim &erpadle.
Ru€nim cCerpadlem d&erpejte palivo aZ zadne vyté-
kat kolem odvzduS$iiovacich Sroublt jemného &is-
tiCe a vstfikovaciho ¢erpadla. k

Vytéka-li palivo bez vzduchovych bublinek, do-
tdhnéte odvzdusiiovaci Srouby na jemném &istidi
paliva a potom na vstfikovacim cerpadle.
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Vseobecné zdsady

PFi préaci se vstfikovaci tryskou je poZadovana
vysokd Cistota a.nedoporuluje se dotykat se je-
jich lapovanych ploch bez néasledujiciho okamZi-
tého -oplachu ¢&istym palivem. Kontrolu funkce
vstfikovaciho ventilu lze provadét bez vyjmuti
vst¥ikovaciho ventilu z motoru ruéni pFenosnou
zkouSeckou.

Je nesprédvné uvoliiovat a vyjimat vstfikovaci ven-
til paACenim do stran, nebot miiZe nastat deforma-
ce nebo ulomeni vst¥ikovaci trysky. Vst¥ikovaci
ventil je nutno vytahovat ve smé&ru jeho osy.

Vstfikovaci trysky jsou vedie mechanického na-
médhdni naméhany také tepeln&, nebot pracuji
pfimo ve spalovacim prostoru motoru. Nedokona-
1é rozprdaSeni paliva miiZe kromé& sniZeni vykonu
pileni pistu). Z t&chto divodid je nutno vé&novat
vstfikovacim tryskdm nejvét3i péci. T&leso a jehla
vstfikovaci trysky jsou spolu pFesn& slicovany
a nelze je jednotlivé zaméiiovat.

DemontaZz vstﬁkovacﬂm ventilu z motoru
(obr. 15/9)

Demontujte prevle¢nou matici vstfikovaci trubky
z pFivodniho hrdla vst¥ikovace.

VySroubujte Sroub p¥Fipojky odpadového potrubi.
Demontujte dvé matice ze Sroublti upinaciho tF¥me-
nu vstfikovaciho ventilu.

T¥men sejméte. Vyjméte vst¥ikovaci ventil z hlavy
motoru. O¢istéte od karbonu a omyjte.

DemontdZ vst¥ikovaci trysky (obr. 15/17)

Demontujte Kkryci matici, uvoln&te pojistnou ma-
tici a reguladni zatku, aby se odstranil tlak pru-
Ziny na jehlu vst¥ikovaci trysky.

Odmontujte upinaci matici a vyjméte vstfikovaci
trysku.

Cisténi vstiikovaci trysky

Vyjméte jehlu z télesa trysky. Prodistéte zakar-
bonované vystfikové otvory kalibrovou jehlou
@ 0,35 mm.

Proplachnéte téleso a jehlu wvst¥ikovaci trysky
Cisticim benzinem.

Profouknéte t&leso trysky stlatenym vzduchem
a propldchnéte v palivu nebo nakonzervujte pro-
plachnutim v oleji.

DemontéaZ drZdku trysky

VysSroubujte pfivodni hrdlo, vyjméte podloZzku
a distici vloZku.

Vysroubujte regulaéni zatku, vyjméte pruZinu
a tla¢nou tyéku s miskou.

Ocist&te a vymyjte vSechny dilce drZdku trysky.

56

MontaZ drZaku trysky

VloZte distici vloZku do piivodniho hrdla. Do té&-
lesa drZaku vloZte podloZku a =zaSroubujte p¥i-
vodni hrdlo. VloZte tladnou tytku s miskou do
stfedniho vyvrtu v télese drZaku. Konec tlatné
tyCky s otvorem musi sméfovat ke vstFikovaci
trysce. Na misku tlatné tydky nasadte pruZinu
a zaSroubujte regulaéni zdtku s pojistnou matici.

MontaZz vst¥ikovaci trysky (obr. 15/17)

Nové vstfikovaci trysky jsou konzervovany olejem
a neni proto nutné provdd&t u nich odkonzervo
vani. Doporucuje se vSak z divodu odstranéni riiz-
nych necistot, zvlasté p¥i delsim skladovani, vstii-
kovaci trysky pFfed pouZitim vymyt v ¢istém pali-
vu nebo v Cisticim benzinu s oplachem d¢istym pa-
livem. Vyc&iSténé nebo nové vstE¥ikovaci trysky
zkontrolujte, zda p¥i naklonéni o 30° od svislé po-
lohy se jehla trysky po povytaZeni vraci vlastni
vahou zpét. Sefizovaci Sroub pruZiny drzaku uvol-
néte, aby mohla vstfikovaci tryska voln& dosed-
nout na Celo drZéaku.

Na Cisté dosedaci ¢elo drZdku vloZte &istou vstFi-
kovaci trysku a naSroubujte upinaci matici. Tyto
asymetrické vstFikovaci trysky, které maji odklo-
nény thel rozstfiku, se musi vzhledem k drZdku
trysky spravné ustavit. Ustaveni se provede na-
stavenim rysky na d¥iku vst¥ikovaci trysky proti
rysce na té&lese vstfikovafe. Nesprdvné nastaveni
asymetrickych trysek by zapfric¢inilo zhorSeni spa-
lovaciho procesu a sniZeni vykonu motoru. Upi-
naci matici vstfikovaci trysky dotdhnéte static-
kym momentem 55 Nm (3,5 kpm). Sevieni vst¥i-
kovaci trysky upinaci matici p¥i jejim dotaZeni
k drZdku nesmi zplisobit deformaci télesa trysky,
a tim branit volnému pohybu jehly trysky. Pfed
dotaZenim zkontrolujte vyoseni trysky proti po-
vrchu vst¥ikovacich ventild.

Sef¥izeni vstFikovaciho ventilu

Pfi sefizovani oteviraciho tlaku provedte zaroveri
kontrolu funkce vstiikovaci trysky.

Pfi pozvolném zvySovani oteviraciho tlaku regu-
laéni zdtkou a¥ do hodnoty 16 MPa (160 kp/cm?}
a pfi pomalém zvySovani tlaku pakou zkuSebniho
pFistroje musi byt vidy vystfik zku3ebni kapaliny
pferusovany a dokonale rozpraSeny, priemZ trys-
ka musi mit charakteristicky zvuk pro funkci do-
bré trysky.

Zaroveini nesmi vstfikovaci tryska pfi zvySovani
tlaku aZ do hodnoty o 2 MPa mit niZ8i neZ je pie-
depsany a nastaveny oteviraci tlak, to je do hod-
noty 14 MPa, podtékat pod sedlem jehly, coZ se
projevuje vlhnutim kolem vystfikovych otvord.

Nevyhovuje-li n&kterd vstfikovaci tryska, je vhod-
né provést jeji kontrolu na kontrolnim drZéku, ne-
bot zdvada miZe byt zpfisobena vadnym drZikem
trysky. .

Po sefizeni oteviraciho tlaku 16 MPa zajistéte re-
gulaéni zAtku pojisthou matici a naSroubujte Kkry-
¢l matici. :
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MontaZ vsti¥ikovaciho ventilu na motor

Pfed montdZi vstfikovaciho ventilu do hlavy mo-
toru otvor pro vstf¥ikovaci trysku a zvlasté sedle
pro vstFikovaci ventil ocdistéte od karbonu a usa-
zenych necistot. Sedlo pro vst¥ikovaci ventil ne-
smi byt poSkozeno. P¥ed vloZenim vst¥ikovaciho
ventilu znovu zkontrolujte souhlasnost rysky na
télese drZaku s ryskou na d¥iku vst¥ikovaei trys-
ky.

Po vloZeni vstfikovaciho ventilu zkontrolujte, do-
sedd-li sprdvné na sedlo a je-li souosy s otvorem
v hlavé motoru.

Na vstfikovaci ventil nasadte upinaci tFmen a na-
Sroubujte dvé matice na Srouby upinaciho t¥fmenu.
Pfivodni hrdlo vstFikovaciho ventilu se ma opirat
o pfedni Sroub tFmenu, jimZ je vst¥ikovaci ventil
pFitaZen. ‘

Dotahnéte ob& matice rovnomérné&. Upnuti vstii-
kovaciho ventilu nesmi poruSit centrické usazeni

Moxs

Nasadte odpadové potrubi na vstfikovaci ventil
a zaSroubujte duté Srouby pFipojek s t&sn&nimi.
NaSroubujte prevle€nou matici vst¥ikovaci trubky
na pFivodni hrdlo vstfikovaciho ventilu.

6 -6

4 10

Obr. 19

Utahovaci momenty

Nazev dilce Utahovaci moment

hrdlo Sroubeni ‘ 35--40 Nm

upinaci matice vstfikovaci

trysky 55 Nm

Piedepsané viile a nastaveni

Néazev Rozmér

axidlni vile vacdkového hiidele 0,02—-0,08 mm

axidlni viile nosic¢e zavaZzi max. 0,05 mm

viile regulaéni tyfe po smontovani 0,05-=-0,1 mm

montédZni mira tdhla regulacni tyce 72 mm

zdvih regulaéni tyce 21 mm

zdvih rotoru reguldtoru — volnob&hovy 1 mm
celkovy 10,5 mm

nerovnomérnost dosedii zdvaZi rotoru max. 0,05 mm

héazeni nosného ¢epu rotoru max. 0,05 mm

Zkousky tésnosti

Néazev Tlak Cas
zkou3ka t&snosti saciho kandlu 02 MPa 30”7
zkouska tésnosti poddvaciho

¢erpadla 02 MPa 30~
zkoudka tésnosti vst¥ikovaci '
soupravy 0,02 MPa 2"
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2.11. CISTIC VZDUCHU

Sestdvd z cyklénového pFedgistife — (obr. 19/5)
a vlastniho &isti€e [(obr. 12/2) s olejovou néplni.
V olejovém &isti€i jsou umistény dvé filtraéni vioz-
ky. Nadobu cyklénového pfeddisti¢e je nutné vy-
Cistit po zaplnéni nefistotami po rysku. P¥i praci
v praSném prostfedi je zapotfebi provadét denné
. kontrolu cyklénového pfedcistiCe a podle potFeby
jej zbavit usazenych nedistot.

Vyménu oleje provadéjte u olejového &istice vzdu-
chu soucasné s vyménami oleje v motoru.

Pokud traktor pracuje v pra$ném prostfedi je nut-
né provadét vyménu Castéji. Dbejte na to, aby olej
v Cisti¢i vzduchu vZdy sahal aZ po rysku znézor-
nénou na Ccisti¢i. Tata odpovidd 1,3 dm?® motoro-
vého oleje.

DemontédZ étistite vzduchu

1. Odsroubujte drazkovou matici vika cyklénové-
ho pFedCistie. Sejméte cyklénovy predd&istic.
2. Uvolnéte 3 rychlouzdvéry a sejmé&te olejovy &is-

ti€ vzduchu.

3. Z plasté cistife vzduchu vyjméte 2 filtradni vioZ-
ky, které podle potFeby profoukn&te proudem
vzduchu. Dale se Fidte pokyny uvad&nymi vy-

" robcem na S$titku d&isti¢e vzduchu.

Monta%Z — provedte opatnym zplisobem.

2.12. KOMPRESOR (obr. 20)

Kompresor je montovan na motor jako standardni
vybaveni - na levém boku klikové sk¥in&. Je pohé-
nén pfes vypinatelnou spojku od ndhonového h¥i-
dele vstfikovaciho &erpadla. Kompresor nasava
vzduch ze saciho potrubi motoru. Pneumatiky se
husti stlatenym vzduchem hadici pfes plni¢ pneu-
matik, ktery slouZi zaroveii jako odluovaé vody
a oleje. Maximalni tlak 600 kPa je udrZovan po-
jistnym ventilem.

Je-li traktor vybaven vzduchotlakym brzdicim za-
Fizenim, kompresor plni vzduchojemy tohoto za-
Fizeni. Kompresor naplni vzduchojemy brzdové
soustavy o objemu 60 1 z 0 na 450 kPa (4,5 kp/
[cm?) nejvy§Se za 2,5 minuty p¥i nejvyssich regu-
lovatelnych otdckdch motoru. (Traktor ma vzdu-
chojem o obsahu 20 1.)

Zapindni se provadi p¥i nadzvednuté pojistce (obr.
20/3) packou (obr. 20/14), kterd ovldda zubovou
spojku (obr. 20/8). )

NejdtleZit€jsi ¢asti kompresoru je hlava kompre-
soru, ve které je umistén saci a vytlatny ventil.
Kompresor se pouZivd bud pro husténi pneumatik
pomoci hadice, nebo pro vzduchové brzdici za¥i-
zeni.

DemontaZz kompresoru (obr. 20)
Néaradi: zvedak
kle§t& na pojistné krouzky

58

1.

S TR

(=

10.

11.

12.

13.

14.

15.

Demontujte ¢isti¢ vzduchu, chladi&, kapotova-
ni a vanu.

. Odpojte konzolu pF¥edni napravy.

Odmontujte pfedni viko klikové sk¥ind.
Rozvodova kola nastavte na oznafeni dilky.

. Odmontujte vst¥ikovaci ¢erpadlo.

Odjistéte a od3roubujte matici M 20X1,5 z h¥i-
dele nahonu vstrikovaciho ¢erpadla.

. Pomoci vhodnych mont4dZnich péak stahnéte

kolo vstFikovaciho d&erpadla (pozor na ozu-
beni).

. Vytahnéte pero z draZky hfidele ndhonu vst¥i-

kovaciho Cerpadla, vySroubujte t¥i Srouby M &
z pFichytky a pfichytku sundeijte.

. Stahnéte saci gumovou hadici a vySroubujte

matici kolena trubky plnice.

Odsroubujte ¢tyfi matice M 8 ze Sroubd hlavy
véalce kompresoru. Hlavu stahnéte ze Sroubi.
VySroubujte pojistku p¥esouvdni a pFesouvaci
objimku nasuiite do zdbé&ru.

Mirnym poklepem vyrazte h¥idel ndhonu vst¥i-
kovaciho Cerpadla.

Ze skrifikky kompresoru vyjméte pist s ojnici,
excentrem a pFesouvaci objimkou. Povolte ma-
tici M 6, vySroubujte Sroub M 6 ze zasouvaci
vidlice- a zasouvaci pdku vysuiite ze skFiliky
kompresoru.

Pomoci vhodného trnu vyrazte predni kulig-
kové loZisko s pouzdrem.

V pfipad® vymény poskozeného zadniho lo-
Ziska sundejte pojistny krouZek a loZisko 6007
z hfidele stdhnéte.

MontaZ kompresoru (obr. 20)

1.

Na hfidel ndhonu vstfikovaciho &erpadla nali-
sujte zadni kulickové loZisko a zajistéte je po-
jistnym krouZkem.

. Smontujte zasouvaci pdku s vidlici, vidlici za-

jistéte $roubem a matici M 6 a na vidlici na-
sadte prfesouvaci objimku.

Nasadte excentr do ojnice a ojnici s pistem do
skfinikky kompresoru tak, aby unésSe¢ excentru
byl spojen s pfesouvaci objimkou.

. HFidel néhonu vstfikovaciho ¢erpadla s loZis-

kem vsuiite do pfesouvaci objimky v excentru;
mirnym poklepem a pootodenim nasuiite hi¥idel

do draZek pfesouvaci objimky. Dbejte na sprav-

nou polohu ojnice.

. Hfidel dorazte tak, aby pist kompresoru byl

uprostfed otvoru pro valec. Pak polohu hi‘idele
vstfikovaciho Cerpadla zajistéte, narazte pfed-
ni loZisko a pFipevnéte na h¥idel tfemi 3rouby
M 8.

. Do draZky na h¥ideli nasadte pero a do ozna-

Cené polohy na hFideli ndhonu vstfikovaciho
Cerpadla namontujte rozvodové kolo, které do-
tdhnéte matici M 20X1,5 a pojistovaci podloZ-
kou zajistéte.
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7. Pist kompresoru nastavte do horni avrats.
Na spodni dosedaci plochu nasadte papirové
tésnéni a na horni plochu poed hlavu vélce tés-
néni kovové. ' :
Nastavte krouZky do pistu tak, aby zamky ne-
byly pod sebou. Vé&lec nasuiite na pist, hlavu
kompresoru na ¢tyfi Srouby a ¢&tyFmi maticemi
M 8 stejnomé&rné& dotdhnéte.

8. Nasuiite gumovou saci hadici a pFiSroubujte
matici kolena trubky odluCovace oleje. Pozor
na t&snici krouZek.

48 m—g

Obr. 20

2.13. VYFUK

Uzavér vyfuku

Montuje se na horni vyfuk, aby se zabrénilo pro-
nikdni vody a nedistot do tlumice vyfuku a vy-
fukového potrubi, je-li traktor v klidu.

PFi nastartovdni motoru se uzdvér samocinné
otvira.

Lapaé jisker

Montuje se na horni vyfuk nasazenim a pfFitaZe-
nim objimky Sroubem. Zabratiuje pronikani jisker
z motoru do okoli. PouZivd se v prostoru nebez-
peéném na vznik poZart, napf. pii skliziiovych
pracich v zemé&dé&lstvi.
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2.14. SPOJKA DVOJUCELOVA (obr. 21)

Spojka dvojiacelovd je vestavdna do setrvaéniku.
Sestava z lamely a tlaéného vé&nce pojezdu trak-
toru a lamely a tlaného vé&nce pomocného ndho-
nu traktoru. Tlaénym elementem je taliFova pru-
Zina, vloZena mezi dvéma tlaénymi vénci, které
svymi vné&j$imi (tfecimi) plochami tladi na ob&
lamely. Kryt spojky je pfipevnén k setrvaéniku
dvandacti $rouby. Vypinaci pac¢ka pojezdu je na-
sunuta na vypinacim Sroubu a poji§téna dv&ma
maticemi, opfena je o opérny kolik s op&rnou
vloZkou. Vypinaci pdt¢ka pomocného nahonu je
nasunuta na una$ecim Sroubu, poji§téna -dv&ma
maticemi a podloZkou s nosem, opfena je o vypi-
naci kolik. Pod.vSemi packami je napinaci pru-
Zina. '

Rozpojeni traktoru mezi klikovou sk¥ini a sk¥ini

pievodovky

Nafadi: stahovdk péky Fizeni — obj. & 67119139
vozik na rozpojeni traktoru

6711 9139

1. Zaklinujte pFedni kola, odpojte elektrické vo-
dice od akumuladtorové baterie a odklopte ka-
potu.. '

2. Odpojte palivovou trubku od dopravniho &er-
padla k nadrZi a odvadéci trubku od vstiiko-
vacl k nadrZi. Odvadéci trubku odpojte vysrou-
bovanim dutého Sroubu na nadrZi.

3. Odpojte dalkovy teplom&r vody, trubku od tla-
kového oleje a podita¢ motohodin.

4. Stahneéte tdhlo regulace paliva z kulového &epu
paky reguldtoru (na levé strang traktoru).

5. OdzavlaCkujte a sesroubujte matici M 20X1,3
a stdhnéte pdku fizeni pomoci stahovédku.

6. Sedroubujte matici spojujici trubku, kterd vede
od spojkové hlavy ke vzduchojemu.

7. Pod piredni c¢4st sk¥ind pFevodovky podloZte
vozik na dé&leni traktoru tak; aby nélitek na
skfini pfevodovky byl umistén v patce voziku.
Pro lepsi ustFed&ni voziku zaSroubujte do pat-
ky Sroub M 14, ktery po za$roubovani do otvo-
ru nalitku na pFevodovce zamezi bo¢nimu po-
sunu.

8. VySroubujte Srouby M 12 z p¥iruby klikové sk¥i-
né a skiiné pfevodovky. ‘

9. Zadni &ast podloZenou vozikem posuiite podle
potfeby dozadu. Zajistéte kola ruéni brzdou
nebo klinem.

Spojeni provedte opaénym postupem.

Poznamka: Pri zp&tném spojeni je tFeba dodrZet.
souosost spojkovych hfideld k lame-
lam spojky. Tuto polohu =zajistite po-
moci dvou stavécich S$roubli, umists-
nych na nosniku. Lamely spojky musi
byt téZ v ose setrvaéniku.

Vymontovéani spojky dvojiéelové ze setrvaéniku -
{obr. 21)

1. PodloZte vypinaci packu pojezdu na krat$im
konci péky.

2. VySroubujte 12 Sroubd M 8 krytu spojky a kom-
pletni lamelu pojezdové spojky, kterd zfistala
v t8lese setrvacniku.

Zpétnou montdZ provedte opadnym zpiisobem.

DemontédZ spojky dvojicelové

Naradi: stahovék spojky dvojiacelové —
obj. €. 959154

1. Polohu krytu spojky zajistéte montaZni pomific- -
kou — trojnoZkou.

2. Sedroubujte Sest matic M 10 vypinacich péadek
pojezdu a Srouby vyjméte.

3. Od3roubujte Sest matic M 10 ze Sroubdt vypi-
nacich padek pomocného ndhonu a $rouby vy-
jméte.

4. OdSroubujte matici ze svorniku trojnoZky a
stdhnéte ji, tim se uvolni kryt spojky. Po se-
jmuti krytu lze spojku demontovat.

Vyména obloZeni lamely spojky pomocného
nahonu

Po provedené demontdZi spojky dvojacelové pro-
vedte odvrtani nytt lamel spojky, opotfebené ob-
loZeni sejméte a nové piinytujte.

Lamely nesméji axidlné hazet.

Lamela pojezdové spojky je nytovana.
(Kovokeramické obloZeni je nytované.)

Odmontovéani setrvaéniku (obr. 5/18)

Provedte vymontovani spojky ze setrvacniku. Déle
odjistéte a vySroubujte t¥i Srouby M 12 a té&leso
setrvacniku stdhnéte z centra¢nich kolik{i. Namon- -
tovani setrvacniku provedte opanym postupem.

MontaZ spojky dvojicelové do setrvaéniku

NAaradi: stfedici trn — obj. ¢ 5511 9108

1. Nasuiite trn do lamely pomocného nahonu
smontované spojky a na vycnivajici ¢ast trnu
navléknéte lamelu pojezdové spojky delSi stra-
nou naboje k motoru. )

2. Kompletni spojku i s trnem stejnomé&rné na- ,
sufite do télesa setrvadniku. P¥i nasazovani dej-
te pozor, aby unaSeci Srouby ndhonové spojky
zapadly do osazeni v t8lese setrvacniku.

61



https//truckmanual shub.com/

3. Kryt spojky pFritdhné&te k télesu setrvatniku za-
zaSroubovdnim dvanécti Sroubti M 8.

4. Vytdhnéte trn a pomoci matic vypinacich a
unéSecich Sroubl sefidte sprdvné nastaveni vy-
pinacich pé&cek. :

Pozndmka: V nastavené poloze zajistéte Srouby

vypinacich padek pojistnymi maticemi.
Pozor ma spravné usazeni opérnych
vloZek na unéSecich Sroubech. P¥i mon-
taZi je nutné dbéat na to, aby viile mezi
tfeci plochou setrvacniku a t¥eci plo-
chou zcela zapnutého tlacného vénce
byla co nejmensi, nejmén& vSak 3,7
milimetru. )
Tolerance vzdjemné polohy opérnych
ploch vypinacich paCek spojky (méfe-
no od krytu 7001-1177) nesmi byt v&tsi
nez #0,15 mm.

Seiizeni spojky pf#i traktoru rozpojeném mezi
motorem a piFevodovkou '

N4fadi: mérka pro méfFeni spojky pojezdu —
obj. & 67119135
hloubkomeér

Povolte zajidtovaci matice M 10)X1 na vypinacich
a unaSecich Sroubech. Dotahovanim nebo povolo-
vanim t&chto matic nastavte vypinaci packy spoj-
ky pojezdu pomoci mérky na hodnotu 25 mm (mé-
feno od vybrani v krytu] nebo hodnotu 21 mim
od povrchu krytu.

Stejnym zplsobem nastavte packy vypinéni -po-
mocného ndhonu na hodnotu 37 mm (méfeno od
vybrani v krytu) nebo na hodnotu 33 mm od po-
vrchu krytu. Neni-li na traktor namontovédno ruc-
ni vypinadni spojky vyvodového h¥idele, vypinaci
patky pomocného nihonu se nastavuji na hodno-
tu 19 mm (méFfeno od vybrdni v Kkrytu) nebo na
hodnotu 16 mm od povrchu krytu.

V pfipadsé, Ze je na traktor namontovdn nésobic
a rutni vypindni spojky vyvodového hfidele, je
sefizeni spojky nésledujici:

P4acky pojezdu 21 mm od povrchu Krytu
25 mm od vybrani v krytu

Packy pomocného ndhonu 12 mm od povrchu krytu
16 mm od vybrani v krytu

PA¢ky rudniho vypindni- 30 mm od povrchu krytu

34 min od vybréani v krytu

Sefizovani spojky v provozu - traktor v provedem
bez nasobite (obr. 22)

1. Vi’lle'se kontroluje a sefizuje mezi paCkami po-
jezdové spojky 70011181 a loZiskem 5711 2102.
Nastaveni se provadi pomoci sefizovaci matice
6911 2764 tak, aby vile mezi loZiskem 5711 2102
a packou 7001 1181 byla 4 mm. Pfi opotiFebeni
spojkového obloZeni nesmi klesnout ville pod
2,5 mm.

2. V pFipad8, Ze dosedne objimka s loZiskem 5711
2102 p¥i sefizovéani viile (4 mm) matici 6911 2764
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na plochu oznaenou ,$ipkou“ a nelze jiZ vili
zvétsit, postupujte podle bodu 3.

. Patky spojky pojezdu 70011181 nastavte na
hodnotu 21 mm od povrchu krytu 7001 1177.
Packy spojky vyvodového hiidele 7001 1182 na-
stavte na hodnotu 15 mm od povrchu krytu
7001 1177. Nastaveni provedte sefizovacimi ma-
ticemi 99 3688. Sefizovaci matici 6911 2764
upravte vili mezi padckami 7001 1181 a loZiskemn
5711 2102 na hodnotu 4 mm. Téhlem 5911 2122
upravte vili mezi dorazem ,C“ packy 7001 1182
a loZiskem 6918 2110 na hodnotu 3 mm.

. Dosedne-li vypinaci loZisko 5711 2102 s objim-
kou podruhé na plochu oznaenou ,Sipkou“, je
nutno lamelu pojezdové spojky vyménit za no-
vou.

. Po vyméné lamely nastavte hodnoty dle bodu 3,
a dale po opotfebeni sefizujte spojku dle bod
1, 2, 3, 4.

. Po kaZdém sefFizeni spojky pfrekontrolujte sefi-
zeni pryZové pruZiny brzdicky. P¥i vySldpnutém
peddlu na doraz mé& byt mira pFes podloZky
99 4834 a pryZovou pruZinu 57112702 — 32+
+1 mm (viz katalog ndhradnich dild).

Sefizovini spojky v provozu - traktor v provedeni
s nasohitem

1. Vile se kontroluje a sefizuje mezi paCkami po-
jezdové spojky 7001 1181 a loZiskem 5711 2102.
Nastaveni se provadi pomoci sefizovaci matice
6911 2764 tak, aby viile mezi loZiskem 5711 2102

a packou 70011181 byla 4 mm. PFi opotfebeni
spojkového obloZeni nesmi klesnout viile pod
2,5 mm.

. V pfipadé, Ze dosedne objimka s loZiskem 5711

2102 pi¥i sefizovani viile (4 mm) matici 6911 2764
na plochu oznafenou ,Sipkou“ a nelze jiz vili
zvEtSit, postupujte podle bodu 3.

. Provedte odpojeni tdhel 6911 2766 a 5911 2122.

Vypinaci loZisko 5711 2102 s objimkou pYesurite
do zadni polohy na doraz na plochu oznacenou
»Sipkou“. Sefidte vili pafek pojezdu 7001 1181
na hodnotu 6 mm a padek spojky vyvodového
h¥idele 7001 1182 na hodnotu 15 mm od loZiska
5711 2102 maticemi 99 3688. Zapojte zpé&t tdhla
6911 2766 a 5911 2122. Tadhlem 6911 2766 sefidte
vili mezi vypinacim loZiskem 5711 2102 a pac¢-
kami spojky pojezdu 70011181 na hodnotu 4
mm. Tahlem 59112122 upravte vili mezi vypi-
nacim loZiskem 6918 2110 a dorazem ,C* packy.
7001 1182 spojky vyvodového hiidele na hodno-
tu 3 mm.

Toto seFizovani pacek lze provést vicekrat, neZ
dojde k opotFebeni lamely pojezdové spojky.

. Po vyméné& lamely pojezdové spojky nastavte

hodnoty podle bodu 3 a dale po opot¥ebeni spoj-
kového obloZeni sefizujte spojku podle bodi 1,
2, 3, 4.

. Po kaZdém sefizeni spojky pFekontrolujte sefi-

zenl pryZové pruZiny brzdicky. P¥i vySlapnutém
pedalu na doraz mé& byt mira p¥es podloZky
99 4834 a pryZovou pruZinu 57112702 — 32
+1 mm (viz katalog ndhradnich dild).
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2.15. CELKOVA DEMONTAZ, PRIPRAVA
A MONTAZ MOTORU

DEMONTAZ MOTORU

Ostfikani, omyti motoru

DemontaZ vstfikovacich trubek

Sejmuti vik ventild, tésnéni z vik

DemontéaZ odpadového potrubi a trubek paliva
DemontaZ alternatoru

DemontéaZ bocnich vik, pfepadové trubky
DemontaZ vstf¥ikovaciho Gerpadla a vypust&ni
oleje ze vstFikovaciho cerpadla

Sejmuti vicka nalévaciho hrdla oleje

Vypusténi olejové naplné
7 CistiCe oleje
Z CistiCe paliva
Z spodniho vika

DemontaZ saciho koSe
Z spojky vstFikovaciho Cerpadla
Z drZéaku cCistiCe oleje
Z drZaku Cistice paliva

spoustéce
olejového tlakového spinace

Vyjmuti spojky

Sejmuti setrvacniku

OtocCeni motoru o 360°

Roznytovani obloZeni lamely spojky
Vyjmuti mérky oleje a kohoutu vody
Povoleni Sroubti ndhonové spojky
Sejmuti ¢idla po¢itace motohodin

Sejmuti vétrdku, Femenice a vodniho &erpadia,
termostatu a vicka z pfedniho vika

DemontiZ Femenice motoru

Vyjmuti zvedacich tycek

Sejmuti vloZek, misek, pruZin, ventild
DemontdZz spojky :

DemontaZ kozliku vahadel
Sejmuti drZdku alternatoru

Vyjmuti vsti‘ikovac‘kch ventild

Sejmuti pfedniho vika, vyjmuti krouzku
s prachovkou

Sejmuti hlav véalci

DemontdZ odtokového a saciho potrubi
DemontaZ hlav

OtocCeni motoru

Sejmuti vahadel

Sejmuti rozvodovych kol
DemontdZ rozvodovych kol
Vyjmuti mazaciho systému
DemontdZ olejového Cerpadla
Sejmuti zadniho vika, tésnéni

DemontaZ vik panvi

SraZeni rozvodového kola klikového hiidele
Vyjmuti klikového hfidele s ojnicemi a loZisky
Zpétnd montdZ vik panvi

Odpojeni ojnic od klikového h¥idele

OtocCeni motoru

64

Odjisténi pistnich &epi
Vylisovani pistnich ¢eptl

Demontaz pistnich krouzki

Vyjmuti loZiska a pera klikového hiidele
DemontdZ pera vackového hridele
DemontaZ kompresoru

DemontaZ h¥idele kompresoru

DemontéaZ Sroubu mazéni rozvodu

VyraZeni zatky

Vyjmuti vackového hi¥idele a zdvihatek ventili
OtocCeni motoru

VySroubovani pfedni zatky olejového kanélu
VySroubovéani zadni zatky olejového kanalu

PRIPRAVA MOTORU

ProciSténi otvordl pro zvedaky v bloku

Priprava vloZek, zalomenych svornikl a zavrtnych
Sroubt

Kontrola uloZeni ¢epu a montaZ ¢epu s vloZenym
kolem

ProCisténi a montdZ mazani rozvodil

ProcCisténi zavitd

NaSroubovéani zavrtnych Sroubii, utaZeni
Oprava vypindni kompresoru

DemontaZz tfment

DotaZeni svornikii

Vycisténi ploch pro péanve

VloZeni panvi, dotaZeni tfmeni
Promeéfeni loZisek

VypodloZeni t¥fmend loZisek, proméreni
Ocisténi klikového hridele

Proméfeni klikového htidele

Qc¢isténi kanald, ofoukani

Proméfeni a oznafeni pouzder cjnic, promé&reni
souososti
Pf¥iprava vstf¥ikovaciho derpadla pro montaZ

Nasazeni panvi do ojnic, utaZeni
Provrtani a nalisovani pouzder Ceptl
Povoleni ojnic

Vyjmuti pistl a vloZek, nasazeni gumového
tésnéni, vloZek valct

Spojeni ojnic s pisty, montaZ pistnich krouZkf,
jejich rozdé&leni

Pfiprava kompresoru

Kompletace kompresoru

Pfiprava ojnice pro montéZ, kontrola ojni¢nich
Sroubtl

ProtoCeni zavitu vacky a h¥idele ndhonu
Protoceni zavitu ¢ept vloZeného kola

SefFazeni hlav, nalisovani pouzder a voditek
Vydcisténi ploch, oprava zavitii, kontrola,

pPrip. vyména zatek

Kontrola, pfip. iprava komfirek, vyjmuti podloZek
SniZovani sedel ventili
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VystruZeni voditek

Frézovani sedel ventill
Usazeni ventild v hlavé
MontaZ ventiltt do hlav

Monta? odtokového a saciho potrubi hlav
MontaZ vyfukového potrubi

Sefizeni a zajist&ni pfetlakového ventilu
Nasazeni tésnéni do vik ventildl
Sefizeni a odzkou3eni tlakového spinace

Vyéisténi mazacich kanald
MontaZ zavaZi

MontaZ koliku

MontaZ klinu rozvodového kola
Cistsni klikového hi¥idele

Sestaveni spojky

Sesazeni vahadel, slicovani, zabrouSeni
Centrovani lamely
Pfiprava vloZenych rozvodovych kol

MontédZ Cistice oleje
MontaZ c&isti¢e paliva

Roztiidéni soudasti olejového cCerpadla
Sestaveni olejového Cerpadla
- OdzkousSeni olejového Cerpadla

MONTAZ MOTORU

DemontaZ loZiskovych vik

MontaZ spodniho mezikola s ¢epem pro pohon
olejového cerpadla

UloZeni panvi a klikového hfidele

DotaZeni t¥menti, slicovani klikového hiidele
a zajisténi matic

Oc¢isténi vSech ¢epll pfed montaZi

Uzav¥eni mazacich kanald

Nasazeni a vystfedéni zadniho vika
UtaZeni zadniho vika

Otoceni motoru

Provéfeni p¥esahu vloZek valcti
UloZeni vloZek valcii s tésnénim
Pfiprava vackového hfidele
UloZeni vackového htidele

Nato€eni motoru

Pfekontrolovdni, pfipadné rozdéleni pistnich
krouzk@, vloZeni pistli do vloZek, nasazeni vik,
utaZeni

Nato€eni motoru

UtaZeni matic momentovym kliem

ZajiSténi matic ojnic

Otoc¢eni motoru

MontéaZ h¥idele pro pohon kompresoru

MontdZ kompresoru

MontadZ rozvodového kola kompresoru

MontaZ rozvodového kola vackového h¥idele
MontdZ rozvodového kola, nastaveni rozvodi
a jejich zajiSténi

Otoceni motoru

MontaZ olejového systému s trubkou mazéani
rozvodi

MontaZ $roubtt mazani rozvodi horniho vloZeného
kola

Otoceni motoru

Nasazeni vstfikovaciho c¢erpadla, nastaveni
predvstfiku

Nasazeni gufera do pfedniho vika

MontaZ a vystfedéni bocniho vika

Montd? Femenice a matice Femenice, zajiSt&ni

MontaZz zvedatek ventilli, o¢isténi, mazani
Nasazeni koliki nalévaciho hrdla na pFedni viko
MontaZ cidla poclitace motohodin

Nasazeni soupravy hlav

MontadZ vodniho Cerpadla

Profoukani, uloZeni tyCek rozvodil a namazani
VloZeni vahadel ventilli a utaZeni

Sefizeni ventild

MontaZ vicka na pfedni viko

DotaZeni vyfukového potrubi

MontéaZz vika rozvodu
Z

Cistice oleje

Z a pripojeni Cistide paliva
MontdZ boc€nich vik

7 mérky oleje

MontaZ drZzaku alternatoru
Otoceni motoru

MontaZ spodniho vika
MontdZ vypoustéci zatky
Otoc¢eni motoru

MontdZ vstfikovacich ventild

Nasazeni trubky boc¢niho vika
MontaZ vstFikovacich trubek
MontaZ alternatoru

MontaZ kohoutu vody

MontdZ odpadové trubky
MontaZ vétrdku a Femenice

MontédZ setrvacniku
Nasazeni a sefizeni spojky
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3.1. CHARAKTERISTIKA

Utelem pfevodného ftstroji je prevedeni vykonu
motoru na hnaci kola traktoru. PFitom dochéazi
k podstatnému zvySeni krouticiho momentu, pro-
toZe v prfevodném dastroji je zafazeno za sebou
nékolik pF¥evodil, které zmensuji otacky.

Pfevodné tstroji se skldada z prevodovky, rozvo-
dovky a koncovych pfevodd. _

Na zvlastni prani je moZno pFevodné dstroji vy-
bavit nasobifem krouticiho momentu, synchroni-
zaéni spojkou 4. a 5. rychlosti a v§vodovym h¥i-
delem pro 540 a 1000 ot/min (pouze Z 6011 aZ
7045).

18

17 16 5

3.2. NASOBIC KROUTICIHO MOMENTU (obr. 24)

Né&sobi¢ krouticiho momentu umoZiiuje ¥azeni pie-
vodu 1,31 pod zatiZenim (tj. bez vypindni motoro-
vé spojky), ¢imZ se zvySi obvodova sila na hna-
cich kolech traktoru o 31%. Tim je dosaZeno
20 rychlosti vpF¥ed a 4 zpatecni rychlosti.

Néasobi€ je moZno vyfadit z ¢innosti bez vypinani
spojky. Traktor vybaveny nésobi¢em Krouticiho
momentu méa rufni vypindni spojky vyvodového
h¥idele. Nasobi€¢ je ovladan pneumaticky pomoci
ventilu a pedalu, ktery zapina Fidi¢ levou nohou.
PFi pouZiti ndsobiCe nutno pamatovat, Ze pfi jeho
zaFazeni traktor nebrzdi motorem. PFi sejmuti
nohy z pedélu nésobile, tj. pfi vyFazeni néasobice
z Cinnosti, lze traktor opét brzdit motorem. P¥i
zaFazeném nasobiCi se pojezd traktoru vypina ruc-
ni spojkou. NoZni spojka vypind pojezd traktoru
teprve po vyFazeni nésobiCe. PFri jizdé& traktoru
bez zapojeného nésobice je védlec volnob&Zky (14)
i valec spojky (16) bez tlakového vzduchu. Zu-
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bova spojka volnob&Zky (12) je tlakem vratnych
pruZin (15) vysunuta do pravé krajni polohy.
Kroutici moment motoru se p¥enasi pies lamelu
pojezdu (2) na spojkovy hiidel (4) a pi¥es hnaci
kolo stdlého zab&ru (6) na hnané Kkolo stalého
zabéru (7), na predlohovy hiidel (8) a dale ob-
vyklym zpilisobem na zadni kola traktoru. Pohon
vyvodového hfidele (10) se d&je od lamely vyvo-
du (3) pfes duty spojkovy hf¥idel (5) a dile po-
moci kol (9 a 11) na vyvodovy hiidel (10).

Zatazeni nasobife krouticiho momentu se provadi
pfi zapojené spojce (1) tim, Ze se vpusti tlakovy
vzduch do valce -volnob&Zky (14) z vélce spojky
(16). Po napln&ni vélce volnob&ZKky (14) posune
se pist (15) a zubova spojka volnobéZky (12) se
dostane do zab&ru s ozubenim na hnaném Kkole
(11). Na podatku Fazeni nasobide jsou vSak otac-
ky pfedlohového hfFidele (8) wvyS$8i neZ otacky
hnaného kola (11}, proto zubova spojka volno-
b&Zky (12) pfeskakuje po Celnim ozubeni na hna-
ném kole (11). Pfeskakovani je umoZn&no tvarem
¢elniho ozubeni. Po naplnéni valce spojky (16}

(

000 03050950598
REREESESEY
bonosse.

QO

4 Al

posune se manZeta (17) aZ k dorazu, ¢imZ posune
vypinaci objimku (19), kterd vypne lamelu po-
jezdu (2). Po vypnuti lamely pojezdu (2) kroutici
moment motoru se pFestane pfenaSet pres spoj-
kovy hfidel (4), ktery se zpomali, a tim se zmen-
Si otacky predlohového hiidele (8) a zubova
spojka volnob&Zky (12) zapadne do zab&ru s hna-
nym kolem (11). Kroutici moment motoru se pak
pfendsi od lamely vyvodu (3) pfes duty spojkovy.
hridel (5) na kola (9 a 11), p¥es zubovou spojku
volnob&Zky (12} na predlohovy hf¥idel (8) a dale
obvyklym zplsobem na hnaci kola traktoru. Podet
zubl kol (9 a 11) byl zvolen tak, aby se pfi za-
Fazeni nasobite uskuteciioval prevod o 31% vys-
Si neZ pfi jizd& bez nasobicle, tj. pfes kola (6 a 7].
VyfFazeni néasobife se provede vypu$ténim tlako-
vého vzduchu z valce volnobé&Zzky (14) i valce
spojky (16). Tim se zapoji lamela pojezdu (2)
a zubova spojka volnobé&Zky (12) vyskodi ze za-
b&ru a kroutici moment motoru se pienasi pies
spojkovy hfidel (4) a kola {6 a 7) na pFedlohovy
h¥idel (8).
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Demont4Z nésobite krouticiho momentu
(obr. 25, 26)

1.
2.

w

N oo

10.
11.
12.
13.

14.

15.

16.

. 17,

18.

19.

20.
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Demontujte palivovou nadrZ.
Odpojte p¥istrojovou desku.

. Demontujte sedadlo fidie a podlahu s ra-

mem.

. Demontujte viko hydrauliky.
. Odpojte vidlici ndhonu derpadla.
. Odmontujte zadni ¢ast vyvodového hfidele.

Rozpojte traktor mezi motorem a pievodov-

. kou.

Vyjméte pojistny krouZek 58, krouZek pFidr-
Zujici pruZinu a sejméte pruZinu.

. Sejméte loZiskové pruZiny.

Vyjméte vypinaci loZisko spojky pojezdu a na-
honu (mensi).

Vyjméte vypinaci loZisko ruéniho vypinani
spojky vyvodového hfidele (v&tsi).

Z ptfedniho vika pfevodovky stdhnéte krouZek,
odjistéte pojistny krouZek 110 a vyjméte jej.
Vyjméte opérku a manZetu 73,2X111,8

Z valce vySroubujte duty Sroub 4 a odpojte
trubku od vélce. Z valce vySroubujte vloZku
se zdvitem (pro pfipojeni trubky vélce].
OdSroubujte Sest matic M 8 pFedniho vika
pfevodovky a viko vyjméte.

Odmontujte t¥i Srouby M 8 horniho vitka
a vitko sejméte se spojkovym hf¥idelem dutym
i spojkovym h¥idelem dplnym.

Odpojte trubku pFivodu vzduchu na sk¥ini
pfevodovky vySroubovanim dutého 3roubu 4.
Z vyvodového h¥idele vyjméte pojistny krou-
Zek a sejméte podloZku.

Vyvodovy hfidel povytdhnéte z prevodovky
a soucasné vyjméte kolo nasobide.

Vyjmé&te podloZku, od$roubujte t¥i Srouby M
8X45 z t&lesa nasobife a t&leso, obsahujici
vratné pruZiny, manZetu a zépadku, vyjméte.

2‘2 82 23 5|2

59| 15
17 16 69

20 18 14
19

DemontaZ télesa néasobite (obr. 25, 26)

1.
2.

Vyjméte kolik na Cepu, vloZku, pruZinu a d&ep.
Oddélte od sebe desku, podloZku, pist zapad-

ky, manZetu.

Z dréaZkového hiidele sejméte zdpadku, pruZinu

a podloZku. s

. Po CéasteCném demontovani draZkového a pi'ed-

lohového hridele sejméte kolo stdlého zabéru.

MontaZz a sefizeni nasobite krouticiho momentu

13 12 11

Obr. 25

. PFedlohovy hfidel

1. Vycistéte a vyfoukejte prostor p¥Fevodovky.

NamaZte otvor spodniho h¥idele tdplného tu-
kem LITOL 24.

. HFidel pFedniho vika namaZte olejem a nali-

sujte valec uplny zavitovym otvorem v podél-
né ose vika smérem dolt k otvoru loZiska vy-
vodového hridele. v
Gplny namaZte olejem
v misté nasunuti kol do draZky, v p¥edlohovém
hiideli uloZte postupn& pera 16X10X50, na
pera nasuiite a nalisujte postupn& kolo 2. a 1.
rychlosti, trubku 1II, kolo 4. a 3. rychlosti,
trubku I a kolo stdlého zabé&ru tak, aby mezi
kolem 2. a 1. rychlosti a osazenim h¥idele
byla vile 15 mm.

. Ve sk¥ini prevodovky dolisujte kola pfedlo-

hového h¥idele na doraz k osazeni (asi 15 mm].
Na predlohovy h¥idel uplny nalisujte loZisko
6211.

Odmé&rFte vzdadlenost mezi Celem loZiska a
okrajem dradZky pro pojistny krouZek. Rozdil

* vymezte distantnimi podloZkami

55X68X0,3

55X68X0,5

55X68X1,0

s maximalni moZnou vili 0,3 mm a pojistnym
krouZzkem 55 zajistéte.

8
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Do otvoru skfind prevodovky nalisujte spoj-
kovy h¥idel uplny s ohledem na protisoucasti
drédZkového hridele.

. Do horniho vicka dutého spojkového htidele

aplného vloZte distan&éni krouZek a odméfie
vzdéalenost od ¢ela horniho vicka k d&elu di-
stanéniho krouZku.

Odmeérte vzdalenost od dosedaciho ¢ela skiiné
pfevodovky k celu loZiska spojkového h¥idele
a rozdil hodnot vymezte distanénimi podloZ-
kami

75X85X0,2

75X85X0,3

75X85X0,5

s maximadlni viili 0,1+0,3 mm.

Vyjméte distantni krouZek, urdené distanéni
podloZky pfiloZte na loZisko a distandni krou-
Zek zasuiite zpét do otvoru. Duty spojkovy
hfidel uplny s distanénim krouZkem a di-
stantnimi podloZkami nasuiite na spojkovy
h¥idel dplny a pFisSroubujte Srouby M. 8X35
s podloZzkami 8,2 k €elu skiin& pfevodovky.
(Odpada pro sk. 59.)

. Otvor pouzdra a funkéni plochy v§vodového

hfidele tplného namaZte olejem.

Vyvodovy hfidel Gplny nasuiite ze zadni stra-
ny do otvorid v hrideli redukce tplném a pred-
lohovém hfideli. Souasné& nasuiite zepiedu
na vyvodovy hiidel vloZzku a kolo n&sobice.

. Zkontrolujte povrch funkénich ploch télesa

nasobiCe, vyfoukejte vzduchem a namaZte
olejem, zkontrolujte manZety, nasuiite je do
télesa otevienou horni ¢asti dold a prFiloZte
pist zdpadky. ManZety pfed montaZi ponoite
na 30 minut do oleje.

Na podloZku pro montaZ t&lesa néasobide vloZ-
te €epy 10X25X22 hlavou dolfi. Nasuiite des-
ku, podloZku namaZte olejem, vlioZte do desky
a nasuiite téleso otvory na &epy.

Do vybrani t&lesa vloZte pruZiny 2, do pruZin
vloZte vloZKky, vloZky stladte a do &eptt vloZte
koliky 2,5X16.

Trubku zipadky profoukné&te vzduchem a na-
Sroubujte volné do té&lesa.

VyzkouSejte pripojenim tlaku vzduchu 600 kPa
funkci nasobi¢e a ponofenim do oleje OA—V2
ovéFte t&snost smontovaného celku.

. Do skiiné prevodovky vloZte téleso néasobide

a prFiSroubujte je Srouby M 8X45 s podloZka-
mi 8,2. '

Sroub s t&snicim krouZkem 16X22 nasuiite
Z vnéjsi strany do otvoru na levé strand skii-
né prevodovky a matici M 16X1,5 s podloZkou

16,3 volné& ptiSroubujte.

10.

11.
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Trubku zéapadky pfiSroubujte volné Sroubem 4
s t&snicimi krouZky 10X14 ke Sroubu.

Dotdhnéte napevno: Sroubovou pfipojku trub-
ky zdpadky u télesa ndasobice, Sroub 4 trubky
zapadky a matici M 16X1,5.

Provedte tlakovou zkouSku tésnosti.
NaSroubujte p¥ivodni potrubi tlakového vzdu-

12.

chu s kontrolnim manometrem k 3Sroubu trub-
ky zapadky.

Napliite smontovany okruh nasobi¢e vzduchem
o tlaku 600 kPa a po dosaZeni tohoto tlaku
(kontrolovaného na manometru) uzaviete ko-
hout privodniho potrubi.

VyzkouSejte t&snost spojii potrubi smontova-
ného nasobi¢e. Po dobu 20 sekund nesmi na-
stat v&t§i pokles tlaku neZ o 100 kPa.
Otacenim dutého spojkového hfidele proti
sméru otdceni motoru vyzkousejte zapnuti néa-
sobiCe. Zapadka musi preskakovat pies zuby.
Po ukonCeni zkousky vypustte tlakovy vzduch
a demontujte zafizeni.

Do vélce tplného za3roubujte vlozku s t&sni-
cim krouzkem 10X14. Zkontrolujte funk&ni
plochy valce, ofoukejte vzduchem a namaZte
olejem, zkontrolujte bfity manZety U 111,8X
X732 a vsuiite ji do védlce otevienou &asti
dolii. PriloZte op&rku a pojistnym krouZkem
110 zajistéte smérem nahoru.

ManZetu pfed montdZi na 30 minut ponofte
do oleje.

Funkci védlce Gplného vyzkouSejte p¥Fipojenim

- tlakového vzduchu 600 kPa a ponofenim do

13.

14.

15.

16.

oleje OA—V2 ov&fFte t&snost
celku.

smontovaného

Predni viko tplné s vdlcem nemontujte.

Na zapadku nasuiite pruZinu 1 a na pruZinu
priloZte podloZku.

Na draZky pfedlohového hiidele nasuiite smon-

tovany celek (zdpadka s pruZinou 1 a pod-
loZkou]).

Trubku valce profoukn&te vzduchem a nasuii-
te ji do otvoru na levé stran& sk¥in& pievo-
dovky. Sroubem 4 s t&snicimi krouzky 1014
ji pFiSroubujte k vloZce vélce.

Provedte tlakovou zkou3ku t&snosti.

NaSroubujte p¥ivodni potrubi tlakového vzdu-
chu s kontrolnim manometrem k trubce vélce.
Napliite smontovany okruh véilce vzduchem
o tlaku 600 kPa a po dosaZeni tohoto tlaku
uzaviete kohout p¥Fivodniho potrubi. Vyzkou-
Sejte tésnost spoji potrubi smontovaného val-
ce. Po dobu 20 sekund nesmi nastat v&tS$i po-
kles tlaku neZ o 100 kPa. B&hem zkousky
musi byt opérka posunuta na doraz k pojist-
nému krouzku. ‘

Po ukonceni zkouSky vypustte tlakovy vzduch
a demontujte za¥izeni.

Téleso ventilu nésobie profouknéte vzduchem
a otvor télesa pro pist namaZte olejem.

Do drazky télesa ventilu vloZte krouZek 16X
X12. Na pist nasuiite matici a do drazky
v pistu vloZte pojistny krouZek 15. Pist na-
mazte olejem, nasuiite pruZinu 3, celek na-
suiite do t&lesa ventilu s ohledem na krouZek
16X12 a naSroubujte matici. Do t&lesa vloZte
uzavér s tésnénim, pruZinu 1X11X32X8,5 a za-
Sroubujte zatku s t&snicim krouZkem 24X32.
Pfitahnéte matici a zdtku k t&lesu ventilu. Na
pist narazte kryt s dorazem Kk pojistnému
krouZku 15.
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17. Ventil nasobife ptisroubujte Srouby M 8X16
s podloZkami 8,2 k drZaku dplnému.

Cep drZaku uplného namaZte tukem a nasuifi-
te padku dplnou otvorem pro pruZinu k venti-
lu. Pf¥iloZte podloZku 10,5 k padce 1plné a za-
vlaCkou 3,2 a 20 zajistéte. :
Dolni konec péky tplné namaZte tukem, na-
sulite do pistu, z vné&jSi strany nasuiite Cep
6X20X17,3, ptiloZte podloZku 6,4 a zajistéte.
Do péaky uplné =zaklesnéte pruZiny. PruZinu
vypinaci objimky zaklesnéte do zdvésu pruZi-
ny a do otvoru drZaku tuplného.

Na pfFipojku na3roubujte matici M 22X1,5, na
zdvit namotejte konopi, konopi nat¥ete barvou
a naSroubujte do vystupniho hrdla vzducho-
jemu tak, aby otvory pro pfipojeni trubek
byly ve svislé poloze a vypoustéci zatka kol-
mo dold.

18. Ventil nédsobiCe s drZakem pfiSroubujte spo-
le¢né do prvniho a druhého pFedniho spod-
niho otvoru na levé strané& portéalu.

19. P¥iSroubujte:
trubku dplnou Sroubem 4
spojovaci trubku Sroubem 4

pfivodni trubku k zatce télesa ventilu Srou-
bem 4 ’

pfivodni trubku Sroubem 4 k T-spojce potrubi
vzduchotlakych brzd (zdtce vzduchojemu).

Spony nasuiite shora na spojovaci a p¥ivodni

trubky. Trubky zajistéte pFihnutim obou koncii’

spony okolo trubek ve vzdélenosti 10 mm do-
zadu od spojovaci pFiruby skfiné p¥evodovky
a rozvodovky a 310 mm dopfedu.

20. Odmérte vzdalenost dosedaci plochy vypinaci-
ho loZiska spojky od p¥iruby rychlostni skii-
né. Podle naméfené hodnoty ustavte vypinaci
packy spojky (viz ,Sefizovani spojky“).

21. Konec péacky dplné (Fadici paky tdplné) na-
maZte tukem. Na packu udplnou (Fadici paku
aplnou) nasutite zdpadku del8i ¢asti nahoru
(vétSim zkosenim nahoru) a na pravou stranu
priloZte vloZku, nasufite pruZinu .a -do otvoru
narazte kolik 3)X18 tak, aby vy&nival ze spod-
ni Casti vloZky o 4 mm a aby konec pruZiny
byl na pravé strang. Druhy konec pruZiny
zaklesnéte na levy okraj zdpadky. Packu tpl-
nou se zdpadkou nasadte na paku tplnou, vy-
- mezte podloZkou 10,5 podle potfeby piede-
psanou viili 1+3 mm mezi podlahou a zipad-
kou.

Na paku itdplnou naSroubujte matice M 10,
nasadte pac€ku tplnou se zapadkou a sefidte
na pPedepsanou vili 143 mm mezi podlahou
a zadpadkou. Ob& matice zajistéte.

PaCku tplnou se zdpadkou utidhnéte maticemi
M 10 — s podloZkou 10,5 tak, aby packa byla
v ose traktoru.
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3.3. PREVODOVKA (obr. 27)

Vzhledem k charakteristice spalovaciho motoru
je pFfevodovka u traktoru nutnd. P¥evodovka
umoZiiuje p¥i vysokych otackach motoru, a tedy
pfi velkém vykonu motoru, pomalou jizdu, a tim
na ukor rychlosti zvySuje taZnou silu na hnacich
kolech a mtiZe pfizplisobovat a vyuZivat plng.vy-
kon motoru podle ménicich se jizdnich odpord.
Pfevodovka umoZiluje ménit podle potfeby veli-
kost pfevodu mezi motorem a hnacimi koly trak-
toru, pferusit trvale spojeni motoru s hnacimi
koly, zp&tnou jizdu traktoru p¥i zaFazeni zp&t-
ného chodu, regulaci brzdéni motorem p¥Fi jizd&
ze svahu, prevadét kroutici moment na vyvodov§
hiidel pro pohon hydraulickych é&erpadel a na
predni hnaci napravu.

Pfevodovka tvoli nosnou &ast traktoru, traktor je
bezramové konstrukce. :
Pfevodové ustroji je mechanické, s pFimymi zuby.
Pfevodovd skfiii je provedena jako jeden celek
se spojkovou skiini, s pFipojovacimi p¥Firubami
k motoru a ke skfini hlavniho p¥evodu (sk¥ini
rozvododvky).

Polet pfevodovych stupiii je 10+2 (5 silniénich
1+ 1 zpétetni a 5 redukovanych + 1 redukovany
zpatecni). Pro zlepSeni Fazeni pFevodovych stup-
fil se montuje brzditka, kterd p¥i vypnuti pojez-
dové spojky pfFibrzduje pFedlohovy hiidel, a tim
umoziiuje bezhlu¢né Fazeni z niZ$iho na vys3si
stupeil, coZ ma vyznam zvl43t& p¥i pouZiti trak-
tordt v dopravé.

U traktorG s predni hnaci ndpravou je pohon
pfedni napravy veden od hfidele pastorku. Re-
dukce u t&chto traktori je zmé&n&na oproti za-
kladnimu typu. Ma ozubend kola ve stdlém zab&ru
s Fazenim a ozubenou objimkou, kterd ma ozube-
ni na vnéj§im primé&ru. Do ozubeni zabird mezi-
kolo voln& otoéné na dutém hfideli redukce.
S mezikolem zabird kolo vyvodu, umist&né ve
sk¥ini vyvodu.

Synchronizacni spojka umoZiiuje spolehlivé a bez-
hlu¢né Fazeni 4. a 5. pfevodového stupn& a uplat-
fluje se zejména p¥i praci v dopravé.

Zadni vyvodovy h¥idel pro 540 a 1000 ot/min
(Z 6011—Z 7045) (obr. 28)

Vyvodovy hfidel je dé&leny, ¢imZ se zlepSuje jeho
ovladéni. Maximalni dovoleny pirenaseny vykon
vyvodového hridele je 30 kW-+10% p¥i otd¢kach
540+10/min, p¥i otdtkach 1000/min pFenese plny
vykon.

Pfenos vykonu od motoru je proveden dvéma zpii-

soby:

a) Prevodem od dvojacelové spojky je docileno
normalizovanych otadfek vyvodového hfiidele,
tj. 540 a 1000 ot/min p¥i 2000 ot/min motoru.
P¥i jmenovitych ota¢kach motoru (2200 ot/min)
je potet otatek vyvodového h¥idele 594 ot/min,
eventuaing 1100 ot/min.

b) PFenos vykonu je proveden pFes pievodovku

a podle zarfazeného pF¥evodového stupné& se méni
pocet otacek vyvodového htidele.
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Obr. 28

Skupina vyvodového hfidele pro 540 ot/min a 1000
ot/min se doddva ve dvou alternativich (obr. 28):

alternativa I — vyvodovy hiidel m4 vyménné kon-
covky [obr. 28/19). Pro 1000 ot/min m& koncovka
evolventni draZkovéani. V Fadicim mechanismu vy-
vodového hfidele je pak blokovani, které dovoluje
zafadit prisludné ot4Cky jen po zamontovani
spravné koncovky;

alternativa II — (obr. 28/3) vyvodovy hiidel méa

pouze 3estidraZkovy profil a je moZno zaFadit bud
540 ot/min nebo 1000 ot/min.

Technické tdaje

Druh — mechanickd p¥evodovka
s pfimymi koly ve
; stalém zabé&ru
Podet pfevod. stupiii — 2X5 rychlosti vpied
— 2X1 rychlost vzad

Razeni p¥evod. stupiit — mechanické, pakou na

podlaze
Zpusob Fazeni — pFesuvnymi objimkami
Ozubeni kol -— Celni

34.

37| 24

A

DEMONTAZ PREVODOVKY

1. Demontujte podlahu.

5o

10.
11.

12.

13.

14.

15.

Vysroubujte vypous$téci zatku oleje a nechte
olej vytéci.

. Demontujte ruéni regulaci paliva.
. Demontujte noZni regulaci paliva.

Demontujte paku fazeni.

. Demontujte tlacné Cepy.

. Sejméte vyrovnavac tlaku.

. Demontujte konzoly pedald.
. Sejméte pedal uzavérky.

Demontujte ovladani spojky.

Odpojte rutni brzdu, vypindni spojky vyvodo-
vého hiidele, ovladani zAvésu pro jednondpra-
vovy pFivés.

Demontujte hlavni pdku Fizeni.

Sejméte sloupek Fizeni.

Vyjméte viko hydrauliky.

VySroubujte pojistky fazeni.
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Odmeontoviéni vika skiiné p¥evodovky

Stahnéte méch, vySroubujte stahovaci. Sroub
Fadici paky a paku fazeni stahn&te. Odmon-
tujte vedeni lanka ruc¢niho plynu.

Lanko stihné&te z kulového depu packy.
VySroubujte a vyjmé&te mé&rku oleje.
VySroubujte dvandct Sroubt M 8 z vika skfing&
pfevodovky.

Viko prevodovky nadzvedn&te a sundejte.

DemontaZ Fazeni

Po odmontovdni vika skfin& pfevodovky a
sundani t&snéni odjistéte a vysSroubujte Sroub
M 8 na vidlici pFesouvaci tyle hydrauliky za
pfedpokladu, Ze viko hydrauliky je odmonto-
vano. Tim se vidlice uvolni a d4d se vytahnout.
Pfesouvaci ty€ vyjméte z uloZeni ve sk¥ini
pfevodovky. P¥esouvaci tyCe (IV. a V. IL
a III, 1. a zpAte&ni rychlosti) vyjméte sou-
¢asné z uloZeni ve skfini pfevodovky. Nako-
nec vyjméte ty¢ redukce. Pfesouvaci ty¢ 1V.
a V. rychlosti je délena.

5511 9132
5511 9131

e

l

18. Vymontovéni v§vodovéhe h¥idele II {obr. 27/33)

a)

b)

19.

Nafadi: stahovdk II — obj. & 55119137; pod-
kova I — obj. & 55119131; stahovak
obj. ¢. 5511 9130; né&stavek — obj. &.
6711 9130; nardZe¢ A — obj. ¢&. 5511
9180.

Odmontujte kryt vyvodového h¥Fidele vy3rou-
bovanim dvou 3roubd M 6 a ¢ty¥ Sroubdt M 10.
Pomoci stahovdaku Il vyvodového h¥idele vy-
tahnéte vyvodovy h¥idel IT ze sk¥in& pFevo-
dovky a ze skfiné hlavniho pfevodu i s ku-
lickovym loZiskem 6208. LoZisko 6208 z vyvo-
dového hfidele stdhnéte pomoci stahovéku
a podkovy 1.

Odpojeni skiiné hlavniho pi¥evodu od
prevodové skiiné

Po odmontovani podlahy, sedadla, vika hyd-
rauliky, vika sk¥iné prevodovky, odpojeni elek-
trického vedeni a vymontovani v§vodového hii-
dele II vyjméte Fadici vidlici hydrauliky.

Odpojte trubky kapalinovych brzd z portild.
Po odpojeni tdhla uzavérky a odpojeni rucni
brzdy podloZte pFevodovou sk¥iii zvedakem.
Vysroubujte Srouby M 14 ze skfiné& hlavniho

pfevodu. Sk¥iii hlavniho pfevodu vyvaZte a od-
suiite smérem dozadu.

5511 9109




20.

21.
" {obr. 27/23) :
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Vymontovéni vyvodového h¥idele I (obr. 27/13)

Néafadi: vlozka T — obj. €. 5511 9188
stahovdk I — obj. €. 355119109
nozky stavitelné — obj. €. 5511 9105

Po vypusténi oleje, odmontovani vika skFiné
pfevodovky, vymontovani vyvodového h¥idele
II a odpojeni skifin& hlavniho p¥evodu odsrou-
bujte osm Sroubli M 10 p¥edniho spodniho vika
pfevodovky a viko sejméte.

Vyjméte pojistku u kola nidhonu.

Pomoci stahovdku 1 a stavitelnych noZek po-
vytdhnéte vyvodovy hfidel I. Tim se uvolni
podloZka u kola nidhonu, kolo ndhonu a vyme-
zovaci krouZek.

Vytahnéte vyvodovy hridel z prevodovky.

Vymontovani dutého h¥idele redukce

Néafradi: stahovak III — obj. €. 55119125
stahovdk — obj. €. 5511 9130
podkova II — obj. €. 55119132
naraze¢ II1 — obj. ¢&. 5511 9118
nastavek T — obj. ¢. 55119113
zadvés — obj. €. 3511 9159

22.

5511 9105

Po odmontovani vika sk¥iné pfevodovky, vy-
montovéni vyvodového hfidele I a IT ze skf¥i-
né hlavniho pfevodu vyjméte distanc¢ni pod-
loZku za loZiskem 6211.

Zasuiite zpdte¢ni rychlost.

Mezi d¢elo skiiné€ a ozubené kolo redukce
nasuiite rozp&rku. Pomoci stahovaku IIT vy-
lisujte duty hiidel redukce s loZiskem 6211.
Kolo stdlého zédbéru redukce a druhé loZiskc
6211 zistava ve skfini.

Vyjméte kolo stdlého zdb&ru ze sk¥in& pfevo- -
dovky spolu s rozpérkou.
LoZisko 6211 stdhnéte pomoci
podkovy.

stahovdku a

Vymontovani drazkového hiidele (obr. 27/36)

Naradi: kle§té na pojistné krouZky —
obj. & 959159 _
stahovak T — obj. ¢. 5511 9135
nastavek II — obj. €. 55119114
nastavek I — obj. €. 5511 9113

Po odmontovani vika skiin& prevodovky, vy-
montovani vyvodového hfidele I a II a dutého
h¥idele redukce =zasuiite p¥evodovy stupeii.

Vyjméte pojistny krouZek za loZiskem 6211.

5511 9126
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5511 9125

5511 9180

T

&

5511 9178

5511 9183

6711 9130
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5511 9134
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Pomoci stahovdku vytdhnéte &asteCn& draz
kovy hiidel. Tim se pfedni ¢ast drazkového
h¥idele vysune z jehlového loZiska ve spoj-
kovém hf¥ideli.

Sejmé&te spojku IV. a V. rychlosti.

Odjist&te pojistny krouZek u kola IV. rychlosti
a sejmé&te jej i s podloZkou.

Sejméte kolo IV. rychlosti a vyjméte druhou
podloZku a pojistny krouZek.

Sejméte kolo I1I. a III. rychlosti a kolo I. a
zpatedni rychlosti. :

Vysuiite drdZkovy hiidel ze ski¥in& pievodov-
ky i s loZiskem 6311.

Odjistéte pojistny krouZek u loZiska 6311 a
pomoci nardZede I srazte loZisko 6311 z draz-
kového hiidele. :

5511 9115
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@ 3011 9116
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5511 9130

23. Vymontovéani kola zpétného chodu

Né&fadi: stahovdk I — obj. ¢. 5511 9109
nozky stavitelné — obj. ¢. 5511 9105

Po odmontovani vika sk¥iné pfevodovky, vika
hydrauliky, vyvodového hiidele I a II, dutého
h¥idele redukce a drazkového hiidele vy3rou-
bujte pojiStovaci Sroub z Eepu kola zpé&tného
chodu a pomoci stahovdku vysuiite d&ep ze
skfin& prevodovky. Tim se uvolni kolo zpé&tné-
ho chodu, které vyjméte ze skiin& pievodov-
ky. Dejte pozor, aby nevypadly jehly z jehlo-
vych loZisek.

V. /A % N
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5511 9159
L

95511 9118
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5511 9160

5511 9136

24.

25.

5511 9135 —

Odmontovéani pfedniho vika pievodovky
(obr. 27/28)

Natadi: nardZze¢ A — obj. ¢. 5511 9180
nastavek 1I — obj. €. 55119114
stahovak loZiska — obj. & 55119161
néstavek I — obj. €. 55119113

Po odpojeni pfevodovky od motoru vySroubuj-
te Sest matic M 8 p¥edniho vika.

Pfedni viko sejméte smérem dop¥edu (k mo-
toru). Ve viku zlistdva loZisko 6305 a Gufero
48X72X12 D.

Z ptfedniho vika vyjméte tésnici krouZek a po
odjist&ni pojistného krouZku vytdhnéte loZisko
6305 pomoci stahovaku.

Demontdz dutéhoe spojkového h¥idele
(obr 27/27)

Naradi: nastavek II — obj. ¢. 55119114
nardZe¢ D — obj. ¢. 5511 9183
nardze¢ X — obj. €. 53119178

g

Po odmontovani pFedniho vika vySroubujte t¥i
Srouby M 8 z horniho vifka dutého spojkové-
ho hfidele. Duty spojkovy h¥idel vyjméte i
s viCkem a loZiskem ze skifin& pfrevodovky.
Vyjméte pojistné krouzky loZiska 6209, dis-
tan¢ni podloZky, opérny krouZek a pomoci na-
raZeCe X stdhnéte vicko z loZiska dutého spoj-
kového hiidele.

Z pfedni ¢&sti dutého spojkového h¥idele vy-

ﬁ%% 5511 9161
NS
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jméte pomoci 3roubovdku Gufero 28X35X5.
Dale vyjméte t&snici krouZek, daldi pojistny
krouZek, jehlové loZisko a op&rny krouZek.

DemontdZ spojkového h¥idele (obr. 27/26)

DemontdZ spojkového hfidele se provadi vyra-
Zenim hiidele ze sk¥iné& pFevodovky pomoci
m&déné pali¢ky, po odmontovani dutého spoj-
kového hfidele. Po jeho vyraZeni vyndejte dva
pojistné krouZky loZiska 6210 N a loZisko stah-
néte. ’

Vymontovani p¥edlohového h¥idele (obr. 27/22)

Nafadi: stahovdk 1V — obj. €. 5511 9119
klest& na pojistné krouZzky —
obj. €. 5511 9124
naraZe¢ III — obj. €. 55119118
nastavek I — obj. & 55119113
hakovy Kkli¢
opérka — obj. & 55119115
nastavek II — obj. €. 3511 9114
vidlice — obj. & 55119123

Po odmontovani v§vodového h¥idele I a II, du-
tého hridele redukce, drazkovéhg hfidele, du-
tého spojkového hiidele a spojkového hiidele
povysuiite pomoci stahovdku IV kompletn&
smontovany pfedlohovy hfidel smérem doza-
du. Tim se uvolni loZisko 6211.

5511 9175

5511 9174

80

U zadniho loZiska 6211 sejméte rozpérny krou-
Zek, pojistny krouZek a podloZku.

Pomoci naradZece III a vidlice srazte loZisko
6211 z pfedlohového hfidele. )

Cely predlohovy hfidel vyjméte z pFevodovky
tak, Ze jej postavite pojistnym krouZkem smé-
rem nahoru.

Odjistéte pojistny krouZek a sejmé&te podloZ-
ku. Vratte takto nezajiStény pfedlohovy hiidel
zpét do prevodovky a pomoci stahovdku stih-
néte postupné kolo stdlého zabéru, rozpérny
krouZek, kolo IV. a III. rychlosti, kolo I. a
I1. rychlosti véetné klind.

VSechny dily vyjméte z prevodovky.

28. DemontiaZ ozubenych kol pre pohon vyvodo-

vého hiidele

Po provedeni v3ech dkonfi nutnych k odpoje-
nl motoru od prevodovky demontujte vypinaci
mechanismus spojky.

Po demontadZi prfedniho vika prevodovky se-
jméte zadni viko, vymezovaci podloZky a po-
moci stahovdku stdhné&te vyvodovy hfFidel. Po
demontdZi vika prevodovky stidhnéte z Fadici
tyCe nahonu CcCerpadla hydrauliky pFesouvaci
vidlici pro 540 a 1000 ot/min.

Demontujte sedadlo, viko hydrauliky a odpoj-
te pfesouvaci vidlici.

Ve spojkové casti prfevodovky zasuiite mirné
dozadu vyvodovy hfidel, aZ se ozubend Kkola
uvolni. Provedte demontdZ ozubenych kol pro
pohon vyvodového h¥idele.

95 9159

5511 9124

5511 9123
] .
Z¥ >
i 5 | 7
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W
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3.5. MONTAZ A SERIZENI PREVODOVKY

1. Duty spojkovy hfidel dplny (obr. 27/27)

Z 6011—Z 7045 — do horniho vicka nalisujte
loZisko 6209.

Z 5011 — do horniho vicka nalisujte loZisko
6208. Do otvoru v dutém spojkovém hi¥ideli
vloZte opé&rny krouZek, klec s jehlovymi va-
le¢ky 28X33X13 (25X30X13), op&rny krouZek
a pojistnym krouZkem zajistéte.

Klec s jehlovymi véaletky namaZte olejem.

Z 6011—Z 7045 — do otvoru v dutém spojko-
vém h¥ideli narazte Gufero 28X35X5. Pred
montédZi ponofte Gufero na 30 minut do oleje.
Zkontrolujte nasazeni pruziny a hfidel natfete
v misté b¥itu Gufera olejem.

Z 5011 — do otvoru v dutém spojkovém hii-
deli zalisujte Gufero 25X35X7. Pfed montazi
Gufero ponofte na 30 minut do oleje. Zkontro-
lujte usazeni pruZiny a hiidel natfete v mistd
bFfitu Gufera olejem.

Do otvoru v dutém spojkovém hFideli vloZte
opérny krouZek, klec s jehlovymi véale€ky K
25X30X13, opérny krouZek a pojistnym krouZ-
kem 30 zajistéte. Klec s jehlovymi vAale&ky na-
maZte olejem.

Z 6011—Z 7045 — duty spojkovy hfidel nali-
sujte do loZiska v hornim vitku a pojistnym
krouZkem 45 zajistéte.

P¥i montdZi sk. 59 horni vicko s loZiskem na-
lisujte na duty spojkovy h¥idel a pojistnym
krouZkem 45 zajistéte.

Z 5011 — duty spojkovy hfidel nalisujte do
loZiska v hornim vi¢ku a pojistnym krouZkem
40 zajistéte.

. Spojkovy hfidel Gplny (obr. 27/26)

Otvor spojkového htidele namaZte tukem LI-
TOL 24.

(Odpadéa pro sk. 22.)

Z 6011—Z 7045 — od otvoru dutého spojko-
vého hridele uloZte klec s jehlovymi valedky
K 28X33X13, opérny krou¥ek a pojistnym
krouZkem zajistéte. Do otvoru spojkového hfi-
dele uloZte klece s jehlovymi valetky K 25X
X33X20 pro Z 6011—Z 7045 a dvé klece s jeh-
lovymi vale¢ky K 25X30X13 — Z 5011.

Z 6011—Z 7045 — do draZky v loZisku 6210 N
uloZte krouZek 90, loZisko nalisujte na spoj-
kovy hfidel a zajistdte pojistnym krouZkem 50.
Z 5011 — do drdaZky v loZisku 6209 N uloZte
krouZek 85, loZisko nalisujte na spojkovy h¥i-
del a zajistéte pojistnym krouZkem 45.

. Pfedni viko tplné (obr. 27/28)

Z 6011—Z 7045 — Gufero a loZisko 6305 zali-
‘sujte do otvord pfedniho vika. LoZisko zajis-
téte pojistnym krouZkem 62. P¥ed montaZi po-
nofte Gufero na 30 minut do oleje.

(Odpada pro sk. 59.)

Z 5011 — Gufero 48X72X12 a loZisko 6304 za-
lisujte do otvord pfedniho vika. LoZisko zajis-
téte pojistnym krouzkem 52. Pfed monta#i po-
noite Gufero na 30 minut do oleje.

4. Vyvodovy h¥idel I1 s loZiskem (obr. 27/33)

Na vyvodovy hiidel Il nasuiite pfiloZku sraZe-
nou hranou k osazeni.

Na vyvodovy h¥idel II narazte na cca 80 °C
nah¥até loZisko 6208.

Na vyvodovy hridel II nasuiite druhou pf¥iloZ-
ku sraZenou hranou k loZisku a zajistste po-
jistnym krouZkem 40.

(Odpada pro sk. 59.)

. Vitko s Guferem (obr. 27/34)

Do vitka zalisujte Gufero 40X72X12. Gufero

ponofte pfed montdZi na 30 minut do oleje.

. Pfedlohovy hf¥idel s koly (obr. 27/22)

Z 6011—Z 7045 — piedlohovy hiidel dplny na-
maZte olejem v misté nasunuti kol. Do draZky
v pfedlohovém h¥ideli vloZte postupn& pera
16X10X50. Na pera nasuiite a nalisujte po-
stupné& s dorazem na osazeni kolo 2. a 1. rych-
losti, trubku II, kolo 4. a 3. rychlosti, trubku I
a kolo stdlého zabéru.

Nalisujte loZisko 6211.

Odméfte vzdalenost mezi Celem loZiska a okra-
jem dréZky pro pojistny krouZek a rozdil vy-
mezte distantnimi podloZkami 55X68X0,3, 55X
X68X0,5 a 55X68X1,0 s minimdlni moZnou
vili. Pojistnym krouZkem 35 zajisté&te.

Z 5011 — pfFedlohovy hfidel dplny namaZte
olejem v misté nasunuti kol.

Do draZky v pfedlohovém hfideli vloZte po-
stupné pera 16X10X43. Na pera nasuiite a na-
lisujte s dorazem na osazeni kolo 2. a 1. rych-
losti, trubku 1I, kolo 4. a 3. rychlosti, trubku 1
a kolo stalého zabéru.

Nasuiite podloZku a nalisujte loZisko 6210.
Odméfte vzdalenost mezi &elem loZiska a
okrajem drdZky pro pojistny krouZek a rozdil
hodnot vymezte distantnimi podloZzkami 50X

- X62X0,5 a 50X62X0,2 s minimalni vali.

Pojistnym krouZkem 50 zajist&te.

. DraZkovy hfidel dplny (obr. 27/36)

Otvor draZkového h¥idele namaZte tukem LI-
TOL 24. Do otvoru v draZkovém hfideli uloZte
klece s jehlovymi véaletky K 40X45X17, opér-
ny krouZek a pojistnym krouZkem 45 zajistéte.
Klec s jehlovymi védlec¢ky namaZte tukem LI-
TOL 24.

Z 5011 — zajiStovani op&rného krouZku se pro-
vadi pojistnym krouZkem 50.

Z 6011—Z 7045 — na draZkovy hfidel nalisujte
loZisko 6311 a zajist8te pojistnym krouZkem 55.
Z 5011 — na draZkovy hiidel nalisujte loZisko
6310 a zajistéte pojistnym krouZkem 50.

Na draZkovy hridel nasuiite piesuvné kolo 1.
a zpétné rychlosti, kolo 2. a 3. rychlosti, kolo
4. rychlosti, spojku 4. a 5. rychlosti a kolo
5. rychlosti.

(Odpadé pro sk. 24.)

. Brzdic¢ka

Do nosife brzdic¢ky vloZte d&elist, nasufite dep
8X45X38,5 hlavou k vyFezu v nosiéi brzdigky,
pfiloZte podlozku 8X12 a zajistéte zavlatkou
2X14. UloZte brzdi¢ku na dno rychlostni skii-
né vpravo nahoru.
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Pfedlohovy hf¥idel uplny s koly vloZte do sk¥i-
né prevodovky.

(Odpadéa pro sk. 22.)

Pfedni loZisko predlohového hf¥idele s koly

nalisujte do otvort sk¥in& pFevodovky spolec-
né s loZiskem 6211.

Z 5011 — do zadniho otvoru se lisuje loZisko
6210.

Z 6011—Z 7045 — k zadnimu loZisku pfedlo-
hového h¥idele pFiloZte podlozku, pojistnym
krouZkem 55 zajistéte a pFiloZte pfFitlaény
krouZek.

Z 5011 — k zadnimu loZisku piedlohového hii
dele pfiloZte podloZku, pojistnym krouZzkem 50
zajistéte a priloZte krouZek.

Z 6011—Z 7045 — do draZky v hiideli reduk-
ce Gplném vloZte pero 16X10X32 a v zadni
Casti skfiné prevodovky nalisujte na hiidel
a pero kolo stalého zabéru redukce.

Z 5011 — do draZky v hfideli redukce dplném
vloZte pero 14X9X29 a v zadni &asti skfiné
pfevodovky nalisujte na hfidel a pero kolo
stdlého zabé&ru redukce.

Z 6011—Z 7045 — spoletn& s kolem stilého
zabéru redukce nalisujte na h¥idel redukce
uplny v zadni Casti sk¥in& prevodovky loZisko
6211.

Z 5011 — v zadni ¢asti sk¥iné pF¥evodovky se
lisuje loZisko 6210.

HFidel pedalu nasuiite z levé strany do otvo-
ru skfiné pFevodovky, dadle do otvoru nosice
brzdicky a do druhého otvoru sk¥iné pievo-
dovky. Nosi€ brzdiCky zajistéte nasunutim po-
jistky do dradZky v hi¥ideli pedalu. H¥idel peda-
lu natfete pfed.nasunutim tukem LITOL 24.
Pfed montdZi na hfidel pedadlu uloZte krouZky
25X21.

Kolo zpé&tného chodu tplné

Otvory namaZte tukem NH2.

(Neplati pro sk. 90.)

Do otvoru kola zpétného chodu vloZte klece
s jehlovymi valeCky a s trubkou.

Kolo zpé&tného chodu nasuiite do skFiné pie-
vodovky menSim kolem dop¥edu, nasuiite ¢ep
kola a zajistéte pojistnym Sroubem s podloZ-
kou 10,2.

Demontujte pfesuvna kola a spojku z drazko-
vého h¥idele dplného.

(Odpadéa pro sk. 24, 90.)

Drazkovy hfidel 1uplny nasuiite do otvoru ve
skfini pFevodovky a nasuiite na drazky de-
montované piesuvné kolo 1. a zpétné rych-
losti a pFesuvné kolo 2. a 3. rychlosti.

Z 6011—Z 7045 — do draZky vloZte pojistny
krouZek 55 a pFiloZte op&rny krouZek.

(P¥i montaZi sk. 24 — nasuiite pojistny krou-
Zek 55 cca 20 mm pfed drdZku a ptiloZte opér-
ny krouZek.)

Z 5011 — do drédZky se uklada pojistny krou-
Zek 48 a priklada opérny krouZek. °

13.

14.

15.

Z 6011—Z 7045 — na drazkovy hiidel aplny
nasuiite kolo 4. rychlosti, pFiloZte opérny krou-
Zek a pojistnym krouZkem 55 zajist&te. Nasuii-
te demontovanou spojku 4. a 5. rychlosti.
(Odpadéa pro sk. 24.)

Z 5011 — na drazkovy hfidel tplny nasutite
kolo 4. rychlosti, pfiloZte op&rny krouZek a
pojistnym KkrouZkem 48 zajistéte. Nasuiite de-
montovanou spojku 4. a 5. rychlosti.

(Pozn.: Pfed namontovdnim pojistného krouz-
ku 55 a 48 provéite jeho pevnost napnutim
v klestich.) Drézkovy hiidel dplny zalisujte do
otvoru skiin& prevodovky a pojistnym krouZ-
kem 120 zajisté&te.

PFi montaZzi sk. 24 drazkovy h¥idel tplny zali-
sujte do otvoru sk¥iné pievodovky p¥i soudas-
ném nasunuti jadra synchronu na draZkovy
hiidel. Pojistny krouZek 55 uloZte do drazky
a pojistnym krouZkem 120 loZisko draZkového
hridele zajisté&te.

Z 5011 — zajiStuje se pojistnym krouZkem 110.

Hridel redukce tplny s loZiskem zalisujte do
pfedniho otvoru skiing prevodovky spoletnd
s loZiskem 6211 do zadniho otvoru.

Na ozubeni drdZkového hf¥idele nasuiite pre-
suvné kolo redukce. Do zadniho otvoru se li-
suje loZisko 6210.

Odmeéfte vzdalenost ¢ela loZiska (u hiidele re-
dukce uplného) od d&ela skiing prevodovky.
Do zahloubeni skfin& hlavniho prevodu vloZte
piitlatny krouZek a odmé&fte jeho vysku od
Cela skfing hlavniho pFevodu (s nalepenym
tésnénim).

Rozdil naméFenych hodnot vymezte distanéni-
mi podlozkami 85X100X0,2, 85X100X0,3, 85X
X100X0,5.

Volné distan¢ni podloZky pfilepte tukem LI-
TOL 24 na loZisko ve skfini pfevodovky.

Z 5011 — montuje se typovy pfitlaény krouZek
a vymezovani se provadi distanénimi podloZ-
kami 80X95X0,2, 80:X95X0,3, 80X95X0,5.

Do otvoru sk¥in& prevodovky nalisujte spojko-
vy hiidel dplny s ohledem na protisoudasti
draZkového htidele.
(Odpadé pro sk. 22.)

Duty spojkovy hfidel (obr. 27/27)

Do horniho vitka dutého.spojkového h¥idele
uplného vloZte distanéni krouZek a odmé&ite
vzdalenost od ¢ela horniho vitka k d&elu dis-
tancniho krouZku.

Odméfte vzdalenost od dosedaciho dela skiing
pfevodovky k ¢elu loZiska spojkového h¥idele
a rozdil hodnot vymezte distanénimi podloZ-
kami 75X85X0,2, 75X85X0,3, 75X85X0,5 s ma-
ximd&lni vili 0,1+0,3 mm.

Vyjméte distanéni krouZek, urfené distanéni
podloZKky pFiloZte na loZisko a distan&ni krou-
Zek zasuiite zpét do otvoru.

Duty spojkovy h¥idel tplny s distanénim krouZ-
kem a distancni podlozkou nasuiite na spoj-
kovy hiidel uplny a pFiSroubujte §rouby M 8X
X20 a podlozkami 8,2 k ¢elu sk¥in& prevodov-
ku.
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Z 5011 — montadZ dutého spojkového hfidele
se provadi bez distan¢niho krouZku a distandc-
nich podloZek.

16. Otvor pouzdra a funkéni plochy vyvodového
hFidele tplného namaZte olejem.
(Odpada pro sk. 22, 59.)

Na vyvodovy hiidel dplny nasuiite vloZzku.
{Odpadé pro sk. 59, 59 + 22.)

Vyvodovy hfidel dplny nasuiite ze zadni stra-
ny -do otvoru v h¥ideli redukce a piedloho-
vém hFideli. Soutasné nasuiite zepfedu na vy-
vodovy htidel vloZku.
- (Odpadéa pro sk. 22.)

Zepfedu nasufite na vyvodovy h¥idel kolo né-
honu.
{Odpada pro sk. 22, 59.)

Odmeérte vzdalenost od ¢ela kola k okraji draz-
ky na vyvodovém hfideli, vymezte distandni-
mi podlozkami 35X42X0,5, 35X42X0,3, 35X
X42X1,0 s pfedepsanou viili 0,51+0,2 mm a ‘za-
jist&te pojistnym krouZkem 35.

(Odpada pro sk. 59.)

3.6. RUCNI VYPINANI SPOJKY VYVODOVEHO
HRIDELE (obr. 29) :

Celd skupina ru¢niho vypindni spojky vyvodového
hfidele je namontovdna v predni dasti sk¥iné pre-
vodovky.
Pro nezévislé vypindni ndhonu vyvodového h¥ide-
le se doddvad ru¢ni vypindni spojky vyvodového
h¥idele.

Mechanismus sestdvd z ru¢ni ovlddaci paky, umis-
téné na levé stran& sedadla Fidife, pakového me-
chanismu a samostatného vypinaciho loZiska. Me-
chanismus ru¢niho vypindni spojky vypin4d nez4-
visle na pojezdu spojku vyvodového h¥idele.

Sila potFebna pro ru¢ni vypindni spojky je 120 Nm
(12 kp).

Montaz

1. Vypinaci loZisko nalisujte s dorazem na osa-
zeni vysouvaci objimky I.

2. Tahlo spojky
Zavity tahla spojky udplného namaZte olejem,
nasroubujte matici M 8 — levou. Nasroubujte
vidlici a vidlici levou do hloubky cca 10 mm.

3. Rucni vypinani spojky
Do péaky vloZte tdhlo Gplné se zdpadkou s ohle-
dem na funkci zapadky. Z vné&j$i strany na-
sutite Cep II a zajistéte krouZkem 6.
Paku nasulite do konzoly ovladdni a naSrou-
bujte Sroub pdky s matici tak, aby se péka
otadela, ale neméla vili. Po smontovdni po-
moci Cepu a pojistného KkrouZku pFipevnéte
k rucni pace bovden.
Po smontovani opét zkontrolujte vili mezi za-
padkou a ozubenym segmentem konzoly ruéni

- brzdy. Pfed kone&nym zaSroubovanim knofliku
zavit natfete nitroemailem.

4. Pfedni viko s vodicim pouzdrem
Hridel pfedniho vika namaZte olejem a nali-
sujte vodici pouzdro na pFedni viko (obr. 27/
/28) s dorazem na osazeni tak, aby vyiezy pro
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vysouvaci pédku loZiska byly smérem dold, sou-
meérn& ve svislé ose predniho vika, kolmo na

© osu otvord pro uchyceni pruZin pedalf.
(Odpadé pro sk. 22.)

5. PFedni viko s vélcem dplnym a vodicim pouz-
drem (obr. 27/28).
Valec Uplny namaZte olejem a nalisujte vodi-
ci pouzdro na vélec dplny — sk. 22 pFedniho
vika, s dorazem na osazeni tak, aby vyfezy
pro vysouvaci pékil loZiska byly smérem dold,
soumé&rné ve svislé ose pfedniho vika, kolmo
na osu otvorli pre uchyceni pruZin ped&ld.
(Plati pouze pro spoleénou montéz sk. 21 a 22.)

6. Na hFidel ped&lu nasutite pdku ruéniho vypi-
nani spojky del$im ramenem dozadu.

7. Hfidel spojky s hlavicemi namaZte tukem LI-
TOL 24 a na hf¥idel narazte pero 8X7X57
(99 8020 ze sk. 27). Celek nasuiite z levé stra-
ny do otvoru sk¥iné prevodovky. Na h¥idel na-
sufite vysouvaci paku II spole¢n& s vysouvaci
pdkou loZiska a hfidel s perem narazte do vy-
souvaci p4ky loZiska pFi'sou€asném nasunuii
hfidele do otvort ‘na pravé strand skiin pie-
vodovky.

8. VnitF¥ek vysouvaci objimky 1 dplné natfete tu-

" kem G3. Na pFedni viko nasuiite vysouvaci
objimku I dplnou a vysouvaci paku loZiska
ustavte s ohledem na rovnom&rnou vili po
obou strandch objimky. Na konec p¥edniho
vika nasuiite pruZinu, p¥iloZte krouZek a po-
jistnym krouZkem 58 zajistéte.

9. Vnit¥ni prostor vypinaciho loZiska napliite. tu-
kem G 3, loZisko nasadte na vodici pouzdro
mezi paCky vysouvaci pdky II a do otvord vy-
pinaciho loZiska zaklesné&te pruZiny.

10. Na pédku 5711 2114, ktera je umisténa na hFi-
deli pedalt pfipevnéte bovden pomoci &epu,
ktery naSroubujte na koncovku lanka. Cep na-
sulite a zajistéte v pace pomoci podloZky a
zdvlaCky 3,2XX20. Pdku 5711 2114 propojte s h¥i-
delem spojky 57112125 tadhlem 6911 2106. Pri
montad?i na traktory Z 6011—Z 7045 namon-
tujte do pdky 57112114 téhlo 6911 2106 vzda-
len&jSim" otvorem. (Druh§ otvor slouZi pro
montaZz na traktory Z 5011.) Tahlo pFipojte
k pdkdm. pomoci ¢epli, podloZek a zavladek.

Sefizovéni vypinéni spojky vyvodového hfidele

Traktory, které nejsou vybaveny vzduchotlakovym

zafizenim a nésobi¢em kroutictho momentu, se

sefizuji- pomoci sefizovaciho Sroubu bovdenu a

matice 99 3628. ;

a) Pactky nahonu 7001 1182 nastavite na hodnotu
15 mm od povrchu krytu. Nastaveni provedte
sefizovacimi maticemi 99 3688.

b} Sefizovacim Sroubem bovdenu upravte vili
mezi loZiskem 6918 2110 a palcem packy 7001
1182 na hodnotu 3 mm. Matici 99 3628 pojistéte
nastavenou polohu sefizovaciho Sroubu bov-
denu.

Traktory, které jsou vybaveny vzduchotlakovym
zafizenim a ndsobifem krouticiho momentu maji
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tdhlo 6911 2106 nahrazeno tdhly 59112118 a 5911
2102.

Ovladani spojky vyvodového hfidele pomoci paky
umisténé po levé strand sedadla Fidi¢e na zadni
Casti prfemosténi je provedeno mechanickou ces-
tou — pomoci bovdenu a elektrickou cestou po-
moci elektromagnetického ventilu 59112110 a
elektrospinae 5911 5776 umisténgdho bud pod
ruéni pakou vypindni spojky vyvodového h¥idele

~a nebo pod pedalem spojky.

a) Na sk¥iit pFevodovky priSroubujte dvéma 3Srou-
by M 12 konzolu s pfichytkou. Valec ovladani
pfiSroubujte ke konzole Sroubem M 10. Na hor-
ni &ast valce priSroubujte pomoci Sroubu M 10
.objimku s elektromagnetickym ventilem (obr.
29/6).

b} Vélec s ventilem a vzdochojemem propojte
trubkami.

c) Na Cep konzoly nasuiite paku, pfiloZte podloz
ku a zajist&te zavlackou 3,2X20.

d) K valci do vidlice pfipojte paku stejnym zpﬁ-
sobem jako v bodu c).

e) Péaku, na jejimZ del$im rameni je uchycen bov-
den ruéniho vypinani spojky vyvodového h¥Fi-
dele, spojte s tdhlem v krat$im ‘rameni ¢epem
s podloZkou a zdviackou. Do tdhla nasuiite &ep
pro pfichyceni pruZiny. PFedni C&st tédhla pfi-
pojte k vidlici tdhla spojky a paku véalce vsuii-
te do vidlice tdhla spojky, nasuiite d&ep, pii-
loZte podloZku a zajist&te zdvlatkou 3,2X20.

f) Tahlo spojky s vidlicemi pFipevnéte nasunutim
tepu 10X28X25 s podloZzkou a zivlatkou 3,2X
X20 k h¥ideli spojky. Na pfichytku a &ep téh-
la ru€niho vypindni spojky navleéte pruiinu.
Po pfipojeni tdhla 5911 2118 s pruZinou pomo-
ci sefizovaciho Sroubu bovdenu nastavte mezi
C¢epem a otvorem tdhla viili 0,1-+0,3 mm.
Sefizeni vile mezi loZiskem vypindni a packa-
mi spojky nahonu provedte v provozu pomoci
tahla, jak bylo jiZ d¥ive popsano.

Kontrola sefizeni (obr. 29)

a) Stlaenim spojkového peddlu na doraz nebo
zvednutim paky ruéniho vypindni musi dojit
elektrickou cestou k vypnuti spojky vyvodové-
ho hfidele.

b) ZataZenim péky rucniho vypindni do horni po-
lohy, pFi uméle vyvolaném pFeruSeni proudu
(nap¥. stlaCenim spinacde 5911 5676) musi dojit
mechanickou cestou k vypnuti spojky vyvodo-
vého hfidele.

c) Pfi velmi pozvolném spousténi pdky ruéniho
vypindni spojky vyvodového hfidele se musi
eleketricky spina¢ 59115676 vypnout pomoci
vratné pruZiny.

UPOZORNENT:

Spina¢ 5011 5676 namontujte k pedalu spojky tak,
aby pfi maximélnim seSldpnuti pedalu spojky bylo
moZno tédhlo sepnutého spinade jesté stladit na
doraz tak, aby mezi tdhlem spinate a funkéni &4s-
ti pedalu byla vile 0,5 mm. ;
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3.7. MONTAZ A SERIZENI SYNCHRONIZACNI

SPOJKY (obr. 30, 31)

1. PFesouvaci objimka tGplna

PruZiny 0,8X5,8X11X6,5 namaZte tukem, na-
sufite do otvordi jaddra synchronu, pfiloZte ka-
meny a nasufite pFesouvaci objimku.

. Smontovany synchron

Do kuZele 5. rychlosti vloZte pojistny krouZek

50. KuZelovy otvor vnéj§iho krouZku namaZte

olejem. Vné&j51 krouZek nasuiite na kolo 4. rych-

losti a kuZel 5. rychlosti.

Na kolo 4. rychlosti s krouZkem pfiloZte pte-

souvaci objimku dGplnou, p¥iloZte podloZku sra-

Zenim (z vnitfniho @) k jadru synchronu a ku-

Zel 5. rychlosti s krouZkem.

Poznadmka: Vné&j§i krouZky nasuiite rota&nim
pohybem tak, aby nedoSlo ke zk¥i-
Zeni a kuZel tak dosedne na celé
plose.

. DraZkovy h¥idel dplny

Otvor drédZkového hiidele namaZte tukem NH2,
Na drazkovy hfidel nasuiite kolo 4. rychlosti a
pFesouvaci objimku aplnou.

. Do otvoru na levé stran& vika p¥evodovky na-

Sroubujte zatku M 24X1,5.

. Vicko pfiSroubujte spole¢né s t&snénim Srouby

M 8X14 s podloZkami 8,2.
(Odpadé pro sk. 50.)

6. Smontovany synchron nasuiite na drazZkovy hii-

del, zkontrolujte dréZkovéani jadra synchronu.

. Pojistnym krouZkem 35 zajistéte jddro synchro-

nu.

Pozndmka: Pfed namontovanim pojistného krouZ-
kuku 35 provéfte jeho pevnost na-
pnutim v klestich.

Obr. 31
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pfevodovky vzdalenost od
osazeni predniho otvoru pro spojkovy hfiidel
k pojistnému krouZku (97 0298) kuZele 5.rych-
losti (hodnota A). Odmé&¥te vzdalenost od cela
pojistného krouZku (97 0783) loZiska spojkoveé-
ho hfidele k delu spojkového hi¥idele (hodnota
B).

Odmé&Fené hodnoty odettdte a vymezte distang-
nimi podloZzkami (obj. ¢ 67111901, 6711 2413}
tak, aby byla zarufena maximalni viale 0,8+0,7
milimetru. _

. SeSroubujte napevno ve svérdku vidlici syn-
chronu Fazeni s ty&i 4. a 5. rychlosti Srouby
M 8. SeSroubovany celek uloZte do skfin& pre-
vodovky vidlici do drdZky pfresouvaci objimky.
KuZel 5. rychlosti posutite smérem dozadu na
doraz za mirného pootdceni. Vnéjsi krouZek pfe-
surite z kuZele 4. rychlosti smérem dopfedu na
doraz (pomoci dvou Sroubovdkli a za mirného
pootddeni), odméfte spdromérem hodnotu, po-
volte Srouby M 8 a rozdélte vidlici synchronu
na polovinu. Zajistéte zdmek tyCe 4. a 5. rych-
losti v neutrdini poloze a utdhné&te Srouby M 8.
Smontovany celek uloZte zpé&t do skFin& pfevo-
dovky vidlici do draZky pfesouvaci objimky.

3.8. RAZENI (obr. 32)

MontéaZ ¥azeni (obr. 32/27)

1. MontdZ paky razeni

Do otvoru péaky Fazeni nasuiite Fadici kdmen
a zajistdte jej kolikem 3m><6X20.
. Viko pfrevodovky tplné

Hridel packy redukce namaZte
drazky uloZte krouZek 16X12.
Packu redukce tGplnou nasuiite z vnit¥ni stra-
ny do pravého otvoru ve viku p¥evodovky a
packu nédhonu tdplnou do levého otvoru. Na
¢epy pacek nasuiite paky a koliky 5mX6X30
je zajist&te, Srouby M 6X15 s podloZzkami za-
jistéte packy proti posunuti.

Vybréani a kulovou plochu péky fazeni namaz-
te olejem. Pdku Fazeni vloZte do. loZiska fa-
zeni a zajist8te kolikem, jehoZ konce rozny-
tujte.

Na péaku fazeni nasadte kryt a pruZinu s pod-
loZkou. PruZinu s podloZkou stladte a nasuiite
méch s podloZkou a otvorem v pace Fazeni
prostréte zdvlacku 4X32 a zajistéte. Spodni
¢ast méchu navleéte na loZisko Fazeni a za-
jistéte paskou a sponou se zavladkou.

Do loZiska Fazeni naSroubujte Sroub. Z vnit¥ni
strany na Sroub nasuiite pojistny krouZek,
misku, pruZinu a druhou misku. PruZinu s mis
kami zajist8te dalSim pojistnym krouZkem 6.
Do loZiska Fazeni nasuiite kulisu na misku
s pruZinou a na Cep paky Fazeni.

Na loZisko Fazeni pfilepte t&snicim tmelem
tésnéni. Do vika pFevodovky narazte centraéni

tukem a' do

11.

12.

13.

14.

15.

koliky, na né& nasadte vedeni ¥azeni a loZisko
Fazenl. Toto loZisko pFisroubujte k viku pfte-
vodovky tFemi Srouby M 8X35 a jednim 3rou-
bem M 8X70.

. Presouvaci vidlici redukce uloZte do draZky

v pFesuvném kole redukce.

. Ty¢ hydrauliky zasufite do otvoru ve sk¥ini

hlavniho pf¥evodu.
(Odpadéa pro sk. 59.)

Z 5011 — pfFesouvaci tyé hydrauliky zasuiite
do otvoru ve skfini hlavniho pfevodu.

- Do vidlice hydrauliky zasroubujte $roub s pod-

loZkou 8,4, vidlici uloZte do draZky v kole hy-
drauliky a narazte na ty& hydrauliky.
Sroubem utdhn&te a Sroub zajistste proti ota-
Ceni pfihnutim podlozky 8,4 k okraji vidlice
a k hlavé Sroubu.

. Srouby M 8X18 s pojistngmi podlozkami se-

Sroubujte volné& pfesouvaci vidlici 4. a 5. rych-
losti s presouvaci ty¢i 4. a 5. rychlosti (vidlici
synchronu uplnou — sk. 24) tak, aby pfesou-
vaci vidlice a presouvaci ty& se volnd pohy-
bovaly bez viile.

. Do draZky presuvného kola uloZte presouvaci

vidlici 1. a zpé&tné rychlosti, pfesouvaci vidlici
2. a 3. rychlosti a pFesouvaci tyé a vidlici 4. a
5. rychlosti.

- Ustavte pFesouvaci vidlici 4. a 5. rychlosti tak,

aby spojka 4. a 5. rychlosti byla ve stfedu
mezi ozubenym kolem 4. rychlosti a ozubenym
kolem spojkového h¥idele.

Ustavte ty¢ 4. a 5. rychlosti tak, aby zamky
pro pojistky v zadni &4sti byly u vSech vidlic
Vv roviné.

UtaZenim Sroubli M 6X18 zajistéte nastavenou
polohu a ohnutim pojistnych podloZek k okra-
ji ty€e a hlavé Sroubu zajist8te 3Srouby proti
otoceni.

Srouby musi byt utaZeny na 14 Nm (1,4 kpm).
(Odpada pro sk. 24.)

. Prosvitte a prohlédnéte sk¥iii prevodovky.
10.

T&snéni pfiloZte na pFirubu skiing pfevodov-
ky.

Viko prevodovky uplné uloZte na horni &&st
skiiné pFevodovky, s ohledem na t&snéni.
Viko prevodovky dplné pFisroubujte: do dvou
pravych zadnich otvorii Srouby M 8X40 a pod-
lozkami 8,2, do tfetiho a patého otvoru od-
zadu na pravé stran& Srouby M 8X35 s pod-
loZkami 8,2 a do prvniho pfedniho otvoru na
levé strané Sroubem M 8X22 s podloZkou 8,2.
Utahnéte do ostatnich otvorii §rouby M 8X35.

Do otvoru ve viku pFevodovky
ukazatel oleje s krouZzkem 14X2.
Do otvoru ve viku pfevodovky zadroubujte zat-
ku M 20X1,5 s t&snicim krouZkem 20)<26.
Nasroubujte do otvorti ve viku pfevodovky po-
jistky Fazeni.

Na paku Fazeni pfFiSroubujte pomoci Froubu
M 10X35 vlastni Fadici paku.

zaSroubujte
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3.9. ROZVODOVKA (obr. 33, 34)

Mo

Pfevodova skfiii je spojena se sk¥ini rozvodovky,
ve které je umistén kuZelovy pfevod s kuZelovym
diferencidlem, mechanickd uzdvérka diferencialu,
Celistové kapalinové brzdy a pasové brzdy mecha-
nické. '

Uzavérka diferencidlu se pouZivd, prokluzuje-ii
nékteré zadni kolo. Uzavérku diferencidlu tvofi
zubova spojka, ovladana pravou nohou fidie pfes
pedal na podlaze traktoru. Zapind se seSlapnutim
pedalu. Po uvolnéni se uzdvérka vyfadi z funkce.

3.10. DEMONTAZ ROZVODOVKY

Vymontovéani diferencidlu

Natadi: naraZed¢ A — obj. & 5511 9180
nastavek II — obj. ¢. 5511 9114
narazeC VI — obj. €. 55119174

1. Odmontujte blatniky a podlahy.
2. Odmontujte portaly.
3. Vymontujte brzdové pésy.

49| 29 31 43| 45
58 28

Obr. 34

4. OdSroubujte a sejméte viko hydrauliky.

5. U levého vika diferencidlu vysroubujte t¥i
Srouby M 10 a viko ze skiin& hlavniho pfe-
vodu vyjméte.

6. Viko uzavérky diferencidlu odmontujte vySrou-
bovanim ¢tyf Sroubd M 10.

7. Odpojte tdhlo uzavérky diferencidlu od vypi-
naci paky uzavérky vysunutim zavlacky z d&e-
pu tahla.

64 66 30 49
35

43

54
38 39 51
e, .l [
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8. Viko uzavérky nakloiite a vysuiite ze skFfiné
hlavniho pfevodu.

9. Odjistéte sefizovaci matici a vysroubu]te ji po-
moci specidlniho klicCe.

10. Vymontujte p¥irubu diferencidlu vySroubova-
nim Sroubu M 10. :

11. Té&leso diferencialu vysunte ze skfin& hlavniho
pfevodu.

DemontaZ diferencidalu {(obr. 34)

Nafadi: stahovdk — obj. €. 5511 9148; nardZec VII
—obj. ¢. 5511 9175; néastavek 1I — obj. C.
5511 9114; podloZka — obj. ¢. 30119116

1. Vymontujte kuZelikovd loZiska pomoci
vaku.

2. Odjistéte a vySroubujte osm Sroubtt M 10 z té&-
lesa diferencialu.

3. Poklepte po obvodu talifového kola palickou
z mékkého materidlu a rozpojte obé Casti té-
lesa diferenciélu.

4. Vysuiite dvé planetovad kola a dva péary satelitd.

staho-

Vymontovéani h¥idele pastorku (obr. 33)

Naradi: nardaZe¢ VI — obj. ¢. 5511 9174; nastavek

II — obj. €. 55119114

<

1. Odmontujte viko prevodovky.

2. Odmontujte‘ viko hydrauliky.

3.

4. Odjist&te a povolte korunovou matici M 20X1,5

Vymontujte diferencial.

h¥idele pastorku. P¥i povolovdni korunové ma-
tice zajistéte h¥idel proti pootofeni zasunutim
rychlosti.

. Odjistéte a vySroubujte t¥i Srouby M 10 z pouz-

dra pastorku. Vhodnou pédkou (montéZni) vy-
suiite pouzdro i s h¥idelem pastorku ze zadni
stény sk¥iné pfevodovky a st&ny sk¥in& hlavni-
ho pfevodu.

Po vysunuti pouzdra vySroubujte korunovou
matici a pastorek z draZek hiidele stahnéte.

. Pomoci opérky stdhnéte pouzdro i s kuZeliko-

vymi loZisky z h¥idele pastorku.
Vnéjsi krouZky loZisek zlistanou v pouzdru.

L ===

5511 9148
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3.11. CELKOVA MONTAZ A SERIZENI ROZVODOVKY

1. Do zadniho otvoru ve skfini hlavniho p¥evodu

vloZte pojistny krouZek 80.
(Odpada pro sk. 59.)

. VloZte kolo hydrauliky tplné do sk¥iné hlav-
niho pfevodu ozubenym kolem dozadu.

. Vyvodovy hiidel II s loZiskem nasuilite do
otvoru ve skiini hlavniho p¥evodu pfi - sou-
¢asném nasunuti kola hydrauliky a zalisujte
s dorazem do otvoru sk¥iné& hlavniho prevodu.
(Odpada pro sk. 59.)

. Na ptirubu vicka s krouZkem pfiloZte t&sné&ni
a odméfFte vzdalenost Cel. OdmeéFte vzdalenost
mezi Celem. loZiska vyvodového hfidele a ce-
lem skFiné& hlavniho p¥evodu a rozdil hodnot
vymezte na maximélni vili 0,14-0,2 mm di-
stanénimi podloZkami 70X80X0,2 a 70X80X
X0,5.

Vicko s krouzkem vcetné urdenych distanc-
nich podloZek nasuiite do otvoru skiiné& hlav-
niho pfevodu.

Pred montdZi zkontrolujte wusazeni pruZiny
a prostor mezi bF¥ity krouZku vypliite tukem
LITOL 24.

Pro sk. 59 se vymezuje maximdlni vile 0,3--
40,1 mm.

Vicko s krouZkem pfFiSroubujte Srouby M 10X
X55 s podloZkami 10,2 k zadnimu &elu skfiné
hlavniho p¥evodu.

. Na draZky vyvodového hfidele nasuiite kryt
vyvodového h¥idele.

Kryt vyvodového h¥idele pfiSroubujte Srouby
M 6X10 s podlozkami 7 a Srouby M 10 s pod-
loZzkami 10,2. :

(Odpada pro sk. 59.)

. Do otvoru ve viku nalisujte Gufero. Pfed mon-
taZi ponofte Gufero na 30 minut do oleje.

. Zavit tadhla uzdvérky namaZte olejem, nasrou-
bujte matici M 8 a vidlici tak, aby konec tdhla
byl zaSroubovan 20 mm ve vidlici.

Na vypinaci paku wuzdvérky nasuiite pruZinu
uzavérky, do draZky vloZte pojistny KrouZek
20, krouZek 20X16, krouZek 15X11 a do draZ-
ky vsuiite pero 5X6X47.

H¥fidel vypinaci pdky natfete olejem a nasuii-
te do otvoru ve viku uzavérky. Na hiidel
a pero nasuiite vidlici.

Nalisujte vidlici na h¥idel. Kameny vidlice
namaZte tukem, vloZte do otvord ve vidlici
a mezi kameny vloZte objimku uzavérky.
HFidel zajist&te pojistnym krouZkem 15.

Do vidlice tdhla uzavérky vloZte vypinaci pa-
ku uzdvérky, do otvoru obou soudédsti nasuiite
smérem od vika ¢ep 10X28X25, pfiloZte pod-
loZku 10,5 a zdvlatkou 3,2X20 zajist&te. Ma-
tici M 8 zajist&€te vypinaci paku uzavérky.

Zavit tdhla uzavérky namazte olejem, nasrou-
bujte matici M 8 a vidlici tak, aby konec tahla
byl v rovin& s vidlici. Matici M 8 neutahujte.

8.

10.

11.

12.

Z 6011 — Z 7045 — do pouzdra nalisujte
vnéjsi krouZky loZisek 31310 a pary loZisek
nezameéiite.

Z 5011 — do pouzdra nalisujte vné&jsi krouZek
loZiska 30309 a loZiska 30209.

Z 6011 — Z 7045 — do pouzdra vloZte vnitini
krouzky loZiska 31310 s rozpérnym KkrouZkem.
Distan¢énimi podloZkami 50)X61X0,2, 50X61X
X0,1, 50X61X0,5 vymezte axidlni vili na hod-
notu 0 aZ 0,05 mm.

PFi otdaCeni nesméji loZiska - zadrhavat.

Z 5011 — do pouzdra vloZte vnitFni krouZky
loZiska 30309 a loZiska 30209 s rozpérnym
krouZkem. Distantnimi podloZkami 45X55X0,1,
45X55X0,2, 45X55X0,5 vymezte axidlni viili
na hodnotu 0 aZ 0,05 mm. P¥i otdCeni nesmi
byt citit zadrhdavani loZisek.

Pastorek nalisujte na hfidel pastorku, nasuii-
te podloZku, matici M 24X2 utdhné&te na 220
aZ 250 Nm (22—25 kpm) a zavlatkou 5X45
zajistéte.

. Povolte Sroub M 10, demontujte talifové kolo

Gplné a levou polovinu klece diferencialu, vy-
jméte pastorek, ocistéte funkCni plochy a na-
maZte je olejem.

Zaslepte otvory v zadnim cele desky etdZové-
ho zavésu zaslepovacimi zatkami pro zdvit
M 16.

(Plati pro sk. 51.)

Do talifového kola tplného a do levé poloviny
klece diferencidlu vloZte podloZky a planeto-
vad kola, c¢epy sateliti namaZte v misté pro
satelity olejem, satelity s kulovymi podloZka-
mi nasutite na ¢epy a oba &epy uloZte do ta-
lifového kola. Na talifové kolo tplné uloZte
levou polovinu klece diferencidlu s ohledem
na oznaceni.

Diferencial sesroubujte $rouby M 10X40 s po-
jistnymi plechy a zajistéte Srouby proti oto-
ceni. '
Vyzkou$ejte funkci smontovaného celku.

Z 6011 — Z 7045 — na smontovany diferen-
cidl nalisujte vnitfni krouZky loZisek 30216.
Pary loZisek nezaméiite.

Z 5011 — na smontovany diferencial nalisujte
vnitini krouZky loZisek 30215. PAary loZisek
nezameéiite.

Otvor v piirub& namaZte olejem, do otvoru
za§roubujte sefizovaci matice do tGrovné s Ce-
lem pf¥iruby a nalisujte vnéjsi krouZek loZiska
30216.

Pro Z 5011 loZisko 30215 — 2X.

Pfiruby uplné pYiloZte na obé& strany diferen-
cidlu uplného tak, aby se péary loZisek neza-
ménily.

Tésnéni priloZte na spodni
hlavniho pFevodu.

(Plati pro sk. 46.)

Viko pfiloZte na spodni pfirubu skiin& hlav-
niho pFevodu s tésnénim.

(Odpad4 pro sk. 46.)

pfirubu sk¥iné
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PFisroubujte viko (&erpadlo hydrauliky — sk.
46) Srouby M 10X35 a Sroubem M 10X40 do
otvoru pro centratni vedeni a Sroubem M
10X55 s podloZkami 10,2 v mistd nejvy3siho
nalitku ke spodnimu ¢elu skifin& hlavniho p¥e-
vodu. ‘

(Plati pro sk. 46.)

Do vika zasroubujte zatku M 20X1,5 s tésni-
cim krouZkem 20X26. '

{Odpada pro sk. 46.)

Otacenim pastorku zmé&¥te max. hodnotu axial-
niho héazeni. Zjistéte vyraZené hodnoty na
pastorku, talifovém kole a skFini hlavniho
pfevodu.

Aritmeticky soufet namé&Fenych a vyraZenych
hodnot, zaokrouhleny na 0,05 mm, da vili,
kterou je nutno vymezit distanénimi podloZ-
kami.

Distanéni podloZky navlecte na pfirubu pouz-
dra. ' .

Z 6011 — Z 7045 — Hiidel pastorku s pouz-
drem a navlefenymi distan¢nimi podloZkami
pfiSroubujte Srouby M 10X22 s podlozkami
10,2 ke sk¥ini hlavniho pFevodu.

Z 5011 — Pro p¥iSroubovani hiidele pastorku
s pouzdrem ke skfini hlavniho pfevodu se
pouZiva Sroubfi M 10X20.

Pfeméfte uloZeni pastorku ve sk¥ini hlavniho
pfevodu. Hodnota miiZe byt 040,05 mm pouze
v tom piipadé, kdyZ hodnota vyraZeni na ta-
lifovém kole je 0,00 mm. Je-li hodnota na
taliftovém kole odliSnd od hodnoty 0,00 mm,
¢teme hodnotu vyznaCenou na talifovém kole
opét v toleranci 10,05 mm.

Na pfirubu tplnou nasadte t&sné&ni a pFisrou-
bujte ji Srouby M 10X25 s podlozkami 10,2 na
levou stranu sk¥in& hlavniho p¥evodu tak, aby
otvor pro odtok oleje byl v nejniZ3i poloze.

Na pfirubu tplnou nasuiite t&snéni a p¥Fisrou-
bujte ji Srouby M 10X25 s podlozkami 10,2
a manipula&nim 3roubem M 10X25 na pravou
stranu sk¥in& hlavniho pfevodu tak, aby otvor
pro odtok oleje byl v nejniZsi poloze.

SeFizovaci matici na levé a pravé strané& se-

"~ Fidte vili v ozubeni.
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Po sefizeni vile ozubeni vymezte vili v lo-
Zisku na 0,05 mm. Sefizovaci matici na pravé
a levé stran& vymezte viili v ozubeni na na-
sledujici hodnoty, mé¥ené v misté oznafeném
,X“ a ve stfedu ozubeni:

0,20—0,30 mm

_Po sefizeni viile v ozubeni demontujte mani-

pulaéni Sroub M 10X25 a vymezte vili v lo-
Zisku na 0—0,05 mm.

Sefizovaci matici na levé strand zajistéte pro-
ti otofeni pojistkou a pojistku pFisroubujte
Sroubem M 6X12 s podloZkou 6,1 k p¥irubg.
Sefizovaci matici na pravé stran& =zajist&te
proti otodeni pojistkou a pojistku p¥iSroubujte
§roubem M 6X12 s podloZkou 6,1 k pfirubé&.
Na levou stranu sk¥in& hlavniho p¥evodu pfi-
Sroubujte viko Uplné s t&sn&nim Srouby M
10X30 s podloZkami 10,2. P¥ed montaZi zkon-

13.

14.

15.

trolujte pruZiny a prostor mezi bfity krouZku
vypliite tukem LITOL 24.

Viko uzdverky tplné s t8sn&nim pFisroubujte
grouby M 10X30 s podloZkami 10,2 na pravou
stranu -skiiné hlavniho pfivodu. Pfed montiZi
zkontrolujte pruZiny a prostor mezi bFity
krouZku vypliite tukem LITOL 24.

Spojte skFini hlavniho pfevodu se sk¥ini pfe-
vodovky a seSroubujte Srouby M 14X40 s pod-
loZkami 14,2 do hornich otvors, Srouby M
14X60 s podloZkami 14,2 a maticemi M 14
(u pfiruby skfin& pievodovky) a utahnéte
momentem 140 Nm (14 kpm). '
Z 5011 — Do spodnich otvord se montuji §rou-
by M 14X50.

Srouby M 14X35 s podloZzkami 14,2 pfFisrou-
bujte viko rychlostni sk¥iné ke sk¥ini hlav-
niho p¥evodu. Srouby utdhnéte aZ po volném
priSroubovéani vika prevodovky ke skfini pfFe-
vodovky.

PfriloZte t&snéni na horni Celo sk¥iné hlavniho
pfevodu.

(Odpada pro sk. 80.)

Na Srouby M 12 nasuiite podlozky 12,2.

(Plati pro sk. 80.)

Na horni €elo skfiné hlavniho pfevodu s tés-
nénim pfiloZte viko a pfiSroubujte je Srouby
M 12X25 s podloZzkami 12,2.

Z 5011 — na horni &elo sk¥in& hlavniho pfe-
vodu s tésn&nim priloZte viko a naSroubujte
Srouby M 12)X25 s podlozkami 12,2.

Sefidte vidlici uzavérky diferencidlu tak, aby
pédka uzivérky byla p¥i zapnuté uzavérce di-
ferencidlu 1—2 mm od zadniho okraje pod-
lahy. Nasuiite z vn#jsi strany cep 10X28X25
s podloZkou 10,5 a zavlatkou 3,2X20 zajistéte.
Vidlici zajistéte matici M 8.

Z 5011 — wuzAvérka se sefizuje 5—7 mm od
zadniho okraje podlahy.

Ustavte paku pFevodnou na doraz k dorazu
pedélu uzavérky, sefidte vidlici tdhla uzaveér-
ky diferencidlu tak, aby se otvory p¥ekryvaly,
nasuiite z vn&jsi strany ¢ep 10X28X25 s pod-
lozkou 10,5 a zavladkou 3,2X20 zajistéte. Vid-
lici zajistéte matici M 8.

Utahovaci momenty

Matice M 14 59 Nm
Sroub M 14X40 137 Nm
Matice M 24X2 225—245 Nm
Sroub M 14X60,

M 14X65 117,5 Nm
Sroub M 14X35 117,5 Nm

Kryty vyvodovéhe hfidele

St

andardné se montuje kryt 951906 z umé&lé hmo-

ty. Pro zvySeni bezpednosti pfi- praci s kloubovym

hifidelem lze pouZit kryty:

a)

95 9096 — podle normy ISO.

b) 958909 — podle ON 470352 (RVHP RS 38/63).
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3.12. REMENICE (obr. 36)

UmoZiiuje pouZiti traktoru jako staciondrni hnaci
jednotky.

Dodava se pouze volné pfiloZena k traktoru.
Remenice je nahdnéna zadnim vyvodovym hiide-
lem pies 5. pfevodovy stuperi.

Remenice je opatfena bezpefnostnim krytem.

Remenice se sklada ze ski¥iné, ve které je uloZeno
hnaci kuZelové kolo, nasazené na draZky vyvodo-
vého hfidele. Hifidel hnaného a hnaciho kuZelo-
vého kola je uloZen na dvou kuZelikovych loZis-

kach. Skiiii femenice je naplnéna vlastni olejovou
naplni o obsahu 0,9 litru.

Sitka Femenice je 150 mm, primdr 250 mm.

Namontovéani Femenice na traktor

1. VySroubujte Srouby M 6 krytu vyvodového hfi-
dele a kryt sejméte. _

2. Vysroubujte Srouby M 10 a sejméte vitko skii-
n& hlavniho pfevodu.

3. Nasadte nové vicko a odlitou podloZku a po-
moci ¢tyf Sroubld M 10 zajistéte.

4, Nasuiite ¥emenici na draZky vyvodového hfi-
dele a pFiSroubujte Srouby M 12 ke sk¥ini
hlavniho pfevodu. -

Poznamka:
Natofenim Femenice o 180° a upevné&nim podle
operace 2 a 4 se zmé&ni smé&r otdfeni — pravoto-

¢ivy na levotodivy.

33 1

213 1P 37

DemontdZ a montaz Ffemenice

1. Remenici sejméte z draZek vyvodového h¥i-
dele.

2. Vypustte olej vySroubovdnim vypous$t&ciho
Sroubu z vicka.

3. Vysuiite zavlacku z h¥idele, seSroubujte mati-
ci M 30 a sejméte podloZku. Z draZek hfidele
stahnéte Femenici.

4. VySroubujte Srouby M 10 s podloZkami. Tim se.
uvolni vicko s Guferem i s t&€snénim krytu.

5. Sejméte vicko vySroubovAnim Sroubi M 8
s t8snénim a sundejte rozp&rny krouZek s di-
stan¢nimi podloZkami.

6. Hfidel s vnitinim krouZkem kuZelikového 1lo-
Ziska 30208 vysurite z draZek hnaného kuZelo-
vého kola.

7. Vylisujte hnané kuZelové kolo s loZiskem
30216 z otvoru télesa Femenice.

8. VySroubujte Srouby M 8 a sejméte  vicko
i s t8snénim.

9. VysSroubujte Srouby M 6 s podloZkami. Tim
se uvolni kryt s Guferem a tésn&nim krytu.

10. Odjistéte a vySroubujte matici KM 9 hnaciho
kuZelového kola a stdhnéte podloZku MB 9.
Hnaci kuZelové Kkolo vylisujte z vnitfniho
krouZku loZiska 30209.

11. Vnéjsi krouZky loZisek vylisujte z t&lesa Fe-
menice.

12. Sejméte distan¢ni podloZky a distanéni krouZek.

MontaZ provedte opaénym zpusobem.

29
1112 23]
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4 — ZADNI NAPRAVA
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4. ZADNI NAPRAVA (obr. 37)

Zadni poloosy jsou pevné, trvale zvySuji kroutici
moment a pfevadéji jej na zadni kola.

Koncovy pievod je ¢elni, umistény v portalech
zadniho mostu. Sk¥#ifi koncového prevodu je Srou-
by spojena s pouzdry napravy. Obradcenim rafki
a diskit je moZno ménit rozchod zadnich kol.

4.1. ODMONTOVANI LEVEHO A PRI:\VEHO
PORTALU ZE SKRINE HLAVNIHO PREVODU

Naradi: zvedak

Levy portal

1. Odmontujte blatnik.

2. Odmontujte vedeni k zadnim své&tlam.

3. Odmontujte podlahy.

4. Zafadte ptfevodovy stupeii a zaklinujte pFredni
kola.

5. Sundejte zdvaZi zadniho kola a pfita’né ma-
tice zadniho kola povolte.

6. Zvedakem, podloZenym pod levou stranou
sk¥ing& hlavniho p¥Fevodu, nadzvednéte levou
zadnl stranu traktoru a kolo sejméte.

7. Odpojte trubku kapalinovych brzd, ktera vede
k levému brzdovému véalecku.

8. Uvolnéte rulni brzdu, odmontujte kryt pésu
ruéni brzdy od skfin& hlavniho pfevodu a po-
volte dv& matice na sefizovacim Sroubu.

9. Odmontujte vyztuhu pFedni p¥iruby pouzdra
zadni népravy.

10. VySroubujte dvanact Sroubd M 12, které pfi-
peviiujl pouzdro zadni ndpravy ke skfini hlav-
niho pfrevodu.

11. Portal s h¥idelem diferencidlu vysuiite z dra-
Zek planetového kola.

Pravy portal (obr. 37/14)

Postupujte stejné jako p¥i odmontovani levého
portdlu podle operace 1—S8.

Pak pokracujte nasledovné:

Odmontujte trubku vzduchovych brzd od brzdové-
ho ventilu a spojkové hlavice. ,
Odpojte elektricky kabel, ktery vede k zadni za-
suvce.

Vy3roubujte dvandct Sroubdi M 12 a soudasnd sej-
méte panel. Portdl s hiidelem diferencidlu vysuii-
te z draZek planetového kola.

4.2. DEMONTAZ PORTALU (obr. 37/14)

Naradi: kleSt& na pojistné krouZky
stahovdk — obj. ¢. 5511 9144
podloZka — obj. €. 30119116
stahovdak — obj. ¢. 3511 9130
nastavek IT — obj. €. 55119114
podkova II — obj. ¢. 5511 9132
nardZe¢ B — obj. €. 55119181

1. Sejméte pojistny krouZek a brzdovy buben,
vyjméte pruZinu Ccelisti, profilové t&snéni a
opérny krouZek. ‘

2. Dva Cepy drZadku delisti odjistéte vy3roubo-
vanim Sroubu M 6 z drZaku delisti. Cepy po-
mocl Sroubovédku vytlacte z drzdku a spodnich
otvorii Celisti.

3. PFi sundavani ¢elisti vysuiite spodni ¢&éast
jedné Celisti z drZdku a z tlacné tycky. Druhéa
Celist se tim uvolni a obé& mfiZete voln& vy-
jmout.

4. VySroubujte Sest Sroubd M 10, které pfipev-
nuji drZadk celisti a tento opatrné stahnéte
z hfidele diferencidlu. Dejte pozor, aby se hii-
delové tésnéni nepoSkodilo o ostré hrany za-
pichu na h¥ideli diferencialu.

5. VySroubujte dva Srouby M 8 a uvolnény
brzdovy valeCek sejméte.

ool
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13.

4.3.

. Vypustte
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. Odjistéte a vySroubujte Sest Sroubd M 16

z p¥iruby portdlu. Pouzdro zadni néapravy stdh-
néte z vedeni na p¥irub& portdlu.

olej vySroubovdnim vypoustéciho
Sroubu. VySroubujte deset Sroubfi M 8 vika
portdlu a viko sejméte.

. VySroubujte &tyfi Srouby M 8 z predniho vika

h¥idele kola.

. VySroubujte tii Srouby M 10 zadniho vika

a viko sejméte.

Odjistéte matici KM 11 a od3roubujte ji ha-
kovym kli¢em. Hiidel kola vyrazte z draZek
ozubeného kola.

Sejméte pojistny krouZek 70X2,5 a pomoci
stahovdku stdhnéte kuZelikové loZisko. Pak
pfedni viko volné stahnéte.

Ozubené kolo, pruZinu a krouZek vyjméte
z portédlu. VySroubujte &ty¥i $rouby M 8 z hor-
niho viCka ‘a hridel diferencidlu vylisujte. Po-
zor na Gufero.

Kuli¢kovéa. loZiska stdhnéte z hfidele diferen-
cidlu pomoci stahovdku a zadni loZisko pomo-
c1 naraZecCe XI.

CELKOVA MONTAZ A SERIZENI

98

. HFidel diferencidlu dplny

Na hfidel diferencidlu nalisujte spoletn& lo-

Zisko 6410 s krycim plechem pod spodni lo-
Zisko.
Kryci plech nasuiite vyhnutim vné&j$iho mezi-

kruZi od loZiska.

. Viko pfedni uplné

Do vika pfedniho nalisujte Gufero 80)<100X13.
Gufero ponofte pfed montdZi na 30 minut do
oleje.

Na viko pfedni pfFiloZte t&snéni Il s ohledem

na polohu otvorii.

. Hfidel kola uplny

Do otvordt v hfideli kola nalisujte $rouby na-
boje s ohledem na osazeni hlav 3roubd.

. HFidel kola s vikem p¥ednim

Viko predni uplné nasadte na hiidel kola
aplny tak, aby otvory vika byly proti otvoram
v h¥ideli kola. Na hiidel kola nalisujte vnit¥ni
krouZek loZiska 30214 a vné&jsi krouZek p¥iloZ-
te. Pary loZisek nezaméiite. Do draZky hfidele
kola vloZte pojistny krouZek 70.

Pfed montaZi zkontrolujte usazeni pruZiny
a prostor mezi b¥ity krouZku vypliite tukem
LITOL 24.

. Portal

Do otvoru v lisu vloZte loZisko 32211, pruZinu
namazte tukem LITOL 24 a uloZte do rozpé&rné
vloZky. Celek uloZte na loZisko 32211.

Do portalu nalisujte Gufero 50X72XX12.
Gufero ponofte pfed montdZi na 30 minut do
oleje.

Hfidel diferencidlu dplny nalisujte do portalu
s ohledem na Gufero 50X72X12. Zkontrolujte

usazeni pruZiny a hiidel natfete v mist& bFitu

10.

11.

krouZku olejem. Do otvoru v portdle nalisujte
vnéjsi krouZek loZiska 30214.

Do portalu nasuiite ozubené kolo, h¥idel kola
s vikem pfednim a nalisujte loZisko 32211 do
otvoru portalu a na hfidel kola.

Pfedni viko pfiSroubujte Srouby M 8X20 k
portéalu.

Z 6011 — Z 7045 — vicko horni s t&sn&nim
hornim pfiSroubujte $rouby M 10X25 s pod-
lozZkami 10,2 k portdlu (zkosenim nahoru].
Z 5011 — vicko horni s t&sn&nim I pFisrou-
bujte Srouby M 8X16 s podlozkami 8,2 k por-
talu.

Srouby M 16X50 nalisujte do p¥iruby portalu.
Na hfidel kola nasutite krouZek, pojistnou
podloZku, naSroubujte matici KM 11. Vymezte
axidlni vali paru loZisek na hiideli kola na
hodnotu maximélné 0,1 mm.

Nasurite pojistnou podlozku, volné &elo pojist-
né podloZky natfete tukem LITOL 24 a nasrou-
bujte matici KM 11. Druhou matici KM 11 do-
tdhnéte momentem 150 Nm.

Po dotaZeni zajistéte matice pojistnymi pod-
loZkami.

Viko zadni s t&snénim zadnim pfFiSroubujte
Sroubem M 10X50 s podloZkou 10,2 k portélu.

. Portal pravy

Viko portalu pravé s té&snénim IV pFiSroubujte
Sroubem M 8X25 s podloZkou 8,2.

. Portal levy

Viko portdlu levé s t&snénim IV pfiSroubujte
Sroubem M 8X25 s podloZkou 8,2.

. Portal pravy

Zatku M 20X1,5 s t8snicim krouZkem 20X26
zaSroubujte do vika portdlu pravého.

. Portal levy

Zatku M 20X15 s tésnicim krouzkem 2026
zaSroubujte do vika portalu levého.

Portal pravy

Pojistnou vloZku nalepte t&snici hmotou DYCA
na pfirubu portalu pravého do osy otvorii pro
Srouby, otevienou d¢asti do stfedu. Nasuiite
pouzdro zadni napravy otvorem u pravého
okraje ovalu pro -odvzdus$iiovaci Sroub na levy
Sroub M 16X50 (pootodeni pouzdra zadni né-
pravy o 43° od osy portdlu doleva). Matici
M 16 a Sroubem M 16X40 s pojistnou pod-
loZkou pFiSroubujte a momentem 260 Nm
(26 kpm) utdhnéte pouzdro zadni napravy
k portdlu. Zahnutim pojistnych podloZek =za-
jistéte Srouby a matice proti pootodeni.
Portal levy

Pojistnou vloZku nalepte t&snici hmotou DYCA
na piirubu portdlu levého do osy otvord pro
Srouby, otevienou ¢&asti do stfedu. Nasuiite
pouzdro zadni ndpravy otvorem u levého
okraje ovélu pro odvzdusiiovaci $roub na pra-
vy Sroub M 16X50 (poototenim pouzdra zadni
napravy o 43° od osy portalu doprava). Matici
M 16 a Sroubem M 16X40 s pojistnou pod-
loZkou priSroubujte a momentem 260 Nm
(26 kpm) utdhnéte pouzdro zadni napravy
k portalu. Zahnutim pojistnych podloZek za-
jistéte Srouby a matice proti pootodeni.
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Z 6011 — Z 7045 — na Sroub M 14 (po pf¥i-
Sroubovani portdlu pravého ke sk¥ini hlavni-
ho pfevodu) nasuiite podlozku 14,2.

Z 5011 — na Sroub M 12 (po pfiSroubovéani
portdlu pravého ke sk¥ini hlavniho pfevodu)
nasuiite podloZku 12,2.

7Z 6011 — Z 7045 — na Sroub M 14 (po pfi-
S§roubovani portdlu levého ke sk¥ini hlavniho
pfevodu) nasuiite podloZku 14,2.

" Z 5011 — na 3Sroub M 12 (po pfiSroubovani

13.

portdlu levého ke skfini hlavniho pFfevodu)
nasuiite podloZzku 12 2.

Hfidel diferencidlu nasuiite na pravé strané
do draZek objimky diferencidlu a planetového
kola s ohledem na Gufero.

Natod&te portal pravy odvzduStiovacim Sroubem

- do svislé polohy.

Hf¥idel diferencidlu nasuiite na levé strané do
drédZek objimky diferencidlu a planetového
kola s ohledem na Gufero. NatoCte portal levy
odvzdusiiovacim Sroubem do svislé osy.

Srouby M 14X40 (s navledenymi podloZkami
14,2) pfiSroubujte portdl pravy ke skFini
hlavniho p¥evodu a utdhnéte momentem 100
aZ 120 Nm. T¥i zadni horni otvory od vodorov-
né osy ziistdvaji volné.

Srouby M 14X40 (s navlefenymi podloZkami
14,2) pfiSroubujte portdl levy ke sk¥ini hlav-
niho pfevodu a utdhné&te momentem 100—120
Nm. Tfi zadni horni otvory od vodorovné osy
zlistdvaji volné.

14.

(Pro skupinu 68 — nemontujte drZdk vzdu-
chojemu zadni pod dva stfedni pifedni Srouby.)
Srouby M 14X40 (s navledenymi podloZkami
14,2} pfiSroubujte portdl pravy ke skfini hlav-
niho pFevodu a utdhnéte momentem 100 aZ
120 Nm.

Srouby M 14X40 (s navledenymi podloZkami
14,2) pfiSroubujte portdl levy ke skfini hlav-
niho p¥evodu a utdhnéte momentem 100 aZ
120 Nm.

Zadni kolo pravé nasuiite na Srouby hfidele
kola tak, aby oznaceni na disku a h¥ideli kola
byla proti sobg. ' ‘

Zadni kolo levé nasuiite na Srouby hfidele
kola tak, aby oznadeni na disku a hiideli kola
byla proti sobé.

Zadni kolo pravé priSroubujte maticemi M
22X1,5 a utadhndte momentem 370—390 Nm. Z4-
vit Sroubd prfed montaZi natfete tukem K 3.
Zadni kolo levé ptisroubujte maticemi M 22X
X1,5 a utdhndte momentem 370—390 Nm. Za-

Zxz2

vit Sroubl pfed montdZi natfete tukem K 3.

Utahovaci momenty

Matice KM 11 147 Nm
Matice M 16 255 Nm
Sroub M 14X40 100—120 Nm
Matice M 22X15 370—390 Nm
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5. PREDNI HNACI NAPRAVA (obr. 38)

Pfedni hnaci nédprava traktorti Zetor 6045, Zetor
7045 je vykyvna a jeji maximalni vyikyv je £15°.
Pohon je odvozen od skiin& vyvodu zakrytovanym
kloubovym hfidelem. Pohon se dile pfendsi kuZe-
lovym prfevodem a diferencidlem. Diferencial
rozd&luje pohon pFes polondpravy, dvojité klouby
a pfFes planetové reduktory na obé& piedni kola.
U traktorti s pfedni hnaci ndpravou neni pouZito
uzivérky diferencidlu. Ovladdani p¥edni hnaci né-
pravy se dé&je Fadici pdkou, umisténou na levé
stran& prevodovky. Rezeni se d&je pomoci zubové
spojky. Pohybem Fadici pdky smérem nahoru
a zapadnutim zapadky do vyfezu v podlaze se
pfedepne Fadici pruZina, kterd automaticky b&8hem
jizdy zapne pfedni hnaci nipravu. Vysunutim za-
padky a pohybem ¥adici pdky smérem dold se
pfedni hnaci naprava vypne. Razeni nebo vyfa-
zeni pfedni hnaci népravy lze provadét b&hem
jizdy traktoru, bez vySlapnuti pojezdové spojky.

e N N

5.1. ODPOJENI A PRIPOJENI PREDNI HNACI
NAPRAVY

Naradi: stahovdk V — obj. ¢. 5511 9140

stahovék VIIT — obj. €. 67119116
. Zabrzdé&te traktor.
. Odpojte tahlo Fizeni.
. Demontujte zavaZi.
PodloZte traktor pod motorem zvedakem.
OdsSroubujte pojistny Sroub ¢epu p¥edni népravy.
Vyjméte pojistny krouZek a pomoci stahovdku
demontujte ¢ep predni napravy.

7. Traktor pozvednéte a s ndpravou po kolech
odjedte dopredu.

Poznamka

Pfedni hnaci ndpravu lze rovnéZ od traktoru od-
pojit bez demontdZe oto¢ného Cepu, a to povo-
lenim osmi matic M 16 a vysunutim nédpravy ze
zavitovych Sroubt.

Pfipojeni nédpravy provedte opanym postupem.

Obr. 38

5511 9141 - :ﬁ '
\ DSOS SNISSNN AN \' &L \ ¥
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ODPOJENI A PRIPOJENI KONZOLY PREDNI
HNACI NAPRAVY

10.

© @ N Ol wN R

PodloZte traktor pod motorem.
Odpojte vedeni ke sv&tlometlim.
Demontujte kapotovani.

. Demontujte €isti¢ vzduchu.

. Demontujte chladié.

. Demontujte naddrZku posilovace Fizeni.
. Demontujte pfedni napravu.

‘Demontujte poloram.
Vysroubujte Srouby pfFipeviiujici vanu ke kon-
zole a Srouby na spodku vany a vanu sejméte.

Odsroubujte matice konzoly pFedni napravy
a konzolu sejméte.

Pfipojeni konzoly provedte opafnym postupem.

5.3. MONTAZ KONZOLY SE ZAVESEM NA PREDNI

HNACI NAPRAVU

6745 9109

Zavés népravy nasuiite na koliky a Srouby.
Nasuiite podloZzky 16,3 a maticemi M 16X1,5
utdhnéte.

Do draZky konzoly piedni nédpravy s pouzdry
uloZte pojistny krouZek 63.

. Do otvort konzoly pfedni nédpravy zasSroubuijte

hlavice KM 10X1 plnicim otvorem na pravou
stranu, kolmo na osu traktoru.

. Odméfte délku néboje zavEsu ndpravy a vzda-

lenost mezi vnit¥nimi &ely konzoly pFedni né-
pravy. v ;

Rozdil hodnot vymezte nésledujicimi podloZka-
mi:

— podloZka, sila 4 — 0,05 mm

— podloZka II, sila 4,1 — 0,05 mm

— podloZka I1I, sila 4,3 — 0,05 mm.

. Do drézky v Cepu uloZte krouZek 55X3.
. Jamky pro mazivo v pouzdrech MB 6060DX

vypliite tukem LITOL 24.

. Konzolu pfedni nipravy nasuiite na zavés na-

pravy, nasufite podloZky (urfené méfenim)
a do otvoru konzoly a ziv8su nasuiite d&ep,
s ohledem na pouzdra MB 6060DX, urcené dis-
tanéni podloZky a polohu otvoru pro pojisto-
vaci Sroub.

. Na pojistny Sroub nasroubujte matici M 14X1,5.

Pojistny Sroub zaSroubujte do otvoru v predni
napravé a Cepu a matici M 14X1,5 zajistéte.

<>

6745 9114

5.4. DEMONTAZ PLANETOVEHO REDUKTORU
PREDNI HNACI NAPRAVY

N4fadi: pouzdro k nardZec¢i — obj. ¢. 67119102
Sroubovak oboustranny — tuhlovy
nardZe¢ — obj. €. 67459115

Zvednéte traktor a podloZte pifedni napravu.
Vypustte olej z planetového pfevodu.

LS

stavec 5.15.).
5. Vyjméte 2 kusy pryZového t&snéni vné&jsiho

krouZku loZiska 32307. Reduktor sejméte z t&-

lesa napravy (téleso pravé a levé).

6. Z ¢epu kola vysroubujte osm Sroubl M 12X
X1,25X55 a tii zatky. Do otvord pod zatkami
§rouby M 12X

naSroubujte tfi odtlacovaci
X1,25X110 a jimi stahnéte dep kola unasede
satelitdl. ‘

7. Na zadnim viku vySroubujte t¥i Srouby M 10X

X1,25X50 a viko sejméte.

8. Odjistéte pojistnou podlozku a z unéaSefe sa-
telith vySroubujte matice KM 11 a stdhnéte

krouZek.

9. Z vika vysroubujte 12 Sroubft M 12X1,25X55
a sejméte viko i s loZiskem 32212E.

Na unadedi sateliti odjistéte podloZky a vy-
Sroubujte t¥i Srouby M 8X18 a korunové kolo

sejméte.
10. Unéasec sateliti vyrazte z disku kola.
11. Z unasede satelitli vytdhnéte t¥i epy sateliti,

tfi satelity i s valecky [1I-01+2, 8X12, distanéni

trubky, podloZky a centrélni kolo.

12. Z disku vyjméte Gufero 150X180X15 a vy-

razte loZisko 32024.

6745 9115

6745 9109
=

6745 9118

\

6745 9102
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Zajistéte planetovy reduktor, nejlépe jefdbem.
Demontujte loZiska rejdovych Cept (viz od-



https://truckmanual shub.com/
5.5. MONTAZ PLANETOVEHO REDUKTORU

~

10.

11.

. Do vika

loZiska
krouZek

nalisujte vné&jS§i krouZek
32212E na osazeni. PfiloZte vnitfni
loZiska; pary loZisek nezamériite.

Pro montadaZ pouZivejte zasadn& vyprana Ilo-
Ziska.

. UnaSe¢ satelitl uplny pfipravte zavitovymi

otvory nahoru a na uné$e¢ uloZte disk kola.

. Do disku kola nalisujte vné&j$i krouZek lo-

Ziska 32024 a na undaSe¢ uplny nalisujte vniti-
ni krouZek loZiska 32024 tak, aby zadni &elo
loZiska bylo max. 6 mm pod urovni &ela una-
SeCe uplného. Pary loZisek nezaméiite.

Pro montdZ pouZivejte zdsadn& vyprana lo-
Ziska.

. Na unaSe satelit@i uplny nasuiite KkrouZek

110X5 a do disku kola nalisujte Gufero s pra-
chovkou 150X180X15 bfitem dolfi, do roviny
s Celem disku kola ($ikmo nalisované Gufero
zpusobuje prolindni oleje).

Gufero ponofte pfed montdZi na 30 minut do
oleje. Pfed montdZi zkontrolujte usazeni pru-
Ziny a prostor mezi bFity krouZku vypliite
tukem LITOL 24.

Do unaSeCe uplného vloZte opé&rny krouZek.
Obé cCela centrdlniho kola natfete tukem Li-
TOL 24 a nalepte na ¢elo centralniho kola dru-
hy opérny krouZek. Celek vloZte do unaSele
Gplného a opé&rny krouZek ustiedte.

. Cep kola aplny pfFipravte, natfete predepsa-

nym olejem otvor s pery a ndkruZek pro Gu-
fero. ’

Nalisujte do otvoru - unasece uplného s ohle-
dem na pera a krouZek.

UnaSeC dplny a Cep kola tuplny slisujte ve
stejné tFidici skupin& podle pismen vyraZe-
nych na soucastech. Po nalisovani vyzkousejte
volné protaceni satelitii a centrdalniho kola.

. Do otvoru Cepu kola tdplného nalisujte Gufe-

ro 40X52X7 do roviny s ¢elem kola dplného.
Gufero ponofte pfed montaZi na 30 minut do
oleje. (obr. 39a}.

. Do otvordl €epu kola dGplného nasuiite zatky,

pfiloZte kryt a Srouby M 12X1,25X55 s pod-
loZkami utdhnéte. Pfihnutim podloZek k hlavé
zajistéte Srouby proti otodeni.

. Na &elo disku kola pfiloZte t&sn&ni, narazte

korunové kolo s ohledem na Jotvory pro 3rou-
by.

Cepy satelitli zajistéte Srouby M 8X18 a pod-
loZkami.

Pfihnutim podloZek k hlavé zajistéte Srouby
proti otoCeni. Na c¢elo korunového kola na-
sufite t€snéni. Na t&snéni a korunové kolo
narazte viko (s vné&jS§im krouZkem loZiska)
s ohledem na otvory pro Srouby.

Ozubeni korunového kola natfete po celém

obvodu pfed montaZi olejem.

Srouby M 12X110 s podloZkami 12,2 ptisrou-
bujte korunové kolo a viko k disku kola.

Na wunaSe¢ satelith daplny narazte vnit¥ni
krouZek loZiska 32212 E tak, aby kuZeliky do-
sedly do ob&Zné drahy. PAry loZisek nezaméiite.

104

12.

13.

14.

Na wunaSe¢ tplny nasuiite krouZek, matici
KM 11 natfete tukem LITOL 24 a naSroubujte
. tak, aby kuZeliky obou loZisek dosedly do
ob&Znych drah. P¥i otdfeni a axidlnim posunu
vymezte axidlni vili loZisek na urdenou hod-
notu 0—0,05 mm. Protd¢eni b8hem seFizovani
provadéjte asi 30 sec.

Na matici KM 11 vloZte pojistnou podloZku
a matici KM 11 sefizeni zajist&te.

Pfi axidlnim posunu zkontrolujte po utaZeni
sefizenou axidlni vili loZisek (0—0,05 mm).
Po zkontrolovdni zajist&te ob& matice zahnu-
tim jazyCkd pojistné podloZky do z4Fezii obou
matic.

Na viko ptiloZte t&snéni, viko zadni a Srouby
M 10X50 s podlozkami 10,2 seiroubuijte.

5.6. MONTAZ UNASECE SATELITO UPLNEHO

1.

Do otvord v satelitech vloZte distan¢ni krouZky
spoleCné s wuloZenim dvakrat 14 ks véalecki
IT1-012, 8X12.

. Cela valeckt uloZenych v satelitech natfete

z obou stran tukem LITOL 24 a pfiloZte na obé&
strany pfiloZky. '

Do Cepll sateliti nalisujte plechové zatky 20.

. Do una3ecCe sateliti postupné& vsuiite satelity

(s valecky a pfiloZzkami) a do otvord satelitil
nalisujte Cepy satelitli (s plechovymi zatkami),
s ohledem na otvor pro $roub M 8.

Béhem montdZe kontrolujte, zda védlecky nevy-
padly z ob&Znych drah.

5.7. MONTAZ PLANETOVEHO REDUKTORU

NA NAPRAVU (obr. 38)

Nasurite reduktor (pomoei jefabu) na t&leso
ndpravy pri soufasném nasunuti h¥idele kola
do Cepu kola a centrdlniho kola. (PFi montaZi
nepoSkodte Gufero a draZkovani hiidele kola.)

. Na vnéj3i krouZky kuZelikovych loZisek v t&le-

se pFedni nédpravy navléknéte pryZové t&snici
krouzky.

. Narazte spodni paku levou [pravou) s vnit¥-

nim KkrouZkem loZiska 32307 E do ¢&epu kola
a prFiSroubujte Srouby M 16.

. Cep horni s pfilozkou (prava strana), p¥ipadné

C¢epem fFizeni (levd strana] s vnitfFnim krouZ-
kem loZiska 32307 E a vymezovacimi podloZka-
mi narazte do ¢epu kola (88.175.063; 88.175.064)
tak, aby loZiska byla smontovana s ptredp&tim
0 aZ 0,05 mm a pFitdhn&te 3Irouby M 16.

Poznamka

Prostory loZisek 32307 E vypliite pFfedepsanym ma-
zacim tukem. Té&snici krouZky loZisek 32307 E na-
montujte ostrou hranou od vné&jSiho krouZku lo-
Ziska.

Velikost vymezovacich podloZek x1, x2
levd strana)

(prava,
stanovte méfenim a dosazenim do

vzorci podle obr. 39.

X1 = L — Kj
X2=L—Ko— M



https://truckmanual shub.com/

T
i

Obr. 39a

105



https://truckmanual shub.com/

5.8. DEMONTAZ A MONTAZ UPLNEHO HNACIHO 2. Z hnaciho hiidele (pravého, levého) sejméte
HRIDELE PRAVEHO (LEVEHO) KOLA pojistny krouZek 45, vloZku I s loZiskem 6209
(obr. 38/5) a Guferem 55X80X13.

3. Provedte demontdZ Gufera.
Naradi: nardZe¢ — obj. ¢. 6745 9109
krouZek — obj. €. 6745 9114
1. Provedte demontdZ loZisek pravého (levého)
rejdového Cepu, viz odstavec 5.15. 5.11. DEMONTAZ PASTORKU DIFERENCIALU
2. 7 t8lesa napravy vyjméte pojistny krouZek 95 UPLNEHO (obr. 40/25)
a uplny hnaci hfidel pravy.
3. Vyjméte 2 kusy pryZového tésnéni wvné&jsiho

MontaZ Gufera provedte opadnym zplisobem.

Naradi: podlozka — obj. & 3011 9116

krouZku loZiska 32307. naraie(:: — B, &, B<a a1
Reduktor sejméte z télesa népravy. nard¥ed — obj. &. 67458109
Monta# hnaciho hfidele provedte opaénym zpi- 1. Odmontujte kryt spojovaciho hfidele, uvolnéte
- stahovaci sponu krytu pryZové hadice a po-
suiite kryt spojovaciho hiidele co ‘nejvice do-
zadu.

5.9. DEMONTAZ A MONTAZ DVOJITYCH KLOUBU 2. Uvolndte &tyFi matice M 10 na unasedi spojo-
vaciho hfidele a spojovaci h¥idel odpojte od

1. Provedte operace podle predchazejiciho od- pastorku diferencidlu pfi max. posunuti spo-
stavce. jovaciho h¥idele dozadu.
2. 7 kiiZovych &eplt vyjméte pojistné krouzky 38 3. Z pfiruby té&lesa pastorku vySroubujte Ctyfi
a k¥iZové epy vylisujte z poloos (hfidele kola) Srouby M 12X1,25. Pastorek vytdhnéte z tdlesa
a unasede kloubu. . ndpravy (obr. 40/26).
4. Z matice BM 20X1,5 vyjm&te zavlatku 4X36
Poznémka a matici vysroubujte. Z pastorku, ktery je pé-
Jednotlivé ¢epy kfi¥ového kloubu jsou s jehlovy- - rovan s talifovym kolem, stdhné&te p¥irubu
mi loZisky pArovany (vzdjemné nezaméiiovat). kloubu i s podloZkou.
MontédZ kloubti provedte opadnym zplisobem. 5. Z vicka vySroubujte &tyfi Srouby M 8X18

a vicko vysuiite. Z vitka vyjméte Gufero s pra-
chovkou 52X72X12.
5.10. DEMONTAZ A MONTAZ GUFERA U DVOJITE- 6. Z télesa pastorku vyrazte pastorek a stdhnéte

HO KLOUBU V TELESE NAPRAVY lozisko 31310 E a loZisko 31308 (obr. 40/74, 75).

1. Provedte operace podle odstavce ,DemontaZ
uplného hnaciho hf¥idele pravého (levého)
kola“.

69 34 69 104415
I3 16 121
61 | 59*9’

J
< 2476 88 44 60
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12 %82 87
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3 |
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Obr. 40
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5.12. MONTAZ PASTORKU DIFERENCIALU
OPLNEHO (obr. 40, 41)

Do t8lesa pastorku namontujte vné&j$i krouZky
loZisek 31308 a 31310 E.

. Na pastorek t&lesa namontujte vnitfni krouZek
loZiska 31310 E a uloZte do t&lesa pastorku.

Namontujte vnitini krouZek loZiska 31308, vy-
podloZte distanénimi podloZkami (80.170.083,
97 1820, 97 1819) tak, aby axidlni viile v loZis-
kédch byla 0,01 aZ 0,06 mm.

Namontujte vicko s Guferem a s tésnicim
krouZkem a pomoci &tyf Sroubd M 8X18 pii-
pojte k télesu pastorku.

Na drédZkovani pastorku nasuiite p¥irubu klou-
bu s podloZkou a dotdhnéte korunovou matici
a zajist&te zavlackou.

Poznﬁmka

V piipad& vymeény télesa pastorku, talifového ko-
la, pastorku, loZiska 31310 E a t&lesa néapravy je
nutné provést korekci distanénich podloZek, které
jsou umistény pod pfirubou télesa pastorku.

Vypocdet hodnoty x3 provedte podle obr. 41 a vzor-
ce xs = B+H—K

5545 9101

]

—q

N

A ‘ a
1
%;.__I_.L_
K N
Obr. 41

Pfi vymé&n& nékterych soucdsti dplného pastorku
je nutno provést nové méfeni miry H.

Ostatni rozméry k vypoCtu jsou uvedeny na sou-
¢astech (i nahradnich dilech) podle tabulky z vy-
robniho zavodu.

Vypoétenou tloustku regulatnich podloZek (x:) je
nutno dodrZet vhodnou volbou v mezich +0,03 mi-
limetru.
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5.13. DEMONTAZ DIFERENCIALU (obr. 40, 42)

Nafadi: krouZek — obj. ¢. 6745 9116
krouZek — obj. &. 6745 9118

podloZka —obj. ¢. 3011 9116
nardZeC Il — obj. €. 5511 9118
stahovdk — obj. ¢. 67459117

‘ 1
stahovdk — obj. & 5745 9101 NS @
1. Traktor zvedn&te zveddkem pod pFedni népra- % M J]____L
vou tak, aby bylo moZné sejmout levé kolo.

2. Sejméte levé predni kolo z t&lesa népravy.
Z télesa ndpravy pravé vysSroubujte zatku M 6711 9118
20X1,5 a vypustte olej z predni hnaci népravy.

3. Demontujte 12 Sroubl spojujicich t&lesa népra-
vy. Pfi demontédZi zajistéte ndpravu nejlépe je-
Fabem, pfipadné vozikem.

4. 7 t8lesa népravy pravé vytihnéte diferencial.

5. Odjistéte a vy3roubujte 12 Sroubda M 12X1,25X
X30 a z pravé poloviny klece diferencidlu stah-
néte talifové kolo (obr. 40/39) s loZiskem.

6. Z levé poloviny klece diferencidlu vySroubujte
osm Sroubd M 10X1,25X40 a diferencidl roz-
loZte.

\
N
. \\
\
N
N\
N
O\
N

. > [ | .
i S NS T—

Obr. 42
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5.14. MONTAZ DIFERENCIALU (obr. 40, 42)

1. SloZte diferencial a do levé poloviny klece di-
ferencialu nasroubujte osm Sroubd M 10X1,25X
X40 a zajist&te je.

2. Na pravou polovinu klece diferencidlu namon-
tujte talifové kolo, naSroubujte 12 Sroubd M
12X1,25X30 a zajistéte. Namontujte loZisko
30215 E.

3. Diferencial vsuiite do pravého télesa napravy.

4. Nasuiite levé t&leso napravy a «do p¥iruby té-
lesa levého nasroubujte 12 Sroubf M 12X1,25X
X35.

5. Napliite olej do t&lesa predni népravy a za-
Sroubujte zdatkou M 20X1,5.

Poznamka

Levou a pravou. polovinu klece diferencidlu si
pfed demontdZi oznatte ryskami. P¥i zp&tné mon-
tdZi musi byt tyto rysky pfesné& proti sob&. Pri
vymén& kuZelového pFevodu vyméiite pastorek i
talifové kolo.

Na ¢epy planetovych kol a satelitd nezapomeiite
nasadit op8rné bronzové podloZky.

Pfi montaZi diferencilu pfedni hnaci népravy na-
tfete satelity, planetovd kola a Cepy planetovych
kol pfedepsanym olejem.

V pfipadé vymény talifového kola, pastorku, Kkle-
ce diferenciilu, kuZelikovych loZisek nebo téles
napravy je nutné provést korekci tloustky distanc-
nich podloZek, které jsou umistény za vné&jSimi
krouZky loZisek 30215 E. Vypocet hodnot xi, x» a
kontrolu provedte podle vzorcti a obr. 42.

Pfi vyméné nékteré ze souCasti diferencidlu je
nutno provést nové méfeni hodnot F, G.

Ostatni rozméry k vypoétu jsou uvedeny na sou-
¢astech (i ndhradnich dilech) podle tabulky z vy-
robniho zavodu.

Vymezeni ville 0—0,05 mm kuZelikovych loZisek
musi byt provedeno distanénimi podloZkami.
Diferencial ustavte podle vypoCtenych hodnot:

X1=E+C—A—F
X2=E+D—-G—Xi
Xs=B+H-—-K

Mé¥ené hodnoty vyznadené na soudastkach
(v setindch milimetru)

Rozmér Soucastka Misto oznadeni

A talifové kolo ¢elo talifového kola
~ (obj. €. 88.170.107)
B pastorek ¢elo pastorku

(obj. & 80.170.111)

C,D,K té&leso ndpravy pravé
(obj. &. 6745 3105)

dosedaci plocha mezi
ob&ma télesy ndpravy

E téleso nédpravy levé dosedaci plocha mezi
{obj. €. 6745 3106) obéma télesy napravy
F,G levé polovina vélcova cast

klece diferencidlu
(obj. €. 3011 2512)

H téleso pastorku
diferencialu
(obj. &. 80.170.113)

diferencialu

dosedaci plocha
pfiruby télesa pastorku

5.15. DEMONTAZ A MONTAZ LOZISEK PRAVEHO
(LEVEHO) REJDOVEHO CEPU (obr. 42a)

Naradi: stahovdk €epu — obj. & 67459117
podkova — obj. ¢. 67459108 -
narédZe¢ — obj. €. 6745 9109

6745 9108

6745 9117

1. Demontujte kolo (pripadné blatnik, tlumié Fi-
zeni). )

2. Z Cepu Fizeni na levé strané népravy sejméte
ty€ Fizeni (vysunout kulovy Cep).

3. Rozpojte Fizeni odpojenim spojovaci tyCe od
pravého (levého) spojovaciho Cepu.

4. Ze spodni péky pravé (levé) vySroubujte Srou-
by M 16X1,5. Vysroubujte Srouby M 16X1,5
z Cepu Fizeni (na levém cepu kola) a z p¥FiloZ-
ky s podloZkami (na pravém cCepu kola).

5..Vytdhnéte horni cep pomoci odtlaovacich
Sroubli M 12X1,25 a sejmé&te spodni paku véet:
né vnitinich krouZzk® loZisek 32307 E a zbyva-
jici celek rozloZte.

6. Vyjméte loZisko 32307 E.

MontaZz loZiska provedte opatnym zpisobem.

5.16. DEMONTAZ SPOJOVACIHO HRIDELE UPLNEHO

1. Z krytu kloub@i demontujte Srouby M 6X20 a
posuiite kryt co nejvice dozadu.

2. Uvolnéte ¢tyFi matice M 10 na unaSedi spojo-
vaciho h¥idele a spojovaci h¥idel odpojte od
pastorku diferencialu pfi max. posunuti spojo-
vaciho h¥idele dozadu.

3. Zpojovaci hridel i s krytem kloubli a pryZovou
hadici a trubkou krytu vysuiite z drAZkovani
unéasede. o

4. DemontaZ unasSeCe a kfiZového kloubu proved-

te po odpojeni tplné sk¥iné vyvodu, pfipevné-

né ke skfini rozvodovky Srouby M 10X28.

PFi demontaZi unédSeCe postupujte néasledovné:

Demontujte $rouby M 10X20.

Sejméte drzak kloubdt.

Ze dvou kfiZovych &epli vyjmé&te pojistné krouZ-

ky 38 a kriZové Cepy vylisujte z unasede.

<1

5.17. MONTAZ SPOJOVACIHO HRIDELE UPLNEHO

1. UnaSe& aplny

a) Osazeni v pfesuvném unaSeci natfete tésnici
hmotou a narazie plechovou ziatku s otvorem.

b) Do pFesuvného unéasefe nasSroubujte maznici
KM 8X1,

109
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2. Unaseé tiplny s matici

a) Do matice uloZte opérny krouZek s t&sné-
nim 9 a pfiloZte druhy opé&rny krouZek. Ma-
tici naSroubujte volné na unésed.

T&snéni 9 pFed montaZ%i ponofte do rozehia-
tého tuku G 3.

(Pozn.: Pfed montdZi demontujte spojovaci
h¥idel.)

3. Unéseé s piirubou tplny

a) UnaSe¢ s pfirubou upné&éte do svérdku. Na-
razte koliky 10X20 a naSroubujte Srouby M
10X25.

4. Spojovaci h¥idel dplny

poopes

a) Do unéaSefe s pfirubou vloZte  k¥iZovy dep
maznici od unaSeCe k hornimu oku, nalisujte
loZisko k¥iZového €epu a zajist&te pojistnym
krouZkem 38. Uné&Se¢ otodte o 180° a nali-
sujte druhé loZisko kfiZového Cepu s ohle-
dem na jehly a pojistny krouZek 38.
Druhym pojistnym krouZkem zajistéte.

b) Do spojovaciho hfidele vloZte unasSe¢ s pfi-
rubou tak, aby maznice k¥iZového Kkloubu
smé&Fovala nahoru a ryska na spojovacim
hiideli, oznadujici vyvaZovanou polohu, by-
la nahofe. Nalisujte loZisko kfiZového Cepu
a zajist8te pojistnym krouZkem 38.

Otolte spojovaci hfidel o 180° a nalisujte

druhé loZisko s ohledem na jehly a pojistny

krouZek 38.

Druhym pojistnym krouzkem 38 zajistéte.

Poznadmka: Spojovaci h¥idel dplny musi byt
sparovany se sk¥ini vyvodu tpl-
nou, podle vyraZenych ¢isel na

PP

unéseci Gplném.

5. Skifii vyvodu tiplna.

a) Do unaSeCe vloZte kfiZovy &ep maznici od
sk¥in& vyvodu k hornimu oku. Nalisujte lo-
Zisko kfiZového Cepu do unéaSece a zajistdte
pojistnym  krouZkem 38.

OtoCte undSe¢ o 180°, nalisujte druhé loZis-
ko kfiZového Cepu s ohledem na jehly a po-
jistny krouZek a druhym pojistngym KkrouZ-
kem 38 zajistéte.

b) Unéa3e€ s nalisovanym kfiZovym &epem otod-
te tak, aby maznice sméfovala nahoru. Na
kFiZovy Cep nasuiite undSef Gplny maznici
(s ryskou oznatujici vyvaZovanou polohu)
smérem nahoru, nalisujte loZisko kfiZového
fepu a zajistéte pojistngm krouZkem 38.
Oto¢te unéaSed dplny s matici o 180° a na-
lisujte druhé loZisko s ohledem na jehly a
pojistny krouZek 38.

Druhym pojisthfm krouZkem 38 zajist&te.

5.18. UTAHOVACI MOMENTY

Srouby té&lesa pastorku 99 8573 95—105 Nm (9,5
az 10,5 kpm) '

Srouby pro spojeni téles ndpravy 99 8555 65 a%
73 Nm (6,5—7,3 kpm) ,
korunovd matice pastorku 993882 150 Nm (15
kpm)

Srouby talifového kola 99 8554 65—73 Nm (6,5 aZ
7,3 kpm)

Srouby klece diferencidlu 99 8411 37—42 Nm (3,7
aZ 4,2 kpm)

matice zav&su pruZiny 99 3637 140—160 Nm (14 a¥
16 kpm)

matice konzoly pfedni hnaci ndpravy 99 3645 110
aZ 120 Nm (11—12 kpm)

matice kola 99 3746 155—175 Nm (15,5—17,5 kpm)
Srouby rejdovych &epii 99 8420 140—150 Nm (14
aZ 15 kpm) .
matice rejdovych &epd 99 8419 140—150 Nm (1
aZ 15 kpm)

Srouby cepu kola 99 8417 95—105 Nm (9,5—10,3

"kpm)

Srouby vika 99 0454 80—90 Nm (8—9 kpm)

matice pfiruby kloubii spojovaciho h¥idele 99 3642
46—51 Nm (4,6—5,1 kpm)
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6. NASTAVCE PEVNE A ODPEROVANE

Nastavce mohou byt blokovany — pevné, nebo vy-
jmutim blokovacich vloZek — odpérované.
Svisly ¢ep je uloZen v pouzdrech ndstavce. Paka
Fizeni s nardZkou je naklinovdna a pfiSroubovana
na Cepu matici se zavlaCkou. VAalcovd pruZina se
opird o blokovaci spojku a loZisko. Vodici pouzd-
ro je opatfeno matici. N&stavec je opatfen pra-
chovkou.

- 6.1. ODMONTOVANI A NAMONTOVANI LEVEHO
(PRAVEHO) ODPEROVANEHO NASTAVCE
(sk. 36) (obr. 43)

NAfadi: stahovdk &epu tdhla — obj. ¢. 67119118
stahovak péaky Fizeni — obj. ¢. 55119154
vlozka I — obj. €. 55119188

1

5511 9154

t*

Obr. 43

114

1.

Odzavlackujte a odSroubujte matici M 16 a po-
moci stahovdku Cepu tdhla stdhnéte tdhlo ¥i-
zenli.

Odzavlackujte a odSroubujte matici M 24 a po-
moci stahovaku stahnéte péaku Fizeni.

3. Népravu podloZte zveddkem.

4. VySroubujte matice pfFipeviiujici

pfedni kolo
k néaboji a kolo sejméte.

. VytaZenim zavlaCky a odSroubovanim matice

M 16X1,5 rozpojte spojovaci ty& za koly.

. Povolenim 3esti Sroubt M 14X1,5 po odjist&ni
podloZek odpojte kompletni ndboj pfedniho ko-
la ze svislého cepu.
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7. VySroubovdnim dvou matic M 18 vyjméte Srou-

~ by pFedni nédpravy a néstavec sejméte.

Poznamka: Odmontovéni pravého néstavce pro-
vedte stejnym zplsobem.

Namontovani néstavci provedte opaénym zpiiso-

bem. '

6.2. DEMONTAZ ODPEROVANEHO NASTAVCE
(sk. 36) (obr. 43)

Naradi: hdkovy Kkli¢
1. Odmontujte nédstavec pfedni napravy a upnéte
ho do svéraku prachovkou nahoru.

2. Odjistéte t¥i pojistné podloZky Sroubti M 8 a

Srouby vySroubujte. Pojistné podloZky sejmé&te.

3. Stahndte gumovou prachovku a sejmé&te dora-
zovy a tlumici krouZek.

4. Hakovym kli¢em vySroubujte matici a vyjméte ji.

5. Vyjméte vodici pouzdro a néaraznik.

6. VySroubujte dva Srouby M 10 na obou stranach
ndstavce a sejméte vicko blokovaci vloZky (po-
kud je néstavec zablokovan).

7. Pomoci zétek nalévacich otvori vlozku vyjméte
a svisly Cep vysuiite z néstavce (lze pouZit vy-
poustéci zatky se zavitem M 18X1,5, blokovaci
vloZka méa zavit M 18X1,5).

8. Sejméte pruZinu kola, vyjméte pojistku zajistu-
jici matici nad blokovaci spojkou, matici od-
§roubujte a sejmé&te blokovaci spojku.

9. Vyjméte loZisko 51109 a nosny krouZek.

6.3. MDNTAZ ODPEROVANEHO NASTAVCE
(sk. 36) (obr. 43)

1. Na svisly ¢ep nasuiite nosny krouZek, loZisko,
blokovaci spojku. Na spojku nasuiite tlumici
vloZku, naSroubujte matici s ohledem na maxi-
mélni viali 0,5 mm a zajistéte pojistkou.

2. Do nastavce (s pouzdrem) vloZte pruZinu kola,
nasuiite svisly Cep, ndraznik, vodici pouzdro.
Stlate pruZinu, do otvoru né4stavce nasuiite
blokovaci vlozku, vloZte pruZnou vloZku a rou-
-by s podloZkami pfFiSroubujte vicko blokovani
s tésnénim.

Poznamka

Blokovaci vlozka a pruznd vloZzka se montuji
pro pevné provedeni.

3. Utahnéte matici, na matici vloZte pojistnou

podloZku, Srouby a podloZky pfisroubujte a za-
hnutim konce podlozky do draZky v hlavé srou-
bu zajist&te Srouby proti otodeni. ‘
Na svisly €ep nasuiite tlumici krouZek s dora-
zovym krouZkem, natdhn&te prachovku do osa-
zenil v krouzku, nasadte na svisly &p a pra-
chovku natahnéte pfes pojistku na vysuvnou
Cast nastavce.

Peznamka
Lozisko, svisly ¢ep a vnitFek tlumiciho KkrouZ-

Z Nz

ku namaZte p¥ed montd#i tukem.

4. Do draZky ve svislém &epu vloZte pero, naraz-
te paku Fizeni s naraZkou levou (pravou), na-
sutite podloZku a matici M 24X2 a zavla&kou
zajistéte. Do hlavy Fizeni s naraZkou nasSroubuj-
te hlavici KM 10X1,5. :

15,18

Obr. 44

115
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6.4. ODMONTOVANI NASTAVCE PEVNEHO

6.8. MONTAZ NABOJE PREDNIHO KOLA
(sk. 34) (obr. 44)

Provedte stejnym zplsobem jako ve sk. 36 mimo
body 2. a 6.

6.5. DEMONTAZ NASTAVCE PEVNEHO (sk.34)

1.

Odmontujte nédstavec pfedni ndpravy a upnéte
ho do svéréku.

Odzavlatkujte a od3roubujte matici M 24 a po-
moci stahovdku stdhnéte pdku Fizeni (tF¥men]).
Svisly &ep s nabojem kola vysuiite z nastavce
a po odji$té&ni podloZek vy3roubujte 3est Srou-
bt M 14X1,5 a odpojte kompletni ndboj p¥ed-
niho kola ze svislého &epu.

. Zbyvajici celek rozloZte.

~ 6.6. MONTAZ NASTAVCE PEVNEHO

(sk. 34) (obr. 44)

~ otoény ¢ep a péaku, ustavte do drdZky svislého

. Na nastavec s pouzdry levy (pravy) naSroubuj-

te hlavici, vloZte loZisko a t&snici. krouZek; Io-
Zisko napliite tukem. Svisl§y &ep nasuiite mezi

fepu a utaZenim dvou Sroubli (kfiZem] zajis-
téte ve spravné poloze.

. Takto smontovany celek nasuiite do néastavce,

pevné utdhnéte vSechny Srouby a zajistéte je
zahnutim pojistnych podloZek. Narazte péaku
levou (pravou), nasadte podloZku, utdhnéte
matici a zajist&te vili min. 1 mm.

. Demontujte matici, sejmé&te podloZku, srazte

paku levou (pravou), nasadte distan¢ni podloZ-
ku, pero, padku levou (pravou), vloZte podloZ-
ku, naSroubujte matici a zajistéte zavlacCkou.

6.7. DEMONTAZ NABOJE PREDNIHO KOLA

(sk. 34, 36)

NéaFadi: nastavek II — obj. & 55119114

1.
2.
3.

Traktor podloZte zvedakem.

Sejméte pravé (levé} kolo.

Odsroubujte specidlnim Kkliem zavérnou mati-
ci naboje p¥edniho kola. ,
Odzavlackujte a odsroubujte klidem matici a
sundejte podloZku.- ¥ '

. Stdhn&te naboj kola z ototného &epu i s lo-

Zisky. ,

Vylisujte loZiska z nédboje a ototného Eepu.

Z oto¢ného cepu slisujte t8snici krouZek s vic-
kem.

116

1. Do otvoru v otofném cCepu nasadte a zalisujte
kolik. -

2. Na otoény Cep nalisujte krouZek.

3. Do néboje pfedniho kola nasuiite a zasroubuijte

Srouby M 14X1,5X48.
Do néaboje zalisujte vné&jSi krouZek loZiska
30305 E, loZisko namaZte tukem LITOL 24, vloZ-
te do nédboje a zalisujte Gufero. N&aboj otocte
a zalisujte vnéjsi krouZek loZiska 30305 E.

4. Na ototny Cep nalisujte vnitfni krouZek loZis-
ka 30305 E. ,

5. Na Cep navléknéte podloZku a na$roubujte ma-
tici. Dotdhnéte matici, vymezte spravnou vili
loZisek a matici zajist&te zavlaCkou.

Napliite viko loZiska tukem LITOL 24 a za$rou-
bujte. DodrZte aidlni vali loZisek 0,05 mm.

6. Na smontovany celek pfiSroubujte pdku Fizeni
levou (pravou) 3rouby M 14X1,5X75 a pojist-
nymi podloZkami tak, aby bylo moZno nasunout
smontovany celek na svisly Sep néastavce.

6.9. MONTAZ NABOJE PREDNIHO KOLA
(sk.36) ({obr.43)

1. Do otvoru v otofném cCepu nasadte a zalisujte
kolik.

2. Na otoCny Cep nalisujte krouzZek.

3. Do néboje pfedniho kola nasuiite a zaSroubuj-
" te §rouby M 14XX1,5X48.

Do naboje zalisujte vnéjsi krouZek loZiska, lo-
7isko namaZte tukem LITOL 24, vloZte do néa-
boje a zalisujte Gufero. Ndboj otoCte a zalisujte
vnéjsi krouZek loZiska 30305 E.

4. Na otocny Cep nalisujte vnitfni krouZek loZis-
ka. Néaboj napliite tukem LITOL 24, nasadte na
¢ep a nalisujte vnit¥ni krouZek loZiska 30305 E.

5. Na Cep navlékn&te podloZku a nasroubujte ma-
tici. Dotdhnéte matici, vymezte spravnou vali
loZisek, matici zajistéte zavlackou. Napliite vi-
ko loZiska tukem LITOL 24 a zaSroubujte.
DodrZte axidlni vili loZisek 0,05 mm.

6. Na smontovany celek p¥iSroubujte pdku Fizeni
levou (pravou) Srouby M 14X1,5X75 s pojist-
nymi podloZkami tak, aby bylo moZno nasunout
smotnovany celek na svisly ¢ep néastavce.



https://truckmanual shub.com/

7 — KOLA A PNEUMATIKY

Strana
7.1. Oznaceni velikosti pneumatik 118
7.2. HuSténi pneumatik ' 118
7.3. Rafky 118
7.4. Plnéni pneumatik vodou 118
7.5. DemontaZ kol | 119
7.6. MontaZ plasts a duse 119
7.7. Zivotnost pneumatik 119
7.8. Zavazi 119

117



https://truckmanual shub.com/

7. KOLA A PNEUMATIKY

Prudké rozjiZdéni, ostré brzdéni, p¥ili§ rychlé pro-
jiZdéni zatd¢ek, nesprdvné postaveni kol a pod-
husténi pneumatik mohou zpfisobit nestejnomér-
né a prFedCasné opotfebeni pneumatik. Pneumati-
kdm neprospivad zneciSténi palivem nebo olejem,
ani pfet8Zovani. PFi ndrazech o kameny, obrubni-
Ky, tupé nebo ostré prfedméty dochéazi u pFednich
kol kromé& odéru také k porude postaveni kol a
miZe se poskodit kostra plaSté. Vzniklé prirazy
vyFazuji pneumatiku z provozu a jsou nebezpelim
pro ovladani traktoru na silnici.

7.1, DZNAﬁENI VELIKOSTI PNEUMATIK (obr. 45)

KaZdy traktor je vybaven pneumatikami urcité ve-
likosti. Rozméry pneumatiky se uddvaji podle CSN
ve dvou zédkladnich rozmé&rech:

¢

. — 3ifka pneumatiky ,s“, rozmé&éry v anglickych
palcich o v

— vnitini primé&r pneumatiky ,,D“ (neboli vn&jsi
prumé&r rafku), rozméry v anglickych palcich
(1”7 — 2,54 mm).

Obr. 45 .

Rez plastém

- patka

- ocelové lanko

- blok plaste

- ndraznikova vrstva
béhoun plasté s dezénem
- kordova vrstva

primér plasts
§itka dezénu

g ook W e
'
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7.2. HUSTENI PNEUMATIK

K husténi pneumatik se standardn& montuje plnié
pneumatik. V pFipadé montédZe vzduchovych brzd
nebo ndsobi¢e se misto plnife montuje sdruZeny
regulator tlaku, ktery plni funkci vyrovnavade
tlaku, plni€e pneumatik a pojistného ventilu. PFi
huSténi pneumatik se odSroubuje kf¥idlovd matice
sdruZeného reguldatoru tlaku a misto ni se nasrou-
buje hadice pro hus$téni pneumatik. Hadici zasrou-
bujte do konce zaviti tak, aby se stladil zp&tny
ventil. Pneumatiku nelze hustit v okamZiku ote-
vieni vypouStéciho ventilu sdruZeného reguldtoru
tlaku, ale aZ nastane pokles v soustavé pod 0,6
MPa a vypoust&ci ventil se zavie. Po nahusténi je
nutné opét nasSroubovat k¥idlovou matici. v
Zahratim sice C&astedn& vzroste tlak, ale rozhodu-
jici jsou uvedené tlaky v nezah¥atych pneumati-
kach. ‘

Musi byt zachovana zdsada, aby vZdy ob& kola na
kazdé napravd méla pneumatiky jednoho druhu
a stejného vzorku bh&hounu. :

7.3. RAFKY

Rafky pro pfedni i zadni kola jsou typu Wide
Base. PFi vyméné pneumatik je nutno pouZit stej-
ného rozméru od firmy Barum. U zahrani¢nich
se mohou pouZivat pouze plast€ s poloméry va-
leni, které odpovidaji nasim pFedepsanym rozmé-
riim pneumatik.

7.4. PLNENI PNEUMATIK VODOU

Zvyseni adhese a taZné sily traktoru lze docilit

- také naplndnim du$i v pneumatikdch vodou. Ag-

koliv je moZné plnit pneumatiky vodou i normaél-
nim ventilem, jsou duSe pro tento ticel opatieny .
ventilem specidlnim, kterym lze plnit rychle a
pohodlné. B&hem zimniho obdobi doporudujeme
pouZit k plnéni mrazuvzdornou smés.

Postup pfi plnéni

Odlehcete pneumatiku pozvednutim traktoru a na-
toGte ji ventilem nahoru. Vypustte tupln& vzduch.
Napojte na ventil hadici od roztoku a pfecerpejte
roztok. Dohust&te pneumatiku na pFfedepsany tlak.

Postup p¥i vypousténi

Pozor, voda vystfikne, vySroubujete-li vzduchovou
¢ast ventilu. P¥i vypousténi vody maZe v pneuma-
tice vzniknout podtlak, a proto je tf¥eba obdas
kolem pootocit, aby se ventil dostal do horni po-
lohy. Na spodni &ist ventilu du$e naSroubujte
téleso vodniho ventilu a na t&leso vzduchovou
Cast ventilu duSe. Hustéte duSi vzduchem . tak
dlouho, aZ prestane trubiCkou v télese vytékat
voda. Po vyprdzdnéni duSe vySroubujte vodni
ventil.



https://truckmanual shub.com/

7.5. DEMONTAZ KOL

Traktor zabrzdéte ruéni brzdou, pF¥ipadné& zaloZte
zadni kolo nezvedané strany. Na sklonitém terénu
zaloZte kolo vZidy a nasadte zveddk. Uvolnéle
mirn& matice kola, traktor nadzvedn&te a demon-
tujte kolo. Po vyméné kola dotahujte matice
s postupné se zvySujici intenzitou, stfidavé pfes
stfed kola. Tim se kolo na Sroubech ustfedi. Ko-
netné dotaZeni provedte po spusténi traktoru na
kola. :

7.6. MONTAZ PLASTE A DUSE

Plasté montujte jen na pfedepsané a nepo3kozené
rafky zbavené rzi a-necistot. PFi montaZi se vy-
varujte jakéhokoliv ndsili, nebot plast€ a rafky
jsou vyrobeny tak, Ze montdZ mtZe byt provedena
lehce a bez ndmahy, pouZijete-li sprdvného po-
stupu a vhodného néafradi.
1. Lehce a rovnomérné popraSte vnitFek plasté
a povrch duSe jemnym klouzkem, slidou nebc
grafitem.

2. VloZte dusi do plasté, mirné ji nahustéte.
3. Namontujte plast na rafek. Cervenou vyvaZzo-

vaci teCku nad patkou, oznaCujici nejleh¢i

misto plasté, umistéte u ventilu. MontdZ druhé
patky zadinejte vZdy naproti ventilu.

4. Po vyrovnani ventilu nahustéte pneumatiku, az
plast pevné sedi na rafku.

5. Vypustte vzduch z duSe vySroubovdnim kuZel-
ky ventilu. :

6. Znovu nahustéte pneumatiku na pFedepsany
tlak. (VypusSténim vzduchu a opétnym nahuSté-
nim se dosdhne pravidelného vypnuti stény du-
Se na vSech mistech a zabradni se jejimu ze-
slabeni v mistech prohloubeni rafku.}

7.7. ZIVOTNOST PNEUMATIK

Opotfebovani, poSkozeni nebo nesprdvné sefizeni
nékterych soudasti traktoru miZe podstatné ovliv-
nit Zivotnost pneumatik.

Na rychlé a nepravidelné opotfebovani prednich
pneumatik mé velky vliv nevhodnd sbihavost kol
a uvolnéni nebo poSkozeni Cepd. Tyto zavady se
v podatetnim staddiu projevuji ojetim dezénu be&z-
né plochy, pozdé&ji pravidelné se stFidajicim pro-
jetim b&hounu aZ na kostru plasts.

Schodovité ojeti béZné plochy miiZe nastat také
vadnym pérovanim.

Deformovany disk nebo blokujici brzda zptisobuji
velké lokalni opot¥ebeni bé&Zné plochy. Vyéniva-
jici Srouby, poSkozeny blatnik aj. mohou rozedfit
bo¢ni sténu a kostru plasté a uplnd znehodnotit
pneumatiku po ujeti n&kolika kilometri.

NejvétSi vliv na obruSovdni bé&Zné plochy pneu-
matik ma vozovka. P¥i prijezdu zatdckami plisobi
na pneumatiku bo¢ni sily, brzdéni a rozjiZdéni,
coZ ovliviiuje zvySenou obruSivost b&Zné plochy.
VySkové rozdily pri jizdé kopcovitou nebo hor-
skou krajinou musi byt prekondvany uacinnéjsi
zabérovosti pneumatiky. TotéZ se tyka i jizdy
traktort v agregaci se stroji nebo nafadim.
Traktorové plasté jsou urcCeny vyhradné pro ze-
médélské traktory, pfedevSim pro polni prace
a takové lesni prace a jizdy po silnicich, jaké se
vyskytuji v rdmci zem&dé&lského provozu.

Pro vyslovné silni¢ni dopravni stroje a b&Zné pra-
ce ve stavebnictvi nejsou tyto plasté urceny.

7.8. ZAVAZI (sk. 62, 63)

ZavaZi pFedni napravy Z 5011

U traktord Z 5011 je moZno montovat pFidavné
zdvaZi pod vanou konzoly pFedni néapravy.
Z&avaZi pfedni napravy sestava:

2 ks a 18 kg + 4 X 27 pro pevné nastavce

6 ks a 18 kg pro odpérované nastavce

ZavaZi predni napravy Z 6011 — Z 7045

Sestava ze tfi samostatnych celkli — ramu, zavazi
pod vanou a zavaZi pfed kapotou.

Na ramu pro zavaZi jsou otvory se zavity pro
pFiSroubovani rtizného naradi.

ZavaZi pod vanou kapoty je nasunuto na ramu
zavaZi a sestava ze Sesti segmentdi, uloZenych
pfi¢né k ose traktoru. VSechna zavaZi jsou DpFi-
Sroubovana dvéma Srouby. ZavaZi pfed kapotou
sestdva z deseti plochych segmentdl, zav&Senych
na Celni pfi6ce rdmu a pfiSroubovanych jednotli-
vé Srouby na rém, takZe je moZno namontovat
libovolny pocdet kusti zavaZi (od 4 kusii do 10).

Hmotnost jednoho segmentu je 24 kg.
Hmotnost zdvaZi pod vanou 67456398 je 160 kg.

Zavazi zadnich kol Z 6011 — Z 7045

Pro zvySenl tahu je moZno traktory vybavit p¥i- ’
davnymi zdvaZimi zadnich kol. Ke stejnému tucCelu
jsou dodavéany pro traktory vzduSnice s ventilem
pro plnéni vodou.

Pridavné zdvaZi zadnich kol se doddva v tomto
provedeni: ;

2 ks a 18 kg + 8 ks a 33 kg — celkovd hmotnost
300 kg

2 ks a 18 kg +4 ks a 33 kg — celkovd hmotnost
168 kg

2 ks & 18 kg + 2 ks a 33 kg — celkovd hmotnost
102 kg.

119



https://truckmanual shub.com/



https://truckmanual shub.com/

8 — RIZENI
Strana
8.1. DemontédZ kuli¢kového Fizeni 122
8.2. DemontaZ h¥idele fizeni 123
8.3. MontaZ a sefizeni fizeni 123
8.4. Hlavice leva 124
8.5. Hlavice Sikma 124
8.6. Hlavice prava 124
8.7. Téhlo fizeni uplné 124
‘8.8. Spojovaci tdhlo Fizeni 124
8.9. Kulova panev tiplna 124
8.10. MontéZ a sefizeni Fizeni — dokonceni 124
8.11. Kulovy kloub levy 125
8.12. Kulovy kloub pravy 125
8.13. Utahovaci momenty 125
8.14. Posilovac Fizeni 125
8.15. Cerpadlo posilovade Fizeni 126
8.16. Valec posilovace Fizeni 126
8.17. DemontaZ nadrZe posilovace Fizeni 126
8.18. DemontéZ valce posilovace Fizeni 127
8.19. Mont&Z valce posilovace fizeni 128
8.20. Sefizeni, kontrola a prezkouSeni véalce
posilovade Fizeni 131
8.21. Kontrolni zkouSky 131
8.22. Setizovéani véalce posilovace Fizeni
(néhradni zpfisob) 132
8.23. Mont&Z posilovade Fizeni = ~ 132
8.24. Tlumi& ¥izent 133

121



https://truckmanual shub.com/

- 8. RIZENI (obr. 46) 8.1. DEMONTAZ KULICKOVEHO RIZENI
Rizeni je nesamosvorné se 3nekem a Kkulickovou Néaradi: stahovdk volantu — obj. ¢. 959290
matici. Mechanismus fizeni je lichobé&Znikovy. stahovak hlavni paky Fizeni —
Predni kola jsou ovlddana jednim tédhlem (vede- obj. ¢. 5511 9154
nym po levé strané traktoru) a spojovaci tyci. néstavek II — obj. ¢. 5511 9114

17-21,23

112107

=y
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Odmontujte kabinu a panel pf¥istrojové desky.

. Vypustte olej ze skiiiiky Fizeni.

OdzAavlackujte a seSroubujte matici M 20 hlav-
ni paky Fizeni a pdku stdhn&te pomoci staho-
véaku. ' -

. Uvolnéte Ctyfi matice M 10 pFiruby sloupku

Fizeni a nasadte volant.

. Vy3roubujte Sest matic M 10 z levého a pravé-

ho pouzdra hfidele Fizeni a pouzdro sundeijte.

. Uvolnéte pojistné plechy, vySroubujte &tyfi

Srouby M 8 a uvolnéte epy z obou stran Ku-
lickové matice.

. Ve spodni éést\i kulickové matice pFidrZujte

pomocny ¢ep zamezujici vypadavéni kulidek
z matice a pomoci volantu oticejte pomalu
kulickovym h¥idelem za soudasného zasunova-
ni koliku do matice.

. Po vySroubovani kulickové matice, tuto vyjmé-

YR

te 1 s kulickovym fizenim ze sk¥itiky Fizeni.
Soucasné vyjmé&te i kuli¢kovy Sroub s maticl.

8.2. DEMONTAZ HRIDELE RIZENI (obr. 46)

Naradi: specialni kli€ — obj. €. 5511 9169

1.

Sloupek Fizeni h¥idele volantu upndte do své-
raku.

. Odjistéte a seSroubujte kli€em dv& matice na

kulickovém Sroubu s matici a sejmé&te je.
Vylisujte h¥idel fizeni ze sloupku Fizeni.
Vy3roubujte Sroub M 6 zajiStujici stavéci mati-
ci a specidlnim kliCem tuto matici vySroubujte.

Vyjmé&te loZisko, dosedaci krouZky a podloZky.
Pozor, aby se nerozsypaly kuli¢ky loZiska.

8.3. MONTAZ A SERIZENI RIZENI

1. Do otvoru pouzdra hfidele levého nalisujte
krouZek 35X47X7, otevienou &4sti doli. Krou-
Zek ponofte pfed nalisovdnim na 30 minut do
oleje a zkontrolujte usazeni pruZiny.

2. Do matice spodni nalisujte krouZek 28X38X7
otevFenou €asti doldi. KrouZek pred nalisovanim
ponoite na 30 minut do oleje a zkontrolujte
usazenl pruZiny.

3. Do sloupku kuli¢kového F¥izeni vloZte podloZku
a loZisko volantu. Do obou vnit¥nich krouzkd
loZiska volantu narazte h¥idel volantu (de-
montovan z matice), do matice spodni dplné
nasuifite distancni trubku a celek naSroubuijte
do sloupku ¥Fizeni na doraz.

Pfed montdZi natfete hiidel volantu a distané-
ni trubku v misté bfitu krouZku olejem.
Matici horni naSroubujte na doraz k matici
spodni, vratte ji o plil aZ 1 otddku a ustavte
ji tak, aby bylo moZno na$roubovat voln#& Srou-
by M 6X14 s podloZkami.

Na kuliCkovy Sroub nasroubujte matici, p¥iloZ-
te pojistnou podloZku, naSroubujte druhou ma-
tici a sefidte loZisko (bez vile p¥i volném
otaCeni). Tuhost vychylky kulickového Sroubu
sefidte nédsledovné: Vychylte kuli¢kovy &roub
do horni polohy ve sloupku #izeni. Na pAaty
zavit Sneku zavéste zavaZi (0,85 kg), pFifemZ
nesmi nastat pokles kuli¢kového 3roubu.

PFi pridani dalSiho zdvaZi na 1. zdvit 3neku
musi nastat pokles kuli¢kového 3roubu. Pojist-
nou podloZkou zajistéte ob& matice proti ota-
Ceni.

Srouby M 6X14 s podlozkami zajistéte vzdjem-
nou polohu obou matic. ’
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Oznaéte dilky proti sob& polohu matice horni
a sloupku Fizeni.

Vyzkou$ejte funkci a smontovany celek pfi-
loZte ke smontovanému hiideli Fizeni, s ohle-
dem na spéarovany kuliCkovy Sroub s matici.

4. H¥idel ¥Fizeni upnéte, s ohledem na doraz,

k &elu hfidele. Z kulickového Sroubu s matici

demontujte dva pojistné t¥meny, zkontrolujte,
zda je znafka NSK na matici dole (kratka pfe-
vadéci trubka nahofe) a kuli¢kovy Sroub s ma-
tici. uloZte tak, aby pievadéci trubky byly smé-
rem od hfidele ¥izeni. Konce Cepd a dva otvory
matice fizeni odmastéte, natfete tukem Molyko
a oba ¢epy nasuiite do otvorii h¥idele a matice.
~ Cepy utédhnéte pomocnymi Srouby tak, aby mezi
nimi a matici nebyla Zadna vile.
Vsunutim podloZek mezi C&elo h¥idele - ¥izeni
a Celo Cepu (na obou strandch) urcete silu
podloZek samostatng pro obé& strany. Demon-
tujte oba Cepy a nasuiite na né urCené podloz-
ky. :
Cepy na obou stranach hiidele Fizeni ptisrou-
bujte Srouby M 8X18 s pojistnymi plechy.
Hiidelem Fizeni vykyvn&te asi 4X nahoru a do-
1. H¥Fidel vySroubujte tak, aby c&elo hFidele
bylo. v roving s matici. Z této polohy nesmi
h¥idel samostatn& klesat. Plynulym =zatladenim
se musi h¥idel uvést do pohybu.

P¥i. samovolném poklesu nutno zaménit di-

stantni podlozky. Cepy hiidele ¥izeni dotahné-

te Srouby M 8X18.

Kuli¢kovy Sroub vySroubujte z matice za sou-

tasného nasroubovani vloZky do otvoru matice.

Oznadte h¥idel Fizeni a matici stejnym <&islem,

s ohledem na vzdjemné sparovani.

P¥ihnutim pojistnych plecht k hlavdm Sroubi

zajistéte Srouby proti otaceni. ‘

Ke smontovanému hfideli ¥izeni s matici pFi-

loZte smontovany sloupek Fizeni tplny, s ohle-
" dem na spéarovani.

8.4. HLAVICE LEVA

Zkontrolujte zavit kulového &epu 27h8X20.
Hlavu kulového ¢€epu 27h8X20 uloZte do t&lesa

hlavice levé. PFiloZte opé&rnou misku, pruZinu
a do draZky zalisujte zatky 28.

8.5. HLAVICE SIKMA

Zkontrolujte zavit kulového &epu 27h8X20.
Hlavu kulového €epu 27h8X20 uloZte do té&lesa
hlavice 3ikmé. PFiloZte opérnou misku, pruZinu
a do draZky zalisujte zdtku.

8.6. HLAVICE PRAVA

Zkontrolujte zavit kulového &epu 27h8X20.
Hlavu kulového &¢epu 27h8X20 uloZte do t&lesa
hlavice pravé. PfiloZte op&rnou misku, pruZinu
a do drazky zalisujte zatku 28.
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8.7. TAHLO RIZENI UPLNE

Zavit hlavice levé a hlavice Sikmé namaZte ole-
jem. Na zavit hlavice levé naSroubujte matici M
18X1,5 levou a na zavit hlavice $ikmé nasroubuj-
te matici M 18X1,5 asi 10 mm od konce zavitu.
Ob& hlavice naSroubujte do tahla ¥izeni.

8.8. SPOJOVACI TAHLO RIZENI

Zavit hlavice levé a hlavice pravé namaZte tu-
kem. Na zavit hlavice levé naSroubujte matici
M 18X15 a na zavit hlavice pravé naSroubujte
matici M 18X1,5 asi 10 mm od konce =zavitu.
Konec vysuvné casti spojovaciho tdhla ¥izeni na-
maZte olejem, vsuiite do svérné trubky, ustavte
a utdhnéte Sroubem M 12X50 s matici M 12 a za-
vlatkou 3,2X22 zajistéte. Na vysuvnou Gast na-
Sroubujte hlavici pravou a do svérné trubky hla-
vici levou.

8.9. KULOVA PANEV UPLNA

Do drédZky v kulové panvi 10 uloZte rozpérny
krouZek 10.

8.10. MONTAZ A SERIZENI RIZENI — DOKONCENI

1. HFidel volantu zajistéte pFibliZzné ve stifedni
poloze. Do draZky v hiideli ¥izeni uloZte pera
10X8X43.

2. Hlavni pdku Fizeni nasutite na hiidel a pero
(neplati pro skupinu 39).

3. K pace priloZte podlozku, matici M 20X1,5
utdhnéte a zdvlackou 4X35 zajist&te.

4. OtaCenim hfidele volantu ustavte hiidel Fizeni
— poloha péaky fizeni 10° dozadu. V této polo-
ze hFidel volantu zajist&te proti otaceni. Polo-
hu oznatte ryskou na sloupku fizeni. Od této °
polohy =zkontrolujte minimdln& 2 otadky h¥i-
dele volantu na obé& strany. P¥i otdCeni h¥ide-
lem volantu do levé krajni polohy nesmi dojit
k drhnuti prFevAddécich trubek matice Fizeni
o sk¥iiiku Fizeni.

5. Do drazky v hlavni péace fizeni, volné péace
(sk. 39) a péace Fizeni s nardZkou vloZte Kkryt.
Do otvorti pdk nasuiite kulové cepy tdhla ¥i-
zeni tplného. Sikmé hlavice M 16X1,5 utdhnég-
te a zavladkami 4X32 zajist&te.

Do draZek obou hlavic nasuiite Kryt.

U traktord s pfedni hnaci ndpravou je.-nutno
pfed montadZ%i demontovat matice M 16X1,5
z kulovych Cepl tdhla ¥izeni tpiného.

6. Do draZky péky ¥fizeni pravé a paky fizeni levé
uloZte kryt. Do otvord obou pak nasuiite kulo-
vé cepy spojovaciho tahla Fizeni spojovacim
Sroubem na pravou stranu, maticemi M 16X1,5
utdhnéte a zdvlatkami 4X32 zajistéte. Do dra-
Zek hlavic nasuiite kryt.

7. Zajistéte h¥idel volantu proti otodeni; pFicky
volantu by mély byt soumé&rné k podélné ose
traktoru. Ustavte pfedni ndpravu do vodorovné.
osy. :
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Sefidte sbihavost pFfednich kol v pFedepsaném
rozmezi 6+4 mm a po sefizeni zajistte délku
tdhel maticemi. Zkontrolujte, zda méa h¥idel
volantu z této zakladni polohy mén& neZ 2
otaCky na obé& strany k nardZkam.

U traktord Z 6045 a Z 7045 se sefizuje rozbi-
havost prednich kol na 12—15 mm.

8. Na hfiidel volantu a pero nasadte volant.
Na h¥idel volantu nasadte podloZku 13, matici
M 12 utdhn&te a zdvlatkou 3,2X22 zajistéte.
Do otvoru volantu narazte kryt.

8.11. KULOVY KLOUB LEVY

Do hlavice tyCe levé zalisujte vloZku Kkloubu. -

Zkontrolujte zavit kulového &epu 30h8)X40, hlavu
kulového &epu natFete tukem LITOL 24 a uloZte
do hlavice tyCe levé, (s nalisovanou vloZkou).
Na kulovy &ep p¥iloZte tlatnou vloZku, podloZku
a pruZinu. Do drdZky na obvodu vitka nasadte
krouzek 30X7. Celek wuloite do hlavice levé,
zamadCknéte a zajistéte pojistnym krouZkem 35.
Prostor kolem d¥iku kulového ¢&epu kulového
kloubu levého napliite tukem LITOL 24. Nasuiite
kryt na kulovy kloub levy. Prstencem zajistéte
kryt na kulovém kloubu.

@41
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|
47 39 35 64 72

8.12. KULOVY KLOUB PRAVY

Zavit kulového kloubu pravého natfete olejem
a naSroubujte matici M 18X1,5, aby &elo matice
bylo asi 10 mm od &ela valcové céasti.

Zavit kulového kloubu levého natF¥ete olejem
a nasSroubujte matici M 18X1,5 levou tak, aby
Celo matice bylo asi 10 mm od ¢ela valcové ¢ésti.
Kulovy kloub pravy (s naSroubovanou matici}
a kulovy kloub levy (s nasroubovanou matici)-
naSroubujte volné€ do tdhla Fizeni (na doraz k ma-
tici).

8.13. UTAHOVACI MOMENTY

Srouby &epti Fizeni M 8X18 utdhnste momentem
18 aZ 20 Nm (1,8—2,0 kpm].

8.14. POSILOVAC RIZENI (obr. 47)

PosilovacC fizeni je pouZivan jako p¥idavné zafize-
ni, které podstatné sniZuje silu potfebnou k ovla-
dani ‘traktoru, a tim sniZuje znacn& i fyzickou
Gnavu Fidice.

5 65 &1 59 27 34
! .T, 40 |48 66 |28

Obr. 47
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P¥i pouZiti posilovale Fizeni Fidi¢ ovlada volantem
pouze rozvod tlakového oleje a silu pot¥ebnou pro
natdfeni kol vyviji ve valci posilovade fizeni tla-
kovy olej, dodavany Cerpadlem posilovaCe Fizeni.
I v pF¥ipad&, Ze motor nepracuje nebo posilovaé ¥i-
zeni méa poruchu, lze traktor ¥idit, ovSem podstat-
a8 ve8tsi silou. PFi jizdé zéroveil posilovaé Fizeni
tlumi nérazy do volantu od kol.

Do skupiny posilovade Fizeni pat¥i &erpadlo, které
slouZi jako zdroj tlakové energie, vdlec se FOupat-
kovym rozvodem uvnit¥, nddrZ s pFisluSenstvim
a vysokotlaké hadice s trubkami.

T&leso valce posilovace Fizeni je vpfedu uchyceno
na konzole pFedni ndpravy. Pistnice valce je spo-
jena pomoci pak a tdhel s pfednimi ¥idicimi koly.
Rozvadéci Cast valce je spojena pFes prevod ve

-

skFifice fizeni s volantem.

'Za jizdy, aZ do ur€ité velikosti sily (dano pFed-
pétim pruZiny uvnit¥ vélce), Fidi fidi¢ traktor
pouze vlastni silou a teprve p¥i pFekrofeni po-
tfebné sily vstupuje do &innosti posilova& ¥izeni,
aniZ to ¥idi¢ b&hem jizdy zpozoruje.

K vyvolani posilového téinku postaduje nepatrny
zdvih pistnice védlce, ktery podstatn& neovliviiuje
“viili v Fizeni. Teprve kdyZ motor nepracuje nebo
pfi poruSe posilovaCe Fizeni se podstatn& zvétSuje
vile na volanté a zvétsi se i sila potfebna pro po-
silova€ Fizeni.

8.15. CERPADLO POSILOVACE RIZENI (obr. 47/15)

Cerpadlo je zubové, se zabudovanym pojistnym
ventilem. Je umist&no na levé stran& t&la trakto-
ru. Ndhon c¢erpadla je odvozen od h¥idele ndhonu
vstiikovaciho terpadla. Cerpadlo naséva kapalinu

z nddrZe (obr. 47/16), do které se vraci zpdt pres .

vélec posilovale fFizeni. Zpétné potrubi z vélce
k nadrZi je vedeno pfes magneticky ¢&isti¢, umis-
t&ny v nadrizi. '

Zikladni ddaje &erpadla

Provozni tlak (sefizeni

pojistného ventilu) 8 MPa
Vykon Gerpadla (olej

OL-N2 pfi teploté

201+5°C a tlaku 8 MPa

p¥i 1200 ot/min Gerpadla) 10 l/min
Maximélni p¥ikon erpadla 2,2 kW

Smér otaceni vlevo, pFi pohledu
’ ze strany p¥iruby

Hmotnost . 4 kg

MontadZ terpadla posilovate Fizeni

1. V horni ¢asti Cerpadla odpojte vysokotlakou
hadici s koncovkou a pf¥ivodni potrubi vy3rou-
bovanim Soubu 13.

2. Ze spodni &asti ferpadla odpojte potrubi povo-
lenim dutého- Sroubu.

3. Vy3roubujte &tyfi Srouby M 10 a &erpadlo se-
jméte z traktoru. .

126

4. Z hfidele nahonu vstFikovaciho cerpadla se-
jméte ndboj spojky a spojku. :
5. Z htidele cCerpadla sejméte pojistny krouZek.

Poznamka

Nemontujete-1i nazpét Cerpadlo posilovade Fizeni
je nutné misto €erpadla mamontovat vicko.

U cCerpadla nejsou jednotlivé dily vymeénné, proto
je nutno p¥i vEtSim opotfebeni nebo poskozeni .
jednotlivych soucdsti vyménit &derpadlo celé.

’

8.16. VALEC POSILOVACE RIZENI (obr. 47/13)

Vélec posilovale Fizeni se skladd z nepohyblivych
Casti (vlastni valec s vikem a vodicim pouzdrem],
pohyblivych Céasti (pist, pistnice, hlavice) a rozva-
décich C4asti (Soupatko, kulovy Cep s pouzdrem).
Pokud neni prekrodena sila pruZiny zajistujici
stfedni polohu 3Soupatka, protéka kapalina voln&
ve sméru Sipek.

Otacime-li volantem, vychyli se Soupdtko z vycho-
zi polohy a p¥FibliZeni nebo p¥ekryti rozvadé&cich
hran vyvola stoupnuti tlaku, a tim i posilovy uéi-
nek.

Vychylovéani Soupdtka smérem do pracovniho val-
ce omezuje pritok oleje z prostoru vdlce a stoup-
nutim tlaku je pistnice zasouvéna. Olej .vytéka do

~ néadrZe (obr. 47/16).

P¥i vychyleni Soupdtka smérem z vélce je ome-
zen pritok oleje a tlak oleje plisobi na plochu
pistnice a vysouva ji.

Pomér ploch pistnice a pistu je volen tak, aby
posilovd sila byla v obou smérech prakticky
stejna.

Technické tidaje vélce posilovate Fizeni

Vnitfni @ vélce 50 mm
Délka pfi zasunuté pistnici 582 mm

- Délka pFi vysunuté pistnici 834 mm
Pracovni zdvih 25042 mm
Maximélni posilové sila asi 9,50 kN
Maximéalni tlak 10 MPa
Véaha v€etné kapaliny asi 10 kg
Pracovni kapalina OL-N2

8.17. DEMONTAZ NADRZE POSILOVACE RIZENI
(obr. 47/16)

1. Uvolnéte vné&jsi sponu vysokotlaké hadice, pfi-
pojujici nadrZ a spojovaci trubku k d¢erpadlu
posilovate Fizeni.

2. Stahnéte hadici z trubky a p¥ipravenou zatkou
tuto uzaviete.

3. Uvolnéte duty Sroub v horni ¢asti néddrZe a
spojovaci trubku demontujte. SouCasné uvolné-
te Sroub M 10, pFidrZujte nédrZ na stojiné&
a nadrz vyjméte.
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8.18. DEMONTAZ VALCE POSILOVACE RIZENI

DemontaZ valce posilovate ¥izeni z téla traktoru

1. Uvolnéte duté Srouby u Cerpadla posilovace ¥i-
zeni a odpojte hadice s koncovkami.

2. V pFedni &asti posilovate Fizeni odzavlatkujte
korunovou matici M 18X1,5 a hlavici pfedni vy-
razte z pfedni konzoly.

3. Odzavlackujte korunovou matici M 16X1,5 a od-
pojte tyC Fizeni. Odzéavlackujte korunovou ma-
tici M 20X1,5 a demontujte pevnou paku Fizeni.

4. Z t&lesa valce odSroubujte vysokotlaké hadice
s koncovkami.

DemontéaZ vélce posilovaée Fizeni

Pfed sejmutim kryt (prachovek) odstraiite ves-
keré necistoty zachycené na vélci posilovace Fize-
ni za provozu, aby se nedostaly do funkénich pro-
stortl posilovace Fizeni, zvlasté v pfipadé, jedna-li
se jen o &astenou demontdZ.

Pfed zapocetim demontdZe vypustte olej. Pro upi-
nani pouZijte velmi mékkych ochrannych delisti
nebo specidlnich p¥ipravkd — jinak hrozi nebez-
peCl deformace véalce, a tim i jeho zniceni. PFi
drobnych opravach, s pfedem zjiSténou zavadou,
neni nutno provadét vidy celkovou demontaZ.
StaCi provést jen demontdZ té skupiny, v niZ se
zdvada vyskytla.

1. Vypousténi oleje
Z pfipojky odpadu vySroubujte Sroub, sejméte
pfipojku s t8snénimi. VAalec posilovace ¥Fizeni

(W@%P OOD)N

45 |45

postavte svisle hlavici dolii a zatlafte pistnici

do valce. Tim se vytlaci kapalina z prostoru

pfed pistem. Zbytek kapaliny se vyleje aZ p¥Fi

demontaZi pistnice.

Poznamka: Po delSi nefinnosti se mlZe stat,
- Ze se tésnici krouZky ve valci pFi-
lepi a pistnici nelze ruéné stladit.
V tom p¥ipad& pouZijte lisu nebo
dderem na dfevény Spalek uvolné-
te hlavici.

. Zakladni demontaZz

VySroubujte Sroub s matici, uvolnéte objimku
a sejméte prachovku z kulového &epu.
VySroubovanim Sroubu s matici uvoln&te ob-
jimku, kterou je upevn&na prachovka na p¥i-
pojce odpadu a prachovku sejméte.

Uvolnéte méch sejmutim objimek se Srouby
a maticemi. VySroubujte mazaci hlavici.

. DemontaZ talifovych pruZin a kulového &epu

Vélec upnéte do mékkych d&elisti svéraku, uvol-
néte Ctyri matice M 10 a p¥irubu sejméte. Vy-
Sroubujte matici, vyjmé&te talifové pruZiny 28X
X14,2X1,5 a liazko pruZin. Z boéniho otvoru
hlavice vytadhnéte kulovy c¢ep, vyjméte dvé
panve kulového ¢epu, odpadové hrdlo a pouz-
dro pénvi.

. DemontéaZ valce s pistnici

Valec upnéte do mékkych delisti svéraku do
polohy vodorovné.

VySroubujte Sroub s matici, sejméte objimku
a stahnéte manZetu z vodiciho pouzdra. Vodici
pouzdro vtlate od valce a vyjméte z vnit¥ni
drazky valce pojistku. Opatrné, aby nedoslo
k poskozeni funkénich ploch detaild, vytahng-
te pistnici s ostatnimi detaily z vélce.
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Obr. 49

5. DemontaZ pistnice
Castetn& demontovanou sestavu, bez valce s vi-
kem, upnéte za pfirubu hlavice do svérdku ve
svislé poloze. Vyjméte pojistku a vySroubujte
pouzdro Soupéatka s pistem z pistnice. Sejméte
pist s pouzdrem 3Soupéatka, vyjméte pistni krouz-
ky a z drdZky pouzdra Soupétka té&snici krou-
Zek. Opatrné prevléknéte pFes pistnici dfive
uvolnéné dilce, sestavené vodici pouzdro, po-
jistky, podloZku a manZetu. Z draZek vodiciho
pouzdra vyjméte t8snéni. VySroubujte Sroub
s matici M 14 a podloZkou.
VysSroubujte pistnici z hlavice.
Sejmé&te objimku z pistnice.

6. DemontaZ hlavice
Sestavenou hlavici se 3$oupdtkem upnéte™ za
pfirubu do svérdku (ve svislé poloze).
VySroubujte Soupédtko z odpadového hrdla.
VySroubujte pfipojku a vyjméte t&snéni.
Vyjmé&te odpadové hrdlo a pouzdro pénvi.
Vy3roubujte matici, vyjméte podloZky a pruZi-
nu. Srouby vySroubujte jen v ptipadé poskoze-
ni, je-li nutnd vymeéna.
Po skondeni demontdZe v3echny souddstky vy-
perte a prekontrolujte. Prani lakovanych dilct
védlce a hlavice provadéjte v technickém ben-
zinu, aby nedoSlo k naruSeni povrchové ochra-
ny. Ostatni kovové dilce je moZno prat bud
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v techuickém benzinu nebo v trichlorethylenu.
VeSkera pryZova t&snéni a pojistné podlozky
znic¢ené deformaci vymériite.

Povrchova iiprava

Podle ové&feni stavu soulastek provedte pfed mon-
taZi obnovu povrchové ochrany. Je-li vdlec posilo-
vaCe TFizeni v provozu sprdvné oSetfovan, neni
zpravidla nutnd oprava povrchové ochrany u dil-
cli, na které pfimo neplisobi povétrnostni vlivy.
Prfed opravou povrchové ochrany nutno opravit
drobnd mechanickd po3kozeni soucastek zapilo-
vanim, kromé& funkénich ploch.

Plochy bez povrchové ochrany natfete p¥i monta-
Zi tukem LITOL 24.

8.19. MONTAZ VALCE POSILOVACE RIZENI

VSeobecné pokyny

Zxe

1. P¥fed montédZi vyperte vSechny ocelové nelako-
vané dilce v technickém benzinu nebo trichlor-
ethylenu. Ocelové dilce s lakovanym povrchem
perte pouze v technickém benzinu.

Po vyprani osuste soucCasti stlaCenym vzdu-
chem.
V pfipadé pouZiti starych gumovych krytd tyto
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vyperte v technickém benzinu a osuSte ¢istou
latkou. Dlouho je nemaé&cejte, aby benzin pryZ
nenarusil.

. Dilce odkladejte na Cc¢istou, mékkou podloZku,
prostou prachu.

. Kontrolujte, zda byly u montovanych dilct od-
stranény drobné zdvady, mechanickd poskoze-
ni, koroze apod.

. K upinani pouZivejte mékkych dcelisti a spe-
cidlnich p¥ipravki.

. Ocelové dilce pfi montdZi lehce potiete tukem
LITOL 24.

. PryZové té&snici krouZky montujte pouze nové
a tyto pfed montaZi ofoukejte stladenym vzdu-
chem a ponofte na 24 hod. do &istého oleje,
ktery je pfedepsdn pro posilovad Fizeni.
Vyjime€n& lze pouZit demontované t&snici
krouZzky jen v tom p¥ipadg, zjisti-li se peclivou
kontrolou, Ze nemaji stopy opot¥ebeni.

. Hrany dilct vélce, pistnice, vika véilce, pouz-
dra Soupéatka a vodici vloZky, které prichazeji
pFi montdZi do styku s t&snicimi ,0“ krouZky,
musi byt Fadn& zaobleny, aby nedoslo k posko-
zeni t&snicich krouzki.

. Smontovany védlec musi byt ihned naplnén pfe-
depsanym olejem, aby nebyla naruSena jakost
gumovych krouZk a byla zachovdna kvalita
funkénich ploch vélce posilovade Fizeni.

. V. prtib&hu celé montdZe nutno dodrZet na-
prostou cCistotu, aby se do systému posilovace
Fizeni nedostaly necistoty, které by mohly zpi-
sobit poruchu posilovace Fizeni.

Obr. 50

MontaZ — sefizeni (obr. 48)

1. P¥iprava hlavice

Do hlavice vloZte podloZku, pruZinu, druhou
podloZku, naSroubujte matici a lehce dotdh-
néte tak, aby byla ¢ela matice a hlavice p¥i-
bliZné v jedné roviné.

Vsuiite pouzdro do hlavice, vloZte odpadové
hrdlo a provizorn& nasroubujte p¥ipojku bez
tésnéni.

Zkontrolujte zdvih pouzdra, musi byt 2+
10,2 mm a vzdalenost ¢ela pouzdra panve od

Cela hlavice, tj. 2,2 '_'"g,’i mimn.

Zpiisob mé¥eni:

Hlavici postavte na mé&¥ici desku tak, aby byl
otvor s pouzdrem péanve nahofe. PFipojkou
pfidrZujte odpadové hrdlo v dolni poloze.
Stojan s dchylkomérem nastavte tak, aby se
jehla uchylkoméru dotykala &ela pouzdra pan-
ve. Pouzdro péanve vysuiite nahoru aZ na do-
raz. Na Ciselnikovém tdchylkoméru odedtéte
celkovy zdvih. Sprdvné ma byt 2+0,2 mm.
Zkontrolujte vzdalenost ¢ela hlavice od dela
vysunutého pouzdra panve. Ma byt 2,2 ig,’i mm,
Po promé&feni hlavici demontujte, peélivé pro-
maZte automobilovym tukem a znovu smon-
tujte.

Nezaméiite detaily!

Na pripojku vloZte tésnéni a pevn& nasrou-
bujte do odpadového hrdla.

NaSroubujte mazaci hlavici.

. PFiprava Soupatkového rozvodu

Do draZek pistu navléknéte dva pistni krouz-
ky a nasuiite na pouzdro 3Soupatka tak, aby
hlava pouzdra Soupidtka zapadla do vybrani
pistu. Do vné&jSi draZky pouzdra Soupéatka na-
vléknéte pryZovy tésnici krouZek.
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Obr. 51

Do pouzdra Soupatka zasuiite Soupatko. Za-
souvdnim a vysouvdnim vyzkouSejte lehky
chod. Vzhledem k velmi pEFesnému uloZeni
mGZe dojit k nepfiznivému souctu toleranci.
V pfipadé, Ze neni pohyb lehky a plynuly,
vyméiite Soupatko za jiné. P¥i v&tSim poctu
oprav zajist&te, aby oba vyb&rem slicované
detaily byly zamontovany do téhoZ valce
posilovace Fizeni a nedoSlo k zdmé&né&. Do draz-
ky Soupatka navlékné&te t8snici krouZek.

Pistni krouzky namontujte tak, aby byly zam-
ky oproti sob& pootofeny o 180°.

. MontaZ SoupAtka

Sestavenou hlavici s prisluSnymi detaily up-
néte svisle za p¥irubu do svérdku, zavitem
nahoru.

Do odpadového hrdla vloZte t&snéni, na Sou-
patko navléknéte pojistny krouZek, Soupéatko
nasroubujte . do odpadového hrdla a fadné
dotdhnéte k t€snéni.

Povolenim, p¥ipadné dotaZenim matice, vy-
mezte stav bez viile mezi detaily.

Spojeni Soupitka s odpadovym hrdlem za-
jistéte zaklepnutim okraje krouZku do draZky
Soupatka. Matici zajistBte proti povoleni za-
klepnutim okraje hlavice do drdZek matice.

. Montaz pistnice

Je-li pro montaZ pouZit novy méch, vyseknéte
odvzduSiiovaci otvor o priméru 4 mm. P¥
pouZiti ptivodniho mé&chu tkon odpada.
Hlavici se Soupatkem upnéte do svdraku S3ou-
patkem nahoru.

Pfes $oupatko prevléknéte gumovy méch, men-
$im otvorem k hlavici. Na pistnici navléknéte
objimku, pistnici nasadte p¥es Soupatko a na-
Sroubujte na hlavici tak hluboko, aby horni
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okraj pistnice byl asi v polovingé Sirokého
zdpichu Soupétka. Objimku lehce stihnéte
Sroubem s podloZkou a matici.

. MontaZ vodiciho pouzdra

Do vnitfniho zapichu vodiciho pouzdra vloZte
t8snici krouZek a do vnéjsi kruhové drazky
tésnici krouZek.

Pistnici - lehce namaZte a navléknéte vodici
pouzdro zavitem k hlavici.

. MontdZ pouzdra Soupitka s pistem

Sestavené pouzdro Soupatka s pistem, které
bylo vyb&rem slicovino s montovanym Sou-
patkem, naSroubujte do pistnice a pevné& utdh-
néte.

Svrtejte podle predvrtaného otvoru pistnici
s pouzdrem S$oupatka vrtdkem o priméru
15 mm na hloubku 4,74+0,1 mm a zajist8te
pojistkou. ’
P¥i svrtavani zajistéte, aby se t¥isky nedostaly
do funk&nich prostorti posilovade Fizeni. (Ot-
vory pistnice miiZete pfelepit papirovou pés-
kou, kterd se po odstranéni tf¥isek ofoukénim
stlaCenym vzduchem sejme.)

. MontaZ valce s pistnici

Véalec s vikem upnéte do svérdku do vodo-
rovné polohy, otvorem pro pfipojku nahoru.
Povrch pistu potfete pracovni kapalinou (OL-
-N2), pistni krouZky stdhnéte plechovou ob-
jimkou a pist s pistnici nasuiite opatrné do
véalce. Sestavené vodici pouzdro natofte do
spravné polohy podle otvoru pro pfipojku ve
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vélci, pryZovy krouZek pridrZte plechovou ob-
jimkou a zasurite od vélce tak daleko, aZ se
v otvoru valce objevi kruhovad drdZka pro po-
jistku.  VytoCenim . pistnice z véalce vysuiite
vodici pouzdro tak, aby se kryly otvory pro
pfipojku a vloZte té&snéni a pFipojku pevné&
zaSroubujte.

. MontadZ kulového depu

Do pouzdra péanve v hlavici zasuiite jednu
panev, bofnim otvorem vloZte kulovy d&ep
a zasufite druhou péanev. Déale vloZte lfizko
pruZin, Ctyfi talifové pruZiny a na3roubujte
matici. Matici dotahné&te tak, aby byl kulovy
Cep dostate¢n& utaZen, ale dalo se jim rukou
bez v&tSi namahy vykyvovat. Proti povoleni
zajistéte matici vyraZenim dualkd.

. PF¥iprava.vélce posilovade Fizeni pro zkou$eni

a sefizeni.

Na odpadovou pfipojku navlékn&te prachovku.
Na Sroub pfipojky nasuiite t&snici krouZek,
stavitelnou pfipojku, dalsi t&snici krouZek
a pevné naSroubujte do p¥ipojky odpadu. Na
Sroub pro pfipojku nasufite t&snici krouZek,
stavitelnou pfipojku, daldi t¥snici krouZek
a pevné zaSroubujte do pfipojky. Stavitelné
pFipojky nastavte tak, aby jejich osa byla
pfibliZn& rovnob&Zna s osou valce.

Takto smontovany valec posilova¢ Fizeni po-
drobte zkouSkdm a sefidte rozvod.

Dokon&eni montdZe pro sefizeni valce posilo-
vaCe Fizeni.

Vélec posilovace Fizeni upnéte za hlavici do
svérdku, nasroubujte do hlavice &ty¥i Srouby a
pevné zatdhnste (krat3im zavitem do hlavice].
ManZetu natdhnéte do kruhové draZky vodi-

ciho pouzdra, upn&te objimkou a 3roubem
s matici.

Na kulovy ¢ep natahn&te prachovku, obratte
jl naruby a na vnit¥ni stran& pritdhnste
v draZce vazacim dritem o primé&ru 1 mm na
kulovy Cep. V&tSim primé&rem navlékné&te pra-
chovku na hlavici, upevnéte za p¥Firubu hla-
vice objimkou a Sroubem s matici.

Prachovku natdhn&te men3im primérem do
drazky pfipojky odpadu a na vniténi strané
pfitahnéte do draXky vdzacim dratem o pri-
méru 1 mm. V&tSi prim&r prachovky upevns-
te za pFirubu hlavice objimkou a 3roubem
s matici. .- '

Méch nastavte tak, aby mé&l odvzdusitovaci
otvor na opatné strané, neZ je mazaci hlavice.
Slabsi konec upevn&te objimkou a 3roubem
a matici do zapichu hlavice. Silngj3i konec
upnéte za okraj védlce objimkou a Sroubem
s matici.

Nebude-li opraveny valec posilovade Fizeni
montovdn ihned po opravé na traktor, stahné&-
te pryZové zaslepovaci zatky 16X20 a 20X30
vazacim dratem o priiméru 1 mm za zavitem
pfipojek.

Plochy bez povrchové ochrany, tj. kulovy &ep,

Srouby a €elo hlavice potfete tukem LITOL 24
proti korozi.

8.20. SERIZENI, KONTROLA A PREZKOUSENI
VALCE POSILOVACE RIZENI

KaZdy valec posilovaCe fizeni dodany vyrobcem
je prezkouSen a sefizen. V pripadé€ opravy je nut-
no provést mové sefizeni a pFezkouseni.

SeFizeni se provddi na specidlnim zku3ebnim za-
Fizeni D - 1207 v upinacim pfipravku V - Oma -
- 1713 A[{Technometra, n. p.). _
Pracovni olej OL-N2 pro zkouSeni a plné&ni valce -
posilovacCe Fizeni nesmi obsahovat tvrdé neéistoty
a ostatni melistoty nesmé&ji byt vétsi neZ 0,1 mm.
Teplota oleje pro zkouSeni a sefizovani je 20+
+10 °C.

Sefizeni a zajiSténi rozvodu

1. Sefizeni

UCelem sefizeni je nastavit Soupéatkovy rozvod
tak, aby mezi rozvdd&cimi hranami pouzdra $Sou-
patka a ndkruzkem Soupatka byly z obou stran
stejné mezery. .
Sefizovdni se provadi na zkuSebni stolici nata-
¢enim pistnice vzhledem k hlavici.

ZaSroubovanim pistnice se zmenSuje vychylka na
zasouvani vélce a zvétSuje se vychylka na vy-
souvani valce. VySroubovanim pistnice se zvé&tiuje
vychylka na zasouvani valce a zmenSuje se vy-
chylka na vysouvani vdalce posilovale Fizeni. Na-
staveni rozvodu se kontroluje manonietrem, ktery
je pfipojen k privodnimu potrubi a &iselnikovym
tchylkomérem, ktery sleduje pohyb 3Zoupétkového
rozvodu.

Sefizeni se provadi p¥i tlaku 2,5 MPa (25 kp/cm?).
Tohoto tlaku musi byt dosaZeno pfi stejné vy-
chylce Soupatkového rozvodu na ob& strany od
nulové (stfedni) polohy. Maximalni rozdil dovo-
leny mezi vychylkami p¥i tlaku 2,5 MPa (25 kp/
[cm?) je 0,03 mm.

2. Zajisténi
Po sefizeni Soupédtkového rozvodu musi byt pist-

nice pojiSténa proti pootoCeni dostateénym dota-
Zenim Sroubu svérné objimky. ‘

8.21. KONTROLNI ZKOUSKY

Kontrolni zkouSky provadéjte po kaZdé opravé
a sefizeni valce posilovace Fizeni!

1. Kontrola tdplnosti a stavu povrchové ochrany
Provedte vné&j$i prohlidkou.

2. Kontrola Soupatkového rozvodu

a) Velikost zdvihu
Zdvih Soupatka od nulové (stfedni) polohy
musi byt p¥i zasouvani min. 1,8 mm, pfi
vysouvani min. 1,8 mm.
Kontroluje se p¥i vypnutém d&erpadle na &i-
selnikovém dchylkomé&ru zdvihem Soupéatka.
b) Plynulost chodu
Soupatko se musi vracet plynule z obou
krajnich poloh do nulové (stfedni) polohy
s max. toleranci 10,015 mm. Kontroluje se
pfi vypnutém derpadle na Ciselnikovém
tchylkoméru.
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¢) Velikost t¥eni
Tieni Soupatka smi byt max. 10 kg +20 %
pfedpéti pruZiny. Kontroluje se na ¢€iselni-
kovém dchylkomé&ru dynamometru p¥i vy-
pnutém cCerpadle.

8. Kontrola vnitini t&snosti

a) P¥i nastaveni rozvodu na hodnotu +1,3 mm
od nulové polohy a p¥i tlaku 2,5+0,5 MPa
(25+5 kp/cm?) je dovolen priitok védlcem
posilovade Fizeni max. 3,5 cm?¥sec.

b) P¥i nastaveni rozvodu na hodnotu 31,8 mm
od nulové polohy a pi#i tlaku 8+1 MPa
(80410 kp/cm?) je dovolen priitok vélcem
posilovade Fizeni max. 3,5 cm?/sec.

Hodnoceni velikosti pritoku se provadi na

zkuSebni stolici D - 1207 nebo mérnou nddobou

(méFeno v odpadové vétvi).

4. Kontrola vné&jsi t&snosti

a) Provddi se na stolici D - 1207 (Techno-
metra) v obou krajnich polohdch p¥#i tlaku
1—0,2 MPa (10—2 kp/cm?} po dobu 3 minut.

b) Provadi se jako v bodu a), ale pfi tlaku
1041 MPa (100410 kp/cm?) po dobu t¥
minut.

Net#&snost neni dovolena!

5. Kontrola plynulého pohybu pistnice
Pistnice se musi v obou smérech pohybovat
plynule v celém rozsahu, a to pfi tlaku max.
0,8 MPa (8 kp/cm?). Hodnoceni se provadi vi-
zudlné podle pohybu pistnice a manometrem
v tlakové vétvi na stolici D - 1207.
Vyhovél-li védlec posilovade Fizeni vSem uvede-
nym zkou$kam, napliite jej p¥i vysunuté pistni-
ci (pro snadnéj$i montaZ pryZového krytu pist-
nice) hydraulickou kapalinou, s ohledem na
vnitfni pryZova t&snéni. '
Vzhledem k tomu, Ze uvedené zkuSebni zafi-
zeni pouZivané ve vyrobnim zdvodé je pomérné

- sloZité a mnéakladné, je vhodné_ hlavné pro
opravny provadéjici v&tSi pocet oprav.
V ojedinélych pFipadech lze provést sefizeni
valce posilovaCe Fizeni nésledujicim ndhradnim
zptlisobem.

8.22. SERIZOVANI VALCE POSILOVACE RIZENI
(ndhradni zpisob) :

Uéelem sefizovani valce posilovade Fizeni je na-
stavit rozvaddé&ci hrany Soupédtka vzhledem k roz-
vadécim hrandm pouzdra Soupétka tak, aby stej-
nému zdvihu na obé& strany odpovidal vZdy stejny
tlak pracovni kapaliny. Toto sefizovani se provadi
na hydraulickém zkuSebnim zafizeni.

V pifipadé, Ze toto zkuSebni za¥izeni neni k di-
spozici, je moZno sefizeni provadét stladenym
vzduchem. Tlak vzduchu vznikly Skrcenim ve val-
ci je zjiStovdn manometrem, ktery je zapojen do
pfivodu. Pfivddény vzduch musi byt zbaven vSech
ne€istot a vlhkosti. Pf¥ivod vzduchu musi byt za-
jistén tak, aby nepfesahoval tlak 0,4 MPa (4 kp/
{cm?).
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Postup sefFizevani

Vélec posilovaCe fizeni upnéte opatrn& za plast
pracovniho védlce do mékkych delisti ve svdraku.
Pfipojte pFivod stlaceného vzduchu a zajist&te vol-
né otafeni hlavice v pistnici.

-Po spulténi tlakového vzduchu se pistnice bud

vysune, nebo zasune, podle polohy rozvad&cich
hran. Po vysunuti pistnice na doraz ota¢ime hla-
vici (pistnice se neota¢i) ma jednu nebo na dru-
hou stranu tak, aby tlak vzduchu dosdhl hodnoty
0,2 MPa (2 kp/cm?).

Pozndmka: P¥i vysunuté pistnici vySroubovanim
zvySujeme tlak, zaSroubovanim sniZu-
jeme. _

PFi zasunuté pistnici je tomu obréace-
né.

Po dosaZeni tlaku 0,2 MPa (2 kp/cm?] udé&lejte
znaménko na hlavici a oproti tomuto znaménku
znaménko na pistnici. Potom hlavici zaSroubové-
vejte p¥i vysunuté pistnici, nebo vySroubovavejte
pfi zasunuté pistnici tak dlouho, aZ se pistnice
zaCne pohybovat. AZ pistnice dosedne, otdfenim
hlavice upravte tlak na 0,2 MPa (2 kp/cm?) a. pro-
ti znaménku na hlavici udélejte znaménko na pist-
nici. Cely postup opakujte jeSté jednou pro kon-
trolu a nastavte znaménko na hlavici pFfesn& do-
prostfed mezi znaménka na pistnici a potom po-
lohu hlavice zajistéte dotaZenim Sroubu sv&rné
objimky.

Po sefizeni je nutno véalec posilovade Fizeni ihned
naplnit pracovni kapalinou.

8.23. MONTAZ POSILOVACE RIZENI

1. Konec péasky 9X235 zasuiite do spony 9, za-
hnéte v délce cca 25 mm a stofte na @ 22
milimetra.

2. Konec pasky 9X235 zasuiite do spony 9, za-
hnéte v délce cca 25 mm a stofte na @ 25
milimetrd.

(Plati pro skupinu 39, 45.)

Pasku 9 — @ 25 mm nasuiite na hadici odpa-
du, celek nasulite na hrdlo nadrZe a péasku
pevné utdhnéte.

3. VySroubujte 3Srouby M 10X20 s podloZkami
10,2 a sejméte viko (obr. 3/6) z pfedniho vika
motoru. .

4. Na hridel vyvodu nasuiite pojistny krouZek 17,

spojku a naboj spojky.

Do draZky hfidele &erpadla posilovade Fizeni

nasutite pojistny krouZek 25.

6. OcCist&te prirubu pFedniho vika motoru pfed
montaZi ¢erpadla posilovace Fizeni a Cerpadlo
pfiSroubujte.

7. Trubku sani p¥iSroubujte volné& Sroubem 13
s t&snicimi krouZzky 18X22 k spodnimu otvoru
cerpadla.

8. Pdku pevnou posilovate Fizeni nasuiite na hfi-
del a pero a kulovy ¢ep hlavice pfedni naraz-
te do otvoru v konzole pfedni népravy tak, aby

ot
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otvor pro zavlacku byl ve vodorovné ose. Cep
hlavice pfedni pfisroubujte ke konzole piedni
napravy a zdvlackou zajist&te.

Ustavte valec posilovaCe pfripojkami ve svislé
ose a matici M 18X1,5 u hlavice predni za-
jistéte.

. PryZové vloZky vioZte do otvord pro nadrz

v drZaku pFednim. Pfed montdZi namaZte pry-

Zové vloZky tukem.

NadrZ tdplnou nasadte do pryZovych vloZek

Sroubem do vyfezu a pfFitdhné&te matici M 10

s podloZkou 10,2 k drZdku pfednimu. P¥ed na-

sazenim nadrZe uplné do pryZovych vloZek

nasuiite hadici odpadu a pasku 9 — @ 22 mm.

Soucdasné s nasazenim nadrZe nasuiite trubku

odpadu na trubku sani a padskou 9 — @ 22 mm

utahné&te a trubku sani pfipojte Sroubem 13

k Cerpadlu posilovade Fizeni.

Vysokotlakou hadici s koncovkou 8X800 p¥i-

Sroubujte k p¥ipojce 8 Cerpadla posilovade ¥i-

zeni a valci posilovade Fizeni. '

Konec pasky 5X500 zasuiite do spony 5 v dél-

ce cca 25 mm. PryZovou vloZku vloZte na vy-

sokotlakou hadici s koncovkou 8X800 a pfi-
tdhnéte paskou 5 se sponou 5 k vélci posilo-
vace Fizeni cca 80 mm od ¢ela pfedni pfiruby.

Trubku spodni a trubku ventilu profouknéte

vzduchem a pFiSroubujte volné k hrdlu dplné-

mu. Irubku odpadu profoukné&te vzduchem a

pfiSroubujte voln& k hrdlu dplnému.

Smontovany celek (hrdlo dplné s trubkami)

pfiSroubujte voln& k nddrZi posilovade Fizeni

§roubem 13 s t&snicimi krouzky 18X22. Smon-

tovany celek (hrdlo dplné s trubkami) pfi-

Sroubujte voln& k d&erpadlu posilovace ¥izeni

Sroubem 8 s té&snicimi krouZky 14X18.

Rovn&Z pfisroubujte voln& hadici 13X600 k

trubce spodni a k p¥ipojce 13 valce posilova-

Ce Fizeni.

PfiSroubujte pevné& trubku odpadu Sroubem 13

k nadrZi. Utdhnéte pevné:

— trubku ventilu Sroubem 8 k ferpadlu posi-
lovade fizeni a presuvnou matici k hrdlu
aplnému

— trubku odpadu (trubku horni) pfesuvnou
matici k hrdlu dplnému

— trubku spodni pFesuvnou matici k hrdlu
Gplnému )

— hadici 13X600 k trubce spodni a k p¥ipoj-
ce 13 vélce posilovade Fizeni.

Po dotaZeni se nesmé&ji trubky opirat o proti-
soudasti. '

8.24. TLUMIC RIZENI

Tlumi¢ fizeni tlumi kmitdni p¥ednich kol, &imZ
pFispiva k bezpecnosti jizdy a zmen3uje razy v rhe-
chanizmu Fizeni.

Sklada se z upraveného teleskopického tlumide
upevnéného k t&lesu p¥edni ndpravy a k pace fi-
zeni.

DemontaZ tlumicde ¥izeni z traktoru

1.

Sundejte vicko s t&sn&nim z nadrZKky dplné. Od-
montujte pasku 9 — @ 22 mm. Vypustte olej
Z nadrzky.

. Odjistéte zdvladku 3,2X28 a 4X32 na obou stra-

nich, odsroubujte matice M 12X1,25 a M 16X
X1,5 a svornik. Vysuiite tésnéni z obou stran
pouzdra tlumice.

. Demontujte nadrZku s hadici a Sroub s drZa-

kem.

Montaz tlumide ¥Fizeni

1.

Konce pasek 9X175 zasuiite do spon 9, zahné-
te v délce cca 25 m a stofte na @ 22 mm.

. P¥ipravte pravou bocnici.
. Na hadici nasuiite pdsku 9 — @ 22 mm, hadici

s paskou nasuiite na hrdlo nédrZky a utahné-
te. Nadrzku s hadici pfiloZte k pravé bocnici
Z vnitfni strany. Z vnéjsi strany nasuiite Srou-
by, podloZky 6,4 a podloZky 6,1 a maticemi M 6
utdhnéte.

K pfedni hnaci ndpravé pfisroubujte drzak
Srouby 12)X30 s podloZkami 12,2.

Vnitfni plochu pouzder mamaZte tukem LITOL
24 a pouzdra vloZte do oka tlumite u redukto-
ru. Tlumi¢ nasufite mezi oka pdky a drZak tak,
aby trubka byla ve stfedu traktoru, smérem na-
horu. Spoletné nasuiite t8sn&ni na ob& strany
oka tlumice u reduktoru.

. Do otvoru paky a oka tlumife u reduktoru na-

suiite ¢ep s ohledem na t&sn&ni. Do otvoru
drZzdku a oka tlumide nasuiite svornik. Utdh-
néte na obou strandch matici M 12X1,25 a ma-
tici M 16X1,5. Zavlackou 3,2X28 a 4X32 na
obou stranich zajistste.

. Demontujte z trubky distide zatku.

Hadici prostréte otvorem mezi konzolou p¥edni
nipravy a vanou, nasuiite pasku 9 — @ 22 mm
a celek nasuiite na trubku tlumide a utdhnéte.
Demontujte vicko s t&snénim z nadrZky uplné.
N&adrZku napliite olejem tlumidovym po horni
okraj firemni znatky a uzaviete demontovanym
uzavérem (0,3 1). o
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9.1. NOZNI BRZDA (obr. 52)

Zetor 5011

NoZni brzdy jsou kapalinové — d&elistové. Primér
brzdového bubnu je u typu Z 5011 220 mm, §iFka
brzdové Celisti je 60 mm. Aby bylo moZné brzdéni
jen jednoho kola nezavisle na druhém, je pouZito
dvoupedalového systému brzd s automatickym vy-
rovnavatem. Vyrovnavac¢ tlaku propojuje dva sa-
mostatné brzdové okruhy — levy a pravy, z nichZ
kaZzdy je_ ovladan samostatnym brzdovym peda-
lem.

Zetor 6011 — Zetor 7045

NoZni brzdy jsou kapalinové — c&elistové. Primér
brzdového bubnu je 250 mm, Sifka brzdovych Ce-
listi je 60 mm.

RovnéZ je moZné brzdéni jen jednoho kola nezé-
visle na druhém, p¥i rozpojenych pedalech, pouZi-
tim dvoupedalového systému brzd s automatickym
vyrovndvaCem. Vyrovnavac¢ tlaku propojuje dva
samostatné brzdové okruhy, levy okruh a pravy
brzdovy okruh, z nichZ kaZdy je ovladdn samo-
statnym brzdovym pedadlem. Pro jizdu na. silnici
je nutno spojit obe pedaly zapadkou.

U traktori s pfednim ndhonem p¥i zapojeném
pfednim nahonu je p¥es pfevody brzdéna i pfed-
ni ndprava. U p¥edni hnaci ndpravy neni moZno
brzdit kazdé kolo zviast.

Hlavni &asti kapalinové brzdy

Brzdovy systém tvofi tyto soucasti:

— dva pedély brzdy

— vyrovnavaci nadrZka

— dva hlavni vélce brzdy

— vyrovnadvaé hydraulického tlaku brzd
— brzdové potrubi

— dva brzdové valeCky

— vlastni ¢elistové brzdy

Dva pedaly noZni brzdy jsou uloZeny na spolec-
ném h¥ideli. Vzhledem k bezpe&nosti jizdy musi
byt pedaly brzdy vZdy spojeny zapadkou.
Vyrovnavaci nadrZka slouZi jako zasobnik brzdové
kapaliny. Je to samostatnd nadobka spojend po-
trubim se dvéma hlavnimi vélci brzdy.

Dva hlavni véalce brzdy jsou spojeny, kazdy zvlast
za pomoci tdhla, s peddlem brzdy. Plisobici sila
FidiCe na ped&l brzdy se pPendsi na pist hlavniho
valce brzdy, ktery vyvodi potfebny tlak kapaliny.
Tlakova kapalina je rozvddéna brzdovym potrubim
pfes vyrovnavac tlaku ke dveéma brzdovym valed-
kim. Vyrovnava¢ tlaku vyrovnava tlak v obou
hlavnich véalcich brzdy tak, aby vysledna sila na
pravé i levé kolo byla stejna.

Brzdové potrubi je pfipevn&no k t&lu traktoru.
JelikoZ potrubi rozvadi tlakovou kapalinu, je na
né také naSroubovan kapalinovy spinad brzdovych
svétel. ’

Brzdové véaleCky jsou umist&né na drZaku d&elisti.
Pfivedend tlakovd kapalina zpfisobuje pohyb pis-
tu, ktery dale ovldda celistové brzdy.
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Celistové brzdy se sklddaji z 0b&%né a néab&Zné
brzdové c&elisti. Na vné&j8i ploSe jsou d&elisti opa-
tfeny lepenym brzdovym obloZenim. Regulace de-
listi brzd je automaticka.

9.2. DEMONTAZ A MONTAZ HLAVNIHO VALCE

1. Vypustte brzdovou kapalinu z vyrovnavaci né-
drzky. )

2. VySroubujte duté Srouby hadic brzdovych val-
cll a duté Srouby p¥ivodniho potrubi od vyrov-
navaci nadrzky.

3. Odjistéte pistni ty¢ vysunutim pojistného krouz-
ku.

4. VySroubujte dva Srouby M 8 z pfiruby hlavni-
ho valce.

5. Valec s prachovkou vysufite z drZiku.

6. Stdhnéte prachovku z pistni tyCe, stlatte pist
a vyjméte pojistny krouZek a podloZku.
PruZina vytlaCi pist hlavniho vélce soudasné
S manzetou.

7. Vyjméte pruZinu a druhou manZetu, kterd zds-
tala na dné valce.

K cisténi Cinnych ¢&sti hydraulického systému
brzd pouZivejte vyhradn& denaturovaného lihu.
Pfi zpétné montdZi se maZou dily vyhradné
brzdovou kapalinou.

Prace vyZaduje vzornou ¢istotu.

P¥i jakékoliv opravé hlavnich brzdovych valct
nebo demontaZi pistni tycCe je nutno sefidit tlac-
né pistnice hlavniho brzdového valce tak, aby
mezi nimi byla viile 0,5 aZ 1 mm. P¥i tomto se-
Fizovdni musi byt oba brzdové peddly v horni
poloze, opfené o nardzZku a musi byt spojeny
zapadkou. Vili mezi hlavnim valcem a pistni
ty¢i 0,5 aZ 1 mm sefidte pomoci dorazového
Sroubu a dorazu peddlu na odpovidajici miru
0,4 aZ 0,8 mm.



https://truckmanual shub.com/

9.3. DEMONTAZ AMONTAZ VYROVNAVACE TLAKU

1. Odpojte v3echny trubky od vyrovnivade tlaku.
2. VySroubujte na levé stran& vyrovndvade z4vér-
ny Sroub.
3. Z télesa vyrovnavate vyjm&te pruZiny a pist.
P¥i zp&tné montdZi se presvédéte, zda neni
ucpany otvor ve stfedu t&lesa vyrovnavade tla-
-ku a znovu jej zaKryjte gumovym krouZkem.
Otvor nesmi byt ucpén, jinak by vyrovnéavaé
tlaku neplnil svoji funkci.

9.4. KOLOVY BRZDOVY VALECEK

Kolovy brzdovy véletek nevyZaduje v podstaté
Zadné obsluhy. PFi sejmuti bubnii kontrolujte vZdy
stav protipraSnych pryZovych manZet (na t&snost,
pruZnost a celistvost].

P¥i vymé&n# t&snicich manZet valetku zkontroluj-
te jak jakost wvnitfniho povrchu valefku, tak i
pistu. Ryhy nebo jind zdrsnéni poskozuji manZetu
a znemoZiiuji jeji dokonalé pfilnuti. ManZety musi
mit dostatecné predpéti (kuZelovy tvar), aby té&s-
nici hrana byla stdle ve styku s plochou valedku.
SniZeni pF¥edp&ti manZety je dokladem bud znaé-
ného opotfebeni nebo jeji dnavy.

9.5. BRZDOVA KAPALINA A ODVZDUSNENI BRZD

Brzdova kapalina

CSSR — brzdovéa kapalina SYNTOL HD 205

Hladinu kapaliny udrZujte v rozmezi maximalni
naplné a poklesu asi 10 mm. Pliite vZdy za zacho-
vani vzorné Cistoty a pfes sitko v nalévacim hrdle
nadrZzky. P¥i manipulaci s kapalinou je nutné bez-
prostfedni omyti rukou mydlem. PFi trvalé mani-
pulaci je nutné chrénit pokoZku specidlni masti,
protoZe dlouhé ptisobeni na pokoZku miiZe zptliso-
bit koZni zané&ty. PouZiti i jen potfisnéného jidla,
-napf. od neumytych rukou, mtiZe zplsobit Zalu-
deéni obtiZe.

Vyména kapaliny

Kapalina absorbuje vzdu3nou vlhkost. a takova
zména by mohla mit za nésledek potiZe p¥i brzds-
ni, popfipadé i korozi €asti brzdového systému.
Dobu, kdy k takovym okolnostem miiZe dojit, ne-
1ze spolehlivé uréit. Je vSak 1épe pFedchazet moz-
nosti vzniku jakychkoliv obtiZi a kapalinu po né&-
kolika letech, nejlépe po dvou aZ tfech, v brzdo-
vém systému ‘nahradit kapalinou novou.

Stara kapalina se vypusti z nddrzky, nahradi no-
vou a. zbytek kapaliny se postupné odvzdusiova-
cimi Srouby vytlac¢i z obou okruhd.

Ovzdusnéni brzd

Ke vniknuti vzduchu do kapalinového systému
brzd miZe dojit bud nedostatkem kapaliny v na-
drZce, ale pfedevSim p¥i demontaZi nékteré ¢&asti’

kapalinového vedeni. PFi malém mnoZstvi pedal
péruje a klesd tdcinnost brzdy, p¥i vétsim mnoZ-
stvi, kdy je pedal pruZny v celém zdvihu, je brz
da bez uc¢innosti.

Napliite vyrovnavaci nddrZku Kkapalinou a z od-
vzdusiiovaciho Sroubu brzdového védletku sejméte
gumovou Cepicku.

Na odvzduSiiovaci Sroub nasuiite gumovou hadié-
ku a jeji druhy konec ponofte ké dnu do priihled-
né nadobky, napln&né ¢&astectd brzdovou kapa-
linou.

Potom uvolnéte odvzdusiiovaci roub, pln& seslap-
néte pedal brzdy a Sroub zatahndte. Pedal mitZe
byt uvoln&n aZ po Uplném dotaZeni Sroubli a je
nutné pracovat s pomocnikem. Tento postup ‘se
opakuje tolikrat, aZ pFestanou z hadi¢ky unikat
vzduchové bubliny. Dbejte, abyste nadobku drZeli
co moZni nejvySe a konec hadic¢ky byl stale po-
nofen v kapaliné.

Odvzdusnéni provedte také u brzdy druhého kola.
OdzduSriovani provadéjte pfi rozpojenych peda-
lech, kaZdé kolo zvlast.

B&hem odvzdusiiovani sledujte pohyb hladiny ka-
paliny v n&adrZce, abyste nenasali vzduch. K do-
plnéni pouZivejte vyhradné& novou kapalinu.

9.6. RUCNI BRZDA (obr. 53)

je mechanickd, pasovd a plisobi soudasnd na ob&
kola. Zajisténi ru€ni brzdy je provedeno pomoci
rohatky a zdpadky. Pdka je umisténa na levé stra-
né vedle sedadla fidi¢e v horni &asti pfemosténi.

DemontaZ kompletniho drZdku ruéni brzdy

1. Uvolné&te lanko bovdenu ru&ni brzdy povole-
nim sefizovaciho Sroubu bovdenu.

2. Odsroubujte dv& matice M 6 ve spodni &&sti lan-
ka bovdenu ru¢ni brzdy a na pédce rucni brzdy
a bovden vysuiite. C

3. VySroubujte lanko otadtenim doleva z &epu péa-
ky ruéni brzdy.

4. Odmontujte paku ruéni brzdy vySroubovanim
Sroubu a matice M 12. Odjist&te dep a vyjmé&te
zapadku. ~

5. Vyjmé&te tdhlo z paky runi brzdy a vysroubuj-
te vypinaci knoflik. Tim se uvolni pruZina pod
vypinacim knoflikem.

DemontéaZ levého (pravéhe) pasu (obr. 53)

. Odmontujte portal.

. Odjistéte a vytdhn&te ¢ep z vidlice tyde brzdy.

. Vyvléknéte pruZinu.

. Uvolnéte konzolu pdsu vySroubovanim &ty¥
Sroubi M 10.

5. Vytla¢te zadni ¢ep packy brzdy.

6. Konzolu vytdhnéte ze skiin& hlavniho pfevo-

du. .
7. Vy3roubujte matice M 12 sefizovaciho 3roubu
a vyjméte vzpruhu.

8. Vysurite pfedni ¢ep packy brzdy.

B w N R
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13 14 17 5

9. P4s uchopte vpfedu a uprostfed a vyjméte ze

skfiné hlavniho pfevodu.

10. Nakonec vytidhnéte ze skiin& hlavniho pfevo-
du packu brzdy.

MontaZ provedte opanym zpisobem.

i

SefFizeni ruéni brzdy

a) Regulacni matice
SeFizeni reguladni matice provedte tak, aby
packa brzdy byla uloZena v konzole pésu v sou-
mérné vzddlenosti a padka byla v zdkladni od-
brzdé&né poloze.

b) Sefizeni pasu
P4s ruéni brzdy sefidte tak, aby pf#i zabrzd&né
poloze byla zdpadka u paky na 3. zubu rohat-
ky (p¥i jizdé vpFed) bez stlaeni pruZného
Clanku rucCni brzdy. Po stlafeni pruZného ¢lan-
ku se miiZe tdhlo p¥esunout maximalné na 4.
zub rohatky. MftiZete sefidit i v provozu.

138
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9.7. VZDUCHOVE BRZDY

Z 5011

Vzduchové brzdy slouZi k ovladani vzduchovych
brzd pfivésu. U traktorli je povoleno zapojeni pou-
ze jednoho pfivé&su nebo jednoho névésu, ktery je
vybaven brzdovou soustavou podle vyhlasky FMD
CSSR ¢. 90, § 21 a jehoZ maximalni celkovd hmot-
nost nepfekrodi dvaaplilkrdt okamZitou hmotnost
traktoru, a to do svahu 21 %. Plati pro traktor vy-
baveny predepsanym prisluSenstvim.

Z 6011 — Z 7045

Vzduchové brzdy pfivésu jsou provedeny jako jed-
nohadicové, o provoznim tlaku 0,6 MPa.

Objem vzduchojemu je 20 litra.

Ovladani vzduchovych brzd je synchronizovano
s ovlddanim noZnich brzd a soufasné s pakou rudé-
ni brzdy, ¢imZ pri zastaveni traktoru a zajist&ni
ru€ni brzdou je zabrzdé&n i p¥ivés.

Vzduchové brzdici za¥izeni

Vzduchové brzdici zafizeni sestdvd z kompreso-
ru, sdruZeného regulatoru tlaku, vzduchojemu,
brzdového ventilu, spojkové hlavy se ziklopkou
a tlakoméru vzduchu.
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Vlastni brzdnou praci vykondvad vzduch, stlaceny
kompresoreni na tlak 0,6 MPa do vzduchojemu.
Ridi¢ traktoru ovlada peddlem brzdy pouze brzdo-
vy ventil, ktery Fidi Gcinnost brzdéni.

Zdrojem tlakového vzduchu je kompresor poha-
nény motorem traktoru. Stlafeny vzduch postu-
puje z kompresoru potrubim do sdruZeného regu-
latoru tlaku. Reguldtor samoclinn& odlehcuje kom-
presor a pFi odlehdeni vypoudti zachyceny olej,
vodu a mecistoty. ZvySuje tak spolehlivost a pro-
dluZuje Zivotnost kompresoru. Z reguldtoru je
vzduch veden do vzduchojemu, k pFipojce a k tla-
komé&éru a pfes brzdovy ventil do spojkové hlavy
se zdklopkou. ‘ :

Tlakomé&r vzduchu je umistén na pfistrojové des-
. ce traktoru. ’

Kompresor nevyZaduje ¥4dné obsluhy. PouZiva-li
se kompreéoru jen pro plnéni pneumatik, tj. bez
‘namontovanych vzduchovych brzd, je plni¢ opa-
tfen vypouSt&cim Sroubem s t&snicim krouZkem.
Kompresor se uvede do d&innosti pfesunutim za-
souvaci paky.

9.8. SDRUZENY REGULATOR TLAKU

Nahrazuj‘e dosud ud¢inn4 zafizeni — vyrovnédvac
tlaku, odluCovaé oleje a plni¢ pneumatik.

Hlavni technické fidaje

jmenovity tlak 0,6 MPa
rozsah regulace pfi tlaku 50 kPa
odleh&enim kompresoru pii-

bliZné& na tlak d 0,1 MPa
otevieni pojistného ventilu

pfibliZzné pii 0,9 MPa
zavit pro pfipojeni hadice

pro pln&ni pneumatik M 16X1,5

Regulétor tlaku je nutno udrZovat v Cistoté.

' 8.9. VZDUCHOJEM

Vzduchojem je umistén na levé strand traktoru na
dvou konzoléach.

9.10. BRZDOVY VENTIL

Brzdovy wventil je nejdiileZit8jSi soucasti sytému
ovladani vzduchovych brzd. Brzdy pfivést jsou
Z bezpeénostnich divodid sefizeny tak, aby brzdi-
ly pf¥i sniZovéni tlaku vzduchn ve spojovacim po-
trubi mezi traktorem a pf¥ivésem. Je to proto, aby
se pfivds okamZitd samocinn& zabrzdil, kdyby se
nédhodou utrhl.

PFi normadlni jizdé (bez brzdéni) propousti brzdo-
vy ventil stlateny vzduch do spojovaciho potrubi
k privésu, jehoZ brzdy pf¥itom nepilisobi.

JestliZe Fidi€ traktoru zactne brzdit, brzdovy ven-
til uzavfe automaticky privod stlateného vzduchu
do spojovacitho potrubi k pFivésu a vypousti z né-
ho vzduch do ovzdusi, takZe ve spojovacim potrubi
klesa tlak. Toto sniZovani tlaku vzduchu ve spo-
jovacim potrubi odpovidd draze, o kterou Fidi& se-
slapl peddl brzdy. Po odbrzdéni je ¢innost brzdo-
vého ventilu opacnd, tj. ventil propousti stladeny
vzduch do spojovaciho potrubi k p¥ivésu.
Brzdovy ventil se ovlada pakovym mechanismem
pedaltl brzd a soucasné& pakou rufni brzdy, takZe
pfi zastaveni traktoru a zajiSténi ru€ni brzdy je
zabrzdén i ptrivés.

Mechanicka vazba noZnich kapalinovych brzd trak-
toru. se vzduchovymi brzdami p¥ivEsu je sefizena
tak, aby vzduchové brzdy pfFivésu dcinkovaly asi
0 0,2 sec. dfive neZ brzdy traktoru. Zabréani se tim
najeti pfivésu na taZny traktor, coZ je nebezpe&né
zejména na néledi, p¥i sjiZdéni dlouhych kopci
ap., protoZe pozdé& brzdici pfivés mlZe zplisobit
i pfevraceni traktoru.

Odmontovini brzdového ventilu

1. Odpojte tédhlo pedalu brzdy a tdhlo paky ruéni
brzdy.

2. VySroubujte horni a spodni matici trubky od
brzdového ventilu (od brzdové hlavy a od
vzduchojemu).

3. Vysroubujte dva Srouby M 10 z drZdku ventilu -
a brzdovy ventil sejméte.

Namontovani provedte opaénym zpiisobem.

48

Obr. 54
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Obr. 55

Demonta¥: brzdovéhe ventilu (obr. 56)

1. Odmontujte brzdovy ventil. ,

2. Odzavlatkujte a vysuiite Sep z vidlice brzdové-
ho ventilu a oddélte od pouzdra s pruZinou.

3. Odsroubujte vidlici z brzdového ventilu. -

4. Odzévlaékujte a vysuiite ¢ep paky.

5. VySroubujte &ty¥i Srouby M 6 a-oddé&lte od se-
be vrsek a spodek brzdového wventilu. Ze spog-
ku brzdového ventilu vyjmé&te pruZinu a talifek,
potom vypoustéf, manZetu a pruZinu.

6. Z opac¢né strany vySroubujte zavérny groub

s t&sn&nim a vyndejte pruZinu se zdklopkou.
MontaZ provedte opatnym zphsobem.

9.11. SERIZENI BRZDOVEHO SYSTEMU

1. Zatku pouzdra s pruZinou sefidte tak, aby pev-
na pruZina v pouzdru pruZiny smérem k pedéalu
byla bez pfedpé&ti a bez vile. PruZina na tahle
(spojeni s ru&ni brzdou) je sefizena bez pFed-

- péti. :

89 88 87 86

2. Vidlice tdhla pouzdra pruZiny musi b?t'sp‘ojena
s peddlem pomoci €epu tak, aby dopfedu byla
vile 2 mm a dozadu zlstdvala vile 6 mm
v ovalné dréZce (mySleno ve sméru jizdy].

3. Pf¥ekontrolujte spravnou funkci p¥i zcela na-
plnéné vzduchové soustavé, kdy tlakomér uka-
zuje tlak 0,6 MPa max. SeSlapnéte brzdové pe-
daly spojené zapadkou, aby tlak v potrubi p¥i-
vésu klesl na nulu. Obdobnou zkouSku proved-
te s padkou ruéni brzdy.

. 4. PFezkouSejte tésnost brzdové soustavy. P¥i za-

staveném motoru a napln&ni vzduchové sousta-
vy na 0,45 MPa nesmi dojit za 10 minut k po-
klesu tlaku o vice neZ 0,01 MPa.

9.12. POTRUBI

Spojuje vSechny ¢asti brzdové soustavy. Je z tla-
kovych ocelovych bezeSvych trubek na konci opa-
tfenych koncovkami, které umoZiuji jejich spo-
jeni.

Potrubi je zakoncéeno spojkovou hlavou se zédklop-
kou, kterd slouZi pro pfipojeni spojovaci hadice

Moo w

brzdového systému p¥ivésu.

Obr. 56
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10.1. BEZPECNOSTNI KABINA

Traktory jsou vybavovdny dvEma bezpecCnostnimi
kabinami BK (vyrobce LETOSTRO], Letovice) a
UBK (vyrobce VLAD, PreSov). Ram kabin je od-
zkouSen podle metody OECD a CSN a zabraiiuje
velkym deformacim p¥i prevraceni traktoru, a tim
chrani FidiCe pfed vdZnym zranénim.

Kabiny se pfFipeviiuji na traktor pomoci Ctyf si-
lentbloki s blokovanim. .

Vstup do kabiny je umoZnén boCnimi dveFmi na
obou strandch, které se oteviraji po sméru jizdy
a 1ze je uzamknout. .
- VSechny stény kabiny jsou vybaveny velkymi okny
s bezpeénostnimi skly, které umoZiiuji dobry vy-
hled pfed traktor p¥i jizd& po silnici a za traktor
na nesené nebo taZené maFadi p¥i praci. V pfedni
sténé jsou upraveny prihledy, umoZiiujici vyhled
na pFedni kola traktoru.

Predni sklo je vybaveno elektrickym stiracem,
zadni sklo je vybaveno ruénim stiratem.

V kabiné je vnitfni osvétleni kabiny. Na zadni
Casti kabiny jsou zadni svitilny, které maji brzdo-
vé, obrysové a smérové svétlo. Pod levou svitil-
nou je svitilna pro osvétleni statni poznévaci znac-
ky. VSechny svitilny maji oznaceni E 8. Pro umoz-
néni vyhledu z mista FidiCe smérem dozadu je ka-
bina vybavena venkovnimi zp&tnymi zrcatky.

U kabiny je moZno k ventilaci pouZit ventilatort
topeni. Do kabiny je moZno na zvlaStni p¥ani mon-
tovat elektricky ostfikova¢ Gelniho skla.

DemontaZ bezpeénostni kabiny

1. Odjistéte a vyjméte podloZky z cepll u dvefi
kabiny, dvefe oteviete a vysuilte smérem na-
horu.

2. VySroubujte Srouby 2z pFedni C4asti stfechy a

stfechu pozvednéte. Tim je umoZnén pFistup

k ventildtortim a t&lesu topeni.

DemontaZ piedniho §titu a svétel

1. Odmontujte dvé &elni m¥iZky s filtry uvolné-
nim ¢&ty¥ rychlouzavérd (stlacéenim rychlouza-
véru a jeho pooto€enim].

2. U kabiny BK 59117900 vySroubujte 4 Srouby
M 8 a po odpojeni elektrické instalace sejméie
predni §tit se svétlomety. U kabiny UBK 6911
7999 se provadi demontdZ svétlomett vySrou-
bovanim $roubéi a matic M 8 z drZdka a odpo-
jenim elektrického kabelu.

3. Demontujte stira¢ uvoln&nim matice stirace a
staenim z h¥idele. VySroubujte 6 Sroubtt M 6
stropniho panelu kabiny, odpojte hadice to-
peni a elektrickou instalaci a panel sejméte.

4. Demontujte ¢elni st&nu spodni c¢asti kabiny
odSroubovanim 4 Sroubll M 8.

5. Rozpojte svorkovnice elektrické instalace, ha-
dice topeni a hadi¢ky od brzdovych valcfi noz-
ni brzdy.

6. Odpojte tdhla pedalu spojky, noZni regulace
paliva, nésobife kroutictho momentu a uzavér-

ky diferencialu. U traktord s pfednim ndhonem
odpojte pdku zapindni pfedniho nghonu. °

7. Odpojte palivové potrubi vySroubovanim du-
tych Sroubl na palivové nadrZi.

8. Odmontujte nddrZz vySroubovanim t¥i Sroubd
M 10.

9. Pod levou spodni ¢asti kabiny (pod podlahou]
odpojte vyvody baterie a baterii vyjméte.

10. Odpojte lanko ru¢ni brzdy, ruéniho vypinani
spojky vyvodového hiidele a lanko mechanis-
mu pro ovladani zavésu pro jednondpravovy
privés. ,

11. Od3roubujte 6 Sroubli M 8 krytu ovladani hyd-
rauliky. Vysunutim objimky kulového &epu
odpojte tahla paky rychlosti reakce hydrauli-
ky.

12. Od3roubujte koncovky (z umé&lé hmoty) padek
fazeni redukovanych rychlosti a zapindni &er-
padla hydrauliky.

13. VySroubujte Sroub M 10 z paky Fazeni a stdh-
néte ji. Dale vyjmé&te paku Fazeni 540 a 1000
ot/min vyvodového h¥idele.

14. Demontujte spodni kryt pod panelem vysrou-
bovanim Ctyf Sroubli M 6.

15. Odjistéte a uvoln&te matici M 12 hfFidele vo-
lantu a volant stdhnéte pomoci stahoviku.
16. BezpeCnostni kabinu pomoci lan zavéste na
vhodny zveddk (jefab]. )

17. Na pravé strané bezpecnostni kabiny ve spod-
ni pfedni ¢asti vySroubujte pojistnou matici
a matici M 14. Vysuiite spojovaci ty¢ a rozpér-
nou trubku.

18. Z vnit¥ni strany konzoly bezpe&nostni kabiny
v zadni C4sti traktoru odjist&te korunovou ma-
tici M 18, matici vySroubujte a Srouby vyjméte.

19. Odpojte ovladaci pdku stav&ciho tdhla t¥ibo-

~ dového zavésu.

20. Kabinu sejmé&te jeFdbem nebo jingm zvedacim
zafizenim z traktoru. P¥i zvedani davejte po-
Zor na vyvazeni kabiny.

MontaZ kabiny provedte opaénym zplisobem.

DemontaZz podlahy a zadniho pf¥emosténi

1. OdSroubujte &ty¥i Srouby M 6 spodniho Kkrytu
panelu Fizeni.

2. Odpojte tédhla noZni regulace paliva, nasobide
krouticiho momentu a uzdvérky diferencidlu.
U traktorti s pFedni hnaci mipravou odpojte
paku zapindni pFedniho nahonu.

3. OdSroubujte koncovky pacek fazeni redukova-
nych a silni¢nich rychlosti a zapindni hydrau-
liky (uméla hmota). D4le sejmé&éte paku razeni
540 a 1000 ot/min vyvodového h¥idele.

4. VySroubujte Sroub M 10 z paky Fazeni a pédku
sejméte.

5. Z podlahy sejmé&te gumovou Krytinu.

6. VySroubujte deset Sroubt M 8 z podlahy a
podlahu sejméte. '

7. OdSroubujte Sest Sroubti M 8 krytu ovlddéani
hydrauliky. Vysunutim z kulového &epu odpoj-
te tdhlo paky rychlosti reakce.
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8. Odpojte lanka rufni brzdy, padky vypindni vy-
vodového h¥idele a ovlddani zavésu pro jed-
nonapravovy pFivés.

9. Odmontujte sedadla Fidice a to tak, Ze zatla-
Cite pdku na levé strané sedacky smérem do-
zadu. SedaCku vysuiite z vedeni.

10. VySroubujte 6 Sroubfi M 8 zadniho spodniho
okna a okno vyjméte.

11. Zadni pFemosténi vyjméte (pozor, abyste ne-
poskodili calounéni blatniki).

MontaZ provedte opalnym zptisobem.

Zaskleni okenniho ramu

Z bezpeclnostnich divodl nesmi byt p#i zasklivani
kteréhokoliv okna pouZito jiného skla neZ bezped-
nostniho.

Vlastni zasklivani provedte takto:

1. PryZové t€snéni natdhnéte na sklo.

2. Pod jazyCek pryZového profilu zasuiite po ce-
lém obvodu pevny motouz nebo mé&kky elektro-
kabel tak, aby jeho konce byly uprostfed ns-
které hrany okna.

3. Takto pfipravené sklo vloZte do ramu okna
kabiny nebo dve¥i kabiny a konce motouzu
provléknéte na druhou stranu.

4. Tahem =za motouz, pFi soufasném tlaku na
sklo z druhé strany, pFevléknéte cely jazycek
profilu na druhou stranu kovového ramu.

5. Sklo jeSté jednou zatladte a cely ram po ob-
vodu upravte.

Poznamka:

Celni sklo namontujte na traktor tak, aby mélo
v dolnim rohu znaéku ,Thorax“.

10.2. SEDADLO RIDICE

Hlavni rozméry sedadla:

Maximalni Sifka — 450 mm

Maximéalni vySka v odleh&eném stavu -~ 670 mm
Celkova délka — 590 mm '

Sedadlo je polStdfovaného typu se zvy3enou za-
dovou opérkou. OdpruZené je ocelovou Sroubovaci
tlatnou pruZinou. Tlumeni zaji§tuje Kkapalinovy§
tlumid. Zavés sedadla je tvofen vykyvnym rame-
nem pod sedaci €asti a kladkami vedenymi v draz-
kach za opéradlem sedadla. Vyhodou tohoto za-
vésu je mald stavebni vySka, kterd umoZiiuje
univerzalni pouZiti sedadla.

OdpruZeni sedadla je sefiditelné oto&nou rukojeti
v horni ¢4sti, v rozmezi vahy ¥Fidide od 60 do
120 kg.

Podélné sefizeni sedadla je moZné provést do
11 poloh v rozsahu  celkem 150 mm. Provadi se
pfesunutim sedadla po odjist&ni levé aretadni paky
v zadni C4sti stojanu sedadla.

Vyskové sefizeni sedadla je moZné provést do
3 poloh v rozsahu 60 mm. Provadi se zvednutim
nebo stlatenim sedadla po odji§t&ni pravé are-
tacni paky v zadni ¢asti stojanu sedadla.
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Sefizeni je usnadnéno vyvaZovacimi pruZinami.

V provozu nevyZaduje sedadlo mazdni. P¥i ztrats
tlumici sily, kterd se projevi obvykle tbytkem ka-
paliny, se doporuduje, s ohledem na difileZitost
spravné funkce kapalinového tlumice, provést od-
bornou opravu a sefizeni tlumite v odborné dilnég.

10.3. BLATNIKY

Pfedni blatniky se montuji na p¥ani a lze je
montovat na pevnou i odpérovanou piredni na-
pravu a na traktory s pfedni hnaci ndpravou.
Zadni kola jsou opatfena blatniky. Na levém blat-
niku je umisténa skiifika na nafadi. Zadni blatni-
ky se montuji na traktory bez bezpetnostni ka-
biny.

10.4. KAPOTOVANI

Maska chladie s bocénicemi tvofi celek pevnéd
spojeny s télem traktoru. Na masce s odnimatel-
nou mfiZkou je umisténa ochrannad znadmka. Ty-
pové oznaceni traktoru je umist&no na boé&nicich.

DemontaZ kapoty

1. Odklopte kapotu.

2. Odpojte lanko na uchyceni kapoty.

3. VySroubujte matice, upinky (z4v&su) kapoty a
kapotu sejméte. .

MontaZ provedte opacnym zptisobem.

DemontaZ levé boénice

1. Odklopte kapotu, odpojte kabel levého své&tlo-
metu a nddrZku posilovade Fizeni.

2. VySroubujte Sroub horni a dolni listy.

3. VySroubujte Srouby pfipeviiujici levou boénici
k drZakim a bocnici sejméte.

MontaZ provedte opatnym zptisobem.

DemontaZ pravé boénice

1. Odmontujte kapotu, vyndejte €isti¢ vzduchu.

2. VySroubujte Sroub horni a dolni listy.

3. VySroubujte Srouby spojujici masku s pravou
boénici. :

4. Vysroubujte Srouby pf¥ipeviiujici pravou boé&nici
k drzdkdm a bocénici sejméte.

MontaZ provedte opadnym zptisobem.

Odmontovani kempletniho kapotovani

1. Odmontujte kapotu.
2. Odmontujte silonové lanko kapoty.

3. VySroubujte S$rouby na pravé a levé strané
boé&nice. :

4. Kompletni kapotovani sejméte z traktoru.
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10.5. PRIPOJOVACI TAZNE ZARIZENI

TaZné zafizeni na p¥edni &4sti traktoru se sklada
z pevného vidlicovitého zavésu, umist&éného na
vané kapoty. SlouZi k odtaZeni traktoru.

Dovolend maximélni taZné sila je 10 kN (1000 kp).
Primér cepu je 30 mm.

10.6. POLORAM

10.7. KRYT REMENICE ALTERNATORU

SlouZi k pfichyceni specidlniho hospodaiského
nafadi neseného celnd pired traktorem nebo po
boku traktoru mezi ndpravami.

Je namontovdn na bocnici kapoty a chrani proti
lirazu ze zachyceni femenem nahonu.

10.8. LAPAC NECISTOT

(Pouze pro CSSR)
Lapa¢ nelistot zarucuje minimAlni zneciStovani
nafadi a vozovky.
Vyhovuje p¥i préaci s nesenym a taZenym nafadim.
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11.1. TECHNICKA CHARAKTERISTIKA

Zetor 5011

Elektrické zafizeni mé& jmenovité napéti 12 V.
Standardni provedeni je s jednou baterii 6T150.
Vykon spoustéce je 2,9 kW (4 k). Zdrojova sou-
prava sestdva z alterndtoru 12 V/35A a p¥isludné-
ho regulatoru. Kontrolu nabijeni zajiStuje €ervena
Zarovka 12 V/5 W na sdruZeném panelovém p¥i-
stroji.

Osvétleni traktoru vp¥edu zajiStuji dva asymetric-
ké svétlomety, které maji po jedné dvouvldknové
7arovce 12 V 45/40 W pro potkavaci a dalkova
svétla a po jedné Zarovce 12 V 4 W pro obrysova
svétla.

Na pfedni €asti zadnich blatnik@i je pFedni kom-
binovand svitilna s obrysovym svétlem 12 V 4 W
a ukazatelem sméru 12 V 21 W, Na zAadi traktoru
jsou dvé zadni skupinové svitilny. Pod levou zad-
ni svitilnou je svitilna osvétlujici statni poznavaci
znatku — dv& Zarovky 12 V/5 W. Zadni oranZovy
ukazatel sméru ma- Zarovku 12 V/21 W s patict
Ba 15 s, Cervené brzdové a koncové svétlo ma
Yarovku 12 V, 21/5 W. Pro pfipojeni elektrické
instalace pfivésu slouZi sedmipdlovd zdsuvka za-
pojena podle CSN 304451. Do brzdové soustavy
je zapojen spina¢ pro brzdova svétla.

Na zadni ¢asti blatnikd jsou umisténa cCervend
odrazova skla.

Zetor 6011—Zetor 7045

Elektrické zafizeni méa jmenovité nap&ti 12 V.
Akumulatorovd baterie 6T150 o kapacité 150 Ah
je umisténa pod pravou podlahou. Vykon startéru
je 2,9 kW (4 k).

Zdrojova souprava sestdva z alterndtoru 12 V/35 A
a regulatoru napéti. Kontrolu nabijeni zajiStuje
ampérmetr a kontrolka. Osv&tleni traktoru vpfedu
zajistuji dva asymetrické sv&tlomety, které maji
po jedné dvouvlaknové Zarovce 12 V 45/40 W pro
potkdvaci a dalkovAd svétla a po jedné Zarovce
12 V/4 W pro obrysovd svétla. Na predni d&asti
zadnich blatnikd jsou umisté&ny dvé pfedni kom-
binované svitilny s obrysovym své&tlem — Z&rovka
12 V/4 W a ukazatelem sm&ru se Zarovkou 12 V/
© {21 W. Na zadi traktoru jsou dvé zadni skupinové
svitilny. Pod levou svitilnou je svitilna, kterd
osvétluje statni poznédvaci znacku. OranZovy uka-
zatel sméru mé Zarovku 12 V/21 W, dervené,
brzdové a koncové svdtlo ma Zarovku 12 V/5 W.
Statni poznédvaci znaCka je osvétlena dvéma Za-
rovkami 12 V/5 W. Do brzdové soustavy je zapo-
jen spina& pro brzdova svétla. Na zadni ¢éasti
blatnik@i jsou umisténa d&ervend odrazova skla.
Pro vle¢ny vz je na traktorech sedmipdlovd za-
suvka zapojena podle CSN 30 4451. _
Pristrojovd deska je vybavena pFepinafem smé-
rovych svétel s ovldddnim houkacky a rozvadéci
skFiiikou.

Déale je na pFistrojové desce umistén poéita¢ mo-
tohodin, teplomér vody, tlakomér vzduchu, tla-
komér oleje motoru, kontrolni svitilny dalkovych
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svétel (modrd), ukazatelG sméru (zelend) a na-
bijeni a tlaku oleje (erveni). ’
Na pravé stran& je z boku umisténa pojistkova
skiiiika, zdsuvka pro montadZni lampu a tladitko
spoustéce. '

Vodi¢e k jednotlivim spotfebic¢lim jsou barevné
rozliSeny.

11.2. AKUMULATOROVA BATERIE

Druh akumuléatoru a ddrZzba

Je pouZit olovény akumuldtor 12 V — 6T150.

Elektrolytem je akumulatorovd Kkyselina sirova
specifické hmotnosti 1,28 (32° Bé), v tropech 1,23
(27° Bé). Néaplii elektrolytu je asi 6,2 1.

Baterie se dodavaji v provedeni:

1. ,Suché - nabité“ — oznaleny zelenym pisme-
nem ,N*“ vmacknutym do zalévaci hmoty na
vrchu baterie. :

2. ,Normalni“ — bez oznaceni.
P

Baterie ,suché - nabité® se od baterii ,normél-
nich“ 1i3i p¥edeviim zplisobem prvniho nabijeni,
neboli uvddénim do cinnosti. Pozd&ji v provozu
oba druhy pracuji stejné. DalSi rozdil mezi t&mito
dvEma druhy spcCivd v tom, Ze baterie ,suchi -
-nabitd“ je opatfena t&snicimi vloZkami pod &lén-
kovymi zdtkami. Tyto vloZky chrani baterii p¥ed
vniknutim vzduchu a vlhkosti do ¢lankéi a smé&jt
se odstranite teprve p¥i uvAdéni baterie do &in-
nosti.

Pokyny k provozu baterie

1. K p¥ipravé elektrolytu pouZivejte jen C¢&istou
kyselinu sirovou pfedepsané hustoty. Na dolé-
vani baterie pouZivejte zdsadné jen destilova-
nou vodu. :

2. Pamatujte, Ze hluboké vybijeni nebo p¥ebijeni
baterie ni¢i baterii.

3. Pfetékani elektrolytu zatkami p¥i provozu ba-
terie pravd&podobn& znamend, Ze je baterie
pfebijena. Je proto nutné provést kontrolu re-
guldtoru napéti.

4. JestliZe popraska zalévaci hmota na baterii
mezi Clanky, je tfeba zavadu odborné odstranit.

5. Zakoupite-li baterii bez elektrolytu, doporudu-
jeme provést prvni nabijeni v odborné dilné.

6. DodrZujte dale uvedené zisady o oSetfovani
baterie a o jejim prechodném vy¥azeni z pro-
vozu. Nikdy nenechéivejte baterii ve vybitém
stavu. Po vybiti je nutno baterii ihned dobit.

.7. PFi obsluze baterie méjte stdle na zieteli, Ze

elektrolyt pouZity v baterii je Ziravina, schop-
na poSkodit nejen zrak, ale i pokozZku, odév,
lak i chrom. Zach4zejte proto s nim opatrné
a o€i chrarite brylemi nebo ochrannym S§titkem.

8. Pamatujte, Ze p¥i nabijeni vznik4& v baterii
tfaskavd smés, kterd ve styku s otevienym
ohném nebo elektrickou jiskrou vybuchuje.

9. Pro dokonalou &innost baterie je velmi dtleZité
uvedeni do &innosti, tj. prvni naplnéni elektro-
lytem a prvni nabiti baterie.
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Elektrolyt

1.

" znidi.

Jako elektrolyt se pro baterie pouZivd kyselina
sirovd akumuldtorovd (CSN 651230) predepsa-
né hustoty. Kyselinu vy33i hustoty lze upravit
na predepsanou pFiddnim destilované vody.
Pfi dalSim provozu dopliiujte elektrolyt v;’r-
hradné& destilovanou vodou.

Elektrolytem dopliiujte jedin& tehdy. kdyZ se
z Clankt prokazatelné vylil. V tomto pripadé
dopliite ¢lanky elektrolytem takové hustoty, ja-
kou ma zbytek elektrolytu v &lancich.
Destilovanou vodou dopliiujte &lanky pred jiz-
dou nebo pred nabijenim mimo traktor, aby
doSlo k jeho Fadnému promichéni (hlavné
v zimnim obdobi).

Vysi hladiny elektrolytu kontrolujte v 1ét& nej- -

pozdéji po dvou, v zimé po d&tyFech tydnech
a udrZujte ji ve vySi asi 5 mm nad separétory.

. Baterie uvedend do provozu nemd nikdy zfistat

bez elektrolytu déle neZ 15 minut, jinak se
Stejn& tak se znidi i ta Cast elektrod,
ktera. pfi nedostatku elektrolytu vyénivd nad

hladlnu elektrolytu.

Uvedeni do éinnosti

1. Po vySroubovani zatek u baterii ,suchych -

- nabitych“ vyjmé&te t&snici vloZzky pod zatka-
mi a napliite ¢&lanky baterie elektrolytem
o pfedepsané hustotd (baterie ,N“) podle ta-
bulky 1. ‘

TABULKA 1

. Baterii ,,suchou - nabitou®

Pozndmka: T&snici vloZky zahodte, slouZi pou-
ze po dobu skladovéani, pfi provo-
zu baterie se nesmé&ji pouZivat!

. Po napln&ni ponechte baterii t¥i hodiny v kli-

du, aby se mohl elektrolyt ¥adné& vsdknout do
desek.

. Vyrovnejte hladinu elektrolytu (sniZenou na-

sakovanim do desek) znovu do vySe 5 mm nad
horni hrany seperatorii elektrolytem stejné
hustoty.

je nutné p¥ipojit
na nabijeni neprodleng po skon¢eni nasdknuti.
Baterii ,normalni“ pfipojte k nabijeni nejdéle
do péti hodin po naplnéni.

. Zatky poloZte volné na zitkové otvory, aby

elektrolyt b8hem nabijeni zbyte¢né& nepoti‘lsml
povrch a okoli baterie.

. Baterii pF¥ipojte na zdroj stejnosmérného prou-

du, tzn. ,+“ pol baterie na ,+“ pél zdroje,
—“ pél baterie na ,—“ po6l zdroje.

. Baterii ,suchou - nabitou“ nabijejte takto:

a) Do Sesti mésici ode dne vyroby ,zKkrace-
nym“ nabijenim po dobu 5 hodin podle
tabulky 2.

b) Po Sesti mésicich ode dne vyroby ,dvou-.
stupfiovym® nabijenim, do kone&nych zna-
kl nabiti podle tabulky 2.

Baterii ,normélni“ nabijejte ,proudem pro

uvedeni do &innosti“ po dobu 50 hodin podle

tabulky 2.

Specifickd hustota elekirolytu v g/cm3 p¥i teplot# 25 °C
NORMALNI SUCHE - NABITE
TYPY
6 T 150 6 T 150
ELEKTROLYT PRO PRVNI NAPLN 196 1.28
{uvedeni do provozu) ? g
ELEKTROLYT PRO PRVNI NAPLN 1921 123
V TROPECH (uvedeni do provozu} ’ :
SPRAVNA HUSTOTA ELEKTROLYTU 1.28 128
PLNE NABITE BATERIE ? ’
SPRéVNA HUSTOTA ELEKTROLYTU 1.23 1.23
PLNE NABITE BATERIE V TROPECH 4 ?
.
TABULKA 2 Nabijeci proudy
NORMALNI S - 3
—— 0o N UCHE - NABITE
6T 150 6 T 150

Nabijeci proud pro ,,uvddéni do &innosti” 9
po dobu 50 hodin A -
Zkraceny nabijeci proud pro ,,uvadéni 15
do &innosti” po dobu 5 hodin A -
Dvoustupriové nabijeni:
I. st. do 2,4 V na ¢lanek A 18 18
II. stupefi do koneénych znaki A 9 9
Obsah elektrolytu v litrech 10,5 10,5
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8. Prekraduje-li pfi nabijeni teplota elektrolytu
40 °C, musite tuto teplotu sniZovat tim, Ze na-
bijeni podle vlastni dvahy pFeruSujete.

9. Baterii ,suchou - nabitou“ 1lze nouzové po-
uZit do Sesti m&sici ode dne vyroby bez jakeé-
hokoliv nabijeni za podminky, Ze baterie oka-
mZité po nasdknuti (které muZe byt v tomto
pfipadé zkraceno na 20 minut) bude zamonto-
vana do traktoru, se kterym bude neprodlené&
podniknuta nejméné pétihodinovd jizda. Po-
_uZijte jen ve v§jime¢ném pFipadé!
Nepiichéazi-li takova jizda v dvahu, je nutno
baterii nabit ,zkrdcenym nabijenim“ po dobu
5 hodin mimo traktor podle tabulky 2.

10. Po skonéeni nabijeni nechte baterii asi pil

hodiny odplynovat. Potom =zaSroubujte zatky,"

¥adné utdhnste, celou baterii oplachnéte prou-
dem vody, olistéte do sucha a pripevnéte do
traktoru. .

11. Poly baterie a p¥ipojovaci oka kabeldt lehce
natfete vazelinou nebo hustym olejem a po-
tom pevné pfipojte.

Odrzba -

UdrZujte baterii suchou a Cistou. Poly baterie
(hlavn& kladny) c¢ist8te horkou vodou a chraiite
i s pFipojovacimi oky vazelinou. Znecist&€né a vol-
né spoje omezuji pritok proudu.

Stav nabiti

Baterii uvedenou do provozu posSkozuje hluboké
vybiti, jestliZe baterie neni nejdéle do dvou hodin
znovu nabita. Stejné tak baterii Skodi dlouhotr-
vajici nedostate€né nabijeni. To se projevi slabym
vykonem startéru nebo slabym vykonem hlavnich
svétel pFi jejich zapnuti bez nastartovdni motoru
traktoru. Tento stav nemusi znamenat zdvadu ba-
terie nebo nabijeciho zaf¥izeni. MiZe byt zptisoben
tim, Ze vlivem studeného elektrolytu v zimnim
obdobi za soustavného pouZivdni hlavnich svétel
se baterie nesta¢i dobijet. V takovém pfFipadé& sta-
¢i baterii dobit mimo traktor nebo dlouhou jizdou
bez pouZiti hlavnich svétel.

Vybité baterie mrznou jiZ pfi nékolika stupnich
pod 0°C. Baterie vyfrazené prechodn& z provozu
(napf. v zimé&) se samovolné vybijeji, a tim i nici.
Proto je nutnd jejich kontrola a dobijeni. Stav
nabiti baterie, a to i v p¥ipadé, je-li baterie mimo
provoz, lze kontrolovat podle hustoty elektrolytu.
Pokles hustoty elektrolytu ve ¢€lancich na 1,25—
—1,23 (29—27 °Bé) je znamenim k dobiti baterie
bud jizdou nebo mimo traktor. Hustota 1,17—1,15
(21—19 °Bé) je kritickd, sv&dci o znatném vybiti
a baterie vyZaduje okamZité nabiti , dvoustupiio-
vym nabijecim proudem” mimo traktor.

V tropech se za kritickou spodni hranici povaZuje
hustota 1,13—1,12 (17—16 °Bé). Skodlivé je i na-
bijeni baterie neamérné vysokymi proudy (pfe-
bijeni), které vedle nadmé&rného plynovédni (vyté-
kani elektrolytu) vede ke vzniku vysokych teplot
elektrolytu a nasledkem toho k trvalému posko-
zeni jak elektrod, tak i bateriového kompletu.
Rovn&Z veskeré zdvady nabijeciho okruhu na trak-
toru se projevi na funkci akumuldtorové baterie.

Zasady nabijeni mimo traktor

U baterii del3i dobu nebo nevhodné skladovanych,
nebo u baterii v provozu, u nichZ neni zndm stav
nabiti, nelze stanovit skutetné pfesny nabijeci
Cas. Tabulka 2 proto udivé nabijeci Casy pouze
pro pfFipady uvadéni novych baterii do ¢innosti,
kde tyto Casy pro poZadovany tGcel vyhovuji.

V ostatnich p¥ipadech, tj. u baterii ,suchych -
- nabitych® po Sesti m&sicich skladovani a p¥i na-
bijeni a dobijeni baterii, se pouZivd ,nabijeni
dvoustupiiové“, u kterého nerozhoduje nabijeci
Cas, nybrZ tzv. konetné znaky nabiti (napéti,
hustota elektrolytu, plynovani ¢lanki).

V prvni casti nabijeni (I. stupeii — dokud baterie
slabé plynuje) mtZete nabijet rychleji vé&tSim
proudem, v druhé ¢&asti (II. stupeii — baterie sil-
ng plynuje — ,vafi“) pomaleji niZ$im proudem,
abyste baterii chranili pfed p¥Febijenim.

Hranici, na které prepnete proud I. stupn& na
proud II. stupng& uddva pFechod mezi slabym
a silnym plynovdnim ¢lanku (tzv. plynovaci na-
péti 2,4 V/€lanek — mé&Feno p¥i zapojeném nabi-
jecim okruhu). Z prvniho na_druhy stupeii pfe-
pnete tehdy, aZ nejmén& dva d¢lanky v Dbaterii
znatelné plynuji (vaFi). Druhym stupn&m nabijite
do konetnych znak® nabiti. Koneénymi znaky na-
biti se rozumi maximalni (podle tab. 1) a dalsi
dvé hodiny se neménici hustota elektrolytu a kon-
stantni hodnota napé&ti (napé&ti déle nestoupa).
JestliZe na konci nabijeni je dosaZend hustota
glektrolytu vyS$si nebo niZ§i neZ predpisuje ta-
bulka 1, je nutno ji pfed ukondenim nabijeni (aby
se elektrolyt promisil) upravit p¥idanim destilova-
né vody nebo silngjsi (koncentrované) kyseliny.
Konecné znaky se doporucuje sledovat i pfi uva-
déni do Cinnosti. .

PIné nabiti baterie jiZ zaFazené do provozu ,dvou-
stupfiovym nabijecim proudem“ trvad asi 20 hodin
(u zcela vybité baterie).

Nemate-li regulovatelné nabijeci zafizeni, miZete
celé nabijeni v provozu provést pouze proudem
1. stupné do koneénych znak® nabiti.

11.3. ALTERNATOR A REGULATOR

Alternator je tFifazovy generdtor s vestavénym
polovodi¢ovym usmériiovaem. Je zdrojem stejno-
smérného proudu, ktery musi Kkryt okamZitou
spotfebu vSech spotfebiéi traktoru (mimo spous-
té¢) a rovn&Z dodivat proud k nabijeni baterii.
Je namontovdn v predni ¢&sti motoru na pravé
strané traktoru.

Alternator se pouZivd s prFisluSnym reguldtorem.

Technické tidaje

Provozni napéti 14V

Otacky pf¥i poatku nabijeni 1000 ot/min
Otacky pfi 26 A (max. vykonu) 2600 ot/min
Maximdalni proud 35 A
Maximéalni otacky 10 000 ot/min

Provedeni akumulatoru provétravany
ventilatorem
Hmotnost (bez Femenice) 3,6 kg
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Popis alternatoru

Alternator sestdvd z téchto hlavnich d{éasti:
1. statoru

2. rotoru

3. pfedniho vika

4. zadniho vika

Moﬁtéini a obecné naleZitosti alternitoru

Pro udrZbu a provoz na traktoru plati nasledujici:

1. Chybné pélové pFipojeni na instalaci nebo
chybné poblové pFipojeni akumuldtoru znidi
polovodiCové zafFizeni alternitoru.

2. Nezkratujte ani mZikové (napf. p¥i nekvalifi-
kovaném pokusu o kontrolu éinnosti] za pro-
vozu svorky alterndatoru nebo reguldtoru. Hro-
z1 nebezpec€i zni¢eni polovodi&a.

3. PF¥i vyméné nékteré soudasti nabijeciho okru-
hu odpojte akumuldtor — vyloudite tim naho-

dilé zkraty na svorkdch alternatoru nebo re-

gulatoru se stejnymi nésledky jako v bod& 2.

4. Neodpojujte za provozu (tj. za chodu motoru]
akumulétor.

5. Neuvaddéjte alterndtor do chodu naprazdno,
tzn. s odpojenym vodi¢em od svorky ,+B*
a zapojenou svorkou ,M“. Takovy stav by p¥Fi
zvySovani otdCek vyvolal mimofddn& vysoké
napéti alternatoru, které by znicilo polovodice.

6. P¥i svaFeni elektrickym obloukem je nejlépe
odpojit vSechny vodife od alternatoru; vodié
»~+B“ chratite pfitom pred zkratem.

7. Buzeni alterndtoru zdrojem mimo traktor neni

~ dovoleno. P¥i takovém zasahu by byly posko-
zeny polovodice.

8. Spalenou kontrolni Zarovku d¢innosti nabijeni
je nutné yhned vyménit, jinak nemusi byt za-
jist&no Fadné nabuzeni alterndtoru. P¥i vymé-
né pouZijte Zarovku o stejném piikonu.

9. Dbejte na dokonaly elektricky spoj na pfipo-
jovacich svorkdch a na dokonalé ukostfeni
alternatoru a reguldtoru.

10. Alternator je provétiravan, otevieny. Proto je
nutno p¥i myti a <¢isténi traktoru zabranit
vnikani vody (nebo d&isticiho prostfedku) vé&-
tracimi otvory do alternétoru.

Odmontovéani alternédtoru z traktoru

1. Demontujte kryt Femenice alternéatoru.

. Odpojte akumuléator.

3. Odpojte vodife z alternatoru. Pamatujte si
umisténi vodié¢h pro zp&tnou montaz.

N

4. Alterndtor uvolnéte ve spojich s motorem a vy-

jméte jej.

MontaZ alternatoru na traktor

1. Dosedaci plochy a upeviiovaci mista vydistéte
a alternator dokonale upevn&te na motor.

2. Klinovy Femen ndhonu alternatoru napnéte tak,
aby prohnuti pod tlakem palce nebylo v nej-

Xz Mz

delsi ¢asti femene vE&tsi neZ 5—10 mm.
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3. Pfi odpojeném akumulatoru zasuiite vodite do
prislusnych konektort, pFipojte zbyvajici sil-
ngjsi vodi¢ matici. UkostFovaci vodi¢ pFipojte
na svorku ukostreni.

DemontaZ alternatoru

Dfive neZ provedete demontdZ alternatoru, oznat-
te vzdjemnou polohu statoru a vik. Poznavaci
znaCky usnadni montédZ alternétoru.

1. Z rotoru alterndtoru odsroubujte matici M 14X
X1,5 a stahnste Femenici. Z hfidele vyjméte
pero, utdhnéte rozpérny krouZek.

2. Otvory ve viku s diodami nadzvednéte hackem
uhliky v drZacich a zajistéte je ve zvednuté
poloze dréaty, prostréenymi otvory pod svor-
kami M a R ve viku s diodami.

3. Z alternatoru vyiroubujte t¥i Srouby M 5X50
a sejméte pfedni viko alternatoru s rotorem ve
‘statoru. (PFi vyjmuti statoru je nutno odpojit
tFifazové vodice od diod.)

Vyména loZisek

Provadi se pfi generdlni opravé alterndtoru, jinak
jen v pripadé potfeby. PouZivanad loZiska jsou
oboustranné uzaviend a utésnénd, namazana jsou
jednou pro celou Zivotnost.

1. LoZisko z rotoru stihnéte vhodnym stahova-
kem. PFi zpétné montdZi nalisujte loZisko aZ
k osazeni hridele.

2. P¥i demontdZi loZiska pFedniho vika odvrtejte
nejprve nyty podloZek a vhodnym trnem z vné&j-
81 strany predniho vika loZisko vytlacte.

PF¥i zp&tné montdZi nalisujte loZisko do vika

a proti vysunuti zajistéte tvarovou podloZkou,

kterd se pfinytuje k viku.

Vyména diod

PouZitim demontovatelného diodového bloku s jed-
notlivymi nosi¢i tzv. plusovych, minusovych a po-
mocnych diod je usnadnéna pfipadnd vyména
vadnych diod.

Objektivni kontrolni metodou diod je pouze pro-
véFeni VA charakteristiky, resp. pouZiti specidl-
niho p¥istroje.

Udaje bé&Zné& pouZivanych méFicich piistroji (oh-
metr, megmet) jsou jen informativniho charakteru.

Poznamka

Podrobna diagnostika, resp. opravy, pfedevSim
usmeéritovace, je vyhrazena specializovanym oprav-
nédm. Bez pFislu§ného vybaveni a kvalifikace neni
mozZno opravy provadét.

Smontovani alternatoru

1. Do loZiskového otvoru zadniho vika se stato-
rem vloZte pruZny krouZek.

2. Pfedni viko s loZiskem nasadte na hftidel ro-
toru.

3. Sestavte stator s rotorem a s prednim vikem.
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4. Sesroubujte alternator Srouby, pfi dotahovani
kontrolujte, zda se rotor lehce protaci.

5. Na hf¥idel nasufite rozp&rny krouZek, naklep-
néte pero (klin) a namontujte Femenici. Zajis-
téte pruZnou podloZkou a upevnéte maticl.

6. Ze zadniho vika vyjméte draty, které zajiSto-
valy uhliky.

Poznamka

Matici Femenice alterndtoru dotdhnéte momentem
40-+5 Nm.

PFed zp&tnou montédZi rotoru do vika s uhliky je
tfeba uhliky v komfrkach nadzvednout a zajistit
pomoci kolikti (drati) zasunutych do otvord
v izolaéni podloZce drZdku. Po montaZi je tfeba
koliky vyjmout z otvord podloZky drzaku, aby
uhliky dosedaly na sbéraci krouzky.

Postup p¥i zjistovani zdvad alternatoru a regulitoru

Pro tuto zdkladni kontrolu &innosti alterndtoru je
nutno mit pfipraveny pomocny vodi¢ a konektory,
umoZitujici pFemost&ni svorek alternéatoru.

Obr. 59

1. Odpojte na alterndtoru vodide od svorek ,R“
a ,M“ (svorka ,R“ ma &erveny izolator, svorka
,M“ Berny — nezam#iite!). Svorka ,+B“ zi-
stadva trvale pfipojena k baterii.

2. Svorky ,M“ a ,R“ propojte pomocnym vodifem
a mezi svorku ,+B“ a kostru zapojte voltmetr.

3. Nastartujte motor, otdcky vSak nezvy3ujte nad
volnobé&Zné.

4, Nabudte alternitor — Kkonec pomocného vodi-
de, zapojeného na svorku ,R“ a ,M“, ptiloZte
asi na 2—3 sec ke svorce ,+B“ (Nelze-li al-
terndtor nabudit, je nepochybné vadny.)

5. Zvolna zvySujte otdCky motoru. JestliZe pfi zvy-
Sovani otdcek nad volnob&Zné plynule stoupa
i hodnota na voltmetru, je pravdépodobné al-
terndtor v poradku. P¥i této zkouSce nesméji
byt otdfky motoru zvySovany tak, aby napéti
pfekrodilo 20 V (doporucuje se pohybovat se
v pasmu do asi 15 V).

6. Zkontrolujte rozdil nap&ti na svorce ,+B"“
a svorce ,R“ alternatoru. Rozdil napé&ti na t&ch-
to svorkdch nesmi pfekrocit 0,5 V.

JestliZe alterndtor vyhovél p¥i popisovanych
zkouSkach, je v pofaddku a zavadu je tfeba hledat
v regulatoru.

Porucha alterndtoru nebo regulatoru miZe zpi-
sobit nejen nedobijeni, ale i pFebijeni akumula-
torové baterie.

Zavady sti¥idavé zdrojové soupravy

Pri obvyklé dilenské kontrole zdrojové soupravy,
kdy nepiedpokladame =zavadu, postaci kontrola
regulatniho napéti, resp. kontrola reakce kon-
trolni Zarovky ¢i ampérmetru p¥i zvySovani ot4- -
tek. Po pFipojeni voltmetru na svorku ,+B“ must
se regulaCni napéti pohybovat v pasmu vyssich
a stFfednich otdéek v rozsahu 14+0,8 V.

Kontrolni Zarovka musi pFitom zhasinat jiZ pfi
volnob&hu nebo té€sné nad nim.

PFipadnou zavadu alterndtoru nebo regulatoru
signalizuje pfedevS§im kontrolni Zarovka. Tato ur-
gitym zplisobem reaguje na kaZdou poruchu.
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Regulator napéti

Polovodi€ovy reguldtor napé&ti je typu Pal-Magne-
ton 443 116 419070 a pracuje s alternatorem 14 V/
/35 A. UdrZuje konstantni napé&ti zdrojové sou-
pravy v Sirokém rozsahu provoznich otdek a za-
tiZeni alternatoru. Polovodidovy regulator nepo-
tfebuje Za&dnou obsluhu ¢&i tdrZbu.

V provozu reguldtoru vSak dodrZujte tyto zasady:

1. Reguldtor chratite pFed nedistotou, st¥ikajici
vodou, olejem nebo benzinem (naftou).

2. Dovolena provozni teplota okoli je v rozmezi
—30 aZ +60 °C.

3. V soupravé na vozidle musi byt svorka | (téZ
oznatend jako B minus) reguldtoru dokonale
propojena s kostrou vozidla.

4. Pfi vymén& reguldtoru je t¥eba znat zptisob
vnitiniho zapojeni alterndtoru (zapojeni jeho
budiciho vinuti) a pouZivat pouze. takovy typ

regulatoru, kter§ mé odpovidajici reguladni’

systém. Jinak dojde ke znieni soupravy.

Cinnost reguldtoru méZe byt ovlivn&na uvolnny-
mi spoji a nedokonalym ukostfenim. Zjisti-li se,
Ze kontrolni Zdrovka za jizdy nezhasina, tj. sviti

[V

pFi vy3Sich otackadch motoru s plnou nebo sniZe-

nou intenzitou, pf¥ipadné se po zastaveni motoru
a op&tném zasunuti klicku do spinaci sk¥itiky
nerozsviti, miZe byt vadny reguldtor nap&ti. Ji-
nym pFiznakem poruchy regulatoru je 3patné do-
bijeni akumuldtoru nebo jeho p¥Febijeni. Neni-li
porucha v alterndtoru, je tfeba kontrolovat regu-
lovatelné napé&ti na reguldtoru. Nap&ti musi odpo-
vidat hodnotdm min. 13,2 V, max. 14,8 V. Tato
zkouSka je pouze informativnf, za zdvaznou se
povaZuje hodnota na zkuSebnim stavu.

Elektrické sefizeni

u polovodifového reguldtoru nep¥ipadd v tGvahu.
Regulaéni napéti bylo s koneénou platnosti na-
staveno ve vyrobnim zavod&. Polovodifovy systém
je zalit zalévaci hmotou.

Poznamka: Mechanické nastaveni reguldtoru od-
pada.
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11.4. SPOUSTEC

Spoustéc ']'e sériovy elektromotor pro kratkodoby
provoz, s elektromagneticky vysouvanym pastor-
kem.

Technicka data

Typ . Pal Magneton 12 V/2,9 kW
Jmenovité napéti ' 12V

Jmenovity vykon 2,9 kW

Otatky pro jmenovity vykon 2000 ot/min
Napéti na svorce spoustéce

»30“ pFi jmenovitém v{konu max. 9,5 V
Smér otadeni vpravo
Modul 3

Podet zubii 11

Udrzba a obsluha spoustéte

1. Zakladem dobré <&innosti spou$tde je nabita
baterie p¥edepsané kapacity.

2. P¥ivodni kabely a jejich koncovky musi mit p¥e-
depsané prifezy, izolace nesmi byt poruSena.
Dosedaci plochy koncovek a svorek spoustce
musi byt isté a dokonale pf¥itaZeny ke spous-
t&ci.

3. Bfemenové viko tvoFfi soufdst elektrického

okruhu, proto udrZujte dosedaci plochy Ccisté.

4. B&Zi-1i spousté i p¥i vypnuti tladitka spousts-
Ce, je nutno jej ihned zastavit odpojenim ba-
teril.

5. Po asi 5000 startech zkontrolujte komutétor,
uhliky a pfitlatné pruZiny uhlikd. Od&ist&te ko-
mutdtorové viko od prachu z uhlikd. Komuta-
tor nesmi byt zneCist&n naftou, tukem &i ole-
jem. Siln& vypédleny nebo jinak po3kozeny
komutétor je t¥eba pFesoustruZit.

6. NepfetrZité startovani nesmi byt del3i neZ 5 se-
kund. Nepfekradujte tuto maximélni hranici
nepokousejte se o start s vybitou baterii.

7. JestliZe spoustd& viibec nepracuje, hledejte
v prvé fad& zdvadu v pireruSeném elektrickém
spojeni mezi baterii a spousté¢em nebo mezi
kostrou motoru a baterii. Je-li tento okruh
v pofadku, teprve potom pi‘edpoklédéjte zava-
du ve spinali spoust&fe. P¥ifinou zdvady mbZe
1 v tomto p¥ipadé& byt zcela vybitd nebo vadnéa
baterie.

Udrzba spodivd v kontroldich a opravdch nebo
vymeénéch:

a) uhlikd

b} uhlikovych pruZin

c) komutatoru

d} volnob&Zky

e) samomaznych loZisek

Uhliky musi mit dostate¢nou délku a v komiir-
kach musi byt voln& posuvné, pFitlatné pruZiny
uhlikd musi mit dostateény tlak, komutdtor musi
byt bez poSkozeni, zneiSt&ni prachem nebo jinou
necistotou. Cisti se lihem, benzinem nebo tri-

156

chlorethylenem a pied uzavienim a épuEténim
musi dojit k Fddnému vyschnuti. Propaleny komu-

~ tdtor (spravné mé& mit hn&doderveny nadech) ne-

bo ‘jinak mechanicky pos$kozeny se musi ihned
opravit. PoSKozen§ pastorek [(ozubeni) nahradte
novym (jeden celek s volnobé&Zkou].

Zjisténi zavad spoustéte na traktoru

Pfed zasahem do spoustée ov&fte, zda je na
svorce ,30“ a ,50“ napéti (pfi zma&knuti tladitka
do polohy ,start“). B&¥nou metodou informativni
kontroly na traktoru je pokus o start se zapnuty-
mi svétly. Podle dbytku intenzity svétla p¥i startu
je moZno predb&Zn& posoudit charakter zavady
(akumulator — spoustéc).

Informativni kontrola spoustéte mimeo traktor

P¥ipojte svorku ,30“ spoustdte k dobfe nabité
baterii, do okruhu zafadte ampérmetr o velkém
rozsahu meéfreni.

Nastartujte (pfivedte proud na svorku ,50“). Hod-
nota proudu pfi chodu naprédzdno nesmi piekro-
Cit asi 120 A (SpiCka pfi prvni mZikové vychylce
se neuvazuje). ’
Spousté¢ musi béZet tiSe a klidn&, pastorek se
musi plynule vysouvat i vracet do klidové polohy.
P¥i vysunuti pastorku neméd se tento otddet p¥imo
na Cele pFevle¢ného krouZzku. Dob&h spouitéée
po odpojeni spinace od zdroje smi trvat max.
8 sekund.

Zmé&ite tlak uhlikovych pruzin, zkontrolujte jejich
stav.

Uhliky maji dosedat na komutdtor nejméng dvs-
ma tfetinami své plochy a musi byt lehce pohyb-
livé v komtrkdach. Kotva musi mit axidlni vili
PFi pootoCeni pastorku ve sméru otdéeni spousté-
¢e musi volnob&Zka lehce proklouznout.

PFi dostatku zkuSenosti posta¢i pro dilenské zhod-
noceni kKontrola naprazdno (bez zatiZeni). Napros-

‘to objektivni- je v3ak teprve zkouska na zkuSeb-

nim stavu.

Kontrola spoustéte na zkuSebnim stavu

PrezkouSeni sestdvd z kontroly chodu naprazdno
a kontroly vykonu. Ob& pfezkouSeni provedte za
studena. Je moZno pouZit jakéhokoliv zkuZebniho
stavu za predpokladu, Ze pfi kontrole se zatiZe-
nim je pouZit ozubeny v&nec setrva&niku odpovi-
dajici pfisluSnému modulu zub@ (tj. 3). PouZijte
dobf¥e nabitou baterii 12 V/150 Ah.

Zapojeni pFi kontrole spoustéce

a) Kontrola chodu spousté&de
Spousté¢ pracuje v takové poloze, kdyZ pasto-
rek ani po vysunuti neni v zdb&ru s ozubenym
véncem. Po zapojeni okruhu spoustéée se musi
pastorek vysunout a roztocit. NezatiZeny spous-
té¢ smi pracovat max, 10 sec.
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Odebirany Napéti Otacky
Typ proud baterie za studena

Z 5011—Z 7045 max.120 A 11 V  min. 6000 ot/min

Poznamka

Hodnota minimélnich otdcek je uvedena pouze in-
formativng (mé&feni dilenskymi prostfedky je pro
blematické) — nezkousi se. -

b) Kontrola jmenovitého vykonu
Spoustd¢ upevn&te do piiruby stavu, vzdale-
nost pastorku v ozubeni a vile v ozubeni se-
trvaéniku musi p¥itom byt nastaveny na stej-
nou hodnotu jako na traktoru.

P¥i kontrole se zabrzdi setrvacdnik na stavu do
té miry, aZ odbér -odpovid4a tabulkové hodno-
t8. Zaroveii se pfitom odedte hodnota napéti.
Témto hodnotdm - odpovidd pFi odpovidajicim
napéti pfislusny jmenovity moment, a tedy i
jmenovity vykon.

. Pokles napéti
Typ Odebirany g 4xky na svorkach
: proud spoustéce

Z5011—7Z 7045 500 A 2000 ot/min 95 V

Poznédmka

Doba startu 3 sec. DodrZujte zédsady kontroly za
studena. PF¥i zahFati pi¥istroje se naméfené hodno-
ty podstatn& zméni v neprosp&ch zkou3eného pii-
stroje.

Odmontovani spoustéce

1. Odgroubujte kabel (kabely) od svorky ,,30“ spi-
nacCe a zajistd8te pfed zkratem.

2. Odpojte vodi¢ tladitka od svorky ,50“ spinade.

3. VySroubujte upeviiovaci Srouby a vyjméte
spoustéc. ;

Namontovani provedte opa¢nym zpiisobem.

DemontédZ spoustéte (obr. 63)

1. Upevnéte spoust&C vertikdlngé a sejmé&te kryt
s pryZovym krouZkem z b¥emenového vika.
Uvolnéte lanko vyvodu budiciho vinuti z kon-
taktniho Sroubu spinace. '

2. OdSroubujte vyvody budicich civek na drZa-
cich uhlikd a zvedné&te vSechny uhliky v drZa-
cich.

3. VySroubujte matice M 6 svorniki.

4. Sejméte komutdtorové viko z hFidele.

5. Sejméte ocelovou a fibrovou podloZku z &ela
komutétoru. .

6. Sejmé&te spinal. Vyvéste jadro elektromagnetu
ze spinaci pdky a vyjméte pryZovy krouZek.
7. Vyjméte pojistku z drZiaku &epu vysouvaci paky

" a vyrazte &ep z bfemenového vika.

8. Vyjméte rotor s volnobé&Zkou a mezisténu s lo-
Ziskem z bF¥emenového vika. Srazte pfeviedny
krouZek z pojistného krouZku smérem Kk vi-
nuti rotoru. Rozeviete pojistny krouZek .a stdh-
néte jej z hridele.

9. Odstraiite jemnym pilnikem p¥ipadné ostfiny
na drédZce (aby nebylo pfi demontaZi poSkoze-
no loZisko) a stdhnéte volnob&Zzku z hiidele.
Stahnéte mezisténu s pruZinou, lamelou a pod-

loZkou. . ’
10. PF¥ezkouSejte rotor na zkrat proti kostfe — po-
uZijte zkuSebni transformaétor. 3

11. PFezkouSejte rotor na zkrat mezi zivity — po-
uZijte zkuSebni transformaétor. ‘

12. Mezilamelové izolace se nefrézuji ani neza-
Skrabdvaji. Maximélni préimér komutdtoru po
pfesoustruZeni pfi opravach je 39,0 mm.

13. Pfezkousejte okruh vinuti statoru na pFeruse-
ni a na zkrat proti kostfe. ZkuSebni napé&ti pfi
kontrole na zkrat je 40 V.

V piipadé potF¥eby vyméiite prisluSnou dvoj-
civku. P¥i vyméné pouZijte vrtacku nebo spe-
cialni Sroubovak.

14. PrezkousSejte izolované drZaky uhlikd na zkrat
proti kostie. Zku3ebni napéti je 40 V.

15. Pri c&iSténi dilci neponofujte rotor nebo pas-
torek s volnob&Zkou do benzinu nebo trichlo-
ru. Vezméte v dvahu, Ze p¥i ¢iSténi bFemeno-
vého ¢&i komutatorového vika, ponofenim do
Cisticiho prostfedku budou znehodnocena sa-
momazna loZiska. Z konstrukénich divodi je
moZno zkouSet spina€¢ pouze na sestaveném
Spoustéci.

Montaz spoustéce (obr. 63)

1. V horizontdlni poloze nasadte na h¥idel pod-
loZku, lamelu, valcovou pruZinu a mezisténu.
Nasadte na zAavitovou ¢Ast h¥idele pastorek
s volnobé&Zkou (Sroubovici hFidele namaZte
mazacim tukem). K &elu pastorku nasuiite na
h¥idel pFevletny krouZek.

2. Rotor upnéte, nasadte kovovy pojistny krou-
Zek do drazky v hfideli. Narazte pojistny krou-
Zek a zajistéte. Pastorek s volnob&Zkou se
musi volné pohybovat po Sroubovici hiidele.

3. Na hfidel nasadte podloZku, vsulite sestaveny
rotor s vysouvaci pakou do bfemenového vika,
zasuiite Cep do vidlice bfemenového vika a
zajistéte pojistnym krouZzkem.

Postavte spousSté¢ do vertikdlni polohy a
upravte mezisténu tak, aby pruZina zapadla
do jejiho otvoru.

4. Zavéste jadro elektromotoru do vysouvaci vid-
lice, nasadte pruZinu, vloZte do draZky v bFe-
menovém viku pojistny krouZek a pfiSroubujte
t8leso spinace.

5. Upravte polohu mezist€ny (aretacni dréZka u
bfemenového vika musi byt volnd) a zaSrou-
bujte (kratSim zavitem) svorniky do bfemeno-
vého vika.

6. Nasadte na bfemenové viko stator (poloha dle
zaseku) a na svorniky navlefte izola€ni tru-
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bi¢ky. P¥iSroubujte vyvod statorového vinuti
ke spinaci.

7. Nasadte na komutadtorovy konec h¥idele fibro-
vou a ocelovou podloZku.

8. Nasadte komutdtorové viko na hiidel (polo-
ha dle zaseku).

9. PriSroubujte vy§vody budiciho vinuti a kabelo-
vd ocka uhlik@ na drZaky uhlikd.

10. NaSroubujte na Srouby matice s pFisludnymi
podloZkami.
Spustte uhliky a upravte lanka. Zkuste rukou,
zda se kotva protaci.
Provedte p¥ezkou$eni spou3tdte na zkuSebnim
stavu (viz pfedchéazejici text).

11. Nasadte kovovy krouZek, pfiloZte izolaéni pas
nasadte a pFiSroubujte kryt.

3

Spinaé jisténi startu

SlouZi k ji§t&ni startu pomoci spojkového pedalu.
Prfed kaZdym startovdnim je nutné vy$lapnout pe-
dal spojky, ktery sepne spinaé a uzavie okruh
startovani. Bez vyS$lapnuti spojky nelze traktor na-
startovat.

%// '.‘ﬂ“@

19 18 16
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11.5. ELEKTRICKA INSTALACE

Elektroinstalace je provedena pojistkovou sk¥iii-
kou a kabelovymi vodi¢i SYA, rozvétvujicimi se
k jednotlivym za¥izenim.

Kostfici vodite akumuldtoru a traktoru jsou m&-
déné pletené pasy, plusovy kabel akumuldtoru ma
pramér 13 mm.

11.6. OSVETLOVACI ZARIZENI

Traktor je vybaven osvétlovaci soustavou, Kktera
se sklada:

— z obrysovych a koncovych svétel
— z osvétleni statni poznédvaci znacky
— z tlumenych a dalkovych svétel

Bila obrysov4 svétla jsou slou€ena s tlumenymi a
dalkovymi svétly ve svétlometech. Soucasné s ob-
rysovymi svétly se rozsvécuji koncova svétla.

Pro svételné vyznaceni zadnich obryst je traktor
vybaven sudym podtem &ervenych koncovych své-

- tel.

SouCasné s koncovymi svétly se rozsvcuje osvét-
leni stdatni pozndvaci znacky, které je barvy bilé:
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Svétlomety

Svétlomety jsou na traktoru ustaveny tak, aby
osvétlovaly jizdni drdhu, ale souCasné aby p¥i jiz-
dé svétla neosliiovala protijedouci vozidla. Rozdil
ve sméru paprsk@i dalkového a tlumeného svétla
je dan konstrukci Zarovky, proto je pro postaveni
svétlometu rozhodujici smér paprski tlumeného
svétla a podle téchto paprskli se své&tlomety sefi-
zuji.

Montuji-li se pomocné svétlomety, musi byt usta-
veny tak, aby smér paprskdi byl rovnobé&Zny se
zemi a soub&Zny s osou traktoru.

Vyména Zarovek

Kromé Zarovek svétlometili, které se upeviiuji ob-
jimkou a Zarovek usazenych hroty patic do kon-
taktnich drZakd, jsou vSechny dal$i Zarovky upev-
nény bajonetovym uzdvérem. P¥i vymeéneé se Zarov-
ka stla¢i a pootoci.

11.7. SIGNALIZACNI ZARIZENI

Toto zafFizeni slouZi k pFeddvani signald ostatnim
uZivateldim komunikaci.

Jsou to — smérova svétla
— brzdova svétla
— odrazky
— houkacka

Smérova svétla

Smérova svétla jsou zFeteln& viditelnd i p¥i slu-
neénim svitu. Sviti pferuSovanym svétlem [, auto-
Zlut“) v kmito&tu 60—120 cyklé za 1 minutu. Zpii-
sobuje to bimetalovy pFeruSoval, ktery je zapo-
jen do vedeni mezi pfepina¢ ukazatell sméru a
vlastni smérovd svétla (v samostatné nebo sku-
pinové svitilng).

Smérova svétla je moZno uvést v ¢innost nezdvis-
le na ostatnim vn&j$im osvétleni traktoru. Cinnost
smérovych svétel je Fidi¢i signalizovédna opticky.
Kontrolni svétlo je barvy zelené.

PFepina¢ ukazateli sm&ru je umistdn na pristro-
jové desce.

Brzdova svétla

Viditelnost brzdovych své&tel je znateln& vySSi neZ
svétel koncovych. Jsou Cervené barvy. Sviti po
ka¥dém se3lapnuti pedalu provozni brzdy, a to i
v tom pripadé, Ze je elektrické zafizeni vypnuto.

Odrazky

Traktor je vybaven dvéma cCervenymi zadnimi od-
razkami netrojihelnikového tvaru a stejného typu.

(Nesméji byt vzdaleny od roviny vymezujici §itku
vozidla vice neZ 400 mm.)
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Odrazky jsou viditelné pfi osvétleni dalkovymi
svétly v noci bez atmosférickych poruch na vzda-
lenost nejméné 100 m.

Houkacka

Houkacka — akusticky signdl — je umisténa tak,
aby jeji zvuk nebyl tlumen, a aby nebyla vysta-
vena pFfimému vnikani necistot.

HoukacCka je elektrickd — vibrac¢ni. Jeji princip

spociva v elektromagnetickém rozkmitédni ozvuéné

membrany. P¥islu§nym regulatnim 3Sroubem Ilze
nastavit intenzitu zvuku.

Pfi odmontovani odpojte pfivody k houkatce a poc .
vySroubovani pfipeviiovaciho Sroubu tuto vyjméte.
Provozni napéti 12 V.

Spotfeba proudu max. 4 A.

Sefizovani houkatky

Pfed sefizovanim houkadku pevné upnéte za drZak
a vSechny Srouby spojujici kryt houkacky s té&le-
sem a mebranou pevné dotahnéte.

Pokud houkalka chrapti, otadcejte Sroubovdkem
Sroubkem vzadu levym, aZ vyladite houkaclku na
Cisty ton.

KdyZ houkadka slab& houka, otdcejte rovné¥ Sroub-
kem vzadu levym — sniZujte spotfebu proudu, aZ
vyladite na cisty ton.

Jestli houkacka viabec nehoukd, otvorem v pfed-
nim krytu uvolnéte matici nastré¢kovym klicem a
vsunutym Sroubovdkem ot4cejte stavécim Srou-
bem doprava, aZ lehce dosedne na jadro.

Pootoenim téhoZ Sroubu zp&t o ‘., max. ¥ otatky
nastavte vzdalenost kotvy od jadra. V této poloze
zadrZte Sroub Sroubovdkem a matici otocenim
vpravo pevné dotdhnéte. PF¥ipojite-li houkacku
k baterii (p¥isluSného napéti), ozve se dopad kot-
vy (jasn& slySitelné cvaknuti). Za preruSovaného

~ zapinani baterie otacejte pozorn& a pomalu Sroub-

kem vzadu levym aZ houkacka zazni. Doladte mir-
nym pootofenim vpravo nebo zpé&t na siln&jsi ton.
Po sefizeni houkatky neopomeiite vSechna zajiSté-
ni barvou obnovit.

11.8. KONTROLNI ZARIZENI

Kontrolni zaf¥izeni slouZi Fidi¢i k pohodlnéjsi a
snaz3i obsluze traktoru. Jsou vyrobena na princi-
pu elektrickych svételnych ukazatelt. Z hlediska
pfedpisti jsou povinnd kontrolni zafizeni: zapo-
jeni dédlkovych své&tel, zapojeni ukazateli sméru
a podita¢ motohodin s otd¢komérem. U traktorli
se vzduchotlakovou brzdovou soustavou pak téZz
kontrolni tlakomé&r zasoby vzduchu ve vzducho-
jemu.

K ostatnimu kontrolnimu zaf¥izeni patii pFedevSim
kontrola nabijeni akumuldtoru, kontrola mazani a
chlazeni motoru (tlakomér a teplomér vody). Kon-
trolni piistroje jsou prehledné uspo¥adany v zor-
ném poli Fidide, signaly jsou viditelné ve dne i
v noci, pfi své funkci neosliuji.



11.9. POMOCNA ZARIZENI

Jsou to zafizeni, kterd poméahaji rliznym zplisobem
Fidi¢i pf¥i obsluze bud tim, Ze mu umoZiiuji. jizdu
za zhorSenych podminek, nebo mu ji zpFijemiiuji.
Do této skupiny pat¥i stiraCe delnich i zadnich
skel, ostfikovac, vétrani a topeni, pomocny svétlo-
met pro couvani, clona proti slunci, zpé&tné zrcat-
ko, zdsuvka pro zapojeni dalSich spot¥ebici.
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Stiraé

StiraC je toCivy, skladajici se z elektromotoru
s prevodkou, ndhonu stiraciho raménka a stira-
ciho raménka.

Motor je dvoupdlovy s permanentnimi magnety,
loZiska jsou samomaznd. PF¥evodka méa planetové
soukoli. H¥idel je uloZen v samomaznych loZis-
kdch, kola jsou mazdna tukem z napln& prevodky.
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Cisténi a opravy

PFi rozebirdni stirade udélejte nasledujici opatfe-

ni:

1. Opotrebené uhliky vyméiite, znecisténi odistéte
benzinem. Z motoru vyfoukejte uhlikovy prach.
Uhliky musi byt v komirkach voln& posuvné.

2. ZneCistény komutator o€ist&te benzinem, posko-
zeny pfesoustruzte a vylestéte.

3. Samomaznd loZiska nesmé&ji ani pfi ¢ist&ni p¥i-
jit do styku s odmastovacim prostfedkem (ben-
zin atp.). PFimazavaji se pouze nizkotuhnou-
cim olejem nakapdvadnim do zaFezi misky za-
drZujici loZisko a plst a jen tolik, kolik plst
dokéaZe nasat.

4. Pro soukoli v pfevodce pouZijte tuku oznadené-
ho jako tuk pro stirade.

Rozmontovani pfevodky

VySroubujte Srouby, sejméte viko.

Opfenim o hnaci h¥idel vysufite ozubené soukoli.
Podle potfeby sesuiite z hfidele ozubené dvojkolo
a demontujte satelity.

Rozmontovdni motorku

1. OdSroubujte matice na stahovacich svornicich
zadniho vika statoru, potom vyjméte rotor. Pii
snimani statoru zadrZujte rotor za hfidel, aby
nebyl vytaZen z prastoru prevodky se stato-
rem.

2. Jsou-li opotFebované uhliky, odpdjejte jejich
lanka od izolovanych vodiii, nejsou-li pFipaje-
ny, odstfihnéte je v mistech zamacknuti. Oznad-
te si, jakd barva vodi¢ti pFislusi kterému uhli-
ku.

Smontoviani motorku

1. Na rotor pfisadte ke komutdtoru odstFikovaci
krouZek a z obou stran nasadte podloZky.

2. Pfipajejte vodic¢e uhlikt (d4vaji-li se nové uhli-
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ky). Pod uhliky vloZte pruZinky a ové&fte po-
suvnost uhlikd.

3. Nadzvednéte uhliky, h¥idel rotoru nasadte do
loZiska, uhliky spustte na Kkomutator, vodice
vytvarujte do obloukd, aby nevznikalo véaznuti
uhlikdl nebo zkrat na kostru.

4. Rotor povytdhn&te a v prostoru prevodky na
néj nasadte opérnou vloZku. Uvoln&te regulaé-
ni Sroub.

5. Ryskou proti rysce nasadte stator, nasadte zad-
ni viko, na svorniky nasadte pruzné podloZky
a viko pritdhnéte maticemi.

6. Regulacnim Sroubem nastavte axidlni vali roto-
ru 0,2—0,3 mm a Sroub zajist8te matici.

7. Lehkym poklepem na viko a sk¥iii usadte rotor
v loZiskéach.

8. Pripojte motor k akumuldtoru a zkontrolujte
chod motoru.

Smontovani pievodky

1. Na Cepy unéaSece h¥idele nasadte satelity a za-
jistéte je podloZkami a pojistnymi krouZky. Na
h¥idel nasadte podlozky, ozubené dvojkolo.
VSechny sty¢né plochy véetn& ozubeni proma#-
te tukem.

ne

. Vetfete tuk do tésnéni ve skfini a vloZte do ni
kola. Prostor kol vypliite z poloviny aZ do dvou
tfetin tukem.

3. Do stfedni dutiny vika vloZte pruZinu a opér-
nou vloZku. Sty¢né plochy skiin&, vika a tésné-
ni potfete t€snicim tmelem a pFes pojistné
podloZky priSroubujte viko Srouby.

Stiraci raménko

Raménko je vyklopné s vymé&nnou pryZovou sti-
raci liStou. Na cep loZiska je pFitaZeno matici.
Po namontovani raménka postfikejte sklo vodou
a vyzkouSejte jeho chod a podle pot¥eby na &epu
pootoCte. Musi stirat sklo v max. plo3e, ale nesmi
nab&hnout na zasklivaci profil skla.
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"~ 12.1. TECHNICKA CHARAKTERISTIKA
ZETOR 6011 — 7045

Hydraulické zafizeni traktoru tvo¥i reguladni hyd-
raulika Zetormatic, ktera se skldda ze dvou okru-
hi: .

a) Vni'ti‘ni okruh — slouZi ke zvedani a spoust&ni
zemeédeélskych strojii a n&fadi. Okruh miZe praco-
vat se tfemi druhy regulace:

— polohovou (pevnou), kdy nesené néafradi je
samocCinné udrZovdno v p¥ibliZn& stilé vyskové
poloze vzhledem k traktoru, ktery s nafadim tvo¥i
jedén pevny celek, takZe se vykyvy traktoru p¥e-
néSeji na nesené nafradi 7

— silgvou, neboli regulaci podle -odporu ptdy,
kdy je nesené nafFadi samo€inn& udrZovano vys-
kové v poloze zavislé na zméné& odporu pidy

— smiSenou, kterd je vhodnym spojenim obou
pfedchozich druhdl regulaci.

-QNA — T J

40 66 56 9

Konstrukéni uspofddani hydraulického za¥izeni
umoZiiuje také praci s nafadim s op&rnym ko-
letkem — tzv. plovouci poloha (volnéa).

‘Regulaéni hydraulika Zetormatic je dédle vybave-

na regulaci rychlosti reakce, kterd méa nékolik

funkeci:

— volba rychlosti reakce p¥i silové a smiSené
regulaci

— volba velikosti nadleh&ovaci sily pfi protiskluzu
— regulace rychlosti zvedani t¥ibodového zavésu
u v3ech typd regulace

— volba doddvaného mnoZstvi oleje (l/min) do
vnéjsiho okruhu.

b) Vnéjsi okruh — dodava tlakovy olej pro stroje
a nafadi, které maji vlastni hydraulické valce
(jednoc€inné nebo dvoudinné].

Tento okruh ma dva vyvody zakondené rychlo-
spojkami RPT 13.

Je-li do jednoho vyvodu p¥ivddén tlakovy olej, je
drubhy vyvod spojen s odpadem a naopak, coz
umoZiiuje prdci s dvoulinnym vélcem, p¥Fipadn&
pfipojeni dal$iho rozvddéde na zemé&d&lském stro-
ji. U regulatni hydrauliky Zetormatic je moZné
pouZivat oba okruhy soudasng.

Pro vné&jsi okruh je moZno odeblrat 8 az 10 |
oleje.

s0| 24 | G\ 3 |
55 53 3520 32 33 I l g ‘ 36 '8 46

Ohr. 66
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Hydraulické zafFizeni

sestava 'z néasledujicich svkupin:

terpadlo (obr. 69/6)
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rozvad&d reguladni hydrauliky (obr. 69/8)

ovladani (obr. 69/11, 24)

zvedacl mechanismus regulacni hydrauliky

(obr. 69/18)
tfibodovy zavés
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Hydraulické cerpadlo je poh&né&no zadnim vyvo-
dovym h¥idelem. V sani Cerpadla je zafazen ¢&is-
ti¢ oleje, ktery zabraiiuje wvnikdni nedistot do
hydraulického okruhu. Na vytlatné strand Cder-
padla je pojistny ventil zabraiiujici néZadoucimu-
pretiZeni Cerpadla. :
Rozvad&t rozdéluje tlakovy olej od derpadla do
vnitfniho a vndjstho okruhu. Ve spojeni s me-.
chanismem ovladdni ¥idi funkci obou okruht.
Ovladéani hydraulického zafizeni se provadi z mis-
ta Fidide ‘traktoru dvéma hlavnimi a dvéma po-
mocnymi pakami:

a) Volici paka systému slouZi pro volbu druhu re-
gulace. Je umisténa na bo¢ni pravé strané horniho
vika hydrauliky. M& t¥i polohy oznacené znadkami
P, M, S, a to:

P pro volbu polohové regulace (obr. 69/1)

‘M pro volbu smiSené regulace (obr. 69/II)

S pro volbu silové regulace (obr. 69/I1I)

Obr. 67
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b) Paka vnitiniho okruhu — hranatd rukojet — —
je umisténa po pravé strané vo_licf paky a slouZi

— zvedani a spousténi naradi do transportni,

resp. pracovni polohy

— vyskové nastaveni zdvésu s nafadim pf¥i polo-

hové regulaci

166

¢)

nastaveni hodnoty taZné sily (podle odporu
plidy) pfi silové nebo smiSené regulaci
nastaveni tzv. plovouci polohy p¥i préci s na-
fadim, jeZ méa vlastni op&rné kolecko

Patka rychlosti reakce je umisténa na kolmé

sténé pPfemosténi hydrauliky po pravé strang se-
dadla ridice.

d)

Pika vnéjs§iho okruhu — kulova rukojet — je

umisténa vedle paky vnitfniho okruhu a ovlada
dva vyvody pro jedno- nebo dvoudinny vélec.

7 vyvod 1 — pFipojuje se k jednoinnym valcim
vyvod 2 — pouZivd se pro pFipojeni dvoudinnych
valci

Obr. 68

P4dka vnéjSiho okruhu ma tyto polohy:

neutral, paka je v této poloze drzena auto-
maticky )

plnéni, krajni poloha horni (u dvoucinnych
a jednoc¢innych véalci)

vypousténi, krajni poloha spodni (u dvoufin-
nych vélci)

vypousténi (mezipoloha), pod neutrdlni polo-
hou (u jednodinnych valci)
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Zvedaci mechanismus je umistén ve viku hydrau-
liky. Jeho podstatnou ¢&&sti je jedno¢inny hydrau-
licky valec s pistem, jehoZ pohyb se pienasi po-
moci pistnice, pdky hfidele a ramen na vn&jsi
zavésné zafizeni (tfibodovy zavés) (obr. 69/13,
14, 15). »

Pracovni valec je opatfen pojistnym ventilem,
ktery chrani cely zvedaci mechanismus pied ne-
Zadoucim pretiZenim. ‘

U traktorfi prochdazeji ovladdaci pdky regulaéni hy-
drauliky pres podlahu utésnénymi otvory. Panel
_ ovladani je upevnén na podlahu, ¢imZ je docileno
sniZeni hluku.

T¥ibodovy zavés

Vnéjsi zavesné zafizeni tvofi tribodovy zAves,
slouZici k pfFipojeni zemé&dé&lskych stroji a néaradi
k traktoru. TFibodovy zAvE&s sestdvd z horniho
tdhla délkové sefiditelného a dvou spodnich ta-
hel, jeZ jsou prFipojena pravou a levou vzpérou
k ramentim hydrauliky.

Prava vzpéra je délkové sefiditelnd pomoci kliky,
Sroubu a matice, ¢imZ je spodni pravé tdhlo vys-
kové stavitelné.

Horni a spodni tdhla jsou opatFena kulovymi
‘klouby s otvory, které umoZiuji bo&ni vykyv
. spodnich tdhel £125 mm. Kulové klouby spodnich
tdhel jsou vymeénitelné.

Délka spodnich tdhel ve standardnim provedeni
je 800 mm, @ otvoru koule 28,5 mm.

Techniéké data

Jmenovity pracovni tlak hydrauliky
15 MPa (150 atm)

Pojistny ventil erpadla sefizeny na tlak
16+2 MPa (160-20 atm)

MnoZstvi oleje dodavaného Cerpadlem p¥i 540 ot/
/min vyvodového hfidele, tlaku 15 MPa (150 atm]
a teplot& oleje 20—50 °C 20 1/min

MnoZstvi oleje dodavaného (”:er-padlenf pFi 1000
ot/min vyvodového h¥idele, tlaku 15 MPa
a teplot& oleje 20—50 °C 32 1/min

Doba potFebna ke zvednuti nafadi s vyuZitim ce-
lého zdvihu zavésu (pfFi 540 ot/min vyvodového
h¥idele) max. 3,5 sec

Vyvod vnéjSiho okruhu hydrauliky

Dovoluje pFipojit dvou€inné a jedno€inné vngjsi
vélce, slouZici ke zvedani hospodaiFského néafadi,
k ovladani sklopnych pFivési, pifipadn& jinych
hydraulicky ovladanych zafizeni. Je opatfen rych-
lospojkou, dil A.

12.2. TECHNICKA CHARAKTERISTIKA ZETOR 5011

Regulaéni hydraulické zafizeni sestdvd ze t¥i
montaZnich skupin:

— dolniho vika

— horniho vika

— t¥ibodového zavésu

Ovladani se provddi dvéma hlavnimi péakami
a dvéma pomocnymi pdkami. Panel ovladni je
upevnén na podlahu, ¢imZ je docileno sniZeni hlu-
ku.

Regulaéni hydraulika spliiuje tyto funkce:
polochové regulace — pevné, volna, mé&kka

silova regulace — regulace na konstantni odpor

smiSena regulace — kombinace regulace poloho-
vé a silové

regulace rychlosti reakce, tj. ovladani rychlosti
zvedani tfibcdového zavEsu u vSech typl regu-
lace.

Vnéjsi okruh dod4véa tlakovy olej pro stroje a na-
Fadi, které maji vlastni hydraulické véalce. Tento
okruh ma dva vyvody zakon&ené rychlospojkami
RPT 13. Je moZné pouZivat soucasné vnitfni i vnéj-
8i okruh.

Hydraulické zafizeni je jednoCinné a je umisténo
uvnitF skFiné rczvodovky. Jmenovity pracovni
tlak je 15 MPa. Pojistny ventil je sefizen ma tlak
1642 MPa pfi priitoku oleje 20 1/min.

Po obou strandch vika hydrauliky jsou namonto-
vina dvé& ramena hydrauliky, jeZ jsou pFipojena
pravou a levou vzpérou ke dvéma dolnim tdhlim
s ménitelnymi koulemi, do jejichZ kulovych otvo-
rit se ptipeviiuje (zadrovenl s pfripojenim na horni
tdhlo ménitelné deélky) naradi. Pravé zvedaci
tdhlo je stavitelné pomoci kliky, §roubu a matice.

Standardni provedeni

spodnich tdhel — délka 800 mm, @ otvoru koule
28,5 mm
horniho tdhla — @ otvoru koule 25,5 mm

Na zvlaStni pfdni je moZno dodavat spodni tihla
délky 800 mm s otvory 22,3, 25 mm nebo spodni
tahla o délce 860 mm s otvory 22,3, 25, 28,5 mm
a horni tahle s otvory 19, 22,3, 28,5 mm.

MnoZstvi odebiraného oleje pro vné&jsi okruh je 8
aZz 10 litra.

Cerpadlo hydrauliky ma vykon 20 l/min p¥i 540
ot/min vyvodového hf¥idele, tlaku 15 MPa v mistd
vyvodu a p¥i teploté oleje 20 aZ 50 °C.

Doba zvedani néaradi pfi téchto otadtkach je ma-
ximalné 2 sec.

Vyvod vné&jSiho okruhu hydrauliky s rychlospoj.

"kami dovoluje pFipojit dvoucdinné a jednodinné

vnéjsi valce, slouZici ke 7zveddni hydraulicky

- ovlddanych zafFizeni. PFi pouZiti regulatni hyd-

rauliky se pouZivaji rychlospojky RPT 13, které
slouzi k rychlému spojeni nebo rozpojeni hydrau-
lického zafrizeni traktoru a hydraulického zafize-
ni zdvésu nebo naradi. Vlastni rychlospojka se
sklada z hrideldi, pfiCemZ dil A se montuje na
traktor a ostatni dily, pokud se pro export ob-
jednaji, se pribaluji. Do tuzemska se dodava pou-
ze dil A.

Rychlospojka dil A se montuje na traktor pro tla-
kovy pfivod oleje

B se montuje na pFivés pro tla-
kovy pfFivod oleje

C se montuje na pFivés a za-
jisfuje dil B proti poskozeni
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12.3. POPIS HYDRAULICKEHO ZARIZENI
(obr. 69}

Je-li padka (1) pomocného nadhonu v poloze I,
kolo hydrauliky (2) je vysunuto z dutého hfide-
le redukce (3) a &erpadlo hydrauliky je pohané-
no normalizovanymi otdCkami. P¥i poloze péaky II
zapadne vnitfni dréZkovani kola hydrauliky od
ozubeného h¥idele redukce a Cerpadlo je pohéné-
no pfes pFevodovku.

- Olej ze skFin& hlavniho pfevodu (4) je nasavan
pfes saci ko$¥ (5) zubovym &erpadlem (6), které
je pohanéno od kola hydrauliky (2).

Cerpadlo hydrauliky tladi olej pFfes pojistny ventil
trubkou (7) do rozvadéfe (8). Rozvad&t je pii-
pevnén k viku hydrauliky (9) tfemi Srouby,
z nichZ jeden mé& montédZni oko (10). P¥i pouZiti
vnitfniho okruhu, ktery je ovladan péakou vnitf-
niho okruhu (11), proudi tlakovy olej z rozvadé-
¢e (8) pfes pojistny ventil (12) do valce (13),
kde tla¢i na pist (14) utésnény polyuretanovou
manZzetou.

Z pistu se pFenASi pohyb pistnice (15) na péku
(16) uloZenou na dradZkéach hfidele (17), na jehoZ
obou koncich jsou rovnéZ na draZkach uloZena
ramena hydrauliky (18). PFi pFesunuti paky vnitk-
niho okruhu (11} do polohy volné, pFesune se
zaroveil Soupdtko vnitfniho okruhu (19) tak, Ze
tlakovy olej neni pfivaddén nad pist (14) do vélce,
ale proudi z rozvadécCe trubkou <¢istiCe (20) do
magnetického d&isti€e [21), odkud dvéma otvory
stfik4d na h¥idel (17) a horni ty¢ a potom skapa-
va do skiiné rozvodovky (4).

Regulaéni systém se nastavuje volici pdkou sy-
stému (22) do t¥i poloh.

Rychlost reakce u silové a smiSené regulace a ve-
likost protiskluzu u polohové regulace se reguluje
packou rychlosti reakce (23).

Vnejsi okruh je ovlddan pdkou vné&jsiho okruhu
(24). Pohybem p&aky se pfesouvad Soupdtko vnéj-
§iho okruhu (25) v rozvadéci (8), ze kterého je
olej vyvadén vyvody vné&jSiho okruhu (26) do
jedno¢inného nebo dvoucinného valce.

12.4. POPIS KINEMATICKEHO ZARIZENI
(obr. 70/1)

Silovéd regulace je v podstaté automatickd regu-
lace hloubky orby, kterd je Fizena reakci néa¥adi
v tFetim bod& hydrauliky. Podle velikosti sily
v tfetim bod&, kterd je bud vE&tSi nebo mensi,
pfesune se potom Soupitko vnitFniho okruhu (22)
pomoci kinematického =zafizeni na zvedani nebo
spousténi.

Na obr. 70/1 je znazorn&én regulaéni mechanismus,
priCemZ volici pdka systému (1) je pfepnuta do
polohy odpovidajici silové regulaci. Tim je duty
Cep (2) presunut do polohy odpovidajici silové
regulaci a vypinaci rameno (3), oto¢né kolem
Cepu (4), prostFednictvim ojniCky (5) pFesune
pF¥epinaci vacku (6).

Pritom kladicka (7) uhlové paky (8) vyfadi vac-
ku polohové regulace prostfednictvim pfepinaci

vaCky. Sou€asné volici raménko (10), pevn& spo-
jené s dutym Cepem (2), vychyli prostfednictvim
Cepu (11) p¥epinaci kyvadlo (12), které se od-
chyli od ovladaci kladic¢ky, spojené s hlavni ovla-
daci pakou. Pouze v rozmezi hornich 20° hlavni
ovladaci paky vnitfniho okruhu (13) pfFichazi do
styku kruhovy doraz paky vnit¥niho okruhu s pfe-
pinacim kyvadlem, ¢imZ je provedeno zvedani
t¥ibodového zavésu s pluhem do transportni po-
lohy.

Ovladaci pdka (13) je spojena s ovladacim ra-
ménkem (14). Presunutim volici péky systému
do polohy silové regulace se prostfednictvim du-
tého Cepu (2) ovladaciho raménka (14) a kluzné-
ho vedeni raménka tdhlo (15) natofi kolem &epu
dorazu (16) dvouramenné paky (17) tak, Ze dora-
zovy Cep (18) dolehne na sefiditelny doraz (19)
impulsniho zafizeni. Zaroveri vSak spodni konec
dvouramenné paky svym voditkem (20) dolehne
na doraz voditka (21), ¢imZ je zapojen impulsni
systém silové regulace.

12.5. CINNOST IMPULSNIHO ZARIZENI

Na obrazku 70/l je zndzorndn regulaéni mecha-
nismus s volici padkou systému p¥epnutou do po-
lohy odpovidajici silové regulaci.

P¥i zvétSeném odporu pldy p¥i orb& se pod uéin-
kem tlaku na horni vzp&rné tidhlo a prostfed-
nictvim konzoly tdhla a pédky natodi torzni tyé.
Na teto tyCi je nasunuta pdka se stavitelnym do-
razem (19).

Stavitelny doraz se presouvd smérem k rozvadédi,
CimZ se nato€i dvouramenna paka (17) a zpfiso-
buje vykyv kyvadla (24).

Uhlova pdka (8) klouZe kladitkou (7) po prepi-
naci vadce (6) a prost¥ednictvim ojnicky Soupat-
ka vnitfniho okruhu p¥esouvd Zoupatko vnit¥niho
okruhu (22) ve sméru Sz, tj. na zvedani. Zvedani
trvd tak dlouho, aZ tahové zatiZeni dosadhne vli-
vem zmen3ené pracovni hloubky ptivodni hodnoty.
Tim nastane pokles tlaku v hornim vzp&rném
tahle na pfivodni hodnotu, sefiditelny doraz (191
se uvolnénim paky torzni tyCe piesune a vyse
popsanym pfevodem (kinematikou) se piesune
Soupdtko vnitfniho okruhu smérem Si;, tj. na
spousSténi.

Toto spousténi trva tak dlouho, aZ odpor ptdy
dosdhne hodnoty zavislé na nastavené hloubce
bréazdy. Aby nenastal pFeb&h Soupéatka vnitiniho
okruhu (22) p¥i silové regulaci ve sméru S; na
polohu protiskluz, dosedne p¥edni strana pPepi-
naciho kyvadla (12) na kladi¢ku a svym dorazem
se opfe o pfrepinaci vacku (6).

Na obrazku 70/1I je znazorn&n regula&ni mecha-
nismus, pfi¢emZ volici pdka systému je pFesunuta
do polohy odpovidajici smiSené regulaci.

SmiSend regulace je v podstaté regulace silova
spojend s regulaci polohovou. Soupatko vnitFniho
okruhu (22) je ovladdno rovné% od sily ve 3.
bodé (hornim tdhle) pomoci kinematického zafi- .
zeni, avSak pohyb je jeSt& korigovadn vadlkou po-
lohové regulace (9) asi na polovinu zdvihu. Pie-
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sunutim volici padky systému na polohu smiSenou

je prostfednictvim p¥epinaciho ramene (3) pfe-
' pinaci vadka (6) s kluznym vedenim a dutym
tepem vytazena z funkce. Zaroven pFepinaci ky-
vadlo (12) odlehne od ovlddaci kladicky (23),
spojené s hlavni ovladaci pakou.

Tlakové nebo tahové sily od horniho vzp&rného
tahla se prendseji obdobné jako u silové regulace,
takZe pi¥i zvySeni tahového zatiZeni nastane vykyv
kyvadla (24) kolem &epu uhlové paky. Uhlovd
paka (8) klouZe Kkladitkou po vafce polohové
regulace (9) a prostfednictvim ojni¢ky Soupatka
(25) presouva Soupdtko vnitfniho okruhu (22)
vlevo, tj. na zvedani.

PFi zvedani tFibodového zavésu s pluhem nhastavéa
otafeni vacky polohové regulace (9), ktera pro-
stifednictvim kladi¢ky nat4d¢i dhlovou péaku (8)
kolem &epu (26) tak, Ze Soupatko vnit¥niho okru-
hu je p¥esouvdno smérem zpé&t, tj. do neutralni
polohy. Soucasné v diasledku zvedédni pluhu a po-
klesu pracovni hloubky dochdzi ke sniZeni taho-

vého zatiZeni a podobné& jako v silové regulaci je'

Soupatko (22) pfesduvano dale vpravo na spous-
téni. Celkové pFesunuti Soupdtka je dano soudtem
dil¢ich pohybii, tj. od vadky polohové regulace
a od impulsniho zatizeni, p¥i€emZ podil impulsu
a polohy pluhu je zvolen tak, aby celému impuls-
nimu rozsahu od tahového zatiZeni odpovidal
funkéni rozsah vatky polohové regulace. '

Na_. obr. 70/1II je zndzorn&n reguladni mechanis-
mus, pfi¢emZ volici pdka systému (1) je pfesu-
nuta do polohy odpovidajici polchové reguléci.
Pfepinaci valka je vyfazena z funkce. Rownéz

ovlddaci raménko (14), spojené cCepem (27) s
hlavni ovladaci pdkou (13) je vychyleno tak, Ze
dvouramennd paka (17) ani p¥i nejvétSim impul-
su na dorazovy c¢ep (18) nepfijde svym, voditkem
(20) do styku s dorazem voditka (21). Tim je
vlastné vyfazeno impulsni zafizeni.

Poloha zvedacich ramen je ddna urcitou polohou
hlavni ovlddaci péky (13) a regulaéni vazbou
mezi vackou polohové regulace (9) a Soupéatkem
vnitfniho okruhu (22}). VacCka polohové regulace
(9) je spajena s hfidelem (28), na kterém jsou
ramena hydrauliky (29). Prostfednictvim taZné
pruZiny (30) je cely pékovy systém udrZovan
neustdle v dotyku s vackou polohové regulace.

12.6. POPIS ROZVADECE

Je nedilnou soudédsti obou okruhii regulatni hyd-
rauliky, tj. vnitfniho i vngéjSiho. Je upevnén ve
viku hydrauliky. ZajiStuje cestu tlakovému i od-
padnimu oleji podle zvolené funkce a spolehlivé
reaguje na impulsy od kinematického zaFizeni.

Rozvadéd umoZiiuje: — volnobé&h

— zvedani

— spousténi

— protiskluz

— vneéjsi okruh

— regulaci rychlosti reakce
a protiskluzu

— souéasnou funkci
vnéjsiho a vnit¥niho
okruhu
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Hlavni &asti rozvadéde (obr. 71)

a) Kohout (1) slouZi k rozdé&lovdni doddvaného
oleje od Cerpadla hydrauliky do obou okruhi.
Regulace je provedena na zdkladé Skrceni jed-
noho a otvirdni priitoku druhého otvoru  do
rozdé&lovacde. v

b) Rozdé&loval (2) s diferencidlnim wventilem (3)
vyrovnidvd nebo uplné zamezuje priitok do né-
kterého okruhu v zévislosti na nastaveni pac-
ky rychlosti reakce. .

c) Soupatko vnitfntho okruhu (4) je ovladano
pédkou vnitfniho okruhu.

d) Soupatko vné&jsiho okruhu *(5) je ovladdno pa-
kou vnéjsiho okruhu. Ma dvé stavitelné polo-
‘hy: neutrdlni, do které je Soupatko vraceno
automaticky, a plovouci polohu, kterd je za-
jiSténa pruZinou.

e} Plnici (zp&tny) ventil (6) je ovlddén diferen-
cidlnim ventilem a slouZi k plnéni pracovniho
.vdlce pro zvedani neseného néaFadi. Pfi otevie-
ni diferencidlniho ventilu se plnici ventil
uzavie a p¥i zdviZené poloze neseného naradi
se tlak ve valci uzamkne.

f) Obtokovy wventil (7) je ovladan uzaviracim
ventilem (8). V pfipad& uzavieni uzaviraciho
ventilu p¥epousti obtokovy ventil vétev odpad-
niho oleje pFes plnici ventil do vélce.
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g) Uzaviraci ventil (8} je ovldddn pistem dorazu
(9) a 3oupédtkem vnitfniho okruhu. Uzavira
nebo otevird odpad z vné&jsiho okruhu do
magnetického distice. ’

h) Pistek dorazu (9) slouZi k otevieni nebo uzav-
Feni uzaviraciho ventilu, v zavislosti na poloze
Soupdtka vnitfniho okruhu. Otevieni se d&je
jen p¥i maximalni sile v tfetim bod& hydrauli-
ky nebo pFi maximdlnim zdvihu ovlddaci péaky.

i) Ventil protiskluzu (10) je ovladdn Soupatkem
vnitfniho okruhu a pracuje jako tlumici a po-
jistny ventil. Vytvari tlak od 0 do 5 MPa (0 aZ
50 atm).

j) Reduktor tlaku (11) slouZi k dosaZeni doko-
nalé t&snosti Soupatka vnit¥niho okruhu (4)
"a zpétného ventilu (6). '
Soupatka obou okruhii jsou s pouzdry slapo-
vana s pfesnosti 0,008—0,012 mm.

12.7. POPIS FUNKCE VNITRNIHO OKRUHU
(obr. 72, 73)

PFi smiSené a silové regulaci mé vnitfni okruh
nésledujici funkce:

Volny ekruh (obr. 72/I)

Tlakovy olej proudi od &erpadla (1) pfes rozva-

.dé¢ (2) do magnetického Cdistice (3), odkud je

rozst¥ikovdn k mazani h¥idele hydrauliky a torzni
trubky. ’

Zvedani (obr. 72/11)

Tlakovy olej proudi od Cerpadla (1) pfes rozva-
d&¢ (2) nad pist (4) valce hydrauliky. Pohybem
pistu a pomoci pdkového mechanismu nastava
zvedanl ramen hydrauliky.

Spousténi (obr. 72/11I)

Tlakovy olej proudi od ¢&erpadla (1) stejné&, jako
pfi volném okruhu; souCasn& se pfesunutim Sou-
patka vnitfniho okruhu uvolni odpadova cesta
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oleji, ktery je nad pistem (4) ve véalci hydrauliky.
Pist vytlaCuje olej z valce vlastni vahou tdhel
t¥ibodového zdvésu a vahou natradi.

Pfi polohové regulaci, kromé volného okruhu, zve-
dani a spouSténi, je moZno nastavit jesté dalsi
funkci:

Protiskluz (obr. 73/1V)

Tlakovy olej od Cerpadla (1) jde do rozvadéce
(2), kde se dod4dvané mnoZstvi oleje rozvétvuije.
Jedna vétev jde na plnéni do valce a zaroveii pies
ventil protiskluzu, ktery tlumi pritok oleje v za-
vislosti na nastaveni kohoutu (5). Druhd vétev
jde kolem pistku rozdélovate pfes magneticky
Cisti¢ do odpadu.

PFi pouZiti jen vnitfniho okruhu je Soupatko vné&j-
Siho okruhu ve své neutrdlni poloze a zaslepuje
tak kandly k vyvodim vné&jSiho okruhu. Celé
mnoZstvi tlakového oleje od &erpadla (1) muZe
jit do vnitfniho okruhu jen v p¥ipad&, je-li kohout
(5) nastaven na plnou dodavku oleje do vnit¥niho
okruhu. Kohoutem 1lze nastavit libovoln& mensi
mnoZstvi tlakového oleje. Céast oleje pFitom jde
pfes Soupatko vnéjSiho okruhu a magneticky dis-
ti¢ do odpadu.

Obr. 75

e

Soutasnd funkce vnitiniho a vnéjsiho okruhu

Soucasnad funkce obou okruhtl je zndzornéna na
obr. 73/V.

Kohoutem (5) lze regulovat mnoZstvi tlakového
oleje do obou okruhi.

12.8. POPIS FUNKCE VNEJSIHO OKRUHU

U regulacni hydrauliky Zetormatic je moZno po-
uZit obou okruhii soucasné. P¥i samostatné funkci
vnéjSiho okruhu je Soupatko vnitfniho okruhu
(74/1), umist&né v rozvad&&i (2), v neutrdlni po-
loze, ¢imZ je vyFazen z funkce kohout (3) a cela
davka tlakového oleje jde do vné&jS§iho okruhu.

Neutral (obr. 74)

Soupatko vng&jsiho okruhu (4) je ve své neutrdlni
poloze. Tlakovy olej jde od Cerpadla (5) kandlem
,»a“ pfes kohout rychlosti reakce (3) a kandlem
»,b“ do rozd&lovace (7). Odtud jde olej kandlem
»,d“ na Soupatko vn&jsiho okruhu. Oba vyvody
vnéjsiho okruhu (6) jsou zaslepeny, a proto jde
olej od 3oupédtka vné&jsiho okruhu kandlem ,g“
pfes wuzaviraci ventil do magnetického Cdistide,
odkud st¥ikd dvéma otvory na hiidel ramen hyd-
rauliky a do odpadu.

Zvedani

Soupatko vngjsiho okruhu je presunuto na zveda-
ni, ¢imZz se uvolni kanal ,f“. Tlakovy olej od
Cerpadla jde do rozdé&lovafe, kde pistek rozdé-
lovace je presunut tak, Ze odkryje kandl ,a“.
Z rozdélovade proudi olej kandlem ,d“ a levou
vétvi do Soupatka vnéjsiho okruhu, odkud proudi
do vyvodu ,f“ na ktery je zapojena tlakovd ha-
dice k pracovnimu vélci. Odpadni olej jde z dru-
hé strany pistu (je-li valec dvojéinny) vyvodem
,6“ do pouzdra S3oupitka a pFes Soupatko do
odpadu ,0“.

Plovouci poloha
(spousténi u jednoCinného i dvoudinného valce)

V plovouci poloze je Soupatko vnéjSiho okruhu
zajiSténo radidlni pruZinou, ktera zapadne do za-
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pichu na 3Soupédtku vné&jSiho okruhu. P#i této po-
loze je ¢astecn& odkryt kanal ,e“ a rovné? je
ponechdn ¢astecn& odkryt kanal ,g“. Pritom je
Gipln& odkryt kanal ,f“ od jedno¢inného valce
a p¥ivod tlakového oleje ,,d“. Tlakovy olej proudi
od Cerpadla kandlem ,a“ kolem pistku rozdélo-
vate a ddle kandlem ,d“ do vyvodu ,g“ a pfes
uzaviraci ventil do odpadu. Druh4 strana pra-
covniho vélce je propojena kandlem ,f“ a pfes
pouzdro Soupatka rovn&Z do odpadu ,o0“. Césted-
né odkryti kanalu ,g“ zamezuje tomu, aby se
nezvysil tlak do vyvodu ,e“ a aby Gerpadlo neby-
lo pretéZovéano.

Spousténi [obr. 75)
(pouZiva se pouze pro dvoudinny valec)

Soupatko vn&jsiho okruhu je pFesunuto do své
pravé krajni polohy. Kanal ,g“ je uzavfen a vy-
vod ,e“ je upln& odkryt. Tlakovy olej od &erpadla
(5) jde kanalem ,a“ a vyvodem ,e“ k pracovni-
mu vélci (8) pod pist. Odpadni olej je vytladovan
kandlem ,f“ pres pouzdro 3oupétka vndjsiho ok-
ruhu do odpadu ,0".

Regulace rychlosti zvedani

Hlavni ovladaci pdka vnitfniho okruhu je v po-
loze 20—30° od dolni krajni polohy. Hlavni ovla-
daci padka vnéjsiho okruhu je piesunuta na zve-
déni. PFi uvedené poloze hlavni ovladaci paky
vnitfniho okruhu je moZno regulovat mnoZstvi
tlakového oleje do vné&jSiho okruhu kohoutem.
Je-li kohout uprostfed svého funkéniho rozsahu,
jde 50% tlakového oleje do vn&jsiho okruhu
a zbytek kandlem ,i“ pfes Soupatko vnitFniho
okruhu do odpadu ,0“. Tlakovy olej tedy proudi
od gerpadla kandlem ,c“ a okolo pistku rozdélo-
vaCe a odtud do pouzdra Soupéatka vnitFniho okru-
hu. Druhé vé&tev tlakového oleje jde kandlem ,a“
p¥es kohout do kanalu ,b“, ddle pfFes pouzdro
rozdé&lovae do kanalu ,d“ k pouzdru 3oupéatka
vnéjsiho okruhu a k pracovnimu vélci.

12.9. OSETROVANI HYDRAULIKY

U reguladni hydrauliky Zetormatic je tfeba dbat
Cistoty pfi vyméné oleje v rychlostni sk¥ini.
MnoZstvi oleje dopliiujte jen prFedepsanym olejem.
Naplii hydrauliky je spoletna pro pFevodovku
a rozvodovku. Plnici otvor je na viku pFevodovky.
Po 60 pracovnich hodinadch hydraulického zafize-
ni vycistéte magneticky ¢&isti¢é hydrauliky. Vymon-
tovani Cistice provedte takto:

1. Vy3roubujte matici z vika hydrauliky.

2. Matici s magnetem i sitkem vysuiite smérem
nahoru.

3. Stahnéte sitko z magnetu a properte je v &isté
nafté.

4. Necistoty na magnetu setfete.

Nejméné jednou do roka sejm&te spodni viko
hydrauliky a proCistéte saci ko§ Cerpadla pro-
plachnutim v nafté.
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12.10. SERIZENI REGULACNI HYDRAULIKY

Ma4-1i regulaCni hydraulika citlivé reagovat na
kaZdou zménu jak ovladaci paky, tak impulsniho
zafizeni, musi byt dokonale sefizena. O tom, zda
je regulaCni hydraulika dobfe sefizena, lze se
piesvédcit prezkouSenim nékterych funkci hyd-
rauliky.

Nedokonald reakce p¥i nékteré funkéni zkouSce
ukaZe nutnost sefizeni pfFislusné funkéni CEasti
regulacniho mechanismu, nebo p¥imo ukaZe na&
mozZnou zavadu.

Pfezkouseni funkci regulaéni hydrauliky

Za ptredpokladu, Ze je spudtén motor na volno-

béZné otacky, provedte nasledujici kontrolu:

a) Kontrolu zvedani ramen hydrauliky p¥i pole-
hové, smiSené a silové regulaci

1. Rudné zvedn&te ramena hydrauliky, aZ péaka
hydrauliky dosedne na vnitfni zadni sténu
ski¥iné rozvodovky. Tuto maximélni polohu
oznac¢te ryskami na néboji ramene a vika.

2. Volici pédku systému presurite na polohovou
regulaci ,P“. Hlavni ovladaci pdku vnit¥ni-
ho okruhu pfiesuiite do horni dorazové po-
lohy. Zastaveni zveddni musi nastat 2 mm
pfed horni maximAlni polohou, tj. pFed rys-
kou na viku hydrauliky. ’

3. Provedte deset zdvihl@ se zavaZim na konci
tahel hydrauliky. Zavazi 1100 kg musi byt
zvednuto b8hem 2,5—3 sec.

4. Stejné udkony provedte pFi smiSené ,M"
a silové ,S“ regulaci. Neni-li zvedani stejné
jako u regulace polohové, je nutno provést
sefizenl.

b) Kontrolu reakei v zavislosti na poloze ovladaci
paky pfii polohové regulaci

1. Volici paku systému piFepnéte do polohy
,P“ Motor je spustén a m4a volnob&Zné
otacky.

2. V rozmezi hornich 80° p¥esouvejte ovladaci
paku vnitfniho okruhu. KaZdé poloze péky
musi odpovidat poloha ramen hydrauliky.

3. PFesouvejte pacCku rychlosti reakce z jedné
krajni polohy do druhé a sledujte rychlost
zveddni ramen, Je-li paCka v levé krajni
poloze (pohled smérem k zadni Céasti trak-
toru), je rychlost zvedani nejmensi, v opac-
né krajni poloze je rychlost zvedani nej-
vetsi.

4. Presuiite hlavni ovladaci paku vnit¥niho
okruhu do nejvys$si polohy, tj. do rozmezi
20° od horni dorazové polohy.

V této poloze nastdvd zruSeni rychlosti re-
akce. Zvedani je rychlé a nezavislé na po-
loze packy rychlosti reakce.

5. Presuiite ovlddaci péku vnitfniho okruhu
do nejspodné&jsi polohy. PFfi této poloze
ovladaci paky nastivad protiskluz (ramena
hydrauliky se zvednou do vodorovné polo-
hy, kde zlistanou stat). Nadlehfovaci silu
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lze regulovat packou rychlosti reakce. Je-li
packa v levé Kkrajni poloze, je nadleh&ovaci
sila nejmensi. Minimélni nadlehfovaci sila
musi byt 300 kg.

¢) Kontrolu reakce impulsniho zaFizeni v zavis-
losti na poloze ovlddaci piky pii smiSené ,M“
a silové ,,S“ regulaci

1.

Volici padku systému pfesuiite nejprve do
polohy ,,S“.

Hlavni ovladaci pdku vnitfniho okruhu pfFe-
mistéte do polohy 80° od horni dorazové
polohy.

. Provedte kontrolu reakce na impulsy od

torzni tyCe. PFi tlakové sile vzp&rné tédhlo
tlaéi na paku hydrauliky — musi nastat
zvedani, pfi tahové sile musi nastat spous-
téni zavésu.

Po zruSeni impulsu se musi ramena hyd-
rauliky vratit do ptvodni polohy, odpovida-
jici nastaveni hlavni ovladaci pdky. PFi ne-
dostate¢né reakci provedte sefizeni.
Presuiite hlavni ovladaci paku vnitfniho
okruhu do spodni -polohy a zjist&te, zda ne-
nabiha protiskluz; ramena hydrauliky se
nesmeéjl zvedat.

Stejnou kontrolu provedte pi#i smiSené re-
gulaci ,M*“.

d) Kontrolu tésnosti

L.

Zav8ste zdvaZi na ramena hydrauliky a pfe-
suiite hlavni ovlddaci pdku vnit¥niho okru-
hu na zvedani.

Po zvednuti ramen zastavte motor a sleduj-
te, zda ramena hydrauliky se zdvaZim ne-
klesaji.

SefFizeni regula&ni hydrauliky

P¥i sefizeni regula¢ni hydrauliky postupujte néa-
sledujicim zptisobem:

a) Sefizeni polohové regulace

1.

Ot

Odmontujte viko hydrauliky od sk¥in& roz-
vodovky.

ZaSroubujte matici dorazu na dorazovém
Soupatku rozvad&fe na nejkratdi polohu.

. Namontujte viko hydrauliky zp&t na sk¥iii

rozvodovky. P¥i nasazovdni vika musi byt
volici pédka systému pFepnuta do polohy
»S* a hlavni ovladaci pdka vnit¥niho okru-
hu pfesunuta do polohy max. zvednuto.
Volici . pdku systému p¥epnéte na poloho-
vou regulaci ,P“.

. Ruéné zvedejte ramena hydrauliky a¥ uci-

tite, Ze pdka dosedne na vnit¥ni zadni sté-
skfin€ rozvodovky. Tuto polohu ramen
hydrauliky oproti viku oznate ryskou.

. Odjistéte a povolte Sroub M 10.
. Stit s hlavnimi ovliddacimi pakami pFetodte

ve sméru spoudt&ni do krajni polohy (paky
pootote ve sméru otdceni hodinovych ru-
Cicek). Polohu zajistéte Sroubem M 10.

h)

8.

10.

11,

12,

13.

14.

Spustte motor na volnob&Zné otd¢ky a pac-
ku rychlosti reakce a protiskluzu nastavte
na maximélni rychlost reakce, tj. ve sméru
jizdy traktoru do levé krajni polohy.

Hlavni ovladaci pdku vnit¥nitho okruhu pfe-
suiite aZ do nejvy38i dorazové polohy; p¥i-
tom sledujte rysku na rameni a rysku na
viku hydrauliky, aby nedosly na stejnou
aroveri.

V pfipad&, Ze by ryska na rameni hydrau-
liky se kryla s ryskou na viku, mohlo by
nastat vyraZeni zadni stény skfin& rozvo-
dovky.

Ovladaci pdku v nejvyssi poloze S5titu
jistéte pomoci dorazu a matice.

Povolte Sroub M 10 a natoéte cely §tit
s hlavnimi ovlddacimi padkami ve sméru
zveddni (proti smé&ru otddeni hodinovych
ruCicek) tak, aby ryska na ramenech hyd-
rauliky zlstala stdt 4 mm pod ryskou na
viku.

Zajistéte polohu utaZenim Sroubu M 10
s ryhovanou podloZkou a Sroub pojistéte
ohnutim plechové podloZky.

Rucné opét prezkouSejte, zda je viile mezi
gumovym dorazem paky a sk¥ini rozvo-
dovky. '

Provedte né&kolik zdvihli hlavni ovladaci
pakou vnitFniho okruhu a presvédéte se,
zda se zvedaci ramena zvedaji do stejné
polohy.

za-

Sefizeni silové regulace

1.

Volici pédku systému pFepnéte na silovou

regulaci ,,S".

. Hlavni ovladaci paku vnitfniho okruhu pfe-

surite do polohy 80° od horni dorazové po-
lohy.

. Spustte motor a nastavte volnob&Zné otac-

ky. Packu rychlosti reakce nastavte na ma-

" Ximalni hodnotu.

. VySroubujte zatku na zadni sténé vika hyd-

rauliky a pomoci Sroubovdku a trubkového
klice sefidte dorazovy Sroub. Dorazovy Sroub
zaSroubovavejte tak dlouho, aZ nastane zve-
dani ramen hydrauliky. V tomto okamZiku
otofte Sroubem o '>» aZ 1 otd€ku nazpdt.
PFitom se musi zvedani zastavit a nastat
spousténi ramen.

Trubkovym klicem a Sroubovdkem dobfe za-

jistéte dorazovy Sroub a zaSroubujte zp#&t
zatku.

Poznamka: P¥i uvedeném sefizovani nesmi pii-

sobit v tahle tfetiho bodu t¥ibodo-
vého zAv8su Z&dna sila — mnesmi
byt napojeno néafadi.

Funkci silové regulace ptezkousej-
te pasobenim sily na pédku torzni
trubky. PFi tlakové sile musi na-
stat zvedani, pfi tahové sile spous-
téni. Paka torzni trubky v nezati-
Zeném stavu ma byt odkloné&na
0 15° od svislé polohy smé&rem od
skFin& rozvodovky.
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¢) Sefizeni dorazového $oupatka

Odmontujte opét viko hydrauliky od skFiné&
rozvodovky a sefidte matici dorazu na dora-
zovém Soupdtku rozvadéce tak, aby p¥i maxi-
malni poloze zveddni byla viile mezi palcem
kyvadla a matici dorazu 0,2 aZ 0,3 mm.

Pri seFizovani regula¢ni hydrauliky na trakto-
ru s bezpe&nostni kabinou je nutno p¥i mon-
tdZi odzkouSet funkéni rozsah pak obou okru-
hd a volby systému, aby drdZky v panelu ne-
omezovaly koncové rozsahy chodu paék.

12.11. DEMONTAZ A MONTAZ

Odmontovani vika hydrauliky (obr. 66/3)

Opravy rozvadéce, zvedaciho zafizeni a ovladani

lze provadé&t jen p¥i sejmutém viku hydrauliky.

1. Odmontujte sedadlo.

2. Odjistéte pojistné krouZky c&epll zavésti a depy
spojujici ramena hydrauliky s pravou a levou
vzpérou vyjmé&te. Odjistéte a vysuiite ep tahla,
¢imZ se odpoji horni vzp&rné tdhlo s konzolou.

3. VySroubujte z vika hydrauliky S3rouby. Jsou-li
napojeny vyvody vnéjSiho okruhu s panelem,
uvolni se zaroveii panel.

4. VySroubujte dva duté Srouby z vika hydrauli-
ky, ¢imZ se uvolni trubky od vyvodd vnéjsiho
okruhu k panelu a uvolnény panel sejméte.

5. Pfepnéte volici paku systému na polohu silo-
vou a hlavni ovladaci paku vnitfniho okruhu
presuiite do polohy ,maximalnd zvednuto“.

6. Viko hydrauliky zvedn&te z rozvodovky a cen-
tratniho pouzdra tlakové trubky &erpadla hyd-
rauliky pomoci 3roubu s monta¥nim okem. Vi-
ko hydrauliky nezvedejte za ramena.

Namontovdni vika hydrauliky provedte opacénym

postupem.

Pfed nasazenim vika -hydrauliky na rozvodovku

se pfesvéddéte, zda v télese rozvadsdde je centraéni

vedeni tlakové trubky ¢&erpadla hydrauliky s gu-
movym krouZkem. P¥i nasazovani vika musi byt

‘'volici paka systému pFepnuta na polohu silovou

»S3“ a hlavni ovladaci pdka vnitfniho okruhu

v poloze maximdln& zvednuto. T&snéni vika hyd-

rauliky nesmi byt poskozeno.

Vymontovéni vélce z vika hydrauliky (obr. 66/4)

1. Odmontujte viko hydrauliky.

2. VySroubujte pojistny ventil z t&lesa valce, po-
volte duty Sroub rozvadéce a spojovaci trubku
S pojistnym ventilem otofte mimo obrys vélce.

3. VySroubujte dva Srouby M 16 z horni &&sti
vika, které pfipeviiuji valec ve viku.

4. Ramena hydrauliky sklopte do polohy maxi-
méaing zvednuto a lehkymi poklepy na valec
uvolnéte z centratnich pouzder.

5. Valec i s pistem vyjmé&te z vika smérem naho-
ru.

PTi zpétné montdZi postupujte opadnym zplsobem.

Po nasazeni vélce na centradni pouzdra nejprve
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zaSroubujte pojistny ventil, ¢imZ se véalec usadi
a teprve potom naSroubujte Srouby M 16. Po uta-
Zeni Sroubli utdhnéte pojistny ventil i duty Sroub
na rozvadé&ci. Pozor na tésnici podloZky.

Vyména manZety na pistu (obr. 66/56, 66)

1. Odmontujte viko hydrauliky.

2. Vymontujte vilec z vika hydrauliky.

3. Pist z valce vyjméte bud mirnymi ddery pro-
t8j8i strany dna vélce a nalitku o dfevénou
podlozku, CimZ se pist vysune vlastni vahou
z vélce nebo lze pist vysunout tlakovym vzdu-
chem. Tlak vzduchu je nutno regulovat tak,
aby se pist postupné pomalu vysunoval.

4. Po vyjmuti pistu z védlce je moZno vyjmout
manZetu (gumové tésnéni) z draZky pistu 3Srou-
bovakem nebo pomiickou pro vytahovani gufer.

MontaZ provedte opanym postupem.

P¥i montdZi nového gumového t&snéni je nutno

dbat opatrnosti, aby nedo$lo k po3kozeni vnit¥ni-

ho jazyCku manZety. ;

ManZetu je nutno nasadit tak, aby rozeviena stra-

na sméFovala ke dnu valce, tj. k tlakovému oleji.

Tlakovy olej musi manZetu rozevirat, ¢imZ man-

Zeta tésni. Pist zatlafte p¥i montdZi do horni

krajni polohy. Kovovy stiraci krouZek se demon-

tuje a montuje stejné jako krouZek pistu motoru.

Vymontovani rozvadéée (obr. 67)

1. Odmontujte viko hydrauliky.

2. Vymontujte valec z vika hydrauliky.

3. Odpojte obé taZné pruZiny.

4. Volici pdku systému prepnéte na polohovou
regulaci a paku vnitfniho okruhu na ,maxi-
malné spustdno®.

5. Odjistéte Cep uhlové péky a p¥i soudasném
vysouvani Cepu z hlavice a kyvadla provede
se vysunuti thlové péky z d&epu ojnice Sou-
patka vnitfniho okruhu.

6. Sejméte pojistny krouZek z Cepu Soupdtka

vnéjsiho okruhu a Gep vysuiite ze dvou tédhel.
Tim je odpojen vné&jsi okruh od pdky vnéjsiho
okruhu.

7. VySroubujte t¥i Srouby z vika hydrauliky, p¥i-
pevilujici téleso rozvad&fe k viku. Jeden ze
Sroublt m& montdZni oko.

8. VySroubujte vyvody vné&jSiho okruhu z rozva-
déce, vylisujte kolik z packy rychlosti reakce
a packu stdhnéte z kohoutu. Pozor na podloZ-
ku, pérovou podloZku a té&snici krouZek.

9. Vysroubujte duty Sroub z t&lesa magnetického
CisticCe.

10. Uvolnény rozvadécC vysuiite z vika hydrauliky
smérem nahoru.

Pfi montdZi postupupjte opatnym postupem.

Té&snéni pod rozvadéfem nesmi byt poskozeno.

Pod 3roubem M 10X30 pfFipeviiujicim rozvadéd

k viku a Sroubem s montdZnim okem jsou v t&lese

vika tésnici krouZky.

Na kohoutu packy rychlosti reakce a protiskluzu

musi byt t&snici krouzky. .
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Kohout packy rychlosti reakce ma sefiznuti, kte-
ré musi sméfovat k diferencidlnimu ventilu.
Po vsunuti rozvdd&&e do vika nasroubujte nejprve
duty 3roub do tElesa magnetického distie a te-
prve potom zaSroubujte Srouby v t&lese vika.

DemontédZ rozvadéce
Néaradi: fréza — obj & 67119105
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Rozvadéc regulaéni hydrauliky Zetormatic je nej-
dileZit&jSi funkéni Easti celého hydraulického za-
Fizeni. Dokonald ¢innost rozvadéde zdvisi hlavng
na vz4jemné t&snosti jeho funk&énich soud4sti.
PFi jakékoliv oprav& rozvdd&de je nutno dbat do-
konalé &istoty.

a) DemontaZ diferencidlniho ventilu rozvadéce

1. Zatlacte zdtku rozd&lovafe do pouzdra, od-
jistéte pojistny krouZek 20 a zatku s t&sni-
cim krouZkem vysuiite z pouzdra pomoci
Sroubu M 5, ktery se nasroubuje do zavitu
zatky. '

Provedte na obou stranidch pouzdra.

2. Ze- strany zkosené &asti rozvaddfe vysuiite
pruZinu diferencialniho ventilu. ;
Tlakem na pistek rozds&lovafe vysuiite pis-
tek rozdé&lovafe a diferencidlni ventil z
pouzdra. ‘

MontdZ provedte opaénym postupem.

Pfi zp&tné mont4Zi prohlédn&te viechny t&sni-
ci krouZky, zda nejsou poskozeny a po nama-
zani tukem je nasuiite do pouzdra. Pistek roz-
d&lovafe vloZte do pouzdra tak, aby zAavit
v pistu smé&foval k diferencidlnimu ventilu.

. b) DemontdZ redukéniho ventilu

1. ZatlaCte zdtku redukéniho ventilu a odjis-
téte pojistny krouZek 14 z drdZky redukéni-
ho 3roubu. :

2. Zatku s tésnicim krouZkem vysutite z re-
dukcéniho Sroubu, vyjmé&te pruZinu dorazu
a redukéni ventil.

PruZina redukéniho ventilu, redukéni pist,

pruZina zpé&tného ventilu a  zp&tny ventil ’

- zlistanou v télese rozvadéde.
MontdZ provedte opaénym postupem.

Reduk&ni ventil a redukéni pist musi tésnit
zalapovanymi elnimi plochami. V p¥ipad& po-
Skozeni lapovanych ploch je nutno tyto zarov-
nat a zalapovat.

c) DemontiZ zpétného ventilu

- 1. VySroubujte Sroub redukéniho ventilu z té-
lesa rozvadéde s t8snicim krouZkem 20)X40,
tésnicim krouZkem 16X12 a mé&d&nym tésni-
cim krouZkem. Uvnit¥ Sroubu zfistane re-
dukéni ventil se zdtkou a pruZinou. V draz-

kdch Sroubu reduk&éniho ventilu zfistane na
vnéjsi strand t&snici krouZek 20X24 a uvnitf
Sroubu t&snici krouZek 16)X12.

2. Z télesa rozvadéce vyjméte pruZinu reduké-
niho ventilu, redukéni pist s t&snicim krouZ-
kem, pruZinu zp&tného ventilu a zp&tny ventil.

MontaZ provedte opatnym postupem.

Zpétny ventil je Celni plochou sedla zalapovan
v sedle télesa rozvaddéde. T&snici krouZky ne-

. smé&ji byt poSkozeny. Pozor pFi pFesouvani

d)

e)

krouZkd pres zavitové otvory.

Vymontovani uzaviraciho a obtokového ventilu

1. Provedte vymontovdni zp&tného ventilu.

2. Vy3roubujte doraz dplny z t&lesa rozvadéde
s mé&dé&nou podloZkou.

3. Vyjméte pruZinu uzaviraciho ventilu.

4. VySroubujte centraéni Sroub s: méd&nou
podloZkou, ktery zajiStuje spravnou polohu
vloZeného pouzdra.

5. Ze strany zp&tného ventilu vysuiite tupym
pfedmé&tem uzaviraci ventil s t&sn&nim, vlo-
Zené pouzdro s t&snicimi krouZky a obtoko-
vy ventil s pruZinou obtokového ventilu.

MontaZz provedte opaénym postupem.
PFi zpétné montaZi dbejte na to, aby t&snici
krouzky nebyly po3kozeny. VloZené pouzdro je
nutno vsunout do télesa rozvad&de tak, aby
menSi vnitfni otvor sméFoval dovnit¥ t&lesa
rozvddéfe pro obtokovy ventil a otvor na
plasti vloZeného pouzdra byl natoden tak, aby
bylo moZno do n&ho zasunout vodici ¢&st cen-
traéniho Sroubu.

Obtokovy ventil a uzaviraci ventil jsou &elnimi

plochami sedel slapovdany s &elnimi plochami

vloZeného pouzdra.

Vymontovani Soupitka vnéj§ihe okruhu

1. Vyjm&te pojistny krouZek z pouzdra vn&jsi-
ho okruhu. '

2. Uvolnéné S3Soupatko s pojistnym krouZkem
10, opérkou II, distanénim pouzdrem, pru-
Zinou, opérkou I, podloZkou a radialni pru-
Zinou vysufite z pouzdra vn&jsiho okruhu.

3. Po stdhnuti pojistného krouZku 10 ze Sou-
patka vnéjSiho okruhu lze vysunout opdrku
II, pruZinu, distan¢ni pouzdro, opé&rku I,
podloZku a radidlni pruZinu. Radidlni pruZi-
na zajiStuje polohu Soupatka vn&jsiho okru-
hu p¥i spousténi. Soupatko vnit¥niho okruhu
lze vysunout lehce z pouzdra. Soupétka
vnitfniho i vné&j§fho okruhu jsou v pouzd-
rech zalapovdna s viili zaji§tujici t&snost.

f) DemontdZ a sef¥izeni ventilu protiskluzu

1. VySroubujte ventil protiskluzu z t&lesa roz-
vadéce. Pozor na mé&d&nou podloZku.

2. Prezkou3ejte, zda predpé&ti pruZiny odpovida
pFedepsanému tlaku, tj. 4+1 MPa.

3. V pfipad&, Ze tlak neodpovidd pFedepsané
hodnot&, nastavi se pomoci Sroubu, ktery
stla¢i nebo uvolni pruZinu ventilu protisklu-
zu a pistek. Po nastaveni ventilu zajistéte
Sroub dilkem. '
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Ventil protiskluzu se . nastavuje p¥i pritoku
oleje 20 l/min a teplot& oleje 40 °C.

V8echny soutéstky rozvéddéce, které jsou lapo-
vané nebo =zajiStuji t&snost pomoci t&snicich
‘krouZkd, je nutno po demontdZi dobfe vydistit
a lapované plochy i t&snici krouZky dikladn&
prohlédnout, zda nejsou poSkozeny. V pfipadé
posSkozeni je nutno souddstky vymé&nit.

Vymontovani paky hydrauliky

1. Odmontujte viko hydrauliky.

2. Vymontujte valec z vika hydrauliky. )

3. VySroubujte Sroub M 16, pfFipeviiujici pravé
rameno hydrauliky k hiideli (na stran& ovla-
dacich pék]}.

4. Sejmé&te podloZku a stdhn&te rameno z draZek
h¥idele. ~ ' ‘

5. Mirnymi dGdery na levé rameno hydrauliky vy-
sutite hiidel z nédboji vika hydrauliky a draz-
kového ozubeni- pdky. S hi¥idelem se vysune

. 1 tésnici krouZek a dv& plovouci pouzdra.

6. Odpojte ob& taZné pruZiny od dhlové paky, od-
jist&te Eep dhlové paky, odpojte ojnici od Sou-
patka vnitfniho okruhu a dhlovou péku vy-
jméte. : ) '

7."Volici pdku systému piFepn&te do polohy silové
regulace, nadzvedn&te pdku a posuiite ji sms-
rem k rozvad&ci.

8. Odjistéte Eep vypinaciho ramene a &ep ojnice II.
Ojnici II stdhnéte z Cepli. Tim je odpojena pFe-
pinaci vacka. .

9. Paku i s pfepinaci vackou vysuiite z vika hyd-
rauliky.

Pfi zpé&tné montaZi postupujte opadns.

Pfed vysunutim h¥idele hydrauliky z draZkovéani
pdky je nutno oznafit vzdjemnou polohu péaky
a ramen hydrauliky vii€¢i viku ryskami.

DemontaZ uloZeni torzni tye (obr. 66/22)

. Odmontujte viko hydrauliky.

. Vymontujte valec z vika hydrauliky.

. Vymontujte pdku hydrauliky.

Vysroubujte dva Srouby M 12X35 pfFipeviiujici

pfirubu k t&lesu vika hydrauliky a p¥irubu vy-

sufite (i s torzni ty¢i). )

5. VySroubujte dva $rouby M 12X20 pFiruby na
druhé strané torzni trubky a p¥irubu sejméte.

6. Vysuiite plovouci ¢ep dqrazu a pidku z dorazo-
vého Cepu a odpojte tdhlo. Pdku s tahlem vy-
jméte z vika. ’

7. Vy3roubujte Sroub pactky dorazového &epu.

8. Vysuiite torzni trubku z drdZek paky, ¢imZ se
vysunou dva t&snici krouZky a dv& plovouci
pouzdra z jedné strany uloZeni. Pdku je nutno
ptidrZovat.

9. Po vysunuti torzni trubky lze vyjmout packu

dorazového ¢epu. Na obou strandch péacky

v pFirub& vika hydrauliky jsou dv& plovouci

pouzdra a dva tésnici krouZky, které lze rov-

néZ vyjmout. .

B w N R

180

N3

MontaZ provedte opadnym postupem.

PFi zp&tné montdZi nasuiite torzni trubku do péaky
tak, aby plny zub v draZkovadni paky zapadl do
mezery draZkovani torzni trubky. Pdka po smon-
tovdani musi byt odklon&na 15° od svislé roviny.
Pfi nasazovani torzni trubky je nutno nastavit
packu dorazového Cepu proti torzni trubce a jeji-
mu vybrani pro zaji§tovaci 3roub. Sroub packy
dorazového Cepu dostatedné dotdhnéte.

Vymontovéini nosné trubky s hlavnimi ovladacimi
pakami )

1. Odmontujte viko hydrauliky.
. Vymontujte valec z vika hydrauliky.

2
3. Vymontujte pdku hydrauliky.
4

. Vysuiite plovouci &ep dorazu z dorazového
c¢epu a péaky.

5. Padku vnitfniho okruhu natoéte tak, aby bylo
moZno vyrazit kolik z ovladaci kliky, zajiStu-
jici €ep kliky s ovladacim raminkem; ¢ep vy-
suiite.

6. Odjist&te Cep Soupdtka vné&jSiho okruhu a ¢ep
vysuiite z tdhel.

7. VySroubujte Sroub pédky vné&jSiho okruhu.

8. Povolte matici tfeci brzdy hlavnich ovlada-
cich pak. Tim je moZno podle potfeby zasu-
nout ovladaci kliku dale do vika hydrauliky.

9. Odjistéte a vySroubujte Sroub pfipevilujici té-
leso volici padky a nosnou trubku hlavnich
ovladacich padk k viku hydrauliky. VySroubo-
vanim Sroubu se ziroveii uvolni podloZka,
kterd zajiStuje sprdvnou polohu nosné trubky
hlavnich ovladacich pak.

10. Pdku vné&jSiho okruhu nasuiite na kliku.

11. Nosnou' trubku s hlavnimi ovlddacimi padkami

vysutite z vika hydrauliky.
MontdZ provedte opa¢nym postupem.
Nosnou trubku hlavnich ovladdacich p&k je nutno
pFi zp8tné montdZi usadit tak, aby ryska na né-
boji nosné trubky se kryla s ryskou na télese
volici péky.

' Vymontovani pevné kulisy s h¥idelem p¥epindni

. Demontujte viko hydrauliky.

. Vymontujte vdlec z vika hydrauliky.

. Vymontujte pdku hydrauliky.

. Vymontujte nosnou trubku s hlavnimi ovlada-
cimi padkami.

5. Vylisujte kolik z volici padky systému a péku
stdhnéte z h¥idele pF¥epinéni.

6. VySroubujte Sroub pFipeviiujici v horni d&asti
t8leso volici paky k viku hydrauliky.

. T&leso volici pdky stidhné&te z hfidele pfepinéni.

8. Vysurite pevnou Kkulisu z vika, stdhnéte po-
jistny krouZek z pevné kulisy. Pevnou Kkulisu
s volicim raminkem, vypinacim ramenem a h¥i-
delem pFepinani vsuiite dovnitf vika hydrau-
liky.

MontaZ provedte opac¢nym zptisobem.

B w N R
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12.12. TRIBODOVY ZAVES

12.14. PEVNA A VYKYVNA LISTA

Ttibodovy zdvés tvoFi vn&j8i zavésné zafizeni,
slouZici k pfFipojeni zemé&dé&lskych stroji a néafFadi
k traktoru. »

Tfibodovy zév&s sestdvd z horniho tdhla délkovd
sefiditelného a dvou spodnich tdhel, jeZ jsou
pFipojena pravou a levou vzp&rou k ramentim
hydrauliky.

Pravg vzpéra je délkové sefiditelnd pomoci kliky,
Sroubu a matice, ¢imZ .je spodni pravé tahlo vys-
kové stavitelné. ‘

Horni a spodni tdhla jsou opatfena kulovymi
klouby s otvory, které umoZiiuji bo&ni vykyv
spodnich tdhel +125 mm.

Délka spodnich téhel ve stand'ardnim provedeni
je 800 mm, primér otvoru koule je 28,5 mm.

Rychlospojky RPT 13

Slouzi k rychlému spojeni nebo rozpojeni hyd-
- raulického zafizeni traktoru a hydraulického za-
Fizeni pfivési a néFadi. Vlastni rychlospojka se
sklada ze t¥i dild, pfitemZ dil A se montuje na
traktor. PFivésy se vybavuji dily B a C, které se
dodavaji pro export.

V tuzemsku jsou jiZ zem&dé&lské stroje dily B a C
vybaveny, proto se s traktorem nedodavaji.

1213 ZAVES PRO PRIVESY ETAZOVY

Pro pfipojeni dvoundpravovych a leh&ich jedno-
napravovych pfivési je na traktor moZno monto-
vat etdZovy zavés.

Tento z&v8s umoZiiuje vyskové nastaveni navads-
ci hubice do sedmi poloh v pFipad&, e se na
traktor nemontuje pevnd a vykyvna li§ta, nebo
do CtyF poloh, kdyZ se na traktor montuje pevna
a vykyvna lista. Vy3ka jednotlivich poloh hubice
nad zemi z4visi na pouZitych zadnich pneumati-
kdch. Rozte¢ jednotlivych poloh hubice je 50 mm.
Hubice etdZového zav&su je uloZena na silent-
blocich. Primér &epu je 30 mm. EtdZovy zavés
je dimenzovdn na tahovou statickou silu 30 kN
(3000 kp) a svislé statické zatiZeni 10 kN
(1000 kp)s

Hubice je uchycena &tyFmi Cepy na desce a tyto
jsou zajiSt&€ny zavlatkami. Deska je pFiSroubovédna
Srouby M 14 ke sk¥ini hlavniho p¥evodu.

Montaz etaZového zavésu

Desku tdplnou p¥isroubujte Srouby s podlozkami
ke sk¥ini hlavniho pf¥evodu.

Zaveés pro privésy etdZovy zajist&te manipulaénim
Cepem ve vodorovné poloze. Z4vés ustfedte shora
na druhy a &tvrty otvor desky a nasufite pomocné
Cepy. Demontujte manipulaéni &ep. Cepy nasuiite
z pravé strany do otvorii desky a zajist&te po-
jistkami. .

~ Zav¥rny Cep nasuiite do otvoru zavésu a pojistkou-

zajistéte.

SlouZi pro pfipojeni taZenych zemé&d&lskych stro-
ji a nafadi.

Vykyvna liSta (tdhlo s vidlici) je p¥i¢n& stavitel-
néd do p&ti poloh.

Primér ¢epu vidlice je 30 mm.

Montuje-li se na traktor etadZovy zavés, pak se
montuje vykyvna liSta ke konzole etdZového za-
vésu. . ‘ .
Na li8t8 jsou provedeny dpravy k zamezeni vzni-
ku vibraci (hluku).

Demonta? a montaZ vykyvné listy

1. Vyjméte kolik z Cepu vykyvné listy.

2. Vykyvnou listu nakloiite zadnim koncem smé-
rem dold a vyjméte z traktoru.

3. Od3roubovanim pé&ti Sroubtt M 10 sejméte &ep
vykyvné liSty z vika hydrauliky.

MontaZz vykyvné liSty provedte opatnym zpiliso-

bem. :

DemontaZ a montaZ pevné listy

1. Odmontujte vykyvnou liStu.

2. Vy3roubujte Srouby M 12 a Srouby M 16, p¥i-
peviiujici pevnou li§tu ke sk¥ini hlavniho pfe-
vodu.

3. Sejmé&te pevnou listu.

MontaZz pevné liSty provedte opaénym zptisobem.

12.15. ZAVES PRO JEDNONAPRAVOVY PRIVES
(obr. 68}

Pro pfipojovani jednondpravovych p¥ivésti je moZ-
no montovat zaves pro jednondpravovy piivés.
Hak tohoto zAv&su je zveddn a spoustén hydrau-
licky pomoci tfibodového zavé&su, coZ podstatné
usnadiiuje pfipojeni jednondpravového pfivésu
k traktoru. -
Vlastni hak je kontruovdn pro primé&r oka oje
50 mm. ’

Dovolené svislé statické zatiZeni zavésu je 13 kN
(1300 kp).

Zaves lze montovat, i kdyZ je na traktoru namon-
tovan etdZovy zavés.

DemontédZ zavésu pro jednondpravovy piivés

1. Spustte hdk do spodni polohy.
2. Vyjmé&te Cep nastavce a néstavec sejméte.

3. Vyjméte na pravém a levém spodnim tédhle cep
Fetézu haku.

4. Vyjmé&te Cep hdku a hdk sejméte.

5. Odjist&te a od3roubujte korunovou matici epu
nosice.

6. OdSroubujte dvé matice Sroubli pevné listy.

7. Sklopte zadnim koncem nosi¢ hdku a vyjméte
J€).
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8. Vysroubujte Srouby a sejméte Cep nosite z vika

9.

hydrauliky. .
VySroubujte Srouby pevné listy a liStu sejméte.

MontaZ zévésu pro iednonépravhvy piivés

1.

‘Ce'p nosife nasutite do spodniho otvoru skiing

hlavniho pfevodu.

. Zavés uplny uloZte na pevnou liStu a nasufite

na Cep noside. PFiloZte podloZku 25, utdhnéte
matici M 24X2 a zajistéte zavladkou 5X45.

182

3.

4.

Z&avés uplny pfiSroubujte Srouby s podlo¥kami
20 a maticemi M 20 k pevné lists. '
Hak uplny nasuiite do z&vésu tplného a spojte
Cepem hé&ku. Z pravé strany pfiloZte podloZku
31 a zavlatkou 6X40 zajistéte.

. Na hdk iplny nasuiite néastavec a zaklesndte

v horni poloze. Do otvoru zdvésu tplného na-
sutite pojistny Cep a kolikem s krouZkem za-
jistéte.

Spojovaci €leny nasuiite vidlici na spodni tdhla
hydrauliky, z vné&jsi strany nasuiite ¢epy dplné
a zajistéte koliky.
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13 — SEZNAM LOZISEK, HRIDELOVYCH TESNENI
A SERVISNIHO NARADI

Strana
13.1. Seznam loZisek a hridelovych té&snéni 184
13.2. Servisni néafadi 186
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13.1. SEZNAM LOZISEK A HRIDELOVYCH TESNENI
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LoZisko Gufero Typ traktoru
Skupina 02 ' 12071403<15 (5501 0221) Z 5011—7045
52X72XX12 (97 4240) Z 5011—7045
Skupina 03
6304 Z (97 1105) Z 5011—7045
Skupina 04
6007 (97 1008) Z 5011—7045
6203 (97 1034) Z 5011—7045
6305 N (97 1141) Z 5011—7045
Skupina 08
6203 (97 1034) Z 5011—7045
6303 (97 1054) Z 5011—7045
2447310 (97 4120) Z 5011—7045
20740510 (97 4116) Z 5011—7045
Skupina 08
6204 (97 1035) Z 5011—7045
172287 (97 4194) Z 5011—7045
Skupina 18
K 2533020 (97 1915) Z 5011
K 28)X33)X13 (97 1917) Z 6011—7045
Skupina 19
K 253320 (97 1916) Z 6011—7045
6208 (97 1039) Z 5011—7045
6210 (97 1041) Z 5011
6210 N (97 1129) Z 6011—7045
6304 (97 1055) Z 5011
6310 (97 1061) Z 5011
6209 (97 1040) Z 6011—7045
6209 N (97 1128) Z 5011 .
K 253013 (97 1914) Z 5011
K 4074517 (97 1925) Z 5011—7045
6211 (97 1042) Z 6011—7045
6305 (97 1056) Z 6011—7045
6311 (97 1063) Z 6011—7045
K 2833313 (97 1917) Z 6011—7045
GP 48372312 (97 4225) Z 5011—7045
GP 403<X723<12 (97 4003) Z 5011—7045
25X 35X7 (97 4198) Z 5011
28>¢35X5 (97 4101) Z 6011—7045
Skupina 25
30308 E (97 1432) Z 5011
30215 E (97 1336) Z 5011
30309 E (97 1433) Z 6011—7045
30216 E (97 1337) Z 6011—7045
GP 588013 (97 4238) Z 5011—7045
Skupina 26
6009 — 2Z (97 1617) Z 5011—7045
Skupina 27
25X 357 (97 4198) Z 5011—7045
32X45X7 (97 4202) Z 5011—7045

184

LoZisko Gufero Typ traktoru
Skupina 28
6310 (97 1061) Z 5011
30214 E (97 1335) Z 5011—7045
32211 E ({97 1418) 7 5011—7045
6410 (97 1078) Z 6011—704%8
GP 80)<100X13 (97 4229) Z 5011—7045
500X72XX12 (97 4142) Z 5011—7045
Skupina 30
K 55X607<30 (97 1935) Z 6045, 7045
30207 E (97 1328) Z 6045, 7045
32206 E (97 1413) Z 6045, 7045
45 60X7 (97 4207) Z 6045, 7045
Skupina 31
6209 (97 1040) 7 6045, 7045
30215 E (97 1336) Z 6045, 7045
31308 (97 1444) . Z 6045, 7045
31310 E (97 1456) Z 6045, 7045
GP 55)X807X13 (97 4013) 7 6045, 7045
GP 52)X72)X12 (97 4228) 7 6045, 7045
Skupina 32
32307 E [97 1469) Z 6045, 7045
30212 E (97 1333) Z 6045, 7045
32024 X (97 1391) Z 6045, 7045
GP 1500180715 (97 4041) Z 6045, 7045
GP 403<52X7 {97 4005) Z 6045, 7045
Skupina 34
32208 E (97 1415) Z 5011, 6011
30305 E (97 1429) Z 5011, 6011, 7011"
51108 (97 1509) Z 5011, 6011
30309 E (97 1433) Z 6011, 7011
51109 (97 1510) Z 6011, 7011
70858 (97 4160) Z 5011, 6011
GP 90)X1103<13 (97 4026 Z 6011, 7011
Skupina 35
287387 (97 4199) Z 5011—7045
35X47X7 (97 4203) Z 5011—7045
Skupina 36

30305 E (97 1429)
32208 E (97 1415)
51108 (97 1509)
30309 E (97 1433)
51109 (97 1510)
70X85)8 (97 4160)
GP 90)X110X13 (97 4026)

Skupina 39

6004 2RS (97 1603)
6005 2RS (97 1604)

Skupina 46
K 18X223X17 (97 1909)

Z 5011, 6011, 7011

Z 5011, 6011
Z 5011, 6011
Z 6011, 7011
Z 6011, 7011
Z 5011, 6011
Z 6011, 7011

Z 5011—7045
Z 5011—7045

Z 5011—7045
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LoZisko Gufero Typ traktoru
Skupina 49
51107 (97 1507) Z 5011—7045
Skupina 50
51105 (97 1506) Z 5011—7045
Skupina 54
6202 2Z (97 1192) Z 5011—7045
Skupina 57
6303 2RS/C36 ( 93.350.647] Z 5011—7045
6201 2RS/C36 (93.350.671) Z 5011—7045

LoZisko Gufero Typ traktoru
Skupina 59
6306 (97 1057) - Z6011—7045
GP 50)<80)X13 (97 4010) Z 6011—7045
Skupina 61
30208 E (97 1329) Z 5011—7045
30209 E (97 1330) Z 5011—7045
30216 E (97 1337) Z 5011—7045
32211 E (97 1418) Z 5011—7045
40X52X7 (97 4205) Z 5011—7045
80710013 (97 4164) Z 5011—7045
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Obj. &islo Nézev PoufZiti Strana
95 8513 Stahovak k demontaZi vytlaéného ventilu 44
95 9154 Stahovéak k demontédZi dvojacelové spojky 27
95 9159 Klesté dle potieby 80
95 9229 Kapilara k nastaveni vstiikovaciho ¢erpadla 49
95 9276 Klig k demontdZi vstrikovaciho Eerpadla 44
95 9290 Stahovak volantu k demontéZi volantu 123

30119116 Podlozka k demontdzi diferencialu 78

4911 9101 Vodici krouZek k nasunuti pistu do valce 29

5511 9105 NoZky stavitelné k demontéZi vyvodového hridele I 77

5511 9108 Stredici trn k montéaZi spojky do setrvacniku 27

5511 9109 Stahovék I k demontédZi vyvodového hridele I 76

5511 9113 Néstavek I k demontdZi dutého hf¥idele redukce 78

5511 9114 Néastavek II k demontdZi dutého h¥idele redukce 78

5511 9115 Opéfka k vymontovani pfedlohového hridele 78

5511 9118 NaréZec¢ III k vymontovdni pfedlohového hfidele 78

5511 9119 Stahovéak IV k vymontovani predlohového hridele 80

5511 9123 Vidlice k vymontovani predlohového h¥idele 80

5511 9124 Klesté dle potfeby 80

5511 9125 Stahovéak III k vymontovani dutého hridele redukce 77

5511 9126 Rozpérka k vymontovani dutého hridele redukce 77

5511 9130 Stahovédk k vymontovani dutého hridele redukce 78

5511 9131 Podkova 1 k demontaZi vyvodového hftidele II 76

5511 9132 Podkova II k vymontovani dutého hiidele redukce 76

5511 9134 Podkova VII k demontdZi hlavni péky Fizeni 78

5511 9135 Stahovék Ia k vymontovéni drdZkového hfidele 79

5511 9136 Objimka k vymontovani drdZkového hiidele 79

5511 9137 Stahovék II k vymontovéni vyvodového hfidele II 76

5511 9140 Stahovdk V k demontédZi predni hnaci napravy 102

5511 9144 Stahovék k demontdZi portalu 96

5511 9148 Stahovak k demontéZi diferencidlu 90

5511 9154 Stahovéak k demontédZi paky rizeni 114

5511 9159 Zavés k vymontovani duhého hridele redukce 79

5511 9160 Z4aves k montdZi drdZkového hiidele 79

5511 9161 Stahovéak k demontdZi dutého spojkového hridele 79

5511 9169 Kli¢ k demontaZi kulitkového Fizeni 108

5511 9174 NarazZe¢ VI k vymontovani diferencidlu 80

5511 9175 NaréaZe¢ VII k demontdZi diferencidlu 80

5511 9178 NaréZet X k demontd%i dutého spojkového hridele 77

5511 9180 NaraZe¢ A k vymontovéani vyvodového hfidele II 77

5511 9181 NaréaZe¢ B k demontédZi portalu 90

5511 9183 NaréaZet¢ C k demontdZi dutého spojkového hiidele 77

5511 9188 VloZka I k demontdZi vyvodového hridele I 77

5511 9197 . KrouZek k demontdZi loZiska vyvodového hridele 78

5745 9101 Stahovak k demontédZi diferencidlu predni nédpravy 107

6711 9105 Fréza na tpravu sedel ventilu 179

6711 9113 Stahovéak k demontdZi vloZeného vélce 27

6711 9116 Stahovéak VIII k demontdZi vodniho erpadla 37

6711 9118 Stahovédk k demontdZi Cepu Fizeni 108

6711 9125 NaréZec¢ VI k demontédZi vodniho ¢erpadla - 37

6711 9130 Néstavek k demontdZi vyvodového hiidele II v 77
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Obj. &islo Nazev PouZiti Strana
6711 9134 Mérka k nastaveni spojky 27
6711 9135 Mérka k nastaveni spojky 27
6711 9139 Stahovak k demontdZi hlavni péky fizeni 61
6711 9184 Péaka ke stladeni pruZin 29
6745 9102 Pouzdro k narédZeci k demontéZi planetového reduktoru 103
6745 9108 Podkova k demontéZi rejdového ¢epu 109 -
6745 9109 NaréaZet k demontédZi hnaciho h¥idele 103
6745 9114 NarédzZed k demontdZi pfedni hnaci népravy 103
6745 9115 Narézet k montéaZi pfedni népravy 103
6745 9117 Stahovédk k demontdZi diferencidlu pfedni népravy 109
6745 9118 KrouZek k demontdZi diferencidlu predni nédpravy 103
80.801.194 Klest& k demontédZi pruZin vstfikovaciho Cerpadla
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Dilenska piiru¢ka traktorii
Zetor 5011, 6011, 6045, 7011, 7045

e Vydani: 1 — 2000 — 1982
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