





Manual de reparaciones
TOYOTA MOTOR CORPORATION



PREFACIO

Este manual abarca los procedimientos de servicio de los MONTA CARGAS DE BATE-
RIA TOYOTA series 5FBRE10-16/ 5FBR10-18. Por favor, utilice este manual para ofre-

cer un servicio répido y correcto de los modelos de montacargas correspondientes.

Este manual trata de los modelos antedichos hasta mayo de 1987. Piense que pueden
existir diferencias entre las descripciones de este manual y los vehiculos reales debido
a cambios en el disefio y en las especificaciones. Cualquier cambio o modificaciones
a partir de esa fecha se informard en las Noticias de Repuestos y Servicio de fos Vehi-

culos Industriales Toyota.

En cuanto a los procedimientos de servicio del cargador opcional, vea la publicacion

siguiente:

MANUAL DE REPARACIONES DEL CARGADOR DE
VEHICULOS INDUSTRIALES TOYOTA

Modelos aplicables: 4FB10-25, 2FB30
4FBJ20-25, FBAT0-30
6FBRE10-16, 5FBR10-18 (No. C5603-1)

TOYOTA MOTOR CORPORATION
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VISTAS EXTERIORES DEL VEHICULO

BAN72-8

Front View {6FBR 15}

BAN78-7

Rear View (5FBR 15}



Front View {BFBRE 14}

BAN78-21

Rear View (BFBRE14)
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LISTA DE VEHICULOS

Afura mdxima de la horquilla
- Altura d \
Carga uti Modelo Sisterna Bateria Oireccia 8;;3;]5?] para cada masti
[loneladas) de control . . ITeCCION| cyandard. mastil
Voitaje [Capacidad Y, £y FSV
(V) | AHI5 HR STD 8V
o2 Microcom- 2500— i 2500~ | 3700—
gal 10 5FBR10 outadors 48 201 EPS 3000 2000 | 4000 | 000
Sy ]
Sot 1,25 | BFBRIZ 1 1 1 t 1 1 1 1
T
so| 15 5FBR15 1 t 280 1 1 1 t 1
8| 18 5FBR1S 1 1 t 1 1 1 t 1
(=)
R . 3700
% 2 1,0 EFBRE10 1 t 1 1 1 1 . 1560
o
5287 135 | BFBRE14 t 1 1 t t 1 t 1
[
388 16 | SFBRE16 t 1 1 t i 1 i 1

SUGERENCIAS SOBRE EL FUNCIONAMIENTO

1 Funcionamiento seguro

i

(2)

(3)

Después de levantar el vehiculo con el gato mecanico, apoye el bastidor sobre soportes rigidos o
bloques de madera

Asegurese de que se usa un cable lo suficientemente fuerte cuando se levanta el vehiculo o un com-
ponente pesado

Desconecte siempre los enchufes de la baterfa antes de comenzar la inspeccidn vy el mantenimiento
de las partes eléctricas

2. Funcionamiento

th

{2}
(3)

{4}

(6)
(6)

{7)
{8)

Prepare las herramientas, los instrumentos de medicion negesarios [probador de circuitos, megah-
metra, manometro de aceite, etc ) y las SST antes de comenzar el funcionamientc

Antes de desconectar los cables, compruebe siempre el color del cable y el estado de los mismos.
Cuando revise una parte funcional, una unidad complicada o mecanismo relacionado, almacene las
partes nilidamente y en orden para evitar confusiones

Use herramientas limpias y seleccione un lugar limpio cuando desmonte e inspeccione parles de
precision tales como el panel de control

Siga los procedimientos especificados para el desmontaie, inspeccion, montaje v ajuste.
Renueve siempre fas juntas de empaquetadura, 1as empaquetaduras normaies, los anillos en "'0"",
etc. después del desmontaje

Use repuestos genuinos Toyota para el recambio.

Use los pernos y tuercas especificados, v siga el par de apretamiento especificado

Si no se especifica, apriete al par indicado en el par de apretamiento de pernos y tuercas standard.

3 Determine el esiado del defecto
Cuando hay anormalidades en el regulador, no comience el desmontaje inmediatamente ni ef recambio,
sino determine el estado del defecte comprobando con el analizador



DIMENSIONES DEL VEHICULO
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Dimenstones del vebiculo (tipo manejado sentado)
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SISTEMA DE NUMERACION DEL BASTIDOR

e s Carga util Formato de Ubicacidn del numero
Ctasificacion Modelo . .
(toneladas) punzonado de serie del bastidor
1,0 5FBR10 BFBR10-10011
1,25 BFBR13 5FBR13-10011
Serie BFBR, tipo
manejado de
oie
1.5 bFBR15 5FBR16-10011
1.8 EFBR1B 5FBR18-10011
1.0 BFBREIO 5FBREIO-10011
Serie BFBRE,
tipo manejado 1,35 FFBRE14 | 5FBRE15-10011
sentado
1,6 BFBRETS BFBRE18-10013%

S [
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PAR DE APRETAMIENTO DE LOS PERNOS Y TUERCAS STANDARD

No se indica el par de apretamiento de los pernos y tuercas standard
Por tanto, debe juzgarse el par de apretamiento standard de la manera siguiente

1. Averigue el tipo de perno correcto en |3 lista siguiente y luego encuentre el par de apretamiento del perno
en la tabla.

2 | par de apretamiento de |a tuerca se puede juzgar sabiendo el tipo del perno correspondiente

METODO DE IDENTIFICACION DEL TIPO DE RESISTENCIA DEL PERNO

1 ldentificacién mediante la forma dei perno

identificacion segun el ndmero de la parte

. , e Tipo de Perno
Forma y método de identificacion esislencia hexagonal
Numere en relieve 0 4= a7
marca estampada 2 : gi Ejemplo del numerc de la parte
en la cabeza - 91111 — 40610
Perno he- 7 =77 ‘['
xagonal Longitud bajo la cabeza
standard (mm )
© Sin marca 4T —Diametro nominal
(mm.}
Tipo de
Perno haxa- resisiencia
gonal con Sin marca a7
reborde
a’ l m\\\ mmi Didmetro
-l m\ ““ \ nominal
Perno Perno standard con -
hexagonal dos lineas en relieve 51
standard en |a cabeza Longitud bajo la cabeza
Perno fijo
Perno hexa- Perno standard con
gonal con dos tineas en relieve 67
reborde !
en la cabeza Ejemplo det numero de la parte
Pernoc Perno standard co.n 92132 — 40614
hexagonal tres lineas en relieve 7T Lonaitud
standard en la cabeza ongitud {mm )
L Didmetro nominal
(mm .}
Perno 4T Tipo de
soldado resisiencia
&
=, -
= . . Didmetro
Sin marca h\\\\\\“\\\\\\“ k\\“\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\“ nominal
Perno © L__,__.l
fijo @ 67 Longitudg {mm.)
‘% Aprox 2 mm {0.087'}
) hueco en uno 0 en
% ambos extremos




TABLA DEL PAR DE APRETAMIENTO

Par de apretamiento standard kgem. {Ib-pie)
Tpoge | Odmera | e
esisencia | "0 o | s (JEEED | Son E[Imaﬂuﬂm
8 1,0 55 { 4,0} 60 { 4.3)
8 1.25 130 ( 8.4 145 (10,5)
10 1,25 260 (18,8) 290 {20.9}
a 12 1,25 480 {34,7) 540 (39,0
14 1,6 760 (54,9 850 (61.4)
16 1,5 1.150 (83.0¢ e
5] 1,0 65 ( 4,7) -
8 1,25 1680 {11.1) -
- 10 1.25 330 (23.8) -
12 1.25 600 (43.3} -
14 1.5 930 (67.1) —
16 1,5 1400 (101,1} —
5] 1,0 80 (5,8 30 ([ 8.5
8 1,25 185 (14,1} 210 (15,2)
BT 10 1.25 400 (28,9 440 {31,8)
12 1,25 730 (52,7} 810 (58,5
14 1.5 110G {78,4) 1.250 {00.3}
8 1.0 1o (7.8 120 (8.7
8 1,26 260 (18,8} 280 (20.9)
10 1,25 530 (38.8) 590 (42,6)
a 12 1.25 970 (70,00 1060 (75.8)
14 1.5 1 500 (108.3) 1700 (322.7)
16 1.5 2 300 (166,1) -

—13—
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PERNOS PRERRECUBIERTOS

(Pernas con un recubrimiento de agente de seguri-
dad de selladc en las roscas)

1 No use el perno prerrecubierto tal corno esta,
en cualquiera de los casos siguientes:
(a) Después de haberlo sacado
{0} Cuando el perno prerrecubierto se ha mo-
vido (aflojado o apretado) mediante una
comprobacion de apretamiento, elc

Seal lock agent

Nota: Precoat Bolts B4460
Para la comprobacién del par, use el limite in-

ferior del alcance del par de apretamiento per-

misible. Si el perno se ha movido, vuelva a

apretarlo siguiendo estas etapas.

2. Método para volver a usar |0s pernes prerre-
cubiertos
{1} Lave el pernoy el orificio roscado. (La par-
te del orificio roscado debe lavarse perfec-
tamente para el recambio del perno )

(2) Seque perfectamente las partes lavadas soplan-
do con aire comprimido

{3) Recubra con agente de seguridad de seflado es-
pecificado la parte roscada del perno

PAR DE APRETAMIENTO DEL ACOPLAMIENTO DE LAS TUBERIAS
FLEXIBLES DE ALTA PRESION

1 Cuando conecte una tuberia flexible de alta presion, limpie las superficies de contacto del acoplamiento
de la tuberia flexibie y de la boguilla correspondiente con un trapo limpio para guitar las materias extra-
fas Compruebe también gue no hay dentados ni ningun deterioro en las superficies de contacto antes
de la instalacion

7 Cuando conecte una tuberia flexible de alta presion, sujétela para alinear el acoplamiento con la boquilia
y apriete el acoplamiento

3 El par de apretamiento maximo no debe exceder el doble del par de apretamiento standard.

Dismetro nominal Par de apretamiento standard kgcm (Ib?pie} Bieé?;t?ﬂgeffg ;g:ﬁ
del tornilio Standard Alcance de apretamiento tmin.)
7118—20UNF 2,60 ( 18,0 24— 2,61{17,33-18,78} 6
9/16— 18UNF 5001 36,1 48— 5,31(34,7 — 38,3 9
3/4 — 18UNF 6,00 { 43,3} 57— 6,31(41,2 — 4b,b) 12
718 -~ TAUNF 6,00 { 43,3) 57— 6,3141,2 — 45,b) 12
TH 16— 12UNF 12,00 ( 86,6) 11,4—12,6 (82,3 — 81,0} 19
15/16-— 1 2UNF 14,00 {101, 1 13,3—14,7 {96,0 —106,1) 25
PF1/4 5,00 { 36,1 48— 5,31(34,7 — 38,3} 9
PF3/8 5,00 36,1 4,8- 5,31(34,7 - 38,3) 12
PF1/2 8,001 43,3 57~ 8,3{41,2 — 45,5} i2
PF3I4 12,00 { 86,1 11,4—12,6 (82,3 — 91,03 19
PF1 14,00 (101, 1} i3,3—14,7 (86,0 —106,1) 25

—_14—
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LISTA DE LOS ANGULOS DE SUSPENSION DEL CABLE

Angulo de . L Método de Angulo de . o Metodo de
. Tension | Compresion o B Tensidn | Compresién .
alevacion suspension alevacion suspension
- i
oo 1,00 0 - 90° 4 1,00
veces veces VEBCES veses a0°
",
B
At
2t 21
30°
300 1,04 0,27 55 1200 2.00 1,73
veces veces = veces veces 120°
' .
0
2t 2t
50° 1,186 0.58 50°
veces veces .
Ny
~C
2t

CARGA DE SEGURIDAD PARA CADA ANGULO DE SUSPENSION

DEL CABLE
Unidad: 1eneladas (b))
Diametro | Carga de Sﬁguggigbﬁi: Suspension de dos cables Suspension de cuatso cables
del cable corte
0° o° 30° 60° 80° o° 30° g0° 80°
6 mm 2.18 0,31 0,62 0.6 0,53 0,44 1,24 1,2 1,06 0,88
10,24") ¢ ( 4807) ( 683.6} (1367) | 11323) | (1169) | ( 9700 § (2734) | (2648) | (2337) | (1840)
8 mm 3,21 0,45 0.9 0,87 0,78 0,64 1,8 1,74 1,56 1,28
(0,32") 1 ( 7078) [ 992.3 {1985) | {1818y | (1720) ; (1411) ; (3968) | {3937) | (3440) | (2822
10 mm 5.02 0,71 1,43 1,37 1.2 1.0 2,8 2,7 2.4 2,0
{0,4) {11069) {1585.6} {3153) 1 (3021) | (2646} | (2205) | (B174) | (5054) | (B292) | {4410)
12,6 mm 7.84 1,12 2,2 2,1 1.9 1.5 4,4 4,2 3.8 3,0
(0.5 {17387) {2459.5) (4851 1 146370 [ {4180) | (3308) | (9702) | (9261) | (B379) | i66185)
14 mm 8.83 1,4 2.8 2,7 2.4 1,9 56 5,4 4.8 3.4
(0,56} 1 {2167H) 13087 ) (6174} | (5954} [ (5282} | (4180) [{12348) [ (11907) | 106841 i8379)
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ABREVIATURAS Y SIMBOLOS

! as abreviaturas v los simbolos usados en este manual son ios siguientes:

Simbolo | Significado Simbolo | Significado
A Amperimetro Dt Motor de la bomba
AB Caja del acelerador DMes Motor de la direccion de potencia
AC (CA] | Corriente allerna S Interruptor de direccion
AID Analogico a digital DVT Sincronizador de voltaje doble
BATT Bateria F1 Fusible para el circuito de marcha
BIBC. Reloj binario indicador de la bateria F2 Z‘;ﬁgﬁ;i@fl crcurio de manipulacion
BIDB Dalo binario indicador de la bateria F3 Fusible para la direccién de potencia
BZ- Zumbador posterior delantero F4 Fusible para las l[amparas
BZ-R Zumbador posterior trasero F5 Fusibie para el circuito de control
CA Capacitor absorbente para marcha FCH Fusible para et cargador
CAP gspégiilé)rriasfénsmbeme para manipulacion FAN Ventilador
CAPS g:p;é:lié%rs%bserbeme para la direccion FB Vollaje de la bateria
CB Ruptor de circuito FET3 FET No. 1
CH Cargador FET2 FET No. 2
CHIF Sedal acustica delantera FET3 FET No 3
CHIR Sefal acustica trasera FETa FET No 4
CPY Unidad central de procesamiento FRY Relevador de intermitencia
ceb Sensor de corriente para marcha GND Tierra {tmasa)
cSp g:nric;rledrieal(;(;rsieme para manipulacion il Bocina
CSeer gggiﬁ; de corrignte para el ruptor de HR Hora
DA Diodo absorbente para marcha HM Hordmetro
DAP gégg?islggorbente parz manipulacion de * ) Identificacién
DC (C0) | Corriente continua INT (Imt ) § Interruptor
t%((::gg} Convertidor de CC-CC y marcha de base LH lzquierda
Decr Diodo del cargador LSaCH interruptor del acelerador No. 1
DF3 Diodo del volanie No 1 LSarF [merruptor de marcha de avance
DF2 Diodo del volante No 2 LSAR interruptor de marcha de relroceso
DF3 Diodo del volante No 3 LSATT Interruptor del accesorio
DG Diodo da regeneracién LS8 Interrupior del freno
DIP interruptor de reduccién de la luz LSsu Interruptor de retroceso
DIsP Exposicion LSFo Interruptor de la lampara de avance
DMD Motor de marcha LS interruplor de elevacion

1 —
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Simbolo | Signilicade Simbole | Significado

L.SR Interruptor de alcance RG Resistor absorbenle para regeneracion
LST Interruplor de basculacion RH Derecha

LF-L Lampara inlermitenie izquierda SA Absorbente de sobretension

LF-r tampara intermitente derecha 5H Derivacidon (shunt)

LH-L Lampara del faro izquierdo Si Silicio

LH-R Lampara del faro derecho 388 Sensor de la direccién de la carrera
LR-f ;é;‘ﬁra rotalofia para la marcha de 5ST Herramienta especial de servicio

L R-R lr_:{%%zrsaofmalona para la marcha de STD Siandard

LS tampara de exploracion SWr Interrupior del intermitente

LW Lampara de trabaic SWh interruptor de 1a bocina

MF Contactor para la marcha de avance SWk interruptor de la llave

MG Contaclor para regeneracion SWL Interruptor de la luz

MpP Sg;’é‘?g,g; para la manipulacion de SWs Interruptor de la lampara de alcance
MpPs Contactor para la PS B Par de apretamiento

MR Contaclor para la marcha de retroceso TF Transformador

MS Contaclor de derivacion QO T No de dientes
MScH | Interruptor magnético dei cargador TG Ierggifrl;’éiggra la excitacion previa de la
orPC Opcional THR Relevador térmico

OIS Sobretamafio ™ Transistor principal para la marcha
PBCPy | Jeiero del cireuiio impreso de fa TMic | Sincronizador doble de CI (IC)

PRPS ngllfrgsdel circuito smpreso del control TMP g;apriiisig?irag;ncipal para {a manipulacion
PC Controi de energia TU Unidad del sincronizador

PlLcH Lampara piloto del cargador VB Vollaje de la bateria

PS Direccion de poiencia VERA areasficSiilc; variable de aceleracion para la
RA Resistor absorbente para marcha VRap i‘lﬂ?&ﬂ@;ﬁéﬁb&i ‘:fafecr?;?égc*é” para la
RAP Resistor absorbente para manipulacion Wi Indicador de la rueda

de matenales

17—
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TIPO Y CANTIDAD DE LUBRICANTES RECOMENDADOS

Ubicacion Clasiticacion Tino Canlidad
AP Aceile de engranaje
. hipoide SAE 85W-90 2.8 litros
Unidad de marcha g::-g {45S:  Aceite de engranaje {0.69 gal US)
hipoide SAE 7HW-80W)
N 5FBR10, 13, 15, 18
Aceile hidraulico . ' i '
Aceite hidraulico” s No 90 '8 livas 4,76 gal LSt
{455:  MIL-H-5606-D) M N

15 litros (3.96 ga! US)

{ojinete rolalonn de fa unidad
de marcha

Cojinete de la rueda giraloria
Barra de quia del mastil intesior
Leva del freno de disco

Arbol de suspension

Arbol de la rueda giratonia
Conjunto de la direccion EP S
Cadena de direccion

Arbol de ta horquilla

Interior de la garia de aloance
y banda

Grasa de objetivo
multiple con bisulfuro de
maolibdeno

{455 MIL-G-3278-A)

Cantidad adecuada

Dientes dz los engranajes de la
direccion lengranaje rotatoriol
Esirias de i3 dueccitn

Pasador de la articulacion del
freno

Lubricante seco con
bisulfuro de molibdeno
para gl revestimiento

Cantidad adecuada

Unidad de marcha —
Estrias de acoplamienlo
del motor

Grasa de objetivo multiple
con molibdeno organico

Cantidad adecuada

Electrolitc de la bateria

Agua destilada

Hasta que el flolador entra
en contacio caon el lope

* Para la allura del mastil standard

(Tigo 455!

Modeio para almacenamiento)

18—
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TABLAS DE LUBRICACION

Mast strip {*}
Guide bar (*)
Lift chain {*)

Steering chain

—&)- Oil tank

Steering spline

OO o

Brake cam

4)@ Drive unit

/
/
M‘(E Steering gear
(@ 5 Suspension shaft
= =
I ey @\ Fork shaft

6 Reach leg inside surface and strip {*)

Weekly (40 hourst mspection

Maoaihly 1170 hourg) impection

|5 monthy (1000 houn) inmechun}_“—-—'

Annus! (2000 koun) intperngn

I——

Inspect

Replace

MP grease

Engine oil

Hydraulic ol

Gear oil

Dry lubricant for coating

M.P.~grease with disulfide
molybdenum

{*): Both 8H and LLH

Lubrication chart (EFBR Series)

BANM 140

Mast strip  (*}

—®
T > 1 Guide bar {*)
ul % Litt chain (%)
el o) Steering spline

2 ;/ 1 Brake cam
)
6\
5)

VAN

OOEORO e o

/ﬁ?} @— Oil tank
f,-——""‘

Steering chain
_-'_“__'__“_-F-"

Steering gear

Drive unit

—— Fork shaft

]

Woekly 140 hourst inspection

-— Reach leg inside surface and strip {*)

Maonthly {170 hours} inspection

l & manths 11000 hours] inspection

Annusl (2000 hours) inpection }

Inspect

Replace

MP grease

Engine oil

Hydraulic oil

Gear oil

Dry lubricant for coating

M.P . »greasa with disulfide
molybdenum

{*): Both RHand LH

Lubrication Chart (5FBRE Series)

BANM 141
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MANTENIMIENTO PERIODICO

METODO DE INSPECCION

1

Inspeccion

M: Medicion.
T. Apretamiento C: Limpieza L: iubricacion

* .

Reparacion o recambio, si es Necesario.
Reparacion o ajuste, si es necesario.

Para el vehiculo nuevo " 1: Agua jabonosa 2. Detector "3

Detector de fisuras

Punto

Periodo de inspeccion

Meses

Horas

170

500

1000

2000

SISTEMA ELECTRICO

Motor

Ruido anormal durante fas revoluciongs
Terminal flojo
Resistencia del aislamiento

Desgaste de la escobilla y estado de
contacto de desfizamiernto

Suciedad v deterioro del conmutador

Fatiga del resorte de la escobilla

= -

O O O C O

Bateria

Carga

Nivel del fluido de la bateria

Gravedad especifica dei fiuido de la baterie
Terminal flojo

Anormalidad en ia parte superior de la
bateria y caja de la bateria

Resistencia del aislamiento

Medicién del voltaje de los elementos
despues de la carga

O O 0 0 O0

O O C O 00

O O O C OO0

O o0 0O 0000l O0OC O 000

Cargador

Funcionamienio del sincronizador
Aflojamiento del terminal
Medicion del voltaje de funcionamiento

Funcién del interruptor magnético, suciedad
y asperezas del coniacio

O

O

o O

O O OO0

Contactor
magnetico

Contacto flojo, deterioro y desgasie
Funcion del comacto auxiliar, suciedad y desgaste
Estado de instalacion del canal del arco
Sincronizacion y funcionamienio
instalacion floja de la bobina

Instalacion floja del cable del circuito principal

O

Microinterruptor

Sincronizacion y funcionamiento

Deterioro e instalacion floja

O

O

O 0|0 00 0C0O0
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Periodo de inspeccion Meses 1 3 B 12
Punto Horas 170 | 500 | 1000 | 2000
Palanca de Estado de funcicnamienlo y deterioro [ O O O O
direccion
Interruptor de Inspeccion del contaclo Q O O
direccion
Funcionamiento ! O O O O
Regulador Suciedad interior y deterioro C O O O O
Valvula limitadora de sobrecorriente M O
Fusible Flojedad | O O O O
Deterioro del Mmazo de conexiones y | O o O o
Cableado abrazadera floja
ﬁnclu{yendo el Conexiones flojas y estado de conexién ! O O O
cordon de
carga) Deterioro del coneclor de ia bateria vy | O O
estado de conexion
Palanca del Funcionamiento y deterioro i O O O O
acelerador Contaclo defectuoso | O O O
TREN DE POTENCIA
Filtraciones de acaite y nivel de aceite ! O O O .
Unidad de Pernos flojos T O
marcha Sonid i v flojedad del cojinete dal
onido anormat v flojedad del cojinete da
arbo! de la rueda propulsora ‘ © © © ©
EQUIPO DE MARCHA
Deterioro del neumatico y desgaste anormal | § » O O
Sonide anormal y fiojedad del cojinete de la
Ruedas rueda de carga i © © ©
Sonido _anormai y llojedad del cojinetle de la | 0 0) O e
rueda giratona
Eie Delormacion, grielas y deterioro I O O " O
SISTEMA DE DIRECCION
Volanle de Juego v fojedad : Q O O O
direccién Estade de funcionamiento i O O O )
Cadena v Tension de la cadena de direccion ! O O @ O
articutacion Flojedad de 1z arliculacion de direccion v deterioro ( O O O @)
Filtraciones de grasa | O o C O
Direceion de Funcionamianto del sensor I O O
poilencia
instalacion y articulacion floja T O O O O

2]




0-18

-2

Periodo de inspeccién § Meses 1 3 6 12
Punto Haras 170 1 500 | 1000 | 2000
SISTEMA DEL FRENO
Juego vy altura del pedal del freno apretado
Pedal del freno por encima del iablero del piso M O O O ©
Rendimiendo de frenado | O O O O
Freno de esta- | Margen de jalado [ O O O O
ionamiento .
(I:t!%po 2laglejado Rendimiento de frenado I O O O O
sentador Flojedad y detericro de la varilia v el cable | O O O Q
;Io%gpra entre la leva del freno vy el tornitlo M O O O O
e ajusle
Holgura entre la rueda del disco y el relleno M O O O O
Estado de funcionamiento de la palanca de | 0
la articulacion del freno
Freno de disco | Flojedad del perno de sujecion de la rueda T O
del disco v el freno de disco
Desgaste y deterioro de la rueda dei freno de disco ! O
Desgaste y deterioro del relleno | O
Estado de funcionamiento de la leva y oxidacion ! O
Fatiga del resorte de retomo M O
Grasa de ia leva del freno L O O O O
Funcionamignio I »; Q o o
Varilia .
Asticulacion floja I O O O O
Armazén de fa Grasa de la banda de 1a garra de alcance L O O
carroceria Banda de |z garra de alcance ! O O
SISTEMA DE MANIPULACION DE MATERIALES
Anormalidad de la horquilia v del pasador de 1etén i O O O O
Horquilta Mata alineacion de ias cufias de la horguilia ! )] O O O
Agrietamiento en fa base de la horquilla y en ia parle soldada pea O
Deformacion v deterioro de cada parte, v -~
agrietamiento de las soldaduras ! © - ©
Mastii y Flojedad del mastil y soporte de efevacion | O O O O
soporte de i B _
alevacion Desgaste, deterioro y rotacién del rodillo I O O O Q
Desgaste y deterioro del pasador deal rodilio 1 O
Desgaste y delerioro de la banda del mastil ! @] O O
Tension, deformacién y deterioro de la cadena I O O )
Cadena y Lubricacion de la cadena [ O O O O
LZ:J‘E:SB la Anormalidades en &l parno de anclaje de la cadena I O O O O
. Desgaste. delarior v rolacion da fa rueds de la cadena | O ] 9] O
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Periodo de inspeccion | Meses 1 3 G 12
Punto Horas 170 | 500 ! 1000 | 2000
Dlversos Anormalidad v estado de instalacion de ca- | O A o o
ACCES0TIOS da parle
EQUIPC HIDRAULICO
Flojedad vy deterioro de la instalacion del cilindro T (0 O O O
Deformacion y deterioro de la varilla, parte | ~ o O O
roscada de la varilla v exiremo de la varilla - '
Fungionamiento det ciindro j i 0 O oy
Cilindro Descenso natuial v basculacion hat adeiante natural M O ¥ o o
Fitracionas de aceile y deterioro ! O 2 O O
Desqgasie v detenioro del pasador y copnete del cilindro i O O ] O
Velocidad de elevacién M O O ') O
Velocidad de alcance M O o o o
Bomba de aceite | Filtraciones de aceile v anormalidades f i o, 2 O
. Nivel de aceile y contaminacién ! o K ; )
Depodsito de
aceile Depésilo y colador de aceile C v 9]
hidraulico ) . : - - - .
Filtraciones de aceile ! i ) U )
Palanca de Articulaciones flojas ! § p i
control Estado de funcionamiento ! < O 7 O
Filtraciones de aceile | Q ~ ) 7y
Valvula de con- Medicidn de la presion limile h i
trol de aceite Funcionamiento de fa valvula mitadors <g presion I ] i3 ) O
Funcionarmento dei sensor de aceleracion Jg elevacion T i
Filtraciones de aceile [ ] ) ] s
Tuberias . . . - - "
hidraulicas Deformacién vy deterioro ! ] ) ) ]
Articulaciones flojas T o i i =
DISPOSITIVOS DE SEGURIDAD. ETC
Soldadura agrigtada ! i “ -
Cabezal Instalacion fioje (s6lo en & po desmontable) 7 ) S, s
protector
Deformacion y delsrioro 1 T ] ", ]
Instalacion fioja T " ; i, Iy
Apoyacargas ‘ ‘ . _
Delormacién. grietas v detenoro l ) < . >
Sistema de o . o - . )
: . o Funcionamiento o, =siarla oe azibacion ; , ;
luminacion
Sn;tema de Funcionarmienio y 2sladn <2 insialacion !
aviso
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Periodo de inspeccion | Meses ! 3 G 12
Punto Horas 170 § 500 | 1000 | 2000

lqdlcadpres d€ | Funcionamiento y estado de instalacién ! O Q o O
direccion
instrumentos Funcionamigntc ! O Q O O
Zumbador de Funcionamiento y estado de instalacion | O O O O
retroceso
Espejo Suciedad y deterioro { O O O O
retrovisor Estado de visibilidad 1 ) O 0 O
Asiento Aflojamiento de la instalacion y deterioro | O O O O

Deterioro v grietas del bastidor H O
Carroceria _

Aflojamiento de pernos y tuercas T O
Otros Engrase de cada parte L O O O O

Y .




PARTES Y LUBRICANTES DE RECAMIBO PERIODICO

Momenio de la inspeccion Meses i 3 B 12
{horas de funcionamianto o meses, o primero

que ocurra) Horas 170 500 1000 2000
Aceile de engranajes de la unidad de marcha @ 8
Aceile hidraulico @ ©
Filtro de aceite hidraulico ®- @ @
Grasa de acoplamiento ®
lengranaje impuisor del arbol motor)

Cojinetle rotatorio de la unidad de marcha @

Grasa det engranaje de la direccion EPS

{Cada 4 afos)

Tuberia Hexibie hidraulica

{Cada 2 afos)

Cadena de manipulacion de materiales

{Cada 3 afios)

*Vehiculo nuevo

2B
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ESPECIFICACIONES
1. Capacidades de la bateria {baterias de fabricacion japonesa)
. Voltaje Capacidad ,
Modelo del vehicuio v AHIS HR Fabhricanle
hink
5FBR10 48 © 201 5 'z‘;be'
5FBRI13 225 '
Yuasa
5FBR1D 48 312 v 1'33
5FBR18 ue
360 Shinkobe
S5EBREYO Shinkobe,
5FBREN4 48 @ i?)g GS,
SFBREYG Yuasa
5FBRE14 48 290 Shir(ll-csobe,
5FBRE16 >
Yuasa

(Nota) ©) Indica capacidad standard.

2. Especificaciones de los element

os (baterias de fabricacion japonesa) (Shinkobe)

Modelo | gegRr10 SFBR13 5FBR16 EFBR18
AH/’._S H
Medidas R 2 225 201 225 280 312 360 280 312 360
Altura 1012t 535 5565 535 555 535 565 - 535 5hhH .
(21,10 0421,8 1421,1) izi. o 210 | 21.9) (21.1)1121.8}
Allura del continente 500 520 500 520 500 520 . 500 520 -
Dimensiones (19.71 | (20.8) 1 119.7} [ 120.5) 119.73 1120.5) {18,711 (20.5)
generaies
mm (put) . 58 - - - 90 - - - - "
Longitud (2,3) (3.5)
157.8
Anchura (6,2)
Peso del elemento lleno 12.6 13.8 12.6 13,8 18.0 19.1 225 18.0 1913 22.5
Aprox kg lib) {27.8)]1130.4) 3 (27.8) 130.41 1 139.7) [ 142.1) | 140.8) 139.7) 1 (42.1) { {48.6)
Cantidad de! electrolito 2.5 - - - 4.2 4,3 3.9 4.2 4.3 3.8
Aprox litros {gal US| (5,5) (9.3 | (9.5 | (6,6 | (9.3) § (8.5 6.6}
Caj 60 — 4 "~ 60 o - . . o
213 (110} (132)
Peso
kg (b))
Total 350 380 350 380 490 510 600 490 510 GO0
(bateria y caia) (7723 | (838} | {772) § (B3B! (1080) (1324} | (1323) :{1080) {1124) {1323}

78—




Medelo SFRRETD EEBRE14 SFBRE 16
Medidas 280 360 280 360 420 280 360 420
735
Altura 1o01al (28,9)
. . _ 700
Dimensiones Altura del continente 127 &) — *
generales
mm {pul ) ‘ 57 70 57 70 89 57 70 89
tongitud 2.2 | 28 |2 | 2e | 3E | e | e | @5
157
Anchura (.2} -
Pesc det elemento fenc 2056 26.0 205 26.0 31.4 2056 26.0 31,4
Aprox kg (b)) | 14528 | 57,30 | (45,20 | (B7,3) | (89,2) | 45,2 | 57,3 | 169,2)
Cantidad de! electrolito 3.1 3.8 3.1 3.8 54 3.1 3.9 5.4
Aprox litras [gal US) | 16.8) (8,6} (6,8 @6 | (11,8 | 5.8 861 | (11,9
Cain 120 o~ _ _ 130 120 _ 130
Peso o (265) (287 | 1265) (287)
kg (b} | Total 530 760 630 760 910 630 760 910
{hateria y caja) {1388) | (1676) | (1389) | (1678) | (2007} | (1389 | (1676} | {2007)
3. Dimensiones del compartimiento de la bateria
Dimensiones del compartimiento mm  {pul } Peso minima
requerido de la bateria
Longitud: X Anchura; Y Altura: £ {con cajal kg (b}
5FBR10 27242 (10.740,11 [ 1007+ 33967 G 1) 578 (22,7) 350 (770)
5FBR13 o " o "
5FBR15 382272 (1501 ' ' 490 (1080}
B5FBR18 Y Y o "
SFBRE10 28241 (1112004111214 447,875 ] 630 (1390)
5FBRET4
35241 (13,94+0,04) ' " "
28241 (14,140,004 " " "
5FBRE16
352+1013,9+0,04 " " "
(Nota) *1: Vea la seccion de ta caja de |a bateria
Width Y_//\
Height 2
l.angth '
{front-to-back}
X Compartment Shape BANS111
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4. Formas de la caja de la bateria

(1} Caja para BFBR10, 13

N Unidad: mm. (pul.}
5
o\
e
u; > “630 (24.8)

1005 {39.6) 265 (10.4}
ol , 60 (2.4)
®l= | 470(i8.5) 4.5 {0.18)

125 4.8}

520 (20.5)
570 (22.4)

3.2 {0.1) R0
~NE
Battery Case (BFBR10, 13) BANS112Z

(2) Caje para 5FBR15, 18

130 Unidad: mm (pul}
. A 3 1 L 4 {SI1)
A2
.Fk 3% o o ] -
B —— . loo
y 630 (24.8) )
=1
; 1005 {39.8) 375 {14.8)
0 i< , 60 (2.4)
@l 470 {18.5)* 7 4.5 (0.18}
125 (4.9) G o
i g o - -
oz | E
B b ol
3.2 {0.1) & 21
N ~
g A BBt
Battery Case {BFBR15, 18 BANS113
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(3} Caja para BFBRE10, 14, 16

6 (0.2}

630 (24.8) ;; Unidad: mm. (put.)
Q\..
<)

T - / §" 170 {8.7)
6 (0.2 — G ~ —1430
. {56.3) ..
- frsting T = 4%—_ ‘ﬁ"h
Clamp 3 202 {8.0) | o
220 (8.7) o 376 (14.8) \ o
b R
E=S = T e
1 s I | 1 =
) al g ) 28 =
| =] M AT 2l &
1 = ! 3 &
. 3| o
| ! ; [%2)
] 1 3 &
‘ |
* l
L S J e
1212 (47.7) ‘ * 280
! 11.0)
Battery Case (BFBRE10, 14, 16) BANS114
(4} Caja para bFBRE14, 16
&
o 830 {24.8} Unidad: mm. {pul)
4}

1240 (9.4}

5 =
Clamp o 202 (8.0) o
220 (8.7) o 376 (14.8) l 5
” i
g g W g v { g —
B 61021 Il al | <
wiC IS
= w e
, o 1 8lz| W
- i @l @
J <l o
]
: 7 ®
,T
e e e e o e e o e e o | R
1212 {47.7) ‘ 350 {13.8)
-
Battery Case (SFBRE14, 16) BANS 115
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Nota }: Guia de la tuberia flexible para BFBRE1Q, 14, 16
Instale siempre la gufa de la tuberia flexible en la caja de la baterfa como se ilustra.

2.¢3 [0.12 in} Spring pin hole Guide pipe
toutside diameter = 18 (0.71 in},
insice diameter = 13.6 {0.54 in})
viny! pipe

0]

Guide bar
{912} (0.47 in}

222 (8.74 in} 200_3
[ S———
230 (9.1 in} 787 2 in)

e ~0.1
!
Spring pins {2 pes ) l
tfor §3) |
|
]
|

Hose Guide (BFBRE10, 14. 16 BANS116

Nota 2: Cables de la bateria para 5FBRE10, 14, 18

(D Instale ia abrazadera en la posicion ilustrada para asegurar |0s cables {posilivo v negativol.

(@ Arrolle el tubo espiral en la seccién de 1200 mm. (47,2") de la ilustracién para unir jos cables
{positive y negativo).

Clamp

R J

N

Clamp fitting seat (welded seat for M8)

1200 (47.2 in) (Spiral tube winding)

{220} 1430 {66.3 in)
(8.7 in)

Spiral tube winding method

-

5
#, (OAQ in)

Battery Cable {5FBRE10, 14, 16} BANS117
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5. Lista de baterias recomendadas

Bateria recomendada Caja de Iz bateria
voltaje . Dimensiones det Dimensiuges del inmterior
Modelo Fabricante Tipo C:g:’g‘i;d glemente mm. (pul 1 | de ta cajg mm {pul)
del vehiculo v Longitud|Anchura | Altura [Longitud | Anchura | Aftura
e | s | on | G|
- E100-5 20016 " (25;;2; ¥ -
- . VARTA | 2pPz81BOH | 18015 nﬁ.‘;m (;'98%) (359(?:8) “
orent OLDHAM |  DW2 160/5 (?%g] {124?23) ¥ ’
Cloruro K7 22175 (g,]aig) ({;.E;_Bz} 42516,%5;74) "’
OLDHAM | BRM3 18915 ;ﬁs) {5‘;‘5296] t;‘fga) -
P FesS 34018 €3ﬁ?‘§0) 161-276! (EE;?E?H Hiﬁf 1} (gg.sé?) ez?gm
£100-9 400/6 X :25222; : ,
2’;22:2 48 Cloturo WCF-7 24015 g - (12?29) y
OLDHAM DW-3 (2‘22) . {1‘;?563) . . N
OLDHAM | BAMA 25212 (3?{2337) 4512%) czifgs; ’ K




\ Bateria recomendada Caja de la bateria
Voltaje Dimensiones del Dimensiones del interior
‘ ) Capscidad | elemento mm  (pul} de la caja mm (pul )
Vodelo Fabricante Tipo AHIS HR
del vehizulo v Longitud | Anchura| Altura jLongiudiAnchura; Altura
51 | 157 | 567 | 268 | 1200 | 780
EXIDE E100-5 20016 | 501 |16.18) [122,321]110.551{(47,241{(29.53)
. 65 | 108 | 748 |
VARTA | 3Pz8360 | 36015 |5 g6 |17 80} [120.32)
) 750
Clorurg WFF-7 129.53)
_ 64.5 749 “
EFBRE10 OLDHAM DZH3 (2 .54 129.49)
5FBRET4 28
SEBRE16 . 616 | 158 | 728 y )
Cloruro XTE-7 ST015 115 a2y | 16.22) |i28.66)
| _ 55 | 1985 | 750 ,
KWF-7 43515 4o 86y | 17,811 |129.53)
62 | 159t 18 | .,
OLDHAM | TEM3 25815 1y a4y | 16.261 [128.19)
_ i 65 | 200 1 720 | ..
Cza3 36015 4y 56 | 17.87 |12 74)
s | 157 | 737 | 328 | 1200 | 750
- 20-
EXIDE £120-9 48018 | 1350y | 16.18) |129,02){113.31){(47,24)1129,53)
g3 | 18 | 745 | ., . .
vaRTA | 4apzsago | 2805 | oot o go |09 a3
1780 .
Cloruro WFF-3 (29.63)
OLDHAN DZ4 N ’ (224395 .
SFBRET4 i :
SFERETD Cloruro XTE-11 175 | 930 | 188 728 ' )
(3.68) | 16,22 |(28.66)
83 {1985 780 -
' } 5 '
XWEF-9 5805 | 397y | 17.81) [129.53)
94 | 189 | 716
4015
OLDHAM | TEMS 43015 113 70 | 16,261 |128,19)
g3 | 200 | 730
i 4 o
cz04 1809/5 | (3 97y | 17.87) |128,74)
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STANDARDS DE SERVICIO

Gravedad especifica cuando totalmente cargada 1.280 {20°0)
Gravedad especifica cuando descargada 1,150 (20°0C)
Voltzje de descarga final 42,5V

Eiectrolito

Acido suifurico diluido purificado

Fluido de recambio

Agua destilada (agua pura)

Resislencia de aislamiento

Mas de 1 MQ

Exposicion

La exposicion consta de 6 LED {verdes) que indi-
can la carga remanente en la bateria Cuando ia des-
carga de la bateria alcanza el 100%. comienza 8
funcionar el aviso de sobradescarga

Funcionamiento del avisc de sobredescarga

1 La marcha y la manipulacion de materiales si-
multdnea es imposible Sise intenta la opera-
cidn simultanea, la marcha loma precedencia
y no se puede realizar la manipulacion de ma-
teriales (para evitar deterioro de la bateria de-
bido a un flujo de corriente excesivol

P2

£l arranque suave para subir fa horquiila se re-
tarda mas para que el operador se dé cuenta
de la insuficiencia de la capacidad de ia bateria

LED
{Green)

™ Batrery LED

(Red)
L.ED {verde)
Fstado de descarga LED de la
de la bateria % B16141312|1 bateria {rojo)
E F
0 a 20 {exglusive} |01 T1O10IO[0O X
208 36 7 ClGO D OTX X
35 a 50 SO XX %
50 aB6b OIOIOX X | X X
65a B0 7 OO XX [XiX %
80880 " OiOIX T PX X 0
g0 a 100 X I X y
100 o mas XXX [X XX O
{(Nota) O+ Conexign X : Desconexién
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BUSOQUEDA DE AVERIAS
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CONJUNTO DE LA BATERIA
REMIOCION (tipo manejado de pie)

1. Remocion de la bateria
{1) Apriete la palanca del enchufe de la bate-
rla para desconectar el enchufe de la
hateria.

{2) Levanie el botdn del retén de la puerta la-
tera} para soltar el cierre Luego abra la
puerta lateral

(3) Cologue el soporte ¢# la bateria en [0s ori-
ficios del lado del bastidor

{4} Mueva la placa del retén de |a bateria pa-
ra soltar el retén

Releasing the Battery Stopper BAN18-14

37—
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{5} Tire de la bateria hacia afuera para sacarla
del soporte de la bateria.

Pulling out the Battery BAN18-16

i6) instale el colgador de la bateria {SST) en
la caja de ia bateria y luego saque la bate-
ria usando una grua, v béjela al suelo
$ST 80201-10250-71

REMOCION (tipo manejado sentado)

i Remocion de la bateria
{1} Accione la palanca de alcance para extén-
der del todo et mastil.
i2) Con el pedai del tablero totalmente apre-
tado, accione la palanca de alcance para
sacar la bateria con el mastil

Nota:

Cuando se aprieta el pedal, el gancho del la-
do del soporte y el pasador del carro del lado
del mastil estan enganchados. Tire de la ba-
teria hacia afuera en este estado. Cuando ins-
tale la bateria, suelte el pedal.

Drawing out the Battery BANBZ-25
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(3} Accione la palanca del enchufe de la ba-
teria para desconectar el enchufe de la
bateria

(4} Desconecte ef cable de la bateria del lado
de la abrazadera

{51 Instale el colgador de la bateria (S5T) an
la caja de la bateria y luego saque la bate-
ria usando una grua, v bajela al suelo
SST 80201-10256-71

Precaucion:
Tenga cuidado de que no entre en contacto
con las tuberias del mastil

Removing the Battery

— 39—
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INSPECCION

Si el fiotador rojo esté por debajo del nivel es-
pecificado, afiada agua destilada

Para afadir agua destilada, abra |3 tapa v re-
llene la bateria con agua hasta que la punta del
fiotador togue el retén de la lapa

Hay un sensor de nivel instalado en el lado de
la caja de la bateria para facilitar la Inspeccion
dei nivel del electrétito El usuario debe también
comprobar periddicamente el nivel del electré-
lito abriendo las tapas de la bateria

La lampara verde encendida en el sensor de ni-
vel indica que esta actuando ef sensor. {uan-
do parpades ia ldmpara roja, es el momento de
afiacdir agua destilada

£l funcionamiento de las idamparas se puede re-
sumir de la manera siguienta:

A R )

N i
i i
] N
Cap\
Stopper
7|
Fipat 5,'/'%

Lampara roja | Lampara verde
ivel del electrslito: _
N’;Ieormegle eetrolito Apagada Encendida
Ni\ée%. del electrdiito: Parpadeando | Encendida
ajo
Precaucion:

La posicion del sensor del fluido no deberd
alterarse.

Level Sensor

— A0 —

BANBO-23
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El consumo del agua de la bateria se puede calcular mediante la fdrmula siguiente:

Consumo (ml) = Capacidad de régimen de 5 horas x 10/100 x 0,336 x numero de elemeantos X
frecuencia de carga.

{Ejempio} Para una baleria de 280 AH/5 HR repetidamente cargada durante una semana, el consumo
de agua sera:

10

280 x —ﬁo—-

% 0,336 x 24 x b = 1128 ml

Compruebe et fluido de la bateria

Cuando compruebe la gravedad especifica del
glectrdliio, compruebe también el color del
electralite Cuando es incoloro y claro, es nor-
mal Cuando esla turbio, es anormal Cuando
es dificil de comprobar claramentg el color del
glectrolito, ponga un poco en un cubilete, etc
para comprobarlo

Compruebe la gravedad especifica del
elecirélito
Gravedad especifica cuando totaimenie
cargada
1,280 (20°C)
Gravedad especifica cuando descargada
1,150 {20°0)

l.a gravedad especitica del electrolilo se expresa
en la base de la gravedad especifica a 20°C
La gravedad especifica medida se puede con-
vertir en la de 20°C mediante la ecuacion si-

guiente: Specific Gravity Measurement BAN30-36
S,y = St + 0.0007 (1—20)
= : = it 1 1
En la que: S., = Gravedad especifica a . <0
20°C 1 "300__\_' 1.300
St = Gravedad especitica medi- : _ ——
da a1°C 12601 T ———__ | 1.250

{ = Temperatura del electrolito \
12008 T——___ | 1.200

en la medicién

11801 T _{ 1.150

10 0O 10 20 30 40 50
— t {°C}

Eiectroly Specific Gravity and Temperature BAGS11

]
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*CéAmo usar el hidrémetro

|

{Hydrometer

1 Inserte Iz boguilla del hidrémetro en el orificio
de admision para succionar el electrolito en el

tubo exterior Rubber butb )

Cuter
sl

2 Deje flotar el hidrometro dentro del tubo exte- Tube

rior sin que foque el tubo exterior o la parte in-
ferior Espere hasta que desaparezcan las bur-
bujas del electrolito succionado Lea fa gra-
duacién en la parte que sobresale por encima
del electrolito como se muestra en la ilustracion
de la derecha.

Nozzle

Hydrometer

3 Después de medir, lave el interior v el exierios
del hidrémetro con agua limpia Séauelo bien
con un trapo limpio antes de guardarlo Haga
lo mismo con el termdmetro

4 Comprobacion de la resistencia de aislamiento
Compruebe el aislamiento entre |a baterig y la
caja de la bateria con un megdhmero
Resistencia de aislamiento: 1 M o superior

i
BAN31-9

Precaucion:

Sila resistencia de aislamiento es inferior a
1 MQ, saque la bateria y lavela con agua.
Después de lavarla, séquela bien y comprue-
be de nuevo la resistencia de aislamiento.
Cuando es superior a 1 MQ, instalela en el ve-
hiculo.

Drying Battery After Washing Off with
Water

BAN31-7

*Tabla de control de la bateria

Dibuje una tabla de control para cada bateria y regisire los resultados de la inspeccion para referencia

futura
Fecha de ia No. dei elemento Gravedad | Temperatura | Cantidad de .
inspeccion inspeccionado especifica |del electrolito | agua afiadida Observaciones Inspector
I\
P

— 47—
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GENERALIDADES

Los montacargas de ias series SFRR/BFBRE introducen ia operacion por computaduras de circuito de controi
para ofrecer una matcha y una maniputacion de materiales confortables

Cuando ocurre algun problema en el reguiador, la computadora capla la anormalidad v expone el modo de
la anormalidad segun la diagnosis automatica La computadora también funciona como analizador cuando
iocaliza la parie defectuosa segun el resultado de ia diagnosis automatica

: . T4 B : : 7 < : 3 ] o
btk ; 2 2 X T o W

Controller in BFBRE Serigs BANG4.2

Controiler BANGO-3

BD-CD Board BANG2-17

CPU Board BANGZ-2

—d A



ESPECIFICACIONES

Fusibies

Circuito de marcha

Y75 A

Circuito de manipulacion de
materiales

S5FBR10C. 13, 5FBRE10: 176 A
5FBR15, 18, 5FBRE14, 16: 200 A

CB (ruptor de circuito}
(oPCH

Circuito de ia EPS 30 A
Para el faro 10 A
Circuito de control 10 A
Para fa marcha ETN35-030
Para ia excilacion previa de la
Transistores ¢ P ETN125-02
regeneracion
Para la manipulacidn de materialas ETN35-030
Abscrbente para la marcha ERD24-02L
Absaorbente para la manipulacion ;
de malteriales
Para ia excitacion previa de la )
Diodos regeneracion SR130L-45
Volante de DM 13
Volante de DM !
Volante de DMP 7
Para la marcha —
Sensores de corriente ” - -
Para la manipulacién de materiaies —
Absorbente para la marcha 15 uF
Lapacitores Absorbente para la manipulacion 50 uF
de materiales a
Para la marcha de avance MATIM
Para 1a marcha de retrocese t
Para la derivacion de! circuito de MAZ 2
Contaciores marcha
Para la excitacion previa de la ;
regeneracion
Para la marcha MA 20 M
Para la marcha 200 A

Circuito de manipulacion de
materiales

BFBR1O, 13, BFBRET(Q: 200 A
SFBR1b, 18, BFBRE14, 16: 225 A

Ruptor de circuito

GFBR10, 13. BFBRE1G: 200 A
5FBR15, 18, 5FBR14, 16: 160 A

— 45—
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COMPONENTES

01 Conjunto del panel del contro!

de marcha

02 Contactor MR

03 Contlactor MF

04 Contactor MS

08 Contactor MG

06 Contactor MP

26A Sensor de corriente (para ia
manipulacion de materiales)

768 Sensor de corriente (para la
marchal

27 Conjunto de! tablero de CPU

28 Conjunto del tablero de
CC-Bb

42 Capacitor {para la marcha)

46A Diodo {para !a marcha)

46B Diodo {para i manipulacion
de materiales}

48A Diodo (BF1)

488 Diodo (DF2}

48C Diodo (DG)

48D Diodo (DF3)

49A Transistor principal (TM)

48B Transistor principal {TMP)

56 Capacitor (para la manipula-
cién de materiales}

65 Motor del ventiiador (para e
tipo manejado sentado}

77 Transistor {para la excitacion
previa de la regeneracion}

81 Disipador termica {para TM)

82 Disipador térmico {para DF 1,
DF2) - .

83 Disipador térmico [para TMP)

84 Disipador térmico (para DG)

B85 Disipador térmico (para DF3}

AC Cubierta

AK  Conjunte de! resistor variable

Boton

Base

Cubierta

Base

Asiento

Asiento

Placa

Asiento

Asiento

Resistor

Resistor {para el tipo maneja-
do sentado}

Placa del ventilador {para & ti
po manejado sentado)
Soporte

Componentes del circuito del regulador tipe micracomputadora

— B —
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10
11

12
25
40
a1
42
52
53
56

Conjunto del contactor de marcha {MF, MHA)
Conjunto del contactor de cortogirguito (MS,
MG}

Conjunto del contactor de la bomba (MP)
Subconjunto de la bobina

Contacto de marcha fijo

Contacto de marcha No. 2

Contacto de cortecircuito fijo

Contacto mavil

Contacto estacionario {MP}

Armazdn

AF
AG
BJ
CM
CN
Co
CP
CT
Cs

Resorte No. 1
Resorte No. 2
Apocyo

Apoyo
MNucleo movil
Nucleo fijo
Iman

Pasador

Tapa

Componenies del panel del comactor

47—
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CONJUNTO DEL PANEL DE
CONTROL

REMOCION

Precauciones:

o Avance el mastil totalmente hacia adelan-
te y baje la horquilla hasta la posicién mas
baja.

o Las partes funcionales deben sacarse al
menos tres minutos después de haber des-
conectade los conectores de la bateria.

o No deteriore las partes funcionales.

o Cuando desconecte ios cables, use eti-
quetas para evitar equivocarse al volverlas
a coneciar.

(Tipo manejado de pie}

1 Remocién del proiector delantero
(1) Sague &l botdn del protecior delantero v
después el protector delantero

BANIC-21
2  Remocion del regulador de la EPS
(1} Desconecte el conector det regulador de
la EPS.

{2} Saque el botdn de sujecion del regulador
de la EPS, vy saque el regulador de la EPS

Removing the EPS Controller BANTZ2-10

3 Remocion dei panel de control
{1} Desconecls el cable a cada contactor
(2] Desconecte el conector. del panel de
controf
(3) Saque las cualro tuercas de sujecion del
panel, v después sague el panel de control

Removing the Control Panel BAN73-5

—AB—



{Tipo manejado sentado)

1 Abra sl soporte del asiento
2. Desconecte el cable de cada conector

3 Remocidn del panel de control
(1) Saque ias cuatro tuercas de sujecion del
panel, vy después el panel de control
{2} Desconecte el conector del panel, v saque
el panel de control

—49—
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INSPECCION

Algunas partes funcionaies se pueden mspeccionar después de la rernocion, perd otras ne

Como e! tablero de CPU vy el tablero de CC-BD requiaren aplicacion del voltaje de la bateria, deben inspec-
cionarse en el vehiculo. (Use la SST 09240-1 2900-71 para la inspeccion de! tablero de CPU)

Esta explicacion abarca principalmente ia inspeccion del panel de control despues de haber sido sacado fuera
del vehiculo

1 Medicion de la resistencia de aislamiento. {inspeccione siempre la resistencia de aislamiento antes de
comenzar la inspeccidn del panel de controi)
{1} Desconecte los conectores de ia bateria y mida ia resistencia de aisiamiento entre el mazo de cone-
wiones del conector de la bateria y 1a carroceria.

Terminal de medicion Lado del regulador del conector de ia bateria v fado de la carroceria

Cuanto mayor sea la resistencia, mejor Sin embargo, el valor varia gnor-

Standard . .
memente con el estado de usc del vehiculo, el lugar y el clima.

R

Measuring the tnsuiation Fiesisténce BANT2-14

2 CA lcapacitor absorbente para la marcha) v CAP {capacitor absorbente para ta rmanipulacion de materiales)
11 Méelodo de inspaccion
*Desconecte 105 cables de CA v CAP

Libicacion Terminales de medicion . Alcance del probador
CA Ambos terminales de CA (iado de DA y lado de TiM) ¢ x 100
DAP Ambos terminales de CAP (lado de DAP y lado de TMPY Q% 100
Standard

Cuando las clavijas del probador del cireuito entran en contacto con los terminales de CA o CAP, la aguja
se mueve y gradualrente vuelve a «©, y finalmente indica 0 (Como CA o CAP se carga mediante ia corriente
del probador de circuitos, la leclura se convierle en =)

Nota:
De

R

tnspecting CA BAF\iB?-‘I?MSO_inspecting CAP BANG7-1

o TR
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3 TM (transistor principal para la marcha) y TMP {transistor principal para la manipulacion de materiales)
{1} Método de inspeccion
Desconecte los cables para TM y TMP

Ubicacion Terminales de medicion Alcance del probador
: Clavif o Clavi)
Enre By C B IaVI';‘a © ¢ Iaw.]‘a ®
8. Ciavila ® — C: Clavia ©
™ TMP Qx 1k
Entre C v E C: Clavila & — E: Clavija (®
Y C: Clavia & — E Clavijs &
Standard
. Claviia & C: Clavii inui
Entre By C B: Clavig & avig @& Continuidad
™ B: Claviig ® — C: Clavip & sl
o Clavij £ Clavij
Entre C y E C: Clavila © Clavija (¥ ]
C: Clavija ® — E: Clavilg & Continuidad
: Clavi) o Clavi] inui
Entre B y C B: Clavija ® — C: Clavia & Continuidad
B: Clavia ¢ Clavija © cofl
TMP C: Clavy = E: Clavij
Entre C y E 5 avija & : avija (® eaf}
C: Claviila ® — E: Clavila & Continuidad

inspecting TM (Between B and C)

BANGG-18

—B7

inspecting TMP (Between B and C}

BANBT-7
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4 TG (ransistor para la regeneracion)
(1) Método de inspeccion
Desconecte los cables de TG

Ubicacion Terminales de medicion Alcance del probador
B Clavija © — C: Clavia ®
C
T(, Entre By B: Clavia ® — C: Ciaviia ©
. % 1k
e oy E C. Clavia © — E: Clavija ® *
-y C: Clavijg & — E: Clavila ©
Standard
. Clavip @ — € Claviia & inui
crire By C B: Clavijg © Clavija (5 Continuidad
e B: Clavia ® — C: Clavia © wof)
. Clavija © — E: Clavi)
entre C v E C; Clavija © Claviia & o)
C: Clavia (® — E: Clavij ) Centinuidad

inspecting TG (Between B and C} BANS7-35 Inspecting TG {Between B and c) BANGD-10

5 DF,, DF, (diodos del volante para la marchal y DF, (diodo del volante para la manipulacion de materiales)
(1] Método de inspeccion
Desconecte los cables de DFy, DRy y DF,

Ubicacion Terminales de rmedicion Alcance del probador
Avance Clavija de! dnodo — Clavija del caicdo
DF,, DF,, OF, 2 O 2 @ del, Q x 1k
Retroceso  Clavija (® del ancdo — Clavija (& del cétodo
Standard
A Javii : — Clavi] :
DF,. DF,, DF vance Claviia (& def anodo avija (® del calodo B ki
Retroceso  Clavija (& det anodo — Clavija © del cétodo ool

52—
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/

Inspecting DF ¢, DF7 and DF3 BANS7-35 Inspecting DF,. DF, and DF3 BANG7-11

& DG (diodo para ta regeneracion)
(1} Métedo de inspeccion
Desconacte los cables de DG

Ubicacién Terminales de medicion Alcance del probador
Avance Clavija ©® del dncdo — Clavija del catodo
DG 2 O ia O Qx 1k
Retrocesc  Clavija () del anodo — Clavija @ del catodo
Standard
DG Avance Clavija (® del anodo — Clavija (® del cétodo 5k
Retroceso  Clavija (® del 4nodo ~ Clavija (O del cétodo of)

inspecting DG BANBEB-9 Inspecting DG BANGS-4

7 DA (diodo absorbente para la marcha) y DAP (diodo absorbente para la manipulacion de maleriales)
{1) Métode de inspaccion
Desconacie los cables de DA y DAP

Ubicacion Tarminales de medicion Alcance del probador
DA, DAP Avance Clavija O del dnodo — Clavija (+) del cdtodo _—
Retroceso  Clavila (¥ del anodo — Clavija (O del catodo
Standard
DA, DAP Avance Clavija © del dnodo ~ Clavija (& det catodo 6 kQ
Retroceso  Clavija (B del anodo — Clavija ) del cétodo o}




inspecting DA BANE7-10 DAP BANS7-11

8 MFy MR {contactores para la marcha de avance v refroceso)
Mida las resistencias de las bobinas de MF y MR

Ubicacion Terminales de medicidn Alcance det probador
Bobina de MF Conector de la bobina de MF -
%
Bohina de MR Conector de la bobina de MR
Standard
Bobina de Mr MATTM 35 Q {a 20°0)
Bobina de MR MATTM 35 0 {a 20°C)

inspecting MR Coil BAN73-11

B4 —
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9 MS (coniactor de derivacion)
Mida la resislencia de la bobina de M3

Ubicacion Terminales de medicion Alcance del probador
Bobina de M5 Conector de la bobina de MS %1
Standard
Bobina de MS MAZZM 35 Q{a 20°C)

Inspection MS coil BAN73-9

10. MG (contactor para la regeneracion}
Mida ia resistencia de la bobina de MG

Ubicacitn Terminaies de medicion Alcance del probador
Bobina de MG Conector de fa bobina de MG Qx1
Standard
Botina de MG MAZ2M 35 Q{a 20°C)

Inspecting MG Coit BAN73-B

B
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11. MP (contactor para la manipulacion de maleriales)
Mida la resistencia de la bobina de MP

Ubicacién Terminales de medicion Alcance del probador
Bobina ge MP Conector de la bobina de MP %
Standard
Bobina dg MP MAZ0M 36 @ (a 20°C)

Inspecting MP Coil

12 RG (resistor para la excitacion previa de la regeneracion)
Desconecie el fado de los cables de RG

BAN73-6

Ubicacion Terminaies de medicion Alcance del probador
RG Ambos terminales para RG 0%
Standard
RG Aprox 1,18

Inspecting RG

— 5B

BANB1-2
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13 RA {resistor para marchai

Desconecte un lado de los cables de RA

Ubicacidn

Terminales de medicion

Alcance de! probador

RA

Ambos terminales de RA

0 x1

Standard

RA

3,3 Q

Inspecting RA

14 RAP {resistor para la manipuiacién de materiales)
Desconecte un lado de los ¢ables de RAP

BANG1-3

Libicacién

Terminales de medicidn

Alcance del probador

RAP

Ambos terminales de RAP

Qx1

Standard

RAP

1,7 Q

Inspecting RAP

57—
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15 Tablero de CPU y tablero de CC-BD
Sila causa de un problema se piensa que estd en el 1ablero de CPU o en el tablerp de CC-BD, mida el
voltaje aplicado v la resistencia en el conector de! tabiero de CPU. Como la medicidn gn un conector
exclusivo es imposible para el tablero de CC-BD, juzgue la calidad usando el valor medido en el conector
del tabiero de CPU

Precauciones:

o Desconecte siempre los conectores de la bateria antes de desconectar o conectar el tablero de
CPU vy el tablero de CC-BD.

o Silacausa de la averia se encuentra en el tablero de CPU o en el tablero de CC-BD como resultado
de la bisqueda de averias y se juzga que es necesario el recambio, asegurese de llevar a cabo
la medicién antes del recambio.

o Use la SST 09240-12800-71 para la medicion del tablero de CPU.

CELTaTE:
Analyzer switch I

CNyy CNyp CN, CN, CN,

CPU Board Connector BANS328
Como usar la SST
Use la SST siguiente para la medicion del voltaje v la resistencia para inspeccionar el regulador {tablero de

CPU) para la serie 5FBR o GFBRE:
SST 09240-12900-71 (submazo de conexiones NLS)

SST 09240-12800-71 BANM146

— 58
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Msétodo de conexion

1 Cologue la conexion de la bateria v el interruptor de la liave en ""OFF"" (desconexion)
2 Desconecte los coneciores del tablero de CPU {CNygy. CNyga, CNy, CNy y ChNygs)
3. Coloque la 857 08240-12900-71

i

CPU board |

|
t

Connecting the 88T BANM147

Lista de niveles de los conectores de medicion

o Como regla general, cologue el conector de la bateria y e interruptor de fa llave en ""ON"" {ccne-
xion) Compruebe sin desconectar el conector si no se especifica en la columna de condicion
o "I’y 0" son como sigue:
1 — Voltaje de entrada al tablero de CPU
0 — Voltaje de salida del tablero de CPU
o Indicacion del No del conector
CN101 — 12 CN101: No del conector 9: No de nivel
(9, MG} 12: No del pasador de! conector MG Nombre de la parte

{Conector CN1}

No de conector < No. de coneclor Condicion Standard Obsarvaciones
CN1 — 1 ] CN1 — 7 6,5V + 5% {0
(72, BIBD de DISP) | (74, GND) | 62~68V
CNT—2 | CNI—7 6,5V + 5% (©)
{71, BiBC de DISP} | {74, GND) (6,2 — 6,8V
CN1 —3 ; Sin usar —
(OPT) |

B
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No de conector <+ No de conector Condicidn Valor normal Observaciones

CNT — 4 ; Sin usar —_

{OPT) i
CN1 =5 : Sin usar e
{OPT) |
l Limite del freno
CN1 — 6 | CNI —7 (D LS v FB desconsctades | 5 £ 051 | 0 7L
| —_

{65, LS FB) ; {74, GND) @ LS v FB coneclados 0 — 056 (V) SEBRE n

eNt — 7 | Terminal N1 del Sin circuito

(74, GND) | panel abierto

[
CNT — 8 i Sin usar
(ANALOGICO I (e:tt}ada analogical -
OPTI I o9
i
|

CN1 —8 | .

(OPT) | Sin usar {entrada) -

CN1 =10 | .

. Sin usar -

(sin usar) |

CN1 — 11 i CNY — 7 (M AC1 desconeciado 5056V Limite del

{64, ACT) | {74, GND) @ ACY conectado 0--05V acelerador de ia

| {LSaF v L.SAR deberan SEerie {1
| estar desconectados para
| evitar peligros}

CNT — 12 : CNT — 7 | CN1 puede estar 65V + 5% | Suministro de
(73, +6,6 V de | {74, GND) conectado o desconectado | (6,2 — 6,8 V) 1 energis de DISP
DISP) | (0O}

I

— 60—
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{Conector CN2)

iactor de MS (1)

No. de coneclor <+ No de coneclor Condicién Valor normal Observaciones
CNZ2 — 1 ; CN1T — 7 Int de ia llave conectado 48 V {1
{43, SWh) ! {74 GND} Desconectado ov

tint. de la lave) |
cN2 — 2 | CN1 — 7 Freno de estacionamiento Suministio de
(44, P-LSB) | (74 GND) | (serie BFBRE) energia del con-

| Freno de pie {serie BFBR) tactor MF v MR
i (1) Freno sin aplicar 48 V {n
| (2) Freno aplicada ov
CNZ2 — 3 | CNT -~ 7 (M int. de elevacion 0—05bV {1
(60, LS, L} | (74, GNDI coneclado 5+ 05V
| @ Int de elevacion
% des conectado
CN2 — 4 } CNT —7 | @ Int de alcances 0—05V ()
{62, LS, R) 1 {74, GND conectado 5+ 056V
| @ Int. de alcance
| desconectado
CN2 — 5 1 CN2 — 14 25 — 35V Suministro de
(123, PCy | (121, PCy energia del regu-
terminal S} | terminal P) lador de po-
E tencia (O}
CN2 —6 | GCN2— 15 2,6 — 36V | Suministro de
(56, CA (™ | (54, CA® energia del ace-
de la bomba} | de la bomba) lerador de Ia
i bomba {O)
CN2 — 7 ; CN2 — 16 26 — 3,5V Suministro de
(61, CA D i (52, CA & energia del ace-
de marcha) | de marcha) igrador de
| marcha {0}
CNZ2 — 8 | CNV — 7 Variara suavemenia segun | Acelerador MIN Sin salida cuan-
{65, CA de la § {74 GND) el acelerador (manipuia- 05 — 1,6V do se desconec-
bomba) | cion de maleriales) Acelarador ta CN2 (i
‘ MAX
| 2.7 — 45V
T
CN2 — 9 | CNY — 7 Variara suavemenie segun | Acelerador MIN Sin salida cuan-
{52, CAde | (74. GND) el acelerador {marcha) 06 —15V do se desconec-
marcha) [ Acelerador la CN2 i
g MAX.
| 3.8 — 45V
CN2 - 10 l; CN1 — 7 (1 LSAF conectado 48 v Suministro de
(45, LSaF) 4 {74, GND} (@) LSAF desconectado oV energia del con-
I
|
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BATT) |

No de conector <+ No de conector Condicion Valor normal Observaciones
CNZ — 11 Il CN1 — 7 (1) LSAR conectado 48 Vv Suministro de
(46, LSAR) {74, GND) (@) LSAR desconectado ov energia del con-

f tactor de MS (1)
]
CN2 — 12 CN1 — 7 (1 LST conectado 0—-05V (1
(61, LST) | {74, GND) (@ LST desconectado 5+ 05V
cN2 — 13 | eN1 =7 | (@ LSATT conectado 0—05V Opcién (I
{63, LSATT) i (74, GND) (@ LSATT desconectado b +05V
I
CN2 — 17 | N1 — 7 Variard suavemente segun | Alcance F en Sin salida cuan-
(122, PC | {74 GND) la posicion del resistor va- 3,2 VY o mas | do CN2 se des-
terminal M) | riable del control de Alcance S en conecla n
gnergia 2.2\ o
! menos
CN2 — 18 | CN1 -7 48 v Suministro de
{41, suministro | (74, GND) energia de
de energla de | CC-BD (I

By —




(Coneclor CN1OT)

Mo de conector <= No de conecior

Condicion

Valor normal

Observaciones

®

CN10T — 1 : CN101 — 14 | Mida la resistencia con Aprox 36 Q Contactor MR
{7, Mg} | {2. Mpr) CN101-14 como et lado
| ®
CN10T — 1 | CNi02 — 7 Mida &l voltaje aplicado 48 V Bobina de Mr
{7 MR) | (N4) a la bobina de MR con
I CN101-1 como el lado
i ®
! .S58 conectado
CN10T — 2 i CN101 — 15 | Mida la resistencia con Aprox. 36 0 Contactor MS
(8, M5} | (3. MS) CN101-15 como el ladoe
| ®
CN10i - 2 |  CN102 — 7 Mida el voltaje aplicado 48 V Bobina de M5
(8. MS} l {Ny) a la bohina de MS con
| CN101-2 como el lado
| @
| LSE y MF ¢ MR
! conectados
CN10tT — b : CN101 — 18 | CN101 desconectado .2 aguja se des- | Absorbente de
{N,) | Py via hacia 0, y LG
j luego gradual-
i mente vuelve a
i o5
CN10T — 6 | CN101 — 17 { CN101 desconectado La aguia se des- | Absorbente de
Py (P12) via hacia 0, y | DF,
‘ luego gradual-
l mente vuelve a
| .
CN10T — 7 | CN102 — 7 a8 v Colector de TG
(Py) | (N} {Pial
CN101 — 8 : CN102 — 7 Sensor de TG
{Pig) l {Ny) (P
|
CN101 — 9 | CNI102 — 7 ag v PLG DT (P,
{P;) | (N}
CN101 — 10 : CN101 — 9 | CN101 desconectado La aguja se des- | Absorbente de
(P § via hacia O, v DF,
i luego gradual-
| menie vuelve a
I oo
CN101 — 11 | CN101 — 14 | Mida la resistencia con Aprox 3b Q1 Contacior Mr
(6, ME) : (2, MF) CN101-14 como el lado
j
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No de coneclor < No de conector Condicion Valor normat Observaciones
CN101 — 11 | CN102—7 | Mida el voliaje aplicado | 48V Bobina de Mr
(68, MF} | {N,) a la bobina de Mr con
| CN101-11 como el lado
| ®
! LSB conectado
CN1O1 — 12 ; CN101 — 4 Mida la resisiencia con Aprox 35 Q Contactor MG
(9, MG) l {1, MG) CN101-4 como el lado (&)
|
CN-101 — 12 | CN1G2 — 7 Mida el voltaje aplicado a a8 v Bobina de MG
{9, MG) i (N} ia bobina de MG con
1 CN101-12 como el lado
| ®
CNI101 — 13 I cN101 — 4 Mida la resistencia con Aprox 36 Q2 Contactor MP
(4, MP) : (1, MP) CN101-4 como el lado &
%
CNTO1 — 13 | CNi01 — 133 Mida el voitaje aplicado a 48 V Bobina de MP
{4, MP) | ia bobina de MP con
| CN101-13 como el lado
l ®
CNI1Q1T — 18 i Sin usar —
(sin usart |
CN101 — 19 | CN102 — 7 Base de TG
(19, base de TG! (N)
CNTOT — 20 | CN102 ~ 7 PLG DT (Py)
{Ps) | {N,)
CN101T — 21 b €N101 — @ | CN101 desconectado La aguja se des- | Absarbente
1Pg) | via hacia O, y de DF,
l iuego gradual-
i menle vuelve a
| o
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{Conector CN102)

mistro de

No de conector <+ No de conector Condicidn Vator normal Observaciones
CN102 — 1 § CN102 - 7 6,5V + 5% Entrada de
(129 { (N1) (6,2 — 6,8\V) +8,5V (1
CN1D2Z — 2 1 CNi102 — 7 Intersuptor pericdico de la 6,5V + B% Interruptor pe-
(21 ] (Ny) homba desconectado 6,2 — 6,8V ricdico : P {O)
CN102 — 3 I CN102 — 7 Interruptor periodico de 6,5V + 5% interruptor pe-
(200 | {N;) marcha desconectado 6,2 - 6,8V rivdico : D {0)
[
CN10Z — 4 | CNi02 — 7 MP desconectado 0—0,3V Bomba : | (1)
(16. C5: & | {Ny)
CN102 — 5 : CN102 - 7 MF vy MR desconectados 0-03V Marcha . | {1}
(15, CS: D) (N}
CN102 — 6 | Sin usar — Consaclado a
{sin usar} | GND {tierra) en
i el tablero de
% cPy
CH102 — 7 | Terminal N, Sin circuito N,
(Ny) ! del panel abierlo
1
CN102 — 8 | CNi02 - 7 48 V Colector de TM
{Pg) | {N;) il
CN102 — 9 | oN102 — 7 48 v Colector de
(P3) | (N)) TP (1
CNiG2 — 10 : CN102 — 7 48 v Bateria (+) para
i1y | INJ) CC-BD (O}
CNI1DZ — 11 | CN102 — 12 | Mida con CN102-12 como | 5 = 065V BV {suministro
(18 | (17} el fado (H de energia del
| sensor) (0}
CN10Z ~ 13 : CN102 - 7 5 + 05V 5 V (Para moni-
{10} | {N,) torizar et sumi-
|
{

energial (O}
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{Conector CN104)

No de conector <+ No de coneclor Condicion Valor normal Observaciones
CN104 — 1§ ; CN104 — & Aprox OV Base de TM (D)
{14, base | {Ny)
de TM) |
CN104 — 2 | CN1D4 - & Aprox OV Base de TMP (O)
113, base | (N,
de TMP) |
CWN104 — 3 ; CNI104 — 5 Interruptor periodico de ia 6,5V + 5% interruptor pe-
21 | (N4) bomba desconectado {6,2 — 6,8 V) riodico : P (]
CN104 - 4 I oN104 — 5 5+ 0,5 (V) 5 V {para moni-
(10} | {N,} torizar el sumi-
i nistro de
| enargial mn
CN104 — B | Terminal N1 Sin circuito GND (tierra) (D)
{Ny) i det panel abierto
CN104 — 6 ; CN10d — 5 48V 48 V
(11 | iNy)
CN104 — 7 | CNi04 — 5 6,6 V + 5% 6.5V (0
{12} i (N,) {6,2 — 6,8 V)
T
CN104 —~ 8 CN104 — 5 | interruptor periddico de 6,6V + b% Interruplor pe-
{200 | {Ny) marcha desconectado (6,2 — 6,8 V) riddico : D {1}
CN104 — O i Sin usar Conectado a
{sin usar) | +6,b Venel
| tablero de
| CC-BD
i
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MONTAJE

£l procedimiento de montaje es inverso al del desmontaje
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Controller Assembly Drawing

Precauciones:

BANMI148

o Apligue grasa de silicio (grasa de silicio de radiacion térmica Shin-Etsu Chemical KS609 ¢ equiva-
lente} a las superficies de contacto entre los transistores, diodos y disipador térmico.
o Apligue siempre apretador de las roscas a los pernos de sujecidn, tuercas v tornillos después de

apretarlos a la placa del terminal.

Pares de apretamiento para las partes del regulador

Punto Par de aprelamiento
_ MB 40 + & kgem (2,89 £ 0,38)
Para et mazo de conexiones
™, TMP M4 15 4+ 4 kgem {1,08 + 0,29}
Para la instalaciéon MB 25 4 5 kgem (1,80 + 0.36)
DF,, DF,, DG Para el mazo de conexiones Mb 25 + 5kgom 1,30 & 0,36)
Para la instalacion M5 25 + 5 kgem (1,80 £+ 0,36}
DA, DAP Para la instalacion M5 15 T kgem (1,08 1832:)
TG Para la instalacion M5 25 + 5 kgem (1,80 4 0,36)
Disipador térmico Para la instalacion 25 + 5 kgem {1.80 £ 0,36}
{=Tolle i la placs
Pernos c%a sujecion, tuercas y tornillos de la placa MB 100 + 5 kgem. (7,22 + 0,36)
del terminal

INSTALACION

El procedimiento de instalacién es inverso al de remocién
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PARTES FUNCIONALES

REMOCION DE CADA PARTE
INDIVIDUAL

i Remocion del tablero de CPU
(1) Saque la cubierta del tablero de CPU
{2} Sague los tornillos de sujecion, vy después
el tabiero de CPU.

2  Rermocion del contactor {MR)
(1} Desconecte sl conectar de la bobina de

contacto

12) Sague la barra conectada a los con-
tactores

{3} Sague los tornillos de sujecion y saque el
conlactior

Referencia:

Mr, MS, MG y MP deberan sacarse de la
misma manera que MR.

Rermoving the Contactor (Ma) BAN56-17

3 Remocion del transisior principal para la marcha
{TM)
(1) Desconecte los cables y la batra
(2) Saque el tornillo de sujecion. v luego TM

Referencia:
TMP debera sacarse de la misma manera gue
TM™.

G
Removing TM BANSG-25

4  Remocion del capacitor (CA)
{1} Desconects los cables
(2) Saque el tornilio de sujecion, y luego CA.

Referencia:
CAP debera sacarse de la misma manera que
CA.

Removing CA BANS7-13
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Remocion del sensor de corriente para mani-

pulacién de materiales (CSP)

{1} Desconecte los cables vy la barra, y saque
CSP

Referencia:
CSD debera sacarse de ia misma manera que
CSP.

Remocion del transistor para la excitacion pre-

via de la regeneracion (TG)

(1) Saque el soporte dal resistor y el soporte
de TG

(2} Desconecle el cable

{3) Saque el tornillo de sujecién, y saque TG

Remocian del diodo del volante (DF)

(1) Desconecte 105 cables

12) Saque el tornillo de sujecion, y después
DF,

Referencia:
DF,, DF, y DG deberédn sacarse de la mis-
ma manera que DF,.

Remocion de! diodo (DA}
{1} Desconecte los cables
(2} Saque DA

Referencia:
DAP deberd sacarse de la misma manera gue
DA,

Removing C5F°

Removing TG

Removing DA

e BY—

e

BANG2-11
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9  Remocion del tablero de CC-BD
(1) Saque la cubierta del tablero de CC-BD.
(2) Saque los tornilics de sujecion del tablero
de CC-BD (dos) fuera de! panei del con-
tacior

Removing the Set Screws BANS7-28

(3) Saque ligeramente el lablero de CC-BD v
desconecte el conector
{4) Saque el tablero de CC-BD

10. Remoccion del resistor para la excitacion previa
de la regeneracion (RG)
{1) Sague e tornillo de sujecion det soporte de
RG para sacar RG con el soporta
i2) Desconecte los cabies. v después sague
RG con el seporte

{31 Saque el soporie de sujecion de RG, y des-
pués sague RG

Removing RG
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INSPECCION DE CADA UNA DE LA
PARTES

1 inspeccion del tablero de CPU
(1) Deterioro de cada elemento
{2) Detericro y suciedad de fa superficie del
tablero del circuito impreso
(31 Deterioro del conector

[

Inspeccidn de los contactores (MF, MR, MS,
MG y MP)

{1} Deterioro del contacto

{2) Fatiga def resorta del brazo del contactor
{3} Deterioro de la bobina

Inspecting MF. MR. MS. MG and MP BAN5G6-18
3 Inspeccion del transistor {TM, TMP)

(1) Inspeccione la conduccidn de cada una de
las partes.

Referencia:
Vea la pagina 2-9 en cuanto al standard de
servicio,

{2} Terminales del transistor flojos v deterio-
ro del cuerpo

W sl e

Inspecting TM and TMP BANGBEB-15, 16

4  Inspeccion de los capacitores (CA v CAP}
(1} Inspeccione la conduccion de cada una de
las partes

Referencia:
Vea ia pagina 2-8 en cuanto al standard de
servicio.

inspecting CA and CAP BANB7-14
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5 Inspeccion de los sensores de corriente {CSD
y CSP}
(1) Deterioro del cuerpo y barra floja

6 Inspeccion del transistor para ia excitagion pre- 2

via de la regeneracion (TG)
(1) Inspeccione la conduccion dg TG como
parte individual

Referencia:
Vea la pagina 2-10 en cuanto al standard de
servicio.

(2} Deterioro del cuerpo del TG

Inspecting TG BANBO-5. 8

7 Inspeccion de los diodos del volante {DF,, DF,
y DF,) y diodo para la excitacion previa de la
regeneracion (DG}

(1) Inspeccione la continuidad de cada diodo
como parte individual

Referencia:
Veala pagina 2-10 6 2-11 en cuanto al stan-
dard de servicio.

{7} Terminales del diodo flojos y deterioro del
cuerpo

inspecting DF1, DF2, DFa and DG BANS8-21, 22

8 Inspeccion de los diodos (DA vy DAP)
(1% Inspeccione la continuidad de DAy DAP
por separado

Referencia:
Vea la pagina 2-11 en cuanto al standard de
servicio. o

Inspecting DA and DAP BANG2-12
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Inspeccion del tablero de CC-8D

(1) Deterioro de cada elemento

{2} Deterioro v suciedad de la suparficie del
tablero del circuito impreso

{3 Deterioro del conector

Inspeccion de los resistores (RA, RG y RAP)
{1} Inspeccione la continuidad del RA, RG vy
RAP por separado

Referencia:
Vea la pagina 2-14 6 2-15 en cuanto al stan-

dard de servicio.

{2) Deterioro en el aistamiento

inspecting the BC-BD board

Hi

inspecting RA, BG and RAP

7
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VALORES OCL (VALORES LIMITE DE SOBRECORRIENTE)

1

Madicion del valor OCL del circuito de marcha

{n

Medicion

Bioguee las ruedas traseras en el estado de marcha, conecte un amperimetro y haga una derivacion {shunt)
como se flusira a continuacion para medir la corriente de inmovilizacion det motor de marcha

{2)

Fl

—TE—%; csb JeTG

— Shunt * T )
= 1 OF 550 OF 1 |
==

|
[

[
—
i

=]
BATT ME oy MF
DGAE ‘ DA
™ 1 A
MS mmeter
50mv, 750A
[]cB J CA Shunt
’ 50mv, 750A
Measuring the Driving Circuit OCL Value BANS329

Valor standard OCL: 190 A
Método de juicio

Si el valor OCL no satisface el standard, el sensor de corriente (CS} o el tablero de CPU pueden tener
defactos. Juzgue el defecio como se describe a continuacion

(1) Levante el bastidor con el gato de taller hasta que las ruedas propulsoras se separen del suelo, y
soportan ambos lados del bastidor con blogues de madera

@ Mida el voltaje de salida del sensor de corriente {Vollaje de sobretension) (Valor medido B)
Condiciones: Enchufe de la bateria conectado, interruptor de la lave conectado
Terminales de medicion; CN102 (B) 15 ) — CN102 (7) N1 )
Standard: 0 — 0,3V

3y Accione &l scelerador para comenzar la marcha de derivacion y lea la indicacion del amperimetro
(Valor medido Al

@ Mida el voltaje de salida del sensor de corriente durante la marcha de derivacidn en el conector del
tablero de CPU {Valor medido C)
Terminales de medicién: CN102 (5) 15 (F) — CN102 (7} N1 @)
*{se un vollimeiro digital

5 Célculo
Valor medido C — valor medide B = D
Convierta el valor caiculado D segin la ecuacion siguiente (Valor convertido = [)
1V = 100 A

® Juicio
Compare e vaior convertido E con el valor medido A en 3
Qi 1a diferencia estd dentro de + 5%. el sensor de corriente es normal
Si se juzga que el sensor de corriente s normat, el tablero de CPU puede tener defectos. Recambie
el tablero de CPU

Precaucion:

Nunca toque el capacitor del regulador de ajuste del OCL gue hay en &l tablero de CPU.

—Th4—
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Madicion del valor OCL del circuito de manipulacion de materiales

(1) Juicio

Con los enchuies de ia baleria v el interruptor de la llave conectado , accione la palanca de controt de
manipulacion de maieriales y compruebe la rotacion del motor de la bormba cuando hay descompresion
Siia salida del motor de la bomba desciende en la descompresion. se puede juzgar que el valor de OCL
es defecluoso

CONTROL DE ENERGIA

1 Enchufes de la bateria desconectados
{1} Accione la palanca del enchule de la ba-
teria para desconectar los enchufes de la
bateria

2 Remocion del panel del interruptor de ia Have
{1} Saque los tornitlos de sujecion, v daspués
el panel del interruptor de la llave

Removing the Key Switch Panel BEAN1O-27

3 Medicién de la resistencia def control de ener-
gla (PC}
Mientras gira el boton de control de energia,
mida la variacion de la resisiencia del control

de energia.
@ CNp 3 12) 122 ¢5) — O @7 1/
{

({
f
Terminales Chy 3 13) 123 & t e -

de medicion | @) CNp 3011121 (& — ==\ 4

m——,
CNp 31311235
Alcance del
probador de 2x1 Measuring the PC Resistance BANS330
circuilos
(1) Debera variar en el
Standard alcance de O ~ 10 k@

@) 10 k@
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CAJA DEL ACELERADOR
COMPONENTES

o
3t
40
44
45
AB

=

31

Conjunto del acelerador
Subconjunte de la palanca
HResistor variable

Micro interruptor

Boton

Casquillo

AC
AG
AR
AS
AT
AV
ED

Resorte
Leva
Apovyo
Cubierta
Perno fijo
Retén
Arandela

---!

Componentes de la caja del acelerador (serie BFBR}

— 76—
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Componentes de iz caja del acelerador {serie SFBRE)
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TIPO MANEJADO DE PIE
REMOCION

1 Conlos enchufes de la bateria y ef interruptor
de {a llave colocados en 'OFF’", saque &l bo-
tén de la palanca del enchufe de ia bateria vy
el boton de ia palanca del acelerador
11) Boton de la palanca del enchufe de la

bateria
(2} Botdn de 1 palanca de! acelerador

]

Remocion del interruptor del panel instrumenal
{1y Interruplor de ias luces

(2) Interruptor de la bocina

(3] interruptor de la sefal de giro

BAN31-29
3 Remocidn del pane! instrumental

(1) Quite los pernos de sujecidn y despues el
panel instrumental

Removing the instrument Panel BAN31-30

4 Remocion de la caia del acelerador
(1) Desconecte el conector
(2} Saque los pernos de sujecion y después
la caja del acalerador
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INSPECCION

La inspeccion de ia caja del acelerador consiste en la nispeccidn de la continuidad después de la remocion
y en la inspaccidn del voltaje en el vehiculo Esta explicacitn abarca la inspeccion de la contlinuidad La ins-
peccion del voltaje deberd llevarse a cabo después de ia instalacion

Ubicacién Terminales de medicion Alcance del
probador
LSAF CN.g £2) 45 CNyg 1) 44
LSAR CNyg (3) 48 CNq (1) 44 ?
LSFo CNys (47 43 CNyy, (6] 120
LSeu Nz (43 43 CHy, (B) 103 ;
VRa lentre €D v §2) Chyg (8Y D1 CHyg 7)Y B2
VRa (entre &)y &3) CNyg 18) 51 CNy {9) 53 0 1k
VRa lentre &3y 63 CNiG (7) 62 CNyg 191 53
Standard
Posicion de la , Ligeramente accionada| Totalmente accionada
Ubicacion palanca Libre {avancelretroceso) lavancelretroceso)
L.SaF cof} 0Q iyl
LSaR oo il o0 o
LSFo f) 08 00
LSBU L3y 00 o8
VRaA (entre &) v €3) 10 k@ 10 k&2 10 k2

VRa {entre &) y 62

Deberad variar de 0 @ a 10 k@ al accionar {a paianca

VRa lentre 62 v 63)

Debera variar de 10 k2 a O Q al accionar la palanca

Inspecting LSAF

BAN3Z-5 Inspecting L.SAR

e TG e

BAN32-4
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Nota:

Cuando recambie LSAF, LSAR v VRA, vea los colores del cable indicados a continuacién para evitar
conexiones incorrectas.

51 52

Accelerator Box Connection Diagram BANS331
No del terminal| No del nivel | Color del cable |{No del terminal| No. del nivel | Color del cable
1 44 R 8 103 R, B
2 45 W, Br 7 52 0
3 a5 W 8 51 G
4 43 Y 9 53 Gr
5 120 Y, B o - -
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INSTALACION
El procedimiento de instalacion es inverse al de remocian

Inspeccion del voltaje después de la instaiacion
Cologue Jos enchufes de la bateria v el interruptor de la Hlave en ""ON"" (conexion)

1. Inspeccidn de LSAF y LSaAR en ""ON'" [conexién) y “'OFF'" (desconexion)

Terminales de medicion LSarF © Terminales CNyg (2} 45 ———— N,
LSar © Terminales CNyg (3) 48 ———— N,
Alcance del probador CC 50

En ""ON"" [conexion) . 48V

Standards En “CFF'"’ {desconexidn) : OV

$13alC 218 BV ERD
9181716145 SiG6|7i81¢%
TAR REC

HO [ ol g falu] P g o

| 4k | B =00 I ode | BECna-d
2| 43 |wB LS, 2 i | G jeME-1D
3 +5 L] L5 3 16 L [ DS
el a3 8 v | Logw € § 43 [BerjOnl1-4
8|20 ir-8| LGeq 8] 10 -5 Crig-t
6 | 163 irwn| Lo, 6 § 103 JA-v CHG-L
T 32 O YRA T{ 82 0 jChz~9
1 1 G YRA 8 21 Iw=GE CN2-T
9 53 GR YAA 9 A3 §0AILNZ=iE

tnspecting LSAF and LSAF BANS332 CNg BANS333

2 ipspeccion del voltaje de VRA {1)

Terminales de medicion CNyg {71 B2 ——— CNs1 (8)

Alcance del probador cch— 10

Deberd variar en el alcance entie 1,0 V y 4.0 V segun

Standard L
ia posicion de la palanca del acelerador

413 211 121314
91817165 8171519
TAB REC
HOi{ P c o KO} P C o
44 R 1 Scom a4 8 | cH2-7
PEY e 45 | ¢ icnamie

CH2-1Y
43 {B-TCHl -4

120 Ev-B] LSy
103 in-Bf L%y
52 1 a VRA
31 | 6| vea
a3 | o | vea

Y -2 CHE-3
50 jR—v| CHE-L
%2 | O | ChE~7
wt e TH2-7
23 | CRICHE-16

cimlafoiw|siwin]-—-
aismia]e|wlis|uwin|-
h
o

Inspecting VR A {1) BANS334 CNyg BANS333
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3 inspeccidn del voltaje de VRa {2)

Terminales de medicien ChNis (8) 51 ——— CNy5 {9) 53
Alcance del probador Ccchs5-—-10
! i ! icid
Standard Constanie en B V gualquiera que sea la posicion
de la palanca del acelerador

LA s FRN = EE

3i{817i6]5 N ERENE
TAB REC
no| P = 4 HO b =4 J
1 +d v L S i L A | Cha~p
2] A% |»R| LS 2| a8 | & |CuE-G
A 46 | w i L, 3| 46 § wjCuzeit
| 43 LSy 4 | A3 in~viCHi -t
B IR0 IT-DE Liyg 3| 120 §r-7 Crg-1
5 | 103 in-D] L8g, & | 103 jnww] EHgve
719z G VRA 71492 |C|Cha-9
a | & YRA 6 | %% =G| GH2-7
9| 81 |con VRA 9 | 83 jGAitHa~16
inspecting VR A {2} BANS335 CNig BANS336
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TIPO MANEJADO SENTADO
REMOCION

1 Conlos enchufes de la baleria v el interruptor
de la llave colocados en desconexion, sbra el
soporie del asienio

2 Desconecte el pedal del acelarador

3 Remoccidn del tablero del piso
{1} Quite los pernos de sujecion, v saque &l
tablerc del piso

4 Remocion de la caja del acelerador
{1) Desconecte el conector
{2} Sagque los dos pernos de sujecidn v des-
pués la caja del acelerador

DESMONTAJE

1 Remocidn de la varilla del pedat
(1) Saque el pasador de chaveta y después la
varilla def pedal

2  Remocion de la cubieria
(1) Saque los tornillos de sujecién v después
la cubierta

Sk e

Removing the Accelerator Box

BANA4G-22, 21

Removing the Pedal Rod

Removing the Cover BAN4G-12
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INSPECCION

La caja de! acelerador puede inspeccionarse en e

peccién es después de la remocion del vehiculo.

i vehiculo, pero la explicacion que damaos aqui para ia ins-

Ubicacion Terminales de medicion Alcance del
probador
LSAC, UNg {4} 64 CNy (b} 44 2
VRa (entre ) v 62! CNg (1) B3 CNy (21 B2
VRA (entre §) vy 63} CNg (2) B2 CNg {3) b3 0 x Tk
VRaA {entre &) v 63) CNg (1) B1 CNg {3} B3
Standard
Posicion del pedal _
Libre Ligeramente apretado | Totalmente apretado
Ubicacion
LSa cofl 00 00
VRa (entre €9y 63) 10 k§2 10 k2 10 k@

VRa {entre €y 62)

Debera variar de 00 a 10 k2 al ir apretando el pedal

VRa (entre §2 vy 63)

Debera variar de 10 k@ a 0 k@ al ir apretando el pedal

Inspecting the Accelerator Box

Nota:

BAN46-15

Cuando recambie LSAC, y VRA, vea los colores de los cables mostrados a continuacién para evitar

conexiones incorrectas.

VRA

N ;
° .{je‘ No del nivel Color del
terminal cable

i 51 G

Y N 2 52 0

52 51
4 64 R
5] N W
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INSTALACION

El procedimiento de instalacién es inverso al de remocion

Inspeccién del voltaje después de la instalacion
Cologue los enchufes de la baterfa v el interruplor de Ja llave en ""ON"’ {conexion)

1 Inspeccitn del voltaje de 1.Sac

Terminales de medicién CNg (4) B4 () —— CNg (B) N, &
Alcance del probador CCH— 10
Standard Y

CNg BANG4-28 tnspecting the LSAC; Voltage BANG4-30, BANS315

2. inspeccion del voltaie de VRA (1}

Terminales de medicion ChNg (1) Bt ——— CNg (2) 52

Alcance del probador CCs5— 10

Deber& variar en el alcance entre 1 Vv 4 V segun

Standard -
ancar la posicion dei pedai dal acelerador

0)
@

CNg BANG4.28 Inspecting the VR A Vohage {1) BANG4-30, BANS31S

e B e
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3 Inspeccion del voltaje de VRaA {2

Terminales de medicion CNe (1} B1 (® CNg {3183 ©

Alcance del probador e b — 30

Constante en 5 V cualquiera gue sea
Standard C
el apretamiento del pedal del acelerador

BANG4-28 Inspecting the VRA Voltage {2)  BANG4-30, BANS337

CNg
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INTERRUPTOR DE DIRECCION (TIPO MANEJADO SENTADQ)

COMPONENTES
—O1
AE
01 Conjunto del interruptor de direccion 63 impresor de chispas
40 Palanca de direccidon AA Soporte
41 Leva AB Tapén
43 Micro interruptor No. 1 AC lengueta
44 Micro interruptor No 2 AD  Actuador
AE Guardapoivo
Componentes del interruptor de direccion {serie BFBRE} BANM151

e BT e
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REMOCION

1 Desconexitn del enchufe de la bateria

A

Disconnecting the Battery Plugs BANBZ-23

2  Remocion del panel instrumental
(1) Saque e! boton de cada patanca
{2} Saque el interruptor de la bocina
(3} Saque los pernos de suecion y despuss
el panel instrumental

3 Remocion del interruptor de direccion
{1} Desconecte el conector
(2} Saque los pernos de sujecion. v despues
gt interruptor de direccion

DESMONTAJE

1 Saque la cubieria

7 Remocion ge la placa del micro interruptor
(1) Tornillos de sujecion
(2} Sague la placa del micro interruptor ¢on
el micro interruplor

Removing the Microswitch Plate BAN4B-8
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3 Remocion de la palanca de la ieva
(1) Saque el tornillo de sujecion
{2) Palanca de la leva
{3} Pasador
{4) Resorte

Removing the Cam Lever BANA4B-10, 11

INSPECCION

1 Inspeccién del micro interruptor
{1} Comprobacion del funcionamienio
Use un probador de circuilos en cuanto a
fa inspeccion detallads
{2} Rayado y detlerioro del micro interruptor

i

inspecting the Microswitch BAN4B-14

2 Inspeccion de a palanca de la leva
{1) Deterioro de la palanca de la leva
{2} Fatiga del resorte

o
Inspecting the Cam Lever BAN4B-15

3 Inspeccitn de la leva
(1} Desgaste y deterioro de la leva

MONTAJE

£l procedimiento de montaje es inverso al def
desmontaje.

Inspecting the Cam BANA4E-12

—B89—
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INSPECCION DESPUES DEL MONTAJE

Compruebe la continuidad en CNia (TAB).

Libicacion Terminales de medicion Alcance del probador
DSr CNi3 (1} 44 CNy5 (21 45
DSa CNy, (1) 44 —— CNy3 (3) 46
DSro CNyz (71120 CNy5 (B) 43 Q
DSau CNyg {4) 43 —— CNyy (6} 103
DS+ CN,; (4} 43 CN,; (B} 48
Standard
Ubicacion
Posicion DSF DSR DSfo DSeu DSH
de la palanca
Neutra wof} e} cof} ool o}
Avance o cold on cof} oof)
Retroceso o0} 08 cof) 0n cof}
Apretado 00
[ e
ad i ‘-u——ocm! 45
"ccou ;
£ cont -
13 HE con
naug_"o““
!_____'.7 c__f ... |
Inspecting the Direction Switch BANG4-34
CNyq
Nota: No. del No. del nivel Color del
Cuando recambie DSF, DSR y DSH, vea los terminal 0 delnive cable
colores de los cables de la tabla de la dere- 1 24 W
cha para evitar conexiones incorrectas. > a5 W, 0
3 48 W, Br
4 43 R
5 48 G
6 103 B
7 120 Y
8 43 R, B




BUSQUEDA DE AVERIAS DEL SISTEMA ELECTRICO

Pagina
GENERALIDADES ... i 3-2
UBICACION DE LA PARTE DEFECTUOSA ............c.cll 3-3
FUNCION DEL DIAGNOSTICO AUTOMATICO ............ 3-4
EXPOSICION DE LA DIAGNOSIS Y BUSQUEDA DE
AVERIAS e s 3-4
FUNCIONAMIENTO DEL ANALIZADOR .............cools 3-7
BUSQUEDA DE AVERIAS DEL CIRCUITO DE
CONTROL ittt i rransasenssin e naernsnan 3-24
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GENERALIDADES

La busqueda de averias se lieva a cabo usando el analizador o un probador de circuitos, elc

1. Busqueda de averias con el analizador

£l analizador esta incorporado en el tablero de CPU del panel de control

Para usar el analizador, quite la cubierta de! tablero de CPU del pane! de control v ajusle el interruptor
de DIP Accione la palanca de direccion y las palancas de control de manipulacion de maleriales para
la seleccién de lo que desee y para la prueba La exposicion del panel instrumental muestia el punto
de comprobacion v el resultado de comprebacion.

"Vea la subseccion de Funcionamiento del analizador” {a partir de la pagina 3-7) en cuanto al meétodo

de funciocnamianto del analizador

OFF

3

L] =)

{ON} 4 3 2 1
{Stand-up typel

OFF

e len | T3

Lit

TNV

Not tit

s

= Flashing

AN

§

{ON) 4 3 2 1
{Sit-down type}

TNV

Analyzer Switch BANG1-24, BANS235 Display BANT8-8

2 Busqueda de averfas con el probador de circuitos, eic

{a busqueda de averias con un probador de circuitos, elc se realiza midiendo el voltaje, la resistencia
o la continuidad .

La base son los diagramas del cableado, conexiones, conector y uniones

Es necesario leer los diagramas del cabieado y conexiones correctamente, realizar las medidas reales
segun e diagrama del coneclor para determinar la parte defectuosa El procedimiento de busqueda de
averias explicado en este manual supone que el lector conoce a la perfeccién ta manipulacion de las ins-
irumentos de medicién tales como el probador de circuitos y el megometro, puede leer los diagramas
del cableado v de conexiones, v puede lievar a cabo medidas reales utilizando el diagrama det conector

Precaucion:
{1} Explicacion de los simbolos utilizados en gl procedimiento de busqueda de averias,

No. del nivel Clavija del probador de circuitos -+
No del nivel
Ciavija del probador
de circuitos (2

No del pasador-—
No . de! conector—-——mj

I L]

Terminales de medicion CNY (B) 45 (B —— N1 (D
Alcance del probador de circuitos —CC 50
Standard 48 V

Alcance de CC 50 marcado en el probador Standard

(Cuando se indica solamente @ en la columna del alcance del probador de circuitos, se puede
utilizar cualguier alcance del ohmimetro Cuando se indica @ x 1, asegurese de utilizar el alcan-
ce especificadol

—G7



UBICACION DE LA PARTE DEFECTUOSA

Hay disponibles los dos métodos siguientes para ubicar la parte defeciucsa en un circuito utilizando un proba-

dor de circuilos.

METODO DE MEDICION DEL
VOLTAJE

Coloqgue los enchufes de la bateria en ""ON'" (co-
nexién), y mida en este orden los voitajes entre (1)
yNy, @y Ny, @y Ny @y N, para juzgar la ca-
lidad de cada parte funcional y del cableado

Si es normat, se indicard voltaje. Sies anormal, se
indica O V

Nota:
Conecte siempre el voltimetro en paralelo.

METODO DE MEDICION DE LA
RESISTENCIA Y CONTINUIDAD

Cologue lo enchufes de |a bateria en ""OFF"' (des-
conexion}t Mida la continuidad en este orden entre
Dy @y @y @y @ para juzgar la calidad
de cada parte funciona! y el cableado

Si es normal, se indicara la resistencia de 0 §

Si es anormal, se indicara «f2

Nota:

Seleccione el alcance del probador de cir-
cuitos segun la parte funcional y su objetivo.

Método de uso de la 55T

SWiey LSa1
@D 2 ® b m%l..____
Déféctive
part [—
DS || PSr ﬂ
BATT | (V
T ME(_)MR
Voltage Measurement Method BACS5
@, @ @
N/
\E‘D FS ®W ®;:_S’A1
N SWky Defective _L
part Dsg PSR ]
T BATT
F
BACS6

Resistance Measurement Method

Para el método del usc de la SST 09240-12900-71, vea la seccidn del circuito de control (pagina 2-17}
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FUNCION DEL DIAGNOSTICO AUTOMATICO

{a funcioén del diagnostico automatico se usa para comprobar fos seis puntos siguienies con la enargia conec-
{ada o cuando ocurre un problema en el regulador durante |a marcha o manipulacidn de materiales, y para
exponer la ubicacion del problema (indicador de capacidad de la bateria)

{Punios de diagnoésticol

1 CPU 2 ROM 3 Circuitos principales {marcha y manipulacion de maleriales)
4  Sensores de corriente {marcha y maniputacion de materiales) 5 Contactores (MF, MR y MS)
6 Aceleradoras (marcha y manipulacion de materiales) 7 Voltaie de la bateria

EXPOSICION DE LA DIAGNOSIS Y BUSQUEDA DE AVERIAS

. Funcionamiento Busqgueada
No Exposicion Punto defectuoso Causa det vehiculo de averias
Disminucidn de .
CPU I3 eneraia Se detiene la
CPL: Unidad g marcha y la ma-
] central de pro Defecto de LS| nipulacion de ma A
cep Error de ROM P
cesamienlo , leriales
- Ruido
RAM
=y RAM:  Memoria
2 =Wz 2 12 de acceso ale- Error de RAM 1 1
atorio (lectu-
ralescritura)
Se detiene la
ROM marcha v la ma
. ma-
ROM: Memoria . v
3 Error de ROM nipulacion de ma- ]
de lectura .
teriales Se de-
splamente .
tiene la carga
A M
G - M
Vollaie de la .
4 @Q% o J Voltaje anormal 7 {Consulie tam-
BATTERY ateria bién la busqueda
de averias del
cargador!}
-Transistor de
chEex anergia (corto-
5 OEEE0E Circuito principal circui_tq{abierlo) Se detieng la A —
SATTERY de marcha Fundicion de MS | marcha '
o] Error de marcha
de base, etc
Transistor de
= Circuit incinal | energia (corio Se detiene la
Arcuito -
EEEEE cui .p{mm.;:’)a nery ‘ ! 3
6 A de manipulacion circuito/abierto) | manipulacién de G+ X
BA%%HY da materiales Error de marcha | materiales
da base, eic
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. ‘ Funcionamiento Busqueda
No Exposicion Pumio defectuoso Causa del vehiculo de averias
Sensor de Desconexion del .
5 BOECOE corriente d mazo del senscr Se detiene la A0
DECoE rriente de )
E £ de corrienta marcha
BATTERY marcha o
S Cortocircuito
Sensor de .
orriente de ma Se detiene la ma-
corrien ma- ) .
8 BEE0E0 ) N 1 nipulacién de ma- G- P
nipulacion de :
. teriales
rmateriales
Desconexion de
Contaclor la bobina
Y Transistor para g i
- N X e detiens la
9 @%Q% otros circuilos el interruptor pe- |~ A — N
BATTERY de operacion rivdico de la bo- archa.
T bina (cortocir-
cuitolabieria)
El régimen de trabaio
alcanza el BG% aun-
Contactor de gue se aprigte det to-
. . . do ef pedal del acele-
10 nErEOE derivacion de No se cierra rador de marcha
S {Varia segun la aber- L
BATTERY marcha tura dei acelerador
2] cuando el régimen
de trabajo es inlerior
al 80%:)
Ei régimen de tra-
i1 EDEELE Acelerador de Desconex:gn bajo d.e marcha 0
?BAWERYF marcha Corlocircuito esta fijo en un
i 50%
£l régimen de tra-
Acelerador de bajo de manipula-
12 ADEEE manipulacion de t cidn de mate- R
BA&?W materiales riales esta fijo al
50%
‘ . Daleccion erronea CU&H(:?O el gnchu!e de A
Circuito de de- de CA Ez{]fég;apffcﬁge&g 4 A
13 leccion de CA Operacion de marcha | enchule durante la 'Consulte también
: i ] (cargador de 0 manipulacicn de carga, no hay marcha | i3 busqueda de
microcomputa- ! ni manipulacion de .
BATTERY matariales con &l maieriales (Esto se averias del
a dora totaimente ; aplica solamenie al
automatica) enchufe del CA in- p carqgador)
cargador montado en g
sertado el vehicuio )
Aungue es posible la c P4
o ;o onsulle también
Circuito de me- carga oplima y la car- )
14 BOOEER ga compensada rna- ia busqueda de

TR R R E D

BATTERY
=

moria de tiempo
de carga

Error de circuito

nual. no es posible la
carga de compensa-
CIGN automaiica

averias del
cargador}




BATTERY
B3

sobredescarga

nipulacidn de ma-
leriales

. ‘ Funcionamiento Busqueda
No Exposicion Punto defecluoso Causa del vehiculo de averias
Circuito principal Fusible del car-
g de carga len el gai{lior funldtd.o So geti I Consulte también
15 cargador de ailo en el cierre e detiene la la b da d
BTG A . a busgueda de
=S microcomputa- det interruptor carga averias de!
EAEH?RY dora totalmente | Magnetico.
aulomatico) Funcionamienio cargador
térmico
C Se detiene provi-
Disminucién det siona!mentepla
5 OEOEEs Voltaje de la voltaje de la ba- archa v la ma A — Carga correcta
bateria teria debido a Y G — Carga correcla
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FUNCIONAMIENTO DEL ANALIZADOR

lLa funcion del analizador es apovyar la inspeccién y |a busqueda de averias de {os sistemas de los requladores
de marcha y manipulacion de materiales utilizando una computadora.
Cuando hay defectos en el sisterna del regulador, se expone la parte defectuosa (funcidn de diagndstico auto-
maticol.
Realizando cinco pruebas en dos etapas segun la exposicion permitird acercarse mas a la parte defectuosa
Utilice instrumentos de medicion adecuados para identificar la parte defectuosa v juzgue la calidad

PREPARACION DEL MODO DEL
ANALIZADOR

1

Avance el méastit v baje la horquilia hasta la po-
sigion mas baja

Levante el bastidor con et gato de taller hasta
que las ruedas propulsoras se separen del
suelo, apove ambos lados del bastidor colocan-
do bloques de madera debajo, vy desconecte los
enchufes de la bateria

Saque el protector delaniero.
(Tipo manejado de pie)

Abra el soporte del asiento
{Tipo manejado sentado)

Saque la cubierta de CPU.
Conecte el interruptor del analizador

(1} Cologue el interruptor No. 4 de DIP en la
posicion mas baja

Conecte ios enchufes de la bateria

Ponga el interruplor de la Hlave en ""ON'" {co-
nexion)

Compruebe el final de la preparacion def mo-
do de! analizador observando la exposicién

Nota:
La lampara "CHECK" {comprobacion} ama-
rilla debera funcionar intermitentemente.

Setting the Battery Plugs to OFF

BAN71-1, BANB2-23

No.3 No.1
No.4 No, 2 OFF
L) o o
N -
z| & 18
e -
" LI .
(ON}
4 3 2 1 4 3 2 1
(Stand-up type) {Sit-down type}
Analyzer Switch BANES23b
Check lamp

{yeliow) blinks.

Analyzer Check Display

—g7—
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ETAPA 1.

Después de compietar la preparacion del modo del analizador, comience inmediatamente la “'ETAPA 1"
Esta “"ETAPA 1"' consta de la prueba estatica v la prueba de entrada del interruptor

1 Prueba estatica
l.a prueba estatica comienza automaticamente cuando se eslablece el modo del analizador Se comprueban
los seis puntos siguienies y se expone un punto:

Prugba RAM (2) Prueba ROM

Prueba da! circuito principal (marcha/manipulacion de materiales)

Prueba de! sensor de corriente (marcha/manipulacion de materiales)

(h
{3}
(4)
(5]
(6)
t7)

Q

(1)

(2]

Prueba del voliaje de la bateria

Prueba del circuito del acelerador (marchal manipulacidn de materiales)

Comienzo de DIP SW vy exposicion de ROM ID
L.a prueba estatica comienza desde la prueba {1} RAM anterior y sigue el orden. Sies normal (correc-
10}, la prueba sigue al punto siguiente en 0,5 segundos Si es anormal {incorrecto), la expasicion de
anormalidad continta durante 5 segundos y luego la prueba sigue automaticamente al punto siguiente.
Si se expone la anormalidad (incorrecto) para la pruebs (2} BOM, no se pasa al punto siguiente

Prueba RAM
Correcto : Bitio 6 encendido
Incorrecto ;  Bitio 6 parpadeando

Prueba ROM
Correcto : Bitio b encendido
Incorrecto : Bitio b parpadeando

(3} Prueba del circuito principal imarcha/ ma-

nipulacion de materiales)

Circuito principal de marcha

Correcto : Bitio 4 encendido

Incorrecto :  Bitio 4 parpadeando con
el bitio O apagado

Circuito principal de manipulacion de ma-
teriales

Correcto : Bitio 4 encendido
Incorrectio :  Bitio 4 v bitio O
parpadeando

Bit 6

RAM Test BANS 195

CHECK

Bit 5’

AOM Test BANS195

Main Circuit {Travel/Material

Handling) Test BANS195

e OB



{4}

{5)

(6)

Prueha del sensor de corriente (marcha/

manipulacion de materiales)

Sensor de corriente de marcha

Correcto Bitio 3 encendido

Incorrecto: Bitio 3 parpadeando con
gl bitio 0 apagado

Sensor de corriente de manipulacién de
materiales
Correcto

Incorrecto:

Bitio 3 encendido
Bitios 3 v 0 parpadeando

Prueba de voitaje de la bateria
Correcto Bitio 2 encendido
incorrecto: Bitio 2 parpadeando

Prueba del circuilo del acelerador (marchal

manipulacién de materiales)

Acelerador de marcha

Correcto Bitio 1 encendido

Incorrecto:  Bitio 1 parpadeando con
el bitio O apagado

Acelerador de manipulaciéon de mate-
riales
Correcto
Incorrecto:

Bitio 1 encendido
Bitios 1 y O parpadeando

Estado de DIP SW y exposicion de ROM D
Exposicién de ROM ID

Correcto Bitics 1 al 6 apagados
Incorrecto: Bitios 1 al 6 encendidos

Exposicion del tipo de vehiculo

Bitio 0 encendido: Tipo manejado de
pie

Tipo manegjado
sentado

Bitio O apagado

Bit 3
Current Sensor {Trave!f/Material
Handling} Test BANS195
Bit 2
CHECK
‘/’ 1 ,""
; :
mmmmmci::m
BATTERY
Battery Voltage Test BANS195
Acceterator Circuit (Travel/Material
Mandling) Test BAN135
Bits 1 — 6
DS SWand ROM |D Display BANS1O5
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2

Prueba de entrada del interruplor

l.a prueba de entrada del interruptor lee el estado de cada interruptor externo (interruptores limitadores
de avance y retroceso, interruptores limiladores de manipulacion de materiales, etc )

Después de terminar la prueba estatica, accione cada interruptor de entrada externa conecténdolo vy des-
conectandolo. La lampara de exposicion correspondiente a cada intesruptor se encenderd y apagara res-
pectivamente

Estado de preparacion para la prueba de entrada del interruptor
Cuando todos los interruplores de entrada externa estan desconectados
£l resultado de la prueba de entrada del interruptor aparece
con la ldmpara encendida o apagada a partir de este
estado de preparacion

BoOr0En

ettt ]

BATTERY

(1) Prueba del interruptor AC1T {sdlo tipo ma-
nejado sentado)
Interruptor desconectado (sin apretar):
Bitio O encendido
Interruptor conectade (apretado):
Bitio O apagado

Depressed
{ON)

Accelerator Rit O
pedal

ACT Switch Test BANS196,236

{2) Prueba de! interruptor del freno {sélo tipo Depressed
manejado sentado) {ON} Bit 1
Interruptor desconectado {(sin apretar):
Bitio 1 encendido
interruptor conectado (apretado}:
Bitio 1 apagado

Brake pedal

Brake Switch Test BANS196,236

(3) Prueba del interruplor de! freno de estacio- W |

namiento Pgﬁgessed Bit 2
interruptor desconectado {freno aplica- 4 ' ‘
do}; Bitio 2 apagado =3 I

Interruptor conectado (freno sin aplicarh:

o . o Stand-up type
Bitio 2 encendido

Returned (ON)

O - \_\?
@vntype ///

Parking Brake Switch Test

BANS196
197, 236

— 100G~
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{4) Prueba del interruptor de elevacion
Interruptor desconectado {sin accionar):
Bitio 3 encendido
Interruptor conectado (accionadoe):
Bitio 3 apagado

(B} Prueba del interruptor de basculacion
Interruptor desconectado {sin accionar):
Bitio 4 encendido
Interruptor conectado {accionado):
Bitio 4 apagado

(B) Prueba del interruptor de alcance
Interruptor desconectado (sin accionar):
Bitio b encendido
Interruptor conectado {accionadol:
Bitio 5 apagado

{7} Interruptor de direccion lavance)
Interruptor desconectado (sin accionar}):
Bitio 6 apagado
interruptor conectado (accionadol:
Bitio 6 encendido

Precaucion:

Suelte el freno.

{Tipo manejado de pie: Accione el interrup-
tor de direccidn mientras aprieta el pedal.}

Bit 3
OFF
t N
i oN
A
/. \> /,-"
e i -
§ jft Switch Test BANS198,236
Bit 4
o w
P, OFF ?\ﬁ

Tilt Switch Test

BANS109,236

QFF

e

Stand«ub type
Forward {ON}

ﬁ OFF

/&/

Sitdown type

Bit 5
Resch Switch Test BANS200,236
R\ | Bit 6

Direction Switch (Forward}

Test

301 —

BANS301,302,236
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(8) interruptor de direccion {retroceso)
interruptor desconectado {sin accionar): / Bit 7
Bitio 7 encendido OFF 1T <y
interruptor conectado taccionado): / Reverse
Bitio 7 apagado /{,ON)
Stand-up type
Precaucion: OFF
Suelte el freno. - Reverse
{Tipo manejado de pie: Accione el interrup- -~ (ON)
tor de direccién mientras aprieta el pedal.) /
Sit-down type
Direction Switch {Reverse) gi‘\ll\lssgfé?’c)z*
ETAPA 2

Cuando se accionan simulianeamente las palancas de cambio {conectando los interruptores) durante 3 se-
gundos despues de terminada la prueba estatica, comienza la ETAPA 2

La ETAPA 2 consta de a prueba de entrada analdgica, la prueba del contactor y la prueba def circuito princi-
pal (interruptor neriddicol

Cada prueba se selacciona en orden mediante e accionamiento de la palanca de direccion en direccion de
avance (interruptor fimitador de avance coneclado}.

Los bitios 1y 2 exponen el modo de prueba, y los bitios 3 — 6 el puntao de comprobacion

Palanca de direccion Palanca de direccion

ggglsita%cl)\ti'lq OFF q?:%:« {acelerador)
oFF = ON ~ OFF 1 opopeg) || oo
{con ei freno sin EBATTEHYF {con el freno sin

aplicar) aplicar)
1. Prueba de entrada analégica 2. Prueba del contactor 3. Prueba del circuito
{exposicior iniciab {exposician inicial) impreso (prueba del

interruptor perigdico
{exposicion inicial)
ON : Conexion
OFF : Desconexion
BANM3E

Forward
{ON}

Selecting the Test Mode {Stand-up Type) BANS301 Selection the Test Mode {Sit-down Typel BANS302
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1 Prueba de entrada analdgica
En esta prueba, cada entrada analdgica esta sometida a la conversion A/D (analdgica a digital), y el resul-
tado se expone en natacion binaria o con el grafico de barras en el visor de exposicion. Los puntos mar-
cados con asteriscos (+) de la tabla siguienie se exponen en notacion binaria La exposicion binaria se
convierte segun la tabla de conversién binaria. Vea fa tabla de conversion de exposicion de grafico de
barras para i0s ¢iros puntos.

Tabla de los puntos de comprobacién {interruptor de elevacion desconectado ...
exposicién de cadigo, interruptor de elevacién conectado ... exposicion A/D)
{1} Método de operacion
(M Seleccione el punto de comprobacion mediante la conexion y desconexién del interrupter de
basculacion.

(@ Comience y detenga la prueba usando el interruptor de elevacion

Exposicion -~ Exposicion del o Exposicion
Punto del codigo Codigo codigo Codigo del codigo
*Sensor de Voltaje del '
corriente de acelerador de Régimen de
marcha marcha alcance
*Voltaje del Voltaje del
circuito acelerador de Regimen de
principal de manipuiacién accesorios
marcha de materiaies
. Régimen de
Sengortded schretension *Vollaje de
corren IB 1€ de manipula- carga
g\amplt} apulc)n cién de mate- (cargador)
e materiales riales
V‘olta)e del Arranaue Registro
circuito y suaveqde - variable del
principal de . 0 regulador de
manipulacion nipulacion de energia
da materiales maleriales
*Volaje gie Régimen de {Sensor de la
la bateria basculacion emperatura
{regulador) {cargador)
o La exposicion A/D para los puntos con asterisco {+) es la exposi-
cion binaria usando los bitios 0 — 7 Use la tabla de conversion
de nimero binario {pagina 3-14) para fa conversion del valor Emr‘alda de la
medido opeien
o En cuano a otros puntos de comprobacion, use la labla de con-

version de exposicion grafica de barras (pdgina 3-17} para la con-
varsion del valor medido
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12} Tabla de conversion del numero pinario y puntos de comprobacion
Para los puntos de comprobacion con asterisco {+), afiad
en el resultado de prueba {exposicién A/D) con el fin de obtener el valor A/ID

Tabla de conversion del nimero binario

a los valores para los bitios encendidos

Exposicion 93?-;% EEE‘HF EB;-EDg EEEEF
(b!t%O) perrge e s B
Punto {4 {3) (2 {0
Voltaje de sobreten-
sion del sensor de
corriente (mara vy 2,51 1,25 0,63 0,31 18 (3,08 0,04 0,02
manipulacion de
materiates)
Voltaje del circuito
principal {marcha y
manipulacion de 34,18 17,09 8,55 4,27 2,14 1,07 0,63 0,27
materiales)
Voliaie de la bateria
{regulador) 6,51 3,25 1.83 0,81 0,43 0,20 0,10 0,05
+39,0V
Voitaje de carga
(cargador) 8,13 4,067 2,03 1,02 0,61 0,25 0,13 0,06
+ 48,8V
Sensor de la
termperatura 128 64 32 16 8 4 2 1
{cargador)
(1) Método de conversion vy criterio
[Comprobacién del sensor de corrignte
(marcha/manipulacion de materiales}]
{Método de conversién)
La comprobacion del sensor de corriente
resultd en la exposicion mostrada 8 fa
derecha.
Como los bitios encendidos son los bitios
0, 1y 3, afiada 0,02,0,04y 0,16 obteni-
dos en la tabla de conversion
0,02 + 0.04 + 0,16 = 0,22
La suma significa el valor del voltaje
(0,22 V) BANSZ76
Criterio:

La comprobacién del sensor de corriente usa
el voltaje de sobretension.
Voltaje de sobretensién standard:

0,3V o menos
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[Comprobacién del voltaje del circuito princi-
pal {(marcha/manipulacion de materiales})

{(Método de conversidn)

La comprobacion del voltaje del circuito prin-
cipal resultd en la exposicion mostrada & ia
derecha

C.omo los bitios encendidos son los bitios G, 6
y 7, se obtiene 0,27, 17,08y 34,18 de la labla
de conversion y hay que sumarlos

0,27 + 17,09 + 34,18 = 51,64

La suma es el valor del voltaje (51,54 V)

Criterio:
La comprobacién del voltaje del circuito prin-
cipal usa el voltaje de la bateria {VB) abierto
sin carga.
Voltaje del circuito principal standard:

vB + 2,6V

[Comprobacién del voliaje de la bateria (re-
gulador)]

{Método de conversion)

La comprobacién dei voltaje de la bateria re-
sultd en la exposicion mostrada a la derecha
Como Ios hitios encendidos son los bitios O, 1,
4, 5y 7, obtenga 0,05, 0,10, 0,81, 1,63y
6,51 de |z tabla de conversion y sumandoios

0,06 + 0,10 + 0,81 + 1,63 + 6,51 = 9,10

Anada 39,00 al valor obtenido para calcular el
voitaje de la bateria

9,10 + 39,00 = 48,01

Criterio:

La comprobacion del voltaje de la bateria usa
el voltaje de la bateria (VB) abierto sin carga.
Voltaje de la bateria standard: VB + 0,2V

Current Sensar Check Display
Exampie

BANS305

Main circuit Voitage Check Display
Exampie

— 105~
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[Comprobacion del voltaje de carga (cargador}]

(Método de conversién)

La comprobacion de! voitaje de carga resultd

en la exposicion mostrada a la derecha

Como los bitios encendidos son 1os bitios 0, 2

y 6, obtendré 0,06, 0,25 y 4,07 y suméandolos:
0,06 + 0,25 + 4,07 = 4,38

ApRada 48,80 V a la suma para caicular ¢! vol-
taje de carga
4,38 + 48,8 = 53,18

Criterio:

La comprobacion del voltaje de carga usa el
voltaje de la bateria abierto sin carga (VB).
Voltaje de carga standard: VB & 0,2V

[Comprobacidn del sensor de la lemperatura
{cargador)]

(Mélodo de conversion)
La comprobacidn del sensor de la temperatura
rasultd en la exposicion mostrada a la derecha
Como los bitios encendidos son los bitios 2, 4,
5y 7. abtendrd 4, 16, 32y 128 de la tabla de
conversion, v sumangolos:

4 + 16 + 32 + 128 = 180

Obtenga ia temperatura usando el gréfico de
ia derecha v ia suma.
Aprox 20°C

Criterio:

La comprobacion de! sensor de la tempera-
tura debera realizarse a la temperatura am-
biente.

Temperatura standard del sensor de tempe-
ratura: Temperatura ambiente + 5°C

E F
BATTERY

Charging Voltage Check Display Example BANS307
Temperature Sensor Check Display Example BANS308
{°C}
6071
© 40F
o
)
& 20t
@D
[
—20
#] 100 200 Total
Helation Between Sum (Converted BANS309

Value) and Temperature
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(3} Tabla de conversion del grafico de barras y puntos de comprobacion

Para los puntos de comprobacion expuestos como grafico de barras en el visor de exposicion, reali-
ce el ajuste y al juicio de |a calidad consultando la tabla de conversién del grafico de barras mostrada
a continuacion.

Tabla de conversion del grafico de barras

Exposicion

@

Ajuste en el
momento del
envio

Sobretension de
manipulacién de
materiales

(% de régimen)

50

50. 48

48, 46

48. 44

44. 42

40. 38, 36

34.32. 30

30

Arranque suave
de manipulacion
de materiales
(%760 ms)

8.8

5.4.3

Régimen de
basculacién {%}

79

75. 70

65, 60

55, 50

45, 40. 35

30

20

79

Régimen de
alcance {%)

60

Regimen det
accesorio {%)

100

100

Mando de la
aceleracion de
marcha

{% de régimen)

MS
ON

B0 -~

65 ~

35~

20~

5
0 menos

Mando de la
aceleracion de
manipulacion de
materiaias

{% de reégimen)

100

80~

70~

50 ~

40 -~

30
© Menos

Resistor variable
del reguiador de
energia

Alcance P

Alcance M

Alcance S

M

Criterio:

BANS277-283

Los mandos son instrucciones de aceleracion de marcha y manipulacion de mateliales se jusgan se-

gtin el criterio siguiente:

1.

Mando de aceleracion de marcha

o MS conectado en aceleraciéon maxima

o B% de régimen o menos en aceleracién minima

Mando de aceleracion de manipulacion de materiales

o 100% de régimen o mas en aceleracion maxima

o 30% de régimen o menos en aceteracion minima

En cuanto a otros puntos de comprobacién, ajuste segun desee mediante el capacitor del
ajustador.

Cuando compruebe la aceleracién de marcha en el tipo manejado de pie, no apriete el pedal del
freno (para mantener el freno aplicadol.
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2

Prueba del contactor
Coloque el contactor seleccionado en conexién
y desconexion, y compruebe el funcionamien-
to del contactor escuchando el sonido de cierre
de! contactor
(1) Método de operacidn
(T Mueva la palanca de basculacion ha-
cia adelante v hacia atras para conec-
tar y desconectar respectivamente el
interruptor de basculacion con el fin
de seleccionar &l contactor que va a
comprobar.

() Accione la palanca de elevacion en ia
direccion *"UP" {arriba) para conec-
tar y desconectar el interruptor de ele-
vacion y conactar el contactor con el
fin de comprobar la conexion y des-
conexion.

(2} Standards de comprobacion v juicio
(M Contactor MF

Precaucion:
Suelte el freno de estacionamiento antes de
comprobar el contactor MFr.
Tipo manejado de pie —
Apriete el pedal del freno.
Tipo manejado sentado —
Vuelva la palanca del freno de estacio-
namiento.

Criterio
Se escucha un sonido de cierre:
Correcto
No se escucha ningun sonido:
Incorrecto

Precaucion:

Después de comprobar el sonido de cierre del
contactor, inspeccione el deterioro del
contacto.

Selecting the Contactor BANS310

Checking the Contactor BANS311

Mg Contactor Display BANS254
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@ Contactor Mg

Precaucion:
Suelte el freno de estacionamiento antes de
comprobar el contactor MR.
Tipo manejado de pie —
Apriete el pedal del freno.
Tipo manejado sentado —
Vuelva la palanca del freno de estacio-
namiento.

Criterio

Se escucha un sonido de cierre:
Correcto

No se escucha ningun sonido:
Incorrecto

® Contactor MG
Criterio
Se escucha un sonido de cierre:
Correcto
No se escucha ningun sonido:
Incorrecto

@ Contactor MS

Precaucion:
Suelte el freno de estacionamientoc y conec-
te el interruptor de direccién antes de com-
probar el contactor MS.
Tipo manejado de pie —
Apriete el pedal del freno y accione la pa-
lanca del acelerador.
Tipo manejado sentado -
Vuelva la palanca del freno de estacio-
namiento, y accione la palanca de di-
reccion.

Criterio

Se escucha un sonido de cierre:
Correcto

No se escucha ningun sonido:
Incorrecto

(& Contlactor MP
Criterio
Se escucha un sonido de cierre:
Correcto
No se escucha ningdn sonido:
Incorrecto

MR Contactor Display BANS256
MG Contactor Display BANS256
MS Contactor DspanBATTERYF BANSZ57
MP Contactor Display BANS258
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3.

Prueba del circuito principal {interruptor periodico)
L a prueba del circuito principal comprueba la marcha de base, el ransistor y el sensor de corriente Esta
prueba consta de la prueba de marcha/manipulacién de materiales y ia prueba de excitacion pravia [gir-
cuito del freno de regeneracion)
(1)} Seleccion del punto de comprobacion
Accionamiento de la palanca de bascuiacion
r Interruptor de basculacion conectado-desconectado

Accionamiento
de la palanca de
basculacion

Accionamiento
de l1a palanca de
basculacién

Interruptor de
hasculacion

THEGK
Kl

gEEa0
BATTERY
&

interruptor de
bascuiacidn

conectado- conectado- o '
Desconexion desconectado desconectado Prueba de excitacion previa
Prueba de marcha/manipulacién de materiales B ANS259-261

*El LED de '"CHECK'' parpadea durante ia
seleccién del punio de comprobacion

(2) "'OFF"" (desconexién)
o No se puede realizar la prueba

Precauciones

o Accione la palanca de direccion en la di-
reccién de avance para conmutar de la
prueba de entrada analdgica a la prueba
del contactor.

o Suelte el freno antes de accionar la palan-
ca de direccion. Display in OFF State BANS2Z259

{3} Pruebade marchal/manipulacian de male-
riales

() Acciong la palanca de basculacion en

el estado de desconexion para fa con-

mutacion al modo de la prugba de

marcha/manipulacion de materiales

' BANS310

Tfavel/Material Handling Test BANS260
Display
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(@ Accione la palanca de direccion y co-

necte el inlerruptor de direccidn para
comprobar el sistema de marcha
Los detalles de la prueba son los si- oN /
guientes: "
GSaF conectado — OFF T s
L . / ON
Compruebe el circuito principat del
lado de avance
DSaRr conectado -
Compruebe el circuito principal dal
lado de retroceso Stand-up type Sit-down type
Precaucion: Travei System Test Operation BANS312,313

Suelte el freno antes de accionar la palanca

de direccién.

Salida de la sefial de conexiér. del
transistor (al mismo tiempo con el
interruptor de direccién conectado)

Comprobacion del voltaje cuando el

iransisior estd conectado

Correcto Incorrecto

del sensor

Comprobacién de la salida

Correcto

el

~
Incorrecto

Exposicién de error (1)
{anormalidad del transistor/marcha
de base)

S

Exposicion de final de la
prueba

Exposicion de error (2)

CHECK

E F
BATTERY

E_ F
BATTERY

Exposicién de error (1)

Exposicion de error (2)

Exposicidn de final
de la prueba

@ Cologue la palanca de direccion en desconexion
Esta operacion hace que el analizador esté preparado para ia prueha del sistema de marcha.
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@ Accione la palanca de elevacion y ¢o-
necte el interruptor de elevacion para
comenzar la prueba del sistema de
maninulacion de materiales
Los detalles de la prusba son los si-

guientes:

//Q/

OFF

Material Handling System Test Operation BANS311

Salida de la sefal de conexion del
fransistor {al mismo tiempo con el
interruptor de direccion conectado)

]

Comprobacién del voltaje cuando el
transistor estd conectado

Correcto Incorrecto
s N

del sensor

Comprobacion de la salida

Correcto

Exposicién de final de la
prueba

Incorrecto

Exposicién de error (1)
{anormalidad del transistor/marcha
de base}

~

Exposicién de error ()

[ e J e

F
BATTERY

Exposicion de error (1)

Exposicion de errar &)

Exposicion de final
de ia prueba

BANSZ263,265,260

 Después del final de la prueba (correctol, la operacion del interruptor periédico contlinga a un

20% de reégimen

(& Desconecte el interruptor de elevacion

Esta operacion ajusta la exposicion para indicar el eslado de preparacion para la prueba del sis-
terna de manipulacién de materiales
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Prueba de excitacidn previa

{1} Mueva ia palanca de direccion hacia el la-
do de avance para conectar el interruptor
de avance de direccidn con el fin de reali- =

zar fa comprobacion de la excitagidn OFF
previa e /

Precaucion: /
Suelte el freno antes de accionar la palanca ,

de direccion.

Stand-up type Sit-down type
Los detalles de la prueba son los siguientes:
Pre-excitation Test BANGS428, 429
No se detecta la fusion de Salida de sefial de conexion de! contactor
MG {cortocircuta de DF,, MF (al mismo tiempo con el interruplor de

DF2} cuando &l voltaje de la
bateria es de 52 Vo mas En
este case, la lampara "BAT-
TERY" se enciende para in-
dicar el estado

avance de direccion conectado)

Comprobacion de la fusién de MG
(cortocircuito de DF,, DF,)

Correcto Incorrecto
e
Prueba de continuidad de TG y RG Exposicion de error (1)
— {anormalidad de DF,, DF,)
Correcto Incorrecto

Exposicién de final de la
prueba

Exposicion de error (2

{anormalidad de TG, RG)

B0
£ -
BATTERY

E. F
BATTERY

[ drerd 3

. . Exposicion da final
Exposicidn de error (1) Exposicién de error (3 depla prueba

BANS266,267,261

(2) Cologue la palanca de direccién en desconexion
Esta operacion ajusta la exposicién para indicar el estado de preparacion para |a prueba de excita-

cidn previa
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BUSQUEDA DE AVERIAS DEL CIRCUITO DE CONTROL

A

El vehiculo no se mueve (MFO Mg y MG no estan cerrados)

Inspeccion 1. Comprobacion de indicacion de ia
exposicion

e

Exposicion de error

l Exposicion normal

Sin luz

lindicacion de la capacidad

de la bateria)

\ jnspeccion 2

Medicion del voltaje después de
conectar el interruptor de la ilave

Correcto {48 V)

gy
!

Correcto (48 V)

Incorrecio (0 V)

&

A AP 3-27)

o Defecto del conector de la bateria
o Fusible Fy fundido

o Defecto de SWKY

o Defecto de contacto de TNy, CMNipn
o Defecto de los cables

Medicion del voitaje del
tablero de CC-BD

Inspeccion 3.

|

Correcto {48 V)

&

inspeccion 4

Medicion de! voltaje de
entrada del tablero de CPU

uEg
g
l
J M
BANSZ2Z% BANSZ220
Gea piezcy
:
i !
N 0
BANS225 BARS223

Correcto (6,5 V)

e i,

émg
=

|
Recambio de CPU

()
NE
i

fazcambio de CPU

BANS21E BANSZ1S
e G-
gamery g
W%m Ng?
}
Recambio de CPU
BANS21T

o Fallo de desconexion del corddn de carga

o Defecto del cargador {vea la
busqueda de averias del cargados)

BAKS22%
f4%\\
)
RN

i

Carga cosrecia
BANS232

Defecio del
tablero de CPU

|
| incorrecio

!

incarrectio {0 V)

Defecto dei
tablero de CPU

{otro voitaje que no es 6,6 Vi

o Defecto del tablero de CC-BD
o Defecto del conector del tablero de

CC-BD o defecto de los cables
s Defecto del contacto del coneclor

CNygr
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Inspeccion 1. Comprobacidn de la indicacion de
la exposicion
Enchufe de la bateria conectado e interruptor
de 1a llave conectado
Exposicion de error — A cada punto segunla

exposicion
Exposicién normal — A A-1
Sin luz — A la inspeccion 2

Inspaction 1. Display BANYB-9

Inspeccion 2. Medicién de! voltaje después de conectar el interruptor de la Have
Enchufe de a bateria conectado e interruplor de fa ltave conectado

Terminales de medicion CNygy (7Y GND & e TN (1) 43 (B
Alcance del probador CC 80
Standard 48 V

:
i

inspection 2. CN,,,, CN, Connectors BAN76-6 t nspection 2. Voltage Measurement BANM1B0

Incorrecio (0 V) — Defecto del conector de la bateria, fusible fundido Fg, defecto de 3Wry, defecto del
conlacto de CM,, CN,,s,, defeclo de los cables
Correcio {48 V) — A la inspeccidn 3
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Inspeccidén 3 Medicion del voltaje del tablero de CC-BD
Enchuie de la bateria conectlado, interruptor de la llave conectado, Fq correcto

Terminales de medicion CNygy 170 GND —— CNygy (100 11
Algance del probador CC 50
Standard 48 V

BAN76-6 Inspection 3. DC-BC Board Input Voltage BANMI61

inspection 3. CN,,, Connector
Measurement

incorrecto (0 V) — Defecto del tablero de CrPuU
Correcto {48 V) — A la inspeccion 4

inspeccion 4  Medicién del voltaje de entrada al wabiero de CPU
Enchufe de la baleria conectado, interruptor de la llave conectado, F4 correcto

Terminales de medicion CNygy (7) GND &) —— CNypp (8) 12 ®
Alcance cel probador CC b — 10
Standard 6,5V

. . inspection 4. CPU Board input
inspection 4 CN,,, Connector BAN76-6 Voltage Measurement BANMIGY

Correcto (6.5 V) — Defecto del tablero de CPU
Incorrecto (diferente de 6.5 V) — Defecto del tablero de CC-BD, defecto del conector del 1ablero de CC-

BD o de los cables, defecto del contacto del coneclor CNyo;
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A-1 Ei vehicuio no se mueve (MF o MRy MG no estan cerrados)
*Exposicion normal (exposicion de la capacidad de la bateria)

Condiciones: LS8 conectado para el tipo manejado de pie, v LSP8 y .SFs conectados para el tipo

manejado sentado

interruptor)

inspeccion 1 Comprobacion det voltaje después de
conectar LSg o LSPB
(comprobacion del analizador:  prueba de enirada del

I

Correcto {conexion — 48 V)

|

Incorrecto {desconaxion — 0 Vi

o Tipo manejado de pie:  Defecto de LS8, CB

o Tipc mangjado seniado: Defecto de LS#B,
LLSFs, CB

o Defecto de tos cables

nspeccién 2

interruptor)

(comprobacion del analizador:

Comgprobacion del voltaje de entrada del

interruptor de direccién

prugha de entrada del

|

Correcto (conexidn — 48 V)

G

¢ Defecto del tabiero de CPYU

|

Incor_;ecto (desconexion — O V)

f

o Defecto de LSAF o LSAR
o Defecto del corector del acelerador

o Defecto del contacto CN,
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Inspeccion 1. Comprobacion del voltaje despugs de conectar LSB o LSPB {comprobacidn del analiza-
dor: prueba de entrada del interruptor)
*Vea "'Funcionamienio dal anaiizador'’ {pagina 3-10)

OFF OFF — N C
_ . .
218 z11 ,‘
! o (ON} L flcu \ € // «.__AII:/L—“
4 3 2 i 4 3 2 1 Lty A~ O

S
- 7N )

TT——Stand-up type ~ \_. Sit-down type

[Stand-up type) {Sit-down type}

Inspection 1. Analyzer Switch BANS235 Inspection 1. LSR, L.Spp ON BANS312,313

Incorrecio ldesconexion — O V) — Tipo manejado de de pie:  Defecto LSB, CB o defecto de los cables
{ruptor de circuito)
Tipo manejado sentado:  Defecto LSPB, CB o defecto de los cables
{ruptor de circuito)
Correcto {conexion — 48 VI — A ia inspeccion 2

(inspeccién con el probador de circuitos)
Enchufe de la bateria conectado, interruptor de la llave conectado, vy .Se conectado (tipo manejado de
pie) o LSPa v LSFs conectados (tipo manejado sentado)

Terminales de medicion {Nygz (7Y GND © ——— CN, (2) 44 ®
Alcance del probador CC 50
Standard 48 V

Inspection 1. GN,,, Connector BAN76-6 é“}jgc‘*;“o” 1. Lsg, LSPB Input Voitage BANM160

Incorrecto (0 V) — Defecto de LS8 o CB en el tipc manejado de pie, delecto de LSPE, LSFs o defeclo
de CB en el tipo manejado sentado
Correcto {48 V) — A la inspeccion 2

— 118~
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Inspeccion 2

Comprobacion del voltaje de entrada del interruptor de direccion (LSaF, LSAR) {comprobacion
del anatizador: prueba de entrada del interruptor)
*Vea "'Funcionamiento det analizador'' (paginas 3-11 vy 12)

OFF

{(TNV}

{"INY}

{ON)

§
4

3

o=
2

{Stand-up type)

OFF

co oo e

8

{Sit-down type)

ON - e @ %
OFF ON
%om /

o 2T

Stand-up type Sit-down type

Inspection 2. Analyzer Switch

Correcto {conexion — 48 V)

BANS235

Inspection Z. LSAF, LBAR ON BANS312, 313

— Defecto del tablero de CPU
Incorrecio (desconexion — 0 V) — Defecto de LSAF o LSAR, defecto del conecior del acelerador o de-
fecto del contacto CN,

(inspeccién con el probador de circuitos)
Enchufe de la bateria conectado o interruptor de la llave conectado

Standard

. - LSAF conectado: CNip, {7) GND & ——— CN, {10) 45 (3
Terminales de medicion LSAR conectado: Ny 17) GND B —— CN, (111 46 (&)
Alcance del probador CC 50

48 V

Inspection 2, CNy,,, CN, Connector BAN76-6

Inspection 2. LSAF, LSAR Input BANMIGO

Correcio {48 V) — Defecto del tablero de CPU
Incorrecto 10 V) = Delecto de LSar o LSaR, defecto dei conector del acelerador o defecto del contacto

de CN,

—1189—
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B Ef vehiculo no se mueve. (El contactor de marcha esta cerrado)

Inspeccion 1

Comprobacion de la exposicion

e

Exposicion de error

\

Exposicion normal (indicacion de la

\capac%daci de la bateria}

GHECH
[

oEgUdR D@%Q inspeccion 2 Comprobacion del DIP SW2
BAEJERY EA&%R" {comprobacion del analizador:  prugba estatica O}
l {
© J Ti jado de pi i
SAN5223 sans221 Corocty PP manejado de pie . desconexion oo

Tipo manejado sentado

conexion \

Vuelva a probar despues

prueba de entrada del interrupior}

Inspeccion 3 Comprobacion del voltale entre
1. SAC: y GND (comprobacion del analizador:

{solamente tipo manejado sentado]

de reajustar DIP SW2

/ \

incorrecto (conexion — 5 V)

Comecto {desconexion — 0 V)

Defecto del tabiero de CPU

Referencia:
Cuando el ajuste de DIP SW2 es incorrecto

Defecto de LSac,

o Tipo manejado de pie:  El contactor se cierra cuando LSAF o LSAR se conectan pero el funciona-

miento del interruptor periddico no comienza, por joquenos

sional del contactor.

e activa la funcién de sujecion provi-

o Tipo manejado sentado: La operacion del interruptor periddico comienza cuando se conectan

LSAF 0 LSAR, esté conectado o desconectado LSAC,, y se activ

nal del contactor.

w120 —

a la funcion de sujecién provisio-



inspeccion 1 Comprobacidn de la exposicion
Enchufe de la bateria conectado e interruptor
de ia llave conectado

Exposicion de error

A cada punto segun la exposicion
Exposicidn normal —

A la inspeccion 2

Inspection 1. Display

BAN78-9
Inspaccion 2~ Comprobacion de DIP SW2 {comprobacion del analizador:  prueba estatica)
*Vea ‘'Funcionamiento del analizador’” {pagina 3-9).
OFF OFF
" :
> - QFF
218 zi 4
C - -
i (ON)
4 3 2 1 4 3 2 1
{Stand-up typs) (Sit-down type} DIP SW2
Inspection 2. Analyzer Switch ON BANS235 {nspection 2. DIP éWZ‘ Check BANS184

Incorrectc — Vuelva a comprobar después de reajustar DIP SW2
Correcto (tipo manejado de pie:  desconexion, tipo manejado sentado:

— 1271

conexion) ~+ A la inspeccion 3
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Inspeccion 3~ Comprobacion del voltaje entre LSac, y GND

{Comprobacion del analizador:

sentado)

“Vea ''Funcionamienio del analizador’’ (pagina 3-10)

prueba de entrada del interruptor) (solamente tipo manejado

Depress ON
OFF OFF
Fricer ] | o=
an 2| &
L T
{ON) =
4 3 2 1 4 3 2 1
{Stand-up type} {Sit-down type) Accelerator
pedal
inspection 3. Analyzer Switeh ON BANZ35 Inspection 3. LSAC, Switch ON BANS317
Carrecto {desconexion) —+ Defecto del tablero de CPU
Incorrecto (conexién) — Defecto de LSAC,
{inspeccién con el probador de circuitos)
Enchufe de la bateria conectado e interruplor de ia llave conectado
Terminales de medicién CN,y (7} GND & —— CN, {11} 64 &
Alcance del probador ccs— 10
Standard oV
e
BAN76-6 Inspection 3. Measuring the Voltage BANMIE2

tnspection 3. CN, Connector

Correcto {0 V)
Incarrecto (5 V) = Defecto de LSAC,

Between LSAC, and GND

— Defecto de! iablero de CPU

—122—



£l control normal de la velocidad es imposible [No hay aceleracion)

Precaucidn:
Si la capacidad de la bateria es excesivamente baja {mas del 100% de descarga), la proteccion de

b
sobredescarga del transistor puede activarse {exposicic’m@) con el fin de detener la operacion

del interruptor periddico de vez en cuando. Lieve a cabo la prueba de nuevo después de la carga.

Inspeccién 1 Comprobacion de la exposicion

|

Exposicidon de error Exposicion normal (indicacion de capacidad de ta baterla}

&

Inspeccién 2 Comprobacién del voltaje entre LS8 y GND
{comprobacion del analizador:  prueba de entrada del
interruptar) {solamente fipg manejade sentado)

] |

Correcto (conaxién — B V) Incorrecto {desconexion — O V)
BANS22T N . ‘

Inspeccién 3. Comprobacidn del voitaje entre Ia | o Defecte del interruptor limita-
caja del acelerador y GND (comprobacion del dor del freno
analizador: prueba ciei entrada analogica) o Defeclo de los cables
Medicion del voltaje entre B2 v GND

Correcto l
(varigcion entre 1 V y 4 V) Incorrecto {menos de 1V, 4 V o mas o constante
’ en un alcance entre 1 Vy 4 V)
o Defecto del tablero de CPU Inspeccion 4. Medicion del voltaje de referencia
o Defecto del sensor de para el resistor variable de la aceleracion
marcha l
o Defecto de! motor de marcha
o Arrastre del freno 53 Vv OLV
o Defecto del conjunto del ace- o Defecto del tablero
lerador de CPU

o Defecto de los cables

—123—
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Inspeccion 1

Exposicion de error —+

Comprobacion de la exposicion

A cada punto segun la exposicion

Exposicion normai —
A la inspeccion 2

Inspection 1. Display

B

BANT8-9

Inspeccion 2 Comprobacion del voliaje entre LSBy GND {comprobacion del analizador:  pruebs de entra-
da del interruptor) (solamente tipo manejado sentado}
“Vea “‘Funcionamiento del analizador™ {pagina 3-10)

OFF

(Lo sy

8

= = (ON)
4 3 2 1

{INY}

{Stand-up type)

{INY)

OFF

mn e ] o=

]

4 3 2 1

{Sit-down type)

X

LSB OFF

Inspection 2. Analyzer Switch ON

BANS235

inspection 2. L8R Switch OFF

BANS319

Incorrecto (desconexién) ~ Defecto de LS8, defecto de los cables o defecio de la instalacion de LSB

Correcto (conexién)

{inspeccion con el probador)

- A la inspeccion 3

Enchufe de la bateria conectado e interruptor de la liave conectado

Terminales de mredicion

CN, {7) GND O

CN, (6] 65 @

Alcance del probador

cchH—10

Standard

Gl
<<

Fi

Inspection 2. CN, Connector

Incorrecto (O V)
Correcto (48 V)

BANTG-6

Inspection 2. Measuring the Voltage

BANMIGZ

Between LS and GND

-+ Defecto de .58 o defecto de los cables

—+ A la inspeccion 3 e 124—
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Inspeccién 3. Comprobacion del voltaje entre la caja del aceterador vy GMD (comprobacion del analiza-
dor: prueba de entrada analdgica)
*Vea ''Funcionamiento del analizador’’ (pagina 3-12)

OFF OFF
[ [ - I
> >
=
214 =4
= ]
4 3 2 1 4 3 2 1
Test start
{Stand-up type) {Sit-down type) st start/stop
Inspection 3. Analyzer Switch BANS235 Inspection 3. Analog Input Test BANS243, 311

Operation

Correctc -+ Defecio del tablero de CPU, defecto del sensor de marcha, defecto de DMD o arrastre
del freno

Incorrecto — A la inspeccidn 4

{Inspeccion con el probador)
Enchufe de |a bateria conectado e interruptor de la llave conectlado

Terminales de meadicion CN, (7YGND & —— CN, {9V 62 ®
Alcance det probador CC5— 10
Standard Variacion entre 1 Vy 4V

Inspection 3. CN,, CN, Connectors BANT6-6 inspection 3. Accelerator Box input BANMI63
Voltage Measurement

Correcto (variacion entre 1V v 4 V) — Defecto del iablero de CPU, defecto del sensor de marcha, de-
fecto de DM o arrasire del freno
lncosrecto (menos de 1 V. 4 V o mas o constante entre 1 V y 4 VI — A la inspeccion 4

1 25—
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inspeccién 4

Cologue los enchufes de Ia hateria vy el interruptor de la
mida en el conector del lado del tablero de CPU

Medicién del vollaje de referencia para el resistor variabie de la aceleracion

iave en 'ON’' {conexion), desconecte CNg, v

Terminates de madicion CN, (7) 51 & —— CN; (16) 63 o
Alcance del probador cCc b - 10
Standard 5V

| nspection 4. CN, Connector BANT76-6

Inspection 4. Measuring the Reference

Voltage for Acceleration

Correcto (6 V) — Defecto det conjunto dei acelerador o defecto de los cabies
Incorrecto (0 V) -+ Defecto del tablero de CPhy

—126—
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El control de la velocidad es posible, pero MS no esta cerrado

Precaucion:

Si la capacidad de la bateria es muy baja (normalmente mas de un 100% de descarga), la proteccion
de sobredescarga del transistor puede activarse para evitar el cierre del paso de derivacién. Lleve

a cabo la prueba después de cargar.

ingpeccién |

Comprobacion de la exposicion

e

!

Exposicion de error

Exposicién normal (indicacion de la capacidad de la bateria)

EHECK
=

EEIE0R

o 1 6 3
F

BATTERY

inspeccicn 2

y GND

Comprobacion del voliaie entre LS8

]

|
L.

BANS22B

(cornprobacion del analizador:  prueba de enirada
del interruptor) (solamente tipo manejado sentado)

Correclo {conexion — 5 V)

| |

Inspeccién 3 Comprobacion del voltaje entre la
caja del acelerador y GND {Comprobacion del
prueba de entrada analdgica)

analizador:
i
Medicion del voltaje entre B2 y N,

o Defecto del interruptor
limitador del freno

o Defecto del mazo de
conexiones

|

Cmrectb (3,8 V o mas)

o Defecto det tablero de CPU

|

Incorrecto (menos de 3,8 V)

i

Inspeccion 4. Medicion del voltaje de referencia

Incorrecto (desconexicn — 0 V)

del resistor variable de la aceleracion
Correcto {5 V)

o Defecto del conjunto del
acelerador

o Defecto del mazo de
COMEXiones

—127—

Incorrecio (menos de b V)

o Deiecto del tablero de CPU



3—-38

Inspeccién 1 Comprobacion de la exposicion

Exposicién dei error

A cada punto segun la exposicion
Exposicion normal —+

A la inspeccion 2

inspection 2. Display “ . . | BAN78-9

Inspeccion 2. Medicion del voltaje entre LS8y GND (comprobacion del analizador:  prueba de entrada del
imerruptor) {solamente tipo manegjado sentado)
*Vea "'Funcionamienio del anatizador'’ (pagina 3-10)

OFF OFF | 58 OFF
e tem =] =
-g —
211 21§
[ L
= (ON}
4 3 2 1 4 3 2 1
Brake pedal
{Stand-up typel} {sit-down type}
Inspection 2. Analyzer Switch ON BANSZ35 Inspection 2. LSB Switch OFF BANS319

Incorrecto {desconexion) —+ Defecto de LSB o defecto de los cables
Correcto (conexion} — A la inspeccion 3

{Inspeccion con el probador de circuitos)
Enchufe de la bateria conectado e interruptor de fa llave coneclado

Terminales de medicién CN, (7) GND © —— CN, (B} 85 (9
Aicance del probadors CCbh—10
Standard BV

7 . . Inspection 2. Measuring the Voltage
Inspection 2. CN, Connector BAN76.-6 Between LSg and GND BANM1E2

incorrecto (0 V) — Defecto de LS o defecto de ios cables

Correcto (48 V) — A la inspeccién 3 98—
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Inspeccién 3 Comprobacion del voitaje entre la caja del acelerador y GND {comprobacidn del anatiza-
dor: prusba de enirada anaidgica)
*Vea '"Funcicnamiento del analizados’’ (paginag 3-12)

OFF OFF
o | oemR 2]
> >
= P
AL L
- {ON) = -
4 3 2 i 4 3 2 1
Test start/stop
{Stand-up type) {Sit-down type)
I nspection 3. Analyzer Switch BANG235 Inspection 3. Analog Input Test BANS243, 311
Operation

linspeccion con ef probador)
Enchufe de la bateria conectado e interruptor de la llave conectlado

Terminales de medicion CN, {Z)GND & —— CN; (9) 562 (3
Alcance del probador CChH— 10
Standard Debera ser 3,8 V o mas en la aceleracion maxima

: . tnspection 3. Measuring the Voitage Between
inspection 3. CN, Connector BAN7S-6 Accelerator Box and GND BANM163

Correcto {3,8 V o mas) -+ Defecto del 1ablero de CPU, defecio del sensor de marcha, defecto de
DM o arrastre det ireno
incorrecto {menos de 3,8 V) — A la inspeccitn 4

Referencia:
Si seis LED se conectan en la aceleracion méaxima en la prueba de entrada analdgica del acelerador

de marcha realizada con el analizador, el voitaje de la aceleracion es 3,8 V o mas.
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Inspeccion 4 Medicion del voltaje de referencia para el resistor variable de la aceleracion

o la llave en "'ON'' (conexion}, desconecte CNa, v

Cologue los enchufes de la bateria y el interruptor d
blero de CPU

mida el voltaje de referencia en el conector en el lado def ta

Terminales de medicion CN, (7) 61 & —— CN, {16) 53 &

Alcance del probador ccH5-— 10

5V

Standard

Inspection 4. CN, Connector BAN76-6 inspection 4, Measuring the Reference BANM164
Voltage for Acceleration

Correcto (6 V) — Defecto del conjunto del acelerador o defecto de los cables
Incorrecto 10 V) — Defecto del tablero de CPU
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E. Frenado eléctrico ineficaz {No hay frenado de regeneracion)

(D No hay regeneracién (MG no se desconectal

Inspeccion 1 Compruebe si el contacior MG se ha
fundido
{comprobacion del analizador:  prueba de! contactor (MG}

/

Correcto (hay sonido de cierre) Incorrecio {no hay sonido de cierre)

|

Inspeccion 2 Prueba del interruptor periddico
(comprobacion del analizador:  prueba del

circuito principal)

Correcto lexposicion de final de la prueba) Incorrecto {exposicidn de error)

o Fusidon del contactor MG

o Defecto del tablero de CFU

o Sensor o defecto de DM

o Defecto del contactor MG
o Defacto de los cables

o Defecto del tablero de CPU
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inspeccion 1
tactor MG)

*Vea "‘Funcionamiento del analizador’’ (pagina 3-19)

Comprobacion de la fusién del conlactor MG {comprobacion del analizador:  prueba del con-

OFF
o= [==: ]
s
z1§
Ol
= (ON)
4 3 2 1

{Stand-up typse}

OFF
e | e
>
z14
LI
@
4 3 2 1

(Sit-down type}

Check item selection

N
- //i\/
_ >

Switch ON-OFF

I nspection 1. Analyzer Switch ON

Referencia:

BANBS236

Inspection 1. Contactor Test Switch ON BANS310, 3ti

La fusién del contactor se puede comprobar tambien visualmente o tocéndolo.

Incorrecto ino hay sonido de cierre) — Fusion del contactor de MG

Correcto (hay sonido de cierre)

inspaccion 2
principal)

— A ta inspeccion 2

“Vea "'Funcionamiento dei analizador’” (péagina 3-20)

Prueba del interruptor periédico {comprobacion del analizador:  prueba del circuito de marcha

OEF
| i
b
=
Al
= = {ON}
4 3 2 1

{Stand-up type}

OFF on
ez e | o %
> OFF
F
I g /
4 3 2 1

{Sit-down type)

Stand-up type

ON

~
@, Oﬁ

Q//
/

Sit-down type

OFF

inspection 2. Analyzer Switch ON

BANS235

Inspection 2. Chopper Test

BANS312, 313

Correcto (exposicidn det final de la prueba) — Defecto del tablero de CPU

incorrecto (exposicitn de error)

- Defecto del sensor, defecto de DM, defectlo del contac-

1o del contacior, defecto de los cables o defecto del ta-

blero de CPU

— 132~
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@ En el funcionamienio de la conmutacion de retroceso, 1a regeneracion va a comenzar (mediante la
desconexion de MG) pero la inversién comignza pronto (mediante el nuevo cierre de MG}

Inspeccion 1

Comprobacion de la aceleracion en el
estado de marcha normal

Correcto /

(hay sonmido de cierre}

inspeccion 2.

{comprobacion det analizador:
prueba de la excitacion previal

Prueba de conlinuidad
da la excitacion previa

[ i
Incorrecto Correcto

(exposicion de error)

Incorrecto \

{nc hay sohido de cierre)

Compruebe "'C El control de la
velocidad normal gs imposible’”

(exposicion de final de la pruebal

Inspeccion 3 Medicién
de la resistencia de RG

inspeccion 4 Comprobacion
de la conlinuidad de DG

Correcto (aprox 1,1 Q) incarrecio Incorrecto
3
inspeccién 4 Comprobacion | Defectlo Defecio
de la continuidad de DG de RG de DG
C.orfieclo !nco|rrecto
Inspeccion 5 Defecto de DG

Comprobacion de TG

| N\

Correcto incorrecto

i |

o Defecto del Delecto de TG
tablero de CPU

o Defecto de los cables
o Defecto del conecior

—133-—
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Correcto

o Defecto del tablero de CPU
o Dafecto de los cables
o Defecto del conector
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Inspeccion 1

incorrecto — Compruebe 'C. Ef control de la velocidad normat es imposible”’
— A la inspeccion 2

Correcto

Inspeccion 2

excitacion previa)
“Vea ''Funcionamiento de! analizador’” {pagina 3-23)

Comprobacion de la aceleracién en estado de marcha normal
Haga gue el vehiculo marche vy compruebe el estado de aceleracion

Prueba de continuidad de la excitacién previa (comprobacion del anatizador:

prugba de la

OFF

(ON}
3 2 1

{INV)
2l

{Stand-up type)

OFF

g

[z

"INV}

4 3 2 1

{Sit-down type}

Check itern selection

on -

B\ [
QFF
PN

R ,_/’/
{Stand-up type)

on
@ OFF

it

-

- -

{Sitdown type)
Switch ON/QFF

fnspection 2. Analyzer Switch ON

Incorrecta (exposicidn d

e error)

BANS235

Inspection 2. Pre-excitation
Continuity Test Switch ON

— A la inspeccién 3

Correcto {exposicion de finat de la prueba) — A la inspeccion 4

Inspeccion 3

Medicion de la resistencia de RG

BANS310,428,429

Enchufe de la bateria desconectado, inlerruptor de la llave desconectado y cableado de RG

Terminales de medicidn

Ambos terminaies de RG

Alcance del probador

%

Standarg

Aprox 1,10

inspection 3. RG Resistance Maasurement

BANGT-2

Incorrecto — Defecto de RG
Correcto {aprox 1,1 ) — A la inspeccion 5
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Inspeccidén 4  Comprobacion de la continuidad de DG

Enchufe de la bateria desconectado, interruptor de & llave desconectlado y desconexion del cableado de DG

Avance : Ancdo & catodo (+)
Retroceso: Anode (B cétodo O

Terminales de medicidn

Alcance del probador 1 x 1k

Avance 1o mas

Standard Retroceso «

Correcto — Defecto del tablero de CPU, defecio de los cables o defecto del conector
Incorrecto — Defecto de DG

Inspeccidon 5 Comprobacion de TG inspection 4. Inspeeting DG BANBS-9

Enchufe de ia bateria desconaciado, interruptior de ta llave desconeclado v desconexion de ios cables de TG
@ Base & ~—— colecior (¥
L Colector ———  emisor (=
Terminales de medicidon © @
& Base () ——— colector ©
Colector () ——  emisor ©
Alcance del probador Qx 1k
@ Base — Golector o mas
Colector  —meee  @MISGY o §)
Standard
® Base - colector o )
Colector ————— emisor 2 0 mas

Correcio — Defecio del tablero de CPU, defectio de los cables o defecto de! conector
Incorrecto — Defecto de TG

Inspection 5. Inspecting TG BAN&7-35

— 135~



3—-46

F  Marcha solamente en la direccion de avance o en la de retroceso

Inspeccion 1 Inspeccion de LSaF, L.SAR
(comprobacién del analizador: prueba
de entrads del interruptor)

| |
Correcto {interruptor desconectado: lampara apagada,
interruptor conectado: lampara encendida) %n{:oriec&o

o Defecto del interruptor
jimitador
o Defecto de los cables

Inspeccion 2
Inspeccion del contacto Mg, MR

| |

Fusion No hay fusion
Defecto del Inspeccion 3 Inspeccién de la bobina
contacto MF o MR de Mr, MR

{comprobacion del analizador: prueha
del contactor)

l Incorrecio

Correcto {hay&sonido de cierre) (no hay sonido de cierre)
Inspeccién 4 Inspeccion de DF o Defecto de la bobina
nspeccion nspeccion de DF,, DF, de ME 0 MR

| |

incorsecio {circuito Correcto
abierto entre A y Kl
g Defecto de los cables y del consctor

Defecto de DF, ¢ DF,

Inspeccion 1 Inspeccion de LSAF, LSAR {comprobacion del analizador: prueba de entrada del interruptor}
“\fea ‘'Funcionamiento del analizador’” (paginas 3-11y 12}

OFF OFF LSAF ON / LSAF ON
fizi | oo o % @ OFF
> > F
Z1l AL OFF T =y
Ll L 1.5AR ON LSAR ON
(ON)
4 3 2 1 4 3 2 1
< ~{Stand-up type) - e {Sit-down.type)
Stand-up type Sit-down type
Inspection 1. Analyzer Switch ON BANS235 inspection 1. LSAF, LSAR Inspection BANS312,313

Correcto (interruptor desconectado: lampara apagada, interruptor conectado: lampara encendidal
— A la inspeccién 2
incorreclo — Defecto del interruptor limitador o defecto de los cables
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Inspeccién 2. Inspeccidn del contacto MF, MR

Desconecie los enchufes de la bateria, e inspeccione visualmente o tocéndolo si el contacto de MF o
Mr esta agarrotado por fusian

Inspection 2. Contact inspection BANG1-16

Fundido - A la inspeccion 3
Sin fundir — Defecto del contacto de MF 0 MR o defecio de los cables

Inspeccidn 3 Inspeccién de la bobina de MF, MR (comprobacion del anatizador:  prueba del cantactor)
*Vea "'Funcionamiento del analizador”’ {paginas 3-18 y 18}

OFF
OFF OFF (it
== wr —

> »
[ L -

fisc: ] o

{ON) -

4 3 2 1 4 3 2 1

{Stand-up type) {Sit-down type}
Inspection 3. Analyzer Switch ON BANS235 Inspection 3. MF, MR Coil Inspection BANS311

Incorrecio (no hay sonido de cierre) — Defecto de la bobina de MF o Mg
Correcto (hay sonido de cierre) — A la inspeccion 4

{Inspeccion con probador de circuitos)
Enchufe de la bateria desconectado e interruptor de la llave desconeclado

ME: CNygp (1412 B CNygy (1118 O

Terminales de medicion MR: CNyg, (14) 2 (B CNyg; (1) 7O
{Se pueden usar conectores para ambos terminates de la bobina de MF 0 MR)

Alcance del probador 1x1

Standard Aprox 350

—137—



Inspection 3. CN,,, Connector BAN76-6

Inspection 3. MF, MR Coi! Continuity
Inspection

Incorrecto {eof}) — Defecto de la bobina de MF ¢ MR

Correcto {aprox 35 @) — A la inspeccion 4

Inspeccion 4 inspeccién de DF;, DF,

Desconecte los enchufes de la bateria, y sague el tablero de CPU
Desconecie los cables de DF, y DF,, y mida fa continuidad entre el anodo v el catodo

BANM145

. - Avance Ancdo & - cétodo (3
d
Terminales de medicion Retroceso :  Anodo () - catodo (O
Alcance del probador 0 x 1k
) :
Standard Avance o mas
Retroceso: o {2

Inspection 4. DF,, DF, inspection BANSG7-B

Correcto —+ Defecto de los cables y ¢onector

Inspection 4. DF,, DF, Inspection

Incorrecto lcircuito abierto entre A y K} — Defecto de DF, o DF,
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G

£l motor de manipulacidn de materiales no marcha (MP, no estad cerrado)

Inspeccion 1 Comprobacion de la
BXposicion
Exposicion de error Apagado

BANSZ222

EEE0E
iy
BATTERY

it

i

{

P
BANS224

}

Carga correcta
BANS232

BANS220

4 I
t F

B

i

o Ft corddn de
carga no esta
desconeclado

o Defecto del
cargador (vea la
busgueda de
averias del
cargador}

Exposicion normal {indicacion
de la capacidad de la bateria)

2

inspeccion

Medicion del vollaje después
de conectar SWKY

A 51

Incorrecto (O Vi

Correcto {48 V)

Inspeccidn 3

Medicion del voliaje del
tablero de CC-BD

Incorrecto (O V)

Defecto del
tablero de CPU

o Defecio del conector
de la baterfa

o Fusibie fundido F5
o Defecto de SWKY

o Defecto del conlacto
CN2, CN102

o Defecto de ios cables

Correcto {48 V)

Inspeccion 4
Medicion del voltaje de
entrada del tablero de CPU

_ |
6,2V Diferente de 6,6 V

&

Defecto del tablero o Defecto del tablero

de CPU
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de CC-8D

o Defecto del conector
def tablero de CC-BD
o defeclo de ios
cables

o Defecto del coniaclo
det conector CN102



350

Inspeccion 1. Comprobacion de la exposicion

Exposicidn de error

A cada punto segun la exposicion
Exposicién normal = A G-1
Sin luz - A la inspeccion 2

inspection 1. Display BANTB.9

inspeccién 2 Medicion del voltaje después de conectar el interruptor de ia liave

Enchufe de la bateria conectado e interruptor de 1a liave conectado

Terminales de medicion CNygz (7 GND @ —— CN, (1) 43
Alcance del probador CC B0
Siandard 48 V

BAN7E-6 Inspection 2. Voltage Measurement BANMI1E0

tnspection 2. CNy,,, CN, Connectors

incorrecto (0 V) — Defecto del conector de la bateria, fusible fundido Fs, defecto de SWxy, defecto del
contacto CN, o CNyg, 0 defecto de los cables

Correcto (48 VI — A la inspeccion 3
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inspeccion 3 Medicion del voltaje del tablero de CC-BD
Enchufe de la bateria conectado, interruptor de la liave conectado y F5 correcto

Terminales de medicion

C-N;OZ {7] GND ————T CN!OQ (10) 11

Alcance del probador

CC hOo

Standard

48 V

A

L

=
b I
/

: N Inspection 3. DC-BD Board Input
Inspection 3. CN,,., Connector BAN76-6 Voltage Measurement BANMIGY
Incarrecto {0 V) — Defecto del tablero de CPU
Correcto (48 vV} — A la inspeccion 4
Inspeccion 4 Medicion del voltaje de entrada del tablero de CPU
Enchufe de la bateria conectado, interruptor de !a llave conectado vy F5 cosrecto
Terminales de madicion CNygy (7} GND & =~ CNygp (8) 12 (B
Alcance del probador cC 5 — 10
Standard 6,5V
Inspecticn 4. GPL) Board Input Voltage BANM161

Inspection 4. CN,,, Connector

BANTG-6

Measurement

Correcto (6,5 V) — Defeclo del tablero de CPU
Incorrecto {(diferente de 6.5 V) — Defecto dei tablero de CC-BD, defecio de! conector del tablero de CC-
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BD o de los cables o defecto de contacto del conector CNyg;



352

G-1 Bl motor de manipulacion de materiales no marcha (MP no esta cerrado)
* Exposicion normal (indicacion de la capacidad de la baterial

Precaucion: =
Si la capacidad de la bateria esta descargada mas del 100% (@E’) , s imposible la operacion si-

multénea de elevacion y de marcha.

Inspeccion 1 Medicién del voitaje entre LSL,
LSs, LST v GND
{comprobacion del analizador:  prueba de
enirada dal interruptlor)

Incorr!ecto Correcto  {interruptor desconectado: iampara encendida
interruplor conectado  ©  lampara apagada
o Defacto de cada interruptor Defecto del tabiero de CPU

limitador
o Defecto det conector TNy o CN,
o Defecto de los cables
Inspeccion 1 Medicidn del voltaje entre LSL, LSR, LST y GND {comprobacion del analizador:  prueba de
entrada del interruptor)
*\ea *'Funcionamienio del analizador’’ {pagina 3-11)

OFF OFF
oo == |
> >
31! |4
Lle C
= {ON) =
4 3 2 1 4 3 2 1
{Stand-up type) {Sit-down type)
Inspection 1. Analyzer Switch ON BANS235 Inspection 1. LSL, LSR, L.ST ON BANS324

Correcto linterruptor desconeciado:  lampara encendida, interruptor conectado: lampara apagada)

-+ Defecto del tablero de CPU
Incorrectc — Defecto de cada interruptor limitador, defecto det conector CNy o CNy 0 defecto de los

cables

{Inspeccién con ef probador de circuitos!
Enchufe de la bateria conectado e interruptor de ia ilave conectado

{SL: CN, (7AGND ® —— CN; (3} 60 &
Terminales de medicion | _ 18a: CN, {(7LGND O ——— CN, (12} 8] ®

LST: CN, {7V GND & —— CN, (4) 82 ®
Alcance det probador cC b — 10

Desconexién © &V
Standard Conexion R VY)
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Inspection 1. CN, and CN, Connectors BANTG-6 Inspection 1. Measuring the Voltage BANMI163

Between LSL, L8R, LST and GND

Correcto linterruplor desconectado:; 5V, interruptlor conectado: O V) - Delecto del tablerc de CPU
Incorracto ~ Defecto de cada interruptor limitador. defecto del conecior CN, o CN,, o defecio de los

cables



3-—b4

M. El motor de manipulacién de materiales no marcha. {MP cerrado)

Inspeccién 1 Comprobacién de la exposicién

// N\

Exposicion de error Exposicién normal

/ Defecto del tablero de
CPU Inspeccidn

EHELK
=

0

(e Koged Comed i 0

QATTERYF
£
} i
K p
BANS222 BANS224

Inspeccidn 1 Comprobacién de la exposicion

Exposicion de etror -~

A cada punto seguin la exposicion
Expasicién normal

Defecto dei tablero de CPU

inspection 1. Display BANTB-9
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I Ei control de la velocidad de manipulacion de materiales es imposible

Precauciones:

o Sila capacidad de la bateria es excesivamente baja {maés del 100% de descargal, la proteccion
de sobredescarga del transistor puede activarse (exposicion @ } con el fin de detener la ope-
racion del interruptor periddico de vez en cuando. Lleve a cabo la prueba de nuevo después de
la carga.

o La aceleracion de manipulacion de materiales desciende excesivamente cuando se descarga mas
del 100% 3

Inspeccion 1
exposicion

Comprobacion de la

Exposicion normal

4

Inspeccion 2 Medicidn del voltaje entre &l resistor variable de
aceleracion de manipulacion de maleriaies y GND lcomproba-
cion del snalizador:  prueba de entrada analdgica)

/ N

Correcto Incorrecto

Exposicion de error

R

/

N

Inspeccion 3 Comprobacién de fa ca-
pacidad del ajustador de manipulacion de
maieriales (comprobacion del analiza-

inspeccidn 4 Medicion del volta-
je enlre ambos terminales del resis-
tor variable de la aceleracion de

dor:  prueba de entrada analdgical manipulacién de materiales

/

Correcto Incorrecto Correcio (B V) Incorrecto (0 V)

| | / \

o Defecto del tablero Vuelva a probar o Defecto del o Defeclo del tablero

BANS227 ‘

de CPU después del potencidmetro de de CPU
o Defecto del reajuste del aceleracion

sensor de 5 capacitor o Defecto de los

manipulacion de , q cabies

matetiales del ajustador

o Defecto de DMP
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3—56

inspaccion 1 Comprobacion de la exposicion

Exposicion de arror —

A cada punto segun ta exposicion
Exposicion normal —

A la inspeccién 2

Inspection 1. Display BANTBS

Inspeccion 2 Medicion del voltaje entre et resistor variable de aceleracion de manipulacion de materiales

y GND (comprobacién del analizador: prueba de entrada analdgica)
*Vea ''Funcionamiento del analizador” (pagina 3-13)

OFF OFF
& o == GHECK
> 5
AL 218 e
L C F PR
R [z [<¢c::} I
[ON} BATTERY SIE
4 3 2 1 4 3 2 1 iy -
(S1and-up type} {Sit-down type)
Switch ON, OFF
inspection 2. Analyzer Switch ON BANS235 Ingpection 2. Analog Input Test ON BANS244, 311

e la exposicion segun la posicion dei acelerador) — A la inspeccion 3

Correcio (variacion d
cion de la exposicion cualquiera que sea el cambio de la posicion del acelerador)

incorrecto {no hay varia
— A la inspeccion 4

{Inspeccion con el probador de circuitos)
Enchute de la bateria conectado e interruptor de la lave conectado

Terminales de medicion N, (7) GND & —— €N, (81 55 ®

Alcance del probador ces — 10

Standard Variacién suave en un alcance entre 7 V y 4V segin la aceleracion
de la elevacion
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3—57

BAN76-6

nspection 2. CN, and CN, Connectors

inspection 2. Voltage Measurement BANM1B3

Correcto variacién en el alcance entre 1 V v 4 VI — A la inspeccion 3
Incorrecto imenros de 1V, mas de 4 V o nivel fijo en un alcance de 1 — 4 V) — A la inspeccion 4

Inspeccion 3
analizador:

Camprobacion del capacitor del ajustador de manipulacion de materiales {comprobacidn del
prueba de entrade analdgica)

*Vea "'Funcionamiento del analizador’” (pagina 3-13)

OFF OFF
— [ R =
> >
218 z|4
C C
=l 1= {ON) =
4 3 2 1 4 3 2 1

{Stand-up type} {Sit-down typel

=
E:‘Em )

P

e (_@eyzegs) (( aess;w)
“pRrTzHe AT FasrEey
B/ WEY \NEY

s

OFF
OoN U
25N . on
OFF [l 1.
| R :
ttem ™
sefection

|nspection 3. Analyzer Switch ON BANS235

inspection 3. Analog Input Test ON

BANSZ244-248
BANS325

Incerrecto ~ Vuelva a probar después del reajuste del capacitor del gjustador
Correcto — Defecto del tablero de CPU. defecto del sensor de manipulacion de materiales o defecto

de DMP

Inspeccion 4
cidn de maleriales

Medicion del voltaie entre ambos terminales del resistor variable de aceleracion de manipula-

Conecte los enchufes de la bateria y el interruptor de la llave, desconecte CN, v mada en el conector

en el lado del tablero de CPU

Terminales de medicion CN, {8) 56 ©® —— CN, (1) 54 (3
Alcance del probador cCchH— 10
Standard 5V
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; y Inspection 4. Material Handiing
inspection 4, CN, Connector BAN76-G Aeceleration Voltage Measurement BANS321

incorrecto 1B V) — Defecto del polencidmetro de aceleracién o defeclo de los cables
incorrecto (0 VY — Defecto del tablero de CPU
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3—-59

J  Error del circuito principal de marcha (deleccion de error al conectar ef interruptor de la llave)

conector de TM vy el emisor

Inspeccion ' Mida la continuidad entre sl

/

Incorrecto {cortocircuito}

|

\
\

Correcto {circuito abierto)

|

Inspeccién 2 Inspeccion del
contacto de MS (comprobacion del
analizador: prueba del contactor}

Inspeccion 3 Medicién del voltaje
del circuito principal de marcha
(comprobacién del analizador:
prueha de entrada analdgica)

incorrecto Correcto Incorrecto Correclo
ino hay sonido de cierra) {hay sonide de cierre) (43 V 0o menos) {48 V)
o Fusion de Inspeccion 4 Inspeccion Inspeccién & Inspeccione
contacio de TM TM
Correclo Incarracto
incorracto Cosrecto # {
Defecto del "Defecto de TM
tablero de CPU

> - —
Defecto de TM| Mspeccion 6 speccion

de CA
T 1
Incorrecto Correcto
{cortocircuito) {circuito abigrio}
| {
o Defecto de CA o Defecto de

aistamiento
o Coriocircuito

debido a materia

exirafia

Inspeceion 7 Inspeccidn de
TM (con el interruplor de la
llave coneclado vy los cables
de base desconectados)

i |
Exposicién Exposicién
normal de error

l &

Defecto de marcha o Defeclo del table-
de base ro de CPU
o Defecto de co-
nexion
o Defecto de los
cables

"Cuando se juzga que hay un defecto en TM, compruebe también los punlos siguientes:

¢ Inspeccion de DF, v DF,
o Inspeccién de DA, RA y CA
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3—-60

inspeccicn 1. Medicion de la continuidad entre el colector de TM v el emisor

Bateria desconectada e interruptor de la liave desconectado

: N Avance : Colecior ——  emisor
Terminales de medicion . © _ ®
Retroceso : Colector () emisor &)
Alcance det probador Q% Tk
Avance co {1
Standard .
Retroceso £ 0 mas

BANT6-10 inspection 1. TM Continuity Measurement BAN7648

{nspection 1. TM

Incorrecto {cortocircuitol  — Ala inspeccion 2
Correcto {circuito abigrto)  ~ A la inspeccion b

Inspeccion 2. Inspeccion de! contacto de MS (comprobacion del analizador:  prueba del contactor de MS)
*\ea ‘'Funcionamiento del analizador'’ {pagina 3-18}

QFF OFF
L} ==

> >
=
=8 2|4

4 3 2 1 4 3 2 1

¥ /
{Stand-up type! {Sit-down type) (tern selection
inspection 2. Analyzer Switeh ON BANSZ235 Inspaction 2. Contactor Test Switch ON BANS325
Referencia:

La fusion del contactor se puede comprobar visualmente 0 tacéandolo.

Incorrecto (no hay sonido de cierre} — Defecto del contacio
Correcto (hay sonido de cierre) - A la inspeccion 4
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Inspeccion 3 Medicion del voltaje del circuito principal de marcha (comprobacién del anatizador:

de entrada analdgica)
*Vea "'Funcicnamiento del analizador’’ {pagina 3-13)

OFF

[NV}
Sz

[

4 3 2 1

{ON}

{Stand-up type)

OFF
o | o | ez
5
=
Ely
T s
4 3 2 1

{Sit-down type}

Switch ON, OFF

Inspection 3. Analyzer Switch ON

Correcto {48 V)

BANS235 Inspection 4. Analog input Test BANS242, 311

— A lz inspeccitén b

Incorrecto {43 V o menos) — A la inspeccion 7

(inspeccion con el probador)

Enchufe de la bateria conectado o interruptor de la llave conectado {medido en el voltaje abierto sin cargal

Terminales de medicion

Pe® — Ny O

Alcance det probador

CC b0

Standard

V {valor medidol x 1,75

Inspection 3. P, and N, Terminals

bR

N i Inspection 3. Voltage Measurement
BANE1-16,57-34 Between P, and GND

BAN7G-19

Correcto (28 V) — A la inspeccién B

incorrecto (24,56 V o menos} (voltaje abierto sin carga después de una descarga del 100%)
— A la inspeccién B
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3—-62

Inspeccién 4 Inspeccion de TM

Enchuie de la bateria desconectado, interruptor de la llave desconectado y cables de TM desconectados

@ Base @& —— colector (&)
. L Colector arnisor
Terminales de medicion © ®
® Base (f —— colector ©
Colector & ——— emisor =
Alcance del probador 0 x 1k
@ Base colecior £ o més
Colector emisor oo ]
Standard
® Base colector oo Q
Colecior emisor {1 0 mas

Inspection 4. TM

incorracto — Defecio de TM
Correclo  — A la inspeccion b

Inspeccion 5. Inspeccién de TM

BAN76-10

La misma operacion que en la inspeccion 4 anterior

tncorrecto — Defecto de TM

Correcto ~+ Defecto del tablero de CPU
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inspection 4. TM Continuity Check

BANTB-8



Inspeccion 6 [nspeccidon de CA

Enchufe de |a bateria desconeciado, interruptor de la llave desconectado y cableado de CA desconectado

Terminales de medicidn Ambos terminales de CA {(Pg — N))
Alcance del probador 1 x1
Standard Retorno gradual a e Q después de una deflexion temporal

{nspection 8. CA Inspection 8. CA Continuity Check BANBES-12

Correcio (circuito abiertol — Aislamiento defectuoso o cortocircuiio debido & materia extrafia
Incorrecto (cortocircuitol  — Defecto de CA

Inspeccion 7. Inspeccidn de TM
Desconecte el cableado de base de TM, conecle el enchufe de ta bateria y ef interruptor de la llave v
compruebe la exposicion

Exposicion normal  — Defecto del tablero de CC-BD
Exposicidn de error — Defeclo del tablero de CPU, defecto del conector o defecto de los cables
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3—-64

] Error del circuito principal de marcha {deteccion de error al conectar MF o MR

Inspeccién 1 Inspeccion de Mg, MR, MG
{comprobacion del analizador: prugba
dei contactor)

Correcto

{hay sonidc de cierre}

Incorrecic

Inspeccidn 3. Medicion del voliaje
del circuito principal de marcha
(comprobacion del analizador:
prueba de enirada analogical

(no hay sonido de cierre)

inspeccion 2 Comprobacion de
continuidad de la bobina de MF, MR, MG

Correcto (48 V)

|

I incorrecto (oo {1}
Incorrecto ‘

(43 V.o menos) pefecio de la bobina
L de MF, Mg, Ma

periddico {comprobacian del
analizador: prueba del circuito
principal)

Inspeccion 4  Prueba del intersuptor | © Sobredescarga de la baterla

o Defecto de ajuste del
capacitor de! ajustador

| !

Correcto Incorrecto

(prueba y exposicion) (exposicion de error)

Defecto del tablero o Defecto de marcha de base

de CPU del transistor

o Defecto de los cabies
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Correcto (aprox. 35 &)

o Defecto del tablero de CPU
o Defecto del conector
o Defecto de los cables



Inspeccion 1 Inspeccion de Mf, M, Mg (comprobacion del analizador:  prueba del contactor)
*Vea ""Funcionamiento del analizador” (paginas 3-18 y 19).

OFF
OFF OFF
5 > ON
s

z i 21 .

(ON) — Switch ON, OFF

4 3 2 1 4 3 2 1

{Stand-up type} {Sit-down type}

[tem selection

inspection 1. Analyzer Switch ON BANSZ235 tnspection 1. Contactor Test Switch ON BANS325

Incorrecto (no hay sonido de cierre)l — A la inspeccion 2
Correclo {hay sonido de cierre} — A la inspeccion 3

inspeccion 2 Comprobacion de la continuidad de ia bobina de MF, MR, Mg

Enchufe de la bateria desconectado e interruptor de la Have desconectado

ME: CNjgy (14 2 (B — CNygy (1116 O
MR: CNyg {14} 2 ® — CNygy (1) 7 &
MG: CNyg (4) 1 (3 CNypy 11209 &
{Se pueden usar ambos conectores del tarminal de cada bobina MF, MR v MG}

Terminales de medicidn

Alcance del probador Qx 1

Standard Aprox. 36§

) =3
fﬁ;”%}
Py

o

tnspection 2. Contactor Coil Continuity BANM145

on 2. MR, ;
{nspection 2. ME, MR, MG BAN73-12 Check

Incorrecto (eof2) -+ Defecto de la bobina del contactor
Correcto laprox 35 Q) — Delfecto del tablero de CPU, defecto del conector o defecto de los cabies
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3—66

inspeccion 3 Medicion del voltaje del circuito principal de marcha (comprobacion def analizador:  prueba
de entrada analdgica)
*Vea 'Funcionamiento del analizador’” {pégina 3-13)

OFF OFF OFF
= - . n S
5 5 ) . H\FN o
= = - S L‘.A‘\‘b
ﬂ @ -.r..-.- ::'\‘1}\ "'s._::) -
=] A -
== {ON) > 7
4 3 2 1 4 3 2 1
{Stand-up type} (Sit-down type}
Inspection 3. Analyzer Switch ON BANS235 {nspection 3. Analog Input Test ON BANS242 311

Incorrecto (menos de 43 V) — Sobredescarga de la bateria y defeclo de ajuste del capacilor del ajustador
Correcto {48 V) — A ia inspeccitén 4

{Inspeccién con el probador de circuitos)
£nchufe de la bateria conectado e interruptor de la llave coneciado:  Estade neulro {series BFBRE)

Terminales de medicién Pg (M N, &
Alcance del probador CC 50
Standard V {valor medido) x 1,75

tnspection 3. Measuring the Voltage BAN76-19
Betwesn Py and N,

Inspection 3. P, and N, Terminals BANS235

Correcto (28 V) {voltaje abierto sin carga después del 100% de descarga) =+ A la inspeccion 4
lncorrecto (menos de 24,5 V) — sobredescarga de fa bateria o defecto de ajuste del capacitor del ajustador
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Inspeccion 4

Prueba del interruptor periédico (comprobacion del analizador:

*Vea "'Funcionamiento del analizador’” (pagina 3-20}.

OFF

!

w5

{"INV}

4 3 2

{Stand-up type}

1

{ON)

{"INV}

OFF

]

3

2

1

{Sit-down typs)

aruaba del circuito principal)

itern selection

ON% /
-~ S~
€ o
/& |

e
P

Switch ON

inspection 4. Analuzer Switch ON

BANS235

1hspectiun 4. Chopper Test

Correcto (exposicién de final de la prueba) — Defecto del tablero de CPU
Incorrecto {exposicion de erros)

los cables
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— Defecto de marcha de base del transistor o defecto de
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¥ Error del circuilo principal de manipulacion de meteriales {deteccitn de error al conactar ef interruptor
de la llave)
Inspeccién 1. Medicidon de la continuidad entre
el colector de TMP vy el emiscr
incorrecto Correcto
{cortocircuitol (cifcuito abierto)
Inspeccion 2 Inspeccion 3. Medicion del voltaje del
. circuilo principal de marcha (comprobacion
Inspeccién de TMP del analizagior: prueba de entrada
analogica)
Incorrecio Correcto incorrecto ‘
(4,3 V o menos) Correcto (48 V)
‘Defecto de | £ — i
A AspECCion nspaccion i
TMP Inspecmor?'dr TP (con los catiee %nspecmor?'S
Inspeccion de CAP de base desconectados y Inspeccién de TMP
| l el interruptor de la Have
Incorrecio Correcto coneclado) I
{cortocircuito) {circuito abierto} | Correcto incorrecio
Correcto
Defecto de CAP o Defecto de (eXpos cion Defecto del
aislamiento tablero de CPU

o Cortocircuito
debido a materia Defecto de
extrafia marcha de

*Defecio de TMP

base
incorrecto

lexposicién de error)

¢ Defecto del tablero de CPU
o Defecto del conector
o Defecto de los cables

* Cuando se juzga que hay defecto en TME, comprugbe también los puntos siguientes:

o inspeccion de DF;
o Inspeccion de DAP, RAP y CAP
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Inspeccion 1 Medicion de la continuidad entre el colector de TMP y el emisor

Fnchule de la balerla desconectado e interruptor de la llave desconectlado

.olect i (
Terminaies de medicion @ Colector O emfsor ®
@ Colector (& emisor (=)
Alcance del probador Qx Tk
® =0
Standard @ 2o més

i

I nspection 1. TMP BANS8-13 inspection 1. TMP Continuity Check BANTG-11

Incorracto {corlocircuito) — A la inspeccion 2
Correcto (circuite abierto) — A la inspeccion 3

inspeccion 2 Inspeccién de TMP

Enchufe de la baleria desconeciado, interruplor de ia llave desconectado v desconexion de los cables

de TEMP
D Base & colector (3)
. . Colectlor (= amisor =
Terminales de medicion © ! ©
® Base (& colector &
Colector () emisor &
Alcance del probador Qx 1k
® Base colector £ 0 mas
Colecloy ————  emisor oo £}
Standard
Base colector =
@ . ,
Cotector ——— emisor @ o mas
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Inspection 2. TMP Inspection BANS332

Incorrecto — Defecto de TMP
Correcio =+ A la inspeccion 4

inspeccion 3 Medicion del voltaje de la baterla (comprobacion del analizador:  prueba de entrada analogica)

*Vea "'Funcionamiento del analizador'' {péagina 3-13)

OFF OFF
e [ R R ]
3 5
2|4 2|8 |
L = -
= (ON) =
4 3 2 1 4 3 2 1
{Stand-up type) [Sit-down typel} Switch ON, OFF
BANS235 Inspection 3. Analog Input Test ON BANS242, 311

inspection 3. Analyzer Switch ON

Correcto {48 V) -+ A la ingpaccion
Incorrecto (43 V o menos) — A la inspeccion ©

{Inspeccién con el probador de circuitos)
Enchufe de la bateria conectado e inlerruptor de la Have coneclado

Terminales de medicidn Piy ® — N, O

Alcance del probador £C b0

Standard V (valor medidol x 1,75
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B

BANGT-34 Inspection 3. Voltage Measurement BANTE-18

Inspection 3. P, and N, Terminals Betwean P,, and N,

Correcto (28 V) — A la inspeccion &
Incorrecto (24,5 V o menos) (voltaje abierto sin carga después de un 100% de descarga)
~ A la inspaccion B

Inspeccion 4 Inspeccion de CAP

Enchufe de la bateria desconectado, interruptor de la llave desconectado y desconexion de los cables

de CAP
Terminales de medicion Ambos terminales de CAP (P, — Pysl
Alcance del probador Q%
Standard Retorno gradual a o @ después de una deflexidn temporal

Ingpection 4. CAP BANG7-3 tnspection 4, CAP Continuity Check BANGBT 1

Correcto (circuilc abierto) — Defecto de aislamiento o cortocircuilo debido a materia extrana
Incorrecio (cortocircuto) — Defecio de CAP

inspeccion b Inspeccion de TMP
i.a misma operacien gue en la inspeccicn 2

Incorrecto — Defecto de TMP
Correcto — Defecio del 1ablero de CPU
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Inspeccién 6. Inspeccion de TMP

Desconecie el cableado de base de TMP, conecte ios enchufes de la bateria y el interruptor de la llave
y compruebe la exposicion

Exposicion normal = Defecio de marcha de base

Exposicion de error — Defecto det tablero de CPU, defecto del conector o defecto de los cabies

—1862—



K Main material handling circuit error {error upon MP closing}

inspeccion 1.

dei contaclon

Inspeccion de MP
{comprobacién del analizador:

prueba

Correclo
(hay sonido de cierre)

inspeccion 2. Medicién del voltaje del
circuite pringcipal de manipulacion de
materiales (comprobacion del

anslizador:  prueba de entrada analogica)

Incorrecto
(no hay sonido de cierre)

Correcto (48 Vi incorrecto {43 V)

c Sobredescarga de la

Prueba del in- ’
baleria

inspeccion 4
lerryptor periodico {comproba-

cion del anatizador; prueba del o Defecto de ajuste det
circuito principal) capacitor del ajustador
Correcto Incorrecto
{exposicion de (exposicion
final de la pruebal de error)

o Defecto de marcha de
pase del lransistor

o Defecto de los cables

Defecto del
tahlero de CPU

—1683—

Inspec-
cion 3

Comprobacion de la continuidad
de la bobina de MP

Incorrecio (eo £

o Defecto de la
hobina del
contactor

Correcto 1O @)

o Defeclo del tablero
de CPU

¢ Fusion del contacto

o Defecto de los
cables



374

Inspeccion 1. Inspeccion de MP (comprobacién del anglizador:  prueba del contactor de MP)
*Vea “‘Funcionamiento del analizador” (pagina 3-19)

OFF
QFF OFF ON

> >
=2
2l 2|8 ,

=y

4 3 2 1 3 3 2 1 ON

~ ™\ Switch ON, OFF
- -~
(Stand-up type} {Sit-down type) Itern selectiV'
| nspection 1. Analyzer Switch ON BANS235 inspection 1. MP Contactor Test ON BANS324

incorrecto (no hay sonido de cierre) — A la inspeccion 3
Correcto {hay sonido de cierre) -+ A la inspeccion 2

{Inspeccién con el probador de circuitos)
Desconecte los enchufes de la bateria y el interruptor de la Have, y compruebe si hay fusion del contacto

CNygy 1411 @ CNygy (1314 O

Terminal icid
erminales de medicion {Se pueden usar ambos conectores del terminal de la bobina de MP)

Alcance del probador 2 x 1

Standard Aprox 35 Q2

Inspection 1. MP Coil Continuity Check BANM145

Incorrecto (o) — Defecto de la bobina de MP, defecto del tablero de CPU o defecto de los cables
Correcto (aprox 36 Q) — A la inspeccion 2

Precaucion:

Sise lleva a cabo la inspeccion con el probador de circuitos, no es necesario ' Inspeccion 3. Compro-
bacion de la bobina de MP'".
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Inspeccidon 2. Medicién del voltaje del circuito principal de manipulacion de materiales {comprobacion del
analizador: prueba de entrada analogica)

*Vea ''Funcionamiento del analizadot’” (pagina 3-1.3)

OFfF OFF
-] - ] oo | o GHECK
> $ TV
24 z|4 EEEEE
=
(ON}
4 3 2 1 4 3 2 1 BALTERY
(Stand-up type) {Sit-down type} Switch ON. OFF
inspection 2. Analyzer switch ON BANS235

Inspectian 2. Analog Input Test ON BANS239, 311

Correcto {48 V) ~ A la inspeccidn b
incorrecto 143 V o menos) — A la inspeccion 6

{inspeccion con el probador de circuitos)
Enchufe de la bateria conectado, interruptor de la llave conectado

Terminales de medicidn

P13® - N:@

Alcance del probador CC 50

Standargd

V (valor medido) x 1,75

Inspection 2. P, and N, Terminals BANG7-34

Between P, and N, BAN76-18
Corracto (28 V) — A la inspeccién 3

incorrecto 124.5 V o menos} (voltaje abierto sin carga después del 100% de descarga)
— Sobredescarga de la bateria o defecto de ajuste del capacilor del ajustador
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inspeccién 3 Comprobacion de la continuidad de la bobina de MP

Enchufe de ta bateria desconectado e interruptor de la llave desconectado

Terminales de medicién CNyg; () 1 @ —— CNyy (1314 ©
Alcance del probador Qx1
Standard Aprox. 35§

Inspection 3. CN,,, Connector BANTE-G inspection 3. MP Coil Continuity Check BANM145

Correclo (aprox. 35 Q) ~ Defecto del tablero de CPU o defecto de los cables
Incorrecio {oQ)) = Defecto de la bobina de MP

Inspeccion 4  Prueba del interruptor periodico (comprobacion del analizador: prueba del circuito principal
de manipuiacion de materiales)
*Vea “'Funcionamiento del analizador’” (pagina 3-20).

OFF OFF
ON

. = [ _ == ON
B b
z E z| 8
. £1- Switch ON, OFF

= {ON) h)

4 3 1 4 3 2 1

Stand-up t {Sit-down type)

(Stand-up type) P Item selection

inspection 4, Analyzer Switch ON BANS235 Inspection 4, Chopper Test ON BANS324

Correclo {exposicidn de final de la prueba) — Defecto del tablero de CPU
incorrecto {exposicion de error) -+ Defecto de marcha de base del transistor o defecio de
los cables
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Error del contactor de derivacion de marcha

Precaucion: —
Cuando disminuya e! voltaje de la bateria, el cierre de MS puede ser imposible {exposicion @5’) )
{Generalmente después de descargar mas del 100%)

Inspeccion 1. Medicién del voltaje de la
bateria (comprobacion del analiza~
dor: prueba de entrada analdgical

|

Correcto (48 V) Incorrecto 47,6 V 0 menos)
Inspeccion 2 Inspeccion de o Sobredescarga de la bateria
MS (comprobacién del analiza- o Defecto de ajuste del capacitor
dor: prueba del contactor) del ajustador

Correcto Incorrecto
(hay sonide de cierrel {no hay sonido de cierre)
Defecto def Inspeccion 3 Comprobacion de la
tablero de CPU continuidad de la bobina de MS
Incorrecto {e ) Correcio (aprox. 3% 1)
Defecto de la % Defecto de! tablero de CPU
bobina de MS » Defecto del conector

2 Defecto de los cables
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Medicidn del voltaje de la bateria (comprobacion del analizador: prugha de entrada analogica)

Inspeccion 1
*Vea '‘Funcionamiento dei analizador’” (pagina 3-13)
OFF OFF OFF
3; -] o] g o | oo ’!_f o
g i""w anN
e 24 IR
4 3 2 1 4 3 21 S
{Stand-up type} {Sit-down type}
inspection 1, Analog Input Test ON BANS239,311

{nspection 1. Analyzer Switch ON BANS23b

Correcto (48 V) — A la inspeccion 2
Incorrecto (43 V o menos} — Sobredescarga de la bateria o defecto de ajuste del capacitor del ajustador

{inspeccién con el probador de circuitos)
Enchufe de la baterfa conectado e interruptor de la llave conectado

Terrninales de medicién Pn(® — N, ©
Alcance de! probador CC bO
V {valor medido) x 1,75

Standard

R e T

Inspection 1. Voltage Measurement
Between P, and N, Terminals

BANB1-16, 57-34

inspection 1. P, and N, Terminals

Correcto (28 V) — A la inspeccion 2
Incorrecto (24,5 V o menas) {voltaje abierto sin carga despues de un 100% de descarga)

— Spbredescarga de la batersia
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Inspeccidn 2 Prueba del contactor (comprobacion del analizador:  prueba del contactor de MS)
“Vea "'Funcionamienio del analizador'’ {pagina 3-19)

OFF QFF
[ ) = } e ==y
> >
P =
AL 2|t
o= = {ON)
4 3 2 1 4 3 2 1
\\_/ /’/
{Stand-up type) {Sit-down type) item selection -
Inspection 2, Analyzer Switch ON BANSZ35 Inspection 2. Contactor Test Switch ON BANS3ZS
Correcto (hay sonido de cierrel — Defecto del tablero de CPU

thcorrecto (no hay sonido de ciarre) — A la inspeccion 3
Inspeccion 3 Comprobacion de fa continuidad de la bobina de MS

Enchufe de la bateria desconectado e interruptor de la llave desconectado

CNyoy 118V 3 3 CNygy 1208 O

Terminales de medicion . .
{Se pueden usar ambos conectores del terminal de la bobina de MS)

Alcance del probador Qx1

Standard Aprox. 35 Q

Inspection 3. CN,,, Connector BAN7G-6 tnspection 3. MS Coil Continuity Check BANM145

Correcto (35 @) — Defeclo del tablero de CPU, defecto del conector o defecto de los cables
Incorrecto {0t} — Defecto de la bobina de MS
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M Error del voitaje de la bateria

Inspeccion 1 Medicion de voltaje abierto
de la bateria

Incorrecto {65 V o mas, 42V 0 menos)

Correclo

o Sobredescarga de la baterla
o Voltaje de la baterfa incorreclo

Inspeccién 2. Inspeccion del voltaje de la

bateria (comprobacion del analiza-
dor: prueba de entrada analdgical

Correcto Incorrecto
o Defecto del tablero de CPU o Sobredescarga de 3

hateria inspeccion

Inspeccion 1 Medicion det voltaje abierto de la bateria

inspection . Measuring the Battery BANS236
Voltage

Incorrecto (mas de 65 V o menos de 42 V) Sobredescarga de fa bateria o voltaje incorrecto de la bateria

Correcto — A la inspeccion 2
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Inspeccion 2 Inspeccién del voltaje de la bateria {comprobacicn del analizador:

prueba de entrada analogica)
*Vea ''Funcionamiento de!l analizador'" (pagina 3-13)

OFF OFF
= =3 [ 2oa< N

> &
=z =
2\ 2l

4 3 2 1 4 3 21

{Stand-up type} (Sit-down type} Switch ON, OFF

Inspection 2. Analyzer Switch ON BANSZ235 Inspection 2. Analog Input Test ON BANS242, 311

Correcto  — Defecto del tablero de CPU
Incorrecto — Defecto de ajuste del capacitor det ajustador

(Inspeccidn con el probador de circuitos)
Enchuie de la bateria conectado e interruplor de la llave conectado

Terminales de medicion P,® ~ N, O
Alcance dei probador CC b0
Standard ag v

; ; . R Inspection 2. Voltage Measurement :
inspection 2. P, and N, terminals BANG1-16,57-34 Between P, and GND Terminals BANTYG-19

Correcto (48 V) - Defecto del tablerc de CPU
Incorrecto (42 V o menos) — Sobredescarga de la bateria
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N Error del contactor de marcha (MF, MR, Ms)

Inspeccién 1. Inspeccion del contactor
(comprobacién del analizador:  prueba del

contactor)
Incorrecto Correcto
{no hay sonido de cierre) (hay sonido de cierrel
inspeccidn 2 Comprobacién de la Defecto del
continuidad de la bobina de MF, MR, Ms tablero de CPU
Incorrecto {eo ) Correcto {aprox 35 Q)
Defacto de la bobina o Defecto de! tablerc de CPU
de MrF, M#, Ms o Defecto del conector

o Detecto de los cables

Inspeccion 1. Inspeccion del contactor (comnprobacion de! analizader: prueba de! contactor de MF, MR, Ms)
*Ves "Funcionamiento del analizador’’ (paginas 3-18 y 18]
OFF OFF ON
= wm | e -
£ 5 ON
2l z| 4
L e S
= (ON) = / e
4 3 2 1 4 3 2 1 witch ON, OFF
-~
{Stand-up type) (Sit-down type) )
Item selection
Inspection 1. Analyzer Switch ON BANSZ35 inspection 1. Contactor Test Switch ON BANS325
Correcto (hay sonido de cierre) — Defeclo dei tablero de CPU

incarrecto (no hay sonide de cierre} — Defecto de la bobina del contacior, defecto del tahlero de CPU,
defecto del conector o defecto de los cables

Inspeccion 2 Comprobacion de la continuidad de ia bobina de MF, Mg, Ms
£nchufe de la bateria desconectado e interruptor de la Have desconeclado

MF: CN]G1 (14}2@ A CN]DI (’%1:‘6@
Terminales de MR: CNyg (14) 2 (3 ——— CNyp (1} 7O
medicion Ms: CNygy (15} 3 (B CNypy (2) 803
{Se pueden usar ambos conectores del lerminal de cada una de las bobinas de Mg, MR y MG}
Alcance de!l probador g x 1
Standard Aprox. 35 @
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; ] tnspection 1. MF, MR, MS Coil
Inspection 1. CN,,; Connector BANT76-6 Continuity Check BANM145

Correcto (356 9} — Defecto del tablero de CPU, defecto del conector o defecto de los cables
Incorrecto (co Qi— Comprobacién de la continuidad de la bobina de M#, MR, Ms
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O. Error del sensor de corriente de marcha ldeteccion del error al conectar el interruptor de la llave)

Inspeccioén 1

Medicion del voltaje de
suministro del sensor de corriente

Correcto 15 V)

o Defecto del conector de los
cables de la sefial del sensor

o Defacto del tablero de CPU

incorrecto (0 V)

o Defecto dei conector de los
cables de suministro de
energia det sensar

o Defecto del tablgro de CPU

Inspeccion 1 Medicion del voltaje de suministro del sensor de corriente

Enchufe de la bateria conectado e interruptior de la llave congctado

Terminates de medicion

CN‘Dz':]])]S@ e C-N192(12} 17@

Ajcance del probador

CChH — 10

Standard

5V

inspection 1. CN,,, Connsctor

BAN76-6

Inspection 1. Measuring the Current
Sensor Voitage

BANME!

Correcto BV} — Detfecto def conecior de los cables dela sefial del sensor o defecto del tablero de CPU
Incosrecto (0 V) — Defecto dei conector de los cables de suministro de energia del sensor o defeclo del

tablero de CPU
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0-1 Error del sensor de corriente de marcha (deteccion de error al cerrarse el contactor de marcha)

inspeccion 1 inspeccion de MF, MR, MG
(comprobacion del analizador:  prueba del

contacior}
Correcto Incorrecto
thay sonido de cierre) ino hay sonido de cierre)
inspeccién 3. Inspeccion 2 Comprobacion de la
Comprobacién de la continuidad de F, continuidad de la bobina de Mr, Mg, MG

| | | |

incorrecto {co 1) Correcto (O ) Incorrects {co ) Correcto {aprox. 35 Q)

o Fusipte fundido Fy o Defecto de 1a bobina
del contactor

Inspeccion 4  Prueba del interruptor o Defecto del tablero de
periddice (comprobacion del analizador: CPU

orueba del circuito principal de marcha) o Defecto dei conector
\ ‘ - o Defecio de los cables

Incorrecto Correcto

| 3

o Defecto del transistor o Defecto del tablero de C.PU
o Defecto del tablero de o Defecto del sensor

CPy o Defecto del cable del rmotor
o Defecto del tablero de o Defecto de DM
CC-BD

Inspeccion 1 Inspeccitn de M. MR, MG
“Vea "'Funcionamiento del analizador ' (paginas 3-18 v 19}

OFF OFF
xR i | — fou 3 i e
> b
=
21 2\
== {ON) =
4 3 2 1 4 3 2 1
{Stand-up type) {Sit-down type) Item selecﬂo/
Inspection ¥ Analyzer Switch ON BANS235 Inspection . Contact Test Switch ON BANS324
Correcto lhay sonido de cierre) — A la inspeccion 3

incorrecto (no hay sonido de cierrel = Ala inspeccion 2
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Inspeccion 2 Comprobacién de la continuidad de la bobina de MF, MR, MG

Enchufe de la bateria desconectado ¢ interruptor de la llave desconectado

. MF: CNygy (14) 2 ® ——— Ciy, (1116 O
Terminales de MR: CNjg {14) 2 ® —— CNyjy (1} 732
medicién MG: CNy (40 13 CNypp 112) 9 O

{Se pueden usar ambos conectoses del terminal de cada una de las bobinas de MF, MR, MG)

Alcance del probador Qx1

Standard Aprox 35 @

S il D!

. N N tnspection 2, Mg, MR, MG Coll
Inspection 2. CN,,, Connector BAN76-8 Continuity Gheck BANM145

Correcto {aprox 35 Q) — Defecto del tablero de CPU, defecto del conector o defeclo de los cables
Incorrecto (s Q) — Defecto de la bobina de Mr, MR, Ma

Inspecciéon 3 Comprobacion de la continuidad del fusible F,

Enchufe de la hateria desconectado

Terminales de medicion Ambos terminales o F,
Alcance det probador Qx 1
Standard 0Q

| nspection 3. F, Fuse BANBS5-15, 82-33 Inspection 3. £, and Continuity Check BAN73-19

Incorrecio {0 ) ~+ F, fundido
Correcto (0 21— A la inspeccion 4
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Inspeccion 4 Prueba del intefruptor periddico {comprobacian del analizador: prueba del circuito principal
de marchal

*Vea ''Funcionamiento del analizador’” {pagina 3-20)

OFF OFF
== =3 . 5
b >
=
g ! c !
(ON)
4 3 2 1 4 3 2 1
{Stand-up type) {Sit-down type)
Stand-up type Sit-down type
| nspection 4. Analyzer Switch ON BANS2Z35 Inspection 4. _“r"g;:‘g%\j‘“‘“g Cireuit BANS312, 313
Correcto (exposicién de final de la prueba) — Defectlo dei tabiero de CPU
Incorrecio (exposicion de error) — Defecto de marcha de base del transistor 0 defecto de
los cables
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P Error del sensor de corriente de manipulacién de materiales (direccion del error al coneclar el interruptor

de la llave)

Inspeccién 1 Medicion del voltaje de
suminisiro del sensor de corrignte

Correcto (5 V) incorrecto {0 Vi

t

o Defecto del coneclor del mazo o Defecto del conector del mazo

de conexiones de la sefal del de conexiones de suministro de
sensor energia del sensor
o Defecio del tablero de CPU o Defecto del tablero de CPU

Inspeccidn 1 Medicidn det vollaje de suministro del sensor de corriente

Enchufe de la bateria conectado e interruplor de la ilave conectado

Terminales de medicion CNigp 111) 18 & ——— CNy 12017 &
Alcance del probador cCb— 10
Standard 5V

Inspection 1. Measuring the Current
Sensor Supply Voltage

I nspection . CN,,, Connector BAN75-6

BANMITE]

Correcto (5 V) = Defecto de! conector de los cables de sefial det sensor o defecto del tablero de CPU
Incorrecto (0 V) — Defecto det conector de los cables de suministro de energia del sensor o defecto

del tablero de CFU
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P Error del sensor de corriente de manipulacion de materiales (error al cerrar et contactor de manipulacion
de materiales)

Inspeccion 1 Inspeccion de Mp
(comprobacion dei analizador:
prueba del contactar)

Correcto
(hay sonido de cierre)

Incorrecto
{no hay sonido de cierre)

Inspeccién 3 Comprobacion de la
confinuidad de F,

inspeccién 2 Comprobacion de la
continuidad de fa bobina de Mp

| | |

incorrecto (o ) Carrecio (0 ) Incorracio leo Q) Correcto (aprox 35 )

5 fundido ! Defecto de la bobina de Mp

inspeccion 4 Prueba del interruptor
periodico {comprobacion del analizador:
prueba del circuito principal de
manipulacion de materiales)

l ' o Defecto del tablero de CPU
Incorreclo Corecto o Defecto del conector
l o Defeclo de los cables

o Defacto del tablero de CPU
o Defecto del sensor

o Defecto dei cable det motor
o Defecto de DMP

o Defeclo de marcha de base
de! transistor

o Defecto del tablero de CFPU

Inspeccion 1 Inspeccion de MP {comprobacion del analizador:  prueba del contactor)

*Vea '‘Funcionamiento del analizador’’ (pagina 3-19}

OFF OFF

{INV)
&mm

{TINV)

-~
= {ON) =
3 2 1 4 3 2 _

{Stand-up type}

{Sit-down type}

item selection

BANS235

Inspection 1. Analyzar Switch ON inspection 1. Contactor Test Switch ON

BANS324

Correcto (hay sonido de cierrel ~ A la inspeceién 3
incorrecto (no hay sonido de cierre) — A la inspeccion 2
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Inspeccion 2 Comprobacién de la continuidad de ia bobina de MP

Enchufe de ia bateria desconectado e interruptor de la llave desconectado

. . CNqg; (41 (3 CNygy (1314 &
Terminales de medicién 1 101
n ® ; (Se pueden usar ambos coneclores del terminal de la bobina de MP)
Alcance del probador 2xl
Standard Aprox 35
BANSE-17 Inspectian 2. MP Coil Continuity Check BANM145

Inspection 2. MP Contactor

Correcto(35 )~ Defecto dei tablero de CPU, defecto del conector © defecto de los cables
incorrecto o0y Defecto de la bobina de MP

Inspeccion 3 Comprobacion de la continuidad de F,

cnchufe de la bateria desconectado

Terminales de medicion Ambos terminates de F,

Alcance del probador 0 x

0Q

Standard

inspection 3. F, BANEG-15, 82-33 inspection 3. F, Continuity Check BAN73-20

Incorrecto oo Q) —+ F5 fundido

Correcto (0 ©)  — A la inspeccion 4
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Inspeccién 4 Prueba del interruptor periodico lcomprobacion del analizador: prueba de! circuito principal
de manipulacion de materiales)
“\ea "'Funcionamiento del analizador'’ {pagina 3-200

OFF OFF
] = (=]
> >
AL 214
C C
=) 1= ol =
4 3 2 1 4 3 2 1
{Stand-up type} {Sit-down type) item selection -~
-
lnspection 4, Analyzer Switch ON BANS235 Inspection 4. Main Material BAN32S

Handling Cireuit Test ON

Correcto (exposicion de Tinal de la pruebal — Defeclo del tablero de CPU, defecto del sensor, delecio
del cable del motor o defecto de DMp

incorrecto (exposicion de error) — Defecto de marcha de base del transistor 0 defecto del
tablero de CPU
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0 Error de aceleracion de marcha

Inspeccion 1. Medicidn del voitaje
de aceleracion

l incorrecto

Correcta {variacion {mas de 4,5 V o menos de 0,5 V)
entre 1 Vy 4V segun
la aceleracion) L
l Inspeccion 2 Medicion det voltaje del
resistor variabie de aceleracion
Defecio del
tablero de CPU l
incorrecto
Correcto {5 V) (diferente de 5 V)
Defecto del

Inspeccion 3 Medicion de la

resistencia del acelerador de marcha tablero de CPU

' |
Correcio

(aprox 10 @) Incorrec%to {eo )
o Defeclo dei tablero de Defecto del conjunto del
CPU acelerador de marcha

o Defeclo del conector
de ios cables

Inspeccién 1 Medicion del voltaje de aceleracion

Enchufe de la bateria conectado e interruptor de ia llave conectado

Terrminales de medicion CN, {7} GND © ——— CN, (9) 52 (&
Alcance del probador CCB - 10
Standard Variacion entre 1 V y 4 V segun |a aceleracion

Inspsction 1. €N, and CN, Connectors BAN7E-G Inspection 2. “\’/‘Sftsatg;f‘g the Acceleration  BANM163

Correcto [variacion entre 1V v 4 V) — Defecio del lablero de CPU
Incorrecio (mas de 4,5 V o menos dg 0.5 VI~ Ala inspeccion 2
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Medicion del voltaje del resistor vaniable de aceleracion {voltaje standard para la aceleracion)

inspecion 2
Conecte los enchufes de la bateria y el interruplor de la Hiave, desconecte CN, y mida el lado del tablero

de CPU
Terminales de medicién CN, (7181 (& CN, (16} 53 &
Alcance del probador CC 5 — 10
5V

Siandard

AN

\':‘4»..'
/"rjﬁ B T
4

ey
e u\\ Jf J, .

Ty [f

7’;" 2 (e

1
3

-y “;

vdr
e f
‘-HA‘! Z"

BANM164

inspection 2. Measuring the Standard
Voltage for Acceleration

BANS3Z21

{nspection 2. CN; Cannector

Incorrecto [diferente de B VY — Defecto del tablero de CPU

Correcio — A la inspeccion 3
Medicién de la resistencia del acelerador de marcha

Inspeccion 3
Enchufe de ia bateria desconectado e interruptor de la lave desconectado
Terminales de medicion CN, (71 51— CN; (16} b3
Alcance del probador 0x1
Standard Aprox. 10 Q

BANM164

tnspection 3. Measuring the Travel
Acceleration Resistance

BANT7E-6

43

inspection 3. CN, Connector
Correcto (10 k§) — Defecto de! tablero de CPU o defecto del conector de ios cables

Incorrecto {0 @) — Defecto def conjunto del acelerador de marcha
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R Error de la aceleracion de manipulacion de maleriates

inspeccion 1

Medicién del voltaje

de aceleracién

Correcto {variacion
entre 1,5 V y 3 V segun
|a aceleracion)

Defecto del tablero de CPU

l

Incorrecto
{mas de 4,5 V 0 menos de 0,5 V)

:

Inspeccion 2 Medicién del vollaje de
conmutacion de la aceleracion

l incorrecto

60”8010 (& V) tdiferente de 5 V)
Inspeccion 3 Medicion de la Defecto del
resisiencia del acelerador tablero de CPU
Correcto (aprox 5 kit Incorrecto (e )

o Defecto del tablero de o Defecto del conjunto del acelerador

CPU

da manipulacion de materiales

o Defecto de! conector de

los cables

Inspeccién 1 Medicién del vollaje de aceleracion

Enchufe de la bateria conectado e interruptor de la fiave conectado

Terminales de medicion CNUUTEN, © ——— (ON, (8155 ®
Alcance del probador CChH
Standard Variacion entre 1,5 V y 3 V segun la aceleracion

inspection 1. Measuring the Acceleration BANM163

inspection 1. CN, and CN, Connectors BAN76-6 Voltage

Correcto (variacion entre aprox 1,6 Vy 3 V) = defecto del lablerc de CPU
incorrecto {mas de 4,5 V o menos de 0,5 V) = A la inspeccion 2
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nspeccion 2 Medicion det voliaje de conmutacion de la aceleracion (medicion del vollaje slandard para

la aceleracién}

Conecte los enchufes de ta bateria y el interruptor de la llave, desconecte el conector CNZ vy mida el iado
del tablere de CPU

Terminates de medicion CN, (B1 68 © —— CN; (15) b4 &
Alcance det probador CCs5— 10
Standard 5V

{nspection 2. CN, Connector BAN76-6 tnspection 2. Measuring the Standard BANM164
Voitage for Acceleration

incorrecto idiferente de 5 V) — Defecto del tablero de CPU
Correcto {5 V) — A la inspeccion 3

Inspeccion 3 Medicion de la resistencia de! acelerador de manipulacién de materiaies

Enchufe de ia bateria desconectado e interruptor de la llave desconectado

Terminales de medicion CN, (8) 56 ~—— CN, {1D) 54
Alcance dei probador Ox
Standard Aprox b k@2

I nspection 3. CN, Connector BANTE-6 inspection 3. Measuring the Material BANMIE4
? Mandling Accelerator Resistance

Correcto (aprox 5 kQ) = Defecto del tablero de CPU o defecio del conector de los cables
lncorrecto (oo ©) — Defecto del conjunto del acelerador de manipulacion de materiales
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MOTOR DE MARCHA

—187—

d-




42

GENERALIDADES

Drive Motor {Sit-down Type) BANSB4-1

ESPECIFICACIONES
Punto SBFfBR:J; 1186 KFBR1O, 13 5FBRE10
Tipo Autoventilado, CC, en serie - —
Voltaje Y 48 48 48
Salida de régimen KW 3.8 3.2 3,0
Tamafio de 1a escobila W x Lx Himm  {pul ! 30 % 27 % 12,541,318 x 1,06 x 043 - -
Peso kg (b} 47 (103,5) 36 (79,3) -




COMPONENTES

01 Conjunto del motor de marcha 16A Conjunto del perncfijo
01A Cojinete No. 1 40
01B Cojinete No. 2 41
10 Conjunto del casce 42
11 Conjunto del sujetador de la 43
escobilla AC
12 Conjunto del inducido de AS

marcha

Escobilla det motor de marcha
Soporte No. 1

Soporte No. 2

Cubierta del motor

Aislador

Aran dela ondulada

Lista de partes del motor de marcha BANM156
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CONJUNTO DEL MOTOR DE
MARCHA

REMOCION
{Tipo manejado de pie)

1 Remocion del enchufe de la bateria
(1} Empuie la palanca del enchufe de la hate-
ria v saque e enchufe de la bateria

2 Drenaje del aceite hidraulico
(1} Abra la cubierta de la bateria.
(2} Saque el tapon de drenaje y drene el acells
hidraulico

)

Remocién del conjunto de la direccion EPS
(1) Desconecle &l cable de la EPS

Disconnecting the EPS Wiring BANG3-33

(2) Saque el pasador de union de la direccion. owoe R
para separar la union '

(3) Saque los 3 pernos de sujecion, v despues
el conjunto de la direccion EPS
Sague los arboles de la direccion superion
g inferior tambian

Precaucion:

Cuando saque el &rbol de la direccion EPS,
tenga cuidado de que no se le caiga el arhol
superior
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4

Remocion dei soporie del panel de la direcgion

{1} Afloje sl torniquete

{2) Saqgue los pasadores de la horguilla supe-
rior e inferior. v despues el soporte del
panel

Remocion del panel de direccion
(1) Quite los 4 pernos de sujecion v saque el
panel de la direccidn

Desconexion del cable del motor de 1a bomba
(1} BDesconecte el cable del molor
(2} Sague la abrazadera del canle

Desconexion de la tuberia rigida de salida de

la bomba de aceite

{1 Desconecte la tuberia de salida del lado del
cuerpo de la bomba de aceils

Precaucion:

Asegurese de que el aceite hidraulico no sal-
ta sobre el conjunto del freno y en la placa
del disco

T E

Remuoving the Steering Panel

Detaching the QOutlet Pipe

—~ 197 —
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8 Desconexién de la tuberia tiexible de admision
de la bomba de aceite

{1} Afloje la abrazadera de la tuberia flexible.

(2] Desconecte ia abrazadera de la tuberia fle-

wible del lado de la tuberia de admision

Disconnecting the Infet Hose BANG4-18. 18

9  Remocion del interruptor limitador del freno vy
ia unidad del intermitente
(1) Sague el montante del interruptos limita-
dor del freno
(2} Saque la unidad del intermitente

B

Removing the Brake Switch BANG4-21

10 Remocion del motor de la bomba con la bom- @ g
ba de aceite ¥ %
(1) Enrolle el cable alrededor de la bormba vy )

levante con una grua atiraniando el cable
(2} Saque el soporte del motor

(3) Saque las tuercas de sujecion fuera det
montante del motor {izguierdo)

5

Removing the Mounting Nut BANBS-30

o 19 2 e



{4} Saqgue el soporte del montante del motor
{derecho)

(%) Saque gl motor de la bomba con la bom-
ba de aceite

Precaucion:

Asegurese de no deteriorar cualquier parte
funcional adyacente cuando saque el motor
de fa bomba con la bomba de aceite.

11 Desconexian de la varitla de ajuste del freno
(1} Desconecte la varilla de ajuste en la palan-
ca del freng

12 Desconsaxién del cable det motor de marcha
(1) Desconectle el cable del motor

Disconnecting the Motor Wiring
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13 Remocian del motor de marcha con el franc
[1) Saque jos 4 parnos de sujecion

{2) Ponga un cable en el reborde del disco del
freno para levantar con la grua

Removing the Maotor Set Bolts BANBG-22

Precaucion: R
Asegurese de no deteriorar cualguier parte

funcional adyacente cuando saque el motor

de marcha con el conjunto del freno.

Removing the Drive Motor BANGS-24

14 Remocion del conjunto del freno de disco
(1) Saque los pernos de sujecion, y despues
la rueda det freno de disco

Precaucion:
Accione la palanca del freno para soltar el
freno

(2) Saque los pernos de sujecion. y despues
gt conjunto del freno

Precaucion:
Anote los puntos y el nidrnero de las cufias
usadas.

15 Remocion de! nucleo de la rueda del disco
{1} Sague la tuerca de sujecion, v daspues @l
nucleo de la rueda del disco

Referencia:

Se recomienda colocar un perno de servicio
en el orificio del perno de sujecién de la rueda
para evitar el giro.

Removing the Wheel Boss BAN1B-7, 12
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{Tipo manejado sentado)}

1

Abra ef soporte del asiento

Remaocién del tablero dal piso

{1} Levante el pedal del acelerador v desa-
cople 1a articulacion del pedal

(2} Sague el perno de sujecion, y después el
tablero det piso

Remocién del motor de marcha con el freno
{1} Desconecte el cable del interruptor limita-
dor de! freno
{2} Desconecte la articulacion del freno
1) Saque el pasador de chaveta para de-
sacoplar la articulacion del freno

{3) Desconecte el cable del motor

tdy Saque €l perno de sujecion del motor

Discannecting the Switch Wire
and the Link BAN4T-23

b

Remove the Motor Set Bolt BAN35-9
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{6} Levante con una gria el motor de marcha
con el {reno para sacario.

o
Removing the Drive Motor BAN35-12

4  Remocion del conjunto del freno de disco
(1) Saque el perno de sujecién, y luego la
rueda det freno de disco.

Precaucion:
Coloque la patanca del freno para desen-
ganchar el freno.

(2} Sague el perno de sujecidon para sacar &l
conjunto del freno.

Precaucion:
Anote los puntos y el numero de cufas
usadas.

Rermoving the Wheei Boss BANTB-7, 12

5 Remocién del nucleo de la rueda dei disco
{1} Saque la tuerca de sujecion, y despues el
nucleo de ia rueda dei disco

Referencia:

Se recomienda colocar un perno de servicio
en el orificio del perno de sujecion de la rueda
para evitar el giro.

Removing the Wheel Boss BAN16-7, 12
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DESMONTAJE

1 Mida la resistencia de aislamiento entre cada
cable del motor de marcha v el cuerpo del
maotor

Resistencia de aislamiento: 1 M& o més.

Measuring the Insulation Resistance BANTG-17

2. Punzonado de las marcas de acoplamienio
Punzone una marca de acoplamienio en el so-
porte delantero y en el casco

3. Rermocion del soporte delantero {lado de fa uni- T

dad de marcha)

{1} Sague ios 4 pernos de sujecion

{2} Sague el soporte delantero usando un mar-
tilo blando

4  Remocion de ia cubierta de la escobilla

5  Deje colgando las escobillas

b=

Floating Brushes BAN1G-31
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6

Remocion del inducido
{1} Tire del inducido recio hacia arriba para
sacarlo

Precaucion:

Golpee suavemente el drbol del inducido por
la parte posterior cuando el cojinete esté de-
masiado apretado. Asegurese de tirar del in-
ducido recto hacia arriba para evitar deterio-
rar la bobina del inducido vy la bobina in-
ductora.

(2) Saque la arandela ondulada del interior del
Casco

Remocién del soporte trasero (lado de la es-

cobilla)

{1} Dele la vueita al casco

(2} Punzone una marca de acoplamiento en
el soporte trasero y en el casco

{3) Saque los 4 pernos de sujecion

14} Saque los 2 pernos de sujecion de la barra
del sujetador de la escobilla, v después las
dos escobillas

Precaucion:

Anote las posiciones donde se usaron las es-
cohillas sacadas.

{5) Saque el scporie trasero

Removing the Armature BAN1G-35

Removing the Set Bolts BANT7-11. 14

Removing the Rear Bracket BANI7-15
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8. Remocidon del sujetador de la escobilla
{1} Escobillas (dos)

Precaucion:
Anote las posiciones donde se usaron las es-

cobillas sacadas.

(2) Sujetadores de las escobillas

Removing the Brushes and the Brush
Holder BAN1T7-18. 36
8. Remocion de la bobina induciora T
{11 Sague el perno de sujecidn, y después la i

bobina inductora

Removing the Field Coil BAN139-29

INSPECCIONES

1. Comprobacion de la hobina del inducido
{1} Compruebe el conmutador vy la mica alta

{2} Sila superficie del conmutador es aspera.
suavicela usando papel de lija (800 o si-
milar), luego limpie el conmutador v las
paries adyacenias con aire comprimido

En el caso de que la superficie esté muy
dspera, suavicela con un torno Checking the Armature BAN®7-21

Didmelro exterior del conmutador
standard:
5FBRETD. BFBR10, 13

.80 mm {3,157)
5FBRE14, 16, BFBR15, 18

85 mm {3,35")
Limite de desgasie del didmelro exterior
del conmutador:
HFBRE1C. 5FERI0, 13

. 77 mm {3,03"")
GFBRE14, 16, bFBR15. 18
82 mm {3,237

Cleaning the Armature Co# BAN17-22
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{3} Recorte la mica después de suavizar el
conmutador
Standard del recorte:
1,2 mm. {0,0472")
Limite del recorte: 0,5 mm. {0,0187"")

Undercut

t4) Mida ia resistencia de aislamiento de fa bo-
bina del inducido
Resistencia de aislamiento de la bobina
del inducido: 1 M@ o mas.

b ¢ = R
Measuring the Armature Coil insulation Resistance BAN19-25

(5) Compruebe el movimiento de ios cojine-
tes dei inducido v si hay ruido anormal
Recarnbie el cojinete si tiene defectos.

(@ Saque el cojinete en el lado de las aletas
usando la SST 09950-20017

(3 Meta un cojinete nuevo usando la SST

BANTB-3

3 Sague el cojinete en el lado del conmuta-
dor usando la SST 09950-20017
@ Mela un cojinete nuevo usando la SST

Replacing the Bearing {2) BAN18-4

—200—



4—15

2 inspeccidn de la bobina inductora
Limpie ta bobina inductora con aire comprimi-
do Siel aire comprimido no la impia correcla-
mente, limpie la bobina inductora suavemenle
con un trapo blando humedecido en gasolina
para no deteriorar la bobina

{1} Prueba de continuidad de la bobina in-

s

Cieaning the Field Coil

duclora
Terminal 2 medir Entre Ey F
Alcance del probador ¥
Valor standard cQ

{2} Resistencia de aislamienio de la bobina in-
duclora
Mida la resistencia de aislamiento enire gl
terminal & {o F) de la bobina induclora v
e! Casco

Resistencia de aislamiento de la bobina
inductora: 1 M@ o mas.

3 Inspeccién del casco
(1) Compruebe et casco por si liene grietas o
deterioro
{2) Compruebg los terminales por si hay
flojedad

Checking the Yoke
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4. inspeccion del sujetador de la escobilla
11} Compruebe los sujetadores de la escebilla
en cuanlo a deformacion o grietas
{2) Limpie los sujetadores de la escobilla con
aire comprimido

{3} Compruebe los resortes de la escobilla por
si estan dateriorados, jatigados o con
grietas

(4) Compruebe la presion de la escobilla
Instale el inducido vy las escobillas, colo-
gue una balanza de resorte en el resorte
de la escobilla, y iuego mida la potencia
del resorte en el punic en que el resorte
se separa de la escobilla.

Presion standard de la escobilia:
1060 g (2,31 b}

Measuring the Brush Pressure BAN138-15

{5

Compruebe la resistencia de alslamiento
entre cada sujetador de ia escobilla vy el
soporte

Resistencia de aislamiento:
1 M2 0 mas.

Measuring the Brush Holder Insulation
Resistance BAN12-17

5 Inspeccion de la escobilla
1) Compruebe la escobilla por si hay desgaste
v el contacto

Longitud standard de la escobilia:
27 mm. {1,083}
Limite de desgaste: 16 mm. {0,630"")

D e il s

Checking the Brush BAN1S-14
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MONTAJE

1.

Instalacion de la bobina induciora
Instalacion del sujetadar de la escobilia

instalacion del soporte trasero (lado de ia es-
cobilla)

Precaucion:
Alinee las marcas de acoplamiento.

Instalacién del inducido

{1} Cologue la arandela ondulada en el orifi-
cic de acoplamiento del cojinete que hay
en el casco.

{2) Inserte el inducido en el casco

Instatacion del soporte delantero (lado de fa uni-
dad de marcha)

Precaucion:
Alinee las marcas de acoplamiento.

Instalacidon de ia escobilla
{1} Insiale las escobilias v los sujstadores de
fas escobillas

Precaucion:

Cuande vuelva a montar las escobillas vigjas,
asegurese de instalar cada una en su posicion
original.

instalacién de la cubierts de la escobilla

Installing the Brush
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8 Inspeccion después del monlaje
(1) Compruebe que la resistencia de aisla-
mienlo es la especificada

Resistencia de aislamiento:
1 MQ o mas

(2) Compruebe sila continuidad de la bobina
inductora es la especilicada

Fntre Ey F: 010

{3} Compruebe sila conlinuidad de la bobina
det inducide es como se especilica

Entre Ay B: 00
(4} Gire el inducido manualmente y compsué-

be que funciona suavemente sin ningun
ruido anormal

INSTALACION

El procedimiento de instalacion es el inverso ai
de remocién.

Checking the Armature Coil Continuity
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GENERALIDADES

Pump Motor (Stand-up Type} BAN79-25
By % e TR

S an Sieh - P ERE

Pump Motor (Sit-down Type) BANE3-35

ESPECIFICACIONES
Punto GFBR15, 18 5FBR10, 13
5FBRE14, 16 5FBRETO
Tipo Autoventilado, CC, en serie e
Voltaie vV 48 —
Salida de rééimen kW 7,0 5,5
Tamano de la escobills 40 x 27 % 12,5 40 x 32 x 14
(W x Lx H) mm ~{pul (1,67% 1,06 x 0,49) {1,67 x 1,26 x 0,55}
Peso kg (b)) 44 198,9) 31 (68,35)
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COMPONENTES

{Tipo manejado sentado

b

40 Escobilla del motar de la bomba
41 Soporte No. 1

01 Conjunto del motor de la 42
bomba 44
01A Cojinete No. 1 35
18 Cojinete No. 2 37
10 Conjunto del casco del motor
de la bomba 50
11 Conjunto del sujetador de la BB
escobilla BC
12 Conjunto de! inducido del CL
motor de la bomba CM
16A Perno fijo cs

Soporte No. 2

Cubierta de la escobilla

Aislador de montaje dei motor

Aislador de montaje del motor

(tipo manejado sentado)

Cojin de caucho (tipo manejado de pie)
Soporte derecho {tipo manegjado de pie)
Soporte izquierdo {tipo manejado de pie)
Soporte superior

Placa de gula {tipo manejado de pig)
Soporte inferior del motor

(tipg manejado sentado)

Componentes del motor de la bomba
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MOTOR IMPULSOR DE LA
BOMBA
(Tipo manejado de pie)

REMOCION

1. Desmontaje del enchufe de la baterla
(1} Empuje hacia abajo la palanca del enchu-
fe de la bateria para desconectar e
enchufe

Disconnecting the Battery Plug

2 Remocion del conjunto de Ia direccion EPS
(1) Desconecte el cable de la EPS

{2} Saque el pasador de la union de direccion
para separar la union

{3) Saque los 3 pernos de sujecion, y después
el conjunio de la direccion EPS
Saque los arboles superior e inferior de ia
direccion también

Precaucion:

Cuando saque el conjunto de !a direccion
EPS, tenga cuidado de gue no se caiga el ar-
bol supetior,

Removing the EPS Steering

- 208—
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3 Remocién del soporte det panel de la direccion
{1} Afloie el torniquete
{2} Sague los pasadores de la horguilla supe-
rior e inferior, y después el soporte del
panel

4 Remocidn del parel de direccion
{1} Saque los 4 pernos de sujecion, v despues
el panel de direccion

& Desconexion del cable del motor de la bomba
{11 Desconecte el cable del motor
{2} Saque ia abrazadera del cable

6§ Remocion del interruptor limitador dal freno/
unidad del intermitente
{1} Saque el montante del interruptor limita-
dor del freno
{2} Saque la unidad del inlermilente

7  Remocidn del perno de sujecién de la bomba
de aceite
{1} Saque los pernos de sujecion de la bom-
ba de aceite.

Removing the Pump Set Bolt
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8  Remocion del motor de la bomba
{1) Enrolle el cable alrededor del motor de ia
bomba y mantenga atirantado el cable
{2) Saque eif soporie del motor.

{3} Saqgue la tuerca de sujecion del montante
del molor izquierdo

(4) Saqgue el soporte del montante del molor
derecho

{6} Desacople la bamba de aceile del motor
de la bomba, v iuego saque el motor de
la bomba

Precaucidn:

Asegurese de no deteriorar las partes meca-
nicas adyacentes cuando sagie el motor de
ta bomba con la bomba de aceite.

g Y O

Removing the Pump Motor BANBS-28
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(Tipo manejado sentado)

1  Desconexion del enchufe de la bateria

2 Desconexion del cable del motor de la bomba

3 Ensolie el cable alrededor del motor de la bom-
ba para levantario

4  Remocion del perno de sujecion de ia bomba
de aceite (uno para cada lado)

5. Remocion del motor de la bomba
{1) Saque la tuerca de suiecion del motor de
la bomba v la tuerca de sujecion del so-
porte de montaje

5 Remocién del maolor
{11 Desmonte la bomba de aceile fuera del
molor
(21 Sague &l motor

PPk ity

Removing the Motor
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5-8

DESMONTAJE

1. Mida la resistencia de aislamiento entre cada
cable del motor de marcha vy la caja del motor.

Resistencia de aislamiento: 1 M o mas.

2 Punzonado de las marcas de acopiamiento
{1) Punzone una marca de acoplamiento en
el soporie delanterc y en el casco para
identificar su posicion

3. Remocidn del soporte delantero (lado de la
bomba de aceite)
(1} Sague los 4 pernos de sujecion
{2} Saque el soporte delantero usando un mar-
tillo blando

4  Remocion de la cubieria de la escobilla

5 Evite el contacto de la escobills

Removing the Front Bracket

Avoiding Brush Contact

—212—
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Remocion del inducido
{1} Levante el inducido recto para sacario

Precaucion:

Golpee suavemente el arbol del inducido por
la parte posterior cuando el cojinete esté de-
masiado apretado. Asegurese de levantar el
inducido recto hacia arriba para evitar dete-
rioros en la bobina del indueido y en la bobi-
na inductora.

Remocion del soporte trasero {lado de la es-

cobitla}

{1} Dele Ia vuella al casco

{2} Ponga una marca de acoplamiento en el
soporte trasero y en el €asco

{3) Sagque los 2 pernos de sujecion del cable.
Saque también las dos escobillas

Precaucién:
Asegurese de identificar 1a posicidn del suje-
tador para cada escobilla.

{4) Saque los 4 pernos de sujEcion, y despueés
gl soporte trasero

Remocion de la escobilla v el sujeiador de la

escobilla

{1) Sague ios pernos de sujecion, y luego quile
las dos escobillas

Precaucion:
Asegurese de identificar la posicion del suje-

tador para cada escobilla.

(2} Saque los sujeladores de las escobillas

Removing the Armature BANZG-16

BAN26-17

Removing the Rear Bracket BANZ26-18, 20

Removing the Brushes and Brush Holders BAN26-21
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9 Remocidn de la bobina induclora
{1} Saque el perng de sujecion. v luege la bo-
bina induclora

Removing the Field Cail BANZ7-1
INSPECCIONES

1 Inspeccitn de ia bobina del inducido
{1} Compruebe el conmuiador vy la mica alia

{2} Sitasuperificie del conmutador es dspera,
suavicela usando pape! de lija (No 6000
similar}, luego limpie el conmutador y las
partes adyacenies con aire comprimido
En e caso de que la superficie esté muy

dspera, suavicela con un 1ormo Checking the Armature BANZ26-32

Diametro exterior del conmutador standard:
5FBR10, 13
BFBRE1O ...... .. B0 mm. (3,150
GFBR15, 18
5FBRE14, 16 ..... 85 mm. {3,346"")

Lirnite de friccion externa del conmutador:
5FBR10, 13
EFBRETO ... 75 mm. (2,953"")
5FBR15, 18
GFBRE14, 16 ... B2 mm. (3,228"")

{3) Recorte i3 mica después de suavizar el Cleaning the Armature Coil BANZ6-31
conmuiador

Standard del recorte:
BFBR1O, 13
5FBRE10 ......... 1,0 mm (0,0394"")
5FBR15, 18
5FBRE14, .16 ... 1,2 mm. {0,0472!)

Lindercut

4

Mica

Limite del recorte:
5FBR10, 13
5FBRE1O . ... 0,3 mm. {0,0118™")
5FBR15, 18
KFBREt4, 16 ... 0,6 mm. (0,0197")

Undercut BAaNZ286-31
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{4y Mida la resistencia de aislamiento de la bo-
bina del inducido
Resistencia de aisiamiento de la bobina
del inducido: 1 MQ o mas.

Measuring the Armature Cod Insulation
Resistance BAN2G-28

{5) Compruebe el movimiento de los cojine- ™
tes del inducido vy si hay ruido anormal
Recambie el cojinete si tiene defeclos

(1) Saque el cojinete en el lado de las aletas
usando la 857
SST 09950-20017

() Meta un cojinete nueve usando la S8T

SST 09706-30200-71

(® Sague el cojinete en el lado del conmuta- B o
dor usando fa SST
SST 09850-20G17

@) Meta un cojinete nueve usande la S5T.
SST 09381-41950-71

Inspeccion de la bobina inductora

Limpie {a bobina inductora con aire comprimi-
do. Siel aire comprimido no a limpia correcta-
mente, limpie la bobina inductora suavemenie
con un trapo blando humedecido en gasolina
Tenga cuidado de no deteriorar la bobina

Cleaning the Figid Coil BAN27-7

—215—



5—12

(1) Prueba de continuidad de la bobina in-

duclora
Termina! a medir Entre Ey F
Alcance del probador Q
Valor standard o0

Checking the Field Coil Continuity BANZ27-5
(2) Mida la resistencia de aislamiento entre el

terminal E (o F) de 1a bobina inductora vy
et Casco

Resistencia de aisilamiento de la bobina
inductora: 1 MQ o mas.

Measuring the Field Col Insulation
Resistance BANZ7-3, 4

4

3 inspeccion del casco
(1) Compruebe el casco por si tiene grietas o
deterioro.
{2) Compruebe los terminales por si hay
flojedad

Checking the Yoke BANZ27-9

4 Inspeccién de la escobilla Voo
{1} Compruebe la abrasion de la escobilia y el

grado de contacto

Tipo Valor standard | Valor limite
GFBR1G, 18 27mm | 14 mm
5FBRE14, 16 (1,06 10,5657)
BFBR10, 13 32 mm 14 mm.
5FBREO {1,26'") (0,65

i, o A

Checking the Brush BANZ2G-36
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5

inspeccion dei sujetador de la escobilla

{1) Compruebe los sujetadores de la escobilla
en cuanto a deformacion o grietas

{2} limpie ios sujetadores de la escobiila con
aire comprimido

{3) Compruebe los resortes de la escobilla por
si estdn deteriorados, fatigados o con
grietas

(4) Compruebe la presion de la escobilla
Instale el inducido v las escobillas, colo-
gue una balanza de resorte en el resorte
de la escobilla, y luego mida la potencia
del resorte en ef punto en que el resorte
se separa de la escobilla

Presion standard de la escobilla:
5FBR10, 13, BFBRE10
e 1,200 g. (2,85 1b )

Presidn standard de la escobilla:

5FBR15, 18, 5FBRE14, 16
1.400 g. (3,08 ib.)

(b} Compruebe la resistencia de aislamiento
entre cada sujetador de la escobilla y el
soporte

Resistencia de aislamiento: 1 M o mas

2

Measuring the Brush Holder
Insulation Resistance
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MONTAJE

1

Instalacidn de ia bobina inductora
Instalacién det sujetador de la escobilla

instalacion del soporte trasero (lado de la es-
cobilla)

Precaucion:

Alinge las marcas de acoplamiento.

Instalacion del inducido
{1) Inserte &l inducido en &l casco

Installing the Armature BANZB-16
Instalacidn del soporte delantero {lado de la

bomba de aceite)

Precaucion:
Alinee las marcas de acoplamiento.

Installing the Front Bracket BANZ26-10

Instalacion de la escobilla
{1) Instaie las escobilias y los sujetadores de
las escobillas

Precaucion:

Cuando vuelva a montar las escobillas viejas,
asegurese de instalar cada una en su posicion
original.

Instaizcidn de la cubierta de la escobilla

Installing the Brushes BANZ2B-12
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8 Inspeccion después del montaje
{1} Compruesbe gue la resistencia de aisla~
miento es la especificada

Resistencia de aislamiento: 1 M o més

LR

Measuring the insulation Resistance BAN26-3

{2) Compruebe sila continuidad de la bobina
inductora es la especificada

Entre Ey F: 00

Checking the Field Coil Continuity BANS 404

INSTALACION

El procedimiento de instalacion es el inverso al de
remocion.
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GENERALIDADES

|-
-
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i

Vista seccional de la unidad de marcha BANLT1
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ESPECIFICACIONES

Modelo del vehiculo
. 5FBR15 5FBR10, 13. 18 HFBRE
Desecripcion

Engranaje helicoidal de 2 elapas

Tipo del engranaje de reduccion Engranaje cénico espiral de 1 elapa

. o impulsor id 15 e
Engranaje helicoidal, Py
atapa | _
P impulsado 58 57 -
Numero de Impulsor 17 - -
dientes de | Engranaje helicoidal, i
los etapa 2
engranajes b %W\DUISadO 22 A B
Engranaje conico Impuisor 9 - -
aspiral
Impulsado 37 - =
Relacion de reduccion del engranaja 10tal 22,0 20,2 -

Cantidad de aceile del engranaje de la unidad

de marcha litros (gal. US| 26 10.686) - -
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COMPONENTES

40 Cubierta superior del carter del engranaje
40B Cojinete No. 1

40C Cojinete No 2

41 Cérter del engranaje

41A Andilo en 0"

42 Engranaje de iz unidad de marcha

424 junta hermética de aceite

43 Cubierta del lado del carter del engranaje

AR
AC
AD
AE
AH
Al

AT
Al
BC

Tugrca de seguridad del cojinete
Placa de la tuerca de seguridad
Junta de empaquetadura

Tapon

Tapdn

Junta de empaguetadura
Pasador recto

Tapén del respirador

Apoyo de la unidad de marcha {solamente

tipo manejado sentado)

Componentes dei carter y cubierta de la unidad de marcha
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|Unidad del par de apretamiento:

20 Conjunto del engranaje conico espiral 50 Engranaie impulsor
20A Cojinete No 1 50A Cojinete No. 1

208 Cojingte No. 2 50B Coiinete No. 2

20C Cojinete AA Anillo de resorte del arbol
40 Arbol de la rueda propulsara AB Tuerca de seguridad
40A Cojinete AH Tuerca de seguridad
40B Junta hermética de aceite AQ Anillo en "0’

45  Engranaje impuisado AP Collarin

46 Acoplamiento AS Cufa

47 Reten del cojinete BF Cufia

49 Contraengranajg BG  Espaciador

4894 Cojinete No 1 BK Cufa

489B Cojinete No. 2 BP Espaciador

kgm (a-pigll

Componentes del engranaje de la unidad de marcha

— 225
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UNIDAD DE MARCHA

REMOQCION
{Tipo manejado de pie)

]

W

Después de colocar et mastil en la posicion de
alcance maximo. desconecte el enchufe de la
bateria

Remacion de la EPS
{1+ Abrala tapa trasera y desconecte el cable
gléctrico

(2] Desconecle ias uniones de los lados su-
perior e inferior de la EPS
(1) Saque el anillo de resorte y después
el pasador {En los lados superior & in-
ferior de la EPS )

(3} Saque el perno de sujecion, y luego la EPS
{4} Saque e! &rbol con la union

Remocion del panel de direccion

117 Alloje la tension del torniguete del sopor-
ta del panel

i2) Saque el pasador de chaveta, despueés 2
pasador v desconecte el soporte

Disconnecting the Sta
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{3) Saque el perno de sujecion, y después el
panel direccién

Remaocion del motor de la bornba de aceiie con
la bomba

{1} Drene &l aceite hidraulico

{2} Desconecte la tuberia

(3} Desconecte el cable del lado del motor

{4) Saque el perno de sujecidn de la unidad
del intermitente para gue salga la unidad
de! intermitente
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(5} Cuelgue ei motor de fa bomba y aplique
tension al cable atirantandolo.

(6) Sague los pernos de sujecion del soporte
del motor de la bomba, y luege el soporte

{7} Desconecie el monianie del motor

Lado de la escobilla det motor:
Sague los pernos de sujecion del
motors

Lado de la bomba:
Saque las tuercas del soporte del
moniante

{8) Sague el motor de la bomba de aceile con
la bomba.

5. Remocién del motor impulsor con el freno
{1 Saque el interruptor limitador del freno
{2} Desconsacte la articulacidn del freno
(@ Saque el pasador de chaveta, extraiga
gl pasador, y luego apoye la varilia
contra el bastidor

ir £

Disconnecting the

— 228~
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{3) Desconecte el cable dei lado det motor

(4) Saque los pernos de sujecién del motor

{5} Saque el motor impulsor con ef freno le-
vamlando con la grua

L LN

Remocion del cargador
{1} Desconecte el cable del fusibie

Disconnecting the Fuse Wiring BANGG-3
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12} Desconecte el cable del lado del pane! de!
cargador

{3} Sague los pernos de sujecion, y después
el conjunto del panel del cargador

Remaoving the Charger Panel BANGS-7

7 Remocion del transformador
1) Desconecte el cable del transformador
{2) Saque los lornilios de sujecion de la cubier-
ta del conmutador de tapas, y después sa-
gue ia cubierta

{3} Cuelgue el wransformador y tensione el
cable subiendo con la grua ligeramenle
Saque los pernos de sujecion del transfor-
mados, y después saque el transformador

Removing the Transformer BANGBG-11
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8

Remocion de ia bateria y guia de ia baieria

Nota:
Vea el procedimiento de remocidn de la ba-
terfa {en la pagina 1-11} de la Seccién 1.

(1} Saque ios pernos de sujecion v después
la guia de la bateria

Remocion de 1a unidad de marcha
{1} Levante el vehiculo con el gaio mecanico
y apoye el bastidor en blogues de madera

{2} Desconecte la varilla de articulacidon del
freno

(1) Quite el guardapolvo, saque el pasa-

dor de chaveta, v después el pasador

{3} Saque el resorie de suspension
(1) Afloje el perno de ajuste def resorte

BANG7-28 B68-13

BANGS-2

Disconnecting the Brake Link Rod BANBT7-29

BANG7-30

Loosening the Adjust Boit
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@ Sague ei perno de sujecion del pasa-
dor, y después el pasador del ajusta-
dor del resorte

(3 Sague el resorte vy el ajustador del
resorie

(4} Saque los pernos de sujecion del soporte
de la EPS, v después saque el soporte

L

W Bt

Removing the EPS Bracket BANBB-9

(5) Desconecle las tuberias de engrase de ca-
da arbol

Disconnecting the Grease Piping BANBGB-10

(6) Levanle la suspension de la unidad de
marcha vy aplique tensién al cable alzan-
dolo con la grua ligeramenie

(7) Saque los dos arboles del lado de la arti-
culacion superior de la suspension
(1) Acoplamientos de engrase
(@ Pernos de sujecion del arbol
@ Arboles

e

flemoving the Upper Link Shafts BANGE-19
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(8} Saque la articulacidon inferior de la sus-
pension
(1 Acoplamiento de engrase
(@ Perno de sujecion del arbof
@ Arbol

{91 Levanie la unidad de marcha con la sus-
pension para sacarla

Removing the Drive Unit BANGE-20

10 Saqgue ia articulacidn superior fuera de la sus-
pension de la unidad de marcha
D Sague el perno de sujecion del arhol,
extraiga el arbol y desconecte la arti-
culacién superior
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{Tipo manejado sentado)

1 Abra el soporte del asiento
2  BRemocion del tablerc del piso
(1) tevante el pedal del acelerador y desco-
necte la articulacion del pedal
{2} Saque los pernos de suiecion y despues
el tahlerc del piso

TR —
ftianirmbnreny

3  Remocién del motor de marcha con el freno
{1) Desconecte el cable det interruptor limita-
dor del freno
(2} Desconecte la articulacion del freno
(1) Saque el pasador de chaveta y des-
conecte la articulacion sacando el
pasador

SR B e er R A

Disconnecting the Switch Wiring and Link BAN47-23

i3} Desconecie el cable fuera del motor

(4) Saque los pernos de sujecidn del molor

Removing the Motor Set Bolts BAN35-9
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{5) Lavanie &l motor de marcha con el freno
para sacarlo

BAN3B-12

4  Remocion de la unidad de marcha con el apoyo
(1) Levante el vehiculo con el gato mecanico
y apoye el bastidor en blogues de madera

(2] Desconects ia cadena de la direccion
(1) Saque los pernos de sujecion. y des-
pués ei estribo

@ Afloje el perna de ajuste de la tension
de la cadena

Laosemng e LNnain 1enston Adjusting
Bolt BAMN35-30
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(3) Desconecte la articulacion de la
cadena

(3} Saque los pernos de sujecion, y despugs
gl separador

{4) Sague los pernos de sujecion del apoyo de
la unidad de marcha

{5) Cuelgue y levante el apoyo de ia unidad
de marcha con una grua para sacar la uni-
dad de marcha con gl apoyo

Notas:

3 Use ios orificios del perno de sujecion del
motor del apoyo para acoplar el cable.
(M12 x 1,25 de paso)

©) Prepare las placas como se ilustra,
acoplando el cable.

Removing the Drive Unit BANS164
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DESMONTAJE
{Tipo manejado de pie)

1 Drensaje del aceite de engranajes
{1) Sague el tapodn de drenaje y dreng el aceile
de engranajes

i e R el e

Draining Gear Qil

2 Remocion de la rueda propulsora
{11 Use una varilla redonda adecuada pars de-
tener la rotacion de la rueda propulsora,
y saque los pernos acampanados

{2) Saque las ruedas impulsoras

Precaucion:
Larueda impulsora es pesada, por lo gue de-
bera tener cuidado.

BANZ20O-15

3 Remocion del engranaje de direccion
{1} Saque el anilic de resorte
{2} Use una varilla de cobre para sacar el en-
granaje de direccion

(37 Use una varilla de cobre para sacar el co- %

jinete que queda en el lade de suspension

Remaoving the Drive Wheels BANZ20-15
Removing the Steering Gear BANS122
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4 Remocion de la suspension de la unidad dJe
marcha
(1) Saque el tornilio de ia tuerca de seguridad
(2} Use la SST para saca: la tuerca de se-
guridad
SST 08508-55030
{3} Sague la placa de seguridad

Removing the Lock Nut BAN20-26

(4) Saque el acoplamiento

Precaucian:
Anote la direccion de montaje.

{8) Use la SST para sacar la suspension de ia
unidad de marcha
55T 09950-20017

(B) Saque la suspensidn y el cojinete

{7) Use una varila de cobra para sacar & ro-
darnianto exerior del cojinete fuera de la
suspension

Removing the Suspension (2} BANZ2131-3
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Remocion del engranaje de giro de la unidad

de marcha

(1) Saque los cuatro pernos de sujecién. y
después el engranaje de giro de la unidad
de marcha

{2} Sague la junta hermética de aceite fuera
del engranaje de giro

Remocién de la cubierta del cérler del engranaje
(1) Saque los diez pernos de sujecion, y des-
pués la cubierta del carter del engranaje

Rermccién dei engranaje impulsor y el engra-

naje intermedio

(1) Saque el cojinete fuera del engranaje in-
termedio.

{2) Sague el cojinete del engranaje interme-
dio fuera del cérler del engranaje

{3} Use una varilla de cobre para sacar el en- ; -

granaje impulsor con el cojinete fuera de
la cubierta del cérter del engranaje

Removing the Motor Gear Shalt BANZ21-16
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(4) Usela SST para sacar el cojinete fuera del

engranaje impuisor.
ST 09950-20017

(5) Use una varilla de cobre para sacar el en-
granaje intermedio con el coiinete fuera de
la cubierta del carier del engranaje

8 Remocion del subconjunto del pifion {ransmiser
{1} Saque la tuerca de seguridad, v despues

el engranaje impulsado

Anchura de la tuerca de seguridad entre
caras: 32 mm

(7) Sague ios pernos de sujecion de la cubiefta
inferior del carler del engranaje, vy después
saque la cubierta inferior

Removing the Under Cover
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(3} Saque el perno de sujecion del retén del
cojinete, y después saque & subconjunto
del pifidn

Nota:

Como las cufias estdn colocadas enire el re-
horde del retén {en cada orificio del pernol y
el carter del engranaje, pongales una etigueta
para evitar confusiones.

Desmontaje del subconjunto del pifion

transmisor

(1) Cologque un relleno debajo del reborde del
retén, y golpee fa superficie del extremo
de la parte roscada det pifion con un mar-
tillo blando para la remocion

{2) Saque las cuias y el collarin fuera dei pi-
fion transmisoer.

{3} Usela SST para sacar el cojinete fuera det
pifidn transmisor
SST 09850-20017

{4y Saque el anillo de resorte, v luego el es-
paciador v el cojinete de agujas

BANZ22-9

Removing the Drive Pinion BANZ22-20

Removing the Bearing BANZ22-23

Removing the Snap Ring BAN22-24
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(5) Asegure el reborde del retén del cojinete
en un tornillo de banco.
Use ia SST para sacar el rodamiento exie-
rior del cojinete
SST 09320-23000-71

BANS123

10 Rernocion del engranaje conico espiral y arbol
de la rueda propulsora

{1} Saque la tuerca de seguridad

Anchura entre caras: 50 mm

{2) Engranaje cénico con cojinele
i3} Arboi de la rueda propulsora con cojinete

Removing the Ring Gear and Shaft BAN22-16

(4} Use la SST vy saque el cojinete fuera det
arbol de la rueda
SS8T 08420-23000-71

Removing the Bearing BAN22-28B
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{6} Use una varilla redonda adecuada para sa-
car el cojinete fuera del engranaje conico

11 Desmonlaie del carter del engranaje
(1) Sague la junta hermética de aceite

12} Use una varilla de cobre para sacar el ro-
damiento exterior del cojinele

{3) Use una varilla de cobre para sacar el ro-
damiento exterior del cojinete de agujas

7

Removing the Bearing

Removing the Oif Seal

BANS124

BANZ23-15

\

D
il

Reroving the Bearing Outer Race BANS 125

Removing the Bearing Quter Race BANS126
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{Tipo manejado sentado)

Nota:

La unica diferencia entre el tipo manejado
sentado y el manejado de pie es el apoyo de
ja unidad de marcha.

La descripcién que hacemos agui, por tanto,
se limita al procedimiento de desmontaje del
apoyo. En cuanto al drenaje de aceite, la re-
mocién de la rueda y el desmontaje del en-
granaje, vea el procedimiento de desmonta-

je de la subseccion precedente (a partir dela . )
pagina 6-171. Drive Unit Appearance BAN3B-13

1 Remocion del apoyo de la unidad de marcha
(1) Saque el tornillo de Ia terca de seguridad
{2) Use la SST para sacar la tuerca de se-
guridad
SST 09508-55030
(3} Saque la placa de seguridad

Eigy

i

Removing the Lock Nut BAN36-14, 24

{4) Sujete el lado del cérter del engranaje con
las manos y levante el apoyo de la unidad
de rmarcha con la grua para sacarlo

et X

Removing the Support BAN3G-28

(5} Use una varilla de cobra pasa sacar &l ro-
darmienio exterior del cojinete fuera del
apoyo de la unidad de marcha

j

L]
(==

Removing the Bearing QOuter Race BANS 127
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2 Remocién del engranaie de direccion
{1) Saque la tapa.
(2) Saque el anillo de resorte

{3) Saque el anillo de resorte, y despues sa-
que la rueda dentada

Removing the Sprockat BAN3G-35
14) Use un martilio de cobre para sacar el en-
granaje de direccion con el cojinete

Removing the Steering Gear BAN37-1

{5} Usela SST para sacar €l cojinete fuera del
engranaje de direccion
SST 09850-20017 58T
iy
O
O
|
o 5]
Ol
Removing the Bearing BANS128
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INSPECCION

1 Inspeccion dei carter del engranaje y cubierta
del engranaje
(1) Grietas y deterioro

Inspecting the Gear Case BANZ2-18
2 Inspeccion de la suspension de la unidad de
marcha (tipo manejado de pie)
{1} Grielas y deterioro
12) Deterioro de la superficie de contaclo de
deslizamiento de la junta hermética de
aceite
(3) Deterioro del casauillo

ispecting the Suspension BANZ25-7

3. Inspeccion del apoyo de la unidad de marcha
{tipo manejado sentado}
(1} Grietas y detericro
(21 Deteriorc de la superficie de contacto de
desiizamienio de la junta hermélica de
aceile

4 Inspeccion del engranaje de giro
{1} Deterioro
7] Mellado de la superlicie de los dientes

Inspecting the Turn Gear BANZ24-32
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Inspeccion del engranaje impulsor

{1) Deterioro de ia parte estriada del acopla-
mienio

{2} Deterioro de la parte estriada del engranaje
impulsor

{3) Deterioro y meliado de ia superiicie de los
dientes del engranaje impuisor

t4y Estado de rotacion del cojinete

inspecting the Drive Gear 8ANZ4-14

Inspeccion del engranaje intermedio

{1} Deterioro y meliado de la superficie de los
dientes del engranaje intermedio

{2) Estado de rotacidon del cojinele

inspeccion det pifidn impulsor v engranaje co-

nico espiral

(1) Deterioro y meliado de la superficie de los
dientes de cada engranaje

{Z) Deterioro de cada parte estriada

{3} Estado de rotacidn del cojinete

Inspeccion del arbol de la rueda propuiscra

{1} Deterioro de la parte estriada del arbol

{Z) Delerioro de la superficie de contacto de
deslizamianto de ia junla hermetica del
arbot

{3} Estado de rotacion del cojinets

Inspecting to Orive Whee! Shaft BANZ22-29
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9

Inspeccién del engranaje de direccion

{1) Deterioro del arbol del engranaje de la di-
reccion

(2) Deterioro de la superficie de los dientles

(3} Deterioro de la rueda dentada {tipo mane-
jado sentado)

14) Estado de rotacion def cojinete

MONTAJE

Precaucion:
Use juntas herméticas de aceite y aniflos en
“0’' nuevos.

Montaje del carter del engranaje

(1) Use la SST para instalar et rodamiento ex-
terior del cojinete de aguias en el carter del
engranaie
SST 09608-30012

{2) Use una varilla de cobre para instalar los
rodamientos exteriores del cojinete en el
carter del engranaje (2 lugares).

Precaucién:

El rodamiento exterior del cojinete del lado
del engranaje conico debera instalarse des-
pués de medir la dimension C del cojinete.
La dimensién C es necesaria en el momento
de seleccionar la cufia, lo que se explicard
mas adelante. (Ref: Dimension standard
C: 33,50 mm.)

{3} Instale la junta hermética de aceite en el
carier del engranaje
Cubra con empaguetadura liquida la peri-
feria de la junta hermética de aceite antes
de la instalacion
Después de la‘instalacion aplique grasa &l
borde de la junta hermética de aceile

Inspecting the Steering Gear
(Sit-down Typel BAN3Y-8

installing the Bearing Outer Race BANS128

instaling the Bearing Outer Race BANS130

Liquid packing coating

\‘—_-T‘Z
\@j

i

L]

Installing the O Seal BANS131

— 248



2. nstalacian del arbol de la rueda propulsora
(1} Instale el cojinete en el arbol de la rueda
propulsora
{2} Instale el arbol de la rueda propulsora en
el carter del engranaje

3 Instalacion del engranaje conico espiral
{1} Seleccién de la cufia
(1) Seleccion de la cufia standard
Dimension A (standard): 692,80 mm
Dimension B (standard): 36,00 mm
Dimensian C (standard): 33,50 mm

Grogordelacufa T = A-B—C

Calcule el grosor de la cufia usando
las dimensiones medidas de A, By C

(2 Dimensidén medida A
ta direccion A se indica medianta la
diferencia de la direccion standard
con dos cifras decimales punzonadas
en la posicion especificada en el car-
ier del engranaje
(Ejemplo)
Si el valor medido real es de 69,86
mm., el vaior punzonado serd + 06
(69,86 — 69,80 = 0,06)

@ Dimensién medida B
i a dimension B se indica con una piu-
ma eléctrica medianie la diferencia de
la dimension standard con dos cifras
decimales marcadas en la posicion &s-
pecificada en el engranaje conico
(Ejemplo)

Si el valor madido real es de 35,96
mm , el valor marcado serd —04
{35,896 — 36,00 = —0,04}

@ Use la dimension C medida antes de
la instalacion del rodamiento exterior
del cojinete
{Eiemplo}

Valor medido real = 33,50 mm.

1l

[ !
\ /

Installing the Bearing BANS132
Shim ' J
\\J“‘T%
e
PiﬂiOﬂ/___,.
center
line
B C
T
A
Shim Selection Standard BANS133
P
Dimension _
A punching

N\

Measured Dimension A Punching Position BANS134

Dimension
B marking

Measured Dimension B Marking Position BANS135
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(&) Calcule el grosor de la cufia y selec- [
cione la cufia de las indicadas en |8
labla siguiente

Clases de cunas

No de la parte de la cufia Grosor de la cufig mm {pul )

331961290071 0,10 (0,0039) 2
33197—12900-71 0,15 (0,0059)

33198~12800—71 0,25 {0,0088) Shim
33199—12800—71 0,60 {0,0236)
Shim installing Position BANS 136
(Ejempio)
Dimension A (valor indicado)l:  +06
Dimension 8 tvalor indicado): 04
Dimension C {valor medido):
35,60 mm
A = 69,80 + 0,06 = 69,88
B = 36,00 — 0,04 = 35,96

T=A~—B—-C

= 69,86 — 35,96 — 33,80 = 0,40
Por lo tanto, combing las cufas de 0,15
mm v 0,256 mm de grosor

BAN23-20

(21 Instale la cufia selecionada en la parte del
nucleo del engranaje conico, & instale el
cojinete usando 1a S5T.
$ST 09150-10170-71
(3) Ajuste de la precarga del cojinete dei an-
granaje conico
(1) Acopte el engranaje conico al arbol de
ia rueda propulsora v aprieie la tuer-
ca de segundad
Anchura enire caras: b0 mm

(3} instale el perno de sujecion de la
rueda en el arbol de la rueda propul- ' e
sora y mida la precarga del coiinele Installing the Bevel Gear BANZZ-11

con una balanza de resorte colocada
en el perno
Tipo maneja- 4,7 ~ B kg
Fiecarga do de pie (10,4 ~ 13,21
standard | Tipo maneja-| 6 ~ 7.3 &g
de sentado | 113,2 = 16,1 8.}

Ajusia la precarga apretando o allo-
jando la tuerca de seguridad

La tuerca de seguridad debera inmo-
vilizarse después de! awsie de contac-
to e los dientas, por 8so N la inmae-
vilice en asie momeanio

Measuring the Bearing Preload BAN22-13
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4

Instalacion del subconjunto del piidn
transmisor
{1} Usela $57 e instale el rodamiento exteri-
or del cojinete en el retén del cojingte
SS8T 09808-30012 SST
\ /
i
/ \
Installing the Bearing Outer Race BANS137

{2) Acople el espaciador en el pifion transmi-
sor e instale el cojinete de agujas usando 7z

la SST. l ,J""Lw seT
SST 49608-35014 ™

i _— Inner race

L/

Spacer

Installing the Bearing Inner Race BANS138

{3) Acople el cojinete de agujas vy el espacia-
dor en el pifion transmisor, y asegurelos
con un anillo de resorle

Installing the Snap Ring BANZ22-24

{4) Usela SST e instale el cojinete en el pifion
1ransmisor
SST 08608-30012

Instailing the Bearing BANZ23-12
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{5) Ajuste el collariny la cufia, en este orden.
en el pifdn transmisor

{6) Despusés de acoplar el relén del cojinete
v el pidn transmisor. use la SST para ins-
ialar el cojinele
S5T 09608-30012

BANZ23-13
(7) Acople e engranaje impulsado en el pifion
impulsor y apriete ta luerca de seguridad

Anchura entre caras: 32 mm
T = 15 ~ 20 kgm. (10B-144 Ib-pie)

Tightening the Lock Nut BAN23-22
(8) Ajuste de la precarga del cojinete
(M Midala precarga det cojineta con una
balanza de resorte en el orificio del
perno del reborde del relén del co-
jingle

Precarga = 1,8 ~ 2,2 kg.
4,0 -~ 4,91bh.)

Measuring the Bearing Preload BANZ23-268

3) Sila precarga esla fuera del alcance
standard, recambie la cufia entre el
. , A Shim
cojinete y el collarin para ajustar /

Clases de cufas _ —_—
No. de la parte de la cufa Grosor de 13 cufa mm - (put ) —y W

33171—11500—71 0,10 (10,0039}
331721150071 0,15 (0,0059)
33173—11500—-71 0,20 10,0079) —
33174—11500--71 0,25 (0,0098)

L

Shim Adjustment BANS138
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@ Después del ajuste de la precarga,
punzone bien la tuerca de seguridad
{2 lugares)

(9) Coloque el espaciador sobre el rodamien-
to exterior del cojingte de agujas para el
pifion en el carter del engranaje.

{10} Cologue &l subconiunto del pifion transmi-
sor en &l carter del engranaje y apriete li-
geramente el perno de sujecidn Luego ins-
tale la cufia sacada entre el reborde del re-
tén ¢el cojinete v el carter del engranaje
{Para el ajuste de la proyeccidn del pifion;

(11} Apriete el perno de sujecidon del subcon-
junio del pifidn transmisor

Tightening the Set Bolt BANZ4-4

Ajuste gel juego libre del engranaje conico vy el

pifitn transmisor

(1) Aplique un calibrador de estera a la super-
{icie de los dientes del engranaje cdnico

{2} Gire el arbol de |a rueda propulsora y mi-
da el juego libre

Juego libre standard
0,13 ~ 0,18 mm. (0,0051 ~ 0,0071")

Measuring the Backlash SAN24.25
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(3

Si el juego libre estd fuera def alcance stan-
dard, recambie la cufa de ajuste de la pro-
yeccion del pifion transmisor y mida de
nuevo el juego libre

Clases de ¢uiias

No de la parte de la cufia] Grosor de la cufis mm Ipul)

331761280071 0,10 {0,0039)

33177— 1290071 0,15 (0,0068)

33178—12800—-71 0,25 (0,0098)

33179—12900~-71 0,60 10,0236}

6 inspeccidny ajusle del contacto de los digntes
entre e pifidn transmisor y el engranaje conico

(n

{3}

Después de limpiar Ia superficie de 10S
dientes del engranaje, apiique uniforme-
mente una capa delgada de minic a am-
bas superficies de 8 6 10 dientes del en-
granaje cénico Gire el 4rbol de la rueda
propulsora en la direccion de avance y re-
troceso, v compruebe el contacto de los
dientes

Si el contacto de los dientes es incorrec-
to, ajuste las cufias del engranaje conico
v la proyeccion del pifion transmisor y tam-
bién ajuste el juego libre.

Cuando ajuste el engranaje conico, ajuste
también la precarga del cojinete del engra-
naje coNico

Contacto de! taion

Acergue el pifidn transmisor al engranajg
conico aumentando gl grosor de la cufia
det piidn transmisor Aleje el engranaje Co-
nico del pifian disminuyendo el grosor de
la cufia del engranaje conico

Conlacto del pie

Aleje el pifion lransmisor del engranaje co-
nico disminuyendo el grosor de la cufia del
pPIAON transmisor . Acerque el engranaje Co-
nico al pifién aumentando el grosos de la

-cufia del engranaje conico

Correct Teeth Contact LACS23
;

Heel Contact LACS24
i
i

Toe Contact LACS25
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{4} Contacto det flanco lcontactc baic poco
profundo)
Aleje el pifidn del engranaje conico aumen-
tando el grosor de la cufia del pifion trans-
misor Acergue el engranaje conico al pi-
fon aumentando el grosor de fa cufia del
gngranaje conico

besmem

Flank Contact LACSZ26

{5) Contacto de la cara {contacto alic poco
profundo)
Acergue el pién al engranaje conico dis-
minuyendo el grosor de la cufia del pifidn
transmisor Aleje el engranaje conico del
pifion disminuyendo el grosor de la cufia
del engranaje conico

Face Contact LACS27

7  Inmovilizacién de la tuerca de seguridad del en-
granaje conico Locking
{1} Después de lograr el contacto correcto de
los dientes, inmovilice bien la tuerca de se-
guridad del engranaje conico

l.ocking

Locking the Lock Nut BANS 140

8 Instalacién de la cubleria inferior del carter del
angrangje
(1) Apligue empaguetadura liquida a la super-
ficie de la cubierta en contacto con &l cér-
ter del engranaje
{2) Acople la cubierta al cérter del engranaje
y apriete los pernos de sujecion

T =2 — 3kgm. (14 - 22 ib-pie)

Installing the Under Cover BAN24-10
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9  Instalacion del engranaje intermedio v el engra-
naje impulsor
(1} Use la S5T para instalar el cojinete en el
engranaje intermedio
SS5T 08608-30012

{2) Cologue el cojinete de la bola de empuje
en el engranaje intermedio

{3) Coloque la parte de las agujas del cojinets
en el orificio del cojinete def engranaje in-
termedic sobre el carter del engranaje

(41 Use la SST para instalar fos dos coiinetes
en el engranaje impulsor
SST 09608-30012

Precaucion:
Instale el cofinete con una junta hermética de
engrase en el lado de ias estrias.

{b) Instale los engranajes intermedio e impul-
sor juntos en el carter del engranaje

Installing the Bearing

Installing the ldle and Drive Gears

—2b6—
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10. Instalacidn de fa cubiertz del cérter del en-
granae
(1) Instale et cojinete en la cubierta del carter
del engranaje.
{2} Apligue grasa a los anillos en "0’ e ins-
talelos en la cubierta del carter del engra-
naje (2 lugares)

Installing the Bearing BANZ24-27

{3} Acople la cubierta del carter del engrana-
je con el pasador de espiga en el cérter del
engranaje, y apriete los pernos de sujecion

11 Instalacidn del acoplamiento
{1} Instale ¢ anillo en "0 en el acoplamiento
(2) Aplique grasa a las estrias del acoplamien-
to, y ponga el acoplamiento, con el lado
dei anillo en "'O"" colocado hacia abajo, en
gl engranaje impulsor instatado en la cu-
bierta del cérter del engranaje

TEoi

installing the Gear Case Cover BANZ24-31%

12 Instalacion del engranaje de giro de la unidad
de marcha
{1} Instale la junta hermética de aceite del ori- Oil seal
ficio interior en el engranaje de giro \
Despusés de la instaiacién, aplique grasa al ¢ L
. i . Y T
borde de la junta hermeética de aceite { \\ ?;’;D | :
L e e d
L\ Ha l/
Turn gear
Instaiiing the Oil Seal BANS 141

(2} Instaie el engranaje de giro en la cubierta
del carter del engranaje, y apriele el per-
no de sujecion.

Vs

Installing the Turn Gear BAN24-34
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13 Instalacidn de la suspension de la unidad de
marcha (tipo manejado de pie)
(1} Use unavarilla de cobre para instalar el ro-
damiento exterior dei cojinete de giro en
Iz suspensién
{2} Eche grasa MP en el cojinete de giro

—_

R
S

installing the Bearing Outer Race

{3} Acopie la suspension en la cubieria del cér-
ter del engranaje, v use una varilla redon-
da para instalar el cojinete superior

et

Installing the Suspension

{4} instale |la placa de seguridad

{B) Usse la SST para apretar la tuerca de se-
guridad
35T 09508-55030

(6] Ajuste de la precarga del cojinete de gire
(1) Use un cable para levantar la suspen-

3

sitn conla grua Sujete la suspension Tightening the Lock Nut

BANS 142

BANZ0-25. 26

¢onla mano mientras mide a precar-
ga con una balanza de resorie colo-
cada en la superficie de un diente del
engranaje de giro

Precarga standard:
4,0 ~ 5,3 kg. {29 ~ 38 1b.)

(@ Sila precarga estd fuera del alcance
standard, ajustela cambiandec el par
de apretamiento de la tuerca de se-
guridad del cojinete

Qimmm
NMeasuring the Bearing Preload BANG143
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{7} Apligue apretador de roscas {Locktite No
242 o equivalente) a la parte roscada del
torniflo de la tuerca de seguridad, vy
aprigtela

14 Instalacion del engranaje de la direccion (tipo
manejado de pie)
{1y Use la SST para instalar el cojinete infe-
rior en el engranaje de direccion
SST 02110-30200-71

BANZE-15

(2} Acople el engranaje de direccion a la sus-
nension e instale el cojinete superior usan-
do ia 88T
SST 08110-30200-71

{3) Instale el aniilo de resorte

Installing the Snap Ring BAN25-21
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15 Instalacion de la ruada propulsora
{1} Acople cada rueda propulsora ai arbol de
la rueda v apriele ios pernos de los rebor-
des en el orden de apretamientio especi-
ficado.

T =12 ~ 16 kgm (87 ~ 108 lb-pie)

Orden de apretamientc del perno del

reborde

(1) Apriete provisionalmente primero el
perno cenlral de los siete pernos :

(Z) Apriele provisionalmente los seis per- e . e
nos en circulo en orden simétrico a! BAN20-16
par siguiente

T = 1,2 ~ 3,0 kgm.
(8,7 ~ 22 Ib-pie}

@ Apriete al par regular en el orden in-
dicado en {1y v (2) anteriores en dos
etapas

BANS 144

16 Instalacién del engranaje de la direccion ttipo
manejado sentado)
{1} Instale tos cojinetes {dos) en el engranaje
de direccion

Installing the Bearings BAN37-9

{2) Use la SST para instalar ¢l engranaje de
direccion en el apoyo de la unidad de
marcha
SS8T 09110-30200-71

Installing the Steering Gear BAN37-12
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(3} Instale el anilioc de resorle en el apoyo de
la unidad de marcha

{4) Instale la tapa del apoyo de la unidad de
marcha. Golpee suavemente la garra de la
tapa para instalarla.

{5) Instale el anillo de resorte en la parte es-
triada del engranaje de direccion

{6} Acopie la rueda dentada e inmovilicela con
el anillo de resorie

17 instatacién del apoyo de la unidad de marcha

{tipo manejado sentado)

(1} Use una varilla de cobre para instalar el ro-
damiento exterior dei cojinete de giro en
el apoyo de la unidad de marcha.

{2} Rellene con grasa MP el cojinete de giro

(3} Levante el apoyo de la unidad de marcha
con la grua v acoplelo en la cubierta del
carter del engranaje Use una varilla de
cobre para instalar el cojinele superior

Installing the Snap Aing

Installing the Sprocket

BAN36-36

BAN36-34

\

U

Installing the Bearing Outer Race

brer

Installing the Drive Unit Support

BAN37-13

BANS 142
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{4} Instale la placa de seguridad.

{5) Use la SST para apretar la tuerca de se-
guridad.

SST 09609-55030

8) Ajuste de la precarga del cojinele de giro

{7

®

@

Coloque un scporte debajo del apo-
vo de la unidad de marcha para se-
parar las ruedas dei suelo
Coloque una balanza de resorte en la
superficie del diente del engranaje de
girg para medir ia precarga
Precarga standard: 4,0 ~ 5,3 kg.
{29 ~ 38 lb-pie)
Si la precarga esta fuera dei alcance
standard, ajustela cambiando et par
de apretamiento de la tuerca de se-
guridad de! cojinete

Apligue apretador de roscas (Locktite No
242 o equivaiente) a la parte roscada del
tornillo de ta tuerca de seguridad, y aprie-
te et tornillo de la tuerca de seguridad

By

S

Tightening the Lock Nut BAN36-24

W 3 e e L

Tightening the Lock Nut Screw BAN36-14
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INSTALACION

El procedimiente de instalacidon es inverso al de remocion

Precauciones:

o Tipos manejado de pie y manejado sentado ...... Ajuste el interruptor del freno de acuerdo
con las instrucciones de la seccion del freno
{pagina 10-13}).

o Tipo manejado de pie ........coovvncivcoenreenn. . Ajuste el resorte de suspension de acuerdo
con las instrucciones del eje trasero (pagina
7-8).

o Tipo manejado sentado ...........cccccec oo waeoooo . Ajuste la tension de la cadena de direccidn

de acuerdo con las instrucciones de la sec-
cien de direccion (pagina 8-17).

o Después de la instalacion, saque el tapdn
de admision de aceite y afiada aceite de
engranaies hasta que rebose por la admi-
si6n de aceite.

Supplying Gear O BANGS-27
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EJE TRASERO (TIPO MANEJADO DE PIE)

GENERALIDADES ... s 7-2
ESPECIFICACIONES ... 7-3
COMPONENTES ... 7-4
ARTICULACION DE LA SUSPENSION .........covvviivnnene. 7-5
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GENERALIDADES
B

[&‘ﬁ‘\z’{/@ =
Adm A

=

) 0 ’
il i [ ] |

Eije trasero BANL2
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ESPECIFICACIONES
Medelo
BFBR10, 13, 15 5FBR18
Descripcion
Método de suspension det eje trasero Tipo de presion de la rueda automatica
de articulacion paralela

Tipo de rueda giratoria Pivote central
Via mm {pul ) 545 (21,46} -

Longitud libre mm. (pul } 144 (5,67} -
Resorte de
syspension i i

%;r;f;fjé’ssjfisfsm) mm (pul ) 128 15,04) 125 (4,92)
Resorte de Ja | Longitud fibre mm {pul ) 7312,87) -
rueda giratoria Comaitud instalad
(dos) ongitud instalado -

{dimensién de referencia) mm . (pul ! 69 12,72)
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COMPONENTES

20 Arbol No. 1 33 Articulacion de la rueda giratoria
20A Casqguillo 40 Resorte de la suspension

21 Arbol No. 2 41 Resorte de la rueda giratoria

21A Casguillo 42 Suspension de la unidad de marcha
22 Arbol No. 3 AD Pasador del soporte de suspension
22A Casquillo AM Bloque de engrase

23 Arbol No. 4 AP Perno

23A Casquilio AR Cufa

24 Arbol No. 6 AV Cufia

24A Casquillo BB Perno

25 Ajustador del resorte CD Placa del retén de oscilacion

31 Articulacion de la suspensiéon No 1 {superior) CE Cufa

32 Articulacién de la suspension No. 2 {inferior}

Componentes de la articulacion de la suspension BANM132
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ARTICULACION DE LA
SUSPENSION

REMOCION

Notas:

o

La articulacion de la suspension consta de
las cuatro articulaciones siguientes:
(1 Articulacién superior de la suspension
@ Suspensién
@ Articulacion inferior de la suspension
@ Articulacién de la rueda giratoria de
la suspension
Para sacar las articulaciones (D, @ v @),
la unidad de marcha debe sacarse prime-
ro. La articulacion (@), sin embargo, se
puede sacar sin necesidad de sacar fa uni-
dad de marcha.
El procedimiento de remocién para las ar-
ticulaciones (1) vy (2) se describe en la sec-
cion de la unidad de marcha. Por favor,
vea esa seccidn {pagina 6-6}.
El procedimiento descrito aqui es para la
remocién de las articulaciones @ v @
después de sacar la unidad de marcha.

1. Remocion de la articulacion de la rueda girato-

ria

de la suspension

{1} Compruebe la altura del vehiculo después

(2)

(3)

de levantario con el gato de lalier

La altura debera permitir que se pueda sa-
car la articulacion de la rueda giratoria con
la rueda giratoria empleando el gato de
talier

Saque el contrapeso (Solo RH)

{1y Saque los pernos de sujecion del con-
trapeso

() Cueigue el gancho del contrapesc v
levanielo para sacarlo

Saque el cojin del piso

Removing the Drive Unit

Removing the Weight
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(4} Después de colocar bloques de madera de-
bajo de la rueda giratoria, saque la tuerca
y el perno de retén de la rueda giratoria.

Precaucion:

Como la rueda giratoria se puede caer debi-
do a la fuerza del resorte y la articulacion de
la rueda giratoria cuando se saca la tuerca,
no cologue la mano ni el pie debajo de la
rueda giratoria ni de la articulacién de la rueda
giratoria,

{5) Resortes de la rueda giratoria {dos}

(6) Cologque un gato de taller debajo del arbol
de la articulacion de la rueda giratoria pa-
ra apoyarlo.

(7) Saque el arbol de la articulacion de la rueda
giratoria
(M Saque el acoplamiento de engrase.
@ Saque el perno de sujecion del arbol

y extraiga el arbol

Removing the Shaft BANGS8-27

{8) Saque la articuiacién de la rueda giratoria
con la rueda giratoria.

{9} Desmonte la articulacian de la rueda gira-
toria con la rueda giratoria para sacar la ar-
ticulacion.

Nota:

Vea la subseccion de la rueda giratoria
{pagina 8-10) en la seccién 8 en cuanto al
procedimiento de desmontaje.

Removing the Caster Link BANGS-30

2 Remocion de la articuiacion inferior de la sus-

pension

(1) Coloque un bloque de madera o el gato de
tailer debajo de la articulacién inferior de
la suspension para gue sirva de apoyo

(2} Saque 2l rbol de la articulacion-
(1 Saque el acoplamiento de engrase
(@ Saque el perno de sujecion del arbot

y exiraiga el arbol

Removing the Shaft BANG9-8
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(3} Sague la articulacion inferior de la sus-
pension

INSPECCION

1 Inspeccién del resorie de la suspension
(1} Grietas vy fatiga

Longitud libre del resorte:
144 mm. (5,67")

2 inspeccién del resorte de la rueda giratoria
{1) Grietas y fatiga

Longitud libre del resorte:
73 mm. {2,87"")

3 Inspeccién de la suspension de la unidad de

marcha

{1) Grietas y deterioro

{2} Deterioro del casquilio

{3) Deterioro de la superficie de contacto de
deslizamienio de la junta hermeética de
aceite

{4} Deterioro del arbol

4 Inspeccién de la articulacion superior de la sus-
pension
{1) Grietas v deterioro
{2) Deterioro del casquilio
(3} Deterioro del arbol

inspecting the Suspension Spring

Inspecting the Suspension

w27}
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5 Inspecciondela articuiacion inferior de la sus-
pension
(1} Grietas y deterioro
(2) Deterioro del casquillo
(3) Deterioro del arbol

& inspeccion de la articulacion de la rueda gira-
toria de la suspensian
(1) Grietas y deterioro
(2} Deterioro del casquillo
(3) Deterioro del arbol

Suspension Caster Link BANBB-32

INSTALACION

El procedimiento de instalacién es inverso al de remocion

Precauciones:

o Aplique grasa a cada arbol antes de la instatacion

o Haga los ajustes siguientes:

{1} Ajuste de la cufia en la direccion defantera y trasesa de !a articulacion de la suspension (después
de instalar cada arbol de la articulacion)

(2) Ajuste de la tongitud det resorte de suspension instalado

(31 Ajuste del perno de retén de la articulacion de la rueda giratoria {ajuste del resorte de la rueda giralonia)

(4) Ajuste de la cufia de la articulacion inferior de la suspension

1 Ajuste de la cufia en ia direccion delantera y
trasera de la afliculacion de la SUSpension

Precauciones:

o Las ruedas propulsora y giratoria deben es-
tar separadas del suelo.

o Haga ajustes con cufias solamentie para
tos arboles No. 2, No. 3y No b como en
{a ilustracion.

o Todas las cufias deben instalarse en el ia-
do trasero.

140

Link Shaft Nos BAN78-33
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Shim

{m

{21

{3}

Ajuste de ia longitud del resorle de suspension
instalado

Nota:

Realice el ajuste después de ajustar el resor-
te de la suspension, con fas ruedas en el suelo
sin funcionamiento de alcance ni carga.

{n

Shim Adjustment in Front and Bear Direction of Suspension Link  BANM126, BANS176

Inserte provisionalmente el arbol de la articulacion, y mida la holgura en la direccion delantera y tra-
sera de la articulacién con un calibrador de espesor

Seleccione la cufia para que la holgura delantera v trasera satisfaga el standard indicado a continuacion
Holgura standard delantera y trasera de la articulacion: 0 ~ 0,5 mm. {0 ~ 0,020}
Clases de cufias {grosor): 0,5 mm. y 1,0 mm. (0,020 y 0,038")

Saque ligeramente el drbol insertado provisionalmente, coloque la cufia seleccionada entre fa parle
trasera del casquillo de la articulacion y la articulacidn de acoplamiento (0 armazon), inserte el arbol,
y ajuste

Instale la cufia de tal manera que la parte doblada se celogue como se ilustra (Lado superior para
los arboles No . 2 v No 3, v lado inferior para el arbol No b}

Gife el perno de ajuste para que la longi-
lud del resorle de suspension instalado sa-
tisfaga el standard indicado a cont-
nuacion

Longitud standard del resorte de la sus- Measuring the Spring Installed Length BAN77-11
pension instalado:

EFBR10, 13, 15: 128 + 2 mm. £¥
(5,04 + 0,08")
5FBR18: 125 + 2 mm.
(4,92 + 0,08")

L Pan”

Adjusting the Spring Installed Length

BAN77-9
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3 Ajuste del perno del retén de la articulacion de
la rueda giratoria (ajuste del resorte de la rueda

giraloria) Caster spring
\
Nota: \
Sy
Ajuste la longitud del resorte de la rueda gi- O =
ratoria usando ef perno vy la tuerca Realice (6\“—

el ajuste después de ajustar el resorte de la Nl
suspensién, con las ruedas en el suelo sin el
funcionamiento de alcance ni carga.

(1) Ajuste la posicion de la luerca para que la
dimension A de la ilusiracion satisfaga el
standard indicado a continuacidn, e inmo-
vilicela mediante una luerca de cierre au-
lomatico

Stopper Boit Clearance (Dimension A} BANS177

Holgura del perno
A =5+ 1mm (0,20 £ 0,04")

Adjusting the Caster Link Bolt BANT7B-31, 34

4  Ajuste de la cufia para la articulacion inferior
de la suspension

Nota:
Ajuste la cantidad de sacudida de la articu-

lacion inferior de la suspension ajustando la =
cufia, O
Realice el ajuste después de ajustar el resor- Plate

te de la suspension, con las ruedas en el suelo
sin el funcionamiento de alcance ni carga. Shim

{1) Cologue la cufia debajo de cada placa pa-
ra que las holguras B y C entre las placas Lower Link Clearance
de la articulacion inferior vy el bastlidor sa-
tisfagan los standards indicados a conti-
nuacion

Holgura de la articulacién inferior
B =206+ 1mm (0,24 £+ 0,04")
C =9+ 1mm: (0,35 % 0,04")

Ciase de cufia igrosor): 1,6 mm (0,063")

Lower link Shim Adjustment BAN76-32
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RUEDAS
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GENERALIDADES

Banda STD

Banda ancha (OPC.}

Vista seccional de la rueda de carga

BANM28. 29

f

J

Tl
T -~

\

NsEBLs

aNE
SN E
£ E

=

(1]

!.

|

W

Vista seccional de la rueda propulsora
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Vista seccional de la rueda giratoria BANM3Q

ESPECIFICACIONES
©: stD, O oPC

Tamaiio (dis
Matenst fr;rt;;’_ﬁ;i?)a‘ﬁ’é?ijlz> SFBRI0 | BFBA1S | SFBAE | SFBAE | ocoryaciones
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COMPONENTES

T=15 20

il "

noe-mm @

s
&) |

01 Conjunto de ta rueda transmisora
03 Coniunto de la rueda de carga

40 Neumatico de ia rueda fransmisora
42 Rueda de carga

42A JSunta hermética de aceite

428 Cojinete

43 Neumatico maciza {marcha)

44 Neumatico macizo (giratoria)

45 Neumatico macizo {carga)

46 Tapa de la rueda de carga

4B6A Empaquetadura de la rueda de carga
AB Espaciador

AC Arandela de garra

(Unidad del par de apretamiento: kgm. {Ib-piel]

Nota: Llamamos neumatico a la parte exterior de la
rueda {llanta) aungue sea macizo.

Componentes de la rueda y neumatico (tipo manejado de piel BANM101

=15 — 20
{108 — 144}

"\ @”

T=12-15
{87 — 108)

ns

01 Conjunto de la rueda transmisora
03 Conjunto de la rueda de carga

40 Neumnatico de la rueda transmisora
42 Rueda de carga

42B Cojinete

43 Neumatico macizo {marcha)

45 Neumdtico macizo [(cargal

46 Tapa de la rueda de carga

46A Empaguetadura de la rueda de carga
AB Espaciador

AC Arandela de garra

(Unidad del par de apretamiento:  kgm. {Ib-piel]

Nota: Liamamos neumatico a la parte exterior de la
rueda (llanta) aungque sea macizo.

Componentes de la rueda vy neumatico (tipo manejade sentado) BANM102
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T=7—1t
{81 — 79}

30 Pasador

40 Pata de la rueda giratoria
40A Cojinete

40B Tuerca de seguridad

42 Arbot de la rueda giratoria
43 Adaptador de! cojinete

44 Tapa del cojinete

45 Cojinete

46 Junta hermetica de aceite

51 Cubierta de la rueda giratoria
51A Empaguetadura de la cubierta
AF Acoplamiento de engrase

{Unidad del par de apretamiento:

kgm {ib-pie}]

Componentes de la rueda giratoria del eje wrasero (tipo manejado de pie)
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RUEDAS DE CARGA

REMOCION

1 Remocion de la rueda de carga
{1} Sague el perno de sujecion de la tapa de
la rueda, y saque la tapa

s
Removing the Whee! Cap BAN12-10

(2] Saque el pasador de chavela y afloje Ia
tuerca de seguridad

Anchura entre caras: 41 mm.

£

Loosening the Nut BAN1T2-11

13) Levanie con el gato la pata de alcance vy
cologue un blogue de madera debajo

(4} Saque la tuerca entaliada, y después la
rueda de carga

§ ST N

Nota: L -
Si el acoplamiento del cojinete de la rueda de s T
carga es demasiado apretado, ajuste laSST
en el orificio roscado de la tapa de la rueda

-
para facilitar 1a remocion. ' -
SST 09213-60017 JSN— /

Removing the Load Wheels BANS401

DESMONTAJE

1 Remocion del cojingte
{1} Use una varilla de cobre para sacar &l Co-
jinete
{2} Espaciador @

/_Q Q ~

Removing the Bearing BANS118
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2. Remccion del neumético
Nota:

Saque el neumatico solamente cuando en- J
cuentre algtn defecto al inspeccionarlo. ‘ g
{11 Use una prensa y reliencs metéiicos ade- s .
cuados para sacar ef neumatico fuera de }
la rueda
INSPECCION |/
1 Inspeccion de la rueda de carga
(1) Deteriorc de la rueds g
(2) Desgaste general, desgaste desiguai o pe-

tado del neumatico
.. Removing the Tire
Neumdtico STD para 1, 1,25 toneladas

Didmetro standard exterior del neuma-
tico {nuevol: 260 mm. (10,24")
Limite del desgaste del didametro exte-
rior del neumnatico: 220 mm. {8,66"")
Limite del grosor del caucho remanente
de! neumatico: 20 mm. (0,78"}
Neumatico STD para 1,35 -~ 1.8
tonetadas
Diametro standard exterior del neuma-
tico {nuevo): 254 mm. (10,00
Limite del desgaste del didmetro exte-
rior del neumatico: 230 mm. {9,06")
Limite del grosor del caucho remanente
del neumatico: 10 mm. {0,38"")

(3) Deterioro y estados de rotacion del cojinete Inspecting the Road Wheel

MONTAJE

El procedimienic de montaje es inverso al de
desmontaje

INSTALACION

£l procedimiento de instalacion es inverso al de
remacion

Precauciones:

o Aplique grasa al érbol de larueda v a la
parte roscada antes de instalar la rueda de
carga.

o Para rosca STD

(1) Par de aprelamientc de la luerca en-
lallada
T =15 -~ 20 kgm.

1108 ~ 144 ib-pie)
o Para banda ancha

(D Rellene el cojinete uniformemente con
grasa

(@ Después de apretar la tuerca entalia-
daa b ~ 20 kgm (108 ~ 144 ib-
pie}, aflojela ligeramente y mida la
precarga en el didmetro exterior del
neumatico

Precarga standard:
1~ 2kg. (2,2 - 4,41b)

Sila precarga esta fuera del standard,
ajustela cambiando el par de apreta-
mienic de la tuerca entallada

5 ¥,

— 2871 —
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RUEDAS PROPULSORAS

REMOCION

1 Remocién de la rueda propulsora
{1} Levante el bastidor con el gato de tailer,
vy coloque blogques de madera debajo del
bastidor
(21 Sague los siete pernos de reborde

(3) Saque la rueda propulsora

Nota:

Hay dos orificios de servicio para la remocion
de la rueda propulsora taponados con pernos.
Quite los dos pernos y enrosque los pernos
de servicio indicados a continuacién en los
orificios de servicio para facilitar la remocion.
Tamano del perno de servicio: M10 X 1.25
paso (longitud bajo la cabeza: 25 mm. o

mas}
Removing the Drive Wheel BAN13-14
DESMONTAJE J/PFESS
. . J Pad
1 Remccion de los neumaticos e rwsess el
1A I N I O A w
/
Nota: 4
Saque el neumatico solamente cuando en-
cuentre algin defecto al inspeccionarlo.
(1) Use una prensa y rellenos metélicos ade- \K F
cuados para sacar el neumético fuera de § [
‘ 27 Om ~pad
la rueda. —1mm
Removing the Tire BANS120
INSPECCION

1 Inspeccion de la rueda propulsora

{1y Deteriore de la rueda

(2) Desgaste general, desgaste desigual 0 pe-
tado de! neumético R
Neumatico standard exterior del neumna-
tico (nuevo}: 330 mm. (12,99"")
Limite de desgaste del didmetro exte-
rior del neumatico: 260 mm. {10,24"")
Limite del grosor del caucho remanente
del neumatico: 25 mm. {0,98"")

Inspecting the Drive Wheel BAN13-18
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MONTAJE

El procedimientic de monisje s inverso al de
desmoniaje

INSTALACION

1 Insialacion de la rueda propulsora
{1) Acople la rueda propuiscra al arbol de |a
rueda, y apriete ios pernos de reborde en
el orden especificadg

ot LT o P

Tightening the Flange Bolis
T = 12,0 -« 15,0 kgm.

i

BANT3-27

{87 ~ 108 ib-pie)

Orden de apretamiento de los pernos de

reborde

(3) Apriete provisionaimente el perno
ceniral de los siele parnos.

(@ Aptiete provisionalmente l10s seis per-
nos de alrededor en orden simétrico
al par de apretamiento indicado a con-
tinuacion.

T = 1,2 ~ 3,0 kgm.

{8,7 ~ 22 Ib-pie)
@ Apriete los siete pernos al par narmal
en el fado de () y (@) anteriormente,
en dos etapas

Flange Bolt Tightening Sequence

2 lLevante gl vehiculo con el gaio de 1aller, y quite
los blogues de madera
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RUEDAS GIRATORIAS

REMOCION

1

Remocién de la tapa
{1} Saque el cojin del piso

Nota:

El procedimiento descrito aqui es para la re-

mocién de las ruedas giratorias sin la pata.

Para la remocion de la rueda solamente, sa-

que la rueda fuera def vehiculo consultando

la etapa 1 de desmontaje descrita mas

adelante.

(2} Use una varila puntiaguda para sacar la
tapa

Nota:
Como la tapa se deteriora con este procedi-
miento, prepare una tapa nueva.

Remocian de la rueda giratoria
{1) Desenganche y saque la tuerca de se-
guridad

Anchura entre caras: 60 mm

{2) Levante con el gato de talier el baslidor y
cologue bloques de madera debajo

(3) Use una varila de cobre para mover la
rueda girateria hacia abajo

Removing the Floor cushion BAN13-31

4

Removing the Cap BAN13-32

Removing the Lock Nut BAN13-35

Removing the Caster Wheel BAN14-2
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{4} Remocion del cojinete de la pata de la
rueda giratoria v
(O Saque el perno de sujecién del adap- @

tador de! cojingte
@ Saque et adaptador
(3@ Use una varilla de cobre para sacar el

copnete l@ Ql
| ! o
i}
Removing the Leg Bearing BANS 121

DESMONTAJE

1 Remocidn de la rueda giratoria
(1) Saque et perno de sujecion, y después ia
cubieria y la empaguetadura

Removing the Cover BAN14-12

{2) Saque &l perno de sujecion de la rueda, v
después sague la rueda fuera del arbol

Removing the Caster Wheel 8AN14-13, 15

2 Desmoniaie de la rueda giraloria
(1) Saque el anilic de resorle.

Removing the Snap Ring BAN15-6
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(2) Use una varilla de cobre y sague gl co-
jinete.

Removing the Bearing BAN1B-11

{3) Saque la junta hermética de aceite

Removing the Oil Seal BAN15-8

3 Remocion del arbol de la rueda giratoria
(1) Saque el perno de sujecion dei pasador,
y tire dei pasador del érbol de la rueda pa-
ra sacarlo de la pata de la rueda giratoria

BAN14-22

(2} Pata de la rueda giratoria
(3) Arbol de la rueda giratoria

Removing the Wheel Shaft BAN14-23
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INSPECCION

1 inspeccién de la rueda giratoria
(1) Deterioro de la rueda
(2} Desgaste general, desgaste desigual o pe-
iado del neumatico
Didmetro standard exterior del neuma-
tico {nuevo): 178 mm. (7,01")
Limite de desgaste del diametro exteri-
or del neumatico: 148 mm. {5,83"")
l.imite del grosor del caucho remanente
del neumatico: 10 mm. (0,39} o
BAN15-13
2 Inspeccién det drbol de la rueda giraloria y pa-
ta de la rueda giratoria ‘_
(1) Grietas y deterioro R i

3 Inspeccion del cojinete
{1} Deterioro v estado de rotacion

BAN15-3, 4

MONTAJE

1 Instalacidn dei arbol de la rueda giratoria
{1} Coloque el arbol de la rueda giratoria en
la pata de la rueda giraloria
{2} Apligue grasa al pasador e insérteto en Ia
pata de la rueda giratoria
(3} Apriete el perno de suiecion del pasador

Instaling the Whee! Shaft BAN14-22

2 instalacion de la rueda giratoria
(1) Use la 38T para instalar la junia herméti-
ca de aceile
SST 09608-35014
Después de la instalacion, aplique grasa al
borde de la junta hermélica de aceite

installing the Oil Seal BAN15-8
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{Z) Use ia 55T para instalar el cojinete
SST 09608-35014

Precauciones:

o Rellene con grasa el cojingte y entre el co-
jinete y la junta hermética de aceite.

o Instale el cojinete con el lado seflado ha-
cia afuera.

13) Acople ¢! anillo de resorte.

installing the Bearing BAN15-12. 7

(4} Acople la rueda giratoria al arbol de la
rueda v apriete el perne de sujecion
T =7~ 11 kgm. (Bt ~ 78 lb-pie}

BAN14-17

{5} Instale la empagueiadura y la cubierta en
la rueda giratoria, y asegure con el perno
de sujecidn de la cubierla

INSTALACION Installiﬁg.the Caover | BAI\H41O

£l procedimiento de instalacion es inverso at de Locking

remocion

Notas:

o Par de apretamiento del perno de sujecion
de! adaptador del cojinete
T =5 ~ 8 kgm. {36 ~ 58 ib-pie)

o Inmovilice bien la tuerca de seguridad en
dos lugares.

o Instale la tapa golpeando suavemente la
parte del reborde.

L.ocking

Locking BAN15-16. BANS161
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DIAGRAMA ESQUEMATICO DE LA DIRECCION
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— 290~

BANL4
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il o~ Telescopic & tilt steering
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COMPONENTES

01
12
20
21

24

40

Volante de direccién
Conjunto de ja unién universal
Conjunto de 1a unidn universal
Subconjunte de la cadena de
direccién

Subconjunio del soporte de la
EPS

Arbol estriado

S I 1|
G

41
42
43
a4

Arbol de direccidn
Engranaje de direccion
Soporte de direccion No. 1§
Rueda dentada de direccidn
No. 1

448 Junta hermética de aceite

45

Rueda dentada de direccién
No 2

Arbol de direccion No. 2
Collarin

Perno de ajuste

Pasador

Anillo de rescrte

Arbol estriado

Pasador

Anillo de resorte

Componentes del pane! de direccién (tipo manejado de pie)

— 292~

BANL3



S
&
=N

01 Volante de direccion

23 Subconiunto del soporte

42 Union universal

43 Arbo! principal de direccion

43K Junta hermética de polve

55 Boton de ajuste de la direccion
basculable

BN

BU
BY
EP
EY

EZ

&)—t3E

a2

Casquillo

Anillo de resorte

Pasador

Buje de la direccidn basculable
Subconjunto de la palanca de
inmovilizacién de basculacion

Perno de inmovilizacidon de basculacion

Componentes de la columna de direccion (tipo manejado sentado) BANL1&
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42
44
45
51
67

Subconjunto de la cadena de direccion
Engranaje de direccion

Rueda dentada de direccion No.
Rueda dentada de direccion No
Rueda dentada de direccion No
Rueda dentada de direccion No

FEN 75 B % IR

AF
AG
AH
BF

BK

BU
cT

Perno de ajuste

Pasador

Anitio de resorte

Arandela plana

Articulacion de ia rueda dentada
Tapa

Cubierta

Componentes de la cadena de direccion y rusda dentada
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3

-

01 Conjunto de la direccién de potencia eléctrica (EPS) 51 Carter medio

10 Conjunto del sensor de carrera 51A Junta de empaquetadura

10A Cuna 52 Engranaje No. 1 (tipo manejado sentado}
40 Engranaje del motor 53 Engranaje No. 2 (tipo manejado sentado)
41  Arbol de entrada AA Collarin

42 Arbol de salida AB Collarin

42A Junta hermética de aceite AC Pasador de tope

43 Acoplamiento inferior AD Tope del resorte

44 Resorte AE Chaveta

45 Engranaje inferior del sensor AF Pasador del sensor

45A Casquillo AG Rodillo del sensor

46 tLeva del sensor AH Espaciador del sensor

47 Varilla del sensor Al Chaveta

48 Flaca del potencidmetro AJ  Collarin del sensor

49 Caéarter superior AK Arandela de empuje

494 Jjunta de empaquetadura AT Collarin

50 Carter medio AU Colterin {tipo manejado sentado)

50A Junta de empaquetadura

Componentes del conjunto de la direccion EPS BANL1E
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K

1

[ ]

[N

01 Conjunto del mator de ia direccion de potencia 17 Conjunto del soporte
01A Cojinete 40 Escohilla

018 Cojinete 41 Soporte No, 1

10 Conjunto del casco del motor de ta PS AC Perno

12 Conjunto dei inducido del motor de ia PS At Cubierta

AX Junta hermética de aceite

Componentes del moter de la EPS

298 —
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{Tipo manejado de pie}

-

——y

02
28
88
80
96
97

BH
DT
Dz
JW
KG

(Tipo manejado sentado)

Conjunto del panel del control de la PS
Conjunto del tabiero

Capacitor

Conjunto del contactor de la PS

Diodo

Guardapolvo

Conjunto del mazo de conexiones
Subconjunto de la base

Cubierta

Botdn roscado

Cubierta

Componentes del regulador de la EPS
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CONJUNTO DEL PANEL DE
DIRECCION
(TIPO MANEJADO DE PIE)

REMOCION

1. Remocion del soporte de direccion
{1} Afloje la twerca de seguridad del torniguete
para que guede libre el pasador de hor-
guilla
12} Saque el pasador de horquiila
(3} Saque los pernos de sujecion del panel, y
fuego el conjunto del panel de direccion

DESMONTAJE

1 Afioje la tension de la cadens
{1} Afloje la tuerca de seguridad del perno de
ajuste y gire el perno de ajuste hacia la iz-
guiarda

2 Desconexion de la cadena
{1} Ubique la seccion de conexion de la ca-
dena v saque el anillo en "'E"".
(2} Desconecte la cadena

3 Remocion del soporte de direccion
{1} Saque las luercas de sujecion, y despues
el soporle de direccion

Referencia:
Si 1a rémiseion es dificil, use la SST.
88T 09610-20011

Lock nut

ol ”Q\ Adjust bolt

Slackening the Chain Tension

BANS338

Disconnecting the Chain

BANS340

Removing the Tension Sprocket

—298-~
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4 Remocion del volante de direccion
{1) Dele la vuelia al panel de direccién
(2] Sague la cubierta del volante de direccién
(31 Usela SST y saque el volante de direccion
SST 086039-20011

Precaucion:
Ponga marcas de acoplamiento antes de la
remocion.

|

5. Remocitén de fa rueda dentada de direccion
No 2
{1} Saque el anillo de resorte
{2) Use un martillo blando para sacar la rueda
dentada de direccion No 2

Removing Sprocket No. 2 BAN28-21

8 Remocion del cojinete de la rueda dentada de
direccién No 1
{1} Sague el anillo de resorie
{2} Use la SST para sacar el cojinete v el co-
llarin.
SST 08239-40010

Hemoving the Bearing BAN29-23, 24

7 Desmonlajg del soporie de direccion
(1) Sague el anilio de resorle
{2) Sague la rueda denlada No 2

Removing Sprocket No 2 BAB41-26, 27
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8 Remocién del coiinete de ta rueda dentada
No 2
{1} Use ia SST v saque el cojinete
55T 08950-20017

Aemoving the Bearing BAB41-285

9  BRemocidn del colinete del soporte de direccion
{1) Use la 887 y saque el anillo de resorle
(2) Use una varilla redonda adecuada y saque
el cojinete
SS8T 05805-00012

Removing the Bearing BAB41-28

INSPECCION

1 Inspeccién de la cadena de direccidn
{1) Estiramiento, grietas y deterioro

Inspecting the Steering Chain BAN30-8

2 inspeccién de !a rueda dentada No |
(1} Deterioro de la rueda dentada
{2) Rotacidn del cojinele
{3) Deterioro del collarin

Inspecting Sprocket No. % BAN30-2
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3 Rueda dentada No 2
{1) Deterioro de iz rueda dentada
{2} Rotacion y deterioro del cojinete

4 Soporte de direccion
{11 Agrietamientc v detericro
{2} Deterioro del cojinete y parte de acopla-
mienta del arbol

5 Inspeccion del volante de direccion
{1} Agrietamiento y deterioro
{2} Deterioro en la parte endentada

MONTAJE

E! procedimiento de montaje es inverso al de
desmoniaje

1 Conjunto del cojinele de la rueda dentada No 1
{1) Usela SST e instaie el collarin dei cojinete.
SS8T 09620-30010
SST 09700-30200-71

Precaucion:

Después del montaje, ajuste la tensidn de la
cadena consultando la subseccién de ajuste
de la tension de la cadena {pagina 9-17).

inspecting Sprocket No. 2 8AB41-30

inspecting the Steering Bracket BAB41-32

Ingpecting the Steering Wheel BAN30-8

Assembling the Bearing BAN3O-5, 6
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CONJUNTO DE LA COLUMNA
DE DIRECCION
(TIPO MANEJADO SENTADO)

DESMONTAJE

1 Remocién del volante de direccion
11} Use la SST para sacar el volante de di-
reccidn
SST 09609-20011

2 Remocion del tablero del piso
(1) Desconecie el pedal del acelerador det la-
do de la varifia
(2) Saque los pernos de sujecion, y despues
gl tabiero del piso

3 Remocion del pasador de union
(1) Saque el anilio de tope, v después el pa-
sador de union

4  Remocion del dispositivo de la direccidn bas-
culable
(1) Saque la tuerca de sujecion, v después la
palanca de basculacion
(2) Gire e! perno de inmovilizacion de direc-
cigh de basculacién para sacarlo.

5 Remocion del poste de direccion

4

Removing the Steering Wheel BANS342
€
-]
€
femoving the Joint Pin BANS343

Rernoving the Tilt Steering Device

BANS344

Removing the Steering Post

=302
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6 Remocion de la guia de direccién con el arbo!
de direccién

{11 Sague la guia con el arbol de direccion

fuera del sujetador del drbol de direccitn

7 Bemocion del arbol de direccion
(1) Saque el anillo de resorie superior
(2) Use un martilio blando v saque el arbol de
direccion con el cojinete
{3) Use la SST para sacar el cojinete
SST 09950-20017

INSPECCION

1 Inspeccion det drbol de direccion
(1} Arbol alabeado, y deterioro de las estrias
y parte endentada
Alabeo: No deberd encontrarse ninguna
parte alabeada al comprobar visuaimente
{2} Sonido anormal vy rotacion del cojinete

2 inspeccion de la guia de direccion y sujetador
del arbo!

{1} Agrietamiento de la parie soldada del so-
porte de la guia de direccion y deterioro
de la seccion de acoplamiento del cojinets

(2) Meilados y deterioro del sujetador del 4rbol

Removing the Steering Guide BANS346

with Steering Shaft

Removing the Steering Shaft BANS347

BANS348

/ %/) o
W

inspecting the Guide and Molder

Inspecting the Steering Shaft

)

BANS349
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3 Volante de direccion
(1) Agrigtamiento y deterioro
(2} Detarioro en la parte endentada

Inspecting the Steering Wheel BAN30-8

MONTAJE

Ef procedimiento de moniaje es inverso al de
desmontaje Vi

Precaucion:

Observe las instrucciones siguientes cuando
monte la palanca de basculacién: Cuando
la palanca de basculacién esta inmovilizada,
la posicién de la palanca debera ser de 156°
o mas en et lado del arbol a partir del centro
de la ranura de deslizamiento vertical dei so-
porte. El funcionamiente, sin embargo, es
mas dificil si la palanca esta excesivamente
desplazada hacia arriba.

Adjusting the Tilt Lower BANMIE3

e 30
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AJUSTE DE LA DIRECCION

1 Ajuste de la tension de la cadena de direccion
{11 Tipo manejado de pie
) Afloje la tuerca de seguridad ©

LA

1
3 Ajuste ¢i saliente 8 para mover la polea de tension (& para el ajuste de la fiexion de la cadena

=t

de direccion

el Slackening
—— N
L jWTenslontng\

Hl
11

Adjusting the Steering Chain BANS350

17y Vehiculo manejado sentado tipo A
{1y Afloje la tuerca de seguridad ©
3y Ajuste el saliente @) para mover 1 polea de tension (&) para el ajuste de la flexion de la cadena

de direccidn

5 — 10 mm (0.197 — 0.3584 in}

ry

)
).
¢

3

5
)

Adjusting the Steering Chain Flexure Bf;t
- 305
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(31 Vehiculo manejado sentado lipo B
(D Afioje la tuerca de seguridad ©

(@ Ajusle el saliente (&) para mover la polea de tension (& para el ajuste de la {lexion de la cadena

de direccion.
. ]
5 — 10 mm
: {0.197 - 0O 384 in}
- -
: i
Adjusting the Steering Chain Flexure
MONTAJE
o
By ] l" }
El procedimiento de montaje es inverso al ¢e r/ /
desmontaje ! // o
// /
Observe las instrucciones siguientes cuando - f o

monte la palanca de basculacién: Cuando
la palanca de basculacion esta inmovilizada,
la posicién de la palanca debera ser de 15°
o mas en el lado del drbol a partir del centro
de la ranura de deslizamiento vertical del so-

}

porte. El funcionamiento, sin embargo, €s
mas dificit si la palanca esta gxcesivamente
desplazada hacia arriba.

306
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2 Ajuste del requlador de la EPS

{1) Ajuste a cero
(1) Desconecte el conector det motor de fa EPS

2 £ ;
o e
EPS Motor Connecter {Sit-down Type} BANG4-27

(@ Remocién del protector delantero
@ Remocion del regulador de fa EPS
@ Ajuste
Enchufe de la bateria conectado e interruptor de la llave coneclado
Es aconsejable usar un multimetro digital de alcance * como probador de circuilos

Regulador de la EPS, terminal TP3 & — Terminal TPG &
Clavija de prueba CN1a {2) (® — Clavija de prueba CNia {8) &

Alcance del probador de circuitos CcCce
Standard 0 + 0,056 V (con el volante de direccion en la posicion neutra}

Terminales de medicion

Gire el volante de direccion hacia la derecha y hacia la izquierda unas cuantas veces para comprobar
el estado neulro del sensor (posicidn neutra del volante de direccidn) antes de realizar los ajustes
Sino se puede lograr el ajuste standard, vea "'25 Comprobacion de la dimension standard’’ en la pagina

9-52

ik

N

BAN77-5 Zero Adjustment {Sit-down Type) BANA4S-33, 34

Zero Adjustment (Stand-up Type)

Precauciones:
o Cuando tome las medidas, tenga cuidado de no cortocircuitar cualquier elemento del tablero del

circuito impreso con las clavijas de prueba.
o No se olvide de conectar el conector del motor de la EPS después de realizar la medicion.

ni
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EPS (DIRECCION DE POTENCIA ELECTRICA)

GENERALIDADES

La EPS consta en general del conjunto de la direccion de potencia eléctrica incorporando el engranaje
de reduccion y el sensor, el requlador de la EPS tincluyendo el contactor de la PS) para suministrar la
carriente adecuada al motor segun el sentido de la direccion y 1a fuerza, hasandose en tas sefiaies proce-

dentes del potenciometro y del moior de la PS

{Stand-up type

PS motor

Steering gear box

{Sit-down type)

Diagrama esgquematico de ia EPS

BANSB1, 62

ESPECIFICACIONES DEL MOTOR DE LA EPS

Descripcion Series 5FBRISFBRE {tipo manejado de pie/manejado seniadol
Tigo CC, iman permanente, totalmente encerrado
Voltaje de régimen vV 48

Polencia de régimen W 180

Tamafio de tas escobillas lanchura ¥ longitud X grosor) mm lput) 8 % 20 x 610,31 x 0,787 X 0,236)
Peso - T kgTup) HH112712) :
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BUSQUEDA DE AVERIAS DE LA EPS

Sin ayuda de potencia (sin electo de la direccién de polencia)

inspeccion del regulador,
molor y conectores dal sensor

| |

Correcto incorrecio

Inspeccion 1.

4 Conecte los conectores

inspeccitn 2.
inspeccion de MPs

-

e

incorrecto {sin cerrar)

&

Inspeccion 3-  Medicion
de !a conduccion de FH

S~

Correcto (cerrado)

Inspeccién 4:  Medicion
de la conduccion de F3

!

i

l

incorrecto Correcte Correcto Incorrecto
() (o (om{ (cof2)
Inspeceién B Inspeccién 7; Inspeccion del Inspaccion B: Inspeccion

Inspeccion 5
Medicion de la

Medicion de ia

voltaje de entrada del tablero

del tabiero de la EPS

sonduccion del conduccion de la T ] |
diodo de MPs habina de MPs Incorrecio
(0w Correcto Incorrecto
3 l | i Correcio {1k imenos de
Correclo (ncofrecto incorrecto (w0 Correcto (1000 faprox  © Defecto de o mas) 1 k)
i { 48 V) contacte de MPs § i
F5 fundido @ Defecto — Defecio @ Defecto de contac- ° Deiefzto de F3 {undido o Defecto de
del diodo  de MPs to del conector conlacto det \ablero de
2 F5 fundido coneclor i E?’S :
Inspeccidn @ inspeccion o £3 fundido

Inspeccion 1:
conectores del sensor

Inspeccions por si hay desconaxnon o delecto
de contacto del coneclor para gl reguiador. mo-

1or vy $ensor

Incorrectno — El conectlor debera estar conec-

del vollae de salids del
polenciometro

Correcio Incorrecic

Delecio del iablero de la EPS  Delecto del polenciémeiro

tado con seguridad
Corracic — A la inspeccion 2

inspeccion del reguiador. motor vy

inspection 1: EPS connactor

--309--
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Inspeccion 2:  Inspeccién de MPs
Enchufe de la bateria conectado
Compruebe gue MPs estad cerrado cuando €l
interrupior de la llave se conecta
Correclo {cerrado) - A ia inspeccion 4
Incorrecto {sin cerrary — A la inspeccion 3

.

Key switch

Inspection 2: Inspecting MPs BANS353, BANSS-11

inspeccion 3:  inspeccion de la conduccion de Fb

Desconecle los enchufes de la bateria y el interruptor de la llave pongalo en "OFF", y saque Fb fuera
de la caja de fusibles

inspection 3: F§& BANB5-14, BANB2-33 Inspection 3: Measuring the F5 Conduction

Carrecto (09} — A la inspeccidén 6
Incorrecto (caft) —+ A la inspeccién &

inspeccion 4 Medicion de la conducgion de F3
Desconecte los enchufes de la bateria v coloque el interruplos de la ilave en "OFF'". y sague F3 fuera
de la caja de fusibles
El fusible F73 se instala cerca del fusible F& {Vea la inspeccién 3 anigriorn)
La medicion de la conduccion para el fusible F3 es la misma que para gl fusible FH [Vea la MSpEncion
3 anterior)
Correcto {09Q)  ~ A la inspeccion 7
incorrecto («o@) — A la inspeccion 8

—310~



Inspeccion 5:  Medicion de la conduccion del diodo MPs
£nchufe de la bateria desconectado e interruplor de la have en "OFF”

Terminales de medicion Anodo O Cétodo (D

Anodo (¥) Catodo (=
Alcance del probador de 0 % 1K
circuitos

Anodo @ Calodo (. 0O
Standard Anodo () Catodo O oo}
o ®
Cathode
Anode Y

inspection 5: MPs diode BANS426

Conduction
Correcto -+ Fb fundido

Incorrecio— Defecto de conduccion del dicdo o F& fundido
Inspeccion 6: Medicion de conduccién de la bobina de MPs
Dasconecle los enchufes de la bateria y ponga e
nector de MPs v el diodo de MPs

inspection 5: Measuring the MPs diade

BANS417

| interruptor de la llave en “"OFF"", vy desconecte el co-

Terminales de medicion CN, (3143 (® CN, (4) NV (@ (series brBR)
Alcance del probador de circuitos 2 x 1K
Standard Aprox. 100Q

BANBG-32

Inspection 6: MPs
Conduction

-+ Defectlo de contacio del conector
— Defacto de MPs

Correcto (aprox. 100Q)
Incorrecio (efl)

Inspection 6: Measuring the MPs Coll

7]

BAN76-4
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Inspeccion 7:  Inspeccion del voltaje de entrada del lablero de la EPS
Enchufe de la baleria coneclado e interruptor de la liave en ""ON"'

Terminales de medicion CNg, (7)) Pap (D CNy, (1) Ny O (series BFBRE)
Alcance del probador de circuitos CC 50
Standard Aprox 100 V

5
!
1
§

Inspection 7: EPS Controlier BANEB-10 Inspection 7: Measuring the Input Voitage BANT!-24

Incorrecto (O V) — Defecto de contaclo de MPs o defecto de contacto de CNyg
Correcto (aprox 48 Vi — Ala inspaccion 9

Inspeccion 8 Inspeccion del tablero de la EPS
Desconecie fos enchules de la bateria y ponga el interruptor de la llave en ""OFF"". desconecte CNyg v
mida en & lade del regulador del coneclor

Terminaies de medicion CN, (1) () ——— CN, {71 & {series bFBR)
Alcance de! probador de circuilos 0 x 1K
Standard 1 kQ o mas

< No confunda las polaridades de las clavijas del prebador

gt
ntroller

Inspection 8: EPS Co BANBL-10 Inspection 8: {nspecting EPS the Board BANS355

Correcto (1 k2 o mas) - F3 fundido
incorrecto {1 k@ o menos! — Defecto del tablero de ia EPS o F3 fundido
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inspeccion 9:  Inspeccién del voliaje de salida det sensor de carrera

Conecte los enchufes de |z bateria y ponga el interruptor de la llave en ""ON™', y desconecte el conecior
dei motor de la PS

Terminales de Tablero de £PS terminal TPy (&) —— larminal TPG ©)
madicion . Clavija de prueba CNg (2) (%) — clavija de prueba CNg (B) & (series SFBR)
' Clavija de prugba CNy4 (2) (B clavija de prueba CN,, {8} © [series SFBRE)

Alcacce‘de} probador cC 10
de circuitos

Standard Variacion en el alcance entre +5Vy —bH V

* Es aconsejable usar un multimetro digital de alcance + como probador de circuilos

iMétlodo de inspeccion)
Gire el volante de direccion hacia la izquierda vy hacia la derecha, y mida el vollaje entre TP3 v TPG

Precauciones:

o Inspeccione con cuidado para evitar cortocircuitar cualquier elemento del tablero del circuito impreso
con alguna clavija del probador.

o Conecte siempre el conector del motor de la PS después de la inspeccion.

inspection 9: EPS Controller BANBS-10 imspection 9: Inspecting the Dutput Voltage BANTT-2

Correclo (variacion entre +5 V y —5 Vi — Defecto det 1ablero de la EPS
incarrecio — Defeclo del polenciometro
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La ayuda de potencia esla presente, pero se necesita una fuerza de accicnamientio considerable

inspeccién 1:  Aluste de la
tension de la cadena de direccidn

|

Correcto Incorrecto
Inspeccion 2:  Medicion del voltaje Tension excesiva de la cadena

de salida del polenciometio

| |

Varigoion entre + 5V y — BV Incorrectc

Defsclo del tablero de la EPS Defecto del conjunto de la direccion EPS

Inspeccion 1:  Inspeccion de la tension de la cadena de direccion

§ — 10 mm {0.197 — 0.394 in)

M

(0.187 — 0.394in)

T

Inspection 1: Chain Tensign inspection inspection 1: Chain Tension Inspection
(Stand-up Typel BANS350 {Sit-down type) BANS351

incorrecto — Tension excesiva de la cadena
Correcto — A la inspeccion 2

Inspeccion 2:  Medicion del vollaje de salida del potanciomelro

Conecte los enchufes de la bateria y ponga al interruplor de la Have en ON', y desconecte el conaclor
del molar de la PS

Terminates de Tablero de EPS terminal TPy (%) terminat TPG (=
rr;ed%cién Clavija de prueba CN, {2) (31— clavija de prueba CN,, (B} &) (series HFBH]
Clavija de prueba CNy, (2} ® . glavija de prueba CN 4 (8) (o) (series S5FBREY

A]capce.del probador cC 10
de circuwios

Standard Variacion en el alcance entre +5 Vy —bHV

* Es aconsejable usar un multimetro digital dg alcance X ¢omo probador de circuilos
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{Método de inspeccion)
Gire el volante de direccion hacia la izquierda y hacia la derecha. y mida el voltaje entre TP3 y TPG

Precauciones:

o Inspeccione con cuidado para evitar cortocircuitar cualquier elemento del tablero del circuito impreso
con alguna clavija del probador.

o Conecte siempre el conector del motor de la PS despues de la inspeccion.

Inspection 2: EPS Controiler BANSSE-10 Inspection 2: Inspecting the Qutput Voitage BANT7-5

Correcto (variacién entre +5 V y —5 V) = Defecto del tablero de la EPS
Incorrecto — Defecto del conjunto de la direccion EPS
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£] volante de direccion vibra.

Jnmediatamente despues de recambiar una parte
eléctrica tal como el motor © al reguiador?

l |

incorrecio Cormreclo

t Compruebe el cableado eléctrico de 18

Inspeccitn 1: inspeccion del contaclo parle recambiada (La inversion de la

del conector del sensor de carrera polaridad del motor causara una
\ l vibracion excesiva |

Correcto Incorrecio
Defecto del Defecto det conector
conjunto del

tablero de la EPS

(nspeccion 1! Inspeccion del contaclo del conector del sensor de carrera
Enchufes de la bateria coneclados e interruptor de la llave en "ON"'

- B
X
A
IR L :
Inspection 11 Sensor Connector BANB3-3, 64-27 Inspectign 1: laspecting the Connector BANG356

(Método de inspeccion)
Compruebe 1as ubicaciones Ay B del cabigad
bio en ia vibracion del voiante de direccion
Correclo (sin vibracioni — Defeclo dei conjunto de! tablero de la EPS
Incorrecto {vigraciont Defecto del conector del sensor de carrera

o eléctrico del coneclor manualmente para ver si hay cam-
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El valante de direccion tiende a girarse hacis ia derecha o hacia la izauierda

Inspeccion 1: Inspeccion del ajuste a cero dei regulador de la EPS

Conecle los enchules de la bateria y ponga el interruptor de la Have en ""ON'', y desconecle el coneclor
del motor de la EPS

Tablero de EPS tetminal TP, ()
Clavija de prueba CNy, (2) (¥)
Claviia de prueba CNyy (2) (B

tarminal TRPG (=)
claviia de prueba CN, (8) & (series HFBR)
clavija de prueba CNy, (8) &) (senes SFBRE]

Terminaies de
medicidn

Aicance del probador cCoio
de clrcunos

Standard 0 + 0,05 V con el sensor en estado neutro

* [s aconsejable usar un muilimetro digital de alcance & como probador de circuilos

(Método de inspeccion)

(1) Gire el volante de direccion varias veces hacia la izquierda y hacia la derecha. y compruebe que el
sensor esla en neutra

(2} Con el sensor en estado neutro, ajuste el capacitor de los ajustadores para la lectura del probador
de circuitos de 0 + 0,05V

Si no se logra el ajuste standard, vea *'25 Comprobacion de la dimension standard™” en ia pagina 9-52

Precauciones:

o Inspeccione con cuidado para evitar cortocircuitar cualguier elemento del tablero del circuito impreso
con alguna clavija del probador.

o Conecte siempre el conector del motor de la PS después de la inspeccion.

AT P TR

o

Inspection 1: EPS Controller BANS5-10 Inspection 1: Zero Adjustment in Neutral
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£l volante de direccion gira por st mismo

Inspeccion 1:
Inspeccidn de ajuste a cero

| |

Correcto (0 1+ 0,0b V) Incorrecto
{ {otro que no sea 0 £ 0,05 V)
inspeccidn 2:  Inspeccion del contlac- # )
1o de! conector del sensor de carrera Defecto de ajuste a cero

l . " En e case de que no sea posible ajusiar a cero
con el regulador, inspeccione el método de

Correcto Incorrecto instalacion del sensor de carrera
l } {(Vea "'Compruebe el slandard’’ en la pdgina
340 (9—-52) 25
Defecto del conjunio Defecto del coneclor Confirme la dimension de instalacion de ia fe-
del tablero de la EPS va det sensor desmontando el conjunto de la

EPS en el caso de que no sea posible el ajus-
te a coro en ia instalacion del sensor de carra-
ra (Vea "Mida la posicion del sensor’” en la
pagina 338 {9-50) 17)

Inspeccion 1:  Defecto del ajuste a cero deil regulador de la EPS
Conecte los enchufes de la bateria y ponga el inlerruptor de la Bave an "ON'', v desconecte el coneclor
del motor de ia EPS

Terminales de Tablero de EPS terminai TPy (B terminal TPG &

medicion Clavija de prueba CNg (2) () clavijg de prueba CNg (8) & (series S5FBR)
Ciavija de prueba CNy, {2} (B claviia de prueba CN,, (8) (O [series SFERE)

Alcanjce‘de! nrobador cc 10

de circullos

Standard 0 + 0,05 V con el sensor en estado neutro.

* Es aconsejable usar un muitimetro digital de alcance X como probador de circuilos

(Meétodo de inspeccion)
1) Gire el volanie de direccion varias veces hacia la izquierda y hacia la deracha, v compruebe aue el
sensor esta en neutra
{2y Conel sensor en eslado neutro, ajuste el capacitor de los ajustadores para !a lectura del probador
de circuitos de 0 + 0,06 V

Precauciones:
o Inspeccione con cuidado para evitar cortocircuitar cualquier elemento del tablero del circuito impreso
con alguna clavija del probador.
o Conecte siempre el conector del motor de la PS después de la inspeccidn.

inspection 1: EPS Controiler BANS5-10 ES?Z‘?:CMH 1: Zero Adjustment in Neutral BAN77-5
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Inspeccion 2: inspeccién dei contacto del conector del sensor de carrera
Conecte los enchufes de la bateria y ponga el interruptor de la llave en ONY

A

T

inspection 2: Sensor Connector BANG3-3, 64-27 Inspection 2! Inspecting the Connector

iMétodo de inspeccion)
Compruebe las ubicaciones A y B del cableado eléctrico del coneclor manualmentea para ver s hay cam-

bio an la vibracién del volante de direccion

Correcto {sin cambia} — Defecto del conjunto del tablero de la EPS {si hay un elemento gue liene la
zona muerta defectuoso, la vibracion es pequefia)

incorrecio (con cambio) — Defecto del conector det sensor de carrera
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CONJUNTO DE LA DIRECCION
EPS

REMOCION
{Tipo manejado de pie)

(47

6

Desconexion del enchufe de la bateria
Abra ia cubieria trasera

Desconexion del cableado electrico

(1) Desconecte e cableado eléctrico del con-
junto de la direccion EPS

{2} Desconecte el cableado eléctrico del mo-
tor de la EPS

Remocién del pasador fuera de la union

{1) Saque el anillo de tope fuera de la ranura
del anillo en la unidn superior y exlraiga &
pasador

(2} Saque el anillo de lope fuera de la ranura
det anillo en la unién inferior y extraiga &l
pasador

Ramocidn del conjunic de ia direccion EPS

{11 Saque los tres pernos de sujecion, vy des-
pués saque el conjunto de la direccion EPS
con et motor

Remocion del motor
(1) Saque los cuatro pernos de sujecion, vy
después ei motor

Removing the Pin
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{Tipo manejado sentado)

1 Desconexion del enchufe de la bateria
2 Abra ia base def asiento

3 Desconexidn del pedal del acelerador
4 Rermocion dei tablero del piso

{1} Saque los cuatro pernos de sujecion. y
después el tablero del piso

5  Remocion del apoyapies
11} Saque el pasador de sujecion det apoya-
piés, y luego saque el apoyapies

6. Bermocion del estribo

{11 Quite los dos pernos de sujecion, y des-
pugs saque et estribo

Removing the Step

BAN39-17

BAN39-12

7 Saque el pasador de union de ia parte superior
del conjunto de la direccidn EPS

8 Remocitn del 4rbol de direccidn con el volan-
te de direccion
{1} Saque la palanca de basculacion, y des-
pués el arbol de direccién con el volante
de direccion

Precaucion:

Gire el volante de direccién para gue la union
de ta cadena se cologue en una posicion que
facilite la operacion,

9  Desconexion dei cableado eléctrico
11} Desconecte el cableado eléctrico del mo-
tor de la EPS
{2) Desconecte el cableado elécirico del con-
juntic de la direccion EPS

Disconnecting the Wiring
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10 Remocion de la cadena de direceion
(1) Saque ia cubierla dela rueda dentada del
lado de ia unidad de marcha
(2) Suelle el perno de ajusie de iension v afloje
la tensién de la cadena

(3} Saque el anilloen “E"y la unién de ta ca-
dena, v después saque la cadena

(4} Desenganche la rueda dentada y saque i
gadena.

11 Remocion del conjunto de la direccion EPS
(1} Saque los tres pernos de sujecion, y des-
pués el conjunto de Ia direccién EPS con
el motor

12 Remocion del motor
(1) Saque los cualro pernos de sujecion, v
después el motor

Rernoving the Motor
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DESMIONTAJE

Precaucion:

Este manual describe el procedimiento de re-
mocian para el tipo manejado sentado, pero
basicamente es el mismo que el del tipo ma-
neiado de pie.

1 Remocién de la rueda dentada
(1) Saque el anito de tope
{2} Use la S5T para sacar el pasador, y des-
pués sague ia rueda dentada
SST 09700-30200-71

Precaucion:
Observe la direccion de montaje de la rueda
dentada.

2 Remocién del carter inferior
{1) Sagque los tres pernos de sujecion, y des-
pués el carter inferior

3  Remocién del engranaje No 1
{1} Saque ia tuerca de suiecion, y después el
engranaje No 1.

Referencia:

o Use una llave de choque para la remocion
de 1a tuerca de sujecion.

o QObserve ia direccién de montaje del en-
granaje.

{2} Saque el collarin

Removing Gear No. 1 BAN40O-13

4  BRemocién del sensor de carrera
{17 Saque los cuairo perncs de sujecion. y
después el sensor de carrera con la placa

Removing the Stroke Sensor BAN4G-17
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5 Rernocion del carter superior
(1) Saque el anitio de resorte del cojinete de!
arbol de entrada v el anillo de resorte del
sensor de carrera

5 Remocion del carter superior

(1) Cologue el perno de sarvicio en el extre-
mo de la leva del sensor
Parno de servicio = M10

(7) Use un martillo de plastico y goipes sua-
vernente el arbol de entrada del perno de
servicio aiternativamante para satar el cér-
ler superior

7 Remocion del arbol de entrada
{1) Sague el anillo de resorte, Y despues el pa-
sador de tope
(2) Saque et arbol de entrada

8 Remocion de la ieva del sensory de! engrana-
je inferior del sensor
{1} Saque la leva del sensor
(2) Saque el aniilo de resorte de la parte infe-
rior dei engranaje inferior del sensor, y 5&-
que la varilla del sensar, el engranaje infe-
rior y la arandela de empuje

Removing the Snap Ring BANA43-5, 40-18

Removing the Upper Housing BANA4S5-32

femaving the Input Shaft BANAS-14. 12

g

Removing the Sensor Parts gAN45-11, 10
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9 Remocion del resorte de direccion
{1} Saque el collarin,
(2) Saque ei tope del resorte, v despues ei re-
sorte de direccion

Removing the Steering Spring BANAD-26

10 Remocion de! acoplamiento inferior

Removing the Lower Coupiing BANA4D-28

11 Remocion del arbol de salida
{1) Saque la chaveta
(2} Use un martillo de pléstico para sacar el
4rbol de salida fuera del carter madio

Removing the Output Shaft BAN40O-32

12 Remocian del engranaje del motor

Removing the Motor Gear BANS357
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13 Remocion del engranaje No. 2
{11 Saque el anillo de resorte
(2) Use una varitta redonda adecuada para sa-

car el engranaje No. 2.

1

Removing Gear No. 2 BAN41-1, 2

14. Remocion del cojinete del arbol de entrada
(1} Use una varilla redonda adecuada para sa-

car el cojingte.

18 Remocion del cojinete del engranaje No. 2
(1) Saaue el anillo de resorte
(2} Use una varilla redonda adecuada para sa-
car el cojinete

Removing the Gear No. 2 Bearing BAN41-7. 8

16 Remocion del cojinete del sensor
1) Use una varilla redonda adecuada para sa-
car el cojinete de! sensor v el collarin —
Removing the Sensor Bearing BANS358
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17 Remocian del cojinele superior del arbol de
salida
{1} Use la SST para sacar el copinete
SST 09239-40010

18 Remocién del cojinete del engranaje No 2
{1} Use la SST para sacar el copinete del en-
granaje No 2
SST 08239-40010

$ST 08700-3200-71

18 Remocion del ¢ojinete superior del motor
{1) Use la SST para sacar el cojinele del en-
granaje del motor fuera del carler medio

SST 09700-30200-71

20 Remocion de la junta hermética de aceite del
céarter inferior
(1) Use un destornillador para sacar la junta
hermética de aceite fuera del carter in-
ferior

,

i

i

Removing the Gear No. 2 Bearing

Removing the OQutput Shaft Upper Bearing BANS359

BAN41-13, 14

Removing the Motor Gear Upper Bearing BAN41-23

Removing the Gil Seat BANS 360
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71. Use una varilla redonda adecuada para sacar
el cojinete inferior del arbol de salida fuera del
carter inferior

Removing the Output Shaft Lower Bearing BANS361

92 Remocian del cojinete inferior del engranaje dal
motor
{1} Golpee suavemente la superficie inferior
del carter inferior con un martito de plés-
tico, y después saque el cojingte inferior
del engranaje del motor.

[ 1B

Referencia:
o Use un martilio de cobre si quiere evitar

el golpear fuertemente.

Rermoving the Motor Gear Lower Bearing BANS362

o Sila remocion es dificil, prepare una he-
rramienta como se ilustra a la derecha.

Tool BANS363
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INSPECCION

1 inspeccion de las partes del sensor

{m

{2}

(3)
{4

Deterioro en ia superficie de los dientes del
engranaje inferior del sensor y superficie de
contacto destizante de la varilia del sensor
Diametro interior standard del engranaje
10,0 mm. (0,394}
! imite de desgaste del didmetro interior
standard del engranaje
10,05 mm. (0,396"")
Anchura standard de la ranura de la cha-
veta 3,0 mm. (0,118")
Limite de desgaste de la anchura de la ra-
nura de la chaveta 3,1 mm. {0,122")
Desgaste y deterioro de la arandela de
empuje
Egtado de rolacion v deterioro del cojinete
Deterioro de ta superiicie de los dientes de
la leva del sensor y de ia superlicie de con-
taclo deslizante de ia varilla del sensor
Leva del sensor:
No debera haber mellados en fa ranura de
la leva.
£stado de rotacion del rodilio de ta varilla, de-
lerioro de la chavela y deterioro exterior de
Ia varilia
Diametro standard exterior del rodillo
8,9 mm. {0,350
Limite de desgaste del didgmetro exterior del

rodillo 8,75 mm. {0,345")
Diametro exterior standard inferior de la
varilla 10,0 mm. (0,394"")

Limite de desgaste del didmetro exterior
inferior de la varilla 9,88 mm. {0,393")
Anchura standard de la chaveta No. 2
3,0 mm. (0,118}
Limite de desgaste de !a anchura de ia
chaveta No. 2 2,87 mm. {0,117}

2 inspeccion del acoplamienio y drbol de enirada

{n

{3)

Delerioro en el acoplamienio inferior
Anchura standard de la ranura de la
chaveta 6,0 mm. (0,236")
Limite de desgaste de la anchura de la
ranura de la chaveta 6,2 mm. (0,244"")
Holgura entre la chaveta y su ranura
0,3 mm (0,0118"} 0 menos
Anchura standard de la ranura del resorte
20,0 mm. {0,7B7""}
Limite de desgaste de la anchura de la ra-
nura del resorte 20,1 mm. {0,791"")
Faliga del resorie de direccion
Longitud libre standard
21,0 mm. 10,8277}
Limite de la fongitud libre
20,5 mm. (0,B07"")
Deterioro de la superficie de los dientes del
engranaje det rboil de entrada y desgasle es-
calonado en {as eslias
Didmetro interior standard del orificio del
pasador inferior 11,0 mm. (0,433")
Limite de desgaste del diametro interior del
orificio det pasador inferior
11,5 mm. (0,43")
Anchura standard de la ranura dei resorte
20,0 mm. (0, 787"}
Limite de desgaste de la anchura de la
ranura del resorte 20,1 mm. {0,7917)
Fstado de rotacion del cojinete y deteriora
Diametro exterior standard del pasador de
tope 8,0 mm. {0,315}
Limite de desgaste del didmetro exterior del
pasador de tope 7,99 mm. {0,315")

thspecting the Sensor Parts

BANA2-30

Inspecting the Sensor Cam and Rod

inspecting the Coupling parts

BAN45-26

BAN42-5

O

inspecting the Input Shaft
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3 Inspeccion del arbol de salida
{1} Deterioro de la superficie de los dientes del
engranaje y ranura de ia chaveta del arbol
de salida

Diametro interior standard det orificio del
pasador superior 8,0 mm. {0,315")
Limite de desgaste del didmetro interior
del orificio del pasador superior
8,05 mm. {0,317")
Anchura standard de la ranura de la
chaveta 6,0 mm. (0,236")
Limite de desgaste de la anchura de Ia
ranura de la chaveta
6,1 mm. (0,240"")

Inspecting the Qutput Shaft BAN42-1

(21 Deformacion de la chaveta y deterioro

Anchura standard de la chaveta
6,0 mm. {0,236}
Limite de desgaste de la anchura de la
chaveta. 5,9 mm. {0,232")
Holgura entre la chaveta y su ranura
0,3 mm. {0,0118"} o menos

{3) FEstado de rotacion del cojinete vy deterioro Inspecting the Motor Gear BAN41-21

4 inspeccion del engranaje dei motor
(1) Deterioro de la superiicie de ios dientes del
engranaje
(2) Estado de rotacion del cojinete y deterioro

5 Inspeccion del engranaje No. 2
(1) Deterioro de |a superficie de los dientes del
engranaje
(2] Estado d= rotacion del cojinete v deterioro

Inspecting Gear No. 2 BAN41-15

8 Inspeccidn del carter medio
{1) Desgasle y deterioro del casquillo para et
engranaje inferior detl sensor
(2} Grietas v deterioro del cérter medio
(3] Deterioro de la parie de acoplamiento del
cojinete

Ingpecting the Middle housing BANA41-22
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Inspeccion del cérter inferior

(1) Grietas y deterioro del cérter inferior

(2} Deterioro de la junta hesmética de polvo

{3) Estado de rotacion del cojinete y detarioro

{4) Deterioro de la parle de acoplamiento del
cojinete

Inspeccion del caster superior

(1) Grietas y deterioro del carter superior

{2} Deterioro de la parte de acoplamienio del
cojinete

Engranaje No. 1 vy rueda dentada

{1) Deterioro de ia superficie de los dientes del
engranaje No. |

(2} Deterioro de |a superficie de los dientes de
la rueda dentada

inspecting the Lower Housing BAN43-7

Inspecting the Upper Housing BAN41-10, 11

inspecting Gear No. 1 and Sprocket BANS365
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MONTAJE

Input shaft

Key

1 sl Lower coupring

'-r‘ i v - 1 i I
‘; ST 5 " o i ‘: :‘ “\a
NN ¥

e

Cross section at X

Esquema del conjunto de la direccién EPS BANLB, BANG298

Floating shaft Sensor gear

Sensor cam {227)
Stroke sensor shaft \ Rol!er Kley

Stroke sensor

Input shaft g = = )

!
5
i

Lower coupring

Esgquema del conjunto del sensor de carrera BANS 71
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Precaucion:

Use grasa MP con bisulfure de molibdeno pa-
ra la instalacion del conjunto de la direccion
EPS.

Montaje del cojinete inferior de! engranaje No 2
(1) Instale el cojinete del engranaje No 2 con
la SST
SST 08620-30010

Precauciones:

o Use el cojinete con un tablero protector en
ambos lados para el cojinete inferior.

o Aplique una capa delgada de grasa a la
parte interior del cojinete.

Montaje del engranaje No 2

(1} instale ef engranaje No 2 con el cojinete
an el carter superior

{2} 'nslale el anillo de resore

{3) Instale el cojinete superior en &l carter su-
perior con la 55T
SST 09411-41800-71

(4} Inserte 2l collarin en la parte inferior del en-
granaje No 2 e instale el anillo de resorte

Assembling the Bearing BANA41-16

BAN41-18

Installing the Snap Ring BAN41-1
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3 Monie el cojinete del carter inferior
(1) instale el cojinele inferior del arbol de sali- ——
da con la 55T
SST 08620-30010 -
SST “
installing the Bearing BANS366
(2} Insiale el cojinete inferior det engranaje det
motor con la SST : —
SST 09620-30010 E
M
Installing the Bearing BANS367

4 Insiale la junta hermética de polvo
(1) Instale ia junta hermética de polvo del car-

ter inferior con la 58T [E:::::

$S5T 09620-30010

installing the Dust Seal BANS368

5 instale el cofinete superior del engranaje del
maotor
(1) Instale el cojinele superior del engranaje
de! motor en el carter medio con fa 55T
SST 09620-30010

Installing the Bearing BAN41-24
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Apligue una cantidad sdecuada de grasa a los
dienles del engranaje del molor v al engranaje
del arbol de salida.

Precaucion:
Asegiirese de no deteriorar los dientes del en-
granaje.

Ponga grasa en el carter inferior

Precaucion:

La cantidad de grasa debera ser aproximada-
mente la mitad de la capacidad del cérier in-
ferior.

Monte el arbo! de salida v el engranaje del

molor

(1) Instale el &rbol de salida y el engranaie del
moior en el carter inferior.

{2) Instale el cojinete superior en el arbol de
salida con la SS7T
SST 08410-40120-71

{3) Ponga grasa en el carter inferior

instale la chaveta
(1} Instale la chaveta en el arbol de salida
usando un martille de plastico.

Grease

Grease

Applying Grease BANS369, 370

Grease {About half of the space}

BANS371

N el
N
A 77

Supporting base

Assembting the Shaft and Gear BANS372

@ Key
T‘]
D.
Q1B sro

l‘:\ ] [ I L (1T

Instailing the Key BANS373
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10 Instale gl casquillo en el carter medio.

Precauciones:

o Incluya esta etapa solamente si el casqui-
lio se va a recambiar.

o Asegure el casquiilo correctamente para
evitar inclinaciones.

o Después de instalar el casquillo, sople las
virutas con aire comprimido.

11 Instele el engranaje inferior del sensory 13 aran-
dela de empuije.

1) Aplique una cantidad adecuada de grasa
al engranaje inferior del sensory & la aran-
dela de empuje

(2} Instale la arandela de empuje v el engra-
naje inferior del sensor sobre el carter
medio

(3) Instale la arandela de empuje y el anilic de
resorte por debajo del carter

12 Monte el carter medio y el carter inferior
{1} Pongauna empaquedura en las superficies
de contacto del carter medio y del carter
inferior
(2} Coloque los dos cérteres

13 Instaie el acoplamiento inferior
{1} Inserte el acoplamiento inferior en el arbol
de salida

Precauciones:

o AsegUrese de acoplar la ranura de ia cha-
veta para evitar inclinaciones durante el
meontaje

o Asegtrese de no deteriorar el cotlarin ni los
dientes del engranaje del acoplamiento.

o Apligue una cantidad adecuada de grasa
a la unidad del engranaje.

BANS374

@> Applying grease

‘ Apply grease
&
&

installing the Sensor Lower Gear BANS375
Middle housing
l | I l
0 & y
Gasket
C\ D G, [
-~ 18
o] N
Lower housing
Assembiing the Housing BANS3786

Apply grease on the
wholae periphery.

Assembling the Lower Coupiing BANS377
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14 Instale el resorte de direccion
{11 Instale el collarin en el arbol de salida
(2] Instale el resorte de direccidn en la ranura
del acoplamiento inferior
{3} Instale el tope del resarte en la ranura del
acoptamienic inferior
(41 Apligue grasa airededor del resorte

Precaucion.

o Asegurese de aplicar apretador de roscas \/ Apply thread tightener
al tornillo de sujecién del tope del resorte.
Apretador de roscas: Locktite 242 o
equivalente.

installing the steering Spring BANS378

Fill grease

Spring stopper

installing Condition of the Spring BANS379

15 Instale el sensor
(1) Aplique grasa a la unidad de la chavela y
a la unidad del rodilic de la varilla del
5ensor
{2} Inserie la varilla del sensor en &l engrana-
je inferior del sensor

Precaucion:

Asegurese de comprobar que fa varilla dei
sensor se mueve hacia arriba y bacia abajo
suavemente.

Installing the Sensor {1} BAN45-28

{3) Inslale la leva del sensor de lal manera que
el rodillo de ia variila del sensor esig colo-
cado en el ceniro de la ranura de la leva S

del sensor %
£/
/]

Apply grease

Precauciones:
o Inserte la varilla del sensor en el engra-
naje inferior del sensor.
o Asegurese de comprobar que la varilla del
sensor entra suavemente.
Referencia:
Resistencia contra el deslizamiento
Menos de (0.4 kg.

Installing the Sensor (2} BANS 380
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16 instale provisionalmente ei arbol de entrada (
(1) Acople el orificio del pasador dei 4rbol de
entrada al del arbol de salida e instale el

arboi de entrada.

Match hole positions

Precaucién:
Asegurese de no deteriorar el lado del engra-
naje del arbol de entrada.

Temporatily installing the Input Shaft BANS3B1

17 Mida la posicion del sensor
(1) Mida la dimensién del extremo superior de
la leva del sensor a la punta de la varilla
del sensor con calibradores o un micro-
metro de profundidad

b5 £1.0mm
492 £ 0.039 in)

Dimension standard:
12,5 + 1,0 mm. {0,492 £ 0,039")

(2} Sisatisface ef standard, levanie ligeramen-
1e el arbol de entrada y gire la leva del
SEnsor
Rotacion a la derecha —

disminucion de la dimension medida
Rotacion hacia la izquierda —
aurnenio de la dimension medida

Referencia:

Un cambio en ei engrane del engranaje de un
paso causa un cambio en la dimension me-
dida de aproximadamente 1,4 mm. {0,055}

Adjusting the Sensor Position BANS384

(1) Inserte el pasador de tope en los orificios :
del pasador del arbol de entrada y al arbol
da salida

(2) Instale el anillo de resorte del arbol

(3} Aplique una cantidad adecuada de grasa
al lado del engranaje de! arbol de entrada
y al de la leva del sensor

18 Instale e! arbol de entrada EREEIREE . i

b
H
:
i

instafling the Input Shaft BAN45-14
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19

21

22,

23

Instale e! carler superior

{1) Acople la junta de empaguetadura en la su-
perficie superior del carter medio

{2} Insiale =l cérier superior

Precaucién:
Acople el pasador de espiga al orificio del
pasador.

instaie el cojinete

Precaucién:
No confunda los tipos de cojinetes. El coji-
nete superior y el cojinete inferior son dife-
rentes.
Superior —

proteccion de caucho en ambos lados
Inferior —

proteccion de hierro en ambos lados

{1} Insiale el cojinete inferior con la S5T.
SST 09370-20270-71

{2} Instale &l ¢ollarin

{3} Instale el cojinetle superior con la SST
S8T 08370-20270-71

il

instale el anillo de resorie Assembling the Bear

{1} Monte el anilic de resorie con los alicalaes
de anillos de resorte.

Precaucicn:

Asegurese de acoplar la abertura det anillo de
resorte con la ranura de drenaje del céarter su-
perior.

Insiale el anillo de resorte del cojineta del arbol
de entrada.

Instale el coiinete de la unidad del sensor

Precaucion:
No confunda los tipos de cojinetes. El coji-
nete superior y el cojinete inferior son dife-
rentes.
Superior —

proteccion de caucho en ambos lados
Inferior —

proteccion de hierro en ambos lados

{1} Insiale el cojinete inferior con la SST.
SS8T 09700-30200-71
{2) Instale el collarin
{3) Insiale el cojinete superior con la SST
SST 09700-30200-71
Installing the Bearing

e 338 e

A,

Assembling the Snap Ring BAN43-5 BANS385

Installing the Upper Housing BAN45-32

ing BAN45-21

BAN4S-18
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24 instale el anilto de resorte del sensor
(1) Cologue &l perno de servicio en el orificio
del tornillo (M10) de la punta del sensar
(2} Levante la leva del sensor de tal manera
que la ranura del anillo de resorle aparez-
ca en la superficie dei extremo del cojinete
{3) Instaie el anillo de resorte del &rbol

25 Comprobacion de la dirnension standard

(1] Coloque la placa del sensor de carrera en
el céarter superior

12} Mida la dimension de la superficie supe-
rior de la placa del sensor de carrera en la
varilla del sensor con calibres o un Micro-
metro de profundidad
Dimension standard:

265 + 0,4 mm {1,004 & 0,016

13) Si ia dimension medida no satisface el
standard, mida de nuevo coh una cufia en
la superficie superior de |2 placa

Precaucion:

Si es imposible ajustar dentro de! alcance de
0 a 3 cufias, saque el carter superior y repita
el procedimiento.

{4) Sague el carler superior

(@ Segue el anilio de resorie del cojinete
del arbol de entrada y el anillo de re-
sorte del sensor

(2 Cologue el perno de servicio en la te-
va del sensor

@ Goipee suavemente los pernos de ser-
vicio del arbol de entrada y la leva cel
sensor alternativamente para sacar el
cérter superior

Precaucion:
Tire hacia afuera del carter superior para evi-
tar inclinaciones.

tastailing the Snap Ring

BAN4B-19

[ ]
"T25.5 + 0.4 mm
jﬂ 004 20018 in)
Measuring the Standard Dimensgion {1} BANS3B6

BANA4S-23

Removing the Upper Housing BANS387

— 340~



25. Cologue el perno en el carter superior

26. Coloque el sensor de carrera en el cérter su- Harness

perior

g

&

ol
\ S

Precauciones:

o Apligue apretador de roscas al tornillo de
sujecion del sensor de carrera.
Apretador de roscas:

Locktite: 242 o equivalente LLH

o Observe la direccion del mazo de conexio-

a@@Ei
Y

L Apply thread tightener
||

nes del sensor de carrera.
installing the Potentiometer

MONTAJE

El procedimiento de montaje es inverso al de
desmantaje

Precauciones:

¢ Ajuste la flexidn de la cadena de direccién
después de completar €l montaje de la se-
rie BFBRE.

{Consulte el gjuste de la direccion)

o Aplique grasa MP a la cadena de direccion
v ala rueda dentada de la cadena de la se-
rie GFBRE.

o Asegurese de realizar ! ajuste a O del re-
gulador de la EPS después de terminar ¢l
montaje. (Consulte el ajuste de fa di-
reccian).

—347—

BANS388




954

MOTOR DE LA EPS
REMOCION

1 Saque el conjunto de la direccién EPS (Tipo
manejado de pie)

Nota:
Consulte la subseccion de la remocién del
conjunto de la direccién EPS.

2 Saque el conjunto de la direccién EPS. (Tipo
manejado sentado)

Nota:
Consulte la subseccion de la remocion del
conjunto de la direcciéon EPS.

3. Saque el motor de la EPS
(1) Saque los pernos de sujecién, y después
el motor de ta EPS

Removing

Removing

342

e

the EPS Steering ASSY

the EPS Motor

F
684-1

BAN

Tl

BAN4O-4




DESMONTAJE

1. Saque la escobilla
{1} Saque ja tapa de la escobilla
{2) Saque la escobilla

2 Punzone marcas de acoplamiento
{11 Punzone una marca de acoplamienlo en
el casco del motor v en el soporte det
moios

3 Sague el soporte del motor.
{1} Sague los dos pernos de sujecion v el so-
porte del motor

4 Saque el inducido
(1) Golpee suavemente el soporie delantero
con un martillo blando y tire del casco pa-
ra sacarto del inducido

Precaucion:
El inducido se sujeta mediante el iman que
hay dentro del casco. Evite deteriorarlo cuan-
do lo saqgue.

B

BAN44-18

Removing the Rear Cover BANA44-19, 20

Removing the Armatuwie BANT4-22
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5 Saque el soporte delantero.
{1} Saque el tornilio de sujecion de fa cubier-

ta del cojinete y el inducido fuera del s0-
porte delanterc.

INSPECCION

1 Inspeccion del inducido

(1}

{2}

(3)

(4)

inspeccione el conmutador y ia mica alla
para ver si la superficie esld aspera
inspeccione la rotacion, el ruido anormal
v el deterioro.

Si la superficie del conmulador se en-
cuentra sspera, suavicela con papel de li-
ja (No 8001y limpie el conmutador con
aire comprimido. Sila superficie estd muy
aspera, use un torno para suavizaria
Diametro standard del conmutador:
34 mm. (1,339")
Limite de! diametro del conmutador:
32 mm. (1,260}

Rebaje ia mica cuando ajuste el conmuta-
dor Vea la seccion de mantenimiento
standard en cuanto a! limite stendard de
rebaje

Standard de rebaje: 0,6 mm. (0,236}
Limite de rebaje: 0,3 mm. {0,0118"}

Aemoving the Front Bracket BAN75-1

Inspecting the Armature BAN44-26

Cleaning the Armature Coil BAN44-25

Under-cutting BABS 11
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(B} Inspeccione la deflexion del conmutador
Limite de deflexién del conmutador:
0,03 mm. o menos (0,00118"' o0 menos)

Measuring the Commutator Deflection BANG 389

{6} Mida la resistencia de aislamiento de fa bo-
bina del inducido
Resistencia de aislamiento de la bobina
de] inducido: 3 M o mas

Measuring the Armature Coil Insulation BAN44-24
Resistance

(7] Recambie el cojinete del inducido
() Saque los cojinetes delantero y trasero
con la 88T
SST 08950-20017

Removing the Bearing BAN75-8, 9

(@ Instale los cojinetes delantero vy
{rasero
Lado delantero:
SS5T 08381-41950-71
Lado lrasero:
SST 09620-30010

Instaliing the Bearings BAN75-10, 11
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2 Inspeccione la horquilia
(1} Agrietamiento y deterioro de la horguilla
{2y Adelgazamiento y deterioro del iman per-
manente

Measuring the Yoke insuiation Resistance BAN44-36

3 Inspeccicne la escobilla
(1) Inspeccione el desgaste y el estado de con-
tacto de la escobilla
Longitud standard de la escobilia:
20 mm. {0,787"")
Limite de longitud de la escobilla:
10 mm. (0,394")
(2} Adelgazamienio y deterioro det resorte de
la escobila

Inspecting the Brush BAN44-32

4. Soporie del motor
{1) Limpie la unidad del sujetador de ia esco-
billa con aire comprimido

Cleaning the Motor Bracket BAN44-29

(21 Mida ia resistencia de aislamiento del ma-
76 de conexiones {sujetador de ia escobilla
del motor) y el soporte del motor
Resistencia de aislamiento del soporte
del motor: 3 MQ o mas.

] Measuring the Mator Bracket insulation  BAN44.27
£ fAesistance
—346—




5  Inspeccione el soporie delantero
(1) Grietas y deterioro del soporie delantero
{2} Deterioro de la juntla hermelica de aceite

N

inspecting the Front Bracket BANTS-7

(31 Recambig la junta hermética de aceile con
fa 557
SST para la remocién
S5T 09608-20010
SST para la instalacion
SST 08608-20010

Precaucion:
Aplique grasa MP alrededor de la junta her-
mética de aceite cuando instale.

MONTAJE

1 insiale el inducido
(1) Instale el inducido con el cojinete en el 50~
porle delantero

Precauciones:

o  Aplque una capa delgada de grasa alre-
dedor del cojinete.

o Evite la inclinacién del cojinete.

(2) Cologue la cubierta del cojinele en &l so-
norle delantero con ios cualro tornillas

Installing the Armature BANTSE-2, BAN74-24

2 . lInstale el casco
(1) Inserie el casco lentamente en el inducido

Precauciones:

o Cuando monte, el inducido no debera ser
atraido por el imén del casco.

o Alinee las marcas de acoplamiento.

7

Installing the Yoke BANT4-22, 21
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3 Instale el soporte del motor
{1} instale el soporie del motor en el inducido

Precaucion:
Alinee las marcas de acoplamiento.

(2} Apriete los pernos de sujecion

BANT5-20

4 Inslale ias escobillas
(1) Inserte las escobillas enlos orifigios de las
escobillas del soporte del motor

Precaucion:
Asegurese de no instalar fas escobillas en la
direccion incorrecta.

(2} Asegurese de apretar la tapa de la es-
cobilla

Installing the Brushes BANTE-23, BANS380

INSTALACION

£l procedimiento de instalacion es inverso al de
remocion
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CONJUNTO DEL REGULADOR
DE LA EPS

REMOCION
{Tipo manejado de pie)

1 Desconscle el enchufe de la bateria

2. Saque el protector delantero
{1} Saque el botdn de sujecion dei protector.
(2) Sague el protector delantero

Disconnecting the Battery Plug BANT71-1

3 Saque el conjunto del regulador de la EPS
{1) AHoje el botdn
{2} Desconecte el coneclor vy el cableado
eléctrico
{3) Saque el perno de sujecion de la bisagra
del soporte del reguiador, y después sa-
que el regulador

Rermoving the EPS Controller BAN72-10

(Tipo manejado sentado)

1. Desconecte el enchufe de la bateria.

isconnecting the Battery Plug BANB2-23

7 Saque @l protector delantero
{1} Saque el botén de sujecion del protector
(2} Saqgue el protector delantero

; =i
Removing the Front Protector BAN10O-21
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3. Saque el panel instrumental.
(1) Saque el botén de cada palanca
{2} Desconecte el cableado eléctrico en las
partes elétricas del panel instrumental
(3} Sague los perncs de sujecion del panel ins-
trumental
{41 Saque el panel instrumenial

4 Sague el conjunto del reguiador de la EPS
{1} Desconecte el conector y el cableado
gléctrico
(2) Saque los cualro pernos de sujecion del
soporte del regulador y sagque el regulador

DESMONTAJE

1. Saque el capacitor.
(1) Desconecie el cableado eléctrico
(2} Saque el perno de sujecion de la placa de
sujecion del capacitor v sague el capacitor

2 Sague el coneclor de la direccion de potencia
{1) Sague el tornillo de sujecion, y luego sa-
que el conector

Removing the EPS Controller

Removing the Capacitor

Removing the Connector

— 350~
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iINSPECCION

1 inspeccione el capacitor

Alcance del probador

2 x1

Terminales de medicion

Amibios terrminales del capacilor

Cuando las clavijas de! probador
se apiican a ambos terminales del
Standard capacitor. la hoja primeramente
se desviard. v luego giadualmente
vpiverd sefalando finalmente =

Inspeccione el contactor
{1} Inspeccione la conduccidn de la bobina del

coniaclor
Alcance del probador 0 x 1
Terminales de medCion Ambos terminales de la bolina
Standard Q

{2} Inspeccione la conduccion det diodo del

Inspecting the Capacitor

BAN72-19

contactor
Alcance del probador 0 »x K
Direccion de avance:
Terminales de Anodo (5. cstodo ()
mediidn Direccion de retroceso:
Anodo (F). catodo (=)
Direccion de avance: o més
Standard . i
Direccién de retrocese:  ©f}

{3} Recambie el diodo

Precaucion:
Asegurese de no instalar el diodo en la direc-
cion incorrecta.

MONTAJE

El procedimiento de montaje es inverso al de
desmolaje

INSTALACION

Et procedimientlo de instalacién es inverso al de
remocion.

Inspecting the Diode Conduction

BANS417

Cathode

Replacing the Diode

—3b1—
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FRENOS

GENERALIDADES .............coeenin,

ESPECIFICACIONES ..................

COMPONENTES .........oooivinnn.

CONJUNTO DEL FRENO DE DISCO

PEDAL DEL FRENO ...................

-----------------------------

-----------------------------

-----------------------------

nnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnn

.............................

PALANCA DEL FRENO DE ESTACIONAMIENTO

(TIPO MANEJADO SENTADO)

-----------------------------
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GENERALIDADES

BANL1Z

Conjunto de ia articulacion del freno {tipo manejado de pie}

—354—
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Conjunto de la articulacion del frenc (tipo manejado sentado) BANL13
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Articulacion del freno de estacionamiento {tipo manejado sentado)

BANM113

Conjunto del frenc de disco

- 366 —
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ESPECIFICACIONES
Tipo manejado de pie Tipo manejado senlado

Tipo del freno Freno de disco —

Tipo de funcionamiento del Freno automatico (usado tambien Frenado apretando el pedal

freno como freno de estacionamiento)

Patanca del {reno Ninguna Provisla
ESPECIICACIONES DEL FRENO DE DISCO

Didmetro exterior de la rueda del disco mm  {pul.) 210 18,27)

Grosos de la rueda del disco mm. {pul.) 10 {0,39)

Superficie del relleno del freno cm? {pui?) 39 x 216,0 x 2)

Grosor del relieno del freno mm. {pul.) 9 (0,35)

COMPONENTES

21
28
31
32
AF
BP
cD

Cable del freno de estaciocnamiento
Palanca del freno de estacionamiento
Soporte

Articutacion

Pasador

Pasador

Resorte de tension

Componentes del freno de esiacfonamiento {tipo manejado sentado) BANM128
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03
10
20
48
50
51

AD
AG
Al
BF

nem

ey

0z

PN

cL

00

I
H
wend

Conjunto del freno de disco
Conjunto del relieno

Rueda de! freno de disco
Apoyo del montante

Leva

Tornillo de ajuste

Resorte

Pasador

Cuna

Buje de la rueda del disco

CA
CB
CE
CF
CG
CH
Cl
CJ
CK
CL

Tuerca de seguridad automatica
Palanca de la leva

Boquilla de engrase

Paianca inferior de! freno
Palanca superior del freno
Resorte superior del freno
Resorte inferior del freno
Manguito

Cubierta del resorte

Varilla

Componentes del freno de disco

— 358
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30
AD
24
i
AD
20
20 Pedal de! freno 494 Casqguiilo
24 Varifla del freno No. 1 AD Pasador
30 Varilla del freno No. 2 AX Resorte de retorno
31 Varilla del frena No. 3 AZ Casquillo
41 Guardapolvo BO Arbol de la articulacion del freno
42 Tensor roscado BT Soporte
49 Arbol del pedal del freno BW Coijin
Componentes del pedal del freno (tipo manejado de pie) BANM 130

—1355—
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20 Pedat del freno 31
20A Casquillo 37
21  Articulacion 40
21A Casquilto 42
22 Soporte 55
23  Articulacion AA
23A Casqguillo AB
24 Varilla de! freno No. 1 AD
30 Varilla del freno No. 2 AX

Varilla del freno No.
Varilla del freno Na.

Relleno del pedal
Tensor roscado
Soporte
Espaciador
Tormillc

Pasador

Resorte de retorno

3
4

Componentes de! pedal det frenc {tipo manejado sentado)

—360—
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CONJUNTO DEL FRENO DE
DISCO

REMOCION

Nota:

El procedimiento de remocion descrito aqui
es para el tipo manejado de pie, pero es el
mismo que para el tipo manejado sentado.

1 Desconexian de la varilia dg la articulacion del
freno
{1) Saque el pasador de chaveta, tire hacia
afuera def pasador sacandolo y desconecte
ia varilla

2 Remocién del conjunto del freno
{1) Saque los pernos de sujecion de la ruada
del disco
(2} Afioje la tuerca de seguridad del resorte del
freno

{31 Saque la rueda del disco

(4) Sague los pernos de sujecion det conjun-
1o del freno. v después saque el conjunto
dei freno

Nota:

Las cufias de ajusie de la altura de instala-
cién del freno se insertan en Ia superficie de
instalacion del conjunto del frenc. Anote el
numero de cuftas vy la ubicacion.

Remuoving the Brake ASSY BANG3-26
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DESMONTAJE

1 Remocion del resorie

(1) Saque la tuerca de seguridad, y después

saque las partes relacionadas del resorte

Cubiertas del resorte (dos)
Resorte (didmetro grande)
Resorte (diametro pequeiio)
Manguiio
Varilla

CIOIOISIC)

2 Desconexion de la palanca
{1} Saque el pasador de chaveta, y después
saque €l pasador tirando de é!
(2} Desconecie la palanca.

3 Remocion del relleno del freno
{1} Saque los pernos de sujecion y después
al relleno

4 Desmonlaje de las partes relacionadas de la
leva
{1} Saque las partes siguientes fuera del

apoyo.

Tuerca

Arandela de resorie

Palanca de la leva

Leva

{asquilio

@REEO

Remuoving the Spring

Disconnecting the Lever

Fis Sopciut gt ooy

BANZ8-34, 35

Removing the Pad

BAN28-2, 3

Disassembiing the Cam Related Parts

BANS 107

302
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INSPECCION

1. inspeccion del relleno
{11 Descascarillado del relleno y desgaste

Grosor standard del relleno {nuevol:
9 mm. {0,35"")
Limite de desgaste del relleno {grosor):
3 mm. (0,12")

BANZE-1H

N2

Inspeccion de la rueda de! disco

{1) Deterioro

(2} Quemado y desgaste de la superficie de
contacte deslizante det relleno

BAN28-5

3  Inspeccion de la palanca de apoyo v ia leva
{1} Deterioro

Inspecting the Support Lever and Cam BANZ28-36

4 Inspeccion de las partes relacionadas del
resorte
{1} Deterioro
{2) Grietas en el resorte
{3} Varilla alabeada

WA

Inspecting the Spring Related Parts BANZ28-33

—363—
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MONTA.JE

1 Montaje de las partes relacionadas de la leva
(1) Insiale las partes siguientes en el apoyo:

(D Acople los dos casquillos a presion en

el apoyo y ponga grasa entre los dos ‘

k4

casguillos

Leva

Patanca de la leva -~

Arandela de resorte I

Tuerca

T = 0,3~ 0,6 kgm.
(2,2 ~ 4,3 [b-pie}

©®OE

Assembling the Cam Related Parts BANS107

{2) Aplique grasa a traves del acoplamiento de
gngrase o a leva

2 instalacién del rellenc del freno
{1) Después de comprabar la direccion de ins-
talacion del relleno, asegure el reflenc apre-
tando los pernos de sujecion
T = 1,8 ~ 2,7kgm. {13 ~ 19 Ib-pie}

Precaucion:
Evite el manchar el relleno con aceite o grasa.

installing the Pad BAN29-7

3  Insialacion de la palanca

(11 Instale el tornillo de ajusie v ei resorle de
la placa en lg palanca

(2) Aplique grasa a la superficie del tornillo de
ajuste en el contacto deslizante con la leva

{3) Combine las dos palancas en &l apoyo

(4) Aplique grasa al pasador

(5) inserte el pasador e inslale ia arandela v
el pasador de chaveta

4  Conjunto de las partes relacionadas del resorte
(1) Después de pasar la varilla a través de la
palanca, acople las parles siguientes a la
varilia:
Cubiaria del rasorie
Resorte (didmetro pequeio)
Manguiic
Resorte (diametro grandel
Cubierta del resorte
(2} Apriete provisionalmente |a tuerca de se-
guridad

Assembling the Levers BAN28-34

@R

Nota:
Ajuste la longitud del resorte instalado en el
vehiculo.

Assembling the Spring BANZ28-30. 29
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INSTALACION

El procedimiento de instalacion es inverso al de remocion

Precauciones:
o Aplique grasa a cada pasador del freno.
o Después de la instalacién, ajuste lo siguiente:

m

Altura de instatacion del {reno

(2) Longitud de instalacién del resorte dei freno
{3} Holgura de la leva
{41 Interruptor del freno

AJUSTE

1 Allura de instalacion det freno ajustando con cufas

(1
{2}
(31

(6}
{7)
(8)
(9

Adjusting the Brake instaliation Height by Shims BANS400

Desconecte la varilla de articulacion del freno (D)

Afioje los cualro pernos de sujecion del conjunto del freno @

Apriete la tuerca de seguridad del resorte del freno para que el refieno del freno entre en contaclo
aprelado con la rueda del disco (3

Apriele los tornillos superior e inferior de ajuste de la holgura de fa leva (@) hasta que entren en con-
lacio con la leva

inserte ias cufas () para rellenar la holgura de la superficie de instzlacidn del freno en este estado
Tipos de cufias: 0,2 mm y 0,5 mm (0,008, 0,02

Apriele los pernos de sujecion def conjunto del lreno (2)

Conecte la varilla de articulacion del freno (3

Ajuste la holgura de la leva (Vea el parrafo 3]

Accione el pedal def freno y compruebe si la holgura entre el relieno v la rueda del disco es igual
en la parte superior y en la inferior, v si el relleno no estd inclinado contra la rueda del disco Silas
holguras superior e inferior no son iguales, realice 10s ajustes cambiando las cufias

— 365
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2 Ajuste de la longitud del resorte instalado del freno

{E Adjust nut

Adjusting the Brake Spring Installed Length BANM115

{1) Ponga el relleno del freno en contacto apretado con la rueda del disco
(2} Gire la tuerca de ajuste para ajustar la longitud del resorle instalado {dimension A) al valor siguiente.

Longitud del resorte instalado del freno {dimension A)

Modelo del vehiculo Dimension A mm {pul)
5FBR10 i35 + 115,13 + 0,04)
Tipo manejado de pie KFBR13 130 + 116,12 + 0,04}
5FBR15, 18 1258 + 114,92 £ 0,04)
) ) 5FBREI0O 126 + 1 (4,82 + 0,04)
Tipo manejado sentado
BFBRE4, 16 120 &+ 1 (4,72 £ 0,04)

—366—




3 Ajuste da la holgura de la leva

(1

(3)

Coloque la leva horizonlalmente

Tipo manejado de pie:

Con el pedal del freno suelto. ajuste el ten-
sor roscade por encima de la ruada ded dis-
co para que la leva del freno alcance la po-
sicion horizontal

Tipo manejadc sentado:

Con el pedal del freno totaiments apreta-
do o la palanca del frano jalada completa-
mente, ajuste el lensor roscado por enci-
ma de la rueda del disco para que la leva
del frenc alcance la posicidon central

Gire el tornillo de ajuste para que ia holgu-
ra entre la lava v el tornillo de ajuste (di-
mension B} satisfaga el standard mostra-
do a continuacion

Holgura standard de ia leva
B=15~ 20mm. (0,069 ~ 0,079}

Comprobacion de la holgura del rellenc de
la rueda del disco

Holgura minima del relieno de la rueda
det disco: 0,3 mm. o méas {0,012"")

Tipo manejado de pie:

Con el pedal del freno totalmente apreta-
do, compruebe si la holgura entre ef refie-
no vy la rueda dei disco satisiace el stan-
dard anterior {anto en la parte superior co-
mo en la inferior

Tipo manejado sentado;

Con el pedal del ireno suelto, compruebe
sila holgura entre el relleno v a rueda del
disco satisface el standard anierior tanto
en la parte superior como en la inferior

Si ta holgura no satisface el standard, re-
ajuste la holgura de la leva al valor cerca-
no al limite inferior

4  Ajuste del interruptor del freno
Tipo manejado de pie:;

(h

Ajuste la posicion del interruptor del freno
de tal manera que se conecle cuando ¢l
relleno deja ia rueda del disco en la carre-
ra de apretamiento del pedal del freno

Bringing the Cam into Horizontal
Position {Turnbackle} BANG3-4

Adjust screw

Adjust screw

Adjusting the Cam Clearance BANS108

Checking the Clearance Between Pad
and wheel BAN73-23

&

Adjusting the Brake Switch
{Stand-up Type) BANG4-21
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Tipo manejado sentado:

{1) Ajuste la posicién del interruptor del freno
de tal manera que se ¢onecle cuando la
alura det pedal del freno esté a 16 mm
(0,59 antes del retorno complelo en la
carrera de suelta del pedal del treno

PEDAL DEL FRENO

REMOCION (TiPO MANEJADO DE
PIE)

1 Remocion dei pedal del freno
{11 Saque el perno de sujecion del pedal del
frenc
(2] Ponga una marsca de acopiamignto en la
parie endentada del buje del pedal y &l ar-
bo! dal pedal

(3) Saque el pedal del freno.

Switch

& Switch ON
= ~ o
BN
b
Adjusting the Brake Switch

(Stand-up Type)

ol

Removing the Pedal Set Bolt

Removing the Brake Pedal

—368-

,-ﬂ»-"// = -
-

BANS109

4

BANG3-17

BANG3-18



10—~17

REMOCION (TIPO MANEJADO
SENTADO)

1 Abra la base del asiento.

2. Remocion del tablero del pisc
(1) Levanie e pedal del acelerador y desco-
necte la articutacion del pedal
(2) Saque los pernos de sujecion, v después
el tablerc

3 Remocion del pedal del {renc
(1) Desconecte el mazo de conexiones de la
caja del acelerador

{2) Desconecte la articulacion de ia varilla del
pedal del freno
(1) Pasador de chavela
{(2) Pasador
@y Desconexion de la varilla

Disconnecting the Pedal Link Rod BAN47-11

(3} Saque los pernos de sujecion del soporte.
y después saque el soporte con et pedal
del freno

Removing the Bracket with Pedal BAN47-12
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i4) Sague el perno pasador para el ajuste del
pedal fuera del soporte, v después saque
el pedal

Removing the Brake Pedal BAN47-13

(5) Desconecte el pedal v la varilla
(1) Pasador de chaveta
(@ Pasador
@ Desconexion

H

BAN47-15

INSPECCION

1 Inspeccion del pedal del freno
(1) Deterioro de! relleno del pedal
{2) Agrietamiento, deterioroy deformacion del
pedal del freno.
(3} Deterioro del casquillo

Inspecting the Brake Pedal
(Sit-down Type} BAN47-16

INSTALACION

El procedimiento de instafacién es inverso al de
remocion

Precauciones:

o Aplique grasa a cada pasador de la arti-
culacion y casqguillo del pedal.

o Par de apretamiento de la tuerca de suje-
cion del pedal (tipo manejado de pie}
T = 5 ~ 8 kgm. (36 ~ 58 Ib-pie}
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AJUSTE DE LA ALTURA DEL PEDAL
DEL FRENO Serration
(TIPO MANEJADO DE PIE) —
Notas:

¢ Una vez gue se ajusta el pedal, no se ne-
cesita ningun ajuste mas.

o Después de determinar la posicion de la
parte estriada de montaje del pedal, ajus-
te ia altura del pedal del freno usando el
tensor roscado de la varilia del freno.

Positioning the Brake Pedal BANS162

1. Posicion de la parle estriada del pedal del freno
(1} Delermine la posicion de la parte estriada
del pedal para ajustar el pedal paralelo con
la palanca del arbol del pedal
{2) Apretamiento de la tuerca de sujecion del
pedal
T =5 ~ 8 kgm. (36 ~ 58 Ib-pie)

Turnbackle

Adjusting the Brake Pedal Height BANG163

2 Ajuste de la altura de! pedal del freno
(1} Ajuste el tensor roscado de la varilla del fre-
no para que la altura del pedal del freno
satisfaga el standard indicado a conti-
nuacién.

Altura del pedal del freno

A =88 _Jmm. (3,46 0 )
(desde la superficie del piso sin la estera
del piso a la superficie superior del relleno
del pedal) . ;
Measuring the Brake Pedal Hight BANG3-20
Nota:
Como el tensor roscado esta en el lado tra-
sero del motor de marcha, es dificil el ajuste
por el lado de la puerta trasera. Para realizar
el ajuste, saque la bater(a y use el orificio de
corte en el lado delantero.
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PALANCA DEL FRENO DE
ESTACIONAMIENTO
(TIPO MANEJADO SENTADO)

REMOCION

1 Remocién del panal instrumental
{1} Sague los pernos de sujecion del pedal y
abra el panel
12} Desconecte el cableado etéctrico del pa-
nel v sague &l panel.

2 Remocion de la palanca del frenc de astacio-

namienic
{1} Saque la tuerca fuera del extremo del
cable

Disconnecting the Wire

(2) Saque los dos pernos de sujecion de la pa-
lanca, vy saque la palanca

3 Remocion del cable det freno de estaciona-
miento
{1} Abra la base del asienlo
{2} Remocion del tablevo del piso
tevante el pedal del acelerador y des-
conacle la articulacion del pedal
Saque los pernos de sujecion. v des-
pués el tablero del piso

-

&

Removing the Toe Board

372
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{3) Suelte las abrazaderas del cable (dos
iugaresi

(4) Desconacte ia horquilla en el extrerno del
cable, v saque el cable
(1) Pasador de chaveta
(2) Pasador de horquiila
@ Cable

INSPECCION

1 Inspeccién de lz palanca del freno de estacio-
namiento
{1} Deterioro en la palanca
{2} Desgaste y deterioro en la muesca

2 Inspeccion del cable del freno de estaciona-
mignio
{11 Agrielamienio y deterioro

Removing the Parking Wire

Inspecting the Parking Brake Lever

inspecting the Parking Brake Wire

373~
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INSTALACION

El procedimiento de instalacion es gl inverso al
de remocion Sin embargo, ajusie el cable del
freno de estacionamiento y compruebe el fun-
cionamiento del interruptor det freno de esta-
cionamiento

1. Ajuste del cable del freno de estacionamiento
(1) Ajuste las wuercas en la parie ByC,detal
manera que |a holgura A entre el pasador
de la articulacion del freno v el orificio oval
de la placa de la articuiacién det freno de
estacionamiento satisfaga el standard si-
guiente cuando ha vuelto del todo ta pa-

lanca dei freno de estacionamiento

Holgura standard: ol :
A =0~ 1mm (0~ 00397 }C)) L

5

Adjusting the Parking Brake Wire BANM1I16

2  Comprobacion det funcionamiento del interrup-
tor del freno de estacionamiento

{1} Compruebe gue el interruptor se conecia

cuando la patanca del freno de @staciona-

miento se vuelve del todo (freno suello) y

se desconecta cuando se tira de la Switch

palanca

Switch ON upon
brake release

7

Parking Brake Switch Operation BANS110
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CARROCERIA Y BASTIDOR
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COMPONENTES
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Compenentes de la carroceria y bastidor {tipo manejado de pie)
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Componentes de la carroceria y bastidor {tipo manejado sentado) (1)
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PATA DE ALCANCE

R e ' /

Reach Leg BAND1-14

BANDAS DE LA PATA DE ALCANCE

Acople las bandas de la pata de alcance en las parles supearior e inferior de la pata de alcance para que
los rodiilos dei carro se muevan suavemeante. Aplique grasa a toda la superficie de la banda una vez cada
dos o tres meses. Inspeccione las bandas cada 6 meses y recambielas si alcanzan el limite de desgaste

Tipo manejado de pie Tipo manejado sentadc

Maodeto del vehiculo Longitud de la banda Modelo dei vehiculo Longitud de ia banda
5FBR10 983 mm (39,171 5FBRETO 1143 mm (45")
5FBR13 1143 mm {45} 5FBRE14 1283 mm. (50,9}
5FBR15 1243 mm_ {48,9"") GFBRE1G 1383 mm (54,8")
5FBR18 1393 mm (54,8') — -

Grosor de la banda Standard Lado superior & mm. {0,24"") Lado inferior 12 mm (0,48}

Limile de desgaste | Lado superior 5 mm {0,187"} Lado infericr 10 mm (0,384"")

PROCEDIMIENTO DE RECAMBIO DE LA BANDA DE LA PATA DE
ALCANCE

Para sacar las bandas de la pata de alcance, use un escoplo o una rectificadora para guitar la parte soldada.
Para instalar nuevas bandas de las patas de alcance, suelde como se indica a continuacion . La tempera-
tura de precalentamiento debera ser 100 ~ 150°C Ef orden de soldado deberd ser desde el centro hacia
afuera.

Welding at both ends

265 — 100 >~,‘_§—~'———-\\
Welding at both ends U™ 5 Welding at
25 — 100 >—p——]. et both ends
5V N B
25 — 100

e

2
Strip welding Method BANG431
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INSTALACION DEL RETEN DE LA BATERIA Y AJUSTE
{tipo manejado de pie)

Apriete la caja de la bateria de! todo hacia atrds y apriete la tuerca de seguridad automdtica, de lal manera
que la holgura entre la bateria y su retén sea de O ~ 1 mm. {0 ~ 0,0384")

. 2 i »ﬁa v By s o !
Battery Stopper BANSO-5 Clearance Measurement BANS0-6

AJUSTE DEL RODILLO DEL SOPORTE DE LA BATERIA
(tipo manejado sentado)

1 Cologue el soparte de la bateria & 300 mm 111,8°") desde el extremo de la pala de alcance

Battery Case Set Position BANS414

9 Presione log rodillos hacia un lado y ajuste |a holgura entre ef rodilic en cada lado de la pata de alcance
a0 ~ 2,0mm (0 ~ 0,0787")

Battery stand roller

Snap ri\ns 'l/[{
A—
|

Reach leg

Shim

Shim Adjustment BANS415

o La cantidad de cufias a elegir para el rodillo delantero y rasero debera ser igual aunque pueda haber
diferencia entre los rodillos de la derecha y de la izquierda
—380—
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PRUEBA DE DESCENSO
NATURAL

1. Con una carga standard en la horguilla en es-
tado horizontal, levantela 1 ~ 1.5 m (40 ~
80", y pare el motor

7

O

Standard Load State

2 Meargue una linea de refesencia en 108 mastiles
interior y exterior, y mida el descenso 15 mi-
nutlos después

Limite de descenso natural:

Vehiculos de B
1.0, 1,25 loneladas 80 mm (3,157}
Vehiculos de N
1,35 ~ 1,8 toneladas 120 mm 14,72")

Natural Drop Test

BANS 1656

BANS38-3

PRUEBA DE FILTRACIONES DE
ACEITE

CILINDRO DE ELEVACION

i Con una carga standard levante ia horquilia
1 ~ 1,6m {40 - 60 ")

2 Incline lentamente el mastil hasta la posicion
maxima hacia adelante y pare el motor Des-
pués de 5 minutos, desconecte la vélvula de

©

controt de aceite de la tuberia flexible del de- Standard Load State (Forward Tilt) BANS166

posito de aceite y aplique un cilindro de medi-
cion al recodo para medir la cantidad de aceile
que se fitra en un minuto

Limite de filtracion de aceite:
10 c.c. 10,61 pul.cub )

Nota:

Si el descenso natural s considerable aun-
que la filtracion de aceite se encuentre dentro
del alcance standard, la empaquetadura del
cilindro de elevacion tiene defectos.

01 Leak Test {Lift Cylinder)

— 382~

v

o

BAN31-16



123

CILINDRC DE BASCULACION

1. Con una carga standard levante la horquilla has-
ta la posicidn horizontal aproximadamente
50 cm {20°7)

2 Compruebe que no hay filtracion de aceite por
gl cilindro de alcance

3 Pare e motor después de 5 minutos. Luego @
desconecte la valvula de control de aceite del
iado de la tuberia flexible del depdsitoc de aceite,
aplique un cilindro de medicion al recode y mi-
da la cantidad de aceite que se ha filirado en
L Mminuto

Standard Load State {Neutral} BANS167

Limite de filtracidn de aceite {total de las
lumbreras de elevacion y bascutlacion):
12 c.c. (0,73 pul.cub.)

4. Lafiltracidn de aceite de fa lumbrera de bascu-
lacion es el total de la filtracion de aceite me-
nos la filtracion de acelte de la lumbrera de ele-
vacion,

Nota: Oil Leak Test {Total Oif Leak) BAN31-16

. a empaguetadura del cilindro de basculacion
tiene defectos si la basculacion adelante na-
tural es superior aungue la cantidad de filtra-
cion de aceite esté dentro del limite.

CILINDRO DE ALCANCE

La filiracion de aceile del cilindro de alcance
no se puede medir en el vehicuto Lleve a ca-
o una prueba de banco si es necesario
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COMPONENTES

20 Mastil exterior AA Pasador del resorte

21 Mastil interior AC Retén det mastil interior

30 Banda del masti exterior AH Perno

30A Curia de la banda ANM Perno

40 Rodillo de elevacion (para el mastil exterior) AQ Perno

41 Radilio de elevacion {para el mastil interior} BT Casqguillo

44 Carro del rodilio (delanteral CC Soporte de! rodillo lateral

45 Carro del rodillo (trasero) DB Acoplamiento

47 Rodilio lateral {para ei mastit extarior) DT Conector

A7E Pasador del rodillo lateral {para el mastil exterior) DE Tuberia flexible de engrase

48  Arbol del rodillo lateral (para el mastil exterior) JA Retén de la baterfa

53 Cojin del mastil {sola para el tipo manejado sentado)
Componentes del mastil BANM 106
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[H1070-H1520)

10850

)
7
7

20 Apovyacargas

21 Horquiiia

22 Soporte de elevacion

22A Casqguilio

24 Barra de garra

40 Rodille de elevacion

408 Cufia del rodifio de elevacion
41 Rodilio de elevacion

42 Roditio lateral

43  Arbol del rodillo lateral

43A Cufia

44
46
47
48
49
50
AB
AG
Al

Sujetador del arbol

Pasador

Boton

Resorte

Pasador det resorte

Pasador de la barra de garra
Placa lateral

Perno

Cojinete

Componentes del soporte de elevacion (tipo de barra)

—~385—
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{HOBS50) 1H1070-+1520]

20 Apoyacargas 42 Rodillo lateral

21 Horquilla 43 Arbo! del redille lateral

22 Soporte de elevacion 43A Cufia

22A Casquitio 44 Sujetador del &rbol

23 Soporte de garra 45  Arbol de ta horquilla deslizante
25 Retén de la horquilla AF Placa

40 Rodio de elevacion AG Perno

408 Cufia del rodillo de elevacion Al Cejinete

41 Rodille de elevacion

Componentes del soporte de elevacion (tipo de arbot}

—386—
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20 Subconjunto de la cadena
20l Conjunto de! perno del anclaje de la cadena
20MCenjunto del perno del ojo de la cadena
30 Viga de ia cadena
{Apoyo de ia rueda de la cadena y cilindro)
31 Pasador de la rueda de la cadena
40 Rueda de ta cadena
AG Casquillo
Al Espaciador

Componentes de la rueda de la cadena y cadena aANMISZT7
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CONJUNTO DEL MASTIL

REMOCION

Precaucion:

Compruebe las operaciones relacionadas del
mastii, la holgura del rodillo, etc., y ubigue
correctamente las partes defectuosas antes
de sacar el mastil.

] Mueva el mastil hacia adelante

. Disconnecting the Chain BANI-1
2 Desconexion de la cadena 9

{1} Baje el soporie de elevacian hasta ia posi-
cién interior para aflojar la cadena

12} Saque la luerca de seguridad y la luesca
e ajuste de ja cadena.

7 Desconexién de la tuberia fexible de bascu-
lacion
(1) Desconecte la tuberia flexible de hascula-
cidn det lado de la tuberia debajo del cilin-
dro de basculacion

Precaucion:
Observe la posicion de la instalacion de latu-
beria flexible.

4 Remocion de la horquilla con el soperle de ele-
vacion
(1) Levanle =l mastil interior

Precaucion:
Observe ta posicién de la tuberia flexible de
bascutacion.

(2} Mueva lentamanite el vehiculo hacia atras

Precaucion:
Debera tener cuidado de que la horquilla con
gl soporte sacados no se caigan.

5 Remocion del pasador delantero det cilindre de
alcance
11y Sagque et pasador de chaveta, y despuées
saque e! pasador delanteo del cilingro de
aicance

Precaucion:

Después de sacar ef pasador delantero, ase-
gurese de retraer completamente la varilla del
piston.

Removing the Front Pin BAN4-23
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6 Remocion del retén del mastil
{1} Levante el mastil ligerarmenie con una grua
anganchandce un cable al gancho del
masiil
(Z} Sague la tuerca de seguridad, v después
el retén del mastil

7 Desconexion de la tuberia flexible de alia
presion
(1) Saque los pernos de sujecion, y despues
la cubierta de la tuberia flexible

Removing the Hose Cover BANGB-4

{Z2) Desconecte la whesia flexible dei cilindro
de bascuiacion, la tuberia flexible de rebo-
se v la luberia Hexible del cilindro de ele-
vacion

Precaucion:

Observe la ubicacion en la que estd conec-
tada la tuberia flexible del cilindro de bascu-
lacion.

8 Remocion del conjunio del mastil
(1) Use una grua para sacar el mastil fuera de
la pata de alcance

Precaucidn:
Tire ligeramente recto a lo largo de la pata
de alcance.

Removing the Mast ASSY BANB-28
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g  Cologue el mastil en forma estable sobre blo-
ques de apoyo {caballetes)

Precauciones:

o No apoye el méastil sacado contra la pared
sino coléquela lo més bajo posible sobre
blogues.

o Seleccione siempre una amplia superficie
con suficiente espacio (que exceda la lon-
gitud del mastil) tanto en la direccidn de
deslizamiento superior como en la inferior
para facilitar el desmontaje.

DESMONTAJE

1 Remocion de la polea de la luberia flexibie
(1) Sague el perno de sujecion, y después la
polea de la tuberia flexibie v ei espaciador

7 Rernocion de las tuberfas del mastil {tuberia fle-

wible de rebose y tuberia flexibie de alta nresion)

(1) Saque la abrazadera de la tuberia flexible
de rebose

(7} Desconecte la luberia flexible de alta pre-
sion del lado del cilindro de elevacién

(3} Saque el perno de sujecion de la tuberia.
y después la tuberia del rmastil

3 Remocion det cilindro de elevacion
(1) Saque los pernos de sujecion de la varilia
del pistén para los cilindros derecho e 1z~
quierdo

Removing the Hose Pulley BANBG-18

Rermoving the Set bolts BANS-28
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{2} Saque los pernos de sujecion del apoyo del
cilindro de elevacion

Precaucion:
Observe el numero de cufias y 'a posicion del
espaciador.

Remaoving the Support

(3} Levante provisionalmente el cilindro de ele-
vacion vy lire hacia afuera de la parte in-
ferior

Remocion de la rueda de la cadena

{1} Saque el perno de sujecién del pasador de
la rueda de la cadena.

12} Sague el pasador de la rueda de la cade-
na, y después saque la rueda de la cade-
na y la arandela

Remocion del apoyo de la rueda de la cadena
y &l cilindro

Precaucion:
Saque el apoyo solamente cuando se vea gue
tierie anormalidades.

{1} Use la SST para sacar el pasador del re-
sorte de guia del apoyo
55T 09700-30200-71

BANB-15
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5]

(2) Saque el cilindro y el apoyo delarueda de
la cadena tirando de ellos lenlamente a lo
jargo de la guia.

Remocion del retén del masti interior
(1) Saque los pernos de sujecion, y despues
el retén del mastil interior.

Rernocian oel masti interior

(1) Tire del mastit interior hacia abajo
(2] Saque la banda cel mastil y la cufia
(3} Saque el rodillc del rmastil exterior

Nota:

S la remocion es dificil, enrosque el tornillo
de ajuste o saque el tornilio de ajuste y use
una varilla redonda para sacar el rodillo fuera
del orificio del perno de ajuste.

14) Sague el rodilio del raastil interior

Nota:

Si 1a remocién es dificil, enrosque el tornillo
de ajuste o saque el tornilio de ajuste y use
una varilla redonda para sacar el rodillo fuera
del orificio del perno de ajuste.

Rermoving the Inner mast Rolier

- 392~
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{B) Use una grua para suspender el mastil in-
terior mientzas tira horizontalmente hacia
la parte superior

Precaucion:

Coloque un bloque {caballete} en una posi-
cién correcta debaio del mastil interior para
evitar gue suba el lado inferior de! méstil ex-
terior.

Remocion del rodillo del carro
{1} Saque el rodillo del carro

Nota:

Si la remocion es dificii, enrosque el tornillo
de ajuste o saque el tornillo de ajuste y use
una varilla redonda para sacar el roditlo fuera
del orificio del perno de ajuste.

Removing the Rear Carriage Rolier BANB-3

{2} Saque el anillo de resorte, y despues el ro-
dillo del carro delantero

Nota:
Si 1a remocién es dificil, use la SST
08950-20017,

Remocion del soporte del rodillo 1ateral

{1} Desconecle la tuberia de engrase

12} Saque la tuerca de seguridad auvtomdtica
fuera del rodillo de guia trasero

(3) Saque el pasador de sujecion del soporte.
v después el soporte del rodillo lateral

W %,_'1'" >
S 2 % S, R R i

Removing the Side Roller Bracket BANEB-10
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INSPECCION

1 Inspeccion del méstil exterior y méstil interior
(1} Deformacion, alabeo y desgaste
{2) Agrietamiento de cada parte soldada {vi-
sual o comprobacion de color}
{3} Ensanchamiento
{4) Alabeo de la guia de apoyo de la rueda de
la cadena

inspecting the Masts BAN7-33, 35

2 Inspeccidn del roditlo del mastil
(1) Desgaste, deterioro, fiojedad y rotacion
Rodillo del mastil exterior
Diametro standard exterior:
94,6 mm. {3,720'")
Limite del diametro exterior:
93,5 mm. (3,681"")
Rodillo del mastil interior
Diametro standard exterior:
114,5 mm. (4,608")
Limite de! diametro exterior.
113,656 mm. {4,469"")

BANB-12

3  Inspeccion de la banda del mastil
{1) Deterioro, desgasie v deformacion
(2] Desgaste normal (recambie cuando el su-
migero de acelte se haya eliminado)
(3) Deterioro v deformacion de la cufia

BANB-16

4 Inspeccion del cilindro vy del apoyo de la rueda
de la cadena
(1) Agrietamiento y deterioro
{21 Desgaste del orificio de la barra de guia

tnspecting the Chain Wheel Support BAF10-4

—394



12—156

5.

inspeccidn de la polea de la wiberia flexible de
la rueda de la cadena
{1 Desgaste, deterioro, flojedad v rotacion

Inspeccion del rodille del carro
(1) Desgaste, deteriore, flojedad y rotacion

Rodillo delantero
Diametro standard exterior:

115,0 mm. {4,628
Limite del didmetro exterior:

114,0 mm. {4,488'")
Rodilio trasero
Diametro standard exterior:

115,58 mm. (4,547}
Limite del didmetro exterior:

114,5 mm. {4,508"")

Inspeccidn del soporte del rodiilo lateral y rodi-

lio lateral

{1} Agrietamiento v deteriore en el soporte

{2) Desgaste, deterioro, flojedad v rotacidn del
rodillo lateral

Diametro standard exterior:

45,0 mm. (1,77}
Limite del diametro exterior:

44,0 mm. {(1,73")

Inspecting the Carriage Rollers BANS-11

Inspecting the Side Roller Bracket BANS168
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MONTAJE

4

El procedimiento de montaje es inverso al de
desmontaje

Precauciones:

o Afloje los pernos de ajuste del rodillo y fos
pernos de ajuste del rodilio del carro del
iado de los mastiies, de tal manera que no
sobresalgan por la superficie del pasador
del rodillo, y apriételos cuando lleve a ca-
bo el ajuste del mastil.

o Aplique grasa MP a la superficie de ia ban-
da del mastil en el contacto deslizante con
el mastil interior vy la barra de gufa del mas-
tii interior

instalacion del soporte del rodillo y rodifio del

carro

11} Instale e! soporte del rodillo laterat en el rail
de guia

Nota:

Coloque el soporte del rodillo lateral solamen-
te en un lado (derecho o izquierdo} en para-
lelo con el carro del mastil usando la tuerca
de seguridad automatica. Mantenga esta
tuerca aflojada en e! otro lado para ajustar
después el vehiculo,

12) instale tos rodillos dei caro

Instalacien dei mastil inlerior
(11 Inserte el mastil interior del lado superior
del mastil exierior

Instalacion del rodillo det mastil
(1) Instale Ios rodilios del mastil extarior
(2} Instale los rodillos del mastil inlerior

Instalacion de la banda del mastil
(1} Inslale cufias de iguat grosor a las de an-

1es del desmonlaje con la banda del mastil

instalacion del retén del mastil interior

e AR X

Instating the Mast Strips
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Instalacidn de ia rueda de la cedena
{1} Instale la rueda de la cadena en &l apoyo
de la rueda de la cadena

Precauciones:

o No se olvide de colocar espaciadores en
ambos lados de la rueda de ta cadena.

o Aplique grasa MP al pasador de la rueda
de la cadena.

Instalacion del cilindro de elevacion

Precaucidn:
Instale los cilindros de elevacion después de
comprobar los lados izquierdo y derecho.

{11 Instale el cilindro de elevacion en el luger
especificado

{2} Ponga cufias y espaciadores de igual gro-
sor a los de antes del desmontaje en al
apoyo dei cilindro de elevacion y apriete
el perno

(3} Apriete &l pernc de sujecion en el extre-
mo de la varilla del pistén det cilindro de
elevacion

ey e

installing the Lift Cylinder BANB-19, 23

Instaiacion de la tuberia
{1) Instale ia tuberia

Precaucion:

Apriete provisionaimente la abrazadera de la
tuberia flexible de basculacion. Finalments
apriete esta abrazadera después de ajustar la
tension de la tuberia flexible de bascuiaciéon.

Installing the Piping BAND-26

121 Instale la polea de la tuberia lexible

Insiaiiing the Hose Pulley BANG-16
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INSTALACION

| instalacion del conjunto del mastil
(1) Levanle con una grua el conjunto del mas-
til, v lentamente inserie el carro del mastil
en ia pata de alcance

7 inslalacion del retén del masti
(1) Instale el retén del mastii en el extremo de
ia pala de alcance

3 Instalacion de la wheria

Precaucion:

Instale de acuerdo con las etiquetas coloca-
das en el momento del desmontaje para evi-
tar conexiones incorrectas.

4 Instalacion de la cubierta de ia tuberia {lexibie

Instailing the Piping BANG-8

5 Instalacion del pasador delanlero del cilindro de

aicance

i1} Extienda lentamente la varilla del piston del
cilindro de alcance y alines el orificio del
pasador de la varilia con el orificio del pa-
sador en la parte inferior del mastil

12} Inserte el pasador de la vaiilla del piston
e instale &l pasador de chaveta

installing the Front Pin BANA4-Z3
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Instalacidon del soporie de gievaciin

(1) Levante et masti interior y avancelo recto
hacia el soporte de elevacion

{2} Cologue el mastil inlerior justamenle en-
cirna del rodillo de elevacion. y baje lenta-
menta el mastit interior

Precaucién:
Observe con cuidado la posicion de la tube-
ria flexible de bascuiacion.

Conexion de la tuberia flexibie de basculacion
{1} Conecle la tuberia flexible de basculacion
en la tuberia det cilindro de basculacian

Precaucidn:

Consulte la nota hecha en el momento del
desmoniaje y tenga cuidado para evitar co-
nexiones incorrectas.

Instalacion de la cadena

{1} Instale la cadena en el larguero del mastil
exterior

(2} Ajuste la tensién de la cadens

Referencia:
Vea la subseccion de ajuste de la tensidn de
la cadena (pagina 12-28).

Ajuste de la tension det cilindro de basculacion
(1} Levante la horquiia a 10 ~ 20 cm (0,4
~ 0,8"} por encima del suelo
{2} Compruebe la tension de la wuberia flexi-
ble apretando el centro de la tuberia flexi-
ble con el dedo
£l estado de la tuberia flexible es normal
si liene la tensicn correcta sin (orcimiento
(3) Atioje la abrazadera de la tuberia fiexible
antes del ajuste de la lensién
Después del ajuste, apriete bien el perno
de sujecion de la abrazadera

Inspecting the Tili Hose Tension
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SOPORTE DE ELEVACION

REMOCION

Precauciones:

o Saque el soporte de elevacion antes de re-
cambiar el rodilio del soporte de elevacion
y el ajuste de ia cufa.

o Vealas etapas 1-4enla subseccion de la
remocion del conjunto del mastil en cuan-
to al procedimiento de remocion del sopor-
te de elevacion.

DESMONTAJE

1 Remocién de la cadena
(1} Saque el pasador de chavela, v después
la arandeta y la cadena

7 Remocion de la tuberia del cilindro de bascu-
jacion
{1} Desconecte la conexion con el cilindro de
basculacion
(20 Saque ios pernos de sujecion dei soporte
de | tuberia y saque la wberia del cilindro
de basculacion

3 Remocion del cilindro de basculacion
{1} Sague al perno de sujecion. v despues el
cilindro de basculacion

Precaucion:
Observe el numero de cufias insertadas.

Remaving the Tilt Cylinder BAN4 36
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Remocion del rodilio lateral
(1) Saque el pernc de sujecidn, y después el
rodillo lateral

Precaucion:
Anote el nimero de cufias insertadas.

Remocién del rodillo de elevacion

{1) Saqgue el anillo de resorte usando alicates
de anillos de resorte

{2} Saque el rodillo de elevacion (superior)

Precaucion:
Si la remocion es dificil, use fa SST
SST 098950-20017

{31 Saqgue el rodilio de eievacion {medio)

Nota:

Si la remocion es dificil, enrosqgue el tornillo
de ajuste 0 saque el tornillo de ajuste y use
una variila redonda para sacar el rodillo fuera
del orificio del perno de ajuste.

(4) Sague el rodiio de elevacion {inferior}
Precaucion;

Si la remocion es dificii, use la 55T,
SST 09950-20017

Removing the Lift Rotler (Lower)

B0}
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£ Remocion de la horquilla

{1) Levanle el apoyacargas con la grua hasta
que el soporte de elevacion no quede
flotante.

12) Saque el perno de sujecion, y despues el
retén de! arbol de la horquiila

(3} Use una varilla redonda adecuada para sa-
car alternativamente los arboles de ia hor-
quilla, y luego saque la horquiila

7  Remocion del soporte de la horguilla
(1) Acople el cable de la grua al soporte de ele-
vacion
(2} Mueva el arbol de la horquilla en una di-
reccion

Removing the Lift Bracket BANG411

8 Remocion del apoyacargas
(1) Saque los pernos de sujecién, y despues
8l apoyacargas

Removing the Backrest BANS412
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INSPECCION

1 inspeccion del rodillo de elevacion

(h

{2)

Desgaste, deterioro, flojedad y rotacion de
los rodillos de elevacion

Rodillos superior e inferior
Diametro standard exterior:
94,5 mm. {3,720")
Limite de desgaste del diametro exterior:
93,5 mm. {3,681")
Rodillos medios
Diametro standard exterior:
83,3 mm. {3,673")
Limite de desgaste del didmetro exterior:
92,5 mm. (3,642")

Deterioro y deformacidn de las cufias

2 Inspeccion del rodillo iateral

(1)

(3)

Desgaste, deterioro, flojedad y rotacion de
los rodiilos laterales

Diametro standard exterior:
55,0 mm. {2,165")
Limite de desgaste del diametro exterior:
54,0 mm. {2,126")

Desgasie y deteriaro de fos pasadores de

“los rodillos laterales

Si se observa cualguier anormalidad en un

rodillo lateral o en un pasador del roddio

lateral, recambie ese rodilic lateral

(1) Use la SST para sacar el rodillo lateral
SST 09950-20017

(@ Usela SST y meta el rodillo lateral en
el pasador del rodillc lateral
S§5T 08620-30010

Inspecting the Lift Roller

e .

e
T

T e
ol

Installing the Side Rolier
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3 inspeccion del drbol de la horguilia
(1} Desgasle y detericro del arbol
{2} Alabec

4 inspeccion del soporie de elevacion
(1] Grietas y deterioros del soporte de ele-
vacion

(2) Desgaste y deterioro del pasador del rodifio

5 inspeccidon del apoyacargas
(1) Agrietamiento, deterioro y deformacién del

apoyacargas

Inspecting the Fork Shatft

BAF12-32

BAF12-28

Inspecting the Backrest

—404—
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MONTAJE

El orocedimiento de momaje s inverso al de
desmoniaje

Precauciones:

o]

o]

Aplique grasa de chasis al arbol antes de
instalarlo.

Inserte cufias de igual grosor a las de an-
tes del desmontaje cuando instale el cilin-
dro de basculacion.

Apriete el perno de sujecion del cilindro de
basculacion.

T =5 ~ 8 kgm. (36 - 58 lb-pie}
Ajuste con cuiias viendo la subseccion de
“*Ajuste del mastil’”’ cuando instale los ro-
ditlos de elevaciéon inferiores.

Antes de instalar los rodillos de elevacidn
medios, afloje los pernos de ajuste de tal
manera que no sobhresalgan del pasador
de! rodillo, y apriételos despueés del ajus-
te del mastil.

Ajuste con cufias viendo la subseccidn de
“*Ajuste del mastil’”' cuando instale ios ro-
dillos laterales.

Installing the Tilt Cylinder

o 3 "

Installing the Side Rollers

—405—
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RUEDA DE LA CADENA,
CADENA

REMOCION
1 Remocion del soporie de elevacion

Precaucion:

o En cuanto al procedimiento de remocion
del soporte, vea las etapas 1-4 de la sub-
seccion de remocion del conjunto del
mastil.

2 Remocion de la cadena
(1) Saque el pasador de chaveta, v luego sa-
que la arandela y 1a cadena

3 Remocion de la polea de la tuberia flexible
(1) Saque el perno de sujecion, y después la
potea de la tuberia tlexible y el espaciador.

4 Remocion de ta rueds de la cadena
{1) Saque el perno de sujecion del pasador de
la rueda de ta cadena
(2] Sague el pasador ge la rueda de ia cade-
na, y después la rueda de la cadena v la
arandela

Aemoving the Chain Wheet

—-406—
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INSPECCION

1 Inspeccion de la rueda de la cadena
{11 Deterioro en la superficie exterior de la
rueda de la cadena.
{2} Flojedad y rotacion del cojinela de la rueda
de ia cadena

Inspecting the Chain Wheel BANG-9

2 Inspeccidon de la cadena
{1) Estiramiento. agrietamiento y delerioro
{2) Alabeo del perng de anclaje y deterioro de
ia parte roscada
{3} Desgaste, liojedad y movimientio de la par-
te de la articulacion

inspecting the Chain BANB-29

INSTALACION
El procedimiento de instalacion es inverso al de il -
remocion O (
o] ©
Precauciones: 8
o Instale correctamente la rueda de la cade-
navy la cadena consultando la subseccion m@ ﬁ [[(
del ajuste de la cadena {pagina 12-28) [ O
o Cuando apriete las tuercas de ajuste,
apriételas de tal manera que las cadenas Lift bracket Quter mast
no estén inclinadas hacia ningun lado de
la rueda de la cadena sino que estén pa- installing the Chain BANS145

ralelas.
1. Procedimienico de aprelamiento de la uerca de
ajusie de la cadena
(1) Apriete las tuercas () v @
T =5 - 8 kgm. (36 ~ b8 lb-pie)

{2} Apriete I3 tuerca @

—407—
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AJUSTE

Ajuste de ia tension de la cadena

i

Estacione el vehiculo en un lugar nivelado v
ponga e mastil vertical

Después de subiry haiar la horquilia sin carga
varias veces, compruebe que la tension de la
cadena es igual en los lados izguierdo vy
derecho

Gire !a tuerca de ajuste (en el tado del cilindro
de elevacion) de 1al manera que la superficia
inferior de la horquilla este casien contacio con
al suelo sin que haya fliojedad en la cadena

Precauciones:

o Mida la holgura entre 1a superficie inferior
de la horquilla y el suelo como en la ilustra-
ci6én, a lo cual Hamamos dimension A,

o Cuando la horquilla estédenla posicion de
la dimensidn h, asegurese de que la super-
ficie inferior del rodilio del soporte de ele-
vacion no excede la dimension A.

o Cuando la horquilla se sube hacia !a posi-
cién mas alta, el anclaje de la cadena del
jado del soporte de elevacion no se apro-
xima a la rueda de la cadena dentro def al-
cance de la dimension B.

Compruebe que ia tension de la cadena es igual
an ios lados izauierdo v derecho

Compruebe que la aliura de la horquilla es la
especificada
(Compruebe ias dimensicnes)

A 27,5 mm. (1,087}

103 mm (4,08}
(SV: H2500 ~ 4000 mm )

B
203 mm (7.99")
(SV: H4500 ~ 5000 mm.}
h 0 mm.

Ajuste de la tension de la tuberia flexible de bas-
culacion

]

i evanie la horguilia 10 -~ 30em (0.4 ~ 0,87
por encima del suelo

Compruebe la tension dela tuberla ilexible apre-
tando el centro de la misma con un dedo

El estado de la tuberia flexible es normai si tiene
la tension adecuada sin torcimientos

Afloje la abrazadera de ia tuberia {lexible antes
de ajuslar la tension de la tuberia flexible
Apriete bien el perno de sujecion de la abraza-
dera después del ajuste

inspection the Chain Tension

inner mast

Lift bracket rofler

Fork

T Y /Q i e
h
Adjusting the Chain at Fork Bottom
Position BABS22
Chain wheel

—

)

Adjusting the Chain at Maximum Faork

e BB =

2



HORQUILLA

REMOCION
(TIPO DE ARBOL DE HORQUILLA)

1 Avance el mastil del todo haciz adelante

2 Baje la horquilla hasta la posicion mas baja

J

Suspenda vy levanie con una grua el apoyacar-

gas hasta el lugar en que la horquilla no sube

mas

4 Remocion de la horguilla

{1) Saque el perno de sujecion de la placa del BAN30-26
retén del arbol. v sague la placa deiretén

(2} Use una varilia redonda adecuada para sa-
car el arbo! de la horquilla, v saqus la hor-
quitla

{3) Inserte el drbot de la horguilla en el sopor-
te de elevacion.

REMOCION
(TIPO DE BARRA DE GARRA)

1 Avance el mastil del todo hacia adelanie

2 Suba la horguilla aproximadamente 20 cm

. . Removing the Fork BAN30-23, 25
3 Remocion de la horquitla g

{1} Levanie e retén de la horguilla

{2} Deslice la horquilla hasta la posicion de la =
muesca en el centro de la barra de garra 24
inferior, v saque la horquilia

INSTALACION
El procedimianto de instalacion es inverse al de L
remocion £
INSPECCION )
1 inspeccion de la horguila
{1) Alabeo, grietas y mala alingacion del exire- BANS170

mo delantero

Limite de zalabeo de cada puz de la
horquilta: 15 mm. {0,59"")

Limite de mala alineacion del extremo de-
lantero de la horquilla: 10 mm {0,38")

Precaucion:

Si se excede el [imite de mala alineacion del
extremo, compruebe ! alabeo de cada pua,
la flojedad de instalacién de la horquiilla y la
deformacion del drbol de [a horquilla (barra
de garra del soporte de elevacion}.

Inspecting the Fork BAN9-23

— 408 —
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AJUSTE DEL MASTIL

AJUSTE DEL RODILLO DE ELEVACION
EN EL SOPORTE DE ELEVACION

1 Preparacion para el ajuste
(1) Prepare un destornillador, calibrador de es-
pesor, calibrador de esfera y cable
{2) Separe las puas de la horguilla comple-
tamente
{3} Enganche el cable y levante con una grua
&} apoyacargas ¢ el soporie de elevacion

Precauciones: BANS-24

o Tenga cuidado de que la cadena y la tu-
beria flexible no se enganchen.

o Detenga la elevacion inmediatamente an-
tes de que el rodillo de elevacion del so-
porte de elevacion se salga del mastil in-

terior.

2 Ajuste del rodilio de elevacion superior
1) Ajuste adelante y atras (seleccion del 10-
dilio para la instalacion) j
(M Generaimente use el rodillo No 2
{0/S) mostrado en la tabla siguiente [ ]
Use solamente ei No 1 cuando la an-
chura interior del méstii interior {di-
mensicn A} sea estrecha
Referencia:
Dimension standard A:
96 "2 mm (3,74 1000

Front and Back Adjustment {Dimension A} BANS1486

-0 -0 008
Diametro Color de
exterior la junta Lugar usada
mm. {pul} | hermética
94,5 Superior e
No. 1 (3,720) Negro inferior
85,0 Superior e
No. 2 {3,740} Azul inferior

{2) Ajuste izquierdo y derecho
No es necesario el ajuste del redillo por-
que la unidad estd asegurada mediante
anilics de resorle

3 Ajuste del rodillo de elevacion inferior
{1} Ajuste adelante y atrds (seleccion del ro-
dilio para instalacion) lgual aue el ajuste
para los rodillos superiores
{2} Ajuste izquierdo y derecho
(i, Coloque el calivrador de esfera en &l
mastil interior
(& Empuje el soporte de elevacion con el
destornillador por &l lado opugsto ha-
cig el mastil interior, aptique ei calibra-
dor de esfera a la superficie lateral del ; \
soporte de elevacion vy ajuste el pun- TEERGS SRR T :
lo cero Measuring the Lower Lift Roller Clearance 8AND-28
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@ Cologue el destornillador entre ef so-
porte de glevacion y el masti interior
del lado de sujecion, empuje &l rodi-
llo en la parte inferior de! soporte de
elevacion hacia &l méastil interior y mi-
da el recorrido iateral (holgura)

Recorrido standard:
0~ 08mm. {0~ 00317

(#®) Sihay defecios, ajuste la cufia del ro-
dillo de elevacion
Divida igualmente las cufias sobre los
lados izquierdo y derecho.

Shim Adjustment

Clases de cufias (grosor}):
0,5y 1,0 mm. {0,020 y 0,039}

BANZ-5

Shim

Bring into contact

|

Bring into contact

0—-0.8mm

N/ 10 — 0.031 in)

Adjusting the Clearance Between Lift Bracket Roller {Lower) and Inner Mast

Ajuste def rodillo de elevacion medio

n

{2}

{4

Coleque el calibrador de esfera en e mas-
t4 interior

Empuje el soporie de elevacion con el des-
torniflador por el lado opuesto hacia ef la-
do de ajuste hacia el mastil interior y apli-
que el calibrador de esfera a la superficie
lateral del soporte de elevacion, v ajuste
el punto cero

Inserte el destornillador entre el soporte de
elevacién en el lado de ajuste v el mastil
interior  Empuje el rodillo medio hacia el
mastil interior v mida el recorrido iateral

Recorrido standard:
0~ 0,8mm (0~ 0,0317)

Sihay defectos, apriete 10s pernos de ajus-
te de igual manera en el lado izquierdo v
derecho para amuslar

b
Latera! Adjustment {Middie Roller)

—d1 ]

BANS 147

BAN12-34
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Adjusting bolt

e

f

Bring into contact

all Y

Bring into contact
% 0D 0.8mm
&>/

(

{0 ~0.031in)

Adjusting the Clearance Between Lift Bracket Roller (Middie} and Inner Mast BANS148

Ajuste del rodillo lateral

El ajusie del rodillo lateral debera Hlevarse a ca-

ho después de ajustar los rodillos supeafior, in-

ferior y medio

(1) Cambie el soporte de elevacion hacia un
lado para que enlre en contacto el mastii
interior con la superficie de contacto de ro-
dado del rodillo lateral. y mida la hoigura
entre el rodillo lateral y el mastil nterior con
¢l calibrador de espesor

(8]

Holgura standard: 0 ~ 0,6 mm.
0 ~ 0,024"} Measuring the Side Roller Clearance BANGS-21

(2) Sihay defectos, lleve a cabo el ajuste de
la cufia del rodilio lateral Divida las cufias
de igual manera en los lados izquierdo vy
derecho

Clases de cufas {grosor):
0,5y 1,0 mm. (0,020 y 0,038}

‘ |- Shim ‘ .
0—06mm l_@_ Eé ﬁ
¢ 0024 |
L~
J @— | -~ E
Bring into contact
[___.

-

Adjusting the Clearance Beiween the Lift Bracket Side Roller and Inner Mast BANS 148
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AJUSTE DEL RODILLO DE
ELEVACION DEL MASTIL

1 Preparacion para el ajuste
(1) Prepare un destornillador, un calibrador de
esfera v un cable
i2) Separe las puas de la horguilia al maximo
{3} Pare el motor con el mastil interior en la
posicion mas alla (Superposicion del mas-
G aprox 450 mm (17,71

Precaucion:

Suspenda el larguero inferior del méstit inte- ’
rior con el cable y una grua para que haya se- BAN10-20
guridad.

2 Ajusie del rodillc del mastil interior
{1} Aluste adelante vy alrads (seleccion del ro-
dillo para la instalacién!} ; i
() Generalmente use el rodillo No 2 i
{0/5) mosirado en la tabla siguiente :
Use solamente el No 1 cuando la an- |
l

chura interior del mastl exterior (di-
mension B) sea demasiado estrecha
Referencia;
Dimension standard B:

115 " 1° mm (4,53 ~2%%)

Color de Ia Front and Back Adjustment (Dimension B} BANS150
junta hermetica

Didmetro extenor mm {pul)

No 1 114 5 14 508} Negro

No 2 115.1 44 531 Azul

{2} Ajusie lateral

(M Cologue el calibrador de esfera dentro
del masiil exterior

@ Empuje el rodillo del mastil interior con
el destornitlader hacia el mastil exte-
rior por el lado opuesto al calibrador
de esfera Aplique el calibrador de es-
fera al interior del mastil interior y ajus-
le el punto cere

‘3 Inserte el deslornillador entre el mas-
tit interior v e mastil exterior en &l la-
do del calibrador de esfera. y empuje
el rodillo del mastil interior contra el
mast! exterior Mida &l recorrido laie-
ral {holgura)

Recorrido standard: 0 - 0,5 mm.
{0 - 0,020}

Sihay defectos. apriete los pernos de
ajuste del rodiflo del mastil inlerior de
igual manera en los lados izguierdo vy
derecho

)

Lateral Adjustment BAN1D-9
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Adjusting bolt

Bring into contact

jions]

il
Bring into contact
7,
7
0 —0.5mm //2,
{0 — 0.020 in} w
T
Adjusting the Clearance Between the Inner Mast Rolier and Outer Mast BANS151

3 Ajuste del rodillo de! mastil exterioy

(1

(2)

(3]

{4

Cologue e! calibrador de esiers en el mas-
til exterior.

Empuie et mastil interior hacia el rodillo det
mastil exterior con el destornitlador por el
lado opuesto del lado de! calibrador de es-
tera Aplique el calibrador de esfera al mas-
til interior v aiusle el punlo cero

Inserte el destornillador entre los mastiles
interior y exterior en el lade del caliprador
de espesor Empuje el mastil interior contra
el rodillo del mastil exterior y mida el cam-
bio lateral (holgura)

Recorrido standard: O - 0,b mm.
0 - 0,020}

Si hay defectos, apriele {0s pernos de ajus-
te del rodillo del mastil exterior, de igual
manerfa en los lados izquierdo y derecho
para ajustar.

Measuring the Quther Mast Roller ctearance BAF14-29

i3 5

Adjusting the Outer Mast Rollers BANT71-312
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(] ' & l Adjusting boit

|
1

Ish
]
|

8ring into contact

n

Bring into contact

0—-05mm
{0 — 0.020 in}
Adjusting the Clearance Between Outer Mast Roller and inner Mast BANS152

AJUSTE DEL RODILLO DEL CARRO
DEL MASTIL

1 Preparacion para el ajuste
{1} Prepare ef destornillador v el calibrador de
esfera
{2) Avance el maslil hasta la posicion de al-
cance total

2 Ajuste del rodillo del carro delantero
{1} Ajuste vertical (seleccion del rodillo para
la instaiacion)
1y Generalmente use el rodilo No 2
{01S) mostrado en la tabla siguiente ~—
Use el No 1 solamente cuanda la an-
chura interior de la pata de alcance Verticat Adjustment (Limension C) BANS 153
(dimensidén ) sea demasiado
estrecha
Referencia:
Dimension standard O
115 ") mm_ 14,63 %)

5

{hurns o)
irlen il anidn

No 1 115.0 14 528t b

Diarnettg extenor mm o {pui )

No 2 115.5 14,547} L

{2) Ajuste lateral
Como & rodillo estd asegurado medianta
gl anillo de resorte, no se necesila ajustar

Installing the Front Carriage Roller
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2

Ajuste del rodillo del carro lrasero
{1} Ajuste vertical

@

®

©)

Coloque el calibrador de esteraen la
pala de alcance v aplique iz aguja dei
calibrador de estera al carro det mastil
Levante el carro del masti por la par-
te inferior de la posicion de ajuste vy
ajuste el calibrador de esiera al pun-
lo cero

Ponga el destornillador entre el carro
del mastit y la pata de alcance en e
tado del catibrador de esfera Ernpu-
jelo hacia abajo y mida el recorrido
vertical (holgural

Recorrido standard:

@

0,5 ~ 2,0 mm. {0,020 - 0,079")

Si hay defectos, recambie el rodillo
por uno OIS

Lista de rodillos del carro trasero

idunitilicar i

Deirnetro exlenior mm {pul ] ol o b ownta

hernélica o punzonadn)

Mo

114.5 (4 508} Negro

No

1151 14.834 Agul

No

116.0 {4 5671 A

No

116.5 14.587) B

MNo

117.0 14.606}

O

Referencia:
Los rodillos del carro trasero No. T o No. 2
estan instalados en los nuevos vehiculos.

(2} Ajuste lateral
Preparacion

O

)

Coloque el masti del todo hacia
adelante
Suha la horquilia hasta la posicion su-
Derior
Aftoje la luerca de seguridad automali-
ca (24 mm ) para el ajsle del empuje
det rodillo laleral dos veces lo normal
con et fin de gque quede cierta holgura
entre el rodillo de empuie lateral vy la pa-
ta de alcance
Allaje la Werca de seguridad {19 mm )
para el ajuste del rodillc del carro
{rasero
Afloje el perno de ajuste con s liave
hueca hexagonal (6 mm )
Mueva el carro del mastil con el des-
torniliador para igualar la dimension
de la derecha e izquierda entre el carro
del mastil v la pala de alcance
Apriete ef perno de ajusie hasla que
&l borde del rodillo del carro trasero
llegue a la pata de alcance
Asegure el perno de ajuste con la luer-
ca de seguridad

Measuring the Vertical Clearance BAaN34-1

0.5 —2.0mm
{0.020 -~ 0.07% in}

Vertical Clearance BANS 154

Carriage Roller BAN7G-17

— 416~
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(@ Coloque el calibrador de esfera en la pa-
ta de alcance y aplique la aguja del ca-

_ Hibrador de estera al carro del mastit,

4y Empuje el carro del mastil por el lado
opuesto del catibrador de esfera v ajus-
e el calibrador al punto cerp

(5 Ponga el destornillador entre el carro del
masltil v la pata de alcance en el lado def
calibrador de eslera para empuijar el ro-
diflo del carro trasero hacia fa pata de
alcance, y mida el recorrido latersl
(holgura}
Recorrido lateral:

0 ~ 0,56 mm. (0,020 ~ 0,073

(8) Sihay defectos, apriete los permos de
ajusie del rodillo del carro trasero igual-
meanie en los fados izquierdo v derecho
para ajustar

(@ Contirme que las dimensiones derecha
e izquierda entre el carro de alcance y
et carro del mastil son igusles

l.ateral Adjustment

A%

0-—05mm |
{(0.020 — 0.079 in)
Adijusting bolt

" \Bring into contact

1

Adjusting the Clearance between the Rear Carriage Roller and Reach Leg

3 Ajuste del rodillo lateral

Notas:

o Ajuste los rodilios laterales después de
realizar el ajuste del rodillo del carro.

o Elsoporte del rodillo lateral debe estar pa-
ralelo con el carro del mastil en un lado so-
lamente.

(1} Empuje ei rodillo lateral en el lado detl so-
porte del rodillo lateral preajustado hasta
que entre en conlaclo con la superlicie la-
leral de la pata de alcance

{2) Aprieta la tuerca de sequridad automatica
hasta gue el rodilio lateral libre en el lado
opuesto entra en conlaclo con la superfi-
cie laleral de cada paia
Si el centro del mastit se desvia de ta linea
centrat del vehiculo, ajuste el apretamien-
1o de igual manera en la izquierda vy
derecha

4  Compruebe después del ajuste

(1) Después de ajustar. compruebe que e fun-
cionamiento del alcance del carro del mas-
til es suave

{2} Apligue una capa delgada de grasa a la su-
parficie de la pata de alcance en el con-
lacto de rodado con el rodillo lateral v el
rodilio del carro trasero

BANS 155

Bring into contact

A. { '}({G--‘- __{MG’ e e
Ti '-»_L'} © WT\\L\,—WE

Parallel

Side rollers

BANS 156

BANT77-15

Adjusting the Side Roller (2}

17
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Side surface of reach leg

’///////////////////////////// LLLLL AL

Side rolier bracket

[ c_po~

Rear carriage
rolier

Front carriage roller

Setf-lock nut

Adjusting the Side Roller BANS157

AJUSTE DE LA BANDA DEL MASTIL

1 Preparacion para el ajuste
(1) Prepare un calibrador de espesor
(2) Baje el mastil interior hasta la posicion in-
ferior

2 Ajuste de la holgura de la banda del mastil (ia-
do del mastil exterior} v mastil interior
{1} Compruebe qgue ef rodillo del masti exte-
rior estd en contacto con el mastil interior
{2} Mida la holgura entre la banda del mastil
y el mastil interior con un calibrador de
espesor

Holgura standard: 0,5 ~ 0,8 mm.
{0,020 - 0,031

{3} Sihay defectos, lleve a cabo el ajuste con

cufias

(73 El ajuste con cufias debe hacerse des-
pués de sacar el soporte de elevacion
y el retén del mastil interior, bajando
ol méastit interior gue sa ha subido con
la grua, y sacando la banda del masiil
(Vea el procedimiento de recambio
del rodillo det mastil en la subseccion
siguiente)
Clases de cufias igrosort — 0,6 ¥y
1,0 mm {0,020y 0,038")

Measuring the Mast Strip Clearance BAN10O-13

Shim Adjustment BANTO-25

Bring into contact

Clearance

Clearance Between Mast Strip and Mast BACS47
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RECAMBIO DE LA BANDA DEL
MASTIL DEL RODILLO DEL MASTIL

i Remocion del retén del mastil interior
{1} tevante el vehiculo con el gato de taller vy
cologue bloques de madera debajo de ias
ruedas de carga

Precaucion:
Levante con el gato alternativamente cada
rueda, teniendo cuidado de que el vehiculo
no vuelque.

(2} Junte las puas de la horquilla en el centro.

(3) Accione la palanca de elevacion para su-
bir el mastil interior Levante el mast! lige-
ramente con una grua, enganchando un
cable al larguero.

(4) Sague los perncs de sujecion, y después
el retén del mastil interior

2. Movimiento del cilindro de elevacion
{(s6lo izquierdo)

Nota: : . ; :
Esta operacion debe llevarse a cabo porgue
bajar el mastil interior puede causar interfe-
rencia con el acoplamiento del cilindro de ele-
vacion lizquierdo}.

{1) Sague los pernos de sujecion del soporte
de la tuberia {dos) para que quede libre la
tuberia

{2} Saque el perno de sujecion def extremo de
ia varilla del cilindro

(3) Saqgue los pernos de sujecion del apovo del
cilindro, v despueés saque la placa, la tu-
beria, el caucho y ials) cunals) : :

(4) Accione la grua v la palanca de elevacion Moving the Lift Cylinder (LH] BAN70-27. 28
para retraer la varilla dei cilindro

{5) Levante el cilindro de elevacidn que esta
libre v saquelo hacia atras

3. Remaocian del rodillo del mastil
{1) Accione la gria y la palanca de elevacion
para bajar lentamente el mastil interior
{2} Saque los rodillos del mastil interior

Removing the Inner Mast Rollers BAN70-22
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131 Saque los rodiilos del mastil exterior

Remaving the Quter Mast Roflers BAN7G-23

4 Remocion de la banda del mast

(1} Inserte la varilla del cilindro de eiavacion
desconectado en el mastil interior
(£l extremo inferior del cilindro puede
quedar despiazado)

(2] Accione la grua y la patanca de glevacion
para bajar el mastil interior hasla que la
banda del mastil s& vea complelamente

{3} Saque !a banda del mastil y las cufias

Removing the Mast Strip BANTO-25
5 |nstalacion del rodilio del mastil v banda del
mastil
(1} El procedimiento de instalacion es inver-
50 al de remocion
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CILINDROS
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GENERALIDADES

CILINDRO DE ELEVACION

Vista seccional del cilindro de elevacién BANMB

CILINDRO DE ALCANCE

=gl

Vista seccional del cilindro de alcance (tipe manejado de pie) BANMB
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A

=T
Ci > l |‘ l.

Vista seccional del cilindro de alcance {tipo manejado sentado) BANM?
CILINDRO DE BASCULACION
1
AN
[ ] i \Trn s
L J
Vista seccional del cilindro de basculacién BANS36
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ESPECIFICACIONES
CILINDRO DE ELEVACION
Tipo del cilindro de elevacion De accion sencilia
Numero de cilindros de elevacion 2
Calibre del cilindro de elevacién mm {pul ) a5 (1,77
Diametro exterior de 1a varitia del pistdon  mm (pul.} 35 {1,38)
Carrera del piston mm. {pul) | 1500 (69,06} [Altura de elevacion 3000 (1181]
Tipo de junta hermética del piston Empaqguetadura en "'U"’
Tipo de junta hermética de la varilla Empaquetadura en “"U"’
Otros Con vaivula reguladora de ﬂujg {LH}
Con vélvula de descenso de seguridad (RH}

CILINDRO DE ALCANCE

Tipo dei cilindro de alcance De accion doble
Numero de cilindros de alcance 1

Calibre del cilindro de alcance mm. {(pul ) 50 (1,87
Didmeltro exlerior de la varilla del piston  mm {pul ) 25 (0,98)

Tipo de la junta hermética del piston Anillo en "G
Tipo de la junta hermética de la varilla Ernpaguetadura en “'U"

CILINDRO DE BASCULACION

Tipo del cilindro de basculacion De accién doble
Numero de citindros de basculacion 2

Calibre del cilindro de basculacion mm . {pul ) 55 {2,17)
Diametro exterior de la varilla del pistén  mm (oul ) 25 {0 98)
Carrara del piston mm  (pul } 36 (1,42)

Tipo de la junta hermética del piston Anillo en Q"
Tipo de la junia hermética de la varilia Ermpaquetadura en "'U"
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COMPONENTES

o

02

10
11
20
21
22
23
30
31
41
42
AA
AB

1t
1

i 1

r
B!
ﬁ@ B #’ AL a
& Gt L
72
®
?2 (L nia (RH)}
r vy

e AG

(o

@

=
{8

-AE
[ AF

[

[

20—

S
%@
@—AE—

AG™
al

af—

02K = DK
zz«E = ‘-’53‘ 22
e =
7}
10
. [+7:414 -
s | =
e | e | 8§
- as —{ ' &—ro |
Conjunto del cilindro de elevacion RH AC Anillc de refuerzo
01K Jusgo de revision del cilindro AE Empaquetadura en ‘U’
Conjunto del cilindro de elevacién LH AF  Anillo en "'O"’
02K Juesgo de revision del cilindro AG Junta hermética de polvo
Conjunto de a valvula del regulador de fiujo AH Anillo en 'O7
Conjunto de la vélvula de descenso de seguridad Al Cufia
Subconjunto del cilindro de elevacidén RH AM Espaciador
Subconjunto de! cilindro de elevacidn LH AN Cufa
Cilindro de la varilla RH AQ Apovyo del citindro de elevacion
Cilindro de la varilla LH AQ Anillo en 0’
Guia de fa varilia RH AZ Caucho
Guia de ia varila LH B! Piston
Cubierta det cilindro B.J Cuerpo
Manguito de la guia de la varilia BK Resorte
Anilto de desgaste BQ Piaca
Empaquetadura en U’ BR Caucho

Componentes de! cilindro de elevacidn

25
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01

-y

-y
H

4

T=16—17
(108 — 123}

Trmw

01 Conjunto del cilindro de alcance

01K Juego y revision del cilindro de alcance
20 Subconjunto del cilindro de alcance

21 Subconjunto de la varilla

218 Tuerca

30 Subconjunto de la guia de la varilla

31 Pistén delantero

40 Piston

{Unidad del par de apretamiento:

42

AC
AD
AG
AM
AN
AQ

Manguito de la gula de la varilla

Aniillo de refuerzo

Anillo en 'O

Junta hermética de polvo
Piaca del retén

Anilio de refuerzo
Empacuetadura

kgm. (lb-piet]

Componentes det cilindro de alcance (tipo manejado de pig)
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ol

AT—F

-y

T=15—-17
{108 — 123}

[

H

¥
cuund

[Unidad del par de apretamiento: kgm. {lb-pie}l

01 Conjunto del cilindro de alcance 42 Manguito de la guia de la varilla
01K Juego de revision del ¢ilindro de alcance AC Anillo de refuerzo
20 Subconjunto del cilindro de alcance AD  Anillo en 'O"
21 Subcenjunto de ia varilla AG Junta hermética de polvo
218 Tuerca AM Placa del retén
30 Subconjunto de la guia de la varilla AN Anillo de refuerzo
31 Pasador delantero AD Empaguetadura en *'U"’
32 Pasador trasero AT Acoplamiento de engrase
40 Pistdn
Componentes del cilindro de alcance (tipo manejado sentado) BANMIOS
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01

-

i |

e

Conjunto del cilindro de basculacién

01K .Juego de revision dei cilindro de basculacion

20
21

30
42
AC
AD

Subconjunto del cilindro de basculacion
Varilla del pistdn

Guia de fa variila

Manguito

Anillo de refuerzo

Anillo en "'O"’

AE
AF
AH
AP
AS
8l

BZ
cu

Anillo de refuerzo
Empaquetadura en "'U"’
Anillo de resorte
Manguito del pistén

Cufia

Empaquetadura del piston
Espaciador

Rascador

Componentes del cilindro de basculacién
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CONJUNTO DEL CILINDRO DE
ELEVACION

REMOQCION

1

Desconexion del extremo de la varilla dei ci-
Hindro

{n

{2)

Saque el perno de sujecion del extremo de
la varilla del cilindro

Cuelgue usando una grua e mastil inleri-
or para desconectar el extremo de la vari-
lla. Luego ajuste la SST entre el mastil ex-
terior y el larguera del mastil interior, y baje
el mastil interior suspendido lentamente
hasta que enire en contacte con la S5T
SST 09610-22000-71

Desconexion de la twberia flexible

(1)

(2

{3)

Desconecte la iuberia flexible de alta
presion

Desconecte la tuberia flexible de rebose del
tado de! cilindro

Desconecte la abrazadera de la tuberia
flaxible.

Remocion del cilindro de elevacion

(1)

{2}

Saque ios pernos de sujecién del apoyo del
cilindre de elevacidn, y después saque la
placa. la tuberia, el caucho vy lais) cufiats)
Saque ef cilindro de etevacion

Precauciones:
o Tenga en cuenta los procedimientos de se-

guridad cuando levante el cilindro de eie-
vacion para sacario.

Saque el acoplamiento inferior del cilindro
de elevacion con cuidado de no dete-
riorarlo.

Después de sacar el cilindro coléquelo
siempre horizontalmente.

Removing the Set Bolt BANG2-29

BAN52-30

Disconnecting the Hoses BANG3-3

Remove the Lift Cylinder BANS3-5 ©

—429--



13—10

DESMONTAJE

1. Remocion de la cubierta del cilindro
(1) Asegure el cilindro en un ornilto de banco.
{2) Use una llave grande para sacar la cubier-
ta def cilindro
Anchura entre caras: bbb mm

4
fRemoving the Cylinder Cover BANG-22, 24

2 Extraccion de la varilla del cilindro

Precauciones:

o Tenga cuidado de no deteriorar la super-
ficie cromada de la varilia.

o Extraiga la varilla paralela al cilindro.

TR

Extracting the Cylinder Rod BAN7-2

3  Desmontaje del piston

Precaucion:
El piston y la varilla del pistén no se pueden

separar.

(1) Sague el anillo de refuerzo, la empagque-
tadura en "‘U"" v el anillo de desgasie

BAN7-4, 9

4 RBemocion de la valvula reguladora de flujo o
valvula de descensc de seguridad
{1} Asegure ef cilindro en un tornillo de banco
{2) Saque fa valvula
Anchura entre caras
Valvula reguladora de flujo: 32 mm
valvula de descenso de seguridad:
27 mm

Removing the Valve BANB3-10. 11
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INSPECCION

1 Inspeccidn del subconjunto del cilindro
{1) Deterioro y desgaste del calibre del ciindro

Calibre standard del cilindro;

45,0 mm. (1,772")
Limite de desgaste del calibre del cilin-
dro: 45,20 mm. {1,780

{2} Deformacion, deterioro y corrosion del ¢ci-
lindra

(31 Mellados en la superficie exterior del ci-
lindro

Inspecting the Cylinder SUB-ASSY KADS29

Inspecting the Cylinder SUB-ASSY KADM21

2 Inspeccidn de la varilla del cilindro
{1} Escamas y meliados en la parte cromada
{2) Desgaste de la superficie del contacto des-
lizante de la varilla del piston

“ e
Diametro exterior standard de la varilla (//q
del pistdn: 36,0 mm. {1,378"") =

Limite de desgaste del diametro exte-
rior de fa varilla del piston:
34,92 mm. (1,375")

(3) Alabeo de lg varilla del piston
inspecting the Piston Rod BANS322

Limite de alabeo de la varilla del piston:
2,6 mm. {0,079")

{4) Deterioro del piston

Inspecting the Piston BAN7-15
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3 Inspeccicn de la cubierla del cilindro

(n

4 nspecci6n de la guia del ciiindro
(1} Deterioro

Deterioro

Inspecting the Cylinder Cover and
Guide BAN7-14. 21

MONTAJE

El procedimiento de montaie es inverso at de desmontaje

Precauciones:

(o]

Q

No monte las partes secas. Aplique aceite hidraulico antes del montaje.

Use siempre anillos en "'0", empaquetaduras en 'U’" y juntas herméticas tales como las de aceite,
fUEBVOS.

Apligue empaquetadura de sellado [adhesivo 1344 (No. de la parte 08833-00080) o equivalente]
a la parte roscada de la cubierta del cilindro.

o Par de apretamiento de la cubierta del cilindro: T = 35 ~ 45 kgm. (253 ~ 325 Ib-pie)
Par de apretamiento de la vélvula reguladora de flujo: T = 6 ~ 7 kgm. (43 ~ b1 Ib-pie}
o Par de apretamiento de la valvula de descenso de seguridad: T = 3 ~ 4 kgm. {22 ~ 29 ib-pie)
INSTALACION

El procedimiento de instalacion es inverso al de remocion

Precauciones:

o

Procedimiento de instalacion del apoyo del
citindro de elevacion

El apoyo el cilindro de elevacion esta pro-
visto con una parte escalonada de 5 mm.
(0,2} de profundidad.

la parte escalonada puede instatarse arri-
ba 0 abajo. Instalela de tal manera que la
diferencia entre la superficie inferior de
forma de anillo del apoyo v la parte esca-
lonada de la cubierta del cilindro sea
pequefia,

Repita el ascenso y descenso en toda la Instaliing the Lift Cylinder Support BANS102
carrera sin carga para purgar el aire, vy

compruebe si el funcionamiento es

normatl.

Compruebe el nivel del aceite hidraulico y

eche si es insuficiente,

Compruebe si la altura de elevacion es

normal.

e

Clearance
naé
Clearance
:."..11
_B
B
o o
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VALVULA REGULADORA DE FLUJO

] ]

. A | T Steel ball
7 L o~ - 1 IN port
OO

Piston
QUT port

O

|__— Spring
%//
S

Vista seccional de a vélvula reguladora de flujo LAOS173

ESPECIFICACIONES
Modelo con mastil STD {mastil V)
Velocidad de descenso Sin carga 500 (98}
mm./seg {ppm) Con carga 450 (88)
Capacidad de flujo litrosimin. (gal US/min) 45 {11,989}
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REMOCION

Precauciones:

o Vea la subseccion ""Remocién del cilindro de elevaciéon’' en cuanto a la remocion de la valvula
reguladora de fiujo.

o Mida la capacidad de descenso para comprebar el funcionamiento correcto antes de sacar la val-
vula reguladora de flujo.

o La valvula reguladera de flujo esta en el cilindro izquierdo de elevacion.

INSPECCION

1 Cubierta superior que se desliza hacia afuera
y se deteriora

2 Compruebe ef movimientlo de la bola y el tapoc-
namienioc del orificio

3 Movimiento del pisién

4  Resorie de retorno roto

5  Deterioro v fatiga del anilic en O Inspecting the Flow Regulator Valve LADYO0-16

VALVULA DE DESCENSO DE SEGURIDAD

Piston

/Spring

A

2

—-—}——— Body

Vista seccional de la valvula de descenso de seguridad LAOS174
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REMOCION

Precauciones:

o Vea la subseccion 'Remocion del cilindro
de elevacion’’ en cuanto a la remocion de
la valvula de descenso de seguridad.

o Lavalvula de descenso de seguridad estd
en el cilindro de elevacion derecho.

DESMONTAJE

1 Remocion de la valvula
{1) Sague el anillo de resorie
(2) Saque la valvuia y el resorle

BANB3-20

INSPECCION

1 Inspeccion de la valvula
{1} Deteriore
{2} Taponamiento del orificio

2 Inspeccidn del resorte
(1} Deterioro
(2) Fatiga

3. Inspeccidn del cuerpo
{1 Deterioro

. BANB3-21
(2} Deterioro de la parie roscada

Inspecting the Safety Down Valve
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CONJUNTO DEL CILINDRO DE
ALCANCE

REMOCION
{Tipo manejado de pie)

1 Avance el mastil a la posicidn de alcance
maximo

2 Separe al méaximo las puas de la horquilla v le-
vanie la horquilla aproximadamenie 1 m (40"}

Removing the Front Pin BAN32-11

3 Remocion del pasador delantero del cilindro de
alcance
{1} Saque el pasador de chaveta y exlraiga el
pasador delantero
{7) Accione la palanca de alcance para re-
traer la varilla del cilindro de alcance

4 Remocion de la bateria y guia de la bateria

Nota:
Vea la pagina 1-11 en cuanto a la remocién
de la bateria.

{1) Saque los pernos de sujecion, y despues
la guia de la bateria.

5. Desconexion de las tuberias
(1) Desconecte las uberias del cilindro en dos
iugares

6 Remocion del cilindro de alcance ;
{1} Ponga una marca de acoplamiento en el Disconnecting the Piping BAN32-16
cilindro y soporte

e i T

Precaucién:

Como cada uno de los soportes izquierdo y
derecho se fabrica como un conjunto con el
buje lateral del bastidor, anote la direccion de
montaje.

(2} Saque los pernos de sujecion, y despues
los soporles izquierdo y derecho del ci-
lindro

{3} Saque el cilindro de alcance

Tk

Removing the Reach Cylinder BAN3Z2-18. 21
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(Tipo manejado sentado}

1 Avance el mastil 2 la posicion de alcance
maxima

2. Separe las puas de las horquillas al maximo vy
fevante la horquilla aproximadamente 1 m
(40"}

3. Remocitn de! pasador delantero del cilindro de
alcance
(1) Sague el perno de sujecidn, y depués el
pasador delantlero tirando de &
{2} Accione |z palanca de alcance para fe-
traer la varitla del cilindro de alcance

4 Desconexion de |z tuberia
{1} Desconecte la tuberia del cilindro en dos
lugares.

BANA44-8

5 Remocion del cilindro de alcance
{1} Saque el perno de sujecicn del pasador tra-
sero del cilindro, v sague el pasador tra-
sero lirando de él

BAN44-9.1

(2) Saque el cilindro de alcance

Removing the Reach Cylinder BAN44-12
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DESMONTAJE

1 Aflojamiento de la guia de la varilla
(1) Asegure el cilindro en un tornillo de banco
(2) Use la S8T vy afloje la guia de la varitla
SST 09620-10100-71

7 Exiraccion de la varilla del cilindro

Precauciones:

o Tenga cuidado de evitar deteriorar la su-
perficie cromada de ta varilla.

o Extraiga la varilla paralela al cilindro.

3 Remocion del piston v de la guia de la varilla
{1) Asegure la parte de insercion del pasador
dalantero de la varitla dei cilindro en un tor-
nilio de banco
(2} Sague la tuerca de seguridad automatica,
y sague el piston

{3) Tire de la guia de la varilla para sacarla de
la variila del cilindro

Loosening the Rod Guide

BAN32-23

Extracting the Cylinder Rod

BAN32-25

Removing the Piston

Removing the Rod Guide

— 438~
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4 Desmontaje del piston
(1) Sague los anillos de refuerzo (dos)
{2) Sague el anillo en "0

5. Desmontaje de la guia de la varilla

(1) Sague las partes siguientes fuera de la guia
de ia varilia;

Anillo de refuerzo

Anillo en "'O"

Anillo de resorte

Placa de retén

Empaguetadura en “'U"’

Anillo de refuerzo

Anillo de resorte

Junta hermetica de polvo

Casquillo

5o

o

OIS CICIOI)

INSPECCION

1 Inspeccidn del subconjunio del ciiindro
{1} Deteriorc v desgaste def calibre del cilindro

Calibre standard de! cilindro:

50,0 mm. {1,869
Limite de desgaste del calibre del cilin-
dro: 50,20 mm. {1,976"")

{2} Deformacion, deterioro y corrosion del ci-
lindro

{3} Meliados en la superficie exterior del ci-
lindro

BAN32-32

Disassembling the Piston
7 8 9 i 2 & 5 4 3
/ i
i ; al
\ ) Y
N A
Disassembling the Rod Guide BANS168

KADS29

inspecting the Cylinder SUB-ASSY BANS 104
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2 inspeccion de la varilla del citindro
(1} Escamas y mellados en la parte gromada
{2) Desgasie de la superficie del contacto des-
lizante de ta varilla del pision

Diarmetro exterior standard de la varilla
del piston: 25,0 mm. {0,884}
Limite de desgaste del didmetro exteri-
or de la varilla del piston:

24,82 mm. (0,881}

{3} Alabeo de la varilla del piston

BANS103

Limite de alabeo de la varilia del pisién:
2,0 mm. {0,079")

3 Inspeccion del piston
(1) Deterioro

4 Inspeccion de la guia de la variila
{11 Deterioro

MONTAJE

El procedimiento de montaje es inverso al de des- Inspecting the Piston and Rod Guide BAN32-30, 35
moniae

Precauciones:

o No monte las partes secas. Apiique aceite
hidraulico antes del montaje.

o Use siempre anillos en ’0’'", empaqueta-
duras en U y juntas herméticas tales co-
mo las de aceite, nuevos.

o Parde apretamiento de la tuerca de segu-
ridad automatica del piston:

T = 15 ~ 17 kgm. (108 ~ 123 Ib-pie)

o Apligue empaquetadura de sellado jadhe- Lk
sivo 1344 {No. de la parte 08833-00080) Assembling the Piston BAN33-18
o equivalente] a la parte roscada de la guia
de la varilla.

o Par de apretamiento de la guia de la varilla:

T = 29 ~ 35 kgm. (209 - 253 lb-pie)

INSTALACION

El procedimiento de instalacion es inversc al de remocion.

Precauciongs:

o Repita el ascenso y descenso en toda la carrera sin carga para purgar el aire, y compruebe si el
funcionamiento es normal.

o Compruebe el nivel del aceite hidraulico y eche si es insuficiente.
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CONJUNTO DEL CILINDROC DE
BASCULACION

REMOCION

T Avance el mastil a la posicion de alcance
méaxima

2 Levante la horquilla aproximadamente 1 m.
140"}, y bascule iotalmente el mastil

E

3. Desconexion de la tuberia Disconnecting the Piping BANT73.35

{1} Desconacie la tuberia dei cilindro de bas-

4. Remocion del cilindro de basculacion
{1} Sague sl perno de sujecion del cilindro

{2} Saqgue el cilindro de basculacion v la(s)
cufia(s)

BAN74-5
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DESMONTAJE

1 Remocidn de la gufa de la varilia
(1) Asegure el cilindro en un tornillo de banco
{2} Usela SST para sacar la guia de la varilla.
SST 09620-10G100-71

2 Extraccion de la varilla del piston
Nota: '
Sople con aire comprimido por |a lumbrera de
la tuberia del cilindro para facilitar fa re-
mocion.

Extracting the Piston Rod BAN3-18

3 Desmontaje del piston
(1) Saque las paries siguientes fuera del
piston:
I Anillo de desgaste
@) Anillos de refuerzo (dos)
(@ Anilio en "0

Disassembling the Piston BAN3-29. 31

4 Desmontaje de la guia de la varilla
(1) Saque las paries siguientes fuera de la guia

7 8 1 2 6 5 4 3
de la varilia:
(M Anillo de refuerzo
(2) Anillo en "0"
@ Anillo de resorte
@ Espaciador }E
® Empaquetadura en ""U" A Bl e
® Anillo de refuerzo '/ [\
(7 Junta hermética de poivo \ - \
Casquillo N\ \
Disassembling the Rod Guide BANS 106
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INSPECCION

1

2

Inspeccidn del subconjunto dei citindro
(1) Deterioro y desgaste del calibre def cilindro

Calibre standard del cilindro:

55,0 mm. {2,165"")
Limite de desgaste deil calibre del cilin-
dro: 55,35 mm. (2,179

(2} Deformacion, deterioro y corrosion del ci-
lindro

(3} MeHlados en la superficie exterior del c¢i-
findro

inspeccidn de la varilla del cilindro

{1} Escamas y meilados en la parte cromada

{2} Desgaste de la superficie del contacto des-
lizante de la varilla del piston

Didmetro exterior standard de la varilla
del piston: 25,0 mm. (0,284'")
Limite de desgaste del didmetro exteri-
or de la varilla del pistdn:

24,92 mm. (0,981"")

{3} Alabeo de la varilia del piston

Limite de alabeo de la varilla del piston:
0,5 mm. {0,020'")

{4} Deterioro a! pisidn

Inspeccion de la guia de la varilla
{1} Deterioro

KADS28

inspecting the Cylinder SUB-ASSY BANS 104

BAN4-2

Inspecting the Rod Guide BAN3-26
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MONTAJE

El procedimiento de montaje es inverso a! de desmontaje

Precauciones:

o No monte las partes secas. Aplique aceite hidraulico antes del montaje.

o Use siempre anillos en ''O"’, empaguetaduras en 'y juntas herméticas tales como las de aceite,
nuevos.

o Aplique empaquetadura de sellado {adhesivo 1344 (No. de la parte 08833-00080) o equivalente]
a la parte roscada de la gufa de la varilia.

o Par de apretamiento de la guia de la varilla: T = 50 kgm. {361 1b-pie)

INSTALACION
£l procedimiento c'ie instalacién es inverso ai de remocion

Precauciones:

o Ajuste el dngulo de basculacion.

o Repita el ascenso y descenso en toda la carrera sin carga para purgar el aire, y compruebe si el
funcionamiento es normat.

o Compruebe el nivel del aceite hidraulico y eche si es insuficiente.
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AJUSTE DEL ANGULO DE BASCULACION

El ajuste de! angulo de basculacidn se lleva a cabo mediante ef ajuste de cufias en la posicion de montaje
del cilindro de basculacién No se puede realizar ajuste ninguno en la direccion del descenso de la horquilla

Shims

Downward

Adjusting the Tilt Angle BANS1O1

I Ajuste el grosor de la cufia de tal manera que el dngulo de ascenso de la horquilla este dentro del stan-
dard cuando el cilindro de basculacion esta tolalmente extendido Divida las cufias de igual manera enlre
los lados superior e inferior

Standards de los dngulos de basculacion:  Angulo de ascenso de la horquilla: 5° + 48’
Angulo de descenso de 1a horguilla: 3% {inajustable)}

Clases de cufas

No de la parte Grosor mm  {pul ) Lugar usada
65551-12800-71 1,0 {0,038} Lado inferior de la derecha y lado superior de la izquierda
65552-12000-71 0,6 {0,020 Lado inferior de fa derecha vy lado superior de 1a izquierda
65553-12900-71 1,0 {0,539) Lado superior de la derecha y lado inferior de la izquierda
65554-12800-71 0,5 10,020} Lado superior de la derecha y lado inferior de la szquierda

2  Compruebe para asegurarse gue hay holgura entre el extremo de la varilla del cilindro de basculacion
v el protector de basculacion del soporle de garra (posicion A} cuando ei cilindro de basculacion esta
telaimente retraido

L.
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BOMBA DE ACEITE

Pagina
GENERALIDADES ... ..o e 14-2
ESPECIFICACIONES ... ., 14-2
COMPONENTES .. ..o i 14-3
CONJUNTO DE LA BOMBA DE ACEITE ........oeeeennn, 14-4

— 447



14-2

GENERALIDADES

\ Suction side

[ %g%\

3

. ]

T B

A . £

I —e=

\ i 4 et

Discharge side

=
’
i
|

b e = ]

=y g et | ga

1/2 pitch

Displacement of front and rear gears
at the time of assembly

Section A-A
Vista seccional de ia bomba de dceite BAHMGE1. BAHSEE
ESPECIFICACIONES

Nombre de la bomba de aceite Bomba de engranaje (doble engranaje)
Tipo de la bomba de aceite DGP4 — 14C
Sistema de impulsion Acoplamiento directo con motor
Capacidad de descarga {bomba a 1500 rpm) litros/min {gal US/min | 18,8 (5,23}
Descarga teorica c.¢ frev. {puldrev.) 14,2 10,867)
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COMPONENTES

01

16
44
45
AA

ey

01

Conjunto de la bomba de aceite

01K Juego de revisién de la bomba de aceite

Conjunto det engranaje y casquillo
Rebarde de montaje

Cubierta

Junta hermética del casquillo

[Unidad de! par de apretamiento:

AB
AC
AD
AE
AF
AH

Anillo de refuerzo RH
Anilio de refusrzo LH

Junta hermética de aceite

Anilio de resorte
Perno
Junta hermética del cuerpo

kgm. (lh-pie)l

Componentes de la homba de aceite

449 —
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CONJUNTO DE LA BOMBA DE
ACEITE

REMOCION
(Tipo manejado de pie}

Nota:

Para sacar |a bomba de aceite, separe el mo-
tor y la bormba después de sacar el motor im-
pulsor de la bomba con la bomba. Vea la sub-
seccion 'Remocién del motor de marcha’’,
etapas 1-10 {en la pagina 4-4) de la Seccién
4 para la remocion del motor impulsor de la
bomba con la bomba.

Remocion del motor impulscr de la bomba con
la bomba

Remocion de la bomba de aceile

{1} Saque los pernos de sujecion de la bom-
ba de aceite

{2) Saque la bomba de aceile fuera del motor

{3} Sague el acoplamiento fuera de la bomba
de aceite.

(Tipo manejado sentado)

(]

Nota:

Para sacar la bomba de aceite, separe el mo-
tor y la bomba después de sacar el motor im-
pulsor de la bomba con la bomba. Vea la sec-
cion de “"Remocion del motor impulsor de la
bomba’’ (pagina 5-5} en la Seccién 5 en
cuanto a ta remocion del motor impuisor de
la bomba con la bomba.

Remocion del motor impulsor de ia bomba con
la bomba

Remocion de la bomba de aceile

(1} Sague los pernos de sujecion de la bom-
ba de aceite

{2) Saque la bomba de aceite Tuara del motor

3] Saque el acoplamientio fuera del motor.

Removing the Ol Pump Motor BANG5-12

Removing the Qil Pump BAN39-12
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DESMONTAJE

4

Precaucion:
Haga el trabajo en un lugar limpio. Use aceite
hidraulico nuevo para lavar las partes.

Punzonado de las marcas de acoplamiento
{1} Punzone marcas de acoplamiento en la cu-
bierta, cuerpo y reborde de montaie

Remocion de la cubierta de la bomba
(11 Coloque la bomba en un tornillo de banco

Precaucion:
Use protectores metalicos blandos vy sujete
la bommba ligeramente en el tornillo dé banco.

{2} Sague los pernos de sujecion, v después
la cubierta de ia bomba

Remocién de las juntas herméticas de aceite
{ladc de la cubierta de la homba)

(1) Junta hermética del casquillo

{2) Junta hermética del cuerpo

Remocidén del reborde de montaje

Removing the Mounting Flange BAH36-10

Punching the Matching Marks BAH36-3

Removing the Seals 3AH36-8. 9
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5 Remocion de la junta hermética de aceite lla-
do del reborde de montaie)
{1} Junta hermética del casquilio
(2} Junta hermética del cuerpo

Removing the Seals BAM3B-11, 12

6 Remocion del conjunto del engranaje y del con-
junto del casquilio

Precauciones:

o Use una pluma de marcar para poner mar-
cas de acoplamiento e identificar la rela-
cién de la posicién del engranaje y el cas-
quilio.

o Use una pluma de marcar para poner mar-
cas de acoplamiento en las superficies de
los dientes del engranaje impulsor e im-
pulsado.

o Nunca punzone marcas de acoplamiento

Remuoving the Gear and Bushing Set BAH36-16

(1) Empuje los engranajes por un lado v sa-
quelos junto con los casquillos formandao
un conjunto

{2) Separe el engranaje y el casquiilo

Separating the Gear and Bushing BAH36-17, 18

7 Remocion de la junta hermeética de aceile
11) Saque el anillo de resorte, y después la jun-
ta hermélica de aceite

Nota:
Saque la junta hermetica de aceite solamen-
te cuando vea que tiene defectos.

Remaoving the Oil Seal BAH36-18
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INSPECCION

Nota:

Lave e inspeccione las partes desmontadas
después de comprobar si hay suciedad y de-
coloracion.

1 Inspeccion del cuerpo, cubierta y reborde
{1} Contacto del engranaje en ia superficie
interior del cuerpo lateral de succion
{Normal: Contacto aproximadamenie
113 de Ia circunierencia imerior del cuerpo)
Recambie el conjunto de la bomba en cual-
guiera de las casos siguientes:
(1y Cuando el contaclo exceda la mitad
de la circunferencia interior dei cuerpo
(@ Cuando el didgmetro interior de! cuer-
no (dimension X en la ilustracion) ex-
ceda el limite

Limite de desgaste del diametro interior
det cuerpo = 39,180 mm. (1,5425")

{2) Deterioro de la superficie de acoplamien-
to del cuerpo, cubierta y reborde

{3} Deterioro de la superficie de maontaje y par-
tes roscadas

{4} Deterioro de la superficie interior del
CUerpo

Limite de profundidad de deterioro de la
superficie interior del cuerpo:
0,1 mm. {0,0039")

2. Inspeccién del casguillo lateral
{1) Contacto de la superficie destizante interior
(Normal:  Aproximadameante la milad del
lade de succién muestra un contaclo
brillante)
{2y Deterioro de la superficie de destizamien-
to inierior

Limite de desgaste del diametro interior
del casquillo: 19,123 mm {0,7529")

{3} Conlacto de la superficie lateral
{(Normal: Relativamente fuerte en el la-
do de succidén y ligere en ef lado de
descargal

(4} Deterioro de la superficie lateral

Limite de ia longitud axial del casquitlo:
14,77 mm. (0,6815"")

Gear teeth
contagt trace

™

Discharge side

Gear Teeth Contact Trace BABS 21
Suction side .. Discharge
side
Contact trace
Body Inside Diameter BAHSGE6

Discharge side Contact trace

Suction side

Bushing Contact Trace BABS30

L,ength__~

I
Inside
diameter

ek

|

Ingpecting the Side Bushing BAHSB7, BAH36-28
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3 inspeccion del casquilio central

(1) Contacto dentro de la superficie de con-
tacto de deslizamiento
(Normal: Aproximadamente la mitad del
lado de succidén muestra un contacio
briliante}

(2} Deterioro en la superficie interior de desli-
zamientlo

Limite de desgaste del diametro interior
del casquitlo: 19,123 mm. (0,7529"}

{3) Contaclo lateral (Normal: Contaclo
total}
(4) Deterioro de la superficie lateral

Limite de la longitud axial del casquillo:
29,68 mm. {1,1685"")

4 Inspeccion del engranaje
(1) Grietas en la base de los dienles y dete-
rioro en la superticie lateral
(2} Deterioro y decoloracién de la superficie
de los dientes
(3) Deterioro del arbol del engranaje

inspecting the Gear BAH36-29, 31
Limite de desgaste del didmetro del
arbol del engranaje:

18,935 mm. (0,7455"")

Precaucion:

Recambie el engranaje v el casquillo como un
conjunto cuando cualquiera de elios tenga de-
fectos.

(4) Desgaste y deterioro de las asirias

Inspecting the Gear BAH36-22

5 Inspeccion de la junta hermétice
{1} Deterioro, deformacion y desgaste del bor-
de de la junta hermética de aceite del re-
borde de montaje
(2} Anillo de refuerzo certado o roto

Inspecting the Seals BAH36-23
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MONTALJE |

. L ! Pump outside
Precauciones: Pump inside 4

o |.ave cada parte, sople con aire comprimi-
do v aplique aceite hidraulico antes de ins-
talarla.

o Use juntas herméticas nuevas.

Dust lip

1. Instalacion de la junia hermética de aceite
{1} Use una varilla redonda para instalar la jun-
ta hermética de aceite en ¢ reborde de
montaje
{Z} Instale el anillo de resorte
(3) Apligue una capa delgada de grasa al bor-
de de la junta hermeética de aceite.

Gear shaft

Installing the Oil Seal BAASES

2. Instalacion def conjunto del engranaje v del con-
junto del casquiilo

Precaucion:
Alinee las marcas de acoplamiento hechas en
el momento del desmontaje.

sl

Installing the Gear and Center Bush BAH36-33

{1) Monte los engranajes delantero y trasero
con el casquille central entre medio.

{2} Inserte el engranaje y el conjunto del cas-
quillo central en el cuerpo

Precaucion:

Si el casquillo estd inclinado presentando
resistencia a la insercién, no lo fuerce gol-
peandolo suavemente, sino insértelo con
cuidado.

Assembling the Gear and Bushing Set BAH36-35

{3} Instale ef casquillo lateral

Precauciones:

o Instale los casqguilios correctos.

o Asegurese de gue la union del casquiilo no
estd desplazada.

o 5iel casquillo estéd inclinado causando re-
sistencia a ta insercion, no lo fuerce gol-
peandolo suavemente, sino insértelo con
cuidado.

Installing the Side Bush 8AH36-36. BAH37-2
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3 instalacion de las juntas hermeticas
(1) instale la junta hermética del cuerpo, el
aniiio de refuerzo v la junta hermética ded
casquilio después de apticar una capa fi-
gera de grasa

installing the Seals BAH37-3, 4

4 Instalacion del reborde de montaie
(1) Ponga una cinta en la parte estriada del en-
granaje impulsor para evilar deteriorar la
junta hermetica de aceite
{2} Instate el reborde de moniaje
{3) Quite la cinia

5 Instalacion de la cubierta de la bomba
(1) Coloque la cubierta sobre el cuerpo aling-
ando las marcas de acoplamiento, y luego
apriete los pernos de sujecion
T = 4,7 ~ 4,9 kgm. {34 ~ 35 Ib-pie)

installing the Mounting Flange BAH37-5

& Compruebe después del montaje _

11} Sujete ligeramente el arbol de engranaie
impulsor en un tornillo de banco y dele Ia
vuelta al cuerpo para comprobar 1a ro-
tacion
Sila rotacion se siente pesada, desmonte
la bomba de nueve porgue el montaje
puede tener anormalidades

{2) Compruebe que la superficie de montaje
de acoplamiento del cuerpo estd libre de Installing the Pump Cover BAH37-6
deterioros o suciedad

INSTALACION

Ei procedimiento de instalacion es inverso ai de
remaocion

Precaucion:
Compruebe que no hay deterioro ni materias
extrafias en la seccion de union de la espiga
como referencia para el centrado anies dela
instalacion.
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METODO DE PRUEBA

Se necesita realizar una prueba de banco con detalle Como es imposible en el servicio real, instale la bomba
en el vehiculo y compruebe el volumen de descarga de la bomba de sceite en términos de la veiocidad de
elevacidn del cilindro de elevacion

Precauciones:

o Compruebe la capacidad de la bateria observando la exposicion.

o Compruebe si el ajuste de la presion limite de la valvula de control de aceite es et especificado.
Vea la subseccion relativa al ajuste de 1a vélvula de control de aceite en cuanto a los detalles.

o Mida el tiempo de la carrera total del cilindro de elevacion a una temperatura del aceite hidraulico
de 50 ~ 55°C vy calcule la velocidad de elevacion. Debido al arrangue suave efectuado por el
interruptor periddico de manipulacién de materiales, la velocidad de elevacién es de 10 ~ 20
mm./seg. {2 ~ 4 ppm} menos que el valor de la tabla siguiente.

La velocidad de elevacidn se puede obtener con mas precision si se mide excluyendo el periodo
de arrangue suave.

LISTA DE VELOCIDAD DE ELEVACION

5FBR10 | 5FBR13 | 5FBRIG | 5FBR18 |S5FBRE10!SFBRET4 | 5FBRE1G
. Sin coras 370 - 390 _ 340 370 ~
Velocidad de 9 (73) (77) (67) (73)
glevacion
Con carga (47) (43} (45) (41) (47) (43)
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VALVULA DE CONTROL DE ACEITE

Pagina
GENERALIDADES ... 15-2
ESPECIFICACIONES ... cteiene e cee e 15-7
COMPONENTES ..o s 15-8
CONJUNTO DE LA VALVULA DE CONTROL DE
ACEITE i et e e e e e 15-11
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GENERALIDADES

La valvui

a de control de aceite es del tipo adicional montable de 3 carretes Se ha instalado un sensor

en el carrete de elevacién y fa velocidad del motor de la bomba se controla segun el movimiento del ca-
rrete Las disposiciones de la palanca de [a valvula de control standard y opcional son fas siguientes
Disposicion de la palanca [vista desde el asiento del operador)

Tipo manejado de pie

Tipo manejado semado

Disposicién §TD

Disposicion OPC (1)

Disposicion OPC {2}

Disposicion STD

Disposicion OPC

3 carretes OO OO® ®OL 0RO OO®
4 carreies @@@@ @@ @@ @@@@
5 carreles AHORL

Nota:

{©): Palanca de elevacion @ Palanca de alcance (T): Palanca de basculacion (®: Palanca del ac-

cesorio

{.as lineas gruesas indican STD.

Apariencia de la valvula de control de aceite (tipo manejado de pie)

Valvutas de control de aceite y palancas de las valvulas (STD}

—460-—
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Valvutas de control de aceite v palancas de las vélvulas (disposicién OPC. 1) BANMTSG
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Viélvulas de control de aceite y palancas de las valvulas (disposicion OPC 2} SANMZ0
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Apariencia de la valvula de control de aceite (tipo manejado sentado)

Valvulas de wntrc;1 de aceite y palancas de las valvulas (STD) BANMZ21
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Vistas seccionales de la véalvula de control de aceite

] o)
D |
Vista seccional del carrete de elevacion BANMI117

wIO=0L:

fpmmuagivussn |

S oL m“::ﬁ
(EE=puy|E=E Ffjiiil

Vista seccional del carrete de basculacion BANMIIIB
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il |
A 4:‘ ‘
t
ﬂ'"--l

C ! 1 ’] Fl
Vista seccional del carrete de alcance BANM1T19
Spring
Main poppet

Pilot poppet

Adjust screw

Spring

Sleeve

Vista seccional de la véivula limitadera de presion

e 4G
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DIAGRAMA DEL CIRCUITO HIDRAULICO

Gauge port D1 — — == —= me e e o e o e e “4
k
[ Fs [
Tie B Lzks '
A A 7 i §
1
I AN T >< HES R :
T WTTIT L
L 4
Reach ?\ £\H
RS I I e AA
;3 T TTIiT p
1 M.
it 8 f\q
Lift A‘)( f\___l O
o Thosrisad T
mt l/ R IR (VY P B Blackired
1 T /T I7T T - B
I e\ % el T O Greenfred
-—
‘” 1
|I ! v 1
/T
P T
Diagrama del circuito hidraulico BANS 158
ESPECIFICACIONES
Modelo del vehicuio
_ 5FBR10, 13| b6FBR15 EFBR18 5FBRE10 BFBRE14 | BBEFBRE16
Descripcion
Tipo Adicional montable
Presion limile establecida | 4 oy 5og) 1150 (2133) | 170 (24171 | 125 (17781 | 150 (21331 | 170 (2417)
kglocm? (psi)
Valvula de inmovilizacion de basculacion incorporada
Qtros o
Sensor de carrera del carrele de elevacion incorporado
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COMPONENTES

T=0.25-03
(1.8 -2.2)

T=6-7
(45— 5%y -,
1

T=12~-14
{8.7 — 10.1}

2 n]_u
%\\K;m 4.7 (34)
i $@MT= 1.94

0 4] ? (1 3.7}

T=1.94
{13.7)

Unidad del par de apretamiento:  kgm. ib-pie}]

01K Juego de revisién de la valvula Bl  Tapdn

10 Conjunto de la vélvula de la seccion del émbolo No. 1 BN Anillo en 'O
(blogue del carrete de elevacion} BZ Tapodn

11 Conjunto de la valvula de la seccion del émbolo No. 2 CC Tapdn
iblogue del carrete de aicance} CE Tapa

12 Conjunto de la véivula de la seccion det émbolo No. 3 C1  Varilta de unién
{bloque de! carrete de basculacion) CK Manguio

13 Conjunto del carter de admision CN Sujetador de la junta hermetica

20 Conjunto de ia valvula limitadora de presion DL Soporte de ia palanca

40 Cubierta del resorte FE Limpiador

41 Resorte FJ Levantador

44 Sensor de carrera FP Variila de unidn

AE  Anillo en 0" FT Céarter de admision

AH Resorte GA Carter de salida

Al Anillo en 0" GB Soporte del interruptor

AK Sujetador del resorte I£ lLevantador

AQ Tapdn JZ  Cufa

AP Anillo en 'O KA Tornillo de la tapa

AQ Anillo de refuerzo KB Pistén

AW Resorte KC Piston

AX Anillo en "O" KD Torillo de la tapa

AY Anillo en Q"

BG Arandeia

Nota: La disposicion de las valvulas depende de ias especificaciones
{dispasicion de fa palanca de accionamianto).

- SR

Niennzicitn de fa viivula de coniral de aceis
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G1 Conjunto de la valvula de control de aceite
FA  Aistador
FM Soporte

Componentes del acopiamiento de la valvula de control de aceite (tipo manejado de pie) BANM123

01 Conjunto de la valvuia de control de aceite
FA Aislador
FM Soporte

Componentes del acoplamiento de la valvula de control de sceite {tipo manejzdo seniado) DANR 122

BT



1510

3D
D—s

&0
R0
[ 2%
22

@ o /

20 Palanca de la valvula de control No. 1

2 @ 21 Palanca de la valvuia de control No. 2
ﬁﬁ 51 7 o7 22 Patanca de la valvula de contro! No. 3
as G 40 Boton de la palanca
4iA &) 41 Pasador de la palanca de la valvula

f 43 41 A Casquitlp
JE 51 f 42 Buje de la palanca de la vé&ivula No. 1
~$8 31 43 Buje de la palanca de la valvula No. 2

51 Articulacién
w BT Pasador

Componentes de la articulacion de las palancas de las vélvulas (tipo manejado de pie} BANM108

)5

21

~n
7~

ly @ 40 Boton de la palanca
M lb 41 Pasador de ia palanca de la vilvula
\ 41A Casquillo
42 Buje de la palanca de la valvuia No.
b : 43 Buje de la palanca de la vélvula No. 2
% 51 Articulacién
BT Pasador

20 Palanca de la valvula de controf No 1

21 Palanca de la valvula de control No. 2

22 Palanca de la valvula de control No. 3
d'

i

Componentes de la articulacion de las palancas de las valvulas (tipo manejado sentado) BANM109
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CONJUNTO DE LA VALVULA
DE CONTROL DE ACEITE

REMOCION
{Tipo manejado de pie}

1 Remocion de! panel delanterc
(1) Sague los pernos de sujecion, v después
gl panel delantero

Removing the Front Panel BAN10-21

2 Remocién de la cubierta de la palanca
(1} Saque los tornilios de sujecicén, vy despueés
la cubierta de la palanca

3 Remocién de la vaivula de control de aceils
(11 Desconecte el cableado eléctrico

BAN10-24

(2} Desconecte las luberias

Disconnecting the Piping BANTO-26
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{3) Saque los tres lornillos de sujecion del so-
porie de la valvuia, mientras sujeta firme-
mente ta valvula

Notas:

o]

{4}

(5]

(Tipo

1 Re

{1} Sague los pernos de sujecidn, y después

Dos de los tres tornillos de sujecion estan
instalados en el lado del asiento del
operador.

En el caso de la valvula de 4 carretes, dos
de los tres tornillos de sujecién estan ins-
talados en el lado del asiento del opera-
dor, v el otro en el lado del montante del
motor,

Saque ta vaivula de control de aceite con
el soporte de la valvula.

Saque la tuerca de sujecion de la valvuia,
y después el soporte de la valvula

manejado sentado}
mocion det panel delantero

gl panel delantero

2 Remocién del panel superior

{n

fa valvula.

{2} Desconecte los cables del panegi

{3

el pane! superior

Sague todos los botones de la palanca de

Sague los pernos de sujecion. y después

Removing the Set Screws BAN77-18

Removing the Control Valve BAN10-29

Removing the Upper Panel BAN43-15
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Remocion de la valvula de control de aceile
{1} Desconecte el cableado eléctrico

{2} Desconecls las tuberias

{3) Saque las tres tuercas de sujecidn dei so-
porte de la valvula

Removing the Set Nut BANA43-20

{4} Saque la valvula de control con el soporte
de la valvula

{6} Saque la werca de sujecion de la valvula,
v después 2! soporte de la valvuia

Rermoving the Control Valve JANA3-22
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DESMONTAJE

Precauciones:

o Haga el trabajo en un lugar limpio.

o Como cada componente es de alta preci-
sién, desmonte la valvula con cuidado pa-
ra no deteriorar ningun componente.

1 Remocion de la palanca de ia valvula de control
{1) Saque el perno de sujecion del pasador de
la valvula v exiraiga el pasador de la
valvuia
(2} Desconecte la articuiacion de la palanca,
y después saque la palanca

2 Remocion del interruptor limitador
{1} Sague los pernos de sujecion del soporte
detl interruptor, v después e soporte con
el interruplor limitador

3 Separacion del blogue de la valvula
(1) Saque las tuercas de la varilia de union, v
después saque las varillas de union {tres)

{2) Separe las véivulas en blogues indivi-
duales

Nota:
Anote el orden de disposicion de los blogues.

e

Removing the Valve Lever BAN10-33. 1141

Removing the Limit Switch BAN11-2. 3

3

Separating the Valve into Blocks BAN11-6

—472—



4 Separacion del blogue del carrete de elevacion
(1} Saqgue la valvula de retencidn y el resorte

BANT1-8

(2} Saque los tornillos de sujecion del sensor
de carrera, y saque el sensor y lals)
cufia(s)

Removing the Stroke Sensor BAN1T1-10

{3} Saque el perno del receplacuio, v sague
la tapa del resorte
{(4) Extraiga el carrete

{5} Asegure el carrete en un tornillo de ban-
co. Saque el lornillo en el extremo del ca-
rrete, y despues saque el resorle del
carrela

Precaucion:

Cuando coloque el carrete en un tornillo de
banco, tenga cuidado de no rayar o deterio-
rar la superficie de deslizamiento del carrete

Removing the Return Spring BAN12-3
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5  Desmontaje del bloque del carrete de alcance

Nota:

El procedimiento es el mismo gue el del ca-
rrete de elevacion excepto gue no hay sen-
sor de carrera.

i

Removing the Reach Spoo! BANT1-21

8 Desmontaje dei blogue del carrete de bascu-
lacion

Nota:
El procedimiento de remocion del carrete es
el mismo que el del carrete de elevacion.

Remnoving the Tilt Spool BAN11-27

(1) Desmontaje de la valvula de inmovilizagion
de basculacién

Tapones {dos)

Resorte

Levantador {valvula de retencion)

Manguito

Piston {didmetro grande)

Piston (didametro pequefio)

@REREE

Disassembling the Tilt Lock Valve BANT1-28

7 Remocion de la vaivula limitadora de presion
{1) Saque la valvula imitadora de presion fuera
del cérier de admision

Removing the Reliel Valve BAN11-32
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INSPECCION

Precauciones:

o

1 ins
()
(2}

Limpie completamente cada parte y repare
o recambie si tienen defectos.

Algunas partes que pueden desmontarse,
no son partes de servicio. Tales partes de-
ben recambiarse como un conjunto.

peccion del sensor de carrerd
Deterioro
Comprobacién de ia continuidad

Inspecting the Stroke Sensor

BAN11-12

Entre

naranja y negrofrcjo

los lerminales SR
Continuidad

Entre

naranja y verde/rojo

Continuidad con el
sensor an estade
libre Cuando se
aprieia el sensor, 1a
resistencia cambia de
0abkid

ios terminales

Z Inspeccién de ias partes del carrete de ele-
vacitn

(1
(2)

{3)
(4}
{5}

Deterioro del carter

Deterioro de la superficie de contacto de
deslizamiento del carrete

Estado de deslizamiento del carrete
Deterigro de la vélvula de retencion
Rotura del resorte

3 inspeccion de las partes del carrele de aicance

(n
(2)

{3
(4
(5}

Deterioro del carter

Deterioro de la superficie de contacto de
deslizamiento del carrete

Estado de deslizamiento del carrele
Deterioro de ia valvula de relencidn
Rotura del resorle

Qrange

Green/red Biack/red

Stroke Sensor Terminals and Cable Colors

inspecting the Lift Spool Parts

Inspecting the Reach Spool Parts

75
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4 Inspeccién de las partes del carrete de bascu-
lacion
(1) Deterioro del cérier
(2} Deterioro de ia superficie de contacto de
deslizamiento del carrete
13] Estado de deslizamiento del carrele
(4} Deterioro de la valvula de retencion
(5} Rotura del resorte
(6) Inspeccion de la vélvuia de inmovilizacion
de basculacion
(@ Deterioro y estado de destizamiento
del piston
@ Deterioro del jevantador y el mangisito
@ Rotura del resorte

Inspecting the Tilt Spool Parts BAN12-2

MONTAJE

E} procedimiento de montaje es inverso ai de desmonlaje

Precauciones:

o Limpie cada parte, sople con aire comprimido y aplique aceite hidraulico antes del montaje.
Use gsiempre juntas herméticas nuevas.

Cuando desmonte la vélvula limitadora de presion, retorne siempre del todo el tornilio de ajuste.
El par de apretamiento de cada parte es el indicado en cada ilustracion.

A continuacién se describen solamente los puntos necesarios para el montaje.

o o 0 O

1 Direccion de instaiacion de la tapa del resorie
de! carrete de elevacion - I R

(1) Hay un orificio respirador pequefio en el O
cuerpo de la tapa Instale la tapa con el res-
pirador colocado hacia abajo N

2 Ajuste def sensor de carrera
(1) Ajuste neutro standard

Lleve a cabo el ajuste con cufias de tal ma- M
nera que el exiremo dei sensor se ampuje
hacia adentro en la dimension (A} mostra-
do en la iustracién cuando et sensor esta
instatado
Ajuste neutro (canlidad de empuijel

Breather

Lift Spoot Spring Cap BANS172

A= 1.0+ 0,5 mm {0,038 + 0,0207) B
{2} Procedimiento de ajuste A
(1) Mida la dimension B. =
(3) Mida la dimension C desde la super- -
ficie de montaje del sensor hasla &l —
extremo det sensor con el sensor en
estaco libre.
@) Delermine el grosor de la cufia conla c
acuacion siguiente:
Grosor de lacufia = C — B — A Shim
Clases de cufia (grosor):
0,2y 0,6 mm {0,008, 0,020 Adjusting the Stroke Sensor BANS173
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3 Par de apretamienio de la tuerca de la varilla
de unién
£n el extremo grande de la varilla de unién
{una tuerca)

T = 4,7 kgm. (34 tb-pie)

En el extremo pequefio de la varilla de union
{dos tuercas)

T = 1,94 kgm. (14,0 Ib-pie}

4. Anguio de instalacion del acoplamiento
{recodol
Tipo manejado de pie:  Como se muesira en
la #ustracion.
Tipo manejado sentado.  Instale todos los re-
codos paralelos a los blogues

B Ajuste del interruptor limitador
{1} Ajuste la posicion del interruptor de tal ma-
nera gue el interruptor se conecle cuando
el carrete comisnza a moverse

INSTALACION

El procedimiento de instalacidn es inverso al de
remocion

Tightening the Nuts

Lift Reach Tilt
o
,@_d_:-

L— N & =
)

—
A |

Elbow Installation Angles (Stand-up Type)

BANS1T

g

9

Adjusting the Limit Switch
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AJUSTE DE LA PRESION LIMITE

1

Precauciones:

o Cuando se desmonta la valvula limitadora de presion, ajuste de acuerdo con el procedimiento des-
crito a continuacién. Un ajuste hecho sin cuidado puede deteriorar los dispositivos hidraulicos
tales como la bomba debido a que la presidn hidraulica se ajusta incorrectamente.

o No es necesario ajustar cuando la vélvula limitadora de presién se recambia por una nueva o cuando

1o se desmonta.

Instalacion del mandmetro de aceite
(1) Saque el tapon de deteccion (PT 1/4) del
carter exterior de la valvula de control de
aceile e instale el manomeiro de aceite en
el orificio de este lapén
Manometro de aceite:
Presion de resistencia de 200 kgicm?

Comprobacion del aflojamiento del tornitlo de

ajuste de la valvula limitadora de presion

{1) Si el torniilo de ajuste no se afloja, afloje
la tuerca de seguridad y luego afloje el tor-
nillo de ajuste solamente hasta el punto en
que no se separe de la seccion piloto

Ajuste de la presion de aceite

{1) Ponga el interruptor de la fiave en ""ON"’

(2} Mueva lentamente la palanca de elevacion
a la posician de elevacion, y gradualmen-
te apriete el tornific de ajuste hasta que co-
mience a subir la horquilla.
Luego mueva la palanca de elevacion del
todo hasta la posicion de elevacién para
subir la horquilla hastla la posicion maxi-
ma, v lea el manémetro de aceite en la al-
{ura maxima de la horquilla Gire &l torni-
llo de ajuste de tal manera que la lectura
de la presion alcance el valor especificado

Precaucion:

Si se excede la presién de aceite especifica-
da durante el procesoc de ajuste, inmediata-
mente vuelva la palanca a la posicion neutra.

Presion de ajuste limite ...
Vea las especificaciones (en la pagina 15-7).

(3} Después del ajuste, apriete la tuerca de se-
guridad

{4) Arroiie cinta de sellado alrededor del lapan
de deteccién & instélelo

T = 1,0 ~ 1,6 kgm. {7 - 11 |b-pie)

LLock nut

Adjusting screw

Petaction plug
PT t/4

=

ae)e)

N
N N N
LT

Removing the Detection Plug
{Stand-up Type!

A
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TUBERIAS HIDRAULICAS

Pagina
GENERALIDADES .. ...ttt 16-2
COMPONENTES ..., 16-4
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GENERALIDADES
Ol
control
valve
Lift cylinder
Return filter (sit<clown type)
i L _/
—
l [f— i Oil tank
| v ——
Tilt cylinder Purnp motor m:—m

C——= T

J.

| MS————

Reach cylinder Oil pump

Return filter (Stand-up type}

U 4
|

Suction filter

Diagrama del circuito hidraulico

FILTRO DE ACEITE

BANS47

Especificaciones
Tipe e malia
Fittro de
SUCCION
Precision de filtrado 100 mallas
Tipo De fiujo 10tal
Superficie de filtracion cm? {pul?) Aprox 2000 {310)

Filtro de retormo

Presion de aberiura de la vélvula de derivacion
kglem? {psi)

1,0 £ 0,214 + 2,8}

Precision de filtrado wtpul)

30 10,0G12)
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DEPOSITO DE ACEITE

Vista seccional del depdsito de aceite (tipo manejado de pie) BANMZZ

'||]§
]

-
]
Vista seccional de! depdsito de aceite (tipo manejado sentado) BANMZ3
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COMPONENTES

Depdsito de aceite

Valvula de control de aceite
Motor impulsor de la bomba
Bomba de aceite

Cilindro de alcance

Filtre de succidn

Filtro de retorno

SO AW

Componentes de las tuberias del cuerpo (tipo manejado de pie) BANM120
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N Ut R W =

Deposito de aceite

Valvula de control de aceite
Motor impulsor de la bomba
Bomba de aceite

Cilindro de alcance

Filtro de succidn

Filtro de retorno

{PALANCA DE ALCANCE LH)

=
(&

\%

Componentes de las tuberias del cuerpo (tipo manejado sentado)

— 483~
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1
2

Cilindro de eievacion
Cilindro de basculacion

Componentes de las tuberfas del mastil {tipo manejado de pie)

BANM110

AQ %
&

1)

1
2

Cilindro de elevacidn
Cilindro de basculacion

Componentes de las tuberias del masti (tlpo manejado sentadol

—484—
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LISTA DE LAS SST .ot
STANDARDS DE SERVICIO ...
DIBUJOS ESQUEMATICOS DE LOS CONECTORES ....
DIAGRAMA DEL CIRCUITO ELECTRICO .....ooovveninnnens

DIAGRAMA DE CONEXIONES ...
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LISTA DE LAS SST

lustracion

Nombre de la herramignta
vy No de lg parte

12

09110-30200-71

Extractora y reinstaladora
del contraarbol

09150-10170-71

Reinstaladora del cojinete
de ia transmision

09213-60017

Extraclora de la polea del
arbol del ciguefial y
angranaie

09239-40010

Extractora del impulsor de
ia bomba de agus

09240-12900-71

Submazo de comproba-
cionde M S C

09320-23000-71

Extractora del cojinete

09370-20270-71

Reinstaladora del coiinete
del pifion transmisor
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Hustracion

Norabre de la herramienta
v No de la parte

09381-419560-71

Reinstaladora del cojinete
de la bomba H S.T.

08410-401206-71

Reinstaladora def cojinete
del sinfin de direccién

09411-41800-71

Reinstaladora de la junta
hermética de polvo del
arbol impuisor segundc

08420-23000-71

Extractora del cojinete

09508-6b030

Liave de tuercas del coji-
nete de la rueda trasera

09608-20012

Juego de herramientas del
cubo delaniero vy coiinele
del pifidn tfransmisor

\:/ r::::-:?-’i
oo o

089608-30012

Juego de herramientas del
cubo delantero y cojinete
del pifidn transmisor
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llustracion

Nombre de la herramienta
y No de la parte

o

9|12

09608-356014

Juego de herramientas del
cubo del eje y cojinete del
pIfioN transmisor

09609-20011

Exiractora del volante de
direccién

09610-20012

Extractora del brazo de
direccion

09610-22000-71

Conjunto del retén del
mastil interior

09620-10100-71

Extractora y reinstaladora
de la tapa del cilindso

09620-30010

Juego de reinstaladoras
de la caia de! engranaje
de direccion

09700-30200-71

Extractora de Ia herra-
mienta del pasador del
resorte
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llustracidn

Nombre de la herramienta
y No de la parte

09505-G0012

Expansora de anillos de
resorte No 1

09950-20037

Extractora universal

BC201-10250-71

Colgador de la bateria
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STANDARDS DE SERVICIO
BATERIA

Gravedad especifica {a 20°C)

1,280

Resistencia de aistamiento M

TM& 0 mas

CARGADOR (TiPO EN EL MONTACARGAS)

Panei del cargador

Resistencia de aislamiento MO

3 MQ o méas [con megohmetro de 500 V, CC}

Resistencia de la bobina del inlerruptor magnelico kf

1

Desconexion

oD

Conduccién del interrupior magnetico Q :
Conexion

o

Corriente de funcionamiento del relevador 1érmico A

5EFBRI10, 13—11, 6FBR15, 18~15

) Desconexién 0

Conduccion del relevador termico Q :
Conexion o0

Voltaje de a sefial del inlerruplor de conexion/ Desconexion 5

desconexion len &l conector CN103) Conexion 0

Voitaje de la sefial del interruptor v Desconexion 5

“MANUAL EQUAL"" len el conector CN103) Conexion 0

Voltaje de la sefal del impulsor Desconexion 0

magnético (en el conector CN1G3) Conexion 5

TRANSFORMADOCR

Capacidad del fusible (F¢h) A 50

Resistencia de aislamiento MQ 2 MQ o mas {con megshmetro de 500 V, CC)
Avance 2b

Conduccitn del diodo (S Q
Retroceso o

Par de apretamiento del diodo kgem . (Ih-pig) 20{2. 0

Voltaje primario sin carga CA, V 200 — 230

Voitaje secundario sin carga cc, v 73 ipara el enchufe de la baterial

CARGADOR (TIPO FUERA DEL MONTACARGAS)

Resisiencia de la bobina del interruptor magnético k&

- _ . Desconexitn o0
Conduccion del interruptor magnético @ »

Conexion G

Corriente de funcionamienio del reievador térmico A 15

. _ Desconexion 0
Conduccidn del relevador 1érmico 0 :

Conexion 00
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Conduccion del amperimetro Q 0
Capacidad del fusible {Fch) A 50A
Resistencia de aistamiento MQ |3 MQ o mas (con megshmeatro de 500 V, CC)
Conduccion del diodo (Sh Q Avence 2
Retroceso «©
Par de apretamiento del diocdo kgem. {ib-pie) 28 {2, 1
Voltaje primario sin carga CA, V 200 ~ 230
Voltaje secundario sin carga CC, Vv 74 ~ 80 {para el enchufe de la bateria)

REGULADOR {(® v (= denotan las clavijas & y (® del probador de circuitos)
Tablerc de circuito impreso (CPU) Vea la pagina 2 — 17 de esta manual
Circuito de marcha
Fusible {Fy) A 175

B — C Continuidad
Entre B—C 5 (; c g
—_ >3
Conduccién de FM 2 co £ ®
— =]
Entre C—E
C @ — @ 00
La aguja del probador de circuitos deberd des-
viarse cuando las clavijas entran en contacic
Conduccion del capacitor (CA) o | con los terminale_s d_e CA., y luego volver gra-
duaimente, para indicar finalmente o (oo} re-
sulta debido a que CA se carga mediante la
corriente procedente del probador de circuitos)
) Avance 5]
Conduccion del diodo [DA)
Retroceso oo
Conduccion de RA 2 3,30
i Avance 8
Conduccion de DF,, DF, k2
Retroceso w0
MF 32
Resi i la bobi
asislencia de la bobina g | vn 27
del contactor
MS 32
Valores OCL A 190
Circuito de preexcitacion
B - C Continuidad
Entre B--C 3 © c g
— o5
Conduccion de TG k@2 c g E®
— oD
Entre C—E
C®»-—-E® )
Conduccidn de RG 0 Aprox 1,1
i _ Avance g
Conduccion del diodo (DG) k2
Retroceso o
Resistencia de la bobina def contactor 2 | MG 35
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Circuito de manipulacion de materiales

5FBR10, 13 — 175

Fusibie (F,) A | EFBR15. 18 SFBRE1D, 15, 18 — 200
B G Continuidad
Entre B—C S ‘ S
Conduccion B® ~CO 0
de TMP C - F oo
Entre CE © ©
C®-—-EQ o
La aguja del probador de circuitos deberd des-
viarse cuando las clavijas entran en contacio
Conduccién del capacitor {CAP) con los lerminales de CAP, y luego volver gra-
p ' duatmenle, para indicar linalmente o (o re-
sullz debido a que CAP se carga medianie 18
corfignie procedente del probador de circuilos)
Conduccion de RAP 144 1,7
. Avance 6
Conduccion del diodo (DAP) k)
Reirocesc o
Conduccion de la bobina del contactor Q[ MP 35
Pares de apretamiento del controtador
M TMP Para el mazo M& A0 £ 5 (2.89 % 0.36}
TMP 1 e cables M4 15 + 4 (1,1 + 0,36)
kgem. (Ib-pie}
Para la instalacion Mb 25 + 5 (1,8 + 0,36)
DF, ~ DF5, DG Para et mazo de cables | M5 25 + 5{1,8 + 0,36)
kgcm lib-pie} | Para la instalacion MB 25 + 51{1,8 £ 0,36)
DA, DAP . . + 4 +0.29
kgcm (Ib-pie) Para la instalacion M5 16 100 T
TG . . ,
. Para la instalacion M5 25 + 5 (1,8 + 0,36)
kgem. (lb-pie)
ST —
isipador 1ermIco | 5o 1a instalacion 25 + 5 (1,8 + 0,36)
kgem . (H-pigl
Perno de sujemé:'”m, tuerca y lornilio c‘ie MS 100 + 5 (7,22 + 0.36)
ia placa del terminal kgem {ib-pie)
Circuito de la direccion de potencia
Fusible (Fs) A 30
La aguja del probador de circuilos deberad des-
viarse cuando ias clavijas entran en contaclo
Conduccion del capacitor (CAPS) ) con los terminates de CAPS, y tuego volver gra-
’ P ’ dualmente, para indicar finaimente « (e { re-
sulta debido a que CAPS se carga medwante 1a
corriente procedente del probader de crcuitos)
Resistencia de la bobina del contactor £ | Mps 182 0
Ajuste del voltaje con Ia direccion en nsutra A 0+ 0,06
Qtros
Fusible F5 del circuito de control A 10
Fusible F4 del circuito de la lampara A 10

INTERRUPTOR DE DIRECCION (TIPO MANEJADO SENTADO)

Conduccion de los interruptores limitadores

Vea la pagina 2-46
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CAJA DEL ACELERADOR

Conduccion de los interruptores
limitadores

Tipo manegjado de pie;
Tipo mangjado sentado:

Vea la pagina 2-3b de este manual
Vea la pagina 2-40 de este manual

MOTOR DE MARCHA

EIESEE?A,1?6 5FBR10, 13 | BFBRE10
Resistencia de aistamientc de ia bobina del inducido M TMQ o méas
Resistencia de aistamiento de la bobina inductora MQ 1M o mas
Resistencia de aistamiento del sujetador de la escobilla MQ 1M 0 mas
Diametro exterior del Standard 85 (3,346) 80 (3,1560) -
conmutador mm. {put} | Limite de desgaste 82 {3,228) 77 (3,031} -
Standard 1,2 {0,0472) - -
Recorte (rebaje) mm  {pul } -
Limite de desgaste | 0,5 {0,0197) = =
Longitud de la escobilla Standard 27 11,08 - -
mm Apul} | Limite de desgaste 16 (0,63} o -
Presion de la escobilla gilb) 1050 (2,3 - -
MOTOR DE LA BOMBA
GFBR1b, 18 5FBR1D, 13
GFBRE14, 16 SFBREID
Resistencia de aislamiento de la bobing del inducido M2 1M 0 mas
Resistencia de aislamiento de la bobina inductora M@ IMQ o mas
Resistencia de aislamiento del sujetador de la escobills MQ iMfl 0 mas
Didmetro exterior del Standard 85 {3,346) 80 {3,150}
conmutador mm. (pul) | Limite de desgaste 82 (3,228) 75 (2,853)
Recorte (rebaje) mm {put ) Star?dard 1,2 (0,0472) 1,0 10,0394}
Limile de desgaste 0,5 {0,0197) 0,3 (0,0118)
Longitud de la escobilia Standard 27 {1,06) 32 (1,26)
mm {pul.} | Limite de desgaste 14 {0,55) 14 (0,55)
Presion de la escobilla g tib.) 1400 (3,1) 1200 (2,7}
UNIDAD DE MARCHA
Precarga del cojinete del ergranaje cénico kg (b | 57 — 730126 — 16.1)

{medida en el perno de sujecion de la rueda)

Precarga del cojinete del pifion transmisor (medida en &l

1.8 —2,2(4,06 — 4,9

la superficie de los dienies del engranaje)

orificio del perno del reborde del retén) kg. {Ib.}

Juego libre gntie ej PRGN Iransmisor mm (pul | 0.13 — 0,18 (0.0051 — 0,0071)
y el engranaje conico

Precarga del cojinete de giro (medida en kg {ib ) 40 — 5.3 (29 — 38)
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Pares de apretamienio

Tuerca de inmovilizacion del pifidn transmisor kgm. (ib-pie) 15 — 20 (108 — 144)

Perno de sujecidn de la cublerts inferior de la caja de engranajes  kgm  (Ib-pie) 2-— 3014 — 22

Perno de sujecion de la rueda propulsora kgm {lb-pied 12 — 16 1{ 97 — 108}
EJE TRASERO (TIPO MANEJADO DE PIE)

Suspension 5FBR10, 13, 15 5FBR18

Longitud libre det resorte de suspensién  mm  (pul } 144 (5,67} -

Longitud del resorte de suspension instalado
{con las ruedas en contacto con el suelo) mm {pul.}

128 + 2 (5,04 £ 0,08}

126 + 2 (4,92 + 0,08

Longiud libre del resorte de la rueda giratorla  mm  (pul ) 73 (2,87 —

Holgura del perno de retén de la articutacion de la rueda § + 110,20 + 0,04) -

giratoria {con las ruedas en contacto con el suelo} mm {pul )

i—lo'!gura f:ie adelante a atras de cada mm (pul} {0 — 0,6 (0 — 0,020) -

articulaciéon de la suspension

Holgura de la articulacion Lado de la rueda propulsora + 110,24 + 0,04} o

inferior de la suspension al —

hastidor mm. (pul,) Lado de la rueda giratoria + 110,35 + 0,04) e
RUEDAS

Ruedas de carga

Tipo manejado de pie

Vehiculos de 1y

Vehiculos de 1,0

Tipo manejado

1,25 toneladas { vy 1,8 toneladas sentado
Didmetro exterior det neumatico Standard 260 {10,24) | 254 (10,00 -
mm. {pul } | Limite de desgaste 220 230 -
Limite del grosor del caucho del neurnaico remanente i, {pul } 20 10 A
PG e O iouio do pona anche) <3 ()| 1= 212244 —
Ruedas propuisoras
Diametro exterior del neumatico Standard 330 {12,99)
mm {pul) | Limile de desgaste 260
Limite del grosor de! caucho del neumalico remanente MM {pul ) 25
Ruedas giralorias
Didmetro exterior del neumatico Standard 178 (7,01) S
mm- Pl 17 ile de desgaste 148 (5,83} e
Limile de! grosor de! caucho del neumalico remanente  mm {pul ) 10 10,39) ——mm
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Par de apretamiento

Tuerca de sujecion de la rueda de carga kgm (ib-pie) 15 — 20 (108 — 144)
Pernc de sujecidén de la rueda propulsora kam . (Ib-pie) 12 — 16 { 87 — 108}
Perno de sujecion de la rueda giratoria kgm {ib-pie) 7 — 11 (bl — 79) e
Perno de sujecion del ac%aptac_ior del cojinete kgm (ib-pie] 5 - 8 {36 — 58] o
de la pala de la rueda giratoria

DIRECCION

Tipo manejado de pie {Tino manejado sentado

Juego del volante de direccidn mm  (pul ) 10 ~ B0 {0,384 ~ 1,973
Tope a tope - 6,2 8,5
Flexion de ta cadenea de direccidn mm. (pul ) 10 — 15 (0,394 — 0,59)
Regulader de la EPS
Ajusie del voltaje con el regulador N 0 + 0,05

de la EPS en posicion neutra

Conduccion del capacitor {CAPS)

La aguja del probador de circuitos deberd desviarse
cuando las clavijas entran en contacto con los ler-
0 mirales de CAPS. vy luego volver gradualmente, pa-
ra indicar {inalmente «© (@ resulta debido a que
CAPS se carga medianle la corrienie procedente
del probadoer de circuitos)

Resistencia de la bobina del contactor Q 192
Conduccidén del diodo de a Avance Centinuidad
contaclor de la PS Retroceso o)
Motor de la EPS
Resistencia de aislamiento de ia bobina del inducido MR 3 0 mas
Resistencia de aislamiento det sujetador de la escobila MQ 3 o mas
Diametro exterior m ipul) Standard 34 {1,34)
del conmutador Limite de desgaste 32 (1.26)
Standard 0,6 {0,024}
Recorie (rebaje) mm. (pul) ,
Limite de desgaste 0,310,012
Longitud de la escobiila Standard 20 (0,787)
mm. {pul } | Limite de desgaste 10 (0,394

CONJUNTO DEL ENGRANAJE DE DIRECCION

Orificic del pasador inferior del Didmetro interior standard 11,010,433}
arbal de entrada mm fputd Limite del didmetro interior 11,6 10,453)
Orificio del pasador superior Diamelro interior standard 8.0 (0,315)
del arbol de entrada mm {pul ) Limite del didmetro interior 8,06 (0,317]

Diametro exterior standard 8,0 (0,315)
Pasador de tope mm. (pul ) : : :

Limite del didmetro exterior 7.98 {0,3145)
Ranura del resorte inferior del Anchura standard 20,0 (0.787]
arbol de entrada mm - toul) Limite de la anchura 20,1 {0,791)
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Resoste de direccion
mm  {put)

Longitud fibre slandard

21,0 {0,827}

Limite de longitud libre

20,5 {0,807}

Holgura entre la chaveta y la ranura de la chaveta del érbol de entrada

Menos de 0,3 (0,0118)

y el resorte inferior mm. {pul.)
_ Diametro exterior standard 8,9 (0,350}
Rodillo del sensor mm. (puf) ) X X
Limite del diametro exterior 8,75 (0,344}
Diamelro exterior standard 10,0 (0,384}
Varilla del sensor mm {pul )
Limite del didmetro exterior 9,88 (0,383)
Engranaje inferior del sensor Diametro interior standard 10,0 (0,384)
mm (pul ) | Limite del didmetro interior 10,05 (0,396)

Valor standard del ajuste del sensor

Vea la pagina 9-b0, b2

FRENOS
Freno de disco Tipo manejado de pie | Tipo manejado sentado
Grosor del relleno del freno Stendard 9 {0,354}
mm_ {pul) | Limite de desgaste 310,118)
Grosor de la rueda de disco Standard 10 10,384

mm. {pul )

Limite de desgaste

Holgura del tornillo de ajuste a la leva mm. {pui) 1.5 — 2,0 {0,058 — 0,0787)
Holgura de la rueda de disco al relleno mm. {pul) 0,3 (0,118) 0 mas
BFBR10: HFBRE1O:
135 + 1 126 4+ 1
{5,317 &+ 0,04) (4,92 £ 0,04)
5FBR13: 5FBREY4, 16:
Longitud del resorte det freno instalado mm (pul) 130 £ 1 120 £+ 1
{b,12 1 0,04} (4,72 + 0,04)
5FBR15, 18:
125 4+ 1
{4,892 + 0,04
Pedal del freno
Altura del pedal del freno (desde la superficie superior del g8 9346 O ) L
baslidor a la parie superior del relleno del pedallmm {pui) -2 77 =008

Freno de estacionamienio

rlolgura de la articulacion del frene de eslacionamiento al pasader mm  (pui )

0 — 10— 0,039

Par de apretamiento

Tuerca de sujecién de la leva kgm (ib-pie) 0,3 —-06122 — 4.3
Pernc de sujecion del rellenc del freno kgm (lb-pie} 17— 2,713 — 19)
Tuerca de sujecion del padal del freno kgm (lb-pie} | 5 — 8 {36 — 58) —

CARROCERIA Y BASTIDOR

) Grosor standard 6 (0,236)
Superior —
Banda de la pata de alcance Limite de desgaste 510,197}
mm  {put ] Grosor standard 12 (0,472}
Inferior
Limite de desgasle 10 {0,354}
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MASTILES

Rodilio de elevacitn

Diametro exterior del rodillo del mastil exterior Standard 94,5 (3,720}
mm. (pul} | Limite de desgaste 93,5 (3,681
Didmetro exterior del rodillo de! mastil interior Standard 114,65 {4,508]
mm. (pul]l | Limite de desgaste 113,56 {4,469)
Diametro exterior del rodillo superior e inferior Standard 94,5 (3,720)
dei soporte de elevacion mm (pul} | Limite de desgaste 93,5 {3,681)
Digmetro exterior del rodillo medio del soporte | Standard 83,3 13,673)
de elevacion mm. (pul} | Limite de desgaste 92,5 13,642)
Didmetro exterior del rodillo fateral del soposte Standard 65,0 {2,165)
de elevacion mm (pul.) | Limite de desgaste 54,0 (2,126)
] jateral ent | redillo det masti teri | mastil interi
Holgura lateral entre el rodillo det mastil exterior v el mastil interior 0 — 0.5 (0 — 0,020
mm. {(pui.)
Hol lateral entre 2l rodillo del mastil interi | mastil exieri
olgura ral entre #lo del mastil interior v el mastil exierior 0 — 0.5 (0 — 0.020)
mm. {pul.)
Holgura lateral ent | rodillo inferior del te de el i6
cig. o lateral enitre el rodillo inferior del soporte de elevacion y el 0 — 0.8 10 — 0.031)
mastil interior . (pul.)
Hol lateral ent | rodiil o dal te de el i0
c?gyrf'a ateral entre el ro ilo medio del soporte de elevacién v el 0 — 0.8(0 — 0.031)
masti| interior mm. {puf.}
Holgura del rodillo iateral del s te de el i al mastil interi
gur r oporte de elevacion al mastil interior 0 — 0610 — 0,024
mm. {pul.)
Rodillo del carro del mastil
Diametro exterior del rodillo delantero del carre | Standard 115,0 (4,623}
del mastil mm (pul} | Limite de desgaste 114,5 {4,488}
Diametro exterior del rodillo trasero de! carro Standard 115,5 {4,647)
del masti mm. (pul) | Limite de desgaste 114,56 {4,508)
Didmelro exterior del rodillo lateral del carro Standard 45,0 (1,772)
del mastil mm {pul) | Limile de desgaste 44,0 (1,732

Holgura vertical entre el rodillo trasero del carro del mastil v la pala de

G5 — 2,010,0187 — 0,787}

alcance mm. {pul.)

;zégﬂucrs lateral entre el rodillo trasero del carre del mastil y Iam;:;:fa(s;) 0 — 0,510 — 0,020}
Banda del méstil

Holgura entre la banda del mastil v el mastil interior mm {pul.) 10,5 -~ 0,8 (0,020 — 0,031}
Horguila

Limite de alabeo de cada pua de la horguilia mm. (pul } 15 (0,58)

Limite de mala alineacién del extremo de la horquilla mm . (pul } 10 {0,38)
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CILINDROS
Cilindro de elevacion
Standard 450 11,772)
Calibre del cilindro mm . {pul ) :
Limite de desgasie 45,20 (1,780)
Didmetro exterior de la varilla dei pisién Standard 35,0 {1,378
mm {put.} | Limite de desgaste 34,92 (1,375)
Limite de alabeo de la varilla det piston mm . (pul ) 2,0 10,079}
Valvula reguladora de fiujo
. Sin carga 500 (98}
Velocidad de descenso mm fseq {(ppm}
Con carga 450 {88)
Cilindro de alcance
B Standerd 50,0 (1,969
Calibre del cilindro mrm {pul ) -
Limite de desgaste 50,20 (1,978
Didmetro exterior de la varilia del pistén Standard 25,0 (0,984)
mm {pul } | Limite de desgaste 24,92 (0,981)
{imite de alabeo de la varilla del piston mm  {pul.} 2,0 {0,079)
Cilindro de basculacion
Standard 55,0 {2,165
Calibre det cilindro mm. {pul ) ,
Limite de desgaste 55,35 (2,179)
Diametro exterior de la varilla del piston Standard 25,0 (0,984}
mm  {pul.) | Limite de desgaste 24,92 {0,981}
iimite de alabeo de la varilia del piston mm  {pul) 0,5 10,6200
Angulo de basculacion {angulo hacia arriba de fa horguilla) 5¢ + 48
Par de apretamiento
Cubieria del cilindro de elevacion kgm. {lb-pie) 35 — 45 (253 — 325i

Véalvula reguladora de flujo

B~ 7143 — 5I1)

Valvula de descenso de seguridad

3— 4( 22— 29

Tuerca de seguridad det piston del cilindro de alcance

165 — 17 (108 — 123)

Guia de Ia variia del cilindro de alcance

29 — 3b (209 — 2b3)

Guia de la varilla del cilindro de basculacién

50 (361}
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BOMBA DE ACEITE

Limite del didmetrg interior del cuerpo de la bomba de aceite  mm (pul ) 39,180 (1,5425)
Limite de profundidgd de ias fisuras de la superficie interior del cueipo 0.1 (0.0039)
de la bormba de aceite mm. {pul.)
Lirnite del didmetro interior de!l casquillo lateral mm {pul ) 19,123 (0,7529)
Limite de la longitud axiat del casquillo lateral mm  (pul } 14,77 1(0,5815)
Limite del didmetro interior del casquilio central mm {pul ) 19,123 (0,7528)
Limite de la longitud axial del casquilio centrai mm  {pui ) 29,68 1{1,16858)
Limite del diametro exterior del arbol de engranajes mm  {pul ) 18,935 (0,74556)
Par de apretamiento
Perno te sujecion de ta cubierta de fa bomba kgm  (Ib-pig) 4,7 — 4,9 (34 — 35
VELOCIDAD DE ELEVACION

BFER10 | BFBR13 | GFRR15 | 5FBR18 | 5FBRETD | 5FBRE14 | 5FBRETS
V}F:’GCid;’id de Sin carga {370 (73} - 390 {77) - 340 (67) 370 (73) -
glevacion
mm./seq. {ppm} | Con carga | 240 (47) {220 (43} 230 (45) | 210 (41) 240 (47) o 220 (43)

VALVULA DE CONTROL DE ACEITE
. < 5FBR1C. 1.3 | S5FBR15 5FBR18

Valvula de control de aceite SFBRE10 SEBRE14 EEBRETG
Presion limite establecida kgfem? {psi} | 125 11778) | 160 (2133) | 170 (2417}
Par de apretamiento
Varilla de unitn (lado del extremo grande}  kgm {ib-pie) 4.7 134)
Varilla de union tlado del extremo pequerio) kgm (Ib-pie) 1,94 114,00
Tapon de la lumbrera del medidor 1,0« 156147 —11)

- 499 -




17—16

—500



17—-17

Dibujos esquematicos de los conectores de 5FBR10, 13, 15, 18

Vea la pagina 17 — 37 para los dibujos es-

quematicos del conector del tablero de CPU
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Dibujos esquematicos de los conectores de 5FBRE10, 14, 16

Vea la pagina 17—237 para los dibujos es-

qguematicos del coneclor del tablero de CPU
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Dibujos esquematicos de los conectores del tablero de CPU
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